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STO 00.00. WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania ogdlne, ktére muszg by¢ przestrzegane
przez Wykonawce robét oraz stosowane w $cistym powigzaniu ze Szczegdétowymi Specyfikacjami
Technicznymi. ST okresla wspolne dla wszystkich obiektow i elementéw robot wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét wykonywanych w ramach robét zwigzanych z termomodernizacjg budynku
Urzedu Gminy w Kotaczkowie.

W przypadku wystgpienia niezgodnosci Specyfikacji Technicznej z Ogélnymi lub Szczegdtowymi
Warunkami Umowy ostateczne znaczenie beda miaty warunki okreslone w Umowie.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentéw Przetargowych przy zlecaniu, wykonaniu
i odbiorze robd6t, w zakresie okreslonym w pkt. 1.1.

Specyfikacja jest sporzgdzona na podstawie projektu opracowanego przez Biuro Projektowo — Ustugowe
,ELIPSO” i opisuje zasady rozwigzan techniczno - materiatowych okreslonych w projekcie.

Zastosowanie w trakcie realizacji rob6t materiatéw lub innych rozwigzan niz okreslono w projekcie
budowlanym i wykonawczym, mozliwe jest po akceptacji projektanta. Zastosowanie innych materiatow lub
urzadzen nie uniewaznia specyfikaciji.

Wykonawca zobowigzany jest opracowac:

- plan BIOZ,

- szczegOtowy wykaz materiatdw zawierajacy specyfikacje swiadectw jakosci, atestdéw, certyfikatow,
Swiadectw gwarancyjnych lub aprobat technicznych,

- wykaz sprzetu, maszyn i sSrodkéw transportu,

- wykaz pracownikow kierujgcych robotami, nadzorujgcych i wykonujacych roboty, zawierajacy informacje
o kwalifikacjach zawodowych, uprawnieniach do wykonywania robét, kierowania robotami, obstugi
sprzetu, maszyn i srodkow transportu jak réwniez informacje dotyczace aktualnych szkolen i instruktazy w
zakresie BHP.

Szczego6towy wykaz materiatdw, sprzetu i maszyn oraz plan BIOZ wymagajg akceptacji Inspektora
Nadzoru.

1.3. Zakres robét objetych ST.
Zakres prac objetych niniejszg specyfikacjg dotyczacych przedmiotowego zadania inwestycyjnego
wchodzi wykonanie prac budowlanych czesci architektoniczno-konstrukcyjnej oraz wykonczeniowej.

1.4. Okreslenia podstawowe i skroty.

Uzyte w ST okreslenia nalezy rozumie¢ nastgpujgco:

Aprobata Techniczna - dokument stwierdzajgcy przydatno$¢ wyrobéw budowlanych do zamierzonego
stosowania

Dtugos¢ obiektu - odlegtos¢ miedzy zewnetrznymi krawedziami budowli lub budynku.

Droga - wyznaczony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz pieszych wraz z
wszelkimi urzgdzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdéw
obstugujacych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usuniecia po jej
zakonczeniu.

Dziennik budowy - opatrzony pieczecig Organu Administracji zeszyt, z ponumerowanymi stronami
stuzacy do notowania wydarzen zaistniatych w czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania
dokonywanych odbioréw robét, przekazywania polecen i inne technicznej korespondencji pomiedzy
Inzynierem, projektantem i wykonawca.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

Inspektor Nadzoru - osoba (lub grupa osdb) wystepujaca z ramienia Inwestora i wykonujgca nadzér nad
wykonywang Inwestycja

Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazywane wykonawcy przez Inspektora, w
formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji rob6t lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem
budowy.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem Dokumentacji Projektowe;j.
Konstrukcja nosna (przesto) - czes¢ obiektu oparta na podporach, tworzaca ustroj niosacy dla
przeniesienia obcigzenia statego lub ruchomego.

Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do
prowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatéw oraz robét.

Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania rob6t zgodnie z dokumentacjg projektowg i



Specyfikacjami Technicznymi.

Odpowiednia zgodnos¢ - zgodnos¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjami, przyjmowanymi
zwyczajowo dla danego rodzaju rob6t budowlanych.

Obiekty budowlane - sg to state i tymczasowe budynki lub budowle stanowigce baze techniczno-
uzytkowg wyposazong w instalacje i urzgdzenia niezbedne do spetnienia przeznaczonych funkcji.
Podtoze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezgcy pod nawierzchnig do gtebokosci przemarzania.
Przedsigwzigecie budowlane - kompleksowa realizacja nowej budowli lub catkowita modernizacja
istniejgce;.

Rekultywacja - roboty majace na celu uporzgdkowanie i przywrécenie pierwotnych funkcji terenu
naruszonego w czasie prowadzenia zadania budowlanego.

Rozpietos¢ teoretyczna - odlegtos¢ miedzy punktami podparcia.

Szerokos¢ catkowita obiektu - odlegtos¢ miedzy krawedziami zewnetrznymi konstrukcji obiektu
mierzona w linii prostopadtej do osi podtuznej, obejmuje catkowita szerokos¢ konstrukcji ustroju
niosgcego.

Zadanie budowlane - cze$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng catos¢ konstrukcyjng lub
technologiczng, zdolng do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych.
Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu rob6t zwigzanych z budowg, modernizacja, utrzymaniem oraz
ochrong budowli lub jej elementu.

Skréty uzyte w ST majg nastepujace znaczenie:

PN - Polska Norma
BN - Branzowa Norma
PZJ - Program Zapewnienia Jakosci - opracowany przez Wykonawce

i przedstawiony do zatwierdzenia Inspektorowi Nadzoru program
zagwarantowania wykonania rob6t zgodnie z wymaganiami 1SO.
KB - Katalog Budownictwa

1.5. Projekt Budowlany i dokumenty uzupetniajace

Po przyjeciu ofert Zamawiajgcy przekaze Wykonawcy zgodnie z Umowg Projekt Wykonawczy i
dokumentacje uzupetniajacg do wykorzystania podczas wykonywania robdt. Projekty te bedg stanowic
uzupetnienie do rysunkéw i materialow przekazanych podczas czynnosci przetargu i bedg zawieraty
szczegoty architektoniczne i konstrukcyjne dla kazdego obiektu.

1.6. Szczegoty o znaczeniu informacyjnym

Inwestor zapewni Wykonawcy swobodny dostep do wszystkich szczegétdw zebranych przez
Zamawiajgcego na temat istniejgcych warunkéw gruntowych oraz istniejacych obiektéw. Dostep do tych
materiatdbw utatwi wykonawcy doktadng ocene szczegdtow. Wykonawca jest odpowiedzialny za ocene
szczegdbtdw i za konsekwencje wynikajace z takiej oceny.

1.7. Dokumentacja robocza

Jesli wymagajg tego Szczegdtowe Specyfikacje Techniczne lub w przypadku, gdy jest to konieczne dla
wykonania robét wedtug rozwigzan alternatywnych zaproponowanych przez Wykonawce, Wykonawca
wykona dokumentacje roboczg przedstawiajgcg szczegoty rozwigzan, ktére bedg stosowane podczas
wykonywania robot. Koszty zwigzane z wykonaniem tej dokumentacji i jej uzgodnieniami muszg byé
wigczone do cen jednostkowych robdét.

Powyzsza dokumentacja powinna zostaé¢ uzgodniona z Inspektorem Nadzoru i Projektantem.

1.8. Przekazanie placu budowy

Zamawiajagcy zapewni przekazanie placu budowy Wykonawcy, a potem zorganizuje komisyjny przeglad
placu budowy, a z przegladu tego zostanie sporzadzony protokét okreslajgcy warunki placu budowy, co
bedzie stanowito podstawe do uzgodnienia zakresu odpowiedzialnosci Wykonawcy za ewentualne
pdzniejsze szkody.

1.9. Tablice informacyjne

Przed rozpoczeciem prac Wykonawca zapewni i zainstaluje tablice informacyjne zgodnie z wymogami
Rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 108, p6z. 953).

1.10. Bezpieczenstwo na placu budowy

Po przekazaniu terenu placu budowy Wykonawca bedzie odpowiedzialny za bezpieczenstwo wszystkich
zatrudnionych o0s6b, za ochrone przed wandalizmem i kradziezg materiatow i sprzetu oraz za
bezpieczenstwo ruchu publicznego oraz wewnetrznego na tym terenie przez caty okres prowadzenia
robét. Wykonawca zainstaluje na catym odcinku robét znaki informujgce o prowadzonych robotach



budowlanych. Dla bezpieczehstwa publicznego Wykonawca zainstaluje tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajgce, w tym:

ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcow oraz wszelkie inne $rodki
niezbedne do ochrony rob6t i mienia.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w
cene umowna.

1.11. Dziennik Budowy

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$é za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z Rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia
(Dz. U. Nr 108, p6z. 953). Wykonawca przedstawi Zamawiajagcemu do uzgodnienia proponowang forme i
szczegbtowy spis tresci Dziennika Budowy. Dziennik Budowy jest prowadzony w jezyku polskim.

1.12. Ochrona mienia publicznego i prywatnego

Wykonawca jest odpowiedzialny za zabezpieczenie mienia publicznego i prywatnego przed szkodami
bedgcymi konsekwencjg prowadzonych robo6t. Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen
zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod jego poziomem, takich jak: rurociagi, kable itp. Wykonawca
zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzeh w czasie
trwania budowy.

Wykonawca odpowiada za wszelkie spowodowane przez jego dziatanie uszkodzenia instalacji na
powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego.

W razie roszczenia strony trzeciej w zwigzku z takimi szkodami. Wykonawca wraz ze swoim
towarzystwem ubezpieczeniowym podejmie natychmiastowe dziatanie w celu rozstrzygniecia roszczenia i
bedzie informowal Zamawiajgcego o postepach w sprawie oraz o szczegétach osiggnietego
porozumienia.

1.13. Koordynacja z Wiadzami odpowiedzialnymi za urzadzenia podziemne i napowietrzne.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za koordynacje robo6t zwigzanych z koniecznymi przetozeniami
urzadzen podziemnych i napowietrznych oraz witaczeniem tych robdét do wszystkich programow
prowadzenia robét.

W razie uszkodzenia urzgdzen podziemnych lub napowietrznych Wykonawca natychmiast zawiadomi
odnosne wtadze i bedzie z nimi wspétpracowat przy prowadzeniu niezbednych napraw. Wykonawca
odpowiedzialny jest za powstate w ten sposéb koszty.

1.14. Ochrona srodowiska

W czasie wykonywania rob6t Wykonawca ma obowigzek znac¢ i stosowaé przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego.

Wykonawca podejmie wszelkie konieczne kroki w celu zapewnienia ochrony srodowiska przez caty czas
trwania robd6t, a w tym miedzy innymi za:

l. Sktady materiatéw i magazyny bedg zastoniete przed widokiem publicznym oraz ulokowane w
miejscu, z ktérego hatas nie przeniknie do lokalnego srodowiska.

Il. Wszystkie tymczasowe i state odprowadzenia $ciekéw bedg wykonane z odpowiednimi
zabezpieczeniami przed zanieczyszczeniem naturalnych ciekéw wodnych oraz statych systemow
odwodnienia. Dotyczy to réwniez jakichkolwiek zanieczyszczen powstatych w trakcie prowadzenia robot.
Il Wszystkie wytwornie mas i inne zrédta hatasu musza byé zaopatrzone w systemy ograniczajgce
emisje hatasu oraz odpowiada¢ odpowiednim normom.

V. Wykonawcy nie wolno uzywac¢ zadnych materiatéw posiadajgcych wady (nowych lub z odzysku),
ktére mogtyby stwarzac¢ niebezpieczenstwo dla srodowiska; wszystkie materialy musza byé stosowane
zgodnie z zaleceniami producenta.

V. Wykonawca winien odpowiada¢ catkowicie za usuwanie odpaddw i Smieci ze wszystkich miejsc
na placu budowy i z miejsc zwigzanych z prowadzonymi pracami, przy czym zawsze musi $cisle
przestrzegac przepisé6w odnosnych wtadz.

VL. W trakcie realizacji robét Wykonawca winien nie dopusci¢ do zanieczyszczenia $rodowiska
zar6wno na palcu budowy jak i w jego otoczeniu. Wykonawca winien zabezpieczy¢ wszelkie rodzaje
odpaddéw wraz ze $mieciami, odpadkami przemystowymi i komunalnymi, a nastepnie przetransportowac je
na wysypisko smieci. Wszelkie koszty z tym zwigzane ponosi Wykonawca.

VII. W czasie realizacji robo6t prowadzonych w terenie zabudowanym Wykonawca jest zobowigzany
do ograniczenia czasu pracy w godzinach pomiedzy 7,00 a 22,00.
VIII. Wykonywanie robét o duzym, diugotrwatym natezeniu hatasu mogacym utrudni¢ prowadzenie

zaje¢ w budynku gimnazjum, dostosowac nalezy do godzin lekcyjnych.

1.15 Bezpieczenstwo i higiena pracy.



Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczgcych bezpieczenstwa i
higieny pracy. W szczegélnosci Wykonawca ma obowigzek zadba¢, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan
sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajagce, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0os6b zatrudnionych na budowie.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg
odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;j.

1.16. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca winien podjg¢ wszelkie mozliwe s$rodki dla zapewnienia na czas realizacji robot
bezpieczenstwa pozarowego. Wykonawca winien przestrzega¢ wszystkie przepisy i zalecenia odno$nych
wiadz w zakresie ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami
na terenie placu budowy oraz w pomieszczeniach biurowych, magazynowych na terenie budowy.
Materiaty fatwopalne beda skiadowane w spos6b zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem o0so6b trzecich. Wykonawca jest odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane
pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez personel wykonawcy.

1.17. Obciazenie na os$ dla transportu kotowego.

Wykonawca zapewni, ze caly ruch kotowy zwigzany z robotami, tacznie z dostawg materiatow, nie
przekroczy obcigzen dopuszczalnych na drogach publicznych lub na placu budowy.

Wykonawca nie moze przekracza¢ dopuszczalnych obcigzen na warstwach nawierzchni jezdnych.
Wykonawca zapewni, ze sprzet budowlany nie bedzie powodowat przekroczenia dopuszczalnych
obcigzen podczas ruchu budowlanego na obiektach i przepustach.

Wszelkie szkody na drogach publicznych spowodowane transportem budowlanym zostang zlikwidowane
przez Wykonawce, zgodnie z postepowaniem przewidzianym dla roszczen stron trzecich.

1.18. Aprobaty Techniczne
Wykonawca winien uzyskac¢ Aprobaty Techniczne na wyroby okreslone w Szczegotowych Specyfikacjach
Technicznych.

1.19. Zaplecze Wykonawcy

W trakcie realizacji obiektu Wykonawca winien zapewni¢ i zorganizowaé swoim pracownikom
odpowiednie biura, jadalnie , umywalnie, ubikacje itp. Wszelkie rzeczywiste koszty zwigzane z ich obstugg
i utrzymaniem (oswietlenie, ogrzewanie, zaopatrzenie w wode, odprowadzenie $ciekdw, tgcznosé itp.)
ponosi Wykonawca.

1.20. Dokumentacja powykonawcza

Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ dokumentacje powykonawczg zgodnie z polskim prawem
budowlanym: Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 19 pazdziernika 1998
r. w sprawie ksigzki obiektu budowlanego (Dz. U. Nr 135, p6z. 882) i Rozporzadzenia Ministra Gospodarki
Przestrzennej i Budownictwa z dnia 21 lutego 1995 r. w sprawie rodzaju i zakresu opracowan geodezyjno-
kartograficznych oraz czynnosci geodezyjnych obowigzujgcych w budownictwie (Dz. U. Nr 25,p6z.133).

2. MATERIALY
Wykonawca winien uzyska¢ aprobaty techniczne na wszystkie materiaty okreslone w Szczegétowych ST.

2.1. Zrodta zaopatrzenia w materialy i wymagania jakosciowe

a) Wszystkie materiaty uzyte do robdt powinny by¢ pobrane przez Wykonawce ze zrédet przez niego
wybranych i zbadanych.
b) Dopuszcza sie stosowanie materiatéw, elementéw i wyrobow zaréwno krajowych albo z importu,

przy czym materialy importowane muszg posiada¢ swiadectwa zgodnosci z PN (BN) lub aprobatami
technicznymi.

c) Zastosowane w specyfikacjach szczego6towych okreslenie przedmiotu zamowienia poprzez
wskazanie nazwy producenta ma na celu jedynie doprecyzowanie przedmiotu zamoéwienia.

Zamawiajacy dopuszcza mozliwos¢ sktadania ofert rownowaznych pod warunkiem, ze zaproponowane
materiaty (i urzadzenia) bedg posiadaty parametry nie gorsze niz te, ktére sg przedstawione w
dokumentacji techniczne;j.

d) W przypadku, gdy w dokumentacji projektowej lub specyfikacji szczegétowej nie podano
wymagan technicznych dla materiatéw, elementow i wyrobéw albo podano je w sposéb ogdlny, albo
dokonuje sie ich zamiany na inne niz okreslono w projekcie, nalezy kazdorazowo dokona¢ odpowiednich
uzgodnien z Inspektorem Nadzoru i Projektantem oraz dokona¢ odpowiedniego wpisu do dziennika
budowy.



2.2. Kontrola materiatéw

a) Wszystkie materialy przewidziane do uzycia podczas budowy beda przed dopuszczeniem do
robdt podlega¢ kontroli, pobieraniu probek oraz badaniom. Materialy nie spetniajgce wymagan
okreslonych w ST nie moga zosta¢ wykorzystane przy realizacji zamierzenia inwestycyjnego.

b) Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru swiadectwa zgodnosci poszczegdlinych dostaw
materiatdbw z atestami, PN i Aprobatami Technicznymi.

2.3. Przechowywanie materiatow budowlanych

a) Materiaty powinny by¢ przechowywane w sposOb zapewniajgcy zachowanie ich jakosci i
przydatnosci do robét. Skiadowane materiaty, jezeli nawet byty badane przed rozpoczeciem
przechowywania, moga by¢ powtérnie badane przed wigczeniem do robét. Sktadowanie powinno byc¢
prowadzone w sposob umozliwiajacy kontrole materiatow.

b) Sktadowanie materiatbw moze odbywac sie wytacznie na terenie placu budowy lub na terenie
Bazy Wykonawcy.
C) Wszystkie miejsca czasowego skiadowania materiatéw i lokalizacji wytwérni powinny by¢ po

zakonczeniu rob4t doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu, bez dodatkowych optat ze
strony Zamawiajgcego.

d) Poszczegélne grupy, podgrupy i asortymenty kruszyw powinny pochodzi¢ w miare mozliwosci z
jednego zrédta. WielkoS¢ i czestotliwosé dostaw powinna zapewni¢ mozliwos¢é zgromadzenia, na
uprzednio uzgodnionych sktadowiskach, zapaséw gwarantujgcych wtasciwy postep robét zgodnie z
zatwierdzonym harmonogramem Wykonawcy.

e) Transport i sktadowanie kruszywa powinny odbywac sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i wymieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

Powierzchnia sktadowisk powinna zapewni¢ mozliwos¢ zgromadzenia na sktadowiskach co najmnig;
wyzej podanych ilosci materiatdw. Na skiadowiskach powinny by¢ wyznaczone drogi parametrach
zapewniajgcych swobodny przejazd tadowarek i $rodkéw transportu. Kruszywo nalezy skiadowac
oddzielnie wg przewidzianych w recepturach asortymentow i frakcji, oraz w zasiekach uniemozliwiajgcych
wymieszanie sie sasiednich pryzm. Podtoze skladowiska musi by¢ réwne, utwardzone i dobrze
odwodnione tak, aby nie dopusci¢ do zanieczyszczenia kruszywa w trakcie sktadowania.

2.4. Wykorzystanie materialow pobranych z wykopow

a) Grunty pobrane z wykopdéw bedg wykorzystywane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg. Nadmiar
gruntu lub grunty nieprzydatne beda sktadowane w miejscach wskazanych przez Inspektora Nadzoru.
b) W przypadku, gdy Wykonawca pobrat lub przetworzyt, z terenu nalezagcego do Zamawiajacego,

materiaty w nadmiarze w stosunku do ilosci wymaganej do realizacji Umowy, to Zamawiajacy moze
przeja¢ nieodptatnie ten nadmiar materiatow, bez jakichkolwiek zobowigzan co do pokrycia kosztow
poniesionych przez Wykonawce. Zamawiajgcy moze takze zobowigza¢ Wykonawce do usuniecia
nadmiaru materiatow i doprowadzenia terenu do zadowalajgcego stanu.

2.5. Materiaty z rozbidrek
Do podstawowych materiatéw z rozbiérek nalezg m.in. cegta, beton zbrojony i niezbrojony, styropian,
ptytki, papa, blach stalowa, ptyty warstwowe, stolarka okienna i drzwiowa.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych robét.

Wykonawca zapewni wszelki sprzet wtasny oraz inne urzadzenia konieczne do ukonczenia robét i
utrzyma je w stanie gotowosci do pracy przez caty czas zgodnie ze szczegétowym programem (pompa do
betonu na samochodzie, srodki transportu, betoniarka, spawarka, rusztowanie).

Jezeli utrzymanie ciggtosci robét jest niezbedne w celu osiggniecia wymaganej jakosci rob6t, Wykonawca
zapewni odpowiednig ilo$¢ sprzetu rezerwowego dostepnego na placu budowy w razie awarii.

Sprzet budowlany bedzie wyposazony w sygnalizator dzwiekowy dla cofania. Podczas ruchu ciezarowek
nalezy zwraca¢ uwage aby skrzynia tadunkowa byta opuszczona.

Szczeg6lowe wymagania dotyczagce sprzetu zamieszczono w poszczegélnych Szczegétowych
Specyfikacjach Technicznych.

Wykonawca dostarczy inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu
do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

4. TRANSPORT MATERIALOW

a) Wszystkie materiaty powinny by¢ transportowane w sposob zapewniajgcy zachowanie ich jakosci
i przydatnosci do robét.
b) Liczba $rodkéw transportu powinna zapewni¢ prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi

w ST i w terminie zgodnym z harmonogramem.



c) Wykonawca bedzie usuwat na biezgco, na wilasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane uzytkowanymi pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady organizaciji robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z Umowa, oraz za jakos¢ zastosowanych

materiatbw i wykonanych rob6t, za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowg, sporzgdzonymi we

wiasnym zakresie projektami i rysunkami roboczymi, wymaganiami ST, Programem Zapewnienia Jakosci
oraz Projektem Organizacji Robot.

Uwagi ogo6lne

* Roboty nalezy wykonywac¢ przy warunkach otoczenia okreslonych w PN i zgodnie z instrukcja
producenta. W przypadku koniecznos$ci wykonania rob6t w innych warunkach urzadzenia nalezy
zabezpieczy¢ przed niekorzystnymi wptywami atmosferycznymi.

+ Robotami moga kierowa¢ osoby posiadajagce odpowiednie kwalifikacje - posiadajg uprawnienia
budowlane do kierowania robotami, okreslajace rodzaj robét w danej specjalnosci budowlanej, sa
cztonkami lzby Inzynierow Budownictwa, posiadajg aktualne ubezpieczenie OC, oraz aktualne
zaswiadczenie o ukonczeniu szkolenia bhp.

» Pracownicy wykonujacy prace montazowe muszg posiada¢ odpowiednie kwalifikacje zawodowe
potwierdzone $wiadectwem Ilub dyplomem szkoty lub uczelni ksztatlcacej w danej specjalnosci
budowlanej oraz aktualne zaswiadczenie o ukonczeniu szkolenia bhp.

* Przed rozpoczeciem rob6t wykonawca powinien przedstawi¢ Zamawiajgcemu: wykaz pracownikow
zawierajgcy specyfikacje ich kwalifikacji, plan BIOZ, wykaz materiatéw wraz z atestami i certyfikatami
oraz zestawienie sprzetu i maszyn jakich ma zamiar uzy¢ do budowy.

+ Wpykaz materiatéw, sprzetu, maszyn i pracownikéw oraz plan BIOZ wymaga akceptacji Inspektora
Nadzoru.

+ Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za petng obstuge geodezyjng przy wykonywaniu wszystkich
elementow robdt okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na pismie przez
Inspektora nadzoru. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w
wytyczeniu i wykonywaniu robét zostang poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.

5.2. Zakres robot

Niniejsze Wymagania Ogélne dotyczg umowy na:

budynek Biblioteki Publicznej wraz ze wszystkimi instalacjami, wyposazeniem w urzadzenia stacjonarne,
matg architekture — nawierzchnia z kostki.

5.3. Etapowanie roboét

Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenia i przediozenia Inspektorowi Nadzoru do akceptacji
Programu Etapowania Robét. Program ten winien m.in. uwzglednia¢ nastepujace warunki:

- objecie etapowaniem petnego zakresu robét wg pkt. 5.2. niniejszej ST,

- wzajemne skoordynowanie rob6t budowlanych, instalacji wod-kan-co i instalacji elektrycznych, robét
drogowych.

- koniecznos¢ zachowania ciggtosci ruchu na ciggach komunikacyjnych.

6. KONTROLA JAKOSCI PRAC

6.1. System zapewnienia jakosci

6.1.1. Opis ogdiny

Wykonawca zobowigzany jest do przygotowania Planu Zapewnienia Jako$ci zawierajgcego metody
prowadzenia robdt, personel techniczny, przedstawienie sposobéw wykonania w zgodnosci z wymogami
Umowy.

Plan Zapewnienia Jakosci musi zosta¢ przedstawiony Inspektorowi Nadzoru. Wykonawca musi sie
upewnic¢ przed rozpoczeciem robot, ze Zamawiajgcy zatwierdzit Plan do stosowania.

Inspektor musi by¢ przekonany, ze Wykonawca rozumie zakres robdt oraz ze metody pracy i kontroli
jakosci sg zadowalajgce, zanim wyda zezwolenie na rozpoczecie robét.

6.1.2. Plan Zapewnienia Jakosci (PZJ)

Plan Zapewnienia Jakosci nalezy przygotowaé zgodnie z programem przedstawionym Inspektorowi
Nadzoru do zatwierdzenia.

1. Szczego6towy PZJ musi by¢ przekazany Inspektorowi Nadzoru w ciggu 42 dni

od chwili otrzymania przez Inwestora zawiadomienia o rozpoczeciu robét.

2. Uzupetnienia i poprawki PZJ bedg wprowadzane okresowo podczas trwania budowy i przedstawione
Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia.

3. Przed rozpoczeciem jakichkolwiek robdét budowlanych Wykonawca przygotuje zestawienie metod
stosowanych dla danych robét; takie zestawienia muszg stanowic¢ czes¢ szczegotowego PZJ.

PZJ musi zawiera¢ co najmniej nizej wymienione trzy czesci:



Czes¢ I: Szczegoty ogodlnej organizaciji robét.

1. Zestawienie prowadzonych prac, ich lokalizacja oraz szczegéty dotyczace wspotpracy pomiedzy
Zamawiajgcym, Inspektorem Nadzoru a Wykonawca.

2. Formalne zobowigzanie Wykonawcy do stosowania i zachowania Systemu Zapewnienia Jakosci.

3. Zestawienie dokumentaciji kontraktowej z wykazem rysunkow i specyfikacji technicznych.

4. Schemat przedstawiajgcy organizacje zarzgdzania robotami przez Wykonawce wraz z powigzaniami
pomiedzy Wykonawcg, Inspektorem Nadzoru i podwykonawcami. Do schematu nalezy dotgczyé opis
0goiny zawierajgcy nazwiska i obowiazki kadry zarzadzajacej.

5. Schemat przedstawiajgcy zaktad produkcyjny Wykonawcy oraz bazy prefabrykacji, a takze powigzania
miedzy nimi, personel na placu budowy, w laboratorium oraz zespét kontroli jakosci.

6. Opis organizacji kontroli jakosci z danymi personalnymi oséb.

7. Spis podwykonawcow, ktérzy zostang zatrudnieni oraz szczegéty o ich Systemie Zapewnienia Jakosci.
8. Szczegdbtowy plan bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia ze sposobami zapewnienia bezpieczenstwa
pracownikow i 0s6b z zewnatrz, ktérych zdrowie moze by¢ narazone z powodu robot.

9. Wykaz wszystkich gtéwnych materiatéw i proponowanych dostawcow.

10. Szczegdly dotyczace projektowanych mieszanek i ich charakterystyka: dla betonu i zaprawy
cementowej.

11. Plan rozmieszczenia personelu na placu budowy dla kazdego rodzaju czynnosci, ze sporzgdzeniem
wykazu badan i pomiarow.

12. Szczeg6ty dotyczace organizacji zewnetrznej kontroli jakosci Wykonawcy oraz lokalizacja i
organizacja laboratorium przeprowadzajgcego badania, wraz ze szczeg6tami na temat urzgdzen do
wykonywania préb w laboratorium i na placu budowy oraz sposoby regularnej kalibraciji.

13. Zestawienie statych punktéw kontroli oraz czynnosci przygotowania kontroli przez Wykonawce i
Inspektora Nadzoru przed dalszg kontynuacja robét.

14. Zestawienie wszystkich standardowych formularzy do zapisywania danych z prob i ewidencjonowania
przeprowadzanych kontroli.

15. SposOb postepowania w przypadku niezgodnosci z wymaganiami oraz personel posiadajgcy
uprawnienia do okreslania sposobu postepowania, jaki nalezy zastosowa¢ w celu rozstrzygniecia
jakichkolwiek niezgodnosci.

16. Metody sprawdzania wszystkich danych i zarzgdzanie dokumentacjg zawartg w PZJ.

Czes¢ 2: Sprawozdania metodyczne.

1. Sprawozdanie metodyczne zawierajgce kazdg czynnos$é lub rodzaj robét wyszczegdélnionych w ST
wykazujgce, ze Wykonawca zrozumiat wymagania Kontrakiu oraz poczynit odpowiednie kroki w celu
bezpiecznego wykonania robdt oraz zapewnienia wymaganej jakosci robét.

2. Sprawozdania metodyczne musza réwniez zawiera¢ szczegOty i opisy przewidzianego do uzycia
sprzetu wraz z transportem oraz metody zatadunku i zabezpieczeh podczas transportu i wytadunku.

3. Sprawdzanie metodyczne musi zawiera¢ szczegOty dotyczace sktadowania poszczeg6inych rodzajow
materiatéw i elementéw prefabrykowanych.

Czes¢ 3: Protokoty

1. Zaswiadczenia z badan i kalibracji wszystkich urzgdzen uzywanych na placu budowy oraz w
laboratorium.

2. Dzienny protokét kontrolny stanowigcy dziennik Kontraktu.

3. Zapis niezgodnosci zawierajgcy metody rozwigzania problemu niezgodnosci.

6.1.3. System Kontroli Jakosci

System Kontroli Jakosci musi zawiera¢ co najmniej elementy opisane ponizej:

1. Dziatania organizacyjne Wykonawcy, kazdego z podwykonawcoéw i gtbwnego dostawcy wykazujace, ze
poczynione przygotowania zapewnig odpowiednig jakos¢ prac, co zostanie odpowiednio potwierdzone.

2. Przygotowanie w celu przeprowadzenia kontroli jakosci na etapie wdrazania przez personel placu
budowy oraz w celu sprawdzenia kontrolnego przez personel niezalezny od personelu placu budowy.

3. Przygotowanie do zatozenia i eksploatacji laboratorium wykonujgcego proby, ktére bedzie niezalezne
od personelu placu budowy.

4. Przygotowanie w celu sporzadzenia i sprawdzenia projektéw dla prac tymczasowych lub statych
prowadzonych przez Wykonawce.

5. Wykaz czynnosci zwigzanych z kontrolg jakosci robdt, zawierajgcy Specyfikacje Techniczne oraz
polskie i zagraniczne normy panstwowe.

6. Wykaz czynno$ci zwigzanych z kontrolg jakosci w formie odpowiedniej do komputerowego
wprowadzania danych i ich aktualizacji, ktéry bedzie tworzy¢ czes¢ Systemu Zarzadzania Danymi.

6.1.4. Wstepne propozycje

W ciggu 56 dni od rozpoczecia robét. Wykonawca przedtozy nastepujace propozycje do zatwierdzenia
przez Inspektora Nadzoru:

- procedury wyboru i zatwierdzenia dostawcow gtdwnych materiatéw oraz elementéw prefabrykowanych,

- procedury wyboru i zatwierdzenia podwykonawcow,



- procedury otrzymania, przegladu i zatwierdzenia Systeméw Zapewnienia Jakosci dostawcow i
podwykonawcéw,

- procedury kontroli materiatobw w miejscu dostawy,

- program przygotowania i przedstawienia do zatwierdzenia wszystkich projektéw mieszanek.
Zatwierdzenie zostanie wydane tylko w przypadku przedtozenia petnej dokumentacji.

6.1.5. Stale Punkty Kontroli

Wykonawca poinformuje Inspektora Nadzoru na pismie o dacie zakonczenia etapéw budowy.

Inspektor Nadzoru moze zazgda¢ ustalenia wybranych punktéw przeprowadzenia kontroli jako punktow
zatrzymania. Po zatwierdzeniu tych punktow Wykonawca bedzie mégt kontynuowac prace.

6.2. System kontroli jakosci Wykonawcy

6.2.1. Dane ogdlne

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatow. Wykonawca powinien
zapewni¢ odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel, sprzet, zaopatrzenie, wszystkie urzadzenia
niezbedne do pobierania probek i badan materiatéw i robot.

System kontroli prowadzony przez Wykonawce powinien by¢ zatwierdzony przez Inspektora.

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ badania i inspekcje materiatbw oraz robét z czestotliwoscia
zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Specyfikacjach.
Wykonawca winien dostarczy¢ Inspektorowi zaswiadczenie, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet
badawczy sag prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okre$lajgcych procedury
badan.

Inspektor bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o niedociggnieciach dotyczgcych
urzgdzen, sprzetu, zaopatrzenia, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia sg tak
powazne, ze mogg wptywac ujemnie na wyniki badan. Inspektor natychmiast wstrzyma zgode na uzycie
badanych materiatéw. Ponowne dopuszczenie do uzycia nastgpi dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w
pracy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ materiatow.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ zostaty okreslone w Specyfikacjach.

Jezeli jakies badanie nie zostato okreslone, to Wykonawca powinien ustali¢ jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z Umowa.

Ustalenia takie powinny by¢ zatwierdzone przez Inspektora.

6.2.2. Pobieranie probek

Probki powinny by¢ wybierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek,
opartych na =zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga byé z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor powinien mie¢ zapewniong mozliwosé udziatu w pobieraniu prébek. Na zlecenie Inspektora
Wykonawca powinien przeprowadzi¢ dodatkowe badania materiatéw, kidére budzg watpliwosci co do
jakosci, o ile kwestionowane materialty nie zostang przez Wykonawce zastgpione prawidtowymi lub
ulepszone. Pojemniki do pobierania prébek powinny by¢ dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone
przez Inspektora. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Zamawiajgcego
powinny by¢ odpowiednio opisane, w sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

6.2.3. Badania

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z wymaganiami polskich norm. W przypadku, gdy polskie
normy nie obejmujg badania wymaganego w Specyfikacjach Technicznych stosowa¢ mozna wytyczne
krajowe lub normy zagraniczne, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Wykonawca powinien przekazywaé Inspektorowi kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej po ich
zakonczeniu.

6.2.4. Raporty z badan
Wykonawca powinien przechowywac¢ kompletne raporty ze wszystkich badan i inspekcji i na zyczenie
udostepni¢ je Zamawiajgcemu.

6.2.5. Opfata za badania

Wykonawca zobowigzany jest do zorganizowania i przeprowadzenia systemu kontroli materiatow i robot,
wigczajac w to pobieranie probek, badania i kontrole w ramach kosztow wliczonych do stawki
jednostkowej poszczegdlnych robot.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Obmiar robdt bedzie okreslac faktyczny zakres wykonanych rob6t, w jednostkach ustalonych w
poszczegbinych Specyfikacjach Technicznych.

7.2. Zasady okreslenia ilosci robét
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a) Wszystkie pomiary dtugosci, stuzace do obliczen pola powierzchni wykonanych robét, beda
wykonywane w poziomie, jezeli Specyfikacje Techniczne wtasciwe dla danych robét nie stanowia inaczej.
b) Obmiar kubaturowych konstrukcji budowlany oraz konstrukcji inzynierskich nastgpi na podstawie
dokumentac;ji projektowe;.

c) Wszystkie elementy robét okreslone w mb, takie jak: rury, kable bedg zmierzone réwnolegle do
podstawy lub fundamentu, ewentualnie $ciany lub stupa obiektu.

7.3. Podstawowe zasady i czas przeprowadzenia obmiaru.

a) Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia powinny by¢é wykonane w sposéb
zrozumiaty i jednoznaczny.

b) Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci powinny byé uzupetnione odpowiednimi szkicami,
umieszczonymi na karcie dziennika budowy. W razie braku miejsca, szkice mogg by¢ dotgczone w formie
oddzielnego zatacznika do dziennika budowy.

¢) W przypadku robét nadajgcych sie do obmiaru, niezaleznie od ich postepu (o kazdym czasie), obmiaru
dokonuije sie:

w przypadku miesiecznego fakturowania,

w przypadku zakonczenia danego rodzaju (asortymentu) robét,

w przypadku wystepowania diuzszej przerwy w robotach,

w przypadku zmiany Wykonawcy robét.

d) Obmiar robét zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania

e) Obmiar robdt podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Zasady ogolne

Inspektor bedzie przeprowadzat regularne kontrole i badania robét przez caty okres trwania Umowy,
tacznie z okresem gwarancyjnym.

8.2. Odbidr czesci robot

Inspektor wyda Swiadectwo Odbioru czesci lub etapu robét objetych Umowa po otrzymaniu wniosku od
Wykonawcy oraz po zakonczeniu robét dla tej czesci lub etapu wykonanego w sposob zadowalajgcy
Inspektora.

Przy odbiorze czesciowym powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:

» Dokumentacja Projektowa z naniesionymi na niej zmianami uzupetnieniami w trakcie wykonywania
robot,

» dokumenty dotyczgce jakosci woudowanych materiatow,

* Dziennik Budowy.

Odbiér czesciowy polega na sprawdzeniu zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg i ST, uzycia wtasciwych
materiatdw oraz zgodnosci z innymi wymaganiami okreslonymi w pkt 1.6.

Wyniki z przeprowadzonych badan powinny by¢ ujete w formie protokotéw i wpisane do Dziennika
Budowy.

8.3. Odbidr robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Polega on na ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robot, ktére w dalszym procesie realizacyjnym
zanikajg lub ulegajg zakryciu. Odbioru tych robét dokonuje Inspektor po zgtoszeniu przez Wykonawce
wpisem do dziennika budowy gotowosci do odbioru. Odbiér powinien by¢ wykonany nie p6zniej niz 3 dni
od daty powiadomienia Inspektora o gotowosci do odbioru. W wypadku stwierdzenia przekroczenia
tolerancji Inspektor zarzadza rozbiérke wykonanego elementu na koszt Wykonawcy. Decyzje odbioru,
ocene jakosci oraz zgode na kontynuowanie robét Inspektor dokumentuje wpisem do Dziennika Budowy.

8.4. Odbiér koncowy

Wykonawca powiadomi Zamawiajgcego gdy uzna, ze roboty zostaty ukonczone i sg gotowe do przejecia i
uzytkowania zgodnie z ich przeznaczeniem, oraz ze przygotowat do odbioru niezbedne dokumenty.
Odbioru koncowego dokonuje sie po zakonczeniu robét. Inspektor dokonuje oceny jakosciowej i ilosciowe;
na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan oraz wnikliwej oceny wizualnej wykonanych
robot. W wypadku kiedy Inspektor stwierdzi, ze obiekt pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego
lub zakresu robot nie jest gotowy do odbioru, wyznacza ponowny termin odbioru.

Inspektor moze powota¢ komisje odbioru ztozong z przedstawicieli Zamawiajgcego, Projektanta i tych
instytuciji, ktére poniosty czesciowe koszty zwigzane z robotami. Przedstawiciele tych instytucji poza
Zamawiajagcym beda mie¢ jednak tylko gtos doradczy, a decyzje co do odbioru podejmie sam
Zamawiajacy.

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:

» dokumenty jak przy odbiorze czesciowym,

« protokoty wszystkich odbioréw technicznych czesciowych i robét zanikajgcych,

* Swiadectwa jakosci, atesty, certyfikaty, Swiadectwa gwarancyjne lub aprobaty techniczne wydane przez
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dostawcéw materiatéw i urzadzen,

* inwentaryzacja geodezyjna na planach sytuacyjnych wykonana przez uprawiong jednostke geodezyjna,

* projekt powykonawczy,

* oswiadczenie kierownika budowy o zgodnosci wykonania obiektu budowlanego z projektem budowlanym
i warunkami pozwolenia na budowe, przepisami i obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz o
doprowadzeniu do nalezytego stanu i porzgdku terenu budowy,

» oswiadczenie o wlasciwym zagospodarowaniu terenédw przylegtych, jezeli eksploatacja wybudowanego
obiektu jest uzalezniona od ich odpowiedniego zagospodarowania.

Przy odbiorze koncowym nalezy sprawdzic:

» zgodnos¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowg oraz ewentualnymi zapisami w Dzienniku Budowy
dotyczacymi zmian i odstepstw od Dokumentacji Projektowe;j,

* protokoty z odbioréw czesciowych i realizacje postanowien dotyczacych usuniecia usterek,

+ aktualno$¢ Dokumentacji Projektowej, czy wprowadzono wszystkie zmiany i uzupetnienia,

* prawidtowos¢ i zgodnos¢ z Dokumentacija projektowa wbudowania materiatow.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robét jest protokét odbioru kohcowego.

8.5. Dokumentacja dostarczana Inspektorowi
Dostarczenie Inspektorowi przez Wykonawce wszystkich wymienionych dokumentow i wynikéw badan

jest warunkiem niezbednym do otrzymania $wiadectwa odbioru czesci lub etapu robét, do ktérych

odnoszg sie te dokumenty i wyniki badan.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami (dokumentacja powykonawcza),

- rysunki robocze dla tych elementdéw konstrukcyjnych, dla ktérych poszczegolne ST wymagajg
sporzadzenia ich przez Wykonawce z naniesieniem ewentualnych zmian dokonanych w trakcie
prowadzenia robot, Specyfikacje Techniczne,

- uwagi i zalecenia Inspektora, zwtaszcza przy odbiorze rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu, i
udokumentowanie wykonania jego zalecen,

- receptury i ustalenia technologiczne,

- Dziennik Budowy,

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodnie z ST i PZJ, atesty
jakosciowe wbudowanych materiatow oraz aprobaty techniczne,

- opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich badan i pomiaréw zataczonych do
dokumentow odbioru, a wykonywanych zgodnie z PZJ i ST,

- sprawozdanie techniczne,

- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

Sprawozdanie techniczne bedzie zawierac:

- zakres i lokalizacje wykonanych robét,

- wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do dokumentacji projektowej przekazanej przez
Zamawiajacego,

- uwagi dotyczgce warunkow realizacji robét,

- date rozpoczecia i zakonczenia robot.

8.6. Uchybienia

Jezeli Wykonawca porzuci roboty, odméwi lub nie zastosuje sie do obowigzujgcego polecenia
Zamawiajgcego, przerwie lub prowadzi roboty w sposdb opieszaty, niezgodny z umowg lub mimo
pisemnego upomnienia w inny sposéb tamie Umowe, to zamawiajacy moze wyda¢ odpowiednie
powiadomienie. Jezeli wykonawca w ciggu 14 dni od dnia otrzymania takiego powiadomienia nie podejmie
staran w celu naprawy zaniedban, to Zamawiajgcy moze wypowiedzie¢ umowe.

W przypadku gdy Zamawiajacy poniesie straty lub szkody, lub zostanie obcigzony karami lub innymi
naleznosciami w nastepstwie dziatan lub zaniedban Wykonawcy, to Zamawiajgcy jest upowazniony do
obcigzenia Wykonawcy catoscig powstatych kosztéw lub takg ich czescig, za jaka zdaniem
Zamawiajacego Wykonawca jest odpowiedzialny.

8.7. Ubezpieczenia

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca jest obowigzany zawrze¢ ubezpieczenia od wszelkiego ryzyka
budowy, obejmujgce:

a) personel wtasny, swoich podwykonawcoéw. Zamawiajgcego oraz osoby trzecie - na przypadek $mierci
lub uszkodzenia ciata oraz od odpowiedzialnosci cywilnej w zwigzku z wykonywanymi pracami,

b) roboty do petnej wartosci odtworzenia, powiekszonej o 15% dla pokrycia kosztu rozbiérki ich
uszkodzonych lub zniszczonych elementow,

c) sprzet Wykonawcy, srodki transportu i materialty do petnej wartosci odtworzenia oraz od
odpowiedzialnosci cywilne;.

Koszt ubezpieczenia jest zawarty w cenie oferty.

Wykonawca ma obowigzek dostarczenia Zamawiajgcemu kopii polis oraz dowodoéw optacenia kolejnych
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sktadek ubezpieczeniowych.

Jezeli zamawiajacy przed datg rozpoczecia robét nie przedstawi kompletnych polis ubezpieczeniowych

oraz dowodu wptaty sktadek, to Zamawiajacy:

- wstrzyma rozpoczecie lub poleci wstrzymanie robét do czasu uzyskania dowoddéw, ze ubezpieczenie
zostato zawarte, a za powstate opdznienia obcigzy wykonawce,

- zawrze odpowiednie ubezpieczenia optaci skfadki, po czym poniesionymi kosztami obcigzy Wykonawce

8.8. Usuwanie wad

Zamawiajacy moze powiadomi¢ Wykonawce o wystgpieniu wad w wykonanych robotach, w kazdym
czasie przed uptywem rekojmi. Wykonawca w mozliwie najkrétszym czasie przystgpi do ich usunigcia.

W przypadku kiedy Wykonawca nie usunie wad. Zamawiajgcy bedzie upowazniony do wykonania
wszelkich niezbednych prac na koszt Wykonawcy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogodine

Cene oferty nalezy skalkulowa¢ - metoda kalkulacji uproszczonej polegajgca na obliczeniu wartosci
kosztorysowej rob6t objetych przedmiarem robét jako suma iloczynéw ilosci jednostek przedmiarowych
robét podstawowych i ich cen jednostkowych bez podatku od towaréw i ustug (wg. sposobu obliczenia
ceny oferty zawartego w umowie).

9.2. Warunki umowy i wymagania ogodlne

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogolnych zawartych w Specyfikacji
Ogolnej obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczeg6lnione w
kosztorysie.

9.3. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej i
samorzgdowej, ktére sg w jakichkolwiek sposdb zwigzane z robotami, ktére wykonuje. Jest w petni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robét.
Wykonawca ponosi petng odpowiedzialnos¢ za roboty od dnia rozpoczecia az do dnia z ktérym nastgpi
odbiér koncowy. Wykonawca zrekompensuje Zamawiajacemu, jego innym  wykonawcom,
przedstawicielom i pracownikom sutki wszelkich roszczen, strat, szk6d i wydatkéw poniesionych w
zwigzku z niepoprawnie wykonanymi robotami.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - prawo budowlane

. Ustawa z dnia 23 kwietnia 1964 r.- kodeks cywilny

. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. prawo ochrony srodowiska

. Ustawa z dnia 6 marca 1981 r. o Panstwowej Inspekcji Pracy

. Ustawa z dnia 14 marca 1985 r. o Panstwowej Inspekcji Sanitarne;j

. Ustawa z dnia 21 grudnia 2000 r. o dozorze technicznym

. Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997r. w sprawie ogdlne
przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy

8. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 7 kwietnia 2004 r. w sprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie

9. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 15 stycznia 2002 r. w sprawie aprobat i kryteriow
technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobéw budowlanych

10. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy
projektu budowlanego

11. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych - wyd. Arkady 1989r.

12. Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbidrki oraz tablicy informacyjne;

13. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych

14. Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dn. 24.09.1998 r. w sprawie ustalania
geotechnicznych warunkéw posadawiania obiektow budowlanych

15. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa
pracy i ochrony zdrowia

16. Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 19 pazdziernika 1998 r. w
sprawie ksigzki obiektu budowlanego

17. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 21 lutego 1995 r. w sprawie
rodzaju i zakresu opracowan geodezyjno-kartograficznych oraz czynnosci geodezyjnych obowigzujacych
w budownictwie

NOoOOar~rWN =
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STB 01.01. ROBOTY ROZBIORKOWE

KOD CPV 45110000-1

1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
rozbiérkowych wykonywanych w ramach robét zwigzanych z termomodernizacjg budynku Urzedu Gminy
w Kotaczkowie.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ dokumentdéw przetargowych przy zlecaniu, wykonaniu i
odbiorze robot, w zakresie okreslonym w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikaciji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z rozbiérka:
- demontaz drzwi i okien przewidzianych do wymiany

- demontaz $cianek dziatowych przewidzianych do rozbidrki

- demontaz stropéw w miejscu pionéw kanatéw went.

- demontaz obrobek blacharskich oraz pokrycia dachow.

1.4. Okreslenia podstawowe
Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz
z definicjami podanymi w ST ,Wymagania Ogolne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania Ogodine".

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatéw

Ogédlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST ,Wymagania
Ogolne".

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania Ogéine".

3.2. Sprzet do rozbidrki

Do wykonania robot zwigzanych z rozbiérkg elementéw budynku bedg wykorzystane drobne narzedzia
murarskie i elektronarzedzia.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogédlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania Ogdlne".
4.2. Transport materiatow z rozbiorki

Materiat z rozbiérki mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania Ogdlne".

5.2. Wykonanie robét rozbiérkowych

Roboty rozbiérkowe elementéw budynku obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementow
wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST lub wskazanych przez Inspektora
Nadzoru.

Jesli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej lub/i rozbiérkowej, Inspektor
Nadzoru moze poleci¢ Wykonawcy sporzadzenie takiej dokumentacji, w ktorej zostanie okreslony
przewidziany odzysk materiatéw.

Roboty rozbiérkowe mozna wykonywaé mechanicznie lub recznie w sposob okreslony w ST lub przez
Inspektora Nadzoru.

Wszystkie elementy mozliwe do powtérnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania
zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie staja sie wtasnoscig Wykonawcy, powinien on
przewiez¢ je na miejsce okreslone w ST lub wskazane przez Inspektora Nadzoru.

Elementy i materiaty, ktére zgodnie z ST stajg sie wtasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z
terenu budowy.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania Ogdine".

6.2. Kontrola jakosci rob6t rozbiérkowych

Kontrola jakosci robét polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét rozbiérkowych oraz
sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtdrnego wykorzystania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania Ogdlne".

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa robot zwigzanych z rozbiorka jest:

- dla rozbiérki elementéw, oktadziny, $cianek dziatowych, stolarki - m? m?,
- dla stolarki, oscieznicy - szt.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST ,Wymagania Ogdlne".

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania Ogdlne".
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania rob6t obejmuije:

a) dla rozbiérki elementow zelbetowych:

- wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbidrki,

- rozkucie,

- zatadunek i wywiezienie materiatéw z rozbiérki,

- uporzgdkowanie terenu rozbiorki.

b) dla rozbiérki oscieznic:

- wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbidrki,

- rozkucie,

- zatadunek i wywiezienie materiatu z rozbidrki,

- uporzgdkowanie terenu rozbiorki.

c) dla rozbiorki oktadziny schodow i $cianek dziatowych

- rozkucie i zerwanie oktadziny, rozebranie scianek

- zatadunek i wywiezienie materiatéw z rozbiérki,

- wyréwnanie podtoza i uporzadkowanie terenu rozbibérki.
d) dla rozbiorki balustrad:

- rozkucie gniazd, demontaz balustrad

- zatadunek i wywiezienie materiatéw z rozbiérki,

- wyréwnanie podtoza i uporzadkowanie terenu rozbibérki.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

. PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno tartaczne iglaste.

PN-D-96000 Tarcica iglasta ogolnego przeznaczenia.

PN-D-96002 Tarcica lisciasta ogolnego przeznaczenia.

BN-87/5028-12 Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem gtadkim, okragtym i kwadratowym.
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STB 02.01. KONSTRUKCJA STALOWA

KOD CP V 45223110-0

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t konstrukcji stalowych
przewidzianych do wykonania w ramach rob6t zwigzanych z termomodernizacjg budynku Urzedu Gminy
w Kotaczkowie.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji roboét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie konstrukcji stalowej stropéw miedzykondygnacyjnych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakosé materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w
specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5.1. Wymogi formalne.

- Montaz i wykonawstwo warsztatowe konstrukcji winny by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wtasciwe
doswiadczenie w realizacji tego typu rob6t i gwarantujgcemu wtasciwg jakos¢ wykonania.

- Konstrukcja winna by¢ wykonana scisle wg rysunkéw oraz dokumentacji zwigzanych wymienionych w
pkt. 1.5.3.

- Wykonawstwo i montaz konstrukcji musi by¢ zgodne z wymogami norm:

* PN-B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

* PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

- Konstrukcja stalowa winna by¢ po wykonaniu zaopatrzona przez wytworce i montazyste w $wiadectwa
jakosci wykonania.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robdét wykonawcy oraz nadzér techniczny powinni sie dokfadnie zaznajomic¢ z
catoscig dokumentacji technicznej, w tym takze z pozostatymi odrebnymi cze$ciami dokumentaciji (dotyczy
to projektu organizacji robét i projektu montazu konstrukcji).

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych
opracowan przed przystgpieniem do robét.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie wykonania roboét, tylko
po uzyskaniu akceptacji Inspektora, a w przypadku zmian dotyczgcych zasadniczych elementéw lub
rozwigzan projektowych mogacych mie¢ wptyw na nosnos¢ obiektu nalezy uzyska¢ akceptacje
projektantow.

1.5.3. Dokumentacja zwigzana

Niezaleznie od dokumentacji - przed przystgpieniem do danego rodzaju robét muszg by¢ sporzadzone
nastepujgce dokumentacje uzupetniajgce:

- rysunki warsztatowe konstrukcji stalowej,

- technologia spawania,

- 0golny projekt organizacji i budowy,

- projekt organizacji montazu.

Projekt technologii spawania powinien by¢é opracowany przez specjaliste spawalnika i zawiera¢ miedzy
innymi:

- dobér parametrédw spawania w dostosowaniu do przyjetej technologii spawania (spawanie reczne,
pétautomatyczne, automatyczne) zaréwno dla prac warsztatowych jak i dla prac montazowych,

- okreslenie kolejnosci spawania w aspekcie ograniczenia do minimum odksztatcenn i naprezen
spawalniczych, a takze najdogodniejszego dostepu do spoin.

Wszystkie dokumentacje uzupetniajgce winny by¢ uzgodnione z autorskim biurem projektow.

2. MATERIALY
Do wykonania catosci konstrukcji nalezy zastosowac stale gatunkéw wg wymagan projektowych - zgodnie
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z rysunkami. Stal wbudowana w konstrukcje musi posiada¢ atest hutniczy.

3. SPRZET
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT

Wysytki elementéw montazowych mozna dokonywa¢ dopiero po wykonaniu zabezpieczen
antykorozyjnych w zakresie przewidzianym do wykonania w wytworni.

Konstrukcja powinna by¢ zatadowana na $rodki transportowe w taki sposdb, aby podczas transportu
zapewniona byta statecznosé elementu oraz wykluczona mozliwos¢ ich uszkodzenia.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty.

5.2. Zalecenia przy wykonywaniu konstrukcji.

5.2.1. Wykonawstwo warsztatowe.

(1) Ciecie materiatu

Ciecia elementdw mozna dokonywa¢ gazowo (tlenowe) przy uzyciu urzadzen automatycznych lub
pétautomatycznych.

Arkusze nie obciete w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu, ostre brzegi nalezy
wyréwnac i stepi¢ przez wyokraglenie.

Przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrébki te brzegi, ktére majg by¢ poddane przetopieniu w
nastepnych operacjach spawania.

(2) Prostowanie i giecie elementow

Prostowanie na zimno na walcach i prasach jest dopuszczalne tylko w przypadku, gdy promienie
krzywizny R sg mniejsze niz graniczne dopuszczalne wartosci podane w normie PN-B-06200. Nie
dopuszcza sie odksztatcania na zimno elementéw ze stali o grubosci ponad 12 mm.

W przypadkach, gdy nie zachodzg warunki jw. prostowania nalezy dokonywaé na goragco po podgrzaniu
do temperatury kucia i zakonczy¢é w temperaturze nie nizszej niz 950°C. Obszar nagrzewania materiatu
powinien by¢ 1,5 do 2 razy wiekszy niz obszar odksztatcony. Chtodzenie elementéw powinno odbywac sie
wolno, w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°C bez uzycia wody.

Po wyprostowaniu nalezy sprawdzi¢, czy nie wystgpity pekniecia w materiale i spoinach.

(3) Przygotowanie elementéw do spawania

Ukosowanie brzegow elementéw mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym
usuwajgc zgorzeliny i nieréwnosci.

Powierzchnie brzegéw powinny by¢ na tyle gtadkie, aby parametry charakteryzujgce powierzchnie ciecia
wg PN-M-69774 nie byty wieksze niz dla klasy 2-2-2-2, a przy gtebokim przetopie materiatu rodzimego nie
wieksze niz klasy 3-3-3-3.

Dopuszczalna nieliniowos¢ ciecia recznego wynosi 20% grubosci materiatu cietego, lecz nie wiecej niz 1,5
mm.

Krawedzie ciete gazowo, a nie przetopione nalezy bezwzglednie obrobi¢ mechanicznie (np. przez
oszlifowanie) na gtebokos¢ 1 mm.

Brzegi i rowki do spawania nalezy przygotowac zgodnie z PN-M-69014 oraz PN-M-69015.

(4) Roboty spawalnicze

Nalezy wykona¢ zgodnie z wymogami normy PN-B-06200 oraz opracowang technologig spawania.
Konstrukcje stalowe zaliczone sa do | klasy konstrukcji spawanych.

5.2.2. Przechowywanie konstrukcji

Konstrukcje na placu budowy nalezy uktada¢ na podktadach izolujgcych jg od bezposredniego stykania
sie z gruntem i woda.

Konstrukcje nalezy ta ukfada¢, aby nie dopusci¢ do gromadzenia sie wewnatrz niej wod opadowych lub
Sniegu oraz zapewnic jej statecznos¢ i zabezpieczy¢ przed trwatym odksztatceniem.

5.2.3. Montaz konstrukcji na budowie

- Prace montazowe nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem organizacji montazu opracowanym przez
wykonawce.

- Przed przystgpieniem do robét przy scalaniu elementéw wysytkowych, cato$¢ konstrukcji ustawiona na
fundamentach winna by¢ poddana regulacji i sprawdzeniu niwelacyjnemu zgodno$ci ksztattu z wymogami
dokumentaciji projektowe;.

- Przed przystgpieniem do usuwania podparé montazowych nalezy dokona¢ kontroli i odbioru wszystkich
potaczen montazowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Konstrukcja stalowa podlega kontroli w nastepujgcym zakresie;
- biezgcej kontroli wykonawstwa w wytwdrni,
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- sprawdzeniu stopnia czystosci konstrukcji przed przystgpieniem do robot malarskich,
- biezgcej kontroli prac montazowych,
- kontroli jakosci spawania.

6.1. Kontrola konstrukcji stalowej

1. Dostarczone na budowe elementy konstrukcji stalowej powinny by$ odebrane komisyjne pod
wzgledem:

- kompletnosci dostawy,

- zgodnosci elementéw z Dokumentacijg Projektowa,

- pod wzgledem stanu technicznego,

- zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni,

- kompletnosci dokumentacji,

- wymagane tolerancje wytwarzania konstrukcji stalowej podane sg w Tablicach 4, 5,6,7 i 8 PN-B-06200.
2. Do kazdej partii dostarczonych elementéw i akcesoriéw powinno by¢ dotgczone przez producenta
zaswiadczenie o jakosci, stwierdzajace, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym podanym w
odpowiednich $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

3. Elementéw konstrukgji nie spetniajgcych tych wymagan nie nalezy wbudowywaé w obiekty. Ewentualne
niewielkie usterki techniczne powstate w czasie transportu lub sktadowania, nalezy usuna¢ przed
montazem.

6.2. Tolerancja wymiarow

6.2.1. Uwagi ogdine

Podane nizej tolerancje wymiaréw nalezy traktowac¢ jako miarodajne tylko wtedy, gdy projekt nie
przewiduje inacze;.

6.2.2. Dopuszczalne odchytki od wymiaréw i potozenia konstrukcji.

1. W zakresie montazu konstrukcji stalowej:

- sprawdzenie wykonanej konstrukcji z Dokumentacjg Projektowa,

- wykonanie pomiaréw sprawdzajgcych konstrukcje, sprawdzenie wielkosci odchytek w stosunku do
wielkosci okreslonych w projekcie,

- sprawdzenie poprawnosci wykonania potgczen, stykdw montazowych i kotwienia,

- sprawdzenie wpisow w Dzienniku Budowy z odbioréw czesciowych elementéw montazu (podlewki,
regulacji, stezenia itp.)

- tolerancje i dopuszczalne odchyiki elementéw stalowych wg PN-B-06200:

* potozenie potgczenia belki ze stupem w osi: +/- 5mm

* poziom belki: +/- 10mm

* rOznica pozioméw na koncach belek - mniejsza z wartosci: dtugos¢/500 lub 10mm

* poziomy sgsiednich belek: +/- 10mm

* odlegtos¢ miedzy sgsiednimi belkami: +/- 10mm

* poziomy sgsiednich stropdéw: +/- 10mm

- dopuszczalne odchytki szyn i belek podsuwnicowych wg PN-B-06200

* lokalna odchytka szyny od prostej: poziomo +/-1mm/2m

* r6znica poziomow szyny na dtugosci L miedzy podporami: L/1000 lub 10mm

* mimosrodowos¢ szyny wzgledem $rednika: +/-0,5 grub. $rodnika >12mm
+/-6mm przy grub. srednika: < 12mm

* nachylenie gtéwki szyny do poziomu: kat = +/- 1/100arc

* uskok w styku szyn: 0,5mm

2. W zakresie potgczen $rubowych:

- zastosowanie w potaczeniach wtasciwych srub,

- jakos¢ wyrobdéw srubowych,

- przygotowania powierzchni styku,

- sprawdzeniu szczelnosci potgczenia srubowego szczelmomierzem,

- sprawdzenie wielkosci skrecenia srubami sprezajgcymi dokonuje sie w ilosci 10% s$rub, a jezeli liczba
Srub jest mniejsza niz 20 - dwa potgczenia,

- sprawdzenia potgczen srubowych nalezy dokona¢ zgodnie z PN-B-06200.

3. Kazda czynnos¢ kontroli lub odbioru musi byé przeprowadzona komisyjnie i potwierdzona odpowiednim
protokotem.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru konstrukcji stalowej jest 1 tona. Do ptatnosci przyjmuje sie tonaz konstrukcji zgodnie z
projektem, zwiekszony lub zmniejszony o ilosci wynikajace z zaaprobowanych zmian.

Zardwno Inspektor jak i wykonawca moga zazgda¢ koncowego sprawdzenia tonazu, w przypadku
watpliwosci.

Zgdanie wykonawcy musi byé ztozone na pismie.

1. Ciezar wtasciwy stali nalezy przyjmowa¢ wg PN. Naddatki wynikajace z zastosowania przez
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wykonawce elementéw zamiennych o wiekszych niz potrzeba wymiarach nie sg wliczone do tonazu.

2. Ciezar srub, nakretek oraz podktadek wlicza sie do tonazu konstrukcji wg ich nominalnego ciezaru i
wymiaréw.

3. Nie wlicza sie do tonazu powtok ochronnych.

4. Ciezar spoin wlicza sie do tonazu wg nominalnych wymiaréw. Nadlewek, wydtuzen itp. nie uwzglednia
sie.

Nie potragca sie tonazu otwordw i wycie¢ o powierzchni mniejszej od 0,01 m2.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja, projektowa. Specyfikacjg Techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inspektora.

8.1. Odbidr robét warsztatowych

1. Odbiory czesciowe

- odbior warsztatowo wykonanej konstrukcji,

- odbidr scalania konstrukcji na montazu.

2. Odbidr koncowy

- podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m.in.:

« atestacje materiatow,

+ sprawdzenie zgodno$ci wykonania z dokumentacjg techniczng i rysunkami warsztatowymi,

* sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych,

* sprawdzenie zachowania dopuszczalnych tolerancji wykonania,

* sprawdzenie wynikow kontroli spoin i kontroli ich szczelnosci,

* sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego.

- Odbiér zakonczony winien by¢ sporzadzeniem protokotu, do ktérego nalezy dotaczy¢ wszelkie
niezbedne dokumenty (atesty, protokoty badan, itp.), a takze Swiadectwo jakosci wykonania wystawionym
przez wytwoérce.

8.2. Odbidr robot montazowych
Zakres odbioru jest taki sam jak przy odbiorze konstrukcji w wytworni.

8.3. Odbidr koncowy

Odbior koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora w Dzienniku Budowy
zakonczenia robét montazu konstrukcji stalowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robét
zawartych w umowie.

Zakres czynnosci odbioru koncowego okreslony jest w PN-B-06200, specyfikacji Wymagania Ogélne oraz
w Umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zaaprobowany tonaz wykonanej konstrukcji wg obmiaru robét jest ptatny na podstawie ceny jednostkowe;j,
ktéra uwzglednia:

1. w zakresie wykonania konstrukcji:

- dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji,

- przygotowanie i dostarczenie rysunkéw warsztatowych,

- czyszczenie, trasowanie, wiercenie, obrobke maszynowg, pasowanie, ukosowanie, spawanie,
- montaz i obrébke termiczna,

- kontrole kwalifikacji spawaczy,

- prowadzenie badan rob6t spawalniczych wraz z zastosowaniem metod nieniszczgcych,

- oznakowanie elementow konstrukcji wg kolejnosci ich montazu na budowie.

2. w zakresie montazu na budowie:

- wykonanie i rozbidrke konstrukcji rusztowan i stezen montazowych,

- montaz wstepny z regulacjg geometrii,

- sprawdzenie kwalifikacji spawaczy i monterow,

- state potgczenia elementow konstrukcji przez spawanie i skrecanie na $ruby,

- wykonanie oston dla rob6t spawalniczych,

- badania potgczen,

- oczyszczenie stanowiska pracy,

- dostarczenie i usuniecie materiatow ustugowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

* PN-B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie

* PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
* PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.
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* PN-H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwyktej jakosci i niskostopowe;j.

* PN-H-93000 Stal weglowa niskostopowa. Walcéwki, prety i ksztattowniki walcowane na goraco.

* PN-M.-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie
brzegéw do spawania.

* PN-M.-69015 Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do
spawania.

* PN-M.-69016 Spawanie w ostonie dwutlenkiem wegla stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie
brzegéw do spawania.

* PN-M.-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogoélne wymagania i
badania.

* PN-M.-69433 Spawalnictwo. Elekirody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych i stali
niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci.

* PN-M.-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia
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STB 02.02. BETON NIEKONSTRUKCYJNY C8/10 (B10)

KOD CPV 45223500-1

1.WSTEP

1.1.Przediniot ST

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem betonu
niekonstrukcyjnego wylewek, podlewek i innych elementobw w ramach robdt zwigzanych z
termomodernizacjg budynku Urzedu Gminy w Kotaczkowie..

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji roboét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonania betonu niekonstrukcyjnego zwigzanych z:

- wykonaniem mieszanki betonowej,

- uktadaniem mieszanki betonowej,

- pielegnacjg betonu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji ,Wymagania Ogolne":

1.4.1. Beton zwykty

Beton o gestosci powyzej 1,8 kg/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

1.4.2. Klasa betonu

Symbol literowo-liczbowy (np. B10) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci na sciskanie.
Liczba po literze B oznacza wytrzymatos¢ gwarantowang RbG.

1.4.3. Mieszanka betonowa

Mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

1.4.4. Nasigkliwos¢ betonu

Stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchiongé beton do jego masy w stanie suchym.

1.4.5. Partia betonu

llos¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajgca oddzielnej ocenie, wyprodukowana w okresie
umownym - nic diuzszym niz | miesigc - z takich samych sktadnikéw, w ten sam sposéb i w tych samych
warunkach.

1.4.6. Wytrzymatos¢ gwarantowana betonu na sciskanie - RbG

Wytrzymatos¢ zapewniona z 95% prawdopodobienstwem, uzyskana wyniku badania Sciskania kostek
szesciennych o boku 150mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z PN-B-06250.

1.4.7. Zaczyn cementowy

Mieszanina wody i cementu.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét Jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow i wykonywanych robét oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w
specyfikacji ,Wymagania Ogolne".

2.MATER1ALY

Wymagania dotyczace jakosci mieszanki betonowej regulujg postanowienia odpowiednich norm polskich.
Beton klasy C8/10 (B10) wymaga utrzymania wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na
Sciskanie.

2.1. Sktadniki mieszanki betonowej.

2.1.1. Cement - wymagania i badania

a) Rodzaj i marka cementu

Do stosowania dopuszcza sie tylko cement portlandzki wg PN-B-30000 - marki ,35"- do betonu klasy B10
b) Wymagania dotyczgce sktadu cementu Wg ustalen normy PN-B-30000

c) Swiadectwo jakosci cementu Kazda panig dostarczonego cementu musi posiadaé $wiadectwo jako$ci
(atest) wraz z wynikami badan.

d) Badania podstawowych parametréw cementu

Cement pochodzacy od kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-B-04300, a wyniki
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ocenione wg normy PN-B-30000.

2.1.2. Kruszywo

Do betonéw nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom wg PN-B-06712.

Jesli w normach przedmiotowych na wyroby, elementy i konstrukcje nic postanowiono inaczej, zaleca sie
stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.

W przypadku betonu o okreslonym stopniu mrozoodpomosci lub wodoszczelnosci zleca sie stosowanie
kruszywa o marce nie nizszej niz 20.

Zalecane tagczne graniczne krzywe uziarnienia kruszyw do betonu, drobnego (0-2 mm) i grubego (powyzej
2nnm). podano w zatgczniku | do normy PN-B-06250.

Uziarnienie kruszywa powinno zapewnia¢ uzyskanie szczelnej mieszanki betonowej o wymagane;j
konsystencji przy mozliwie najmniejszym zuzyciu cementu i wody, prawidtowego zageszczenia oraz
odpowiedniej urabialnosci.

Do betonu do konstrukcji zelbetowych nalezy stosowa¢ kruszywo przechodzace przez sito o boku oczka
kwadratowego 31,5 mm.

W zaleznosci od rodzaju elementu wymiar najwiekszego ziarna kruszywa powinien by¢é mniejszy od:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

- 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do kierunku
betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:

- skfadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15,

- ksztattu ziarn wg PN-78/B-06714/16,

- zawartosci pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

- zawartosci zanieczyszczenh obcych wg PN-76/B-06714/12.

W przypadku gdy badania kontrolne wykazg niezgodnos¢ cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-
86/B-06712, uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub
dodatek odpowiedniej frakcji kruszywa).

W celu umozliwienia korekty recept roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezacg kontrole
wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 i statosci frakcji 0-2 mm.

2.1.3. Woda zarobowa.

Woda zarobowa do betonu musi odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Wode do betonu
przewiduje sie czerpac z wodociggéw miejskich. Woda ta nie wymaga badania.

2.2. Beton

Na budowie nalezy stosowac beton o klasie okreslonej na rysunkach, dostarczony z wytwérni betonu.
Beton musi spetnia¢ nastepujgce wymagania normy PN-88/B-06250.

Sktad mieszanki betonowe;j:

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac betonowych, wykonawca powinien otrzymac projektowany skfad
mieszanki betonowej, dostarczony przez autoryzowane, niezalezne laboratorium i podpisany przez
uprawnionego inzyniera budownictwa. Potwierdzone kopie dokumentacji wszystkich przeprowadzonych
przez laboratorium badan i préb mieszanek powinny zosta¢ przestane Inspektorowi. Uktadanie mieszanki
moze nastgpi¢ dopiero po zatwierdzeniu jej przez Inspektora.

Skitad mieszanki betonowej powinien by¢ zgodny z normg PN-88/B-06250.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.
Dozatory muszg mie¢ aktualne s$wiadectwo legalizacji. Mieszanie skladnikéw powinno odbywaé sie
wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu.

Do podawania mieszanek nalezy stosowac pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek
plastycznych.

4. TRANSPORT

Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;.

Srodki do transportu betonu:

* mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami),

« ilos¢ gruszek nalezy tak dobraé, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem
odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz;

* 90 min. - przy temperaturze + 15°C

70 min. - przy temperaturze + 25°C

* 30 min. - przy temperaturze + 30°C.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty betonowe.
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5.2. Przygotowanie podtoza
Przed przystgpieniem do ukfadania betonu nalezy sprawdzi¢ stan podioza. Podtoze winno byé réwne,
czyste i odwodnione.

5.3. Betonowanie

5.3.1. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej:

do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej fatwe ich
opréznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek, beton powinien by¢ rozktadany w miare
mozliwosci w sposob cigglty z zachowaniem kontroli grubosci oraz wg rzednych okreslonych na
rysunkach, roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-88/B-06250 i PN-
65/B-06251.

5.3.2. Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego oswietlenia, zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robét i dostateczne
warunki bezpieczenstwa pracy.

5.3.3. Pobranie prébek i badanie

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wtasne lub
inne uprawnione laboratorium) przewidzianych normg PN-88/B-06250 oraz gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inspektorowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i
stosowanych materiatéw.

Badania powinny obejmowag:

* badanie sktadnikéw betonu,

» badanie mieszanki betonowej,

* badanie klasy betonu.

Powyzsze badania powinny spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-88/B-06250.

5.4. Pielegnacja betonu.

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przekrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Roboty nalezy prowadzi¢ pod nadzorem Inspektora.

6.1. Kontroli podlega:

* przygotowanie podtoza,

* grubos¢ uktadanej warstwy,

* rzedne powierzchni betonu,

* wyglad zewnetrzny,

* sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni podtoza,

* sprawdzenie prawidtowos$ci osadzenia kratek, listew dylatacyjnych i wypetnienia szczelin dylatacyjnych.

6.2. Tolerancja wymiarow

6.2.1. Uwagi ogdine

Wymiary zawarte w projekcie nalezy rozumie¢ jako wymiary minimalne.

Podane nizej tolerancje wymiaréw nalezy traktowac¢ jako miarodajne tylko wtedy, gdy projekt nie
przewiduje inaczej.

6.2.2. Dopuszczalne odchytki od wymiaréw i potozenia.

Odchylenia ptaszczyzny poziomej od poziomu

* na calg ptaszczyzne -10 mm
Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzaniu tatg o dtugosci 2,0 m
» w dowolnym kierunku -5 mm

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m3 betonu w podtozu.

llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i
sprawdzonych w naturze. Ptaci sie za wykonang i wbudowang ilos¢ betonu, zgodnie z projektem.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Zgodnos¢ robét z projektem i Specyfikacja.

Roboty powinny byé wykonane zgodnie z dokumentacjg projekitowa. Specyfikacja Techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inspektora.
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8.2. Odbidr robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

8.2.1. Dokumenty i dane

Podstawg odbioru robét zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu jest:

pisemne stwierdzenie Inspektora w Dzienniku Budowy o wykonaniu robét zgodnie z projektem i ST, inne
pisemne stwierdzenie Inspektora o wykonaniu robét.

8.2.2. Zakres robot

Zakres robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora lub inne
dokumenty potwierdzone przez Inspektora.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa uwzglednia:

zapewnienie i dostarczenie niezbednych czynnikéw produkciji,
przygotowanie i utozenie mieszanki betonowej,

oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

* PN-88/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenie cech fizycznych.

* PN-B-30000 Cement portlandzki.

* PN-B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

* PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

* PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

* PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

* PN-76/B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogoéine.

* PN-76/B-06714/10 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie jamistosci.

* PN-76/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen obcych.
* PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pytdw mineralnych.

* PN-91/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie skfadu ziarnowego.

* PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziaren.

* PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci.

* PN-9 I/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkalicznej.

* PN-86/B-04320 Cement. Odbiorcza statyczna kontrola jakosci.

* PN-90/B-06240 Domieszki do betonu. Metody badan efektow oddziatywania domieszek na beton.
* PN-88/B-06250 Beton zwykty.

* PN-63/B-06261 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych - Arkady Warszawa 1989 r.
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STB 02.03. ZBROJENIE BETONU STALA KL A-0 do A-ll

KOD CPV 45262310-7

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem zbrojenia nie sprezajgcego (stalowymi pretami wiotkimi) betonu ptyt
stropowych, ptyt dachowych i innych elementéw konstrukcji w ramach rob6t zwigzanych z
termomodernizacjg budynku Urzedu Gminy w Kotaczkowie..

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z:

a) przygotowaniem zbrojenia,

b) montazem zbrojenia,

¢) kontrolg jakosci materiatéw.

Zakres rzeczowy robét do wykonania obejmuje zbrojenie ptyt stropowych i dachowych oraz innych
elementow konstrukcji.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji ,Wymagania Ogdlne" oraz zdefiniowanymi ponizej.

1.4.1. Prety stalowe wiotkie.

Prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie lub zebrowane o $rednicy do 40 mm.

1.4.2. Zbrojenie niesprezajgce.

Zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajagce do niej naprezen w sposédb czynny.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakosé stosowanych materiatow i wykonywanych rob6t oraz za
ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, 0goélng Specyfikacja Techniczng oraz poleceniami Inspektora.
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania Ogoine".

2. MATERIALY

2.1. Stal zbrojeniowa.

2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowe;.

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach objetych zakresem niniejszego
Kontraktu stosuje sie klase i gatunek wg ponizszych danych:

Klasa A-IlIN - stal okragta. Zebrowana

2.1.2. Wiasnosci stali zbrojeniowej.

Gatunek A-IlIN
» wytrzymatos¢ charakterystyczna 410 MPa
» wytrzymatos¢ obliczeniowa 350 MPa

2.1.3. Wymagania przy odbiorze.

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93215. przeznaczona do
odbioru na budowie partia pretow musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym ma by¢ podane:

* nazwa wytworcy,

* oznaczenie wyrobu wg PN-H-93215,

* nr wytopu lub nr partii,

» wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad techniczny wedtug analizy wytopowej

* masa partii,

* rodzaj probki cieplne;.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretéw lub kregu pretéw (po dwie dla
kazdej wigzki) muszg znajdowac sie nastepujgce dane:

* znak wytworcy,

« Srednica nominalna,

« znak stali,

* nr wytopu lub nr partii,

« znak obrébki cieplnej.

Kazda wigzka i krag pretow powinny mie¢ oznakowania farbg olejna.
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Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:

* sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem,

* sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-H-93215,

* sprawdzenie wymiaréw wg PN-H-93215,

* sprawdzenie masy wg PN-H-93215.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Prébki nalezy pobraé z r6znych
miejsc kregu.

Jakos¢ pretéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.
2.1.4. Drut montazowy.

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzatkowego, jezeli nie
stosuje sie potaczen spawanych lub zgrzewanych.

2.1.5. Podktadki dystansowe.

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorédw i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy i tworzyw
sztucznych.

Podktadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretéw.

3. SPRZET

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego powinien spetnia¢ wymagania
obowigzujgce w budownictwie ogélnym.

W szczegdélnosci wszystkie rodzaje sprzetu jak: gietarki, prostowarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢
sprawne oraz posiadac fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi.

Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzen
elektrycznych. Miejsca lub elementy szczegélnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie
oznaczone.

Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgce
sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT
Stal zbrojeniowa powinna byé przewozona odpowiednimi srodkami transportu, zeby unikngé trwatych
odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2. Przygotowanie zbrojenia.

5.2.1. Czyszczenie pretow.

* Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkdéw rdzy, kurzu i
btota.

» Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi lub
czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcze.

« Stal narazong na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.

+ Stal pokrytg niszczgcg sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie, lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekrojow
poprzecznych pretow,

« Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem cieptej wody.

* Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.

» Mozliwe sg tez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora Nadzoru.
5.2.2. Prostowanie pretow.

Dopuszcza sie prostowanie pretdw za pomocg kluczy, miotkéw i prostowarek. Dopuszczalna wielkosé
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

5.2.3. Ciecie pretdéw zbrojeniowych.

Ciecie pretow zbrojeniowych wykonywac¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Prety ucina sie z doktadnoscig do 1,0 cm. Ciecia przeprowadza sie
przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez cigcie palnikiem acetylenowym.

5.2.4. Odgiecia pretow.

Prety o srednicy do 16 mm mozna wygina¢ na zimno na budowie.

5.3. Montaz zbrojenia.

5.3.1. Wymagania Ogéline.

Do zbrojenia betonu konstrukcji zastosowano stal A-1lIN. Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢
jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie
pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac
stal pokryta co najwyzej nalotem nie tuszczacej sie rdzy.
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Nie mozna wbudowaé stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej
farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretéw innej Srednicy, niz przewidziane w projekcie oraz zastosowanie
innego gatunku stali, zmiany te wymagaja pisemnej zgody Inspektora.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatéw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
5.3.2. Montowanie zbrojenia.

5.3.2.1. Laczenie pretow za pomocg spajania (wg PN-B-03264, tabl. 11).

* zgrzewanie elektryczne oporowe doczotowe pretéw,

* spawanie tukiem elektrycznym pretow z naktadkami i dwoma spawami bocznymi,

* spawanie tukiem elektrycznym pretéw z naktadkami i czterema spawami bocznymi,

 spawanie tukiem elektrycznym pretow z naktadkg i jedna spoing boczna,

 spawanie tukiem elektrycznym pretéw z naktadkg z dwoma spoinami bocznymi,

* potgczenie spawaniem elektrycznym z topnikiem pretow zbrojeniowych z ptaskownikiem w ksztait teowy,
» spawanie tukiem elektrycznym pretéw zbrojeniowych z elementami ptaskimi lub profilowanymi ze stali
walcowanej, dwoma spawami bocznymi,

 spawanie tukiem elektrycznym pretow z ptaska lub ksztattowang stalg, czterema spoinami bocznymi.
5.3.2.2. kLaczenie pojedynczych pretéw na zakiad (bez spajania).

Potgczenia na zaktad nalezy wykonywac¢ wg p. 8.1.6.3. PN-B-03264.

5.3.2.3. Skrzyzowania pretow.

Skrzyzowania pretdw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym typu czarnego, o srednicy 1,6 mm, migekkim.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci rob6t wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi
powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi. Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie
ciecia, giecia i rozmieszczania zbrojenia podano ponizej:

Okreslenie wymiaru Wartos¢ odchyiki

Od wymiardw siatek i szkieletow wigzanych lub zgrzewanych
w dtugosci elementu
- przy wymiarze do | m: 5 mm

- przy wymiarze powyzej | m.: 10 mm

w rozstawie pretéw podtuznych, poprzecznych i strzemion

- przy srednicy d $ 20 mm: +10 mm

- przy $rednicy d > 20 mm: 10,5d

w potozeniu odgie¢ pretow: +2d

w grubosci warstwy otulajgce;j: +10 mm, - 0 mm
w potozeniu potgczen (stykow) pretdw: 25 mm

Kontrola jakosci materiatow dostarczonych na budowe - zgodnie z punktem 2.1.3.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest 1 kg. Do obliczenia naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (kg)
zmontowanego zbrojenia tj. tgczng diugos¢ pretdéw poszczegbinych srednic (m) pomnozong odpowiednio
przez ich ciezar jednostkowy (kg/m). Nie dolicza sie stali uzytej na zakiady przy taczeniu pretow,
przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o
Srednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Zgodnos¢ robét z projektem i Specyfikacja Techniczna.
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacja Techniczng oraz pisemnymi
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poleceniami Inspektora.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

8.2.1. Dokumenty i dane.

Podstawg odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa:

» pisemne stwierdzenie Inspektora w Dzienniku Budowy o wykonaniu robdt zgodnie z projektem i
Specyfikacja Techniczna,

« inne pisemne stwierdzenia Inspektora o wykonaniu robét.

8.2.2. Zakres robot.

Zakres robot zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora Nadzoru
lub inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora.

8.3. Odbidr koncowy.

Odbiér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora w dzienniku budowy
zakonczenia robo6t zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora na rozpoczecie betonowania
elementow, ktoérych zbrojenie podlega odbiorowi.

Generalnie odbiér powinien polegac na sprawdzeniu:

* zgodnosci wykonania zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej,

+ zgodnosci z rysunkami roboczymi liczby pretéw w poszczegolnych przekrojach,

* rozstawu strzemion,

« prawidtowosci wykonania ztacz i diugosci zakotwien pretéw,

* prawidtowosci osadzenia kotew,

» zachowania wymaganej z projektem otulmy zbrojenia.

Do odbioru rob6t majg zastosowanie postanowienia zawarte w ST ,Wymagania Ogélne".

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Umowna cena jednostkowa obejmuje:

- dostarczenie materiatu,

- oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie,

- przycinanie, fgczenie,

- montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z projektem, niniejszg
Specyfikacja,

- oczyszczenie terenu robét,

- usuniecie odpadow zbrojenia, stanowigcych wtasnos¢ Wykonawcy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

» PN-H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

* PN-H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

N-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
N-H-840023/06Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
N-H-04310 Proba statyczna rozciggania metali.
N-

P
P
P
PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.
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STB 02.04. BETON KONSTRUKCJI NOSNYCH C20/25 (B25)

KOD CPV 45223500-1

1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdét zwigzanych z wykonaniem
konstrukcji betonowych ptyt stropowych i dachowych oraz innych elementéw konstrukcji w ramach robét
zwigzanych z termomodernizacja budynku Urzedu Gminy w Kotaczkowie.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji robdt
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie betonu konstrukcyjnego, zwigzanych z:

- wykonaniem mieszanki betonowej,

- wykonaniem szalunku,

- uktadaniem i zageszczaniem mieszanki betonowej,

- pielegnacjg betonu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji ,Wymagania Ogélne":

1.4.1. Beton zwykty

Beton o gestosci powyzej 1,8 kg/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach
piaskowych i grubszych oraz z ewentualnych dodatkédw mineralnych i domieszek chemicznych.

1.4.2. Klasa betonu

Symbol literowo-liczbowy (np. C20/25, dawniej B25) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego
wytrzymatosci na sciskanie. Liczby po literze Cxx/yy oznaczajg: xx - wytrzymatos¢ charakterystyczna w
MPa przy $ciskaniu probki walcowej o $rednicy 15 cm i wysokosci 30 cm; yy - wytrzymatosc
charakterystyczna w MPa przy $ciskaniu prébki szesciennej o wymiarach bokéw 15x15x15 cm.

1.4.3. Mieszanka betonowa

Mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

1.4.4. Nasigkliwos¢ betonu

Stosunek masy wody, ktérag zdolny jest wchionagé beton do jego masy w stanie suchym.

1.4.5. Partia betonu

llos¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajgca oddzielnej ocenie, wyprodukowana w okresie
umownym

- nie diuzszym niz 1 miesigc - z takich samych skfadnikéw, w ten sam sposob i w tych samych warunkach.
1.4.6. Stopien mrozoodpornosci

Symbol literowo-liczbowy (np. F50) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego odpornosci na dziatanie
mrozu.

Liczba po literze F oznacza wymagana liczbe cykli zamrazania i odmrazania probek betonowych.

1.4.7. Stopien wodoszczelnosci

Symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujgcy beton pod wzgledem przepuszczalnosci wody. Liczba po
literze W oznacza dziesieciokrotng wartosc¢ cisnienia wody w MPa, dziatajgcego na prébki betonowe.
1.4.8. Urabialno$¢ mieszanki betonowej

Zdolnos¢ do fatwego i szczelnego wypetniania formy przy zachowaniu jednorodnosci mieszanki
betonowe;.

1.4.9. Wytrzymatos¢ gwarantowana betonu na Sciskanie — RbG.

Wytrzymatos¢ zapewniona z 95% prawdopodobienstwem, uzyskana wyniku badania na Sciskanie kostek
szesciennych o boku 150 mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z PN-B-06250.

1.4.10. Zaczyn cementowy

Mieszanina wody i cementu.

1.4.11. Zaprawa

Mieszanina cementu, wody, sktadnikow mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych przez sito
kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych rob6t oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w
specyfikacji ,Wymagania Ogolne".
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2. MATERIALY.
Wymagania dotyczace jakosci mieszanki betonowej regulujg postanowienia odpowiednich norm polskich.

2.1. Sktadniki mieszanki betonowej.

2.1.1. Cement - wymagania i badania

a) Rodzaj i marka cementu

Do stosowania dopuszcza sie tylko cement portlandzki wg PN-B-30000 marki ,32,5" - do betonu klasy
B20,

b) Wymagania dotyczgce sktadu cementu Wg ustalen normy PN-B-30000

c) Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia dostarczonego cementu musi posiadaé swiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami badan.
d) Badania podstawowych parametréw cementu

Cement pochodzacy od kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-B-04300, a wyniki
ocenione wg normy PN-B-30000.

2.1.2. Kruszywo

Do betonéw nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom wg PN-B-06712.

Jesli w normach przedmiotowych na wyroby, elementy i konstrukcje nie postanowiono inaczej, zaleca sie
stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.

W przypadku betonu o okreslonym stopniu mrozoodpomosci lub wodoszczelnosci zleca sie stosowanie
kruszywa o marce nie nizszej niz 20.

Zalecane tagczne graniczne krzywe uziamienia kruszyw do betonu, drobnego (0-2 mm) i grubego (powyzej
2 mm), podano w zatgczniku | do normy PN-B-06250.

Uziamienie kruszywa powinno zapewniaé uzyskanie szczelnej mieszanki betonowej o wymagane;j
konsystencji przy mozliwie najmniejszym zuzyciu cementu i wody, prawidlowego zageszczenia oraz
odpowiedniej urabialnosci.

Do betonu do konstrukcji zelbetowych nalezy stosowac kruszywo przechodzace przez sito o boku oczka
kwadratowego 31,5 mm.

W zaleznosci od rodzaju elementu wymiar najwiekszego ziarna kruszywa powinien by¢é mniejszy od:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

- 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do kierunku
betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:

- skfadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15,

- ksztattu ziaren wg PN-78/B-06714/16,

- zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

- zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.

W przypadku gdy badania kontrolne wykazg niezgodnos¢ cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-
86/B-06712, uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub
dodatek odpowiedniej frakcji kruszywa).

W celu umozliwienia korekty recept roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole
wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 i statosci frakcji 0-2 mm.

2.1.3. Woda zarobowa.

Woda zarobowa do betonu musi odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Wode do betonu
przewiduje sie czerpac z wodociggéw miejskich. Woda ta nie wymaga badania.

2.1.4. Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca sie stosowanie do betonéw domieszek chemicznych o dziataniu napowietrzajgcym,
uplastyczniajgcym i przyspieszajagcym/opOzniajgcym wigzanie betonu. Dopuszcza sie stosowanie
domieszek kompleksowych:

napowietrzajgce - uplastyczniajacych i przyspieszajgco - uplastyczniajgcych. Domieszki do betonéw
muszg posiadac atest producenta.

2.2. Beton

Na budowie nalezy stosowac beton o klasie okreslonej na rysunkach, dostarczony z wytwérni betonu.
Beton musi spetnia¢ nastepujgce wymagania normy PN-88/B-06250:

- wskaznik wodno-cementowy c/w < 0,50

- nasigkliwos$¢ do 5%

2.2.1. Sktad mieszanki betonowej

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac betonowych, wykonawca powinien otrzymac projektowany skfad
mieszanki betonowej, dostarczony przez autoryzowane, niezalezne laboratorium i podpisany przez
uprawnionego inzyniera budownictwa. Potwierdzone kopie dokumentacji wszystkich przeprowadzonych
przez laboratorium badan i préb mieszanek powinny zosta¢ przestane Inspektorowi. Uktadanie mieszanki
moze nastgpi¢ dopiero po zatwierdzeniu jej przez Inspektora.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ zgodny z normg PN-88/B-06250 i spetnia¢ wymagania:
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- sktad mieszanki betonowej powinien byé¢ taki, aby przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne
utozenie mieszanki w wyniku zageszczenia przez wibrowanie,

- wskaznik wodno-cementowy w/c ma by¢ mniejszy od 0,50,

- stosunek poszczegélnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien odpowiadac
najmniejszej jamistosci,

- zawartos¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewniac
niezbedng urabialnosc¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wieksza niz:

* 37% - przy kruszywie grubym do 31,5 mm

* 42% - przy kruszywie grubym do 16 mm

Maksymalne ilosci cementu:

* 400 kG/m3 - dla betonu klasy B20 i B25

Dopuszcza sie przekroczenie tych ilosci o 10% w uzasadnionych przypadkach za zgodg Inspektora.

- przy projektowaniu skfadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajacej w
warunkach naturalnych (Srednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C), $rednia wymaganag
wytrzymatos¢ na sciskanie nalezy okresli¢ jako réwna 1,3 RbG.

W przypadku odmiennych warunkéw wykonania i dojrzewania (np. odpowietrzanie, dojrzewanie w
warunkach podwyzszonej temperatury), nalezy uwzgledni¢ wptyw tych czynnikbw na wytrzymatosé
betonu.

- konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej wg PN-88/B-
06250 symbolem K-3.

Sprawdzenie konsystencji mieszanki przeprowadza sie podczas projektowania jej sktadu i nastepnie przy
wytwarzaniu.

Dopuszcza sie dwie metody badan:

- metodg Ve-Be

- stozka opadowego

Roznice pomiedzy zatozong konsystencjg mieszanki a kontrolowang metodami wg PN-88/B-06250 nie
moga przekraczac:

- +/- 20% wartosci wskaznika Ve - Bc

- +/- 10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym

Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 wg PN-88/B-06250 dokona¢ aparatem Ve - Be. Do
konsystenciji plastycznej K3 dopuszcza sie ha budowie pomiar przy pomocy stozka opadowego.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.
Dozatory musza mie¢ aktualne s$wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno odbywacé sie
wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu.

Do podawania mieszanek nalezy stosowac pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek
plastycznych.

Do zageszczania mieszaki betonowej nalezy stosowac:

* przy zageszczaniu wgtebnym wibratory z butawami o $rednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy
pretami zbrojenia lezagcymi w ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000 drgan/min.

« przy zageszczaniu powierzchniowym (do wyrédwnywania powierzchni) stosowac¢ taty wibracyjne
charakteryzujgce sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

4. TRANSPORT

4.1. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;.

Srodki do transportu betonu:

» mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami),

* ilos¢ gruszek nalezy tak dobrac¢, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem
odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu,
przyjeto gruszki o pojemnosci 9.0 m3.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

* 90 min. - przy temperaturze + 15°C

+ 70 min. - przy temperaturze + 25°C

+ 30 min. - przy temperaturze + 30°C

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich beda. wykonywane roboty betonowe.

5.2. Zalecenia ogodlne

Rozpoczecie robét betoniarskich moze nastgpi¢ w oparciu o szczego6towy program i dokumentacje
technologiczng zaakceptowang przez Inspektora, obejmujgca:

- wybdr sktadnikéw betonu,
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- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

- sposéb wytwarzania mieszanki betonowej,

- spos6b transportu mieszanki betonowej,

- kolejnos¢ i sposdb betonowania,

- wskazanie przerw roboczych i sposobu tgczenia betonu w przerwach,

- sposoéb pielegnaciji betonu,

- warunki rozformowania konstrukcji,

- zestawienie koniecznych badan,

Przed przystgpieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora prawidtowosé
wykonania wszystkich robdt poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegdélnosci:

- prawidtowos¢ wykonania deskowan,

- prawidtowos$¢ wykonania zbrojenia,

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

- prawidtowos¢ wykonania wszystkich robét zanikajacych,

- prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezmiennos$¢ ksztattu elementow wbudowanych w betonowg
konstrukcje.

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-88/B-06250 i PN-65/B-
06251.

5.3. Betonowanie

5.3.1. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej:

- Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich
opréznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
obowigzujg odrebne wymagania technologiczne, przy czym wymaga sie sprawdzania ustalonej
konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

- Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzic:

* potozenie zbrojenia

* zgodnos¢ rzednych z projektem

» czysto$¢ deskowania oraz obecnos$¢ wkiadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos¢
otulmy.

- Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,74m. od powierzchni na ktérg
spada. W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawa¢ na pomocg rynny
zsypowej (do wysokosci 3,0 m.) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m.).

5.3.2. Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowac¢ nastepujgce warunki:

- Wibratory do mieszanki betonowej powinny sie charakteryzowac czestotliwoscig min. 6000 drgan na
minute, z butawami o srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w
ptaszczyznie poziome;j.

- Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratora.

- Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokos¢ 5-8 cm w warstwe
poprzedniag i przytrzymywaé butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sek., po czym powoli wyjmowac w
stanie wibrujgcym.

- Kolejne miejsce zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,5 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora.

5.3.3. Przerwy w betonowaniu

- Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé w miejscach przewidzianych w projekcie.

- Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ zgodne z rysunkami, a w
prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadia do kierunku
naprezen gtéwnych.

- Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potaczenia betonu stwardniatego ze swiezym, przez:

» usuniecie z powierzchni betonu stwardniatych luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa
cementowego,

* zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy kontaktowej z gesiego zaczynu cementowego o
grubosci 2-3 mm lub zaprawy cementowej I: | 0 grubosci 5mm

PowyZzsze zabiegi nalezy wykonac¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

- W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania nie
powinno odby¢ sie pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli
temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, to czas trwania przerwy nie powinien przekraczac¢ 2 godzin.

- Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
utozonego betonu.

5.3.4. Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego oswietlenia, zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robét i dostateczne
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warunki bezpieczenstwa pracy.

5.3.5. Pobranie prébek i badanie

- Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wtasne lub
inne uprawnione laboratorium) przewidzianych normg PN-88/B-06250 i dodatkowymi wymaganiami oraz
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci
betonu i stosowanych materiatow,

- Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowa¢ plan kontroli
jakosci betonu, dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢
uwzgledniane badania przewidziane aktualng normg i niniejszymi ST oraz ewentualne inne, konieczne do
potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

- Badania powinny obejmowac:

* badanie skfadnikéw betonu,

* badanie mieszanki betonowej,

* badanie betonu.

Powyzsze badania powinny spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-88/B-06250.

5.4. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu.

5.4.1. Betonowanie w zaleznosci od warunkéw atmosferycznych.

- Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywa¢ wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz 5°C,
zachowujac warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarznieciem.

- Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich
samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

- W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to
zgody Inspektora oraz zapewnienia temperatur mieszanki betonowej +20°C w chwili uktadania i
zabezpieczania uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura
mieszanki betonowej w chwili opréznienia betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C.

- Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu, nalezy wczesniej
podja¢ dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej
konstrukgji.

5.5. Pielegnacja betonu

5.5.1. Materiaty i sposoby pielegnaciji betonu.

- Bezposrednio po zakonczeni betonowania zaleca sie przekrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem.

- Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pézniej niz po 24 godz. od zakohczenia
betonowania rozpoczac¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

- Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej, beton nalezy polewa¢ w ciagu pierwszych 3 dni co 3
godziny w dzien i co najmniej | raz w nocy, a w nastepne dni jak wyzej.

- Przy temperaturze otoczenia ponizej +5"C betonu nie nalezy polewac.

- Nanoszenie bton nieprzepuszczalnych dla wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie
taczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane wymagania odnosnie
jakosci pielegnowanej powierzchni.

- Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.

- W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na sciskanie co najmniej 15 MPa.

- Obcigzenie swiezo zabetonowanej konstrukcji lekkimi srodkami transportu dopuszcza sie po osiggnieciu
przez beton wytrzymatosci co najmniej 5 MPa.

5.6. Wykanczanie powierzchni betonu

5.6.1. Réwnos¢ powierzchni i tolerancje.

Dla powierzchni betonéw w konstrukciji nosnej obowigzujg nastepujgce wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i réwne, bez zagiebien - miedzy ziarnami
kruszywa,

- przetoméw i wybrzuszen ponad powierzchnie,

- pekniecia sg niedopuszczalne,

- dopuszczalne rozwarcie powierzchniowych rys skurczowych wynosi 0,30mm,

- pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie
zachowane, a powierzchnia na ktérej wystepujg nie jest wieksza niz 0,5% powierzchni.

5.6.2. Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen.

Po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

- wszystkie wystajace nierébwnosci wyréwnac bezposrednio po rozszalowaniu,
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- raki i ubytki uzupetnia¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ packami, aby otrzyma¢ réwng i jednorodng
powierzchnie bez dotkéw i porow.

5.7. Deskowanie

5.7.1. Uwagi ogdlne.

Deskowania powinny by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w Warunkach
technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych - tom | Rozdziat 5 - wyd. Arkady
Warszawa 1989r.

Konstrukcja deskowan powinna byé dostosowana do przeniesienia sil wywotanych:

a) parciem swiezej masy betonowej,

b) uderzeniami przy jej wylewaniu oraz uwzglednia¢ szybkos¢ betonowania i sposéb zageszczania.
Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujgce warunki:

- zapewnia¢ odpowiednig sztywnos¢ i niezmiennosé ksztattu konstrukcji,

- zapewniac¢ jednorodng powierzchnie betonu,

- zapewnia¢ odpowiednig szczelnos¢,

- zapewniac¢ tatwy montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ uzycia,

- wykazywac odpornos¢ na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych.

5.7.2. Materiaty

Deskowanie zaleca sie wykonywac z drewna i materiatow drewnopodobnych (sklejka, ptyty pilsniowe).
Deskowania nalezy wykonywac z desek iglastych Il lub IV klasy.

Minimalna grubos¢ desek 32 mm, maksymalna szerokos¢ 18 cm.

Dopuszcza sie stosowanie, za zgodg Inspektora Nadzoru, innych typéw szalunkéw.

5.7.3. Przygotowanie deskowania

Deski powinny by¢ jednostronnie strugane. Zaleca sie wykonanie uszlachetnienia powierzchni
drewnianych stykajgcych sie z betonem przez okrywanie drewna sklejkg lub ptytami z tworzyw. Wszystkie
powierzchnie drewniane majgce wchodzic w kontakt z betonem majg by¢ pokryte Srodkiem
zapobiegajgcym przywieraniu betonu. Srodek ten nie powinien zmienia¢ barwy betonu i po 30-tu dniach
nie powinien by¢ toksyczny. Deski uzywane kolejny raz powinny zosta¢ gruntownie oczyszczone ze
wszystkich zanieczyszczen powierzchniowych.

Nie wolno powtdrnie uzywac deskowan o zniszczonej powierzchni.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania kontrolne betonu

6.1.1. Wytrzymatos¢é na sciskanie

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu na $ciskanie nalezy w trakcie betonowania pobra¢ prébki kontrolne w
postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w iloSci nie mniejszej niz:

- 1 prébka na 100 zarobéw,

- 1 prébka na 50 m3 betonu,

- 3 prébki na dobe,

- 6 probek na partie betonu (zmniejszenie liczby prébek do 3 na partie wymaga zgody Inspektora
Nadzoru).

Prébki pobiera sie losowo po jednej rbwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuije,
przygotowuje i bada po 28 dniach zgodnie z normg PN-88/B-06250.

Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykaza wytrzymatos¢ nizsza od przewidzianej dla danej klasy
betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania probek wycietych z konstrukcji.

Jezeli wyniki tych badan bedg pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajgcy wymaganej klasie
betonu. W przypadku nie spetnienia warunku wytrzymatosci betonu na $ciskanie po 28 dniach
dojrzewania dopuszcza

sie w uzasadnionych przypadkach, za zgodg Inzyniera, spetnienie tego warunku w okresie p6zniejszym,
lecz nie dtuzszym niz 90 dni.

W uzasadnionych przypadkach dopuszcza sie badania nieniszczgce wytrzymatosci betonu wg PN-74/B-
06261 lub PN-74/B-06262. Jezeli wyniki tych badan bedg pozytywne, to beton mozna uzna¢ za
odpowiadajgcy wymaganej klasie. Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych prébek i badanie
wytrzymatosci betonu na Sciskanie w okresie wczesniejszym od 28 dni.

Partia betonu moze by¢ zakwalifikowana do danej klasy, jezeli jego wytrzymatos¢ okreslona na prébkach
kontrolnych spetnia warunki okreslone w normie PN-88/B-06250.

6.1.2. Nasigkliwos¢ betonu

Dla okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobra¢ na stanowisku betonowania - co najmniej | raz w
okresie betonowania obiektu, oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikdw betonu, sposobu ukfadania i
zageszczania — po 3 prébki, o ksztatcie regularnym lub po 5 prébek o ksztalcie nieregularnym, zgodnie z
PN-88/B-06250.

Prébki przechowywac w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w wieku 28 dni, zgodnie z PN-88/B-06250.
Nasigkliwos¢ zaleca sie réwniez badac na probkach wycietych z konstrukgiji.

6.2. Tolerancja wymiarow
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6.2.1. Uwagi ogdine

Wymiary konstrukcji betonowej zawarte w projekcie nalezy rozumie¢ jako wymiary minimalne.

Podane nizej tolerancje wymiaréw nalezy traktowa¢ jako miarodajne tylko wtedy, gdy rysunki nie
przewidujg inaczej.

6.2.2. Dopuszczalne odchytki od wymiar6éw i potozenia konstrukcji.

Odchylenie ptaszczyzn i krawedzi ich przeciecia od projektowanego pochylenia:

* na 1 m wysokosci -5mm
* ha catg wysokosc¢ konstrukgji -20 mm
* nha stupach podtrzymujgcych stropy -15mm
Odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu

* na 1 m. ptaszczyzny w dowolnym kierunku -5 mm
* ha catg ptaszczyzne -15 mm

Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzaniu tatg o dtugosci 2,0 m z wyjgtkiem
powierzchni podporowych:

* powierzchni bocznych i spodnich - +/-4 mm
* powierzchni goérnych - +/-8 mm
Odchylenie dtugosci lub rozpietosci elementéw - +/-20 mm
Odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego - +/-8 mm
Odchylenia w rzednych powierzchni dla innych elementow - +/-5 mm

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest 1 m3 betonu w konstrukcji. Ptaci sie za wykonang i wbudowang ilo$¢ betonu,
zgodnie z projektem.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Zgodnos¢ robét z projektem i Specyfikacja.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacja Techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inspektora.

8.2. Odbiér roboét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

8.2.1. Dokumenty i dane

Podstawg odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie Inspektora w Dzienniku Budowy o wykonaniu robot zgodnie z projektem i ST,

- inne pisemne stwierdzenie Inspektora o wykonaniu robot.

8.2.2. Zakres robot

Zakres robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora lub inne
dokumenty potwierdzone przez Inspektora.

8.3. Odbidr koncowy

Odbiér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora w Dzienniku Budowy
zakonczenia robdét betonowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych rob6t zawartych w
umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa uwzglednia:

- zapewnienie i dostarczenie niezbednych czynnikéw produkc;ji,

- wykonanie deskowania,

- przygotowanie i utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu,
- zageszczenie i pielegnacije betonu,

- rozbiérke deskowania,

- oczyszczenie stanowiska pracy,

- usuniecie, bedacych wlasnoscig wykonawcy materiatéw rozbiérkowych.
Wykonanie zbrojenia jest ptatne oddzielnie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

* PN-B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenie cech fizycznych.

* PN-B-30000 Cement portlandzki.

* PN-B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

* PN-B-30002 Cementy specjalne.

* PN-B-30011 Cement portlandzki szybkotwardniejgcy.

* PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

* PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.
* PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.
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+ N-76/B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogoine.

* PN-76/B-06714/10 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie jamistosci.

* PN-76/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen obcych.

* PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pytdw mineralnych.

* PN-9 I/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.

* PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziaren.

* PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci.

* PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaliczne;.

* PN-86/B-04320 Cement. Odbiorcza statyczna kontrola jakosci.

* PN-90/B-06240 Domieszki do betonu. Metody badan efektow oddziatywania domieszek na beton.

* PN-88/B-06250 Beton zwykty.

* PN-63/B-06261 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

+ PN-74/B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania
wytrzymatosci betonu na sciskanie,

* PN-74/B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania
wytrzymatosci betonu na $ciskanie za pomoca mtotka Schmidta typu N.

* PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste.

* PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia.

* BN-66/7113-10 Sklejka szalunkowa.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych - Arkady Warszawa 1989 r.
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STB 02.05. IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE

KOD CPV 45320000-6

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji
przeciwwilgociowych elementéw budowlanych w ramach rob6t zwigzanych z termomodernizacja budynku
Urzedu Gminy w Kotaczkowie.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczego6towa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie izolaciji
przeciwwilgociowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji ,Wymagania Ogélne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacja
projektowg, ST i poleceniami Inspektora. Ogéle wymagania dotyczgce robét podano w ST ,Wymagania
Ogolne".

1.5.1. Wymogi formalne.

Uktadanie izolacji wodochronnej powinno byé zlecone przedsiebiorstwu majgcemu witasciwe
doswiadczenie w realizacji tego typu rob6t i gwarantujgcemu wtasciwg jakos¢ wykonania.

Izolacja powinna by¢ wykonana scisle wg dokumentaciji.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do robdét wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomi¢ z
catoscig dokumentacji techniczne;.

Wszelkie ewentualne niejasno$ci nalezy wyjasni¢ z autorami opracowan.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko po
uzyskaniu akceptacji Inspektora, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub
rozwigzan projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowg akceptacje projektantéw.

Roboty nalezy wykonaé przy zachowaniu przepiséw BHP i p. poz.

2. MATERIALY

Zastosowane materiaty.

Izolacja j.w. ma by¢ zrealizowana przy zastosowaniu nastepujgcych materiatéw:

- folia izolacyjno-budowlana LDPE

Materiaty izolacyjne powinny odpowiada¢ polskim normom lub posiada¢ swiadectwo dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

3. SPRZET
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju robot,
zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE
Materiaty izolacyjne nalezy transportowac i sktadowaé w sposéb wskazany w normach panstwowych lub
Swiadectwach ITB.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajgcy wszystkie
warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

5.2. Opis ogadlny.
Izolacje wodochronne zostang wykonane jako zabezpieczenie fundamentu przed zawilgoceniem. Izolacje
nalezy wykonaé¢ wg wytycznych producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI
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Warstwy izolacji powtokowej winny posiada¢ nastepujace wtasciwosci:

» Bezszwowe i bezspoinowe, mostkujgce rysy uszczelnienie elastyczne.

» Natychmiast odporne na deszcz.

» Szybkowigzace.

» Wigzanie postepuje nawet przy odcieciu powietrza.

 Zasypanie wykopu przy temperaturach 15 - 20 ° C mozliwe juz po 24 godzinach.

* Latwe mieszanie obu ptynnych skitadnikow.

» Mozliwo$¢ nanoszenia przez szpachlowanie, malowanie i powlekanie watkiem.

» Mozliwo$¢ stosowania bez dodatkowego gruntowania na wilgotnych i suchych podtozach.
Zastosowanie w celu uszczelnienia zewnetrznych czeéci podziemnych przeciw:

- wilgoci gruntowej,

- wodzie bezcisnieniowej,

- wodzie cisnieniowej (przy odpowiedniej konstrukciji).

Materiaty izolacyjne powinny odpowiada¢ polskim normom lub posiada¢ swiadectwo dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg izolacji przeciwwilgociowych jest 1 m?.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w nastepujgcych fazach:

- po dostarczeniu materiatéw na budowe,

- po przygotowaniu podtoza,

- po wykonaniu warstwy izolacyjne;.

Przy odbiorze materiatéw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez producenta, oraz
zgodnos¢ materiatdéw z normami, lub swiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Odbidr podtoza powinien obejmowac sprawdzenie:

- wytrzymatosci, réwnosci, czystosci podktadu.

Odbior wykonanej warstwy izolacyjnej powinien obejmowac sprawdzenie:
- grubosci i ciggtosci warstwy izolacji,

- poprawnosci obrobienia naroznikéw i przebic,

- warstwa izolacji powinna $cisle przylega¢ do podtoza.

Odbidr koncowy powinien polegac na sprawdzeniu

- ciggtosci warstwy izolacyjnej i jej zgodnosci z projektem,

- wystepowania ewentualnych uszkodzen.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest obmiar rob6t oraz jednostka ceny, w ktérg wliczone sg nastepujace czynnosci:
- zakup materiatow,

- transport materiatéw do magazynu na placu budowy,

- transport materiatéw na miejsce wykonywania prac,

- oczyszczenie i zagruntowanie podioza,

- utozenie warstw izolaciji,

- uprzgtniecie miejsca pracy.
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STB 02.06. IZOLACJE Z PLYT STYROPIANOWYCH

KOD CPV 45321000-3

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji
wykonanych z ptyt styropianowych w ramach robét zwigzanych z termomodernizacjg budynku Urzedu
Gminy w Kotaczkowie.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ dokumentow przetargowych przy zlecaniu, wykonaniu i odbiorze
robét, w zakresie okreslonym w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie izolacji z
ptyt styropianowych posadzek w budynku.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora. Ogole wymagania dotyczace robdt podano w ST ,Wymagania
Ogolne".

1.5.1. Wymogi formalne.

Uktadanie izolacji termicznej powinno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie w
realizacji tego typu robét i gwarantujgcemu wtasciwg jakosé wykonania. lzolacja powinna by¢ wykonana
Scisle wg rysunkéw.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do robdt wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomi¢ z
caloscia dokumentacji technicznej. Wszelkie ewentualne niejasnosci nalezy wyjasni¢ z autorami
opracowan. Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie
wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inspektora, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych
elementow lub rozwigzan projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowg akceptacje projektantow. Przy
robotach izolacyjnych nalezy przestrzegac przepisow BHP i p. poz..

2. MATERIALY

Podstawowym materiatem do wykonania izolacji termicznej jest styropian samogasnacy EPS. Materiat
powinien odpowiada¢ polskim normom lub posiadac atest ITB oraz ocene higieniczno-sanitamg. Ptyty
moga by¢ przyklejane lepikiem asfaltowym na gorgco lub klejami nie zawierajgcymi rozpuszczalnikow, lub
ukfadane na sucho.

3. SPRZET
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju robot,
zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Pakiety z ptytami nalezy uktada¢ w pozycji poziomej, scisle obok siebie w celu zabezpieczenia przed
przemieszczeniem w czasie transportu i przed uszkodzeniem. Wystajagce wewnatrz srodka transportu
Sruby i inne czesci nalezy usunac lub zabezpieczyé, aby nie uszkodzity ptyt w czasie transportu.

Ptyty nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach krytych i zamknietych, na suchym podtozu, z dala od
zrédfa ognia. Ptyty nalezy chroni¢ przed kontaktem z rozpuszczalnikami, benzyna, lepikami asfaltowymi
stosowanymi na zimno.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajgcy wszystkie
warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

5.2. Opis ogalny.

Roboty termoizolacyjne bez proceséw mokrych mozna wykonywac réwniez w okresie zimowym. Nalezy
wykonywaé je w sposOb zapewniajgcy ochrone materiatdw ocieplajacych przed dziataniem wod
deszczowych lub wody zarobowej. Warstwa izolacji powinna by¢ ciggta i mie¢ stata grubos¢ zgodng z
projektem. Ptyty powinny by¢ uktadane na styk, a przy uktadaniu kilku warstw nalezy utozy¢ je mijankowe,
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by styki poszczegdlnych warstw byty przesuniete o min. 3 cm. Plyty jednej warstwy powinny mie¢ taka
samg grubos¢. Powierzchnia potozona pod izolacje powinna by¢ réwna i czysta. Przy wykonywaniu
izolacji na stropach na podiozu nalezy wykona¢ warstwe paroizolacji. Ptyty bedg usktadane na styk i
doktadnie dopasowywane.

Izolacje stropéw miedzy kondygnacjami nalezy utozyé z pasem brzegowym szer. min. 1 cm, 0 wysokosci
odpowiadajgcej wysokosci wszystkich warstw podtogowych. Na ptytach styropianowych nalezy utozyc
warstwe folii polietylenowej gr. min. 0,1 mm z wywinieciem na pasy brzegowe. Izolacja podtogi na gruncie
zostanie utozona na sucho z ptyt styropianowych. Warstwa gtadzi cementowej, wykonywanej na
ociepleniu powinna by¢ zdylatowana na pola o powierzchni 3x3 m. Do czasu stwardnienia gtadzi nie
wolno po niej chodzié. Warstwy izolacji na stropach mogg by¢ uktadane na sucho.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci wykonanych robét termoizolacyjnych obejmuje

- odbidr jakosciowy materiatéw przeznaczonych do wykonania izolacji cieplnej,
- odbidr podtoza pod izolacje,

- kontrole utozonej warstwy izolaciji.

Ptyty styropianowe przeznaczone do wykonania izolacji cieplnej powinny:

- odpowiada¢ normie BN-91/6363-02,

- by¢ materiatem samogasnacym wg PN-C-89297,

- mie¢ strukture komérkowa,

- charakteryzowac sie prostymi krawedziami i gtadkg powierzchnia,

- charakteryzowac sie niskg chtonnoscig wody,

- odpowiada¢ wymaganiom i parametrom okreslonym w projekcie,

- zakresem temperatur stosowania -40°C - +80°C,

- posiadac¢ ocene higieniczng PZH, swiadectwo ITB, zaswiad. o jakosci wystawione przez producenta.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg izolacji przeciwwilgociowych jest 1 m®.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér powinien polega¢ na:

- sprawdzeniu wynikow kontroli jakosci materiatéw, przeprowadzonej po ich dostarczeniu na budowe,

- odbiorze przygotowania podtoza,

- odbiorze po przyklejeniu lub utozeniu warstwy ocieplajgcej, ale przed utozeniem warstwy gtadzi cement.
Przy odbiorze materiatéw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez producenta, oraz
zgodnos¢ materiatdéw z normami, lub swiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Odbidr podtoza powinien obejmowac sprawdzenie:

- zatozonych spadkoéw, réwnosci, czystosci i suchosci poditoza,

- jakosci wykonania paroizolacji.

Odbidér wykonanej warstwy ocieplajacej powinien obejmowac sprawdzenie:

- jakosci zastosowanych materiatow,

- grubosci i ciggtosci warstwy ocieplajgcej,

- czy materiat izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu,

- pofgczenia warstw izolacyjnych z podtozem.

Odbiér koncowy powinien polega¢ na sprawdzeniu wynikéw odbioréw miedzyfazowych, oraz sprawdzeniu
zabezpieczenia warstwy ocieplajacej przed opadami. Odbiér powinien by¢ zakonczony sporzgdzeniem
protokotu, do ktérego nalezy dotgczy¢ wszystkie dokumenty.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest obmiar rob6t oraz jednostka ceny, w kitérg wliczone sg nastepujace czynnosci:
- zakup materiatow,

- transport do magazynu na placu budowy i na miejsce wykonania prac,

- oczyszczenie podtoza,

- utozenie izolacji z ptyt,

- Srodek transportowy i wyciag,

- uprzgtniecie miejsca pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

* PN-B-02020 Ochrona cieplna budynkéw, Wymagania i obliczenia.

* BN-6363-02 Tworzywa sztuczne porowate. Plyty styropianowe palne i samogasnace.
* PN-B-04620 Materiaty i wyroby termoizolacyjne. Terminologia i klasyfikacja.

* PN-B-02021 Izolacja cieplna. Wielkosci fizyczne i definicje.
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STB 02.07. WARSTWY WYROWNAWCZE | WYGLADZAJACE
POD POSADZKI

KOD CPV 45262370-5

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru warstw
wyréwnawczych i wygtadzajacych w ramach robo6t zwigzanych z termomodernizacjg budynku Urzedu
Gminy w Kotaczkowie.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ dokumentdéw przetargowych przy zlecaniu, wykonaniu i
odbiorze rob6t, w zakresie okreslonym w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie warstw wyrownawczych pod oktadziny podtogowe z ptytek gresowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z rysunkami, ST i
poleceniami Inspektora.

1.5.1. Wymogi formalne

Wykonanie warstw wyréwnawczych i wygtadzajgcych pod posadzki winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu
majacemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robot i gwarantujgcemu wiasciwg jakosé
wykonania.

Wykonawstwo posadzek zgodnie z wymaganiami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do rob6t wykonawcy oraz nadzor techniczny winny sie dokfadnie zaznajomi¢ z
catoscig dokumentacji techniczne;.

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegélnych
opracowan przed przystgpieniem do robét.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko
po uzyskaniu akceptacji Inspektora, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub
rozwigzan projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowg akceptacje projektantéw.

2. MATERIALY
2.1. Zastosowane materiaty
- zaprawa cementowa m.
zaprawa cementowa moze by¢ wykonany na budowie - w przypadku wykonywania mieszanki
cementowej na budowie, przygotowanie mieszanki cementowej powinno by¢ dokonywane ze
sktadnikow odpowiadajgcych Polskim Normom lub $wiadectwom Instytutu Techniki Budowlane;.
- masa samopoziomujgca
dostarczana na miejsce wbudowania w gotowych opakowaniach

3. SPRZET

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora

4. TRANSPORT
cement i masa samopoziomujgca dostarczane sg w zamknietych opakowaniach. Powinny byé
przechowywane w suchych miejscach

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji harmonogram robdt uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

5.2. Wymagania przy wykonaniu posadzek zgodnie z polskimi normami i wytycznymi technologicznymi
producenta.
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5.3. Opis ogolny

1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki e nalezy wykonaé zgodnie z projektem, ktéry powinien okreslac
grubosc¢ warstw, klase zaprawy.

5.4. Wykonanie warstw wyrownawczych i wygtadzajgcych

1. Do wykonania posadzek mozna przystgpi¢ po zakonczeniu robot tynkarskich.

2. Temperatura pomieszczen powinna wynosi¢ minimum +5°C.

3. Podtoza powinny by¢ trwate.

4. Zaprawe cementowg nalezy doktadnie zagesci¢, a powierzchnie wyréwnac i zatrze¢ na gtadko.

5. Wykonana warstwa nie powinna by¢é udostepniana do chodzenia wczesniej niz po 3 dniach od
wykonania.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci powinna obejmowac:

- sprawdzenie materiatbw pod wzgledem ich zgodnosci z aktualnymi normami, dokumentacjg
techniczng i niniejszg ST,

- sprawdzenie poprawnosci wykonania warstwy wyréwnawcze;

7. OBMIAR ROBOT

Warstwy wyrownawcze i wygtadzajgce oblicza sie w m?.

Zarowno Inspektor jak i wykonawca mogg zada¢ koncowego sprawdzenia dostarczonego materiatu w
przypadku watpliwosci. Zgdanie wykonawcy musi byé na pimie.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér podktadu powinien byé przeprowadzony w nastepujacych etapach:
- po utozeniu warstwy wyréwnawcze;

- podczas uktadania warstwy

- po catkowitym stwardnieniu podktadu.

- w czasie uktadania masy samopoziomujgce;

- po catkowitym utozeniu i stwardnieniu masy samopoziomujace;

Odbidr podktadu powinien obejmowac sprawdzenie:

- jakosci zastosowanych materiatow,

- grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu,

- rownosci i zachowania dopuszczalnych odchytek ptaszczyzny podktadu,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Roboty przy wykonywaniu podkiadu ptatne sg wg obmiaru na podstawie ceny jednostkowej, ktéra
zawiera:

- zakup materiatow,

- transport na miejsce sktadowania na placu budowy,

- transport do miejsca wykonywania prac,

- oczyszczenie i zagruntowanie podtoza,

- wykonanie warstwy wyréwnawczej pod posadzke

- usuniecie ewentualnych zanieczyszczen,

- uprzgtniecie zakresu robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

. PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

. PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych
. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

Swiadectwa dopuszczenia ITB, atesty PZH dla poszczegdinych wyrobéw.
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STB 02.08. POSADZKI Z PLYTEK GRESOWYCH

KOD CPV 45431200-9

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek
z ptytek granitogresu dla w ramach rob6t zwigzanych z termomodernizacjg budynku Urzedu Gminy w
Kotaczkowie.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ dokumentow przetargowych przy zlecaniu, wykonaniu i odbiorze
robét, w zakresie okreslonym w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie posadzek wewnetrznych z granitogresu.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z rysunkami, ST i
poleceniami Inspektora.

1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie podtdg z posadzkami z ptytek z granitogresu winno by¢ zlecone przedsigbiorstwu majgcemu
wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu rob6t i gwarantujacemu witasciwg jakos¢ wykonania.
Wykonawstwo podtég i posadzek zgodnie z wymaganiami norm (PN-B-10145).

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do robét wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomic¢ z
catoscig dokumentacji techniczne;.

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych
opracowan przed przystgpieniem do robét.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentaciji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po
uzyskaniu akceptacji Inspektora, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub
rozwigzan projektowych mogacych mie¢ wptyw na nosno$¢ obiektow nalezy uzyska¢ dodatkowg
akceptacje projektantéw.

2. MATERIALY

Zastosowane materiaty.

Zastosowanym materiatem do wykonania posadzek sa ptytki z granitogresu. Podtoze dla warstwy
posadzkowej stanowi warstwa wylewki cementowej na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej, lub
warstwa betonu na gruncie, odpowiadajgce pod wzgledem wytrzymatosci PN-B-04500.

Ptytki przeznaczone na posadzki powinny charakteryzowac sie niskg nasigkliwoscia i scieralnoscig (kl.
min. IV), antyposlizgowoscig, odpornoscig na uderzenia. Nalezy zastosowacé ptytki 1 gatunku.

Do mocowania ptytek bedg stosowane zaprawy klejowe, do wypetnienia spoin zostang uzyte gotowe
masy do rugowania. Zaprawy klejowe i masy do rugowania charakteryzujg sie wodoodpomoscia,
mrozoodpomoscig, tatwoscig zastosowania, niepalnoscig. Ptytki, kleje i masy do fugowania powinny
posiada¢ odpowiednie atesty.

3. SPRZET

Uktadanie ptytek wykonuje sie przy uzyciu pacy zebatej, zaprawe klejaca przygotowuje sie przy uzyciu
mieszadta wolnoobrotowego. Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Ptytki pakowane sg w kartony lub zafoliowane pakiety, dostarczane na paletach. Nalezy sktadowac je w
pomieszczeniach zamknietych, suchych, na réwnej i mocnej, poziomej posadzce. Do przewozu zaleca sie
stosowanie samochoddw krytych plandeka, z otwieranymi burtami.

Klejéw przeznaczonych do wykonywania posadzek nie nalezy transportowa¢ i przechowywaé w
temperaturze ponizej 5°C.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajgcy wszystkie
warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

5.2. Opis ogadlny.

5.2.1. Podktad pod posadzke z ptytek granitogresu i terakoty.

Podkitad powinien by¢ wykonywany, gdy temperatura w czasie 3 dni od wykonania podktadu nie spadnie
ponizej 5°C.

Podktady pod posadzki z ptytek powinny mie¢ wytrzymatos¢ na $ciskanie min. 12 MPa, a pod posadzke
chemoodpomg min. 20 MPa (beton kl. B-15).

Podktad pod posadzke powinien by¢ oddzielony od pionowych, statych elementéw budynku paskiem papy
lub paskiem izolacyjnym, mocowanym punktowo do scian. W podktadzie cementowym nalezy wykonac¢
szczeliny dylatacyjne:

- w miejscach dylatacji konstrukcji budynku,

- oddzielajgce fragmenty podtogi o r6znych wymiarach,

- w miejscach styku podtdg o réznej konstrukciji,

- przeciwskurczowe, dzielgce powierzchnie podktadu na pola 6 x 6 m, o gtebokosci 1/3-1/2 grubosci
podktadu.

Jezeli przewiduje sie spadek posadzki, podktad powinien by¢ wykonany z zatozonym spadkiem. Zaprawe
cementowg nalezy przygotowaé przez mechaniczne zmieszanie skfadnikow wg okreslonej receptury.
Zaprawa powinna mie¢ gestg konsystencje. Zaprawe cementowg nalezy ukfadaé bezzwtocznie po
przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci rownej wysokosci podktadu z zastosowaniem
recznego lub mechanicznego zageszczania z réwnoczesnym zatarciem i wyréwnaniem powierzchni.
Odchylenia powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej (lub pochylonej dla podktadu ze spadkiem) nie
powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia. W ciggu pierwszych
7 dni podktad powinien by¢ utrzymany w stanie wilgotnym.

Podkiad betonowy zbrojony powinien by¢ wykonany z zastosowaniem zbrojenia z siatki lub pretéw
utozonych krzyzowo, przy czym nalezy go wykonywaé w dwoch warstwach tj. najpierw warstwe rowng
potowie grubosci podktadu, a po utozeniu zbrojenia uzupetni¢ mieszanka betonowa do przewidywane;j
catkowitej grubosci podktadu.

5.2.2. Uktadanie posadzek.

Do ukfadania posadzek mozna przystapi¢ po zakonczeniu robo6t budowlanych stanu surowego i robot
tynkarskich, oraz robét instalacyjnych wraz z prébami cisnieniowymi instalacji. Temperatura przy
ukfadaniu posadzek powinna wynosi¢ 5-3 5°C, przy uktadaniu posadzek chemoodpomych nie powinna
by¢ nizsza niz 10°C.

Przed uktadaniem ptytki nie powinny by¢ moczone. Zaprawe klejowag nalezy przygotowac¢ mieszajac,
zgodnie z recepturg producenta, suchg mieszanke z odmierzong iloscig wody. Otrzymana masa powinna
by¢ jednolita, bez grudek. Zaprawe klejowa nanosi sie na podtoze za pomocag pacy, przy uktadaniu
posadzek na zewnatrz budynkéw (np. na balkonach i tarasach) zaleca sie natozenie zaprawy réwniez na
spodnig czes¢ ptytki. Grubos¢é naktadanej warstwy zaprawy nie powinna by¢ wieksza niz 5-7 mm.
Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od utozenia pojedynczych ptytek wyznaczajgcych poziom posadzki i
pasow prostopadtych ustalajgcych kierunki spoin.

Grubos¢ spoin powinna wynosi¢ ok. 5 mm. Powinny one zosta¢ po stwardnieniu i wyschnieciu zaprawy
klejowej, oczyszczone i wypetnione odpowiednig masg do spoin o jednolitej barwie. Po zmatowieniu
spoiny usuwa sie nadmiar masy, a po wyschnieciu oczyszcza catg posadzke. Posadzke z ptytek nalezy
wykonczy¢é wokét scian cokolikiem z ksztattek cokotowych, przycietych ptytek lub specjalng listwg z
tworzyw sztucznych.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci robdt przy wykonywaniu podtég z posadzkami z ptytek granitogresu polega na
sprawdzeniu wszystkich faz prac, konieczny jest staly i bezposredni nadzér nad robotami personelu
technicznego budowy i Inspektora.

Kontrola jakosci powinna obejmowac:

- sprawdzenie materiatdw pod wzgledem ich zgodnosci z aktualnymi normami, dokumentacjg techniczng i
niniejszg ST,

- sprawdzenie wykonania podktadu,

- sprawdzenie poprawnosci wykonania posadzki z ptytek granitogresu i terakoty.

Podczas odbioru jakosciowego ptytek gresowych i terakotowych, przeznaczonych do wykonania
posadzek nalezy sprawdzi¢:

- zaswiadczenie o jakosci wystawione przez producenta,

- gatunek dostarczonych ptytek (ptytki w | gatunku),

- jednolitos¢ barwy,

- stan powierzchni (brak peknie¢ i odpryskow),

- prawidtowos¢é zachowania ksztattu (nie moze wystepowac zwichrowanie, tukowato$é, rombowatosc
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ptytek),

- prawidtowos$¢ zachowania wymiaréw.

Ptytki gresowe i terakotowe powinny odznaczac sie nastepujgcymi cechami:

- nasigkliwoscig nie wiekszg niz 3%,

- wytrzymatoscig na zginanie co najmniej 27 N/mm2,

- twardoscig co najmniej 6 w skali Mohsa,

- Scieralnoscig mniejsza niz 150 mm3,

- odpornoscig termiczna,

- mrozoodpomoscia.

Odchytki wymiaréw moga wynosi¢:

- dtugos$c¢ i szeroko$¢ krawedzi £0,6%,

- grubos¢ ptytek 5%,

- prostoliniowos¢ krawedzi £0,5%,

- prostopadtos¢ £0,6%,

- wypaczenia krawedzi £0,5%.

Ptytki powinny posiada¢ oznaczenia na powierzchni montazowej: symbol producenta i numer normy. Na
opakowaniu powinny by¢ umieszczone dane producenta, oznaczenie rodzaju ptytek, wymiardw, barwy i
gatunku.

Zaprawa klejowa przewidziana do wykonania posadzki, w postaci suchej mieszanki, gotowej do
zastosowania po wymieszaniu z wodg powinna charakteryzowac sie:

- mrozoodpomoscia,

- elastycznoscia,

- odpornoscig na wilgog,

- przyczepnoscig ok. 1,1 MPa,

- czasem otwartego klejenia ok. 20 min.,

- czasem stygniecia ptytek na podtogach do 3 dni.

Zaprawa do spoinowania powinna odznaczac sie:

- mrozoodpomoscia,

- elastycznoscia,

- odpornoscig na wilgoc,

- czasem utwardzania do ok. 24 h.

Zaprawy klejowe i zaprawy do spoinowania powinny posiada¢ swiadectwa dopuszczenia do stosowania w
budownictwie i zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta, oraz atest PZH.

7. OBMIAR ROBOT

Posadzki oblicza sie w m2.

Zardwno Inspektor jak i wykonawca moga zgda¢ koncowego sprawdzenia dostarczonego materiatu w
przypadku watpliwosci. Zgdanie wykonawcy musi byé na pi$mie.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr robdt powinien by¢ przeprowadzony w fazach odpowiadajgcych kolejnosci wykonywanych robét
zanikajacych.

Odbiér podktadu powinien byé przeprowadzony w nastepujacych etapach:

- po utozeniu warstwy materiatu izolacyjnego,

- podczas uktadania podkfadu,

- po catkowitym stwardnieniu podktadu.

Odbiér podktadu powinien obejmowac sprawdzenie:

- jakosci zastosowanych materiatow,

- grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach,

- rébwnosci, zgodnosci z zatozonym spadkiem i zachowania dopuszczalnych odchytek ptaszczyzny
podktadu: £2 mm/m i £5 mm na catej dtugosci lub szerokosci,

- prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w podktadzie,

- poprawno$ci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.

Odbior posadzki powinien obejmowac:

- ocene wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni - posadzka powinna stanowi¢ réowng, gtadkg
powierzchnie o nachyleniu zgodnym z projektem,

- dopuszczalne nierdwnosci mogg wynosi¢ max. 3 mm na dtugosci 2 m faty,

- dopuszczalne odchylenie posadzki od ptaszczyzny zatozonego spadku nie moze by¢ wieksze niz t5mm
na catej diugosci pomieszczenia,

- spoiny powinny przebiegac prostoliniowo, ich odchylenie moze wynosi¢ max. 2 mm/m i max. 3mm na
catej diugosci pomieszczenia,

- sprawdzenie potaczenia posadzki z podktadem,

- ocene prawidtowosci osadzenia elementdéw dodatkowych w posadzce.

45



Odbior koncowy robét podtogowych powinien obejmowac:

- ocene zgodnosci wyglagdu wykonanej podtogi z dokumentacjg techniczna,

- jakosci zastosowanych materiatow,

- sprawdzenie dotrzymania warunkéw wykonywania prac na podstawie zapiséw w dzienniku budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Roboty przy wykonywaniu podkfadu ptatne sg wg obmiaru na podstawie ceny jednostkowej, ktéra
zawiera:

- zakup materiatow,

- transport na miejsce sktadowania na placu budowy,
- transport do miejsca wykonywania prac,

- 0czyszczenie i zagruntowanie podioza,

- wykonanie podktadu betonowego.

Roboty przy wykonywaniu posadzek z ptytek z kamieni sztucznych ptatne sg wg obmiaru na podstawie
ceny jednostkowej, ktora zawiera:

- zakup materiatow,

- transport na miejsce sktadowania na placu budowy,
- transport do miejsca wykonywania prac,

- przyciecie tynku,

- 0czyszczenie i zagruntowanie podioza,

- wymierzenie i ustalenie punktéw wysokosciowych,
- sortowanie ptytek,

- przyciecie i dopasowanie ptytek,

- obrobienie wnek, przejs¢ i pilastrow,

- wyrobienie zataman,

- wypetnienie spoin,

- oczyszczenie ptytek,

- umycie posadzki i cokolika,

- uprzatniecie miejsc pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

* PN-B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych, klinkierowych, lastrykowych.

Wymagania i badania przy odbiorze.

* PN-B-10156 Posadzki chemoodpome z ptytek i cegiet ceramicznych. Wymagania i badania przy
odbiorze.

* PN-EN 87: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

* PN-EN 99: 1993 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwosci wodne;.

* PN-EN 100: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie.

* PN-EN 101: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardosci wg skali Mohsa.

* PN-EN 102: 1993 Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na wgtebne
Scieranie. Ptytki nieszkliwione.

* PN-EN 103: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;.

* PN-EN 106: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznej. Ptytki nieszkliwione.

* PN-EN 163: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

* PN-B-12032 Ptytki i ksztattowniki podtogowe kamionkowe.

* PN-B-12035 Kamionkowe wyroby kwasoodpome. Plytki.

* PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

* PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

* PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.

* PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

* PN-B-06256 Beton odporny na Scieranie.
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STB 03.01. SCIANKI DZIALOWE Z PUSTAKOW
CERAMICZNYCH

KOD CP V 45262620-3

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru Scian
murowanych dzialowych w ramach robét zwigzanych z termomodernizacjg budynku Urzedu Gminy w
Kotaczkowie.

1.2. Zakres stosowania ST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie scianek dziatowych i przemurowan z pustakéw ceramicznych gr. 12 cm (11,5 cm).

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacja
projektéw, ST i poleceniami Inspektora.

1.5.1. Wymogi formalne

Wykonanie rob6t murowych winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu witasciwe doswiadczenie w
realizacji tego typu rob6t i gwarantujgcemu wtasciwg jakos¢ wykonania.

Roboty murowe winny by¢ wykonane scisle wg dokumentacji techniczne;.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robdt wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomi¢ z
catoscig dokumentacji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi czesciami dokumentaciji
(dotyczy to zwtaszcza projektu organizaciji robot).

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych
opracowan.

2. MATERIALY
2.1. Pustaki scienne
Sciany dziatowe gr. 12cm z pustakéw ceramicznych o wym. 115x498x238 cm. Pustak $cienny nie
wymaga uzycia zaprawy pionowej ze wzgledu na system murowania na pioro i wpust.
Cechy charakterystyczne:
- wytrzymato$¢ na sciskanie [MPa]: 10;
- wytrzymatos¢ spoiny [MPa]: 0,15;
- masa [kg]: ok. 11;
- trwalos¢ (mrozoodpornos¢): F1 — wyrdb mrozoodporny (wg PN-B-12012);
- zawartos¢ aktywnych soli rozpuszczalnych: SO
- reakcja na ogien: A1l
- zuzycie pustakow [szt./m2]: 8
- zuzycie zaprawy [I/m2]: 7
- wytrzymatos¢ charakterystyczna na sSciskanie (fk ) $cian okreslona wg PN-B-03002 lub PN-EN
1996-1-1: 10 MPa
- klasy odpornosci ogniowej scian murowanych na zaprawie cementowo-wapiennej, otynkowanych
obustronnie tynkiem cementowym o grubosci minimum 10 mm: EI 120
— wskazniki izolacyjnosci akustycznej wtasciwej dotyczg sciany z obustronnym tynkiem cementowo-
wapiennym grubosci minimum 15 mm: 48Rw [dB]

2.2. Zaprawy murarskie

Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno byé wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowywac¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu. Zaprawa powinna by¢ zuzyta:

a) zaprawa cementowo-wapienna - w czasie 3 godzin,
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b) zaprawa cementowa - w czasie 2 godzin.

Do zapraw przeznaczonych do wykonywania rob6t murowych nalezy stosowaé piasek rzeczny lub
kopalny.

Woda do zapraw powinna spetnia¢ wymagania PN-C-04630.

Proporcje sktadnikdw zapraw przy okreslonych markach zaprawy oraz zastosowanie marek w zaleznosci
od przeznaczenia zaprawy podano w PN-B-14504.

(1) Cement

Do wykonania zapraw nalezy stosowac¢ cement portlandzki bez dodatkow marki 32,5 wg normy PN-B-
19701.

(2) Wapno hydratyzowane

Wapno hydratyzowane (suchogaszone) stosowane do celéw budowlanych (zapraw) odpowiada normie
PN-B-30302. W celu dogaszania nie zgaszonych czgstek wapna wskazane jest zarobi¢ wapno na 24 do
36 godzin przed jego uzyciem.

(3) Kruszywo

Kruszywa naturalne stosowane do wykonania zapraw wystepuja w przyrodzie w formie naturalnej i musza
odpowiada¢ normie PN-B-06711.

3. SPRZET
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

4.1. Transport

 Transport cegty odbywa sie w opakowaniach producenta zabezpieczonych folig.

» Suchg zaprawe w workach transportowaé samochodem, zabezpieczajac worki przed uszkodzeniem i
zawilgoceniem.

4.2. Magazynowanie
* Cegte nalezy sktadowac na placu budowy na sktadowisku otwartym.
* W okresie zimowym nalezy je zabezpieczy¢ matami przed oblodzeniem.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt
uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane.

5.2. Wymagania przy wykonywaniu scianek dziatowych

- Sciany nalezy wykonywaé warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do pionu
i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow, otworéw itp.

- Sciany nalezy wznosié mozliwie réwnomiernie na catej ich dtugosci.

- Elementy uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

- Scianki dziatowe mozna wznosié tylko w temperaturze powyzej 0°C.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Pustaki ceramiczne

Dostarczone na budowe pustaki muszg spetniaé wymagania okreslone w niniejszej ST oraz byé
zabezpieczone przed wptywem warunkéw atmosferycznych. Odbioru dokonuje sie komisyjnie.

Do kazdej partii dostarczonych materiatbw powinno byé dotgczone przez producenta zaswiadczenie o
jakosci, stwierdzajgce, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym podanym w odpowiednich
Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

6.2. Zaprawa cementowo-wapienna

Badanie zaprawy budowlane;j

W przypadku, gdy zaprawa jest wytwarzana na placu budowy, nalezy kontrolowac:

- konsystencje,

- marke, zgodnie z PN-B-14501.

1) Badanie konsystencji zaprawy budowlanej przeprowadza sie wg PN-B-04500.

Badanie polega na okresleniu gtebokosci zanurzenia stozka pomiarowego w zaprawie.

2) Badanie marki zaprawy budowlanej przeprowadza sie zgodnie z PN-B-04500.

Badanie polega na pomiarze wytrzymatosci na $ciskanie w MPa na probkach w formie beleczek o
wymiarach 4x4xl6cm.

7. OBMIAR ROBOT

¢ llos¢ wykonywanych rob6t murowych oblicza sie wg pomiaréw z natury lub na podstawie rysunkow
roboczych.

 Naktad liczony na 1 m2 Sciany.
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» Grubos¢ obliczeniowg muru przyjmuje sie tacznie ze spoinami.
* Dlugos¢ murdw prostych przyjmuje sie wg ich wymiaréw rzeczywistych.

8. ODBIOR TECHNICZNY ROBOT

Odbidr rob6t przeprowadza sie przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i pomiaréw wyrywkowych
zgodnosci wykonania $cian z technicznymi warunkami wykonania i obowigzujgcymi zasadami wigzania

W zakresie wznoszenia $cian dziatowych kontroli jakosci podlega:

1) Sprawdzenie zgodnosci wykonanych robét z dokumentacja projektowa.

2) Sprawdzenie jakosci uzytych materiatéw (z dokumentow lub badan).

3) Sprawdzenie dotrzymania warunkéw ogoélnych wykonania robét, na podstawie zapiséw w dzienniku
budowy.

4) Odbiér wzniesionych $cianek

- sprawdzenie podstawowych wymiardw i odchytek i ich poréwnanie z dopuszczalnymi.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wykonane sciany z pustakéw szklanych wg obmiaru sg ptatne na podstawie ceny jednostkowej, ktéra
uwzglednia odpowiednio:

- zakup materiatu, transport,

- zZtozenie materiatéw do magazynu na placu budowy,

- ustawienie i demontaz rusztowan,

- przygotowanie zaprawy,

- wymurowanie $cian z wykonaniem narozy,

- posprzatanie placu budowy po wykonanych pracach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

* PN-ISO 4464: 1994 Tolerancja w budownictwie. Zwigzki pomiedzy rdéznymi rodzajami odchytek i
tolerancji stosowanymi w wymaganiach IDT 1SO 4464 (80).

* PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

* PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

* PN-B-30000 Cement portlandzki.

* PN-B-30020 Wapno.

* PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
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STB 03.02. NADPROZA

KOD CPV 45223500-1

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru nadprozy z belek prefabrykowanych
strunobetonowych w ramach robét zwigzanych z termomodernizacjg budynku Urzedu Gminy w
Kotaczkowie.

1.2. Zakres stosowania ST
Szczego6towa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
utozenie nadprozy z belek prefabrykowanych strunobetonowych SBN 72.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakosé materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w
specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5.1. Wymogi formalne.

Montaz i wykonanie nadprozy winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majagcemu wiadciwe doswiadczenie w
realizacji tego typu robét i gwarantujgcemu wtasciwg jakos¢ wykonania.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do robét wykonawcy oraz nadzér techniczny powinni sie doktadnie zaznajomic z
caloscig dokumentacji technicznej. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy
wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed przystgpieniem do rob6t. Jakiekolwiek zmiany w
dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie wykonania roboét, tylko po uzyskaniu akceptaciji
Inspektora, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych
mogacych mie¢ wptyw na nos$nos¢ obiektu nalezy uzyskaé akceptacje projektantow.

2. MATERIALY

- nadproza prefabrykowane SBN odpowiadaja wymaganiom normy PN w oparciu o dokumentacje
techniczng producenta,

- posiadajg dopuszczenie do stosowania w budownictwie.

3. SPRZET
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT
Prefabrykaty powinny byé zatadowane na $rodki transportowe w taki sposéb, aby podczas transportu
zapewniona byta statecznosé¢ elementu oraz wykluczona mozliwos¢ ich uszkodzenia.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty.

5.2. Montaz prefabrykatow

Montaz prefabrykatow nalezy wykona¢ scisle wg Dokumentacji Projektowej i Instrukcji technicznej
producenta.

5.2.1. Przed przystapieniem do montazu nalezy;

- dokona¢ odbioru technicznego i asortymentowego dostarczonych na plac budowy prefabrykatow

- kazda partia prefabrykatdw powinna mie¢ zaswiadczenie o jakosci i zgodnosci z PN wystawione przez
producenta,

- dokonac¢ odbioru technicznego czesci budynku, od ktérej rozpoczyna sie montaz prefabrykatow

- prawidtowos¢ wykonania trzeba potwierdzi¢ protokotem,

- zatozy¢ geodezyjng osnowe realizacyjng, wyznaczy¢é osie gtdwne budynku, sprawdzi¢ rzedne
wysokosci,
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- Wykonawca opracuje projekt montazu stropu i przedstawi Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia.

5.2.2. Montaz prefabrykatow:

- montaz prefabrykatédw nalezy wykonac zgodnie PN i instrukcjg producenta,

- kolejnos¢ montazu prefabrykatéw wynika z zatwierdzonego przez Inspektora projektu montazu,

- przy montazu nadprozy, oparcie elementédw na podporze okreslone w dokumentacji wynosi min 100mm,
- kazdy prefabrykat powinien by¢ utozony na réwno roztozonej warstwie zaprawy o wytrzymatosci na
Sciskanie okreslonej w projekcie. Jesli w projekcie nie okreslono inaczej, grubos¢ warstwy zaprawy
powinna byé nie mniejsza niz 10 mm i nie wieksza niz 20 mm,

- przy montazu prefabrykatow nadprozy nalezy zwréci¢ uwage na doktadne ich potozenie w poziomie
okreslonym w projekcie.

- po utozeniu prefabrykatéw nalezy wykonac ich potaczenie i zabetonowanie, z materiatow i w sposéb
okreslony w projekcie,

- do wypetnienia stykéw stosowac beton drobnoziarnisty o $rednicy kruszywa do 8mm, klase betonu musi
by¢ zgodna z projektem,

- przed zabetonowaniem miejsca stykdéw i weztow prefabrykatéw obficie zmoczy¢ woda,

- zaprawa utozona w stykach prefabrykatéw powinna mie¢ marke M12.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola prefabrykatéw

1. Dostarczone na budowe prefabrykaty betonowe powinny by¢ odebrane komisyjne pod wzgledem:

- kompletnosci dostawy,

- zgodnosci elementéw z Dokumentacijg Projektowg i dokumentacjag producenta,

- pod wzgledem stanu technicznego,

- kompletnosci dokumentacji.

2. Do kazdej partii dostarczonych elementéw i akcesoriéw powinno by¢ dotgczone przez producenta
zaswiadczenie o jakosci, stwierdzajace, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym podanym w
odpowiednich $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

3. Elementow konstrukcji nie spetniajgcych tych wymagan nie nalezy wbudowywac w obiekty.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru rob6t montazu nadprozy jest 1 mb zamontowanego elementu. Do ptatnosci przyjmuje
sie ilo§¢ mb nadprozy zgodnie z projektem lub obmiarem powykonawczym.

Zarowno Inspektor jak i wykonawca moga zazgda¢ kohncowego sprawdzenia ilosci elementow,
w przypadku watpliwosci. Zgdanie wykonawcy musi byé ztozone na pismie.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty powinny byé wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, Specyfikacja Techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inspektora,

8.1. Odbidr robot montazowych

1. W zakresie odbioru rob6t montazowych prefabrykatéw wchodza:

- kontrola zewnetrznych wymiaréw zmontowanej konstrukgiji,

- kontrola poziomu utozenia nadprozy,

- kontrola doktadnosci oparcia na podporach,

- kontrola wykonania ztaczy,

- kontrola wypetnienia ztgczy.

2. Dopuszczalne tolerancje i odchyitki przy montazu nadprozy PN-B-06281.

8.2. Odbiér koncowy

Odbior koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora w Dzienniku Budowy
zakonczenia robot montazu nadprozy i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robét zawartych w
umowie. Zakres czynnosci odbioru okreslony jest specyfikacji Wymagania Ogélne oraz w Umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnos¢ nastepuje na podstawie ceny jednostkowej, ktéra uwzglednia:
- dostarczenie wszystkich czynnikéw produkciji,

- montaz elementéw prefabrykowanych,

- wykonanie i zabetonowanie potagczen elementéw prefabrykowanych,
- oczyszczenie stanowiska pracy,

- dostarczenie i usuniecie materiatéw ustugowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

* PN-B-06281 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody badah wytrzymatosciowych.
* PN-60/B-82251 Prefabrykaty budowlane z betonu. Belki nadprozowe.
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STB 03.03. TYNKI WEWNETRZNE

KOD CPV 45410000-4

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
tynkéw wewnetrznych w ramach robét zwigzanych z termomodernizacjg budynku Urzedu Gminy w
Kotaczkowie.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie robét
tynkarskich wewnetrznych, polegajacych na wykonaniu nowych i uzupetnien tynkéw cementowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne;.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z rysunkami, ST i
poleceniami Inspektora. Ogole wymagania dotyczgce robot podano w ST ,Wymagania Ogoine".

1.5.1. Wymogi formalne.
Wykonanie tynkéw powinno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie w
realizacji tego typu robét i gwarantujgcemu wtasciwg jakos¢ wykonania.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do rob6t wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomic z
catoscig dokumentacji techniczne;.

Wszelkie ewentualne niejasno$ci nalezy wyjasni¢ z autorami opracowan.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko
po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub
rozwigzan projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowg akceptacje projektantéw.

Przy robotach izolacyjnych nalezy przestrzegaé przepiséw BHP i p. p6z.

2. MATERIALY

2.1. Zastosowane materialy.

Podstawowymi materiatami do wykonania tynkéw cementowych i cementowo-wapiennych sg
- zaprawa cem-wap. m 15

- zaprawa cem-wap. m 50

3. SPRZET

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju robét,
zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE.

Cement i wapno hydratyzowane nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, na suchym
podiozu, piasek do zapraw sktadowaé¢ w poblizu stanowiska betoniarskiego.

Materiaty w opakowaniach w worki papierowe i powinny by¢ zabezpieczone przed wilgocia w czasie
transportu i przechowywania.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji harmonogram rob6t uwzgledniajgcy wszystkie
warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

Roboty powinny byé wykonywane zgodnie z ogdélnymi warunkami wykonywania i odbioru robot
ogoélnobudowlanych w zakresie przepiséw BHP i p. p6z.

5.2. Opis ogalny.
Roboty tynkarskie powinny by¢ wykonane po wykonaniu wszystkich robét stanu surowego, oraz po
montazu oscieznic drzwiowych i okiennych.
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Tynki nalezy wykona¢ w tem. nie nizszej niz niz 5°C

Tynki mozna wykonaé¢ w sposob reczny lub mechaniczny

Podtoze pod tynki powinno byé czyste i odttuszczone, a suche podioze nalezy zwilzy¢ przed
wykonaniem obrzutki.

6. KONTROLA JAKOSCI

W zakresie wykonanych tynkow

1. Sprawdzeniu podlega wykonanie robét zgodnie PN-B-10101 (PN-B-10100), a zwlaszcza:

- rodzaju tynku,

- grubosci tynku

2. Sprawdzeniu podlega zastosowanie wtasciwych materiatow i ich wbudowanie zgodnie z instrukcjg
producenta.

3. Kontrola jakosci rob6t i wymagania dotyczace powierzchni tynku - niedopuszczalne sg nastepujgce
wady:

- pecherze i spekania,

- plamy i ubytki,

- odspojenia wyprawy od podtoza.

7. OBMIAR ROBOTO
Jednostka obmiaru jest 1 m? wykonania tynku.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr materiatow

Przed rozpoczeciem wykonania tynkéw nalezy ustali¢ doktadna recepture zaprawy, oraz sprawdzic¢ stan
podioza.

Przy odbiorze materiatéw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez producenta,
oraz zgodnos¢ materiatdw z normami, lub swiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
8.2. Odbiér podioza

Odbidr podtoza powinien obejmowac sprawdzenie:

- rbwnosci, czystosci i suchosci podtoza,

- tolerancji wymiarowych.

8.3. Odbidr wykonanych tynkow

Podczas odbioru nalezy sprawdzic:

- przyczepnosé tynkéw do podioza

- gtadko$¢ i stan powierzchni

- jakosci wykonanych robét tynkarskich

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest obmiar rob6t oraz jednostka ceny, w ktérg wliczone sg nastepujace czynnosci:
- zakup materiatow

- transport materiatéw na plac budowy

- transport na miejsce wykonywania prac

- przygotowanie podtoza

- przygotowanie zaprawy

- wykonanie tynkow

- likwidacje i uprzatniecie stanowisk pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

. PN-B-04500  Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych wytrzymatosciowych
. PN-B-10100  Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
. PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
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STB 03.04. GLADZIE GIPSOWE

KOD CPV 45324000-4

1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
wewnetrznych gtadzi gipsowych w ramach robét zwigzanych z termomodernizacja budynku Urzedu
Gminy w Kotaczkowie.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ dokumentow przetargowych przy zlecaniu, wykonaniu i odbiorze
robét, w zakresie okreslonym w pkt. 1.1.

1.3 .Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie gtadzi wewnetrznych gipsowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogoine.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora.

1.5.1. Wymogi formalne

Wykonanie tynkéw gipsowych, wewnetrznych winno byé zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe
doswiadczenie w realizacji tego typu rob6t i gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢ ich wykonania.
Wykonawstwo tynkéw zgodne z wymaganiami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robét wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomic¢ z
catoscig dokumentacji techniczne;.

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych
opracowan przed przystgpieniem do robét.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ wykonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po
uzyskaniu akceptacji Inspektora, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub
rozwigzan projektowych mogacych mie¢ wptyw na nosno$¢ obiektdéw nalezy uzyska¢ dodatkowg
akceptacje projektantéw.

2. MATERIALY

Zastosowane materiaty

Zastosowanym materialtem sg gotowe gtadzie gipsowe - powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
przedmiotowych oraz powinny posiadac¢ wydany przez producenta atest.

3. SPRZET

Do tynkowania uzywa sie kielni murarskich, tat drewnianych lub aluminiowych, pac drewnianych,
plastikowych lub filcowych, poziomic itd.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Materiaty do wykonania tynkéw dostarczone moga by¢ dowolnym transportem, zapewniajgcym ochrone
przed warunkami atmosferycznymi. Powinny by¢ skiadowane w sposéb zabezpieczajgcy przed
warunkami atmosferycznymi, w szczegélnosci przed wilgocia i zanieczyszczeniami organicznymi.

Wapno powinno byé¢ sktadowane na suchym podiozu, niedopuszczalny jest kontakt wapna z gruntem.
Miejsce gdzie sktadowane jest wapno palone powinno by¢é wyposazone w sprzet gasniczy, zgodnie z
wymaganiami p.poz. Przy gaszeniu wapna nalezy zachowac srodki ostroznosci zgodnie z wymaganiami
bhp.

Gips budowlany powinien byé przechowywany w suchym magazynie, przy czym nalezy przestrzegac jego
terminu przydatnosci, poniewaz zlezaty traci wytrzymatos¢.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie
warunki w jakich roboty bedg wykonywane.
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5.2. Wymagania dla tynkdw wewnetrznych, wapienno-gipsowych zostaty opisane PN-70/B-10100 ,Roboty
tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze."

5.3. Opis ogadlny.

Do wykonywania gtadzi gipsowych mozna przystgpi¢ po zakonczeniu procesu osiadania i skurczéw
murdw, tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Przed przystapieniem do robot tynkowych powinny by¢:

-zakonczone wszystkie roboty stanu surowego,

- zakonczone roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,

- osadzone okna

Tynki nalezy wykonywa¢ w temp. nie nizszej niz 5°C i pod warunkiem, ze w ciggu doby temperatura nie
spadnie ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac roboty tynkarskie jedynie przy
zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajacych.

Tynki gipsowe charakteryzujg sie bardzo dobrg przyczepnoscig do podtoza, duzg odpornoscia
mechaniczng i tadnym wygladem. Wykonywane sg z zapraw zawierajgcych 150 - 200 kg gipsu na m3.
Tynki mozna wykonaé¢ w sposob reczny lub mechaniczny.

Podtoze z elementéw ceramicznych, pod wykonanie tynkdéw, powinno by¢ czyste i odttuszczone, spoiny
powinny by¢ nie zapetnione zaprawg na gtebokosci 10 - 15 nim. Suche podtoze nalezy zwilzy¢ przed
wykonaniem obrzutki. Zacierane nalezy przeprowadzi¢ mozliwie szybko, poniewaz moze wystgpi¢ tzw.
zmacerowanie gipsu, powodujac tuszczenie sie tynku.

Ze wzgledu na szybkie wigzanie gipsu stosuje sie opdzniacze wigzania.

Wszystkie elementy stalowe, moggce mie¢ kontakt z zaprawg gipsowg nalezy zabezpieczyé przed
korodujgcym dziataniem gipsu.

6. KONTROLA JAKOSCI
Materiaty uzyte do przygotowania zaprawy powinny odpowiada¢ wymogom norm:
Woda - PN-75/C-04630 ,Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badanie",
Kruszywo - PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw mineralnych",
Gips - BN-87/6732-04 ,Gips ceramiczny".
Zaprawa powinna odpowiada¢ wymogom normy PN-75/B-14505 ,Zaprawy budowlane gipsowe i gipsowo-
wapienne"
Kontrola jakosci tynkéw polega na stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg techniczna.
- Minimalna wymagana przyczepno$¢ tynku do podtoza wynosi 0,025 MPa.
- Dopuszczalne odchylenia dla tynkow wewnetrznych Il kat:
+ odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny i krawedzi, od linii prostej nie wieksze niz 3 mm i w liczbie
nie wiekszej niz 3 na diugosci taty kontrolnej
* odchylenie powierzchni i krawedzi:
- od kierunku pionowego: nie wieksze niz 2 mm/m i ogbtem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniach do
3,5 m wysokosci i nie wiecej niz 6 mm w pomieszczeniach wyzszych,
- od kierunku poziomego; nie wieksze niz 3 mm/m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi,
- odchylenie przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji: nie wieksze niz 3
mm/m,
- odchylenie promieni krzywizny od promienia projektowanego 7 mm,
- miejscowe nieréwnosci o szerokosci i gtebokosci | mm i dlugosci do 50 mm w liczbie 3 na 10 m2 tynku,
- nie dopuszczalne jest wystepowanie nastepujgcych wad:
» wypryski i specznienia wskutek obecnosci czgstek wapna niegaszonego,
* pekniecia powierzchni,
» wykwity soli w postaci nalotu,
« trwate zacieki na powierzchni,
* odparzenia, odstawanie od podtoza.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robét tynkarskich 1 m2.

Zarowno Inspektor Nadzoru jak i wykonawca mogg zada¢ koncowego sprawdzenia dostarczonego
materiatu w przypadku watpliwosci. Zgdanie wykonawcy musi by¢ na pismie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér materiatow

Przed rozpoczeciem wykonania tynku nalezy ustali¢ doktadna recepture zaprawy, zaleznie od parametréw
dostarczonych na budowe sktadnikdéw, oraz sprawdzic¢ stan podtoza.

8.2. Odbiér podioza
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Odbioér podioza nalezy przeprowadzi¢ przed rozpoczeciem robét tynkarskich. Podtoze powinno by¢
czyste, odttuszczone, wolne-od plam rdzy. Suche podifoze nalezy zwilzy¢ woda. Spoiny muru ceglanego
powinny by¢ nie wypetnione zaprawg na gtebokos¢ 10-15 mm od lica muru, spoiny $ciany murowanej z
bloczkéw na gtebokos¢ 2-3 mm, podtoza betonowe nalezy nacigé diutami.

8.3. Odbidér wykonanych tynkéw

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:

- zgodnos$¢ uksztattowania powierzchni z dokumentacjg techniczna,

- odchylenia powierzchni i krawedzi oraz przecinajgcych sie ptaszczyzn tynkow,

- gtadkos¢ i stan powierzchni - wystepowanie wykwitdw, zaciekow, peknie¢, wypryskéw i specznien jest
niedopuszczalne,

- przyczepnos$¢ tynkoéw do podtoza (min. 0,025 MPa).

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Roboty tynkarskie ptatne sg wg obmiaru na podstawie ceny jednostkowej, ktéra zawiera:
zakup materiatow,

- transport na miejsce sktadowania na placu budowy,

- transport do miejsca wykonywania prac,

- ustawienie rusztowan i ich demontaz po wykonaniu prac,
- obrabianie przebic,

- przygotowanie podtoza,

- osadzenie drobnych elementéw,

- przygotowanie zapraw,

- wykonanie tynkéw z gotowej zaprawy,

- wykonanie poprawek tynku,

- uporzgdkowanie miejsca pracy.

10. PRZEPIST ZWIAZANE

Normy:

* PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.

* PN-B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

* PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

* PN-B-10105 Masy tynkarskie do wykonania pocienionych wypraw elewacyjnych. Wymagania i badania.
* PN-C-04630 Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.

Dz. U. nr 109/2004 Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.
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STB 04.01. SUFITY PODWIESZANE Z PLYT GIPSOWO-
KARTONOWYCH

KOD CP V 45223110-0

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
sufitéw z ptyt gipsowo-kartonowych w ramach robét zwigzanych z termomodernizacjg budynku Urzedu
Gminy w Kotaczkowie.

1.2. Zakres stosowania ST
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
1.3.1. wykonanie sufitéw podwieszanych z ptyt gipsowo — kartonowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Podstawowe okreslenia podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.1.6.

Plyta GK- ptyta podstawowa ztozona z rdzenia gipsowego i warstwy kartonu;

Plyta GKF - ptyta ognioochronna ztozona z rdzenia gipsowego z dodatkiem wiokna szklanego,
przeznaczona do pomieszczeh o podwyzszonych wymaganiach ognioodpornosci, w ktérych wilgotnosé
wzgledna powietrza nie przekracza 70 %.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.1.9.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.2.
Do wykonania w zakresie okreslonym punktem 2.1.3. przewiduje sie zastosowanie nastepujgcych
materiatéw:
a) ptyty gipsowo-kartonowee powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-B-79405 —
wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych

)
c) ksztattowniki stalowe ocynkowane profilowane CW,
d) tasmy uszczelniajace,

e) wetna mineralna,

f

g) koiki,

h) gips budowlany,

) gips szpachlowy,

j) tasmy potgczeniowe perforowane,

k) narozniki ze stali ocynkowanej perforowanej,

) woda do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podfoza stosowaé mozna wode
odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 Woda zarobowa do betonu.

3. SPRZET

Ogédlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej ST-O.

Wykonawca przystepujgcy do wykonania suchych tynkéw, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania
z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej ST-O.

4.1. Pakowanie i magazynowanie ptyt gipsowo-kartonowych

Ptyty powinny byé pakowane w formie stosdw, uktadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych.
Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosow jest

spiety tasma stalowg dla usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek.

Pakiety nalezy sktadowac¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na rownym i mocnym, a zarazem
ptaskim podktadzie.

Wysokos¢ sktadowania — do pieciu pakietéw o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.
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4.2. Transport

Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawdéw samochodowych (pokrytych plandekami),
ktére umozliwiajg przewdz (jednorazowo) okoto 2000 m2 ptyt o grubosci 12,5 mm lub okoto 2400 m2 o
grubosci 9,5 mm.

Roztadunek ptyt powinien odbywac sie w sposob zmechanizowany przy pomocy wdzka widtowego o
udzwigu co najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej ST-O.
5.1. Warunki przystgpienia do robot

» Przed przystgpieniem do wykonywania sufitbw z pityt gipsowo-kartonowych powinny by¢
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego.

o Zaleca sie przystgpienie do wykonywania sufitbw po okresie wstepnego osiadania i skurczoéw
murdw i stropow, tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

* Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny byé oczyszczone z gruzu i
odpadow.

« Scianki z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza
miesci sie w granicach od 60 do 80%. Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.2. Do podstawowych etapéw wykonania sufitow nalezg:
Prace przygotowawcze i wstepne
Pierwszy etap prac dotyczy ustalenia przebiegu konstrukcji nosnej. Montaz ptyt powinien byé zgodny z
kierunkiem padania $wiatta dziennego, dzieki czemu spoiny nie bedg widoczne. Taki zabieg sprawi, ze
sufit bedzie wyglgdat estetycznie.
Nastepnie nalezy ustali¢ wysokosci, na jakiej zawieszony bedzie sufit. Wykorzystuje sie w tym celu
niwelator laserowy. Profile obwodowe muszg znajdowac sie ha wysokosci wiekszej o grubos¢ optytowania
od docelowego poziomu sufitu. Dla uzyskania komfort akustyczny, nalezy przed montazem profili do
sciany podklei¢ je tasmag piankowg 30 mm. Zaznaczywszy linie, mocujemy profil przy$cienny UD 30
(obwodowy). W tym celu potrzebne nam bedg kofki, dyble lub wkrety dopasowane do rodzaju podtoza.
Dzieki temu profilowi dalsze prace montazowe bedg znacznie tatwiejsze i szybsze.
Nastepnym etapem jest doktadne wymierzenie przebiegu profili gtébwnych (gérnych) oraz miejsc
mocowania wieszakéw. Przy rozmieszczaniu profili nalezy uwzglednic:

- profile gtbwne powinny by¢ rozmieszczone w odlegtosciach nie wigkszych niz co 100 cm,

- pierwszy i ostatni profil CD 60 powinien sie znajdowa¢ maksymalnie 40 cm od Sciany,

- wieszaki muszg by¢ rozstawione maksymalnie co 90 cm (w przypadku dodatkowego obcigzenia

sufitu nalezy zagescic¢ rozstaw do 75 cm), a skrajne nie dalej niz 40 cm od Sciany.

W wyznaczonych wczesniej miejscach mocujemy do stropu prety wieszakowe o dtugosci zgodnej z
odlegtoscig strop-sufit za pomocg dybli metalowych lub innych mocowan dedykowanych do podtoza.
Jezeli kupimy zbyt diugie prety, mozna je spokojnie przycigé. W nastepnej kolejnosci mocujemy na
pretach wieszaki obrotowe. Profile gtéwne uktadamy koncami na profilach przysciennych przeciwlegtych
Scian i wpinamy je w zamocowane wczesniej wieszaki. Pamietajmy, by wyregulowa¢ wysokos¢ wieszaka
tak, by uzyskaé idealng ptaszczyzne. Przyda nam sie do tego wspomniany wczesniej niwelator laserowy
(urzadzenie nieocenione w tego typu pracach) oraz metréwka. Wieszak wpinamy, obracajac go o 90
stopni.
Montaz profili nosnych (dolnych)
Profile nosne dolne montujemy, wsuwajac je w profile przyscienne, wczesniej przykrecone do sSciany.
Rozstaw profili nosnych nie powinien przekraczac¢ 50 cm, a pierwszy i ostatni znajdowac sie maksymalnie
15 cm od sciany. W ramach zachowania ekonomii pracy, mozemy sztukowac profile CD 60, korzystajac z
tacznikéw wzdtuznych. Nie nalezy jednak sztukowac ich w jednej linii. Jeden caty profil powinien zawieraé
tylko jedng docinke.
Kolejny krok to spiecie obu warstw profili za pomocg tgcznikéw krzyzowych. Tak zmontowang konstrukcje
poziomujemy i wyréwnujemy za pomocg lasera i dtugiej faty. Jezeli dostrzezemy szczeline miedzy
profilem i tatg, pozbywamy sie jej, nieznacznie obnizajac wieszak. Chcac natomiast poprawi¢ izolacyjnosc
termiczng i akustyczng sufitu, wystarczy potozyé na konstrukcji warstwe wetny mineralnej.
Ptytowanie
Aby uchroni¢ spoiny przed peknieciami, sufit musi posiadac¢ konstrukcje ptywajaca. Oznacza to, ze nie
moze on by¢ przymocowany do scian. Zastosowac nalezy obwodowg spoine slizgowa, ktérg wykonujemy
naklejajgc tasme samoprzylepng do potgczen slizgowych na sciane bezposrednio pod profilami UD 30.
Majac gotowg konstrukcje nosna, przykrecamy do niej gipsowo-kartonowe ptyty o czterech sptaszczonych
krawedziach. Nalezy ukiadac¢ je poprzecznie w stosunku do przebiegu profili nosnych. Aby unikng¢
docinania w przypadku rozstawu profili 50 — 40 cm, najlepiej siegna¢ po ptyty o diugosci 2 m. Plyty
przykrecamy do profili nosnych korzystajgc z 25 mm wkretéw typu TN 25. Wkretarke ustawiamy w taki
sposdb, by teb wkreta magt zagtebi¢ sie w ptyte na okoto 1 milimetr. Uwazajmy, by tby wkretéw nie
przecinaty kartonu, a ich rozstawy nie byty wieksze niz 15 cm (na szerokosci ptyty powinno znajdowacé sie
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minimum 9 wkretéw).

Pierwszg i ostatnig ptyte docinamy na odpowiedni wymiar za pomocg noza. Tnac, zwracajmy uwage, by w
ostatnim rzedzie zachowac szerokosc¢ ptyt nie mniejszg niz 30 cm. Jezeli okaze sie, ze jest ona za duza,
bedzie trzeba zwezi¢ ptyty znajdujgce sie w pierwszym rzedzie. Pamietajmy tez, by potaczenia ptyt wzdtuz
5.3. Wykonczenie powierzchni z ptyt z gipsowo - kartonowych

Potaczenia ptyt wypetni¢ masa szpachlowg z zastosowaniem tasmy spoinowej z widkna szklanego lub
papierowej. Po zwigzaniu masy szpachlowej natozy¢ warstwe wyréwnawczg i przeszlifowac.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w Ogélnej Specyfikaciji Technicznej pkt.6.

6.1. Badania w czasie wykonywania robot

W szczegoélnosci powinna by¢ oceniana:

- rownosc¢ powierzchni piyt,

— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

— wymiary ptyt (zgodne z tolerancjg),

- wilgotnos¢ i nasigkliwose,

- obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt.

Kontrola jakosci poszczegélnych etapéw wykonania robot obejmuje dla s$cian z ptyt gipsowo -

kartonowych:

- kontrole elementéw sktadowych np.: jakosci uzytych materiatdw, rodzaju uzytych elementow
tacznikowych,

- kontrole wyznaczenia i montazu konstrukcji no$nej $cian,

- kontrole wypoziomowania konstrukcji nosnej,

- kontrole utozenia materiatéw izolacyjnych poprawiajacych akustyke $ciany

- kontrole wykonania poszycia z ptyt gipsowo — kartonowych,

- kontrola jakosci oraz zabezpieczen ppoz.

- kontrole wykonania catosci prac zgodnie z Dokumentacjag Projektowag

Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatéw powinny byé wpisywane do dziennika

budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p.7.
7.1. Jednostka obmiarowania

Jednostkg obmiarowg scian z ptyty gipsowo-kartonowych jest 1[m2].

8. ODBIOR ROBOT

Ogédlne wymagania dotyczgce odbioru robot podano w Ogélnej Specyfikacji Techniczne;.

Odbioru robot (stwierdzenie wykonania zakresu robot przewidzianego w dokumentacji) dokonuje

Inspektor Nadzoru, po zgtoszeniu przez Wykonawce robot do odbioru.

Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek bez

hamowania postepu robot. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wtasny koszt w terminie

ustalonym z Inspektorem Nadzoru. Odbiory robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu nalezy prowadzi¢ w

miare postepu robot, kontrolujgc ich jako$¢ w sposéb podany w Ogdinej Specyfikacji Techniczne;j.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne z

wymaganiami. Jezeli, chociaz jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za

niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢

roboty do zgodnosci z normg , Dokumentacjg Projektowg i instrukcjami technicznymi stosowanych

produktéw, przedstawiajac je do ponownego odbioru.

8.1. Wymagania techniczne

Scianki dziatowe z ptyt gipsowo-kartonowych powinny spetniaé wymagania techniczno uzytkowe

dotyczace:

» odpornosci na uderzenia,

* nosnosci i sztywnosci,

» odpornosci na zawilgocenie,

» ochrony cieplnej, akustycznej i przeciwpozarowej,

» trwatosci eksploatacyjnej i estetyki,

* higieny i zdrowotnosci.

8.2. Wymagania przy odbiorze

» konstrukcja sufitu powinna pozwalac¢ na prowadzenie przewodow elektrycznych i osadzanie osprzetu,

» materiaty konstrukcyjne, wypetniajace i uszczelniajgce powinny by¢ odporne na dziatanie czynnikéw
chemicznych i fizycznych,

* materiaty uszczelniajace styki powinny trwale uniemozliwi¢ przenikanie wody

» powierzchnie zewnetrzne nie powinny mie¢ miejscowych wypukiosci lub wklestosci widocznych z
odlegtosci 1m,
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» zlgcza elementéw powinny by¢ niewidoczne,
* narozai styki powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikaciji Technicznej pkt.9.

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajgcym a
Wykonawca.

9.1. Zasady rozliczenia i ptatno$ci

Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe robot bedg obejmowac czynnosci:

9.1.1 . przygotowawcze i montazowe:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbiorke rusztowan, o wysokosci do 4 m,

— przygotowanie konstrukcji nosnej,

— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

— przymocowanie ptyt do gotowej konstrukcji za pomoca wkretéw wraz z przycieciem i dopasowaniem,
9.1.2 . czynnos$ci wykonczeniowe:

- przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyréwnania powierzchni oktadzin,

- szpachlowanie potgczen i stykow ptyt ze Scianami i stropami,

- zabezpieczenie spoin tasma papierows,

- szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe.

- 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw,

W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen pomiedzy
zamawiajacym a wykonawcg sprawy te muszg zostac¢ szczegoétowo ustalone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

- PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkciji betonu.

- PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

- Instrukcja montazu ptyt gipsowo- kartonowych - Instrukcje techniczne producenta stosowanych
materiatow.

- Aprobata Techniczna produktow.
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STB 05.01. SCIANY Z CEGLY PELNEJ

KOD CPV 45262620-3

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
murowych z cegty petnej kl.150 w ramach robét zwigzanych z termomodernizacjg budynku Urzedu Gminy
w Kotaczkowie..

1.2. Zakres stosowania ST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie podmuréwek z cegty petnej na $cianach konstrukcyjnych zewnetrznych zwigzanych z
podwyzszeniem ogniomuréw.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacja
projektéw, ST i poleceniami Inspektora.

1.5.1. Wymogi formalne

Wykonanie rob6t murowych winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wtasciwe doswiadczenie w
realizacji tego typu robdét i gwarantujgcemu wtasciwg jakos¢ wykonania.

Roboty murowe winny by¢ wykonane scisle wg dokumentacji techniczne;.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robét wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomic¢ z
caloscig dokumentacji technicznej, w tym takze z pozostatymi odrebnymi czesciami dokumentaciji (dotyczy
to zwtaszcza projektu organizacji robot).

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych
opracowan.

2. MATERIALY

2.1. Cegta ceramiczna

Cegly wypalane z gliny powinny mie¢ ksztatt prostopadtoscianu o wymiarach wg producenta. Cegty
muszg spetnia¢ wymagania normy oraz posiada¢ Certyfikat Bezpieczenstwa.

Cegly stuza do wznoszenia scian konstrukcyjnych, budowy kominéw. Klasa zastosowanej cegty 15.

2.2. Zaprawy murarskie

Marka i sktad zaprawy powinny byé zgodne z wymaganiami podanymi na rysunkach. Przygotowanie
zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowywac w
takiej ilosci, aby mogta by¢é wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu. Zaprawa powinna byé
zuzyta:

a) zaprawa cementowo-wapienna - w czasie 3 godzin,

b) zaprawa cementowa - w czasie 2 godzin.

Do zapraw przeznaczonych do wykonywania robot murowych nalezy stosowaé piasek rzeczny lub
kopalny.

Woda do zapraw powinna spetnia¢ wymagania PN-C-04630.

Proporcje sktadnikdw zapraw przy okreslonych markach zaprawy oraz zastosowanie marek w zaleznosci
od przeznaczenia zaprawy podano w PN-B-14504.

(1) Cement

Do wykonania zapraw nalezy stosowa¢ cement portlandzki bez dodatkow marki 32,5 wg normy PN-B-
19701.

(2) Wapno hydratyzowane

Wapno hydratyzowane (suchogaszone) stosowane do celéw budowlanych (zapraw) odpowiada normie
PN-B-30302. W celu dogaszania nie zgaszonych czgstek wapna wskazane jest zarobi¢ wapno na 24 do
36 godzin przed jego uzyciem.

(3) Kruszywo
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Kruszywa naturalne stosowane do wykonania zapraw wystepuja w przyrodzie w formie naturalnej i musza
odpowiada¢ normie PN-B-06711.

3. SPRZET
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT

4.1. Transport

« Transport cegiet odbywa sie na paletach w pakietach zabezpieczonych folig.

» Suchg zaprawe w workach transportowaé samochodem, zabezpieczajac worki przed uszkodzeniem i
zawilgoceniem.

4.2. Magazynowanie
- Cegty nalezy skitadowac na placu budowy na sktadowisku otwartym.
- W okresie zimowym nalezy je zabezpieczy¢ matami przed oblodzeniem.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt
uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane.

5.2. Wymagania przy wykonywaniu rob6t murowych

- Przed przystgpieniem do murowania scian nalezy odebrac¢ roboty ziemne i fundamentowe, sprawdzajac
zgodnos¢ ich wykonania z warunkami technicznymi wykonania i odbioru tych robot.

- Przed przystapieniem do wznoszenia muréw nalezy sprawdzi¢ wymiary oraz katy skrzyzowan scian
fundamentowych.

- Mury nalezy wykonywaé¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do pionu i
sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokdéw, otwordw itp.

- Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich diugosci. R6znica poziomoéw poszczegoinych
czesci muréw nie powinna przekracza¢ 3 cm dla murdéw z cegty.

- Elementy uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

- Kazda sciana powinna byé wykonana z cegiet jednego wymiaru i jednej klasy.

- Izolacje wodoszczelng nalezy zawsze wykonaé na wysokosci co najmniej 15cm nad terenem.

- Roboty murowe mozna prowadzi¢ w temperaturze ponizej 0°C pod warunkiem stosowania $srodkow
umozliwiajacych wigzanie i twardnienie zaprawy w warunkach zimowych, okreslonych w odpowiednich
przepisach.

- W przypadku przerwania rob6t na dtuzszy czas, wierzchnie warstwy muréw powinny by¢ zabezpieczone
przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Cegta

Dostarczone na budowe pustaki i cegty musza spetniac wymagania okreslone w niniejszej ST oraz byé
zabezpieczone przed wptywem warunkéw atmosferycznych. Odbioru dokonuje sie komisyjnie.

Do kazdej partii dostarczonych materiatbw powinno byé dotgczone przez producenta zaswiadczenie o
jakosci, stwierdzajgce, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym podanym w odpowiednich
Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

6.2. Zaprawa cementowo-wapienna

Badanie zaprawy budowlane;j

W przypadku, gdy zaprawa jest wytwarzana na placu budowy, nalezy kontrolowac:

-konsystencje,

-marke, zgodnie z PN-B-14501.

1) Badanie konsystencji zaprawy budowlanej przeprowadza sie wg PN-B-04500.

Badanie polega na okresleniu gtebokosci zanurzenia stozka pomiarowego w zaprawie.

2) Badanie marki zaprawy budowlanej przeprowadza sie zgodnie z PN-B-04500.

Badanie polega na pomiarze wytrzymatosci na $ciskanie w MPa na probkach w formie beleczek o
wymiarach 4x4x 16cm.

7. OBMIAR ROBOT

- llos¢ wykonywanych robdt murowych oblicza sie wg pomiarédw z natury lub na podstawie rysunkéw
roboczych.

- Naktfad liczony na 1 m2 Sciany.

- Grubos¢ obliczeniowg muru przyjmuje sie tacznie ze spoinami.

- Dlugos¢ murdw prostych przyjmuje sie wg ich wymiaréw rzeczywistych.

- Z obmiaréw muréw odlicza sie otwory drzwiowe i inne.
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- Nie odlicza sie bruzd na instalacje gniazd.
- Powierzchnie otworéw, w ktérych oscieznice obmurowane sa jednoczesnie ze wznoszeniem muru
mierzy sie w Swietle oscieznic.

8. ODBIOR TECHNICZNY ROBOT

Odbidr robot przeprowadza sie przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i pomiaréw wyrywkowych
zgodnosci wykonania muroéw z technicznymi warunkami wykonania i obowigzujgcymi zasadami wigzania.
W zakresie robét murowych kontroli jakosci podlega:

1) Sprawdzenie zgodnosci wykonanych robét z dokumentacja projektowa,

2) Sprawdzenie jakosci uzytych materiatéw (z dokumentow lub badan).

3) Sprawdzenie dotrzymania warunkéw ogoélnych wykonania robét, na podstawie zapiséw w dzienniku
budowy.

4) Odbiér robét murowych

-sprawdzenie podstawowych wymiarow i odchytek i ich poréwnanie z dopuszczalnymi,

-odbiér rob6t murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw, ale po osadzeniu stolarki.
5) Tolerancje i odchytki robét murowych wg PN-B-10020

- w wymiarach poziomych i w wysokosci pomieszczen +/-20mm,

- w wymiarach poziomych i pionowych catego budynku +/-50mm,

- w grubosci murow o grubosci I/4c, I/2c i 1 ¢ réwna odpowiedniej odchytce wymiaru cegty,

- w grubosci muroéw ponad | ¢ petnych +/-10mm

- w grubosci muréw ponad | ¢ szczelinowych +/-20mm,

- wymiary otworéw o wielkosci do 100cm: +6/-3mm na szerokos$é, +15/-10mm na wysokose,

- wymiary otworéw o wielkosci ponad 100cm; +10/-5mm na szerokos$¢, +15/-10mm na wysokos¢,
- grubos¢ spoin pionowych muréw na zaprawie: 12mm +5/-2mm,

- grubos¢ spoin poziomych murdéw na zaprawie: 10mm +/-5mm,

- zwichrowanie i skrzywienie powierzchni wzgledem ptaszczyzny:

dla muroéw spoinowanych: 3mm/im. i 10mm dla catej Sciany

dla muréw nie spoinowanych: 6mm/im. i 20mm dla catej Sciany

- odchylenie krawedzi od linii prostej:

dla muroéw spoinowanych: 2mm/1m. najwiecej 1szt./2m

dla murdéw nie spoinowanych: 4mm/1m. najwiecej 2szt/2m

- odchylenie powierzchni i krawedzi muru od kierunku pionowego:

dla muréw spoinowanych: 3mm/1m., 6mm/kondygnacje, 20mm/wysokos¢ budynku

dla muréw nie spoinowanych: 6mm/1m., 10mm/kondygnacje, 30mm/wysokos¢ budynku

- odchylenie od kierunku poziomego gérnej krawedzi kazdej warstwy:

dla muru spoinowanego: 1Tmm/1m,, 15mm/dtugos¢ budynku

dla muru nie spoinowanego: 2mm/1m., 30mm/dtugos¢ budynku

- odchylenie od kierunku poziomego gérnej warstwy pod stropem:

dla muru spoinowanego: 1Tmm/1m., 10mm/dtugos¢ budynku

dla muru nie spoinowanego: 2mm/1m., 20mm/dtugos¢ budynku

- odchylenie kata ptaszczyzn przecinajgcych sie od projektu:

dla muréw spoinowanych: 3mm

dla muréw nie spoinowanych: 6mm

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wykonane roboty murowe z cegty ceramicznej wg obmiaru sg ptatne na podstawie ceny jednostkowej,
ktéra uwzglednia odpowiednio:

- zakup materiatu, transport,

- ztozenie materiatéw do magazynu na placu budowy,

- ustawienie i demontaz rusztowan,

- przygotowanie zaprawy,

- wymurowanie $cian z wykonaniem narozy,

- posprzagtanie placu budowy po wykonanych pracach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

* PN-ISO 4464: 1994 Tolerancja w budownictwie. Zwigzki pomiedzy réznymi rodzajami odchytek i
tolerancji stosowanymi w wymaganiach IDT ISO 4464 (80).

* PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

* PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

N-B-30000 Cement portlandzki.

B-30020 Wapno

B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

P
PN-
PN-
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STB 05.02. OBUDOWA DACHU Z PLYT WARSTWOWYCH

KOD CPV 45223820-0

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem dachu z ptyt warstwowych w ramach rob6t zwigzanych z
termomodernizacjg budynku Urzedu Gminy w Kotaczkowie.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja ,obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie dachu z ptyt warstwowy.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST

1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora.

1.5.1. Wymogi formalne

Wykonanie robét zwigzanych z wykonaniem pokrycia dachu z ptyt warstwowych winno by¢ zlecone
przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robét i gwarantujgcemu
wiasciwg jakos¢ wykonania. Roboty zwigzane z wykonaniem s$cian ostonowych winne by¢ wykonane
scisle wg dokumentacji technicznej . Przy wykonywaniu prac montazowych elementéw scian ostonowych
z ptyt warstwowych nalezy przestrzega¢ przepisow BHP i przeciwpozarowych obowigzujgcych w
budownictwie przy robotach montazowych.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robdét wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomi¢ z
catoscig dokumentacji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi czesciami dokumentaciji
/dotyczy to zwilaszcza projektu organizacji robét. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach
dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan

2. MATERIALY

2.1. Plyty warstwowe

Pokrycie dachu z ptyt warstwowych z rdzeniem z wetny mineralnej. Laczenie ptyt do ptatwi dachowych za
pomocg ocynkowanych srub lub ocynkowanych wkretéw samowiercacych z podktadkg neoprenowg w
rozstawie co 20cm, wg zalecen producenta ptyt warstwowych.

2.2. Obrdébki blacharskie
Obrobki blacharskie typowe dla ptyt warstwowych

2.3. Laczniki
taczniki samowiercgce z hartowanej stali weglowej zabezpieczonej powierzchniowo przed korozja.
Wszystkie tgczniki powinny posiada¢ podktadke aluminiowg z wulkanizowanym EPDM.

2.4. Uszczelki
- Impregnowana uszczelka samoprzylepna
- Samoprzylepna tasma z PCW

2.5. Nity
Zastosowac nity Al./Fe

3. SPRZET
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT
4.1. Transport
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Ptyty nalezy przewozi¢ na budowe samochodami (transport bezposredni) lub samochodami i wagonami
kolejowymi (transport wigzany).Do przewozenia pakietébw ptyt z miejsca skladowania do wagonu
kolejowego mozna uzywa¢ wdzkow akumulatorowych. Na srodku transportowym powinny by¢ utozone
pakiety na wypoziomowanych legarach w jednej do dwéch warstw (do wysokosci 4,0 m) na przektadkach
z desek, diugoscia do kierunku jazdy, zabezpieczajac je przed przesuwaniem. Do wytadunku pakietéw na
placu budowy zaleca sie uzy¢ zurawia samochodowego, zaopatrzonego w odpowiednie zawiesie.

4.2. Magazynowanie

Spakietowane ptyty warstwowe nalezy sktada¢ pod wiatg lub innym statym przykryciem, zabezpieczajac je
przed zawilgoceniem, zabrudzeniem lub uszkodzeniem. Pakiety ptyt ustawia sie na czas sktadowania
jeden na drugim na przektadkach z desek, do wysokosci maksimum 4 m.

5. WYKONYWANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram rob6t uwzgledniajacy
wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane. Do montazu $cian i dachu z ptyt warstwowych nalezy
przystapi¢ po zakonczeniu nastepujgcych prac: - montazu elementéw zelbetowych i stalowych -
betonowania - zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowe;

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Wymiary, ksztatt i estetyka:
- grubos¢ ptyty [mm]
- diugos¢ max [m]
- ciezar [kg/m?]
- grubo$¢ oktadziny zewnetrznej [mm]
- grubos¢ oktadziny wewnetrznej [mm]
- powierzchnie widoczne ptyt i obrdbek blacharskich nie powinny mie¢ miejscowych wklesnie¢ i
wypuktosci lub innych uszkodzen zauwazalnych z odlegtosci 1 m
- na powierzchni ptyt i obrébek blacharskich nie powinny wystepowac¢ plamy lub smugi, zauwazalne
réznice odcieni , faktur
- tolerancja wymiaréw elementéw scian ostonowych [mm]
- dla elementéw do 315 mm — 1,0
- dla elementéw 315 > 1000mm — 1,6
- dla elementéw 1000 > 2000mm — 2,4
- dla elementéw 2000 > 3150mm — 4,0
- dla elementéw 3150 > 5000mm — 6,0
- dla elementéw 5000 > 8000mm — 10,0
- dla elementéw 8000 > 16000mm — 16,0

6.2. Wymagania techniczne:

- odpornos¢ korozyjna - wtasciwosci ochronne

- stopien rozprzestrzeniania ognia - nie rozprzestrzeniajgce ogien
- odpornosc¢ ogniowa dla ptyt warstwowych dachowych

7. OBMIAR ROBOT
Powierzchnie Scian ostonowych z ptyt warstwowych oblicza sie w m2 z potrgceniem powierzchni nie
zabudowanych o powierzchni ponad 0,5 m2

8. ODBIOR ROBOT

8.1.0dbior konstrukciji

Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢ rozmieszczenie i odchylki wymiarowe elementow
stalowych. Zauwazone btedy i usterki nalezy naprawi¢ przed przystgpieniem do montazu. Konstrukcja
wsporcza winna by¢ sprawdzona na: - zgodnos¢ usytuowania i rozstawu rygli z projektem -
prostoliniowos¢ krawedzi rygli

8.2.0dbior elementdéw i akcesoriow

Dostarczone na budowe elementy dachu powinny by¢ odebrane komisyjnie pod wzgledem kompletno$ci
dostawy, zgodnosci typow ptyt, elementéw i akcesoridow z projektami Scian, a takze pod wzgledem ich
stanu technicznego. Do kazdej partii dostarczonych elementow i akcesoribw powinno by¢ dotgczone
przez producenta zaswiadczenie o jakosci stwierdzajagce, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym
podanym w odpowiednich swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie lub normach
przedmiotowych. Piyt i elementéw nie spetniajgcych tych wymagan nie nalezy stosowaé. Ewentualne
niewielkie usterki techniczne powstate w czasie transportu lub sktadowania, nalezy przed montazem
usungc.
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8.3.0dbior gotowego dachu

Po wykonaniu dachu z ptyt ostonowych nalezy dokona¢ odbioru prac, szczegdlnie pod katem: -
prawidtowego uszczelnienia stykéw ptyt i elementow.

Podstawg odbioru koncowego sa:

- powykonawcza dokumentacja techniczna

- protokoty z odbioru rob6t zanikajgcych i odbioréw czesciowych

- zaswiadczenia o jakosci elementéw i materiatéw dostarczonych do wykonania przekrycia, wystawione
przez producenta

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Roboty zwigzane z wykonaniem dachu z ptyt warstwowych wg obmiaru sg ptatne na podstawie ceny
jednostkowej, ktéra uwzglednia odpowiednio:

- zakup materiatow

- transport na plac budowy, zmagazynowanie na budowie

- montaz konstrukcji wsporczej z profili walcowanych lub profili zimnogietych,

- zamocowanie ptyt za pomocg tgcznikéw, nitow

- zalozenie listew stykowych, uszczelnienie stykow uszczelkami

- montaz obrébek blacharskich tj. réznego rodzaju listew, okapnikow

- posprzagtanie terenu budowy po skonczeniu prac

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-84/B-03230 Lekkie sciany ostonowe i przekrycia dachowe z ptyt warstwowych
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STB 05.03. POKRYCIE Z PAPY TERMOZGRZEWALNEJ

KOD CPV 45261210-9

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem pokrycia
z papy termozgrzewalnej w ramach robét zwigzanych z termomodernizacjg budynku Urzedu Gminy w
Kotaczkowie.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji roboét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie pokrycia dachu z papy termozgrzewalnej.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakosé materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w
specyfikacji Wymagania Ogodlne.

1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie rob6t zwigzanych z pokryciem z papy termozgrzewalnej winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu
majacemu witasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robdt i gwarantujgcemu wiasciwg jakosc
wykonania.

Roboty zwigzane z wykonaniem pokrycia winny by¢ wykonane scisle wg dokumentacji techniczne;.

Przy wykonywaniu prac budowlach pokrycia z papy termozgrzewalnej nalezy przestrzega¢ przepiséw
BHP i przeciwpozarowych obowigzujgcych w budownictwie przy robotach dekarskich.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do robdét wykonawcy oraz nadzér techniczny powinni sie doktadnie zaznajomic¢ z
catoscig dokumentacji technicznej, w tym takze z pozostatymi odrebnymi czesciami dokumentacji, dotyczy
to zwlaszcza projektu organizacji robét.

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych
opracowan przed przystgpieniem do robét.

2. MATERIALY

2.1. Papa termozgrzewalna podktadowa

- grubos¢: 4,0 - 4,5 mm

- gramatura osnowy do 250 g/m2

- osnowa poliestrowa

- kolor papy-czarny

- klasyfikacja ogniowa: wyréb trudno zapalny

- wymagane dokumenty: aprobata techniczna i certyfikat bezpieczeristwa

2.2. Papa termozgrzewalna wierzchniego krycia

- gramatura osnowy: 250g/m2

- grubos¢ 5.0-5.5 mm

- podsypka mineralna gruboziarnista warstwy wierzchniej

- dokumenty o aprobacie technicznej i certyfikat bezpieczenstwa

2.3. Gaz propan —-butan do zgrzewania papy
- dostarczony w butli,
- palnik o regulowanym ptomieniu.

3. SPRZET
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPOERT | MAGAZYNOWANIE
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4.1. Transport.
Rolki papy przewozi¢ krytymi srodkami transportu, uktadajgc je w pozycji lezacej najwyzej w dwoch
warstwach

4.2. Magazynowanie.

Pape termozgrzewalng magazynowac¢ w pomieszczeniach zamknietych, chronigc przed zawilgoceniem w
odlegtosci min. 1.20 od grzejnikow, magazynowac¢ w stosach na réwnych i utwardzonych podiozach w
pozycji lezgcej

5. WYKONANIE ROBOT
Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci materialéw

1. Dostarczone na budowe elementy i materiaty powinny by¢ odebrane komisyjne pod wzgledem:

- kompletnosci dostawy,

- zgodnosci elementéw z Dokumentacjg Projektowa,

- pod wzgledem stanu technicznego,

- jakosci i kompletnosci dokumentacji.

2. Do kazdej partii dostarczonych elementéw i materiatbw powinno by¢ dotgczone przez producenta
zaswiadczenie o jako$ci, stwierdzajagce, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym podanym w
odpowiednich swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

3. Elementow i materiatéw nie spetniajagcych tych wymagan nie nalezy wbudowywac w obiekty.

6.2. Kontrola wykonania robot

W zakresie robét pokrycia dachu papa termozgrzewalng

1. Sprawdzeniu podlega jakos¢ i zgodnos¢ z dokumentacijg projektowa zastosowanych materiatéw.

2. Sprawdzenie prawidtowosci spadkow i szczelnosci pokrycia dachowego nalezy przeprowadzac jedynie
w miejscach szczegblnie narazonych na zatrzymanie i przeciekanie wody. Jezeli nie ma warunkéw, aby
sprawdzenie to przeprowadzi¢ po deszczu, to nalezy wybrane miejsce poddaé przez 15 minut dziataniu
strumienia wody z weza.

3. Inne badania sprawdzajgce, uzgodnione z Inspektorem.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru wykonania pokrycia dachu z papy jest 1 m2 powierzchni dachu. Do ptatnosci
przyjmuje sie powierzchnie dachu zgodnie z projektem.

Zardwno Inspektor jak i wykonawca mogg zazada¢ koncowego sprawdzenia powierzchni dachu w
przypadku watpliwosci. Zgdanie wykonawcy musi by¢ ztozone na pismie.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty powinny byé wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa. Specyfikacja Techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inspektora.

Odbiér koncowy:

1. Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robét, po deszczu.

2. Odbior koncowy powinien polegaé na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek
dekarsko-blacharskich i potgczenia ich z urzgdzeniami odwadniajgcymi.

3. Oceny technicznej robot nalezy dokona¢ w oparciu o odbiér koncowy przeprowadzony komisyjnie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wszystkie roboty zwigzane z wykonaniem pokrycia z papy wg obmiaru ptatne sg na podstawie ceny
jednostkowej, ktéra uwzglednia odpowiednio:

- zakup materiatow,

- transport na plac budowy i miejsce robét,

- utozenie pokrycia z papy termozgrzewalne;

- oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

* PN-B-102454 Roboty blacharskie - wymagania i badania techniczne
* PN-H-92126 Blachy stalowe profilowane ocynkowane i powlekane
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STB 05.04. OBROBKI BLACHARSKIE

KOD CPV 45261213-0

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem obrébek blacharskich w ramach rob6t zwigzanych z termomodernizacja
budynku Urzedu Gminy w Kotaczkowie.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ dokumentow przetargowych przy zlecaniu, wykonaniu i odbiorze
robét, w zakresie okreslonym w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuj g wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie obrébek z blachy powlekane;.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z rysunkami, ST i
poleceniami Inspektora.

1.5.1. Wymogi formalne

Wykonanie opierzeh z blachy winno byé zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie w
realizacji tego typu robdt i gwarantujgcemu wiasciwg jakos$¢ ich wykonania. Roboty zwigzane z
wykonaniem obrobek z blachy winno byé wykonane S$cisle wg dokumentacji technicznej. Przy
wykonywaniu prac montazowych elementow z blachy nalezy przestrzegaé przepisow BHP i
przeciwpozarowych obowigzujacych w budownictwie przy robotach montazowych i dekarskich.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robdt wykonawcy, oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomi¢ z
catoscig dokumentacji technicznej. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy
wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed przystgpieniem do robdét.

2. MATERIALY

2.1. Obrobki blacharskie - z bl. powlekanej

Obrébki blacharskie, zostang wykonane z stalowej ocynkowanej powlekanej, gr.0,55 mm. Charakteryzuje
sie wysokg odpornoscig na korozje.

2.2. Obrébki blacharskie z blachy ocynkowanej
Blacha ocynkowana gr.0,6 mm

3. SPRZET
Roboty nalezy wykona¢ przy uzyciu sprzetu specjalistycznego przeznaczonego do wykonywania obrébek
z blach i zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

4.1. Transport

Transport blach powinien je zabezpieczy¢ przed opadami, oraz kondensacjg pary wodnej. W czasie
transportu nalezy unikac rzucania arkuszy, jak réwniez przeciaggania ich po nieréwnym podtozu. Powstate
w czasie transportu uszkodzenia mogg ujawni¢ sie dopiero po wykonaniu pokrycia, pod wptywem
dziatania temperatury i opadow.

4.2. Magazynowanie

Blacha musi by¢ sktadowana na ptaskiej, czystej i gtadkiej powierzchni, wentylowanych pomieszczeniach
lub zadaszonych wiatach. Arkusze i kregi muszg byé odizolowane od gruntu, np. przez utozenie na
paletach. Blachy nalezy chronié¢ przed kontaktem z zaprawami murarskimi i innymi materiatami moggcymi
spowodowac korozje chemiczna.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Wymagania przy wykonywaniu robét
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Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane.

5.2. Opis ogolny

Podkiad pod z blachy powinien stanowi¢ réwng i gtadkg powierzchnie. Dlugos$¢ do wykonania podktadu,
nalezy dostosowa¢ do rozstawu elementéw, do ktérych bedg mocowane wkretami samogwintujgcymi.
Minimalna srednica wkretéw wynosi 6 mm, w kazdym punkcie mocowania nalezy zastosowac dwa wkrety.
tebki wkretow powinny by¢ catkowicie zagtebione w podktadzie. Diugo$¢ wkretéw musi by¢ tak dobrana
aby po przykreceniu do elementu cynkowo-tytanowego, pozostawat wolny koniec wkretu, dt. min. 5 mm.
Mozliwe jest uktadanie blachy cynkowo-tytanowej ,na listwe" lub ,na rgbek stojgcy".

6. KONTROLA JAKOSCI

Blacha powlekana dostepna jest w postaci:

- arkuszy o szerokosci 500-1000 mm i dtugosci 3000 mm,
- kregdw szer. 500-1000 mm.

Zastosowana blacha powinna cechowac sie:

- grubosciag 0,6 mm,

- ciezarem 5,04 kg/m2'

Zachowaniem dopuszczalnych tolerancji wymiarowych:
- dla arkuszy:

na szeroko$¢ +2,5 mm, -0,5

na dtugos¢ +10 mm, -0 mm

na grubos¢ +0,025 mm

- dla kregéw:

na szerokos¢ +1,5 mm, -0,5 mm

na dtugos¢ +300 mm, -0 mm

na gtebokos¢ +0,025 mm

7. OBMIAR ROBOT
llos¢ wykonywanych robd6t zwigzanych z wykonaniem obrébek z blachy powlekanej oblicza sie wg
pomiaréw z natury lub na podstawie rysunkéw roboczych. Jednostkg obmiarowg dla pokrycia z blachy
powlekanej jest 1 m?.

8. ODBIOR TECHNICZNY ROBOT

8.1. Odbiodr podkiadu

Odbidr podktadu nalezy przeprowadzi¢ przed przystgpieniem do robdt pokrywczych, nalezy sprawdzic:
- rownos¢ podktadu,

- prawidtowos¢ uksztattowania spadku.

Wyniki odbioru podktadu powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.

8.2. Odbiér pokrycia

Po wykonaniu obrébek nalezy dokona¢ odbioru prac, pod katem:
- wygladu zewnetrznego pokrycia,

- odchylen rgbkdw od linii prostych (tolerancja £5 mm),

- mocowania arkuszy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wykonane roboty zwigzane z wykonaniem obrébek z blachy cynkowo-tytanowej sg ptatne na podstawie
ceny jednostkowej, ktéra uwzglednia odpowiednio:

- zakup materiatow,

- transport na plac budowy,

- transport na miejsce wbudowania,

- przygotowanie arkuszy,

- obrébki blacha,

- uprzgtniecie resztek materiatow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

* PN-B-102454 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

* PN-B-02361 Pochylenie potaci dachowych

* PN-H-92126 Blachy stalowe profilowane ocynkowane oraz ocynkowane i powlekane.
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STB 05.05. RYNNY | RURY SPUSTOWE

KOD CPV 45261320-3

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace montazu i odbioru rynien i rur
spustowych w ramach robét zwigzanych z termomodernizacjg budynku Urzedu Gminy w Kotaczkowie..

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji robdt
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
montaz rynien i rur spustowych w systemie.

1.4. Okreslenia podstawowe
Rynna - koryto do odprowadzenia wody z potaci dachowe;j.
Rura spustowa - rura odprowadzajgca wode do kanalizacji deszczowej lub na teren.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z rysunkami, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Wymogi formalne

Montaz systemu rynien i rur spustowych winien by¢ zlecony przedsiebiorstwu majacemu witasdciwe
doswiadczenie w realizacji tego typu rob6t i gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢ ich wykonania.

Roboty zwigzane z montazem rynien i rur spustowych winny by¢ wykonane $ci$le wg dokumentaciji
technicznej.

Przy wykonywaniu prac montazowych rynien i rur spustowych nalezy przestrzega¢ przepisbw BHP i
przeciwpozarowych obowigzujgcych w budownictwie przy robotach dekarskich.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robét wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomic¢ z
catoscig dokumentacji technicznej, w tym takze z pozostatymi odrebnymi cze$ciami dokumentaciji (dotyczy
to zwtaszcza projektu organizacji robot).

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych
opracowan.

2. MATERIALY

Rynny, rury spustowe, a takze inne materiaty potrzebne do montazu powinny posiada¢ atest ITB oraz
ocene Panstwowego Zaktadu Higieny

Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powlekanej o srednicy 150 mm

Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powlekanej o srednicy 100 mm

Uchwyty do rur systemowe

3. SPRZET
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

W celu unikniecia niepozadanych deformacji rynny i rury spustowe powinny by¢ skfadowane i
transportowane na ptaskiej powierzchni. Dopuszczalna max. wysokos¢ magazynowania - 1 m.

Ostre krawedzie stojakéw, srodkéw transportu stykajgce sie z rynnami i rurami nalezy zabezpiec2yc¢
deskami lub w inny sposéb. tadunek w czasie transportu powinien by¢ unieruchomiony. Nie wolno
dopusci¢ do miejscowego zgniatania elementéw i rzucania.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacyjny i harmonogram
robot uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane.

5.2. Wymagania przy wykonywaniu robot

Wykonanie i montaz zgodnie z sztukg dekarskg i z instrukcjg producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI
Rynny i rury spustowe
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- 0znaczenie wyrobu,

- stwierdzenie o zgodnosci wyrobu z wymaganiami normy.
- sprawdzenie wymiaréw

- ogledziny powierzchni

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa rynien i rur spustowych jest mb.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rynny

Sprawdzenie rynien polega na stwierdzeniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w ST, dokumentacji
projektowej i Warunkach technicznych wykonania i odbioru robét, Tom | Roboty budowlane w zakresie:

- wymiarow,

- rozstawu,

- wykonania rynien oraz potaczen,

- rozmieszczenia uchwytéw: co 50 - 80 cm,

- sprawdzenia spadkéw podtuznych i szczelnosci, obowigzkowo za pomocg wody spadek rynny nie moze
by¢ mniejszy niz 0,5%,

- usytuowania zewnetrznej linii poziomej i linii stanowigcej przediuzenie powierzchni przekrycia brzeg
zewnetrzny rynny powinien by¢ nizej o 10 mm od brzegu wewnetrznego.

8.2. Rury spustowe

Sprawdzenie rur spustowych polega na stwierdzeniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w ST i
Warunkach technicznych wykonania i odbioru rob6t. Tom | Roboty budowlane w zakresie:
- wymiarow,

- rozstawu,

- wykonania rur i potgczen,

- umocowania w uchwytach: co 3 m,

- prostoliniowosci: 3mm/2m,

- szczelnosci, obecnosci dziur i peknieé,

- pionowosci, za pomocg pionu murarskiego i przymiaru, z doktadnoscig do 5 mm:
odchylenie od pionu nie moze przekracza¢ 20mm/10m.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Roboty montazowe rynien i rur spustowych wg obmiaru sg ptatne na podstawie ceny jednostkowej, ktora
uwzglednia odpowiednio:

- zakup materiatu,

- transport na plac budowy i miejsce prac,

- zmagazynowanie na placu budowy,

- montaz rynien i rur spustowych, ich uchwytéw oraz wszelkie prace z nimi zwigzane,

- posprzatanie placu budowy po wykonanych pracach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

« PN-B-102454 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

* PN-H-92126 Blachy stalowe profilowane ocynkowane oraz ocynkowane i powlekane.

* BN-66/5059-01 Uchwyty do rur spustowych okragtych.

* BN-66/5059-02 Uchwyty do rynien p6tokragtych.
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STB 06.01. OSCIEZNICE

KOD CP V 45421000-4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru osadzenia
oscieznic w ramach robot zwigzanych z termomodernizacjg budynku Urzedu Gminy w Kotaczkowie..

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ dokumentdéw przetargowych przy zlecaniu, wykonaniu i odbiorze
robét, w zakresie okreslonym w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
osadzenie oscieznic drewnianych, metalowych w $cianach r6znej grubosci.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami, oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonywania oraz za zgodnos$¢ z rysunkami, ST i
poleceniami Inspektora.

1.5.1. Wymogi formalne

Oscieznice powinny byé osadzone zgodnie z dostarczong dokumentacja techniczng, lub instrukcjg
wbudowania, akceptowang przez Inspektora. Montaz o$cieznic powinien byé przeprowadzony zgodnie z
wymaganiami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robdt wykonawcy, oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomi¢ z
catoscig dokumentacji techniczne;.

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych
opracowan przed przystgpieniem do robét.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po
uzyskaniu akceptacji Inspektora, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub
rozwigzan projektowych mogacych mie¢ wptyw na nosno$¢ obiektéw nalezy uzyska¢ dodatkowg
akceptacje projektantéw.

Przed rozpoczeciem rob6t nalezy zapoznac sie z warunkami istniejgcymi w miejscu osadzania oscieznic i
upewnic sie, ze zapewniajg one mozliwos¢ bezusterkowego wykonywania prac.

2. MATERIALY

Zastosowanymi materiatami przy osadzaniu oscieznic sa:

-oscieznice drewniane i metalowe do scian o typach i wymiarach zgodnych z dokumentacja techniczna,
odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich norm Ilub posiadajgce $wiadectwa dopuszczenia do
stosowania w budownictwie,

- elementy taczace

- elastyczne materiaty uszczelniajgce.

- oScieznice powinny odpowiadac kolorystyce zaproponowanej przez projektanta

3. SPRZET
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT t SKLADOWANIE

Materiaty mogg zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposéb, aby podczas transportu
zapewniona byta ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci elementéw i wykluczona
ewentualnosc¢ ich uszkodzenia.

Warunki przechowywania elementéw oscieznic, elementéw tagczonych elementéw pomocniczych powinny
zapewniac¢ statg gotowosé ich uzycia. Materiaty powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych,
zamknietych, o wilgotnosci 70% lub w magazynach pototwartych z ostonami przeciwdeszczowymi
(zabezpieczenia przed korozjg i wptywami atmosferycznymi). Nalezy réwniez odizolowaé je od materiatéw
budowlanych o szkodliwym oddziatywaniu na metale np.: wapna, zapraw budowlanych, kwasow.

5. WYKONANIE ROBOT
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5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

5.2. Wymagania przy osadzeniu oscieznic.

Przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z osadzaniem oscieznic nalezy oceni¢ mozliwosé
bezusterkowego wykonania prac, poprzez:

- ocene miejsca wbudowania, w szczegélnosci stanu i wygladu osciezy pod wzgledem réwnosci,
pionowosci i wypoziomowania,

- sprawdzanie odpowiedniej jakosci elementdw przewidzianych do wbudowania,

- sprawdzenie mozliwosci wtasciwego potgczenia oscieznicy z konstrukcjg budynku.

Wbudowywanie elementdw mozna rozpoczg¢ dopiero wtedy, kiedy mozna obcigza¢ czesci nosne
budynku.

Warunkiem prawidtowego wbudowywania elementow jest sprawdzenie, czy pomiedzy ich wymiarami a
wymiarami oscieza, w ktére majg zosta¢ wbudowane nie zachodzg niezgodnosci wieksze niz
dopuszczalne odchytki wymiarowe.

Elementy oscieznic powinny by¢ oczyszczone z brudu, rdzy i innych zanieczyszczen.

5.3. Opis ogadlny.

Do mocowania oscieznic nie wolno uzywa¢ materiatow, ktore moglyby uszkodzi¢ wbudowywane
elementy.

Mozliwe jest mocowanie oscieznic za pomoca:

- zakotwienia w konstrukcji budynku,

- kotkéw-rozporowych,

- kotkdw lub gwozdzi wstrzeliwanych,

- spawania do rygli osadzonych w $cianach, o ile tym sposobem nie przeciwstawiajg sie inne wymagania
techniczne.

Zamocowania oscieznic powinny zapewnia¢ przenoszenie sit, wywotanych ciezarem wbudowanego
elementu oraz parciem wiatru na konstrukcje budynku. Potgczenia elementéw metalowych nalezy
wykonac w sposob zapewniajgcy mozliwosé swobodnego wydtuzania i kurczenia sie pod wptywem zmian
temperatury.

5.3.1. Montaz w $cianach murowanych

Do montazu oscieznic drewnianych i metalowych katowych i regulowanych mozna przystgpi¢ po
wykonaniu tynkow i zatozeniu podtég. Po zamontowaniu os$cieznicy nalezy jga w $srodku rozeprze¢. Styk
oécieznicy z oéciezem maskuje sie maskownicg stanowigcg czes¢ oscieznicy regulowanej.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci wykonania osadzenia oscieznic obejmuje odbiory materiatéw, oraz odbiér kohcowy po
wykonaniu robét.

Odbiér materiatbw powinien obejmowacé ocene jakosci elementédw przeznaczonych do wmontowania,
polegajgca na sprawdzeniu:

- Swiadczen jakosci i Swiadectw wystawianych przez producenta,

- podstawowych wymiaréw (dopuszczalnych odchytka = 1 mm),

- zabezpieczenia antykorozyjnego: powtoki bez pecherzy, odpryskéw, pekniec, tuszczenia,

- stanéw powierzchni (bez ostrych krawedzi, uszkodzeh mechanicznych).

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowsg jest 1 szt. osadzonych oscieznic drewnianych i metalowych.

Zardwno Inspektor jak i wykonawca mogg, w razie watpliwosci, zgda¢ koncowego sprawdzenia
dostarczonego materiatu. Zgdanie wykonawcy musi zostaé przedstawione na pismie.

8. ODBIOR ROBOT

Przy odbiorze osadzenia oscieznic powinny zosta¢ sprawdzone:

- zgodnos¢ wbudowanego elementu z projektem,

- odchylenie od pionu i poziomu - max 2 mm na 1 m i max 3 mm na catej dlugosci stojaka lub nadproza
oscieznicy,

- zwichrowana z ptaszczyzny pionowej max 2 mm,

- prawidtowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej - poprzez ocene sposobu i rozmieszczenia
miejsc zamocowania, oraz stanu i wyglagdu wykonczenia oscieznicy,

- doktadnos¢ uszczelnienia oscieznic z osciezami otworéw budowlanych, zapewniajgca ochrone przed
infiltracjg powietrza.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Osadzanie oscieznic ptatne jest wg obmiaru na podstawie ceny jednostkowej, ktéra zawiera:
- zakup materiatow,
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- transport na miejsce sktadowania na placu budowy,
- transport do miejsca wykonywanych prac,

- osadzenie oscieznic,

- uporzgdkowanie miejsca wykonywania robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

* PN-B-91003 Drzwi. Zasady ustalania wymiaréw skoordynowanych modularnie.

* PN-B-92010 Elementy i segmenty $cienne metalowe. Drzwi i wrota.

* PN-H-04651 Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej sSrodowisk.
+ PN-M.-02046 Srednice otwordw przejéciowych dla $rub i wkretdw

+ PN-M.-82054 Sruby, wkrety, nakretki.

* PN-B-14501 Zaprawy betonowe zwykte.

Dz. U. NR 109/2004 Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie.
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STB 06.02. STOLARKA DRZWIOWA

KOD CPV 45421150-0

1 WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace odbioru i osadzenia drzwi
wewnetrznych w ramach robét zwigzanych z termomodernizacjg budynku Urzedu Gminy w Kotaczkowie.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ dokumentdéw przetargowych przy zlecaniu, wykonaniu i odbiorze
robét, w zakresie okreslonym w pkt. 1,1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
osadzenie drzwi w oscieznicach.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami, oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z rysunkami, ST i
poleceniami Inspektora.

1.5.1. Wymogi formalne

Drzwi drewniane powinny byé osadzone zgodnie z dostarczong dokumentacjg techniczng, zaleceniami i
instrukcjg wbudowania, akceptowang przez Inspektora.

Montaz drzwi, powinien by¢ przeprowadzony zgadnie z wymaganiami technicznymi.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do robdt wykonawcy, oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomi¢ z
catoscig dokumentacji techniczne;.

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych
opracowan przed przystgpieniem do robét.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentaciji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po
uzyskaniu akceptacji Inspektora, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub
rozwigzan projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowg akceptacje projektantéw.

Przed rozpoczeciem robét nalezy zapozna¢ sie z warunkami istniejacymi w miejscu osadzenia drzwi, i
upewni¢ sie, ze zapewniajg one mozliwos¢ bezusterkowego wykonania prac.

2. MATERIALY

Zastosowanymi materiatami przy osadzaniu sa:

- skrzydta drzwiowe wewnetrzne o charakterystyce okreslonej przez projektanta
- okucia,

- akcesoria,

- progi drzwiowe.

3. SPRZET
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT

Stolarka drzwiowa konfekcjonowana i pozostate elementy dostarczane sg w jednostkach tadunkowych,
zabezpieczajgcych te wyroby przed uszkodzeniem badz zniszczeniem. Poszczegblne wyroby fgczy sie w
zwarte tadunki transportowe, przy uzyciu palet.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajgcy wszystkie
warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

5.2. Stolarka budowlana. Wymagania i badania.

Szczegoétowe wymagania dla stolarki drzwiowej z drewna podano w PN/B-10087/96.

Wilgotno$¢ drewna stosowanego do produkcji okien i drzwi powinna wynosi¢ 10-16%.

6. KONTROLA JAKOSCI
Kontrola jakosci powinna obejmowac nastepujace badania:
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- sprawdzenie wymiaréw - dopuszczalne odchytki wymiaréw wg PN-M-02139,

- sprawdzenie wykonania skrzydta drzwiowego, na powierzchniach widocznych po zamontowaniu
powinien by¢ zapewniony styk krawedzi czesci potaczonych, rama skrzydta drzwiowego powinna byc¢
prosta, bez skrzywien, skrecen, wichrowatosci i trwatych odksztatcen, skrzydto drzwiowe nie powinno
wykazywac peknieé¢, skrzywien, wichrowatosci, odchytka w wy miarach £ | mm,

- sprawdzenie wykonania oscieznicy drzwi - dopuszczalne przesunigcia ptaszczyzn bocznych ramy
oscieznicy wzgledem siebie nie powinny przekracza¢ £0,3 mm (drzwi, kabiny),

- sprawdzenie osadzenia i zamontowania okué - konstrukcja wyrobu powinna zapewni¢ wspétosiowos¢
zawiasOw - dopuszczana odchytka nie powinna przekracza¢ £1 mm,

- sprawdzenie dziatania drzwi - skrzydto drzwiowe pod wptywem sity przytozonej do klamki lub gatki
powinno sie otwiera¢ i zamyka¢ swobodnie, bez zahamowaé, zgodnie z ich przeznaczeniem. Masa
obcigznikéw zastepujacych te site przy dynamicznym zamykaniu skrzydta drzwiowego powinna wynosi¢
wiecej niz 2,5 kg. Kat obrotu powinien wynosi¢ 180°,

- sprawdzenie niezawodnosci drzwi - drzwi powinny zachowa¢ sprawnos$¢ dziatania po wykonaniu 100000
cykli pracy skrzydta,

- sprawdzenie izolacji akustycznej - wg PN-B-02151,

- sprawdzenie infiltracji powietrza - infiltracja powietrza drzwi wewnetrznych wejsciowych nie powinna byc¢
wieksza niz 1 m3 na | m dtugosci szczeliny w ciggu 1 h, przy rdznicy cisnien Ap = 10 Pa.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest 1 m2 osadzonych drzwi, Scianek.

Zaréwno Inspektora jak i wykonawca moga, w razie watpliwosci, zgda¢ koncowego sprawdzenie
dostarczonego materiatu. Zgdanie wykonawcy musi zostaé przedstawione na pismie.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér elementdw i akcesoridw.

Dla dokonania oceny jakosci wyrobow stolarki budowlanej przeznaczonych do wmontowania nalezy
sprawdzi¢:

- zgodnos¢ wymiardw,

- jakos¢ materiatéw z jakich stolarka zostata wykonana,

- prawidtowos$¢ wykonania z uwzglednieniem szczego6tow konstrukcyjnych,

- sprawdzenie poprawnosci dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonowania oku¢
(samozamykaczy),

- zaswiadczenh o jakosci i Swiadectw.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Drzwi i pozostate elementy - wg obmiaru - ptatne sg na podstawie ceny jednostkowej, ktéra uwzglednia:
- zakup drzwi, elementéw systemowych,

- transport na budowe,

- sktadowanie w magazynie na placu budowy,

- transport materiatéw i sprzetu z magazynu przyobiektowego,

- rozpakowanie i przeglad,

- montaz skrzydet drzwiowych w oscieznicach, scianek WC,

- uprzgtniecie miejsca pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

* PN-B-06070 Drzwi drewniane. Metoda badania niezawodnosci.

* PN/B-10087/96 Szczegbtowe wymagania dla stolarki okiennej i drzwiowej z drewna.

Dz. U. nr 109/2004 Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.
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STB 06.03. OKNA Z PCV

KOD CPV 45421150-0

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru okien z
PCV w ramach rob6t zwigzanych z termomodernizacjg budynku Urzedu Gminy w Kotaczkowie.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ dokumentdéw przetargowych przy zlecaniu, wykonaniu i odbiorze
robét, w zakresie okreslonym w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
montaz okien z PCV.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami, oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonywania oraz za zgodnos$¢ z rysunkami, ST i
poleceniami Inspektora.

1.5.1. Wymogi formalne

Okna z PCV powinny byé osadzone zgodnie z dostarczong dokumentacjg techniczna, lub instrukcja
wbudowania, akceptowang przez Inspektora. Montaz okien z PCV powinien by¢ przeprowadzony zgodnie
z zaleceniami producenta systemu.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robdt wykonawcy, oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomi¢ z
catoscig dokumentacji techniczne;.

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych
opracowan przed przystgpieniem do robét.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentaciji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po
uzyskaniu akceptacji Inspektora, a w wypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementdw lub rozwigzan
projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowg akceptacje projektantow.

Przed rozpoczeciem rob6t nalezy zapozna¢ sie z warunkami istniejgcymi w miejscu montazu okien
upewni¢ sie, ze zapewniajg one mozliwos¢ bezusterkowego wykonania prac.

2. MATERIALY

Zastosowanymi materiatami przy montazu okien z PCV sa:

- elementy z PCV o typach i wymiarach zgodnych z dokumentacjg techniczng, odpowiadajgce
wymaganiom odpowiednich norm lub posiadajagce $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w
budownictwie,

- elementy taczace odpowiadajgce wymogom norm,

- elastyczne materiaty uszczelniajgce.

Zastosowano elementy z PCV o konstrukcli z profili PCV wzmocnionych z izolacjg termiczna. Okna
powinny posiada¢ wspotczynnik U = 1,1 W/m“K. Szklenie szktem bezpiecznym.

3. SPRZET
Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT

Materiaty mogg zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposéb, aby podczas transportu
zapewniona byta ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci elementéw i wykluczona
ewentualnosc¢ ich uszkodzenia.

Warunki przechowywania elementéw oscieznic, elementdw tagczonych, elementéw pomocniczych powinny
zapewniac¢ statg gotowosé ich uzycia. Materiaty powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych,
zamknietych, o wilgotnosci 70% lub w magazynach pototwartych z ostonami przeciwdeszczowymi
(zabezpieczenia przed korozjg i wptywami atmosferycznymi). Nalezy réwniez odizolowaé je od materiatéw
budowlanych o szkodliwym oddziatywaniu na PVC np.: wapna, zapraw budowlanych, kwaséw.

5. WYKONANIE ROBOT
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5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

5.2. Wymagania przy montazu elementow.

Przed przystgpieniem do robét zwigzanych z montazem okien i $cianek z PCV nalezy oceni¢ mozliwosé
bezusterkowego wykonania prac, poprzez:

- ocene miejsca wbudowania, w szczegélnosci stanu i wygladu osciezy pod wzgledem réwnosci,
pionowosci i wypoziomowania,

- sprawdzenie jakosci elementéw przewidzianych do wbudowania,

- sprawdzenie mozliwosci wtasciwego potgczenia oscieznicy z konstrukcjg budynku.

Whbudowanie elementéw mozna rozpoczg¢ dopiero wtedy, kiedy mozna obcigza¢ czesci nosne budynku.
Warunkiem prawidtowego wbudowania elementéw jest sprawdzenie, czy pomiedzy ich wymiarami a
wymiarami oscieza, w ktére majg zosta¢ wbudowane nie zachodzg niezgodnosci wieksze niz
dopuszczalne odchytki wymiarowe.

Elementy okien i $cianek powinny by¢ oczyszczone z brudu i innych zanieczyszczen.

5.3. Opis ogadlny.

Do mocowania okien i $cianek z PCV nie wolno uzywa¢ materiatow, ktére mogtyby uszkodzi¢ wbudowane
elementy. Mozliwe jest zamocowanie okien i $cianek w osciezu za pomoca:

- kotkow wstrzeliwanych,

- kotkéw rozporowych,

- kotew stalowych.

odpowiednio do rodzaju $ciany, w jakiej wykonany jest otwor.

Zamocowanie powinno zapewnia¢ przenoszenie sit i obcigzen wywotanych ciezarem wbudowanego
elementu i parcia wiatru na konstrukcje budynku.

Ze wzgledu na korodujace dziatanie zapraw na PCV, zaleca sie montaz okien po zwigzaniu tynkéw na
Scianach przy zachowaniu wymaganych szczelin styku. W trakcie montazu nie nalezy zrywaé z ram tasm
ochronnych, ktére stanowig zabezpieczenie profili przed uszkodzeniami.

Przed przystgpieniem do osadzania okien nalezy wyznaczy¢ w osciezu ptaszczyzne zamocowania
elementu.

Przy osadzaniu okien nalezy wykona¢ prog w postaci listwy z ceownika walcowanego lub zimnogietego o
szer. 50 mm = 2 mm. Oscieznice okien i $cianek nalezy zamocowaé w osciezu w miejscach gdzie
wystepuja sity pochodzace z obcigzenia skrzydtami zawiaséw i tozysk. Odlegtos¢é miejsc mocowania do
narozy powinny wynosi¢ 50 - 100 mm, rozstaw pomiedzy kolejnymi miejscami mocowania 200 mm.
Punkty mocowania nalezy ustali¢ wg otworéw wykonanych w profilach. W otworach w osciezu nalezy
osadzi¢ kolki rozporowe. Wkrety mocujgce powinny wkreca¢ sie na catg dtugos¢ kota osadzonego w
Scianie. Osadzone w osciezach okna i scianki z PCV powinny by¢ uszczelnione, tak, aby nie nastepowato
przewiewanie, przemarzanie i przecieki wéd opadowych. Powstate szczeliny nalezy wypetni¢ elastycznym
materiatem uszczelniajgcym, zgodnym z zaleceniem producenta okien.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci okien i scianek wykonanych z profili PCV, obejmuje sprawdzanie nastepujgcych cech:
- okna i $cianki z profili z izolacja termiczna (przektadki z poliamidu wzmocnionego wtéknem szklanym
tzw. EPDM),

- przekrdj profilu dwu- lub trzy komorowy,

- profile izolowane termicznie powinny odpowiada¢ klasie 2. I. wg niemieckiej normy DIN4108,

- szklenie

Okien - szybag zespolong podwdjna (float) - wspdtczynnik przenikania ciepta <1,0 W/mK,

- izolacyjnos¢ akustyczna profili powinna wynosi¢ 35-45 dB,

- odpornos¢ ogniowa powinna odpowiadac klasie A1 wg DIN4102 (elementy niepalne),

- okna powinny by¢ wyposazone w elementy regulowanego nawiewu,

- okna i $cianki z PVC powinny posiadac¢ ITB i PZH,

Ponadto jakos$¢ okien i fasad przeznaczonych do wmontowania powinna polega¢ na sprawdzeniu:

- zaswiadczen o jakosci i Swiadectw wystawianych przez producenta,

- podstawowych wymiaréw,

- stanu oszklenia (szkto bez wad i uszkodzen mechanicznych),

- stanéw powtok wykonczeniowych profili.

7. OBMIAR ROBOT
Okna z PCV oblicza sie w naktadach na 1m? ich powierzchni wg wymiaréw w $wietle osadzonych
oscieznic lub w swietle zakrywanych otworéw.

8. ODBIOR ROBOT
Przy odbiorze osadzenia okien i fasad powinny zosta¢ sprawdzone:
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- zgodnosci wbudowanego elementu z projektem,

- wynik odbioru jakosciowego dostarczonych elementéw przeznaczonych do wbudowania,

- stan i wyglad osciezy pod wzgledem réwnosci, pionowosci i wypoziomowania (Dopuszczalna réznica
dtugosci przekatnych otworu moze wynosi¢ 1 cm),

- prawidtowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej - poprzez ocene sposobu i rozmieszczenia
miejsc zamocowania,

- stan i wyglad powtok wykonczeniowych okien i drzwi (powtoki nie powinny wykazywac pecherzy,
peknie¢, odpryskdéw, tuszczenia).

- doktadnos¢ uszczelnienia os$cieznic okien z PCV z osciezami otworéw budowlanych - prawidtowos¢
dziatania czesci ruchomych okuc.

Z dokonanego odbioru robét nalezy sporzadzi¢ protokét, w ktérym nalezy wymienié zauwazone usterki.
Jezeli wszystkie przeprowadzone sprawdzenia dadzg wynik dodatni roboty nalezy uznaé¢ za zgodne z
warunkami technicznymi. W razie zakwestionowania catosci lub czesci robét, nalezy catkowicie lub
czesciowo odrzuci¢ roboty, lub dokonaé odpowiednich poprawek.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Osadzenie okien z PCV ptatne jest wg obmiaru na podstawie ceny jednostkowej, ktéra zawiera:
- zakup przeznaczonych do wbudowania elementdw,

- transport na miejsce sktadowania na placu budowy,

- transport do miejsca wykonywania prac,

- montaz oszklonych okien i Scianek,

- wypetnienie wolnych przestrzeni pianka,

- uszczelnienie oscieznic,

- uporzgdkowanie miejsca montazu,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Polskie Normy:

* PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw.

* PN-82/B-02403 Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewnetrzne.

* PN-90/B-02867 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania stopnia rozprzestrzeniania ognia
przez sciany.

« PN-90/B-92210 Elementy i segmenty $cienne aluminiowe. Drzwi i segmenty z drzwiami szklane klasy O i
OT. Ogdblne wymagania i badania.

* PN-82/B-92010 Elementy i segmenty scienne metalowe.

* BN-75/6821-02 Szkio budowlane. Szyby zespolone.

* BN-84/6824-01 Szkto budowlane.

Niemieckie normy:

* DIN4108 Wspétczynniki przenikania ciepta

* DIN17651 Tolerancyjne wymiarowe

* DIN 1748-F22 Wtasnosci mechaniczne

Wyroby z PCV powinny posiada¢ swiadectwa ITB, oraz ocene PZH
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STB 06.04. PARAPETY

KOD CPV 45421150-0

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace osadzenia parapetow w
ramach robét zwigzanych z termomodernizacjg budynku Urzedu Gminy w Kotaczkowie.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ dokumentdéw przetargowych przy zlecaniu, wykonaniu i odbiorze
robét, w zakresie okreslonym w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie montazu parapetow wewnetrznych z PCV oraz zewnetrznych z blachy powlekane;.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z rysunkami, ST i
poleceniami Inspektora.

1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie montazu parapetéw zgodnie z wymaganiami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do robdét wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomi¢ z
caloscig dokumentacji technicznej. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy
wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed przystgpieniem do robét.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po
uzyskaniu akceptacji Inspektora, a w przypadku zmian rozwigzan projektowych nalezy uzyskac
dodatkowa akceptacje projektantow.

2. MATERIALY
Zastosowanym materiatem do wykonania parapetow wewnetrznych jest tworzywo PCV oraz dla
parapetow zewnetrznych blacha stalowa ocynkowana i powlekana.

3. SPRZET
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE
Do transportu zaleca sie stosowanie samochodédw krytych plandeka.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Opis ogoiny

Parapety wewnetrzne wykonane sg z blachy ocynkowanej powlekanej. Parapety dostarczane sg w
dtugosciach dobranych indywidualnie do kazdego okna.

5.2. Montaz
Parapety bedg montowane na na zaprawie klejowej, zamocowanie pod ramg okienng i po 5 cm w o$ciezu
okiennym

6. KONTROLA JAKOSCI

Przed rozpoczeciem montazu parapetow nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem zachowania pionu i poziomu
miejsc montazu.

Dostarczane parapety nalezy sprawdzi¢ czy nie sg uszkodzone, czy sg kompletne, i czy sg zgodne z
zamowieniem.

Do kazdej partii dostarczonych elementow powinno byé dotgczone przez producenta zaswiadczenie o
jakosci, stwierdzajgce, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest 1 mb dtugosci parapetu.
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8. ODBIOR ROBOT

Podczas odbioru nalezy sprawdzic:

- atestacje dostarczonych elementow,
- podstawowe wymiary geometryczne,
- prawidtowos¢ osadzenia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zaaprobowany 1 m dtugosci wg obmiaru pfatny jest na podstawie ceny jednostkowej, ktéra uwzglednia
odpowiednio:

- zakup materiatow,

- dowd6z na plac budowy,

- wykucie gniazd lub bruzd,

- osadzenie i zamontowanie elementéw,

- zabetonowanie lub zamurowanie gniazd,

- naprawe uszkodzen,

- sprzatniecie miejsca wykonywania prac.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Aprobaty techniczne materiatéw.
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STB 07.01. ELEWACJA

KOD CPV 45324000-4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
elewacyjnych w ramach rob6t zwigzanych z termomodernizacjg budynku Urzedu Gminy w Kofaczkowie.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji robdt
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie robot
elewacyjnych obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne;.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z rysunkami, ST i
poleceniami Inspektora. Ogole wymagania dotyczgce robot podano w ST ,Wymagania Ogolne".

1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie elewacji powinno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie w
realizacji tego typu robo6t i gwarantujgcemu wtasciwg jako$¢ wykonania.

Izolacja powinna by¢ wykonana scisle wg dokumentaciji.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do robét wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomic¢ z
catoscig dokumentacji techniczne;.

Wszelkie ewentualne niejasnosci nalezy wyjasni¢ z autorami opracowan.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko po
uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczgcych zasadniczych elementow lub rozwigzan
projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowg akceptacje projektantow.

Przy robotach izolacyjnych nalezy przestrzegaé przepiséw BHP i p. p6z.

2. MATERIALY

2.1. Zastosowane materialy.

Podstawowymi materiatami do wykonania elewacji sa:

- ptyty z ptyt styropianowych gr. 182 cm

- kotki z trzpieniem,

- zaprawa klejowa do wetny mineralne;j

- tynk zewnetrzny mineralny

« srodka gruntujgcego,

» masy klejowej do styropianu,

* siatki z wtdkna szklanego,

* szpachlowego tynku mineralnego ,baranek" 2 mm,

« farba silikonowa i silikatowa

Materiaty sg Scisle okreslone w instrukcji technicznej wykonania robét podanej przez producenta systemu.
Wszystkie materiaty powinny posiada¢ $wiadectwa zgodnosci z PN i dopuszczenia do stosowania.

3. SPRZET
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju robot,
zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Ptyty z wetny mineralnej sg pakowane w pakiety i owiniete folig termokurczliwg. Pakiety z ptytami nalezy
uktada¢ w pozycji poziomej, $cisle obok siebie w celu zabezpieczenia przed przemieszczeniem w czasie
transportu i przed uszkodzeniem.

Ptyty nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach krytych i zamknietych, na suchym podfozu, z dala od
zrodta ognia.

Kleje i masy szpachlowe pakowane sg w worki papierowe i powinny by¢ zabezpieczone przed wilgocig w
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czasie transportu i przechowywania.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajgcy wszystkie
warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

Roboty powinny byé wykonywane zgodnie z og6lnymi warunkami wykonywania i odbioru robot
ogdélnobudowlanych w zakresie przepisoéw BHP i p. p6z.

5.2. Opis ogadlny.

1. Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej, w warunkach zimowych
mozliwe jest wykonywanie robdt bez proceséw mokrych.

Piyty z weilny mineralnej powinny byé uktadane w sposéb zabezpieczajgcy je przed zawilgoceniem.
Warstwa izolacji powinna by¢ ciggta i mie¢ stalg grubos¢, zgodng z projektem. Piyty izolacyjne powinny
by¢ uktadane na styk.

Przy ukiadaniu kilku warstw, ptyty nalezy uktada¢ mijankowe, tak aby przesuniecie w sasiednich
warstwach wynosito min. 3 cm. Ptyty uzyte w jednej warstwie powinny mie¢ statg grubosc.

Piyty na elewacji nalezy mocowac¢ na klej i kotkami o trzpieniach plastikowymi w ilosci i w sposob
okreslony w instrukcji technicznej producenta.

Podtoze, pod wykonanie izolacji powinno by¢ suche, czyste i réwne. Nieréwnosci nie moga przekraczaé 9
mm na odcinku 2 m. W przypadku wiekszych nierownosci nalezy je wyréwnac zaprawa cementows.

Do ptyt ze styropianu przyklei¢ siatke z tworzywa sztucznego zatapiajgc jaw warstwie kleju.

2. Roboty tynkarskie. Na tak przygotowanag powierzchnie nalezy natozyé warstwe podktadowg tynku,
zgodnie z instrukcjg producenta i starannie wyréwnac jej powierzchnie poprzez szlifowanie reczne.
Powierzchnie podktadowg zagruntowaé, a nastepnie potozy¢ warstwe zewnetrzng dekoracyjng tynku,
zgodnie z instrukcjg producenta.

Wszystkie krawedzie wypukte nalezy zabezpieczy¢ listwami metalowymi i dodatkowg warstwg siatki,
zgodnie z instrukcjg producenta.

Wykonczenie powierzchni tynku - sposob zatarcia warstwy fakturowej oraz grubos¢ ziaren i kolor dobrac
na podstawie rysunkéw.

Wykonany tynk mineralny ,baranek" o uziarnieniu 2 mm, na catej powierzchni nalezy pomalowac farba
silikonowg w kolorystyce okreslonej w projekcie.

6. KONTROLA JAKOSCI

W zakresie wykonanych tynkow

1. Sprawdzeniu podlega wykonanie robét zgodnie z projektem i PN-B-10101 (PN-B-10100), a zwlaszcza:
- rodzaju tynku,

- faktury, grubosci ziaren i kolorystyki tynku,

- grubosci tynku (otwory w ilosci 5 szt. dla 5000 m2 powierzchni + 1 otwér na kazde dalsze 1000 m2).

2. Sprawdzeniu podlega zastosowanie wiasciwych materiatéw i ich wbudowanie zgodnie z instrukcja
producenta.

3. Kontrola jakosci rob6t i wymagania dotyczace powierzchni tynku - niedopuszczalne sg nastepujace
wady:

- pecherze i spekania,

- plamy i ubytki,

- odspojenia wyprawy od podioza.

4. Dopuszczalne odchyiki przy wykonaniu tynku elewacji:

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od prostej: mniej niz 2 mm i mniej niz 2 szt na facie
dtugosci 2,00 m,

- odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego: mniej niz 1,5 mm na 1m i mniej niz 10 mm na
wysokosci jednej kondygnaciji, i mniej niz 30 mm na wysokos$c¢ catego budynku,

- odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego: mniej niz 2 mm na 1m i 3 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami (pilastry, narozniki itp.).

Kazda czynnos$¢ kontroli lub odbioru musi by¢é przeprowadzona komisyjnie i potwierdzona odpowiednim
protokotem.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa jest 1 m? wykonanej elewagii.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w nastepujgcych fazach:
- po dostarczeniu materiatéw na budowe,

- po przygotowaniu podtoza,

- po wykonaniu warstwy ocieplajacej,

- po wykonaniu warstwy zewnetrznej tynku,
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- po pomalowaniu tynku.

Przy odbiorze materiatéw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez producenta, oraz
zgodnos¢ materiatdéw z normami, lub swiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Odbidr podtoza powinien obejmowac sprawdzenie:

- rownosci, czystosci i suchosci poditoza,

- tolerancji wymiarowych.

Odbidér wykonanej elewacji powinien obejmowac sprawdzenie:

- jakosci zastosowanych materiatow,

- grubosci i ciggtosci warstwy ocieplajgcej,

- wlasciwego mocowania warstwy izolacyjnej,

- czy materiat izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu,

- jakosci wykonanych robét tynkarskich i malarskich.

Odbidr korncowy powinien polegaé na sprawdzeniu wynikow odbioréw miedzyfazowych, oraz sprawdzeniu
wykonanej warstwy zewnetrznej tynku.

Odbiér powinien by¢ zakonczony sporzgdzeniem protokotu, do ktdérego nalezy dotgczyé wszystkie
dokumenty.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest obmiar robét oraz jednostka ceny, w ktéra wliczone sg nastepujgce czynnosci:
- oczyszczenie podtoza,

- utozenie izolacji z ptyt,

- mocowania ptyt na klej i kotkami systemowymi,

- przyklejenie siatki z tworzywa sztucznego,

- natozenie warstw podktadu i tynku zewnetrznego,

- malowanie tynku mineralnego farba,

- transport poziomy i pionowy materiatéw,

- likwidacje i uprzatniecie stanowisk pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

* PN-B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.

* PN-B-04620 Materiaty i wyroby termoizolacyjne. Terminologia i klasyfikacja.

* PN-B-02021 Izolacja cieplna. Wielkosci fizyczne i definicje.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Arkady 1989.
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STB 07.02. PRACE MALARSKIE

KOD CP V 45442100-8

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
malarskich w ramach robét zwigzanych z termomodernizacjg budynku Urzedu Gminy w Kotaczkowie.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ dokumentdéw przetargowych przy zlecaniu, wykonaniu i odbiorze
robét, w zakresie okreslonym w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie prac malarskich majgcych cel ochronny lub dekoracyjny.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z rysunkami, ST i
poleceniami Inspektora.

1.5.1. Wymogi formalne

Roboty malarskie powinny byé zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji
tego typu robot i gwarantujgcemu wtasciwg jakos¢ ich wykonania.

Wykonawstwo oraz montaz konstrukcji zgodnie z wymaganiami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robét wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomic¢ z
catoscig dokumentacji techniczne;.

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych
opracowan przed przystgpieniem do robét.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko po
uzyskaniu akceptacji Inspektora, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub
rozwigzan projektowych mogacych mie¢ wptyw na nosno$¢ obiektow nalezy uzyska¢ dodatkowg
akceptacje projektantéw.

Prace malarskie na wysokosci nalezy wykonywaé z prawidtowo wykonanych rusztowan lub drabin.
Rownoczesnie, zaleznie od stosowanych materiatéw, nalezy zachowac¢ odpowiednie $rodki ostroznosci
(odziez ochronna, okulary i maski ochronne, wentylacja pomieszczen, zabezpieczenia p. p6z.). Przy
pracach malarskich muszg by¢ przestrzegane przepisy p. p6z. i BHP.

2. MATERIALY

Zastosowanym materialtem do malowania s$cian we wnetrzach sg farby akrylowe emulsyjne do
wymalowan wewnetrznych. Farby powinny odpowiada¢ obowigzujacej normie PN-C-89440 i posiadaé
ocene higieniczng PZH.

Farby emulsyjne charakteryzujg sie dobrg przyczepnoscig do podtoza, odpornoscia na uszkodzenia
mechaniczne, Scieranie i detergenty. Tworzg gtadkie powtoki o jedwabistym wygladzie, pozwalajg na
dyfuzje pary wodne;.

Zastosowanymi materiatami do malowania elementéw metalowych sg zestawy farb przeznaczonych do
zabezpieczania powierzchni stalowych i innych metalowych, na ktéry sktadajg sie farba gruntujgca
przeciwrdzewna i emalia nawierzchniowa ogélnego stosowania. Ponadto do malowania elewacji
zastosowano farby elewacyjne silikonowe i silikatowe.

3. SPRZET
Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu pedzli, watkéw, pistoletébw natryskujacych, lub innego sprzetu
zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Farby emulsyjne dostarczane sg w szczelnie zamknietych pojemnikach o pdj. 3-10 I, lub innych
uzgodnionych z odbiorca. Powinny by¢ przechowywane w suchym miejscu, w temperaturze 5-30°C.

Farby i emalie do malowania powierzchni metalowych pakowane sa w puszki o p6j. 1-20 I. Nalezy
przechowywac je w suchych, wentylowanych pomieszczeniach, w szczelnie zamknietych opakowaniach.
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Elementy konstrukcji przeznaczonych do malowania nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych
lub pod wiatami, zabezpieczajac je przed wptywami atmosferycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajgcy
wszystkie warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

5.2. Wymagania przy wykonywaniu robét malarskich zostaty opisane PN-B-10280 ,Roboty malarskie
budowlane farbami wodnymi i wodorozciehczalnymi farbami emulsyjnymi." oraz PN-B-10285 ,Roboty
malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych."

Wszystkie uzyte farby i lakiery muszg posiada¢ odpowiednie $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w
budownictwie, oceny PZH i odpowiadaé polskim normom.

Przy robotach malarskich muszg zosta¢ spetnione wymogi przepiséw BHP i p. pbéz. W szczegdlnosci, przy
wykonywaniu wymalowan materiatami zawierajgcymi lotne rozpuszczalniki lub rozcienczalniki organiczne
nalezy:

- stosowacé odziez ochronng,

- wewnetrzne roboty wykonywac przy otwartych oknach lub czynnej wentylacji mechanicznej,

- przestrzegac¢ zakazu uzywania otwartego ognia i narzedzi mogacych spowodowac iskrzenie,

- zapewni¢ statg dostepnos¢ sprzetu p. poz.

5.3. Opis ogolny

5.3.1. Malowanie farbami emulsyjnymi na podtozach z tynkéw- gtadzi gipsowych

Wewnatrz budynkdéw pierwsze malowanie $cian i sufitdw mozna wykonywac po zakonczeniu:

- robét budowlanych i instalacyjnych (z wyjatkiem zatozenia opraw, przykryw kontaktéw, wytgcznikow
elektrycznych, przyklejania oktadzin, biatego montazu),

- wykonania podktadéw pod wyktadziny podtogowe,

- montazu stolarki.

Poditoze przeznaczone pod pokrycie farbami powinno byé odttuszczone i odpylone. Sciany powinny byé
rowne i bez spekan. Ewentualne uszkodzenia nalezy wyréwna¢, zaszpachlowac i zeszlifowaé, jesli
wymagana jest duza gtadkos¢ powierzchni.

Nowe tynki mozna malowac¢ po 1-4 tygodniach, wilgotnos¢ tynkdw nie powinna przekracza¢ 4% (wg
zalecen producenta farby).

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ w temperaturze 5-30°C.

Farbe mozna nanosi¢ pedzlem, watkiem lub metodg natrysku.

Przed malowaniem farby nalezy doktadnie wymieszag.

Do pierwszego malowania farbe nalezy rozcienczyé woda w ilosci 20-30%. Kolejne warstwy mozna
naktada¢ po wyschnieciu poprzednich, tj. 2-3 godzinach, uzywajac farby o lepkosci handlowej. Do petnego
pokrycia podtoza potrzebne jest 2 lub 3 krotne natozenie farby,

Do farb nie mozna dodawac¢ farb klejowych, wapna, kredy i innych farb emulsyjnych. Farb akrylowych nie
mozna naktada¢ na powierzchnie zgruntowane mlekiem wapiennym.

Pomieszczenia po malowaniu farbami akrylowymi nalezy wietrzy¢ do zaniku zapachu i po tym czasie
nadajg sie do uzytkowania.

Zabrudzone powtoki malarskie mozna zmywac¢ woda z dodatkiem detergentow.

5.3.2. Malowanie elementéw metalowych

Zabezpieczenie konstrukcji nosnej budynkéw powinno zasta¢ wykonane zgodnie z wtasciwymi ST.
Podtoza stalowe powinny byé przed malowaniem przygotowane w nastepujacy sposéb:

- starannie oczyszczone z rdzy, ttuszczow, zapraw, topnikow z procesu spawania, poprzez szlifowanie
spawdw i ostrych krawedzi, odttuszczenie, piaskowanie lub szczotkowanie,

- elementy nowo wykonane powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie przez zagruntowanie mozliwie
wczesnie (nie pdzniej niz 6 godzin od zakonczenia oczyszczania).

Zalecana temperatura w czasie wykonywania robdt malarskich powinna wynosi¢ 15-20°C, wilgotnosc¢
powietrza nie moze przekracza¢ 85%. Nie dopuszcza sie wykonywania prac malarskich na zewnatrz w
czasie deszczu, mgly, wystepowania rosy, we wczesnych godzinach rannych Iub pdznych
popotudniowych, jak réwniez pod bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.

Warstwy gruntujgce nalezy nanosi¢ pedzlem, rozprowadzajgc farbe réwnomiernie po podiozu, po
natozeniu dwoéch warstw przeswity podtoza sg niedopuszczalne. Grubos¢ dwoch warstw gruntujgcych,
nanoszonych w odstepie 3-8 godz. powinna wynosi¢ ok. 25-50 urn (zaleznie od zalecer producenta
farby). Na krawedzie i naroza nalezy natozy¢é dodatkowg warstwe farby po wyschnieciu zasadniczej
powtoki gruntujgcej. Miejsca stykajgce sie z betonem nalezy pokry¢é powtoka o wiekszej grubosci. Migjsc
przewidzianych do zabetonowania nie nalezy gruntowac.

Naktadanie powtok nawierzchniowych moze byé dokonane tylko po wyschnieciu warstwy gruntujagcej. Do
naktadania farb syntetycznych zaleca sie uzycie pistoletéw natryskowych, dopuszczalne jest takze uzycie

pedzli.
Nakiadanie warstwy malarskiej nalezy rozpocza¢ od gory i przestrzega¢ réwnomiernego pokrywania
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wszystkich miejsc, bez przerw i zaciekéw. Kolejne warstwy farby moga by¢ naktadane po wyschnieciu
poprzednich (po ok. 12 godzinach, o ile producent nie zaleca inaczej).

Po zakonczeniu malowania wytworzone pokrycie powinno przez co najmniej | tydzien pozostawaé
odizolowane od wptywdw agresywnego srodowiska.

6. KONTROLA JAKOSCI

Sprawdzenie materiatéw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i zaswiadczen
o jakosci materiatow wystawionych przez producentéw oraz wynikéw kontroli, stwierdzajgcych zgodnos¢
przeznaczonych do uzycia materiatbw z dokumentacjg techniczng, z normami panstwowymi lub
Swiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Materiaty, ktorych jakos$¢ jest
niepotwierdzona odpowiednimi swiadectwami powinny byé zbadane przed uzyciem.

Farby gotowe powinny by¢ przygotowane fabrycznie w postaci catkowicie przystosowanej do uzycia na
budowie.

6.1. Farby emulsyjne do malowan wewnetrznych na podiozach gipsowych
Farby emulsyjne powinny charakteryzowac sie:

- matowym wygladem powtoki,

- czasem schniecia do 2 h,

- wydajnoscig ok. 10 m2/dm3,

- liczbg nanoszonych warstw 1-2,

- odpornoscig na zmywanie - szorowanie > 5000 cykli,

- gestoscig ok. 1,5 g/cm3,

- odpornoscig na promienie UV,

- dobrg przyczepnoscia.

6.2. Farby do zabezpieczen elementéw metalowych

Farby przeznaczone do zabezpieczanie elementoéw metalowych powinny charakteryzowac sie:

farby podktadowe:

- wydajnoscig ok. 6 m2/dm3,

- liczbg nanoszonych warstw: 1,

- gruboscig nanoszonej powtoki do 45 um,

- czasem schniecia do 4 stopnia w temperaturze 20°C do 24 h,

farby nawierzchniowe:

- gtadkim, btyszczacym lub pétmatowym wygladem powtoki,

- czasem schniecia do ok. 25 h,

- wydajnoscig ok. 8 m2/dm3,

- liczbg nanoszonych warstw: 3,

- taczng gruboscig nanoszonych powtok do 120 pm.

Jezeli w czasie sktadowania zostat przekroczony wyznaczony w Swiadectwie termin przydatnosci do
uzycia materiatbw malarskich, mogg one zosta¢ dopuszczone do zastosowania, pod warunkiem
przeprowadzenia wszystkich wyzej wymienionych badan z wynikiem pozytywnym w stosunku do
wymogéw norm przedmiotowych.

Sprawdzenie jakosciowe stanu przygotowania podioza nalezy dokona¢ pod katem:

- jakosci odttuszczenia,

- mechanicznego usuniecia nieréwnosci,

- stopnia czystosci powierzchni.

Ocene nalezy przeprowadzi¢ po wykonaniu kazdej czynnosci oraz dodatkowo przed malowaniem.
Ocenia¢ nalezy wizualnie, z odlegtosci 33 cm od sprawdzanej powierzchni, przy swietle dziennym lub
sztucznym zardéwki o mocy 100 W, ze:

- powierzchnia powinna by¢ wolna od smardw, olejéw, chfodziw, w razie watpliwosci nalezy
przeprowadzi¢ badanie zgodne z PN-H-97052.

- element nie powinien mie¢ zadzioréw, odpryskéw od spawania, a spoiny réwne i krawedzie zaokraglone.
- ocene stopnia czystosci nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-H-97050.

6.3. Farby do zabezpieczenia tynkow zewnetrznych

Farba produkowana jest na bazie specjalnie wyselekcjonowanej dyspersji polimerowej oraz
wysokogatunkowych wypetniaczy i pigmentéw. Tworzy powtoke niepodatng na rozwoj glonéw.

Tworzy powierzchnie odporng na przywieranie zanieczyszczen — powtoka farby jest niezwykle zwarta i
gtadka, dzieki czemu osiadajgce na niej drobiny brudu oraz zarodniki grzybow tatwo tracg z nig kontakt i
sg usuwane w sposob naturalny, wraz z deszczem i wiatrem.

Wysoka paroprzepuszczalnos¢ — powtoka farby tworzy mikroporowatg — tzw. ,0ddychajacg” strukture,
zapewniajgcg swobodny transport pary wodnej przez malowang przegrode.

Odpornos¢ na dziatanie szkodliwych czynnikéw atmosferycznych — farba tgczy w sobie zalety farb
krzemianowych i dyspersyjnych, wysoka elastycznos¢, doskonatg paroprzepuszczalnosé, niska
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nasigkliwos¢ oraz odpornos¢ na Scieranie, dzieki czemu posiada wyjgtkowg odpornos¢ na zwietrzenie,
zmienne warunki atmosferyczne oraz agresywne sktadniki zawarte w podtozu i Srodowisku naturalnym.
Posiada wysoka odpornos¢ na dziatanie promieni UV, tym samym zapewnia wieloletnig trwatos¢ koloru na
wykonanej elewaciji.

Zalecana na swieze tynki - umozliwia malowanie mineralnych tynkéw cienkowarstwowych po 5 dniach od
ich wykonania. Nie wymaga podkfadu — pierwsza warstwa farby gruntuje podtoze.

- Gestosé: 1,42 g/cm?®

- Temperatura przygotowania farby oraz podtoza i otoczenia w trakcie prac: od +5 °C do +30 °C
- Wilgotno$¢ wzgledna powietrza w trakcie naktadania i wigzania: < 80%
- Naktadanie kolejnej warstwy: po ok. 6 h

- Czas schniecia: od 2do 6 h

- Potysk: G3 - mat

- Grubos¢ powtoki: 100 < E3 < 200 pm

- Wielkos$¢ ziarna: S1 — drobne < 100 um

- Wspétczynnik przenikania pary wodnej: sredni 15 < V2 < 150g/m2d

- Przepuszczalno$¢ wody: mata W3< 0,1 kg/m2h 0,5

- Réwnowazny opor dyfuzyjny: Sd dla jednej warstwy 0,14 m —1,4 m

- Sita krycia: klasa 2 / wydajnos¢ 8 m?

-pH: 8

- Stopien przyczepnosci (wg PN-80/C81531): 1

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest 1 m2.

Zaréwno Inspektor Nadzoru jak i wykonawca mogg zada¢ koncowego sprawdzenia dostarczonego
materiatu w przypadku watpliwoéci. Zgdanie wykonawcy musi byé na pismie.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr rob6t malarskich obejmuije:

- sprawdzenie atestaciji farb i lakieréw, oraz ich okresu trwatosci,

- sprawdzenie stanu przygotowania podtoza do malowania, na podstawie zapiséw w dzienniku budowy,

- ocene jako$ciowg wykonanych powiok.

Ocene jakosciowg rob6t malarskich nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza nie nizszej niz 5°C i
przy wilgotnosci do 65%, w czasie pogody bezdeszczowej. Ocena powinna obejmowac:

- sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego powtoki:

* rownomiernosci roztozenia farby,

* jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta,

* braku przeswitu, plam, smug, skupisk pigmentu, odstajgcych ptatkéw powtoki,

» widocznych gotym okiem sladéw pedzla,

- sprawdzenie potysku powtoki,

- sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie, poprzez lekkie, kilkakrotne potarcie powtoki szmatkg w
kontrastowym kolorze - nie powinny pozostawaé slady farbki na szmatce,

- sprawdzenie odpornosci na zarysowanie,

- sprawdzenie odporno$ci na uderzenie (zgodnie z normg parnstwowa),

- sprawdzenie grubosci powioki

na elementach stalowych - przyrzgdami elektromagnetycznymi,

na innych podtozach - zgodnie ze $wiadectwem dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

- sprawdzenie twardosci powtoki (metodg uproszczong - po przesunieciu po niej osetki z
drobnoziarnistego piaskowca nie powinny wystgpi¢ widoczne gotym okiem z odlegtosci 0,5 m rysy,
metoda Scistg wg normy panstwowej),

- badanie przyczepnosci powtoki

« do tynku - poprzez prébe oderwania ostrym narzedziem,

+ do podiozy metalowych - poprzez prébe przeprowadzong wg normy na 3 stalowych ptytkach
kontrolnych,

- sprawdzenie odpornosci na zmywanie wodg, po kilkakrotnym potarciu mokra, miekkg szczotkg lub
szmatka nie powinny pozosta¢ na nich slady farby, a na powtoce nie powinny wystgpi¢ smugi ani zmiany
w barwie,

- sprawdzenie odpornosci na zmywanie wodg z mydtem, po co najmniej 5-krotnym potarciu powtoki mokra
namydlong szczotkg i sptukaniu powtoki woda, piana na szczotce nie powinna ulec zabarwieniu, a
powtoka mie¢ jednakowg barwe,

- sprawdzenie nasigkliwosci powtoki malarskiej zgodnie z normami panstwowymi lub swiadectwami
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Jezeli wszystkie badania dadzg wynik pozytywny wykonane powitoki nalezy uznaé¢ za prawidiowe. Gdy
ktérekolwiek z badan da wynik negatywny nalezy catkowicie lub czesciowo odrzuci¢ zakwestionowane
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roboty malarskie, oraz nakaza¢ usuniecie powtok i ich powtorne prawidtowe wykonanie, lub poprawienie
niewtasciwie wykonanych robét i powtérne przedstawienie ich do badan.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Roboty malarskie ptatne sg wg obmiaru na podstawie ceny jednostkowej, ktéra zawiera:
dla malowania farbami akrylowymi:

- zakup materiatow,

- transport materiatéw do magazynu na placu budowy,
- przygotowanie powierzchni,

- zagruntowanie,

- szpachlowanie i szlifowanie,

- malowanie farbami akrylowymi lub emulsyjnymi,

- zatarcie granicy malowania na ostro lub piaskiem,

- uprzagtniecie miejsca wykonywania robét;

dla malowania powierzchni metalowych:

- zakup materiatow,

- transport materiatéw do magazynu na placu budowy,
- przygotowanie powierzchni,

- malowanie farbami,

- uprzgtniecie miejsca wykonywania robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

* PN-B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi.

* PN-B-10285. Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych.

PN-C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby techniczne.

PN-C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powtok.

PN-C-81516 Wyroby lakierowe. Oznaczenie scieralnosci powtok lakierowanych.

* PN-C-81519 Wyroby lakierowe. Oznaczenie stopnia wysychania i czasu wysychania.

* PN-C-81521 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powtok lakierowych na dziatanie wody oraz na
oznaczenie nasigkliwosci.

* PN-C-81526 Wyroby lakierowe. Pomiar odpornosci powtok lakierowych na uderzenie za pomocg aparatu
Du Ponta.

« PN-C-81528 Wyroby lakierowe. Oznaczanie elastycznosci powtok lakierowanych na zginanie.

* PN-C-81530 Wyroby lakierowe. Oznaczanie twardosci powtok.

+ PN-C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslanie przyczepnosci powlok do podioza oraz przyczepnosci
miedzywarstwowe;j.

* PN-H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania.
Ogolne wytyczne.

* BN-84/6117-05 Farby emulsyjne do wymalowan wewnetrznych.

* BN-77/6701-04 Materialy wykonczeniowe stosowane w budownictwie. Oznaczenie trwatosci barwy
metodg przyspieszona.

Atesty i Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie dla zastosowanych farb i lakierow.

Dz. U. nr 109/2004 Warunki techniczne jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie.
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