Zalacznik nr 2 - Spodnie gabardynowe stuzbowe typu narciarskiego.

Tkanina uzyta do produkgiji:

Tkanina gabardynowa o symbolu W-0119/E55/220 w kolorze ciemny granat.

Tkanina wykonana z przedzy czesankowej tex 19x2 o sktadzie surowcowym: - 45% widkien
wetnianych, - 55% widkien poliestrowych

Splot skosny 2/2 Z (reformowany jedenastonitkowy)

Masa liniowa przy szerokosci 144+2 - 480(+19-10) g/mb

Masa powierzchniowa - 333(+13-7) g/m2

Opis ogoiny wyrobu

Spodnie dtugie biodrowe, swobodne w siedzeniu. Nogawki zwezone ku dotowi. W przednich czeSciach
nogawek kieszenie boczne z jedng szerokg wypustka. W prawej tylnej nogawce kieszen tylna z patka
zapinang na guzik. Szwy boczne taczace przednie czeSci nogawek z tylnymi sg przetozone i
przestebnowane po przedniej nogawce.

W przednich nogawkach u gory zatozone sg ku przodowi fatdki, od ktérych biegnie w dét zaprasowany
kant spodni. W pasek spodni wszyte sze$¢ podtrzymywaczy (podwdjnych - do szerokiego i waskiego
paska- natozonych na siebie). Na pasku po bokach, naszyte Sciggacze zapinane na guzik. Przedtuzenie
paska proste. Rozporek zapinany na zamek btyskawiczny.

W przednich nogawkach wszyta kolandwka, ktéra siega od wszycia paska i dotem dochodzi 10 cm
ponizej kolana.

W dolnych odcinkach szwéw bocznych nogawek wykonane sg rozporki. U dotu w tylnej nogawce
zaszyte zaszewki w celu zwezenia nogawek i wzglednego dopasowania ich do obwodu nogi. Doty
nogawek obrzucone, podwiniete i zabezpieczone taSmg przed wycieraniem dolnych krawedzi. W szwy
miedzy tkaning z tasiemka, przy krawedziach rozporkéw i szwach krokowych wpuszczone szerokie
gumy pod stopy. Gumy skrzyzowane w ten sposdb, Ze jedne koniec zewnetrznej czedci jest
przymocowany do tylnej nogawki przy szwie bocznym, drugi - przy krawedzi rozporka nogawki
przedniej.

Wszywka informacyjna powinna zawiera¢ co najmniej:

- nazwe producenta,

- hazwe wyrobu,

- rozmiar,

- date produkcji (m-c i rok)

- sktad surowcowy,

- oznaczenie stopnia jakosci oraz znak KJ.

Oznaczenie sposobu konserwacji powinno by¢ zgodne z norma PN-EN ISO 3758: 2006.

Informacje i znaki zawarte na wszywce muszg by¢ w jezyku polskim, trwale, czytelnie i niescieralnie.
Etykieta papierowa jednostkowa powinna by¢ zamocowana za pomocg sztyftu plastikowego.

Powinna zawiera¢ co najmniej:

- nazwe producenta,

- hazwe wyrobu,

- rozmiar,

- date produkcji (m-c i rok)

- sktad surowcowy,

- 0znaczenie stopnia jako$ci oraz znak KJ,

W spodniach wszywka zawierajgca rozmiar i sposob konserwacji wszyta jest w dolng krawedz
wewnetrznej czesci paska. Wszywka zakardowa naszyta na worku kieszeni tylnej.

Pojedynczy wyrdb z wieszakiem nalezy zapakowac¢ w worek foliowy, nastepnie pakowac¢ w pudetka
kartonowe w jednym rozmiarze, Dopuszcza sie zapakowanie do kartonu wyrobdw w roznych
rozmiarach (koAcowki rozmiarowe) z podaniem na etykiecie zbiorczej liczby wyrobdw w
poszczegdlnych rozmiarach. Na boku pudetka kartonowego nalezy naklei¢ etykiete zbiorcza.
Pakowanie powinno zabezpieczy¢ wyrdb przez obnizeniem jego jakosci w czasie przechowywania i
transportu.

Na wyprodukowany wyréb wykonawca udzieli gwarancji na okres 12 miesiecy liczac od daty wydania
do uzytkowania, pod warunkiem przestrzegania zasad eksploatacji, konserwacji, transportu i
przechowywania. Maksymalny okres przechowywania, po ktérym przystuguje okres gwarancji wynosi
12 miesiecy.
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1. RYSUNKI TECHNICZNE.
LL WYMIAROWANIE WYROBU.
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