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D-04.03.01 OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP

Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robot dla zadania
inwestycyjnego pn.: Przebudowa ulicy Jachtowej, ul. Zdrojowej, Alei Bukowej, budowa ul. Nowojachtowej i Drogi Fortecznej
w Swinoujsciu.

1.1. Zakres stosowania Specyfikacji
ST jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i realizacji Robdt wymienionych w p. 1.1

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych oczyszczeniem i skropieniem
warstw konstrukcyjnych przed utozeniem nastepnej warstwy nawierzchni

Zakres wystepowania robdt przy oczyszczeniu i skropieniu zgodnie z lokalizacjg wg Dokumentacji Projektowe;.

W zakres rzeczowy wchodzi wykonanie nastepujacych Robot:

- oczyszczenie mechaniczne i skropienie emulsjg asfaltowa warstw konstrukeyjnych niebitumicznych,

- oczyszczenie mechaniczne i skropienie emulsjg asfaltowa warstw konstrukcyjnych bitumicznych

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i z definicjami podanymi
w D.00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt I.

1.5. Og6lne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robo6t podano w D.00.00.00. "Wymagania ogoine".

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogélne stosowania materiatow
Warunki ogolne stosowania materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w D.00.00.00 "Wymagania ogdine"
pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw do wykonania skropienia

2.2.1. Skropienie warstw niebitumicznych
Stosuje sie asfaltowg emulsje kationowg $redniorozpadowg o wiasciwosciach zgodnych z "Warunki techniczne. Drogowe
kationowe emulsje asfaltowe EmA-94", Instytut Badawczy Drog i Mostow, Warszawa 1994.

2.2.2. Skropienie warstw bitumicznych
Stosuje sie asfaltowg emulsje kationowg szybkorozpadowag o wtasciwosciach zgodnych z "Warunki techniczne. Drogowe
kationowe emulsje asfaltowe EmA-94", IBDiM, Warszawa 1994.

2.2.3. Wymagania dla asfaltowej emulsji kationowej szybkorozpadowej i Sredniorozpadowe] Asfaltowe emulsje kationowe
szybko i Sredniorozpadowe powinny spetniaé wymagania podane w Tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla asfaltowej emulsji kationowej szybkorozpadowej i $redniorozpadowej do wykonania
skropienia warstw nawierzchni
Wymagania
Lp. Wyszczegdlnienie wasciwosci szybkorozpadowa redniorozpadowa K2
KI-60
1. | Zawarto$¢ asfaltu, % 59-61 59-70
2. | LepkoS¢w Englera, °E 3-15 >3
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3. | Jednorodno$¢ @ 0,063 mm, % <0,10 <0,10
4. Jednorodno$¢ @ 0,16 mm, % <025 <025
5. | Trwatos¢ @ 0,063 mm o 4 tyg., % <04 <04
6. | Sedymentacja, % 5,0 50

7. | Przyczepnos¢ do kruszywa, % 85 85

8. | Indeks rozpadu, g/100g <80 < 80-120

2.24. Skitadowanie emuls;i

Warunki przechowywania nie mogg powodowa¢ utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakoSci. Lepiszcze nalezy
przechowywac w zbiornikach stalowych zabezpieczonych przed dostepem wody i zanieczyszczeniem.

Warunki przechowywania:

- czas sktadowania emulsji nie powinien przekracza¢ 3 miesiecy od daty jej produkcii,

- temperatura przechowywania emulsji nie powinna by¢ nizsza niz 3°C.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w D.00.00.00 "Wymagania ogoine" pkt 3.

3.2. Sprzet do oczyszczenia warstw nawierzchni
Do oczyszczenia warstw nawierzchni nalezy stosowac nastepujacy sprzet zaakceptowany przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywa¢ skrapiarki wyposazonej w urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajgce
na sprawdzenie i regulowanie nastepujacych parametréw: temperatury, ci$nienia, obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,
predkosci poruszania sie skrapiarki, iloSci dozowanego lepiszcza. Skrapiarka powinna zapewnia¢ rozktadanie lepiszcza z
tolerancjg £10 % w stosunku do ilosci zatozonej.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak aby bylo mozliwe zachowanie statej temperatury
lepiszcza. Wykonawca powinien posiada¢ aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki, ktére nalezy przedstawi¢ Inzynierowi
do aprobaty.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w D.00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 4,

4.2. Transport emulsji

Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami na komory o pojemnosci nie wiekszej
niz 1 m3, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje umozliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki
przeznaczone do transportu powinny by¢ czyste i nie zawiera¢ resztek innych lepiszczy. Inne warunki powinny byé¢
zaakceptowane przez Inzynier.

4.3. Transport wody
Transport wody powinien odbywac¢ sie w typowych czystych beczkowozach.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie polega na usunigciu luznego materiatu, brudu, blota i kurzu przy uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie
potrzeby wody pod ci$nieniem. W miejscach trudno dostepnych nalezy uzywaé szczotek recznych. Zanieczyszczenia

36



SPECYFIKACJE TECHNICZNE. D - 04.03.01. Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych

stwardniate nie dajace si¢ usung¢ mechanicznie, nalezy usuna¢ recznie za pomocg dostosowanego sprzetu. Na terenach
niezabudowanych bezposrednio przed skropieniem, nawierzchnie mozna oczys$ci¢ sprezonym powietrzem.

5.2. Skropienie oczyszczonych warstw nawierzchni

Oczyszczona nawierzchnia przed skropieniem powinna byé sucha. Skropienie mozna rozpoczaé po akceptacji jej
oczyszczenia przez Inzynier. Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca przeprowadzi probne skropienie w celu okreslenia
optymalnych parametréw pracy skrapiarki, wymaganej ilosci lepiszcza w zalezno$ci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej
do skropienia oraz uzyska akceptacje Inzyniera.

Skropienie nalezy wykona¢ réwnomiernie, w miejscach trudno dostepnych recznie przy uzyciu weza z dyszg rozpryskowa.
Wykonane skropienie nawierzchni nalezy pozostawi¢ przez okres niezbedny do catkowitego rozpadu emulsji. W tym czasie
po skropionej powierzchni nie moze odbywa¢ sie jakikolwiek ruch kotowy. Do czasu uktadania warstwy z mieszanki
mineralno- bitumicznej, Wykonawca zabezpiecza skropiong powierzchnie, dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany.

Skropienie warstwy bitumicznej nalezy wykona¢ emulsjg szybkorozpadowa w ilosci:
- 0,4-0,5 kg/m? dla powierzchni bitumicznych po frezowaniu i warstw podbudowy,
- 0,1-0,3 kgim2 dla powierzchni pomigdzy nowo uktadanymi warstwami wigzaca i $cieralna.
UloZenie nastepnej warstwy moze nastapi¢ po godzinie, po rozpadzie emulsji i odparowaniu wody.
Temperatura emulsji asfaltowej przy skrapianiu powinna miesci¢ sie w przedziale 20 do 40°C.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

OgolIne zasady kontroli jakosci robét podano w D.00.00.00 .,Wymagania ogdlne" pkt 5.
6.2. Badania w czasie robot

6.3.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszcza powinna by¢ oparta na atestach producenta z tym, ze Wykonawca powinien kontrolowa¢ dla kazde;
dostawy wlasciwosci lepiszczy podane w tablicy 2.

Tablica 2. Wiasciwosci lepiszczy kontrolowane w czasie rob6t
Lp. Rodzaj lepiszcza Kontrolowane wtasciwosci Badanie wedtug normy
1 Emulsja asfaltowa kationowa lepko$é EmA-99

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza
Nalezy przeprowadzi¢ kontrole ilosci rozktadanego lepiszcza wedtug metody podanej w opracowaniu "Powierzchniowe
utrwalenia. Oznaczanie iloSci rozktadanego lepiszcza i kruszywa".

7. OBMIAR ROBOT
Obmiaru oczyszczone;j i skropionej powierzchni warstwy dokonuije sie na budowie w metrach kwadratowych (m2).

8. ODBIOR ROBOT

Odbior oczyszczonej i skropionej powierzchni jest dokonywany na zasadach odbioru Robét zanikajacych i ulegajacych
zakryciu wg ST D.00.00.00. ,Wymagania Ogéine”.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z biezacej kontroli emulsji, ilosci roztozonego lepiszcza, atesty
producenta.

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie wynikéw badan Wykonawcy i ogledzin warstwy.

W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres wykonania Rob6t poprawkowych.

Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z Inzynierem.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa za metr kwadratowy (m?) oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych wg

dokonanego obmiaru i odbioru.

Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:

- mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym polewaniem wodg
lub uzyciem sprezonego powietrza, w zaleznosci od potrzeb,

- reczne odspojenie stwardnialych zanieczyszczen,

- reczne oczyszczenie warstw konstrukcyjnych w miejscach niedostepnych dla urzadzen mechanicznych,

- zakup i transport lepiszcza, napetnienie nim skrapiarek oraz podgrzanie do wymaganej temperatury,

- skropienie warstwy lepiszczem w ilosci okre$lonej w Specyfikacji Technicznej oraz na odcinkach prébnych,

- przeprowadzenie badan lepkosci emuls;ji i ilosci skropienia,

- oznakowanie i zabezpieczenie Robét oraz jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-C-04134  Przetwory naftowe. Pomiar penetracii asfaltow.

2.PN-C-96170  Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.

3. PN-C-96173  Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni drogowych.

10.2. Inne dokumenty
4. "Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa". Zalecone przez GDDP do stosowania
pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992-02-03.
5. Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-94, IBDIM - 1994.
lub wg instrukcji technicznych, wytycznych techniczny, norm, przepiséw réwnowaznych.
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