SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST.B -15
STOLARKA DRZWIOWA | OKIENNA
. Kod CPV 45421100-5: Instalowanie drzwi i okien, i podobnych elementéw.
CPV- 45422100-2- Stolarka drewniana. CPV- 45421110-8- Instalowanie metalowych drzwi i
ram okiennych.CPV- 28122000-3- Okna, drzwi i podobne wyroby.

Dla budowy:
,Przebudowa budynku zespotu szkét specjalnych wraz z modernizacja pionu
kuchennego oraz elementami matej architektury i niezbednym

zagospodarowaniem terenu w tomzy ,,

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru catosci Robot zwigzanych z wykonaniem stolarki okiennej i
drzwiowej wewnetrznej i zewnetrznej.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja jest stosowana jako czes¢ Dokumentéw Kontraktowych i nalezy jg stosowaé w
Zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej stanowig wymagania
dotyczgce Robét zwigzanych z wykonaniem stolarki okiennej i drzwiowej, zgodnie z
zakresem wg Dokumentaciji Projektowej.

Zakres Robot niniejszej SST dotyczy kompletu stolarki okiennej i drzwiowej dla obiektu wraz
z niezbednym oprzyrzgdowaniem technicznym jak samozamykacze, kontaktrony, itp.
zgodnie z rysunkami Dokumentacji Projektowej oraz Dokumentacjg branzows.

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz definicjami podanymi w ST.B—00 ,Wymagania ogdine” pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace Robét

Ogdlne wymagania dotyczace Robot podano w ST.B-00 ,Wymagania Ogdélne” pkt 1.5.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych Robét oraz za ich zgodno$¢ z
Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjami i poleceniami Przedstawiciela Zamawiajgcego.
1.6. Dokumentacja Projektowa szczegotowa

Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ Roboty zgodnie z Dokumentacjg Projektowg oraz
zgodnie z poleceniami przekazanymi przez Przedstawiciela Zamawiajgcego.

Wykonawca dostarczy potwierdzong i ewentualnie skorygowang w stosunku do Dokumentac;ji
Projektowej Dokumentacje Warsztatowg, zgodng ze swojg wiedzg i doswiadczeniem oraz
zgodng ze swoim zapleczem technicznym, tgcznie ze schematami montazu, detalami
poftagczen, detalami mocowan, detalami potgczen z oktadzinami Scian, itp. Kompletna
Dokumentacja Warsztatowa bedzie podlegata zatwierdzeniu przez Przedstawiciela
Zamawiajgcego.

Podpisana Dokumentacja Warsztatowa jest podstawa realizacji prac. Jedynie na podstawie
podpisanej Dokumentacji Warsztatowej mozna przystgpi¢ do realizacji Robot.

W przypadku zastosowania rozwigzah alternatywnych Wykonawca zobowigzany jest
przedstawi¢ rysunki warsztatowe wraz z kartami katalogowymi proponowanych rozwigzan
oraz zobowigzany jest przesSledziC konsekwencje wprowadzanych zmian w catosci
Dokumentac;ji Projektowej i przewidzie¢ wprowadzenie ewentualnych dalszych korekt.
Wykonawca dostarcza niezbedne atesty, certyfikaty, aprobaty, dopuszczenia, itp. dla
stosowanych materiatow, dla wykonanych Robot warsztatowych oraz dla wyrobu. 2.
MATERIALY



2.1. Ogolne warunki stosowania materiatow

Warunki ogolne stosowania materiatow podano w ST B-00 "Wymagania Ogolne”, pkt. 2.
Wszystkie stosowane materiaty powinny mie¢:

1. Wyrdb budowlany objety normg zharmonizowang lub zgodny z wydang dla niego
europejskg oceng techniczng, moze by¢ wprowadzony do obrotu lub udostepniany na rynku
krajowym wytgcznie zgodnie z rozporzgdzeniem Nr 305/2011. Wzér oznakowania CE okresla
zatgcznik Il do rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) Nr 765/2008 z dnia 9
lipca 2008 r. ustanawiajgcego wymagania w zakresie akredytacji i nadzoru rynku odnoszgce
sie do warunkéw wprowadzania produktow do obrotu i uchylajgcego rozporzgdzenie (EWG)
nr 339/93 (Dz. Urz. UE L 218 z 13.08.2008, str. 30). 10 art. 5 zmieniony przez art. 1 pkt 4
ustawy z dnia 25 czerwca 2015 r. 0 zmianie ustawy o wyrobach budowlanych, ustawy — Prawo
budowlane oraz ustawy o zmianie ustawy o wyrobach budowlanych oraz ustawy o systemie
oceny zgodnosci.

2. Wyrdb budowlany nieobjety normg zharmonizowang, dla ktérej zakonczyt sie okres
koegzystencji, o ktorym mowa w art. 17 ust. 5 rozporzgdzenia Nr 305/2011, i dla ktérego nie
zostata wydana europejska ocena techniczna, moze by¢é wprowadzony do obrotu lub
udostepniany na rynku krajowym, jezeli zostat oznakowany znakiem budowlanym, ktérego
wzor okresla zatgcznik nr 1 do ustawy.

3. Wyréb budowlany nieobjety zakresem przedmiotowym zharmonizowanych specyfikaciji
technicznych, o ktérych mowa w art. 2 pkt 10 rozporzgdzenia Nr 305/2011, moze by¢
udostepniany na rynku krajowym, jezeli zostat legalnie wprowadzony do obrotu w innym
panstwie cztonkowskim Unii Europejskiej lub w panstwie czionkowskim Europejskiego
Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA) — stronie umowy o Europejskim Obszarze
Gospodarczym oraz w Turcji, a jego wiasciwosci uzytkowe umozliwiajg spetnienie
podstawowych wymagan przez obiekty budowlane zaprojektowane i budowane w sposéb
okreslony w przepisach techniczno-budowlanych, oraz zgodnie z zasadami wiedzy
technicznej. Wraz z wyrobem budowlanym udostepnianym na rynku krajowym dostarcza sie
informacje o jego wiasciwosciach uzytkowych oznaczonych zgodnie z przepisami panstwa, w
ktorym wyrob budowlany zostat wprowadzony do obrotu, instrukcje stosowania, instrukcje
obstugi oraz informacje dotyczace zagrozenia dla zdrowia i bezpieczenstwa, jakie ten wyrdb
stwarza podczas stosowania i uzytkowania.

Dodatkowo oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu,

kraju pochodzenia oraz daty produkcji (okresu przydatnosci do uzytkowania).

2.2. Stosowany materiat

W realizacji stolarki nalezy stosowac¢ system, ktoéry posiada odpowiednie referencje
obiektowe i ktory jest w stanie podota¢ wymaganiom technicznym i jakosciowym.

W realizacji wyposazenia drzwi w akcesoria typu samozamykacze, dzwignie antypatyczne,
itp. nalezy stosowac system jednolity w catym obiekcie, ktory jest w stanie podotaé
wymaganiom technicznym i jakosciowym.

Nalezy stosowac¢ materiaty szczegotowo opisane Dokumentacji Projektowe;j.

Uwaga:

- okucia, tzn. zamki, klamki, szyldy nalezy stosowac identyczne w catym obiekcie;

- nalezy stosowac odboje w miejscach otwierania skrzydfa na sciane oraz samozamykacze z
blokadg otwarcia.

W zwigzku z wagg zastosowanego materiatu dla wnetrza wymagany jest taki dobér
materiatu, ktéry bedzie odpowiadat koncepcji catosci.

2.3. Stolarka.

2.3.1. Stolarka okienna i drzwiowa zewnetrzna.

2.3.1.1. Wejscia do budynku.

- Stolarka aluminiowa przeszklona.

2.3.1.2. Stolarka okienna

Stolarka okienna PCV

2.3.2. Stolarka drzwiowa wewnetrzna.

- wewnetrzna do pomieszczen - aluminiowa, szklona, czesciowo przeciwpozarowaoraz
aluminiowa petna ,stalowa petna EI-30



- wewnetrzna do pozostatych pomieszczen — drzwi petne HDF , o podwyzszonej
izolacyjnosci akustyczne;j

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST.B—-00 ,Wymagania Ogdlne” pkt 3.
3.2. Stosowany sprzet

Do wykonania Robét zwigzanych ze stolarkg drzwiowg obiektowg nalezy stosowac:

- jedynie sprzet dopuszczony przez system,;

badz inny sprzet zaakceptowany przez Przedstawiciela Zamawiajgcego.

Catosc¢ elementow do wbudowania powinna zostac¢ sprefabrykowana w wytworni, w takim
stopniu aby na budowie zminimalizowaé docinanie, klejenie, itp. Tak wiec nalezy uzywaé
jedynie wiertarek, imadet stolarskich, mechanicznych wkretarek oraz sprzetu czyszczgcego i
zabezpieczajgcego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST.B-00 ,Wymagania Ogélne” pkt 4.
4.2. Transport materiatéw

Wyroby nalezy przewozi¢ w opakowaniach fabrycznych, w sposéb uniemozliwiajgcy ich
porysowaniu, wgnieceniu, itp. Elementy uszkodzone podczas transportu nalezy wymienic.
Osobno nalezy przewozi¢ akcesoria jak klamki, samozamykacze, itp.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania Robét

Ogodlne zasady wykonania Roboét podano w ST.B-00 ,Wymagania Ogélne” pkt 5.

Roboty realizowa¢ moze Wykonawca posiadajacy odpowiednie atesty, certyfikaty,
dopuszczenia, itp.

Wymiary otwordw, wnek, uskokéw dla stolarki drzwiowej nalezy, przed prefabrykacja,
sprawdzi¢ na budowie.

5.2. Zasady realizacji Robét

Zgodnie z zapisem w ST.B-00 pkt 2.1.5, a méwigcym, ze wykonczenie obiektu bedzie
poprzedzone wykonaniem fragmentéw prébnych dla kazdego z materiatéw wykanczajgcych,
nalezy przedstawi¢ prébne — modelowe drzwi. Drzwi modelowe nalezy wyposazyé w komplet
akcesoridéw, w szczegdélnosci zamki, klamki, itp.

Catosc¢ bedzie podlegata ocenie i koncowej akceptacii.

W probie nalezy zawrze¢ wszystkie tzw. miejsca trudne, ktore wymagajg dodatkowych
akcesoridw i akceptacji detali, w szczegdlnosci miejsca styku ze sciang, miejsca styku z
innymi materiatami wykonczeniowymi.

5.3. Przygotowanie Robét

Przed przystgpieniem do Robét nalezy dokfadnie sprawdzi¢ kompletnos¢ instalacji
doprowadzanych do drzwi, ich poprawnos¢ utozenia i prawidtowosé wyprowadzen.
Uwaga:

w celu uniknigcia zbyt duzych tolerancji w wymiarach osciezy nalezy wykonac ,08cieza
fatszywe”, ktére jako model bedg stuzyty do wykanhczania powierzchni $cian z otworami
drzwiowymi.

5.4. Montaz okien i drzwi

Prace montazowe w catosci nalezy powierzy¢ brygadom fabrycznym wytwércy stolarki.
Catos¢ prac zwigzanych z montazem stolarki nalezy skoordynowac¢ z pozostatymi pracami
wykonczeniowymi. Szczegdlna uwage nalezy zwréci¢ na odpowiednig prefabrykacje
oscieznic obejmujgcych, tak aby byty one scisle dostosowane do typéw grubosci Scian.
Ponadto:



- przed rozpoczeciem montazu pomieszczenia muszg by¢ zupetnie suche, a prace
posadzkowe i tynkarskie zakohczone;

- przed, w czasie i po zakonczeniu montazu nalezy utrzymywacé statg temperature o wartosci
minimalnej 150 C i wilgotnos¢ w granicach 20% do 40%;

- nie wolno montowac¢ drzwi drewnianych zanim wilgotnos¢ elementéw murowanych i
betonowych nie zmniejszy sie do dopuszczalnego poziomu.

Prace zwigzane z montazem stolarki budowlane;j:

* sprawdzenie i przygotowanie o$ciezy do osadzenia oscieznic

* zabezpieczenie elementéw budynku moggcych ulec uszkodzeniu przy osadzaniu stolarki

* ustawienie i zakotwienie osciezy i elementow stolarki

* wypetnienie pianka szczelin

* silikonowanie ztgcz

usuniecie zabezpieczen i resztek z montazu

* osadzenie skrzydet okiennych i drzwiowych

» montaz parapetéw

Oscieznice powinny by¢ osadzone zgodnie z instrukcja wbudowania.

Do mocowania nie wolno uzywac zadnych materiatow, ktére mogtyby uszkodzié¢
wbudowywane wyroby.

Przed wbudowaniem oscieznic nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza i stan
powierzchni, do ktérych ma przylegac oscieznica. W przypadku wystepowania wad w
wykonaniu oscieza lub zabrudzenia jego powierzchni, oscieze nalezy oczysci¢ i naprawic.
Oscieznice powinny by¢ dostatecznie zakotwione w przegrodach budynku. Kotwy powinny
by¢ umieszczone w migjscach przenoszenia obcigzen przez zawiasy.

Uszczelnienie przestrzeni wokot oscieznicy nalezy dostosowac do spodziewane;j
rozszerzalnosci elementu metalowego.

Oscieznice drzwiowe metalowe w $cianach dziatowych murowanych powinny by¢ osadzone
w trakcie ich murowania.

Przy osadzaniu oscieznic stalowych w czasie murowania scianki nalezy doktadnie
podeprzec, a po wypionowaniu stojakow usztywnic je za pomoca desek lub w inny sposob.
Ustawione oscieznice powinny by¢ zabezpieczone przez podlinkowanie i skosne podparcie
zastrzatami. Kotwy oscieznic nalezy odgig¢ do poziomego potozenia tak, aby umieszczone w
gniezdzie lub szczelinie mozna byto je obmurowacé lub osadzié.

Kotwy powinny by¢ dodatkowo zabezpieczone powtokg antykorozyjna.

Kotwy w oscieznicach powinny by¢ tak umieszczone, aby ich odstep od progu i nadproza nie
byt wigkszy niz 50 mm, a ich rozstaw nie przekraczat 800 mm. Ustawienie oscieznicy w
wysokosci otworu nalezy dokonac¢ z uwzglednieniem gtebokosci wpuszczenia oscieznicy
ponizej poziomu podtogi. Miedzy powierzchnig profili oscieznic, a tynkiem nalezy pozostawié
szczeline ok. 5 mm, ktérg po zakonczeniu robét wypetnia sie trwale plastyczng masg
uszczelniajgcg. Podczas obmurowywania nalezy sprawdzi¢ potozenie oscieznicy, czy nie
odchylita sie od pionu, aby moc zawczasu poprawic ustawienie i osung¢ wszystkie zbedne
wycieki zaprawy murarskiej jeszcze niestezonej. Koncowg faze osadzania oscieznicy
stanowi podmurowanie lub podbetonowanie listwy progowej.

W sprawdzone i przygotowane oscieze, oczyszczonych z pytu powierzchniach nalezy
wstawic¢ stolarke na podktadkach lub listwach. Po ustawieniu okna lub drzwi nalezy
sprawdzi¢ sprawno$¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu.Zamocowane okno lub
drzwi nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym. Szczelina pomigedzy oknem a

$ciang wypetniana jest materiatem uszczelniajgcym w postaci pianki.Elementy metalowe
wbudowane nalezy zabezpieczy¢ przed przesunieciem sie az do uzyskania wymagane;j
wytrzymatosci na Sciskanie, nie mniej jednak niz 5 MPa.

Slusarka aluminiowa

Przed rozpoczeciem robot nalezy oceni¢ miejsce osadzenia wyrobow, czy jest mozliwosé
bezusterkowego wykonania montazu. Ustawiong slusarke nalezy sprawdzi¢ w pionie i
poziomie oraz dokonaé¢ pomiaru przekatnych. Po ustawieniu drzwi nalezy sprawdzi¢
sprawnos$¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu. Zamocowane okna, drzwi i
$cianki nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym.



Producent slusarki powinien dysponowac wszelkim potrzebnym sprzetem, kadrg
pracownikéw wykwalifikowanych itd., niezbednymi do przygotowania konstrukcji w
warsztacie i zamontowania na budowie. Nalezy wykluczy¢ bezposredni kontakt powierzchni
lakierowanego i anodowanego aluminium z wykonywanymi na mokro cementowymi i
wapiennymi zaprawami tynkarskimi. W przypadku koniecznosci wykonania robo6t
wykonczeniowych na mokro wokét wbudowanych konstrukcji aluminiowych nalezy na czas
robét zabezpieczy¢ konstrukcje folig PCW. Nie wolno dopusci¢ do bezposredniego kontaktu
aluminium z innymi metalami oprocz cynku. W takich wypadkach nalezy stosowac¢ warstwe
izolacji, np. tasme z kauczuku EPDM. Ciecia elementdéw stalowych ocynkowanych
zabezpiecza¢ przektadkami. Nie wolno dopusci¢ do bezposredniego kontaktu aluminium z
drewnem z orzecha, debu oraz innymi gatunkami, w przypadku impregnowania srodkami
zawierajgcymi sole miedzi, rteci lub zwigzki fluoru.

5.5. Wyposazenie okien i drzwi

Stolarke nalezy wyposazy¢ w akcesoria zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

Nie dopuszcza sie dodawania mechanizmdéw na budowie, stolarka w catosci winna zosta¢
oprzyrzgdowane w wytworni.

Uwaga:

prace montazowe w catosci nalezy powierzy¢ brygadom fabrycznym wytwaércy stolarki.
5.6. Wykonanie oznaczen drzwi

Stolarka drzwiowa w catosci musi posiadac précz tabliczek znamionowych wytwércy i
tabliczek znamionowych dotyczacych bezpieczenstwa pozarowego, tabliczki z kolejnym
numerem drzwi. Tabliczki muszg by¢ wykonane w sposéb estetyczny, jednolity dla catego
obiektu, uzgodniony z Przedstawicielem Zamawiajgcego.

5.7. Wykonanie zabezpieczen

Do czasu odbioru pomieszczenh osadzong stolarke nalezy zabezpieczy¢ przed
zanieczyszczeniem oraz zabezpieczy¢ przed mechanicznym ich uszkodzeniem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci Robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci Robét podano w ST.B—00 ,Wymagania Ogdlne” pkt 6.
6.2. Kontrola jakosci Robét zwigzanych ze stolarka

Sprawdzenie jakosci Robot polega na sprawdzeniu ich zgodnosci z:

- Dokumentacjg Projektowg i Dokumentacjg Warsztatowg w zakresie kompletnosci
wykonanych Robot oraz zgodnosci z projektowanymi wymiarami i widokami $cian;

- wymaganiami podanymi w pkt 5 niniejszej Specyfikacji.

W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na:

- sposéb przygotowania oSciezy otwordéw do osadzenia stolarki;

- sposdb przygotowania instalacji do oscieznic;

- ilosc¢ i jakosc tgcznikdw mechanicznych zastosowanych do osadzenia stolarki;

- pewnosc¢ zakotwienia tgcznikdbw mechanicznych w murze poprzez przeprowadzenie proby
wyrywania,

- stabilno$¢ zamontowania stolarki w murze;

- poprawnos¢ osadzenia i regulacji stolarki;

- poprawnos¢ dziatania skrzydtfa i wszystkich elementéw ruchomych;

- pionowos$¢ osadzenia stolarki;

- szczelnosc i estetyke wykonczenia potgczen stolarki z osciezami otworow — stosowanie
tasm wykonczeniowych;

- prawidtowos¢ umieszczenia tabliczek znamionowych.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru Robot jest 1 sztuka (1szt.) stolarki okiennej i drzwiowe;j.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady dotyczace odbioru Robét



Ogolne zasady dotyczgce odbioru Robot podano w ST.B-00 ,Wymagania Ogdlne” pkt 8.
8.2. Koncowy odbioru Robét

Koncowy odbidor Robét winien nastgpi¢ po wykonaniu catosci Robot dotyczacych stolarki,
tacznie z innymi oktadzinami i tgcznie z wykonczeniem detali. Wykonanie Robét nalezy
zgtosi¢ do odbioru Przedstawicielowi Zamawiajgcego. Odbidr moze nastgpi¢ po przekazaniu
kompletu swiadectw dopuszczen, atestéw, kart gwarancyjnych na produkt oraz okucia,
zamki, inne akcesoria.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy ptatnosci

Podstawg ptatnosci jest warto$¢ (kwota) RYCZALTOWA podana przez Wykonawce i
przyjeta przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych (ofercie).

Wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania
skfadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST i w dokumentacji projektowe;j.
Wynagrodzenie ryczattowe robot bedg obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

- wartos¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych
ubytkow i transportu na teren budowy,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,

- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, ale z wytgczeniem podatku VAT.
9.2. Cenajednostki obmiarowej

Cena 1szt. wykonania stolarki obejmuje:

- prace pomiarowe i Roboty przygotowawcze;

- transport materiatéw niezbednych do wykonania Robdt;

- transport, sprawdzenie, uruchomienie i nalezyta konserwacja sprzetu mechanicznego;

- praca sprzetu mechanicznego;

- produkcja skrzydet i oscieznic;

- montaz osprzetu skrzydet i oscieznic;

- montaz stolarki;

- uszczelnienia;

- osadzenie i regulacja drzwi;

- uzbrojenie i regulacja uzbrojenia drzwi;

- wywoOz opakowan;

- oczyszczenie catosci;

- certyfikowanie elementow;

- zabezpieczenie elementéw poprzez ofoliowanie do czasu odbioru koncowego.

10.PRZEPISY

ZWIAZANE

2. PN-EN 1529:2001 Skrzydfa drzwiowe.
Wysoko$é, szerokosc,
grubos¢
prostokgtnosé. Klasy
tolerancji

3. PN-EN 1530:2001 Skrzydta drzwiowe.
Ptaskos¢ ogolna i
miejscowa. Klasy
tolerancji

4, PN-EN 179:1999/A1:2002 Okucia budowlane.

Zamkniecia awaryjne do
wyjs¢ uruchamiane
klamka lub ptytkg



naciskowg. Wymagania i
metody badan

5. PN-EN 1906:2003 Okucia budowlane.
Klamki i gatki drzwiowe
wraz z tarczami.
Wymagania i metody

badan

6. PN-EN Okucia budowlane.

1935:2003/AC:2005 Zawiasy jednoosiowe.

Wymagania i metody
badan

7. PN-EN 12217:2005 Drzwi. Sity operacyjne.
Wymagania i klasyfikacja

8. PN-EN 14600:2005 Drzwi, bramy i otwierane

okna z wiasciwosciami
dotyczgcymi odpornosci
ogniowej i/lub
dymoszczelnosci.
Wymagania i klasyfikacja

9. PN-EN 12600 :2004 Szkto w budownictwie.
Badanie wahadtem.
Udarowa metoda badania
i klasyfikacji szkta
ptaskiego

10. PN-EN 12543-1/6 :2000 Szkto w budownictwie.
Szkto warstwowe i
bezpieczne
warstwowe

Uwaga:

Powotane normy i przepisy nalezy zweryfikowa¢ pod wzgledem aktualnosci z chwilg ich
stosowania.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialnos$ci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzgdzen lub metod.

Wszystkie przytoczone w specyfikacji normy i aprobaty techniczne zastgpi¢ mozna innymi
normami lub aprobatami pod warunkiem zapewnienia cech rownowaznosci tych dokumentéow
w odniesieniu do ich przedmiotu i zakresu oraz wymagan stawianych parametrom
technicznym, jakoSciowym i uzytkowym opisywanych robét budowlanych i asortymentow.
Dopuszcza sie zastosowanie rozwigzan rownowaznych polegajgcych na zastosowaniu innych
materiatéw, urzadzen i elementéw wyposazenia niz okreslone w specyfikacji pod warunkiem
wykazania przez Wykonawce spetnienia co najmniej identycznych parametrow uzytkowych
proponowanych rozwigzan, przytoczonych przez Zamawiajgcego w specyfikacji jako istotne
dla przedmiotu zaméwienia.

Proponowane przez Wykonawce rozwigzania réwnowazne powinny zapewni¢ wszystkie
wymagania zwigzane z funkcjonalnoscig, sposobem obstugi i bezpieczehstwem okreslone w
Specyfikacji Technicznej oraz w sposéb identyczny spetniaé wymagania jakie stawiajg
przytoczone normy i aprobaty lub dokumenty im réwnowazne. Zastosowanie rozwigzan
rownowaznych wymaga dodatkowo zgodnosci z dokumentacjg projektowa pod wzgledem
funkcjonalnosci, sposobu i miejsca montazu, ilosci i wlasciwosci zastosowanych urzadzen
oraz uzyskania akceptacji Zamawiajgcego i Projektanta.



W kazdej sytuacji Zamawiajgcy wymaga ztozenia stosownych dokumentow, wykazujgcych
rownowaznos¢ proponowanych rozwigzan. Ztozone dokumenty bedg podlegaty ocenie przez
Zamawiajgcego, ktéry podejmie decyzje o przyjeciu materiatéw, urzgdzeh i elementéw
wyposazenia lub ich odrzuceniu w przypadku wykazania ich nierdbwnowaznosci.



