Zalacznik nr 7 — Opis Przedmiotu Zaméwienia

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

»Rozbudowa i modernizacja segmentu do recyklingu szkla
o linie do suszenia i wstepnej segregacji mechanicznej odpadéw szkta”
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1. Charakterystyka ogolna Spolki

Luzyckie Centrum Recyklingu Sp. z 0.0. (LCR Marszoéw) zostat zarejestrowany przez Sad
Rejonowy w Zielonej Gorze, VIII Wydzial Gospodarczy Krajowego Rejestru Sadowego,
w dniu 25 stycznia 2008 roku.

Od dnia 16.11.2010 r. Wspoélnikami Luzyckiego Centrum Recyklingu Sp. z 0.0. s3: Luzycki
Zwigzek Gmin, Gmina Brody, Gmina Gozdnica 0 statusie miejskim, Gmina Gubin
0 statusie miejskim, Gmina [fowa, Gmina Jasien, Gmina Lipinki Luzyckie, Gmina Lubsko,
Gmina L¢knica o statusie miejskim, Gmina Trzebiel, Gmina Tuplice, Gmina Wymiarki,
Gmina Zagan, Gmina Zary, Gmina Zary o statusie miejskim, Gmina Zaganh o statusie
miejskim.

Przedmiotem dziatalno$ci podstawowej jest biezace i nieprzerwane zaspokajanie przez
Spotke potrzeb odbiorcow ustug w zakresie gospodarki odpadami.

Do tego celu wykorzystywane sa procesy technologiczne zapewniajace przetworzenie
I zagospodarowanie wymienionych nizej strumieni odpadow:

- odpady komunalne niesegregowane trafiajg do segmentu mechaniczno — manualnej
segregacji odpadow i przygotowania paliwa alternatywnego, w celu rozdzielenia na

frakcje:
o organiczng — kierowang do segmentu stabilizacji tlenowej,
o surowcowg - kierowang do bokséw magazynowych surowcow,
o paliwa alternatywnego — kierowanego do bokséw paliwa,
o balastu — kierowanego na kwatere sktadowa,
o odpadow niebezpiecznych — kierowanych do magazynu matych ilosci odpadow

niebezpiecznych,
o budowlang — kierowana do stacji kruszenia (recyklingu) odpadéw budowlanych,

— odpady opakowaniowe i surowce wtorne zbierane selektywnie trafiaja do segmentu
mechaniczno — manualnej segregacji odpadéw 1 przygotowania paliwa
alternatywnego w celu rozdzielenia na:

o poszczegodlne rodzaje surowcow wtornych - kierowane do boksow magazynowych
surowcow wtornych

o paliwo alternatywne — kierowane do boksow paliwa,
o balast — kierowany na kwatere sktadows,

- odpady zielone i biodegradowalne zbierane selektywnie trafiaja do czasowego
magazynowania W segmencie mechaniczno — manualnej segregacji odpadow
| przygotowania paliwa alternatywnego, w strefie przyjecia odpadéw zielonych
I biodegradowalnych zbieranych selektywnie, a nastgpnie, po wstgpnej obrobce
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mechanicznej, sa przekazane do segmentu stabilizacji tlenowej do procesu
kompostowania,

odpady trafiaja do Stacji kruszenia (recyklingu) odpadéw budowlanych w celu
rozdrobnienia i rozdzielenia na frakcje:

mineralng (gruz, kamienie, itp.) — wywozong na biezaco poza LCR,

energetyczng — kierowang poprzez segment mechaniczno — manualnej segregacji
odpadow i przygotowania paliwa alternatywnego do 8 boksow paliwa
alternatywnego,

odpadow niebezpiecznych — kierowanych do magazynu matych ilosci odpadow
niebezpiecznych,

balastu — kierowanego na kwatere sktadowa,

odpady wielkogabarytowe sa przerabiane w punkcie demontazu odpadow
wielkogabarytowych na frakcje:

energetyczng — kierowang bezposrednio do boksow paliwa alternatywnego
lub posrednio poprzez segment mechaniczno — manualnej segregacji odpadow
I przygotowania paliwa alternatywnego,

surowcow wtornych - Kierowanych do boksow magazynowych surowcoOw
wtornych,

odpadow niebezpiecznych — kierowanych do magazynu matych ilosci odpadow
niebezpiecznych,

balastu — kierowanego na kwatere sktadowa,

odpady niebezpieczne - odpady wydzielone z odpadow komunalnych
niesegregowanych, przeznaczone sg do czasowego magazynowania w magazynie
matych ilo$ci odpadoéw niebezpiecznych — ob. nr 3 w specjalnym kontenerze

a nastepnie kierowane do koncowej utylizacji w specjalistycznych instalacjach poza
LCR.

odpady ze zdarzen losowych — odpady czasowo magazynowane w boksach na
odpady ze zdarzen losowych, a nastgpnie przerabiane sg na nastepujace frakcje:

paliwa alternatywnego — kierowanego do boksoéw paliwa alternatywnego,
surowce wtorne — kierowane do boksow na surowce wtorne,

odpadéw niebezpiecznych — kierowanych do magazynu matych ilosci odpadow
niebezpiecznych,

balastu — kierowanego na kwatere sktadows.
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2. Przedmiot dzialalnoSci

Przedmiotem dziatalnosci Luzyckiego Centrum Recyklingu Sp. z 0.0. zgodnie z KRS jest:

02.40.Z |Dziatalno$¢ ustugowa zwigzana z lesSnictwem

17.11.Z | Produkcja masy widknistej

17.29.Z | Produkcja pozostalych wyrobdw z papieru i tektury

35.21.Z | Wytwarzanie paliw gazowych

37.00.Z |Odprowadzanie i oczyszczanie $ciekow

38.11.Z | Zbieranie odpadéw innych niz niebezpieczne

38.12.Z | Zbieranie odpaddéw niebezpiecznych

38.21.Z |Obrobka i usuwanie odpadéw innych niz niebezpieczne

38.31.Z |Demontaz wyrobow zuzytych

38.32.Z | Odzysk surowcow z materiatow segregowanych

Dziatalno$¢ zwiazana z rekultywacjg i pozostata dzialalno$¢ ustugowa

39.00.Z
zwigzana z gospodarka odpadami

43.11.Z |Rozbidrka i burzenie obiektéw budowlanych

Pozostate specjalistyczne roboty budowlane, gdzie indziej

43.99.2 nieskalsyfikowane

46.77.Z | Sprzedaz hurtowa odpadéw i ztomu

49.41.Z |Transport drogowy towarow

68.20.Z | Wynajem i zarzadzanie nieruchomos$ciami wtasnymi lub dzierzawionymi

7712.7 Wynajem i dzierzawa pozostatych pojazdéow samochodowych z
o wylgczeniem motocykli

Wynajem i dzierzawa pozostatych maszyn, urzadzen oraz dobr

17392 materialnych, gdzie indziej niesklasyfikowane

81.30.Z |Dzialalno$¢ ustugowa zwigzana z zagospodarowaniem terendw zieleni

3. Lokalizacja

Luzyckie Centrum Recyklingu Sp. z 0.0. jest zlokalizowane w wojewodztwie lubuskim na
granicy powiatow: zarskiego na zach. i zaganskiego na wsch. (gminy: Zary i Zagan),
w odlegtosci ok. 1 km na wsch. od miejscowosci Marszow, ktora lezy w polowie drogi
miedzy Zarami i Zaganiem. Obiekty zaktadu znajduja si¢ na terenie dziatki nr 175/1 obreb
Marszéw o pow. 11,86 ha polozonej na gruntach wsi Marszoéw. Teren ten potozony jest
W naturalnej otulinie le$nej ok. 1,5 km od centrum wsi Marszow.

4. Dojazd

Dojazd do L.CR zapewniony jest drogg wewnetrzng o dtugosci ok. 650 m i szerokos$ci jezdni
7,00 m, prowadzaca od zjazdu z Drogi Krajowej nr 12 (km 48+260), zlokalizowanego
pomiedzy miejscowosciami Marszow i Zagan, do bramy wjazdowej na teren Spotki.
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Droga dojazdowa zlokalizowana jest na dziatkach oznaczonych nr: 172/1, 172/2, 177/2,
176, 186, 310/2.

Dodatkowy wjazd na teren Spotki, stuzacy do celow ppoz., zlokalizowano w potudniowe;j
czegsci dziatki. Jest polaczony bramg wjazdowa z istniejacg drogg ppoz. stanowigca
wiasno$¢ Lasow Panstwowych.

5. Zagospodarowanie terenu

Teren Luzyckiego Centrum Recyklingu Sp. z 0.0. jest obecnie zabudowany obiektami
stanowigcymi zaplecze technologiczne do prowadzenia proceséw gospodarowania
odpadami oraz obiektami towarzyszgcymi:

Budynek wagowy

Elektroniczna waga wjazdowa i wyjazdowa z systemem regulacji ruchu wraz

z zadaszeniem

Magazyn matych ilo$ci odpaddéw niebezpiecznych

Budynek administracyjny z salg edukacyjna

Myjnia najazdowa két 1 podwozi samochodowych

Budynek garazowy pojazdoéw kotowych

Myjnia ptytowa dla pojazdéw kotowych

Segment mechaniczno - manualnej segregacji odpadow i przygotowania paliwa
alternatywnego

Segment stabilizacji tlenowej - hala wytadunku komoér

Segment stabilizacji tlenowej - hala zatadunku komor

Segment stabilizacji tlenowej - komory stabilizacyjne

Segment stabilizacji tlenowej - maszynownia

Biofiltr

Plac dojrzewania kompostu (biostabilizatu)

Kwatera sktadowa

Stacja kruszenia (recyklingu) odpadéw budowlanych

Hala przeznaczona do montazu instalacji do recyklingu szkta opakowaniowego
Stacja transformatorowa

Boksy na odpady ze zdarzen losowych

Boksy magazynowe surowcoéw wtornych

Boksy paliwa alternatywnego (z segmentu przygotowania paliwa alternatywnego)
Boksy paliwa alternatywnego (z placu dojrzewania kompostu (biostabilizatu)
Punkt demontazu odpadow wielkogabarytowych

Stacja meteorologiczna

Zbiornik bezodptywowy $ciekoéw sanitarnych (dla budynku administracyjnego

I zaplecza socjalnego)

Zbiornik bezodptywowy $ciekoOw sanitarnych (dla punktu demontazu odpadéw
wielkogabarytowych)

Strona 6 z 27



o Zbiornik $ciekow technologicznych

o Zbiornik sedymentacyjno - separujacy z separatorem lamelowym
o Zbiornik oczyszczonych wod opadowych z funkcjg ppoz.

o Zbiornik odciekow

6. Godziny otwarcia

o LCR funkcjonuje w trybie 2 — zmianowym od poniedziatku do pigtku.

. System automatycznego wazenia pojazdow zezwala na wjazd na teren zakladu
w godzinach 6.00 — 22.00 od poniedziatku do piatku.

o Godziny otwarcia:
o poniedziatek — piatek godz. 6.00 — 22.00,
o sobota i niedziela nieczynne.

7. Wymagania Zamawiajacego w zakresie wykonania przedmiotu zamowienia
Gléwnymi celami planowanej inwestycji sg nastgpujace zatozenia:

Rozbudowa i modernizacja segmentu do recyklingu szkla o lini¢ do suszenia
| wstepnej segregacji mechanicznej odpadow szkla.

Luzyckie Centrum Recyklingu posiada lini¢ recyklingu odpadéw zawierajacych szkto.
Skutecznos$¢ i wydajnos¢ linii w duzej mierze zalezy od poziomu wilgotno$ci nadawy oraz
zawarto$ci zanieczyszczen o wielkosci ponizej 3 mm. Wstgpne wysuszenie odpadow, do
wilgotno$ci <2% podawanych na lini¢ oraz odseparowanie zanieczyszczen (0-3 mm),
stanowiacych okoto 10% masy odpadéw podawanych na lini¢, spowoduje znaczny wzrost
wydajnosci 1 efektywnosci procesu recyklingu szkta oraz mozliwos¢ dywersyfikacji zrodet
dostaw szkta do recyklingu.

Projektowana linii technologiczna ma na celu przygotowanie odpadow szkla do procesow
recyklingu poprzez zmniejszenie ich wilgotnosci do <2% zawarto$ci wody. Uklad ma
roOwniez za zadanie odsianie frakcji 0-3 mm stanowigcej zanieczyszczenie.

Planowana wydajno$¢ linii do suszenia to 10 Mg/h.

8. Projektowanie

Wykonawca sporzadzi Projekt technologiczny zgodnie z niniejszym SWZ, pozostatymi
Dokumentami Zamawiajacego i postanowieniami Prawa polskiego.

Dokumentacja projektowa winna by¢ opracowana przez wykwalifikowanych
projektantow, posiadajacych doswiadczenie przy projektowaniu linii 1 ciggoéw
technologicznych zwigzanych z przetwarzaniem w tym recyklingiem odpadéw. Przedmiot
zamoOwienia powinien by¢ zaprojektowany 1 wykonany zgodnie z: polskim prawem,
polskimi normami lub odpowiednimi standardami Miedzynarodowymi lub Unii
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Europejskiej, z wymaganiami Zamawiajacego, najnowsza praktyka inzynierska i najlepsza
dostepna technika (BAT).

Nalezy przyja¢ rozwigzania zapewniajace prosta, niezawodng eksploatacje Przedmiotu
ZamoOwienia w dlugim okresie czasu po mozliwie najnizszych kosztach eksploatacji.

Wykonawca zobowigzany jest zapewni¢, iz on sam oraz jego projektanci beda
do dyspozycji Zamawiajgcego az do daty uptywu udzielonej gwarancji.

Projekt Technologiczny winien zawiera¢ w szczegolnosci:

Czes¢ opisowg

e szczegOlowy opis technologicznych procesow — jako operacji jednostkowych
poszczegdlnych procesow 1 faz technologicznych wraz z odpowiednimi obliczeniami
technologicznymi. W Projekcie nalezy zachowaé kolejnos¢ technologiczng
poszczegodlnych czgéci linii, lokalizacji i ustawienia instalacji jak przyjeto w OPZ;

e SzczegOlowa specyfikacje i1 opis funkcji maszyn 1 instalacji technologicznych
wymagajacych montazu, maszyn i transportu samojezdnego, maszyn i wyposazenia
technologicznego niezbednych do realizacji procesu technologicznego w obrebie
instalacji do suszenia szkila;

e przedstawienie harmonogramu dostaw i prac montazowych z podziatem na tygodnie
w trakcie catego okresu przeprowadzania prac montazowych i uruchomienia instalacji.

Czes¢ graficzng
Winna zawiera¢ plany wykonane technikg trwata, w skali 1:100 lub 1:200, przedstawiajace:

e rysunki sytuacyjne, przekroje charakterystyczne, profile, widoki 3D przedstawiajace
szczegblowe usytuowanie Urzadzen 1 wszystkich elementow towarzyszacych,
ich wzajemne rozmieszczenie, rowniez W rzucie z gory i przekrojach.

e schematy technologiczne urzadzen, prezentujace ich parametry techniczno-
technologiczne, funkcje 1 zalezno$ci technologiczne, w tym lokalizacj¢ i parametry
wszystkich mediéw doprowadzanych i odprowadzanych, oraz lokalizacj¢ w uktadzie
instalacji do recyklingu szkta.

e schemat przeptywu masowego strumienia odpadoéw przez poszczegdlne urzadzenia
technologiczne linii suszenia szkta, obejmujace wejscie na instalacje do recyklingu
szkta.

W zakresie:
instalacji technologicznych i grzewczo — wentylacyjnych w kabinie sortowniczej:

e rysunki schematy szczegdélow  wyposazenia kabiny, instalacji, we¢zlow
potaczeniowych, konstrukcji wsporczych 1 oporowych, punktow statych,

e opisy, charakterystyki i specyfikacje niezbedne do jednoznacznego okreslenia
szczegotow dostaw,
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instalacji elektrycznych m.in.:

o opis techniczny,

. schematy dla poszczegolnych rozdzielni,

o dokumentacje o$wietlenia, [Kabina, instalacja — o$wictlenie awaryjne]
o plany sytuacyjne rozmieszczenia urzadzen i tras kablowych,

. liste kabli,
. tabele/rysunki powigzan kablowych,
AKPIiA m.in.:

opis techniczny,

schematy technologiczno — pomiarowe,

o schematy ideowe obwodow pomiarowych i sterowniczych,
o schemat / opis dla zabezpieczen, blokad, uktadow automatycznej regulacji,
o plany sytuacyjne rozmieszczenia urzadzen i tras kablowych,

o liste kabli,
o tabele/rysunki powigzan kablowych,

. schemat i opis potaczenia systemu AKPiA przedmiotu zamowienia z istniejacym
systemem AKPIA linii do recyklingu szkta.

©w

Stan aktualny

- Instalacja do recyklingu szkta opakowaniowego zlokalizowana jest w hali
0 wymiarach 42x33 [m] i wysokosci 7,9 [m] (dolna krawedz dzwigara dachowego),

- Linia do suszenia szkla, bedaca przedmiotem OPZ bedzie =zlokalizowana
w wigkszosci w wymienionej wyzej hali 1 technologicznie bedzie potaczona z
wymieniong wyzej linia do recyklingu szkia,

- hala wyposazona jest w oswietlenie i wentylacje ogdlna,

- hala bgdzie wyposazona w przytacze elektryczne do zasilania instalacji segmentu do
recyklingu szkta o mocy do 1 MW.
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10. Opis technologiczny planowanej instalacji:

a) Wykaz poszczegélnych elementéw ukladu

Dobor maszyn i1 urzadzen wchodzacych w sktad linii technologicznej stuzacej do suszenia
1 wstgpnej segregacji mechanicznej odpadéw ze szkla powinien wynika¢ z projektu
technologicznego przedstawionego przez Oferenta. Ponizej, zostaly przedstawione
parametry wynikajace z zatozen wydajnosciowych, procesowych oraz dostepnego miejsca
w zaktadzie Zamawiajgcego.
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Rysunek 1. Blokowy schemat uktadu technologicznego linii suszenia szkta.

Tabela 1. Zaktadane zestawienie maszyn i urzqdzen i funkcji.

zaktadane minimalne parametry techniczne urzadzen dla linii suszenia odpadéw szkta

strefa nazwa szer. dt. kat moc Uwagi

bufor zatadunkowy o min. wielkosci 4 m3,
- - - 5 |dostosowany do zgromadzenia i

1 [strefazatadunku rozprowadzenia odpaddw sttuczki szklanej
przenosnik przesypowy z bufora na

1200 7600|20° 3 . .
przenosnik sortowniczy
2 |strefa sortowania 4100 2600[h=2800 3 [state miejsce pracy dla 2 pracownikéw
3 |strefatransportu 1200 8600(16° 3 przenosnik sortowniczo-zatadunkowy
4 |[strefa kruszenia 710 11 |rozdrobnienie butelek i stoikéw
- funkcja suszenia szkta do poziomu <2%
zawartosci wody
1200 10000 - 30 . . . .
- funkcja usuwania zanieczyszczen statych o
5 |strefasuszeniaiodsiewu wielkosci <3 mm
800 10300 - 2,2 |przenosnik zbierajgcy zanieczyszczenia <3 mm
zamkniety uktad suszenia z palnikiem
) ) ) ) olejowym
przenosnik wyprowadzajacy zanieczyszczenia
6 |strefa wyjscia 600 |2100/3600/1600 |0°/45°/0° 3 |<3 mm nazewnatrz hali (wysoko$¢ wyrzutu

okoto 2800 mm)

przenosnik famany wynoszacy odpad na
wysokos¢ ok. 6000 mm

przenosnik transportowy, wysokos¢ do dolnej

1000 |1200/7100/1600 |0°/48°/0° 55

7 |strefatransportu

1000 1630010 4 krawedzi 5050 mm
8 |przesyp R B R _ |miejsce taczenia linii suszenia z linig do
recyklingu
Razem 69,7
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b) Dostawa maszyn i urzadzen

Dostawa maszyn i1 urzadzen okreslonych w niniejszym OPZ obejmuje dostawe fabrycznie
nowych, nieprototypowych urzadzen do segmentu recyklingu szkta. Jako dostawe
urzadzenia nalezy rozumie¢ dostawe do Zamawiajgcego, montaz wraz z uruchomieniem
zakonczony odbiorem koncowym lub réwnowaznym dokumentem.

Zatozenia co do ukladu technologicznego oraz parametrOw maszyn i urzadzen wynikaja
Z obliczen wydajno$ciowych, procesowych oraz dostepnego miejsca w zakladzie
Zamawiajacego. Na etapie projektu technologicznego i projektow wykonawczych powinno
nastgpi¢ doprecyzowanie konkretnych rozwigzan technicznych, ostateczny ksztatt
| umiejscowienie poszczegolnych elementéw linii.

Wszystkie elementy linii powinny by¢ urzadzeniami specjalistycznymi, przystosowanymi
do pracy z odpadami szkla pochodzenia komunalnego. Odpady te, charakteryzuja si¢
zmienng morfologig, r6znym poziomem zanieczyszczen i wilgotnosci (do 20%), wysoka
twardo$cig, agresywnym mechanicznie dziataniem na powierzchnie oraz duzg gestoscia
nasypowa (do 1 Mg/m?3).

Zaktadana wydajno$¢ linii to 10 Mg/h. Maszyny i urzadzenia, nalezy dobra¢ w taki sposob,
by ich parametry techniczne pozwalaty na prace z zaktadang wydajnoscia. Wymagany
poziom wilgotno$ci materiatu po linii suszenia to maksimum 2%.

Wszystkie elementy musza by¢ wykonane zgodnie z polskimi i europejskimi normami
bezpieczenstwa oraz posiada¢ Deklaracje Zgodnosci.

Uktad sterowania i bezpieczenstwa obstugujacy lini¢ bedaca przedmiotem postepowania
musi umozliwi¢ wpigcie i pelng integracj¢ z istniejacymi uktadem automatyki i sterowania
na linii odzysku i recyklingu szkta tak, by po rozbudowie AKPIA funkcjonowato jako jeden
uktad.

W zakresie dostaw maszyn i urzadzen znajduja si¢ nastgpujace pozycje:

o dostawa buforu zatadunkowego z funkcja rozrywania workoéw zgodnie z opisem
zawartym w niniejszym OPZ;

o dostawa nowej kruszarki do szkta zgodnie z opisem zawartym w niniejszym OPZ;

o dostawa nowej suszarni przeptywowej, wibracyjna o charakterze fluidalnym
z uktadem grzania posredniego przez wymiennik z palnikiem olejowym oraz
funkcja odsiewu frakcji o wielkosci <3 mm, zgodnie z opisem zawartym
w niniejszym OPZ;

o dostawa kompletnej kabiny sortowniczej, wyposazonej w zsypy. Stanowiska
w kabinie sortowniczej powinno umozliwia¢ skuteczng separacj¢ odpadéw, przy
zachowaniu ergonomii pracy. Dostarczona kabina sortownicza powinna by¢
wentylowana, ogrzewana oraz klimatyzowana.
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o dostawa tasmociggéw zapewniajacych przeplyw materialu pomigdzy wyzej
wymienionymi urzadzeniami. Jako tas§me nalezy zastosowac tasme przenosnikowg
thuszczo i olejoodporng lub ze zwigkszonymi wiasciwosciami fizyko-chemicznymi;

o dostawa szafy/szaf sterowniczej/ych.

c) Wymagania w zakresie systemu sterujacego linig do segregacji szkla

Poniewaz linia suszenia szkta bedzie czescig juz funkcjonujacego ciggu technologicznego,
musi zosta¢ wpigta i zintegrowana z systemem sterowania dla linii recyklingu szkta. Uktad
identycznie jak w pracujgcym systemie, musi mie¢ mozliwo$¢ wyswietlania bledow
| awarii na ekranie, gdzie znajduje si¢ wizualizacja wszystkich urzadzen, przenosnikow,
napedow i ich nastaw oraz ich aktualny stan pracy.

Wizualizacja jest wykonana na systemie TIA PORTAL PROFESSIONAL V15.1
w wyodrebnionym kontenerze (pomieszczeniu) wewnatrz hali. Wskazane przez
Zamawianego przeno$niki nalezy wyposazy¢ w mozliwo$¢ regulacji predkosci poprzez
zmiang nastaw. Uklad zawiera¢ ma wyswietlanie bledow 1 awarii. Na ekranie znajdowaé
si¢ ma wizualizacja wszystkich urzadzen, przeno$nikdw, napedéw i ich nastaw oraz ich
aktualny stan pracy.

Nalezy zastosowac system bezpieczenstwa zgodny z wymogami i odpowiednimi normami
umieszczony na linii, przy przenosnikach. Z ekranu kontrolnego nalezy przewidzie¢
mozliwo$¢ pracy w cyklu automatycznym, poétautomatycznym, r¢cznym i serwisowym.

Uktad sterowania i bezpieczenstwa obstugujacy lini¢ bedaca przedmiotem postepowania
musi umozliwi¢ wpigcie i pelng integracj¢ z istniejacymi uktadem automatyki i sterowania
na linii odzysku i recyklingu szkta, tak, by po rozbudowie AKPIA funkcjonowato jako
jeden uktad.

d) Wykorzystanie istniejacych maszyn i urzadzen

Wykonawca przy projektowaniu linii do suszenia szkla powinien przewidzie¢
zintegrowanie linii z istniejagcym ciggiem technologicznym recyklingu szkla. Nowy uktad
musi zosta¢ wpiety w taki sposob, by zminimalizowaé ingerencj¢ w pracujace maszyny
I urzadzenia. Jesli, celem wlgczenia nowe;j linii, bedg wymagane modyfikacje pracujacych
maszyn czy urzadzen, Wykonawca musi to przewidzie¢ 1 wykona¢ we wlasnym zakresie.
Koncepcja zostata przedstawiona na rysunku nr 2.

e) Zakres robot budowlanych

Po stronie Wykonawcy przewiduje si¢:

o ewentualng realizacje punktowych wzmocnien posadzek w hali instalacji
I wykonania nawierzchni lub ich wzmocnienia;

o ewentualne wykonanie otworéw technologicznych w $cianach hali;

o ewentualne wykonanie nowych muréw oporowych;
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o wykonanie instalacji elektrycznych dla potrzeb technologii do wskazanych miejsc
istniejgcej hali i wykonanie niezb¢dnych modyfikacji oraz bezkolizyjne prowadzenie
tras kablowych.

f) Miejsce montazu instalacji — linii do suszenia i wst¢pnej separacji mechanicznej
odpadow szkla

Na rysunku ponizej przedstawiona zostata instalacja do recyklingu szkta oraz zaznaczone

zostaty obszary, na ktorych ma zosta¢ zamontowana linia do suszenia i wstgpnej separacji

mechanicznej sttuczki szklanej. Zamawiajacy zastrzega, ze wylacznie w tych obszarach

mozliwe jest wstawienie maszyn i urzadzen zgodnie z niniejszym OPZ.

(1) strefa zatadunku

|
o S =
7 §| (3)strefa | &
¥ | (7) strefa transportu (5) strefa suszenia i odsiewu | €E| transportu | ® 2
v

(6) strefa wyj.

Rysunek 2. Schematyczne przedstawienie lokalizacji instalacji do OPZ.
(1) - strefa zatadunku, (2) - strefa kontroli (sortowania), (3) - strefa transportu, (4) - strefa kruszenia, (5) - strefa suszenia
i odsiewu, (6) - strefa wyjsciowa frakcji 0-3 mm, (7) - strefa transportu, (8) — przesyp na istniejgca linie technologiczng

g) Opis procesu przeplywu materialu w segmencie do suszenia szkla

Zasyp nowoprojektowanej linii do suszenia szkta bedzie nastepowal na zewnatrz hali
sortowania, po przeciwne]j stronie wzgledem obecnego zasypu (ktory pozostanie jako
wejScie dla odpadéw nie wymagajacych suszenia). Nastgpnie odpady trafia do
dwustanowiskowej kabiny, stanowigcej punkt kontroli materialu wsadowego. Tam
W spos6b manualny beda mogly by¢ usuniete zanieczyszczenia gabarytowe. Kolejnym
elementem bedzie wydajna dwuwatowa kruszarka, majaca za zadanie rozkruszenie butelek,
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stoikow 1 innych opakowan szklanych. Materiat bezposrednio z kruszarki ma trafi¢ do 10 m
suszarni. Proces suszenia ma polega¢ na jednoczesnym ruchu cieptego strumienia
powietrza i masy odpadow szklanych. Podgrzany czynnik suszacy (powietrze) ma
przekazywac ciepto na wilgotny odpad wsadowy i jednocze$nie odseparowywac z niego
wilgo¢. Ruch wibracyjny pokladow urzadzenia ma za zadanie utatwi¢ ruch odpadu
a jednoczesnie, dzigki zastosowanej perforacji pozwoli¢ na odseparowanie frakcji <3 mm,
ktora zostanie skierowana na zewnatrz hali. Powietrze procesowe zostanie odciggniete do
filtra czastek stalych natomiast wysuszony odpad za pomocg przenos$nikdw zostanie
przekierowany na istniejacy ciag technologiczny.

Uwaga! Zamawiajacy wymaga, aby przed przystapieniem do zlozenia oferty
Wykonawca odbyl wizje lokalng w celu dokonania obmiaru hali i oraz zapoznaniem
sie z zagospodarowaniem terenu wokol hali. Zamawiajacy nie ponosi
odpowiedzialnoS$ci, za ewentualne kolizje z konstrukcjq hali, jej stezeniami lub innymi
istniejacymi instalacjami.

11. Wymagania dla nowo dostarczonego wyposazenia linii

Ponizej zestawiono minimalne parametry techniczne i wydajno$ciowe poszczeg6lnych
maszyn i urzadzen wchodzacych w sktad linii do suszenia. Zaprojektowanie optymalnego
uktadu i ostateczny dobdr parametrow bedzie wynikal z projektu wykonawczego i lezy po
stronie Wykonawcy.

a) Przenosniki tasmowe

Dostarczone przenosniki powinny by¢ urzadzeniami specjalistycznymi, dostosowanymi do
transportu odpadow szkta pochodzenia komunalnego.

Konstrukcje przenosnikow winny sktada¢ si¢ z gigtej i skrecanej konstrukcji z blachy
stalowej i profili stalowych o budowie w uktadzie modutowym, przy maksymalnej dtugosci
kazdego modutu do 3000 mm. Grubos¢ blach konstrukcji podstawowej oraz burt bocznych
powinna wynosi¢ minimum 3 mm. Dopuszcza si¢ stosowanie tasmociggdéw nieckowych
(muldowych) bez burt bocznych w miejscach uzasadnionych i uzgodnionych
Z Zamawiajacym.

Kat ugigcia taSm przenosnikow (kat pochylenia kraznikow bocznych) w zaleznoSci
od przeznaczenia przenoénika powinien wynosi¢ od 0° do 25°. Rodzaj przenosnikow
i wysoko$¢ progéw powinna by¢ dostosowana do kata nachylenia i rodzaju
transportowanego materialu. W przypadku wystgpowania przenosnika o duzym kacie
nachylenia (>35°) nalezy przedstawi¢ Zamawiajacemu szczegotowa koncepcje techniczng
proponowanego rozwigzania. Wykonawca w zalezno$ci od rodzaju transportowanego
materiatu oraz funkcji przeno$nika musi dokona¢ doboru przeno$nikow wykonanych jako:

. kombinowane kraznikowo-§lizgowe i/lub slizgowe,

° kraznikowe trdjrolkowe, nieckowe (muldowe),
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o inne specjalistyczne po uzgodnieniu rozwigzania z Zamawiajacym.

Tasmy przenosnikow powinny by¢ odporne na dziatanie thuszczy i olejow. Wymagana jest
wysoka wytrzymato$¢ tasmy na rozrywanie (tasma wielowarstwowa). Nie sg dopuszczalne
szwy na tasmie biegngce poprzecznie do kierunku transportu (osi podtuznej przenosnika).

Wymagania dla tasm:

o EP — tasma poliestrowo-poliamidowa,
. 400 — minimalna wytrzymato$¢ na rozrywanie w N/mm?,
. 3 — minimalna ilo$¢ przektadek.

Tasmociagi pracujace na styku z suszarnig muszg by¢ wyposazone w taSmy ognioodporne
pozwalajace na prace z materiatem do 200°C.

W zalezno$ci od rodzaju transportowanego materialu oraz funkcji przenos$nika burty
boczne powinny by¢ o odpowiedniej wysoko$ci, uniemozliwiajagcej wysypywanie si¢
materiatu poza przenosnik. Burty boczne winny posiada¢ uszczelnienie wykonane z PVC
gwarantujace optymalne uszczelnienie tasmy przenosnika.

Odlegtos¢ pomiedzy rolkami gérnymi winna zosta¢ dopasowana do rodzaju oraz
wlasciwosci transportowanego materialu na instalacji i zapewnia¢ prawidtowe prowadzenie
taSmy gorne;.

W obszarach zatadowczych i przesypowych, ze wzgledu na zwigkszone obcigzenie, odstep
pomiegdzy rolkami winien by¢ odpowiednio dopasowany.

Rolki dolne winny by¢ w maksymalnym rozstawie nie wigkszym niz 3000 mm
| wyposazone W gumowe krazki.

Napedy przenosnikow winny by¢ realizowane poprzez motoreduktory. Gdzie konieczne
lub uzasadnione powinna by¢ zapewniona ptynna regulacja obrotow z zastosowaniem
zmiennika czestotliwosci — falownika.

W zaleznos$ci od przeptywu materiatu nalezy przewidzie¢ rowniez przeno$niki pracujace
w uktadzie rewersyjnym.

Napedy przenosnikow musza by¢ dobrane w taki sposob, aby mozliwe bylo ich
uruchomienie takze pod pelnym obcigZzeniem.

Bebny: napedzajacy i napinajacy muszg posiada¢ ksztalt zapewniajacy prostoliniowose
biegu tasmy 1 by¢ wyposazone w tozyska toczne. Oprawy lozyskowe winny posiada¢
gniazda smarowe z koncowka stozkowg 1 zapewnia¢ mozliwo$¢ smarowania w trakcie
pracy przenosnika przy jednoczesnym zachowaniu odpowiednich norm bezpieczenstwa.
Co najmniej bgben napg¢dzajacy winien by¢ pokryty oktadzing z gumy dla zapewnienia
odpowiedniego tarcia pomigdzy bebnem a tasma.
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Napinacz dla lozyska przy bebnie powinien by¢ usytuowany w sposéb umozliwiajacy
napinanie bebna w trakcie pracy przenosnika bez koniecznos$ci demontazu oston i urzadzen
zabezpieczajacych przy jednoczesnym zachowaniu odpowiednich norm bezpieczenstwa.

Przeno$niki w zaleznos$ci od rodzaju transportowanego materiatu oraz funkcji powinny by¢
wyposazone w odpowiednie systemy zbierakdw gwarantujgce zachowanie czystosci tasmy
zaro6wno od strony zewnetrznej jak 1 wewnetrznej. Do czyszczenia gornej powierzchni
tasSmy bez progéw przy bebnie napedzajagcym nalezy zamontowaé zbieraki wykonane
z twardych elementéw metalowych z dociskami sprezystymi. W przypadku tasm z progami
zbieraki nalezy wykona¢ z twardych elementow gumowych bez dociskéw sprezystych. Do
czyszczenia tasm po stronie wewngtrznej nalezy zastosowal zbieraki plugowe
zainstalowany w obszarze bgbna napinajacego (w przypadku tasmociggdéw rolkowych).

Dla zapewnienia bezpieczenstwa rolki dolne musza by¢ wyposazone w ostony
zabezpieczajace (kosze lub oslone ciaggly), posiadajace system mocowan umozliwiajacy
szybki 1 tatwy ich demontaz dla celow czyszczenia. Wykonanie winno umozliwi¢ prace
demontazu oraz czyszczenia przez jedng osobg¢ obstugi.

Kazda ostatnia rolka przed bebnem napedzajacym 1 napinajagcym winna by¢ réwniez
wyposazona w analogiczne ostony bez wzgledu na wysoko$¢, na ktorej sie znajduje.

Przesypy winny by¢ wykonane z blachy o grubosci minimum 3mm, a tam, gdzie jest to
uzasadnione technologicznie, wytozone wyktadzing trudnoscieralng. Przesypy zamknigte
lub z ograniczonym dostepem muszg posiada¢ Klapy rewizyjne do konserwacji.

Wykonawca winien tam, gdzie bedzie to konieczne, wyposazy¢ przeno$niki w ostony gorne
oraz ostony pomigdzy burtami bocznymi, a konstrukcja podstawowa. Oslony winny
umozliwia¢ dokonywanie kontroli i usuwanie ewentualnie wystepujacych zanieczyszczen.

Konstrukcje przenosnikéw powinny umozliwia¢ zainstalowanie w kazdym czasie
dodatkowego wyposazenia np.: czujnik prostoliniowego biegu tasmy, instalacji odpylania,
ostony dolnej czgsci przenosnikow. Wszystkie dostarczone i1 przebudowane tasmociagi
nalezy wyposazy¢ w czujnik ruchu tasmy.

Podpory przenosnikow powinny by¢ wykonane ze stabilnych profili stalowych,
wyposazone w stopy umozliwiajace regulacje wysokosci (dla kompensacji nieréwnosci
podtoza). Stopy winny by¢ kotwione do podtoza lub przykrecane do konstrukcji stalowych
w sposob uniemozliwiajacy przenoszenie drgan.

Dobor szeroko$ci przenosnikéw nalezy do Wykonawcy 1 powinien zapewni¢ korelacje
pomiedzy wspotpracujacymi ze sobg przeno$nikami i urzadzeniami oraz zapewnié
zaktadane przepustowosci.

b) Konstrukcje wsporcze i podesty

Wszystkie wyzej polozone punkty pracy, ktore wymagaja regularnej obslugi winny
by¢ dostepne dla obstugi poprzez system przejs¢ i podestow. Tam, gdzie bedzie to
mozliwe Wykonawca winien zastosowac schody, w wyjatkowym wypadku
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Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie drabin montowanych na stale. Podesty winny
by¢ wylozone ocynkowanymi kratami pomostowymi. Stopnie schodéow winny by¢
wykonane z ocynkowanych krat pomostowych. Stopnie drabin winny by¢ wykonane
w wersji przeciwposlizgowej. Konstrukcje stalowe winny by¢ z profili stalowych
skrecanych. Tam, gdzie bedzie niemozliwe wykonanie konstrukcji skrecanej
Zamawiajacy dopuszcza spawanie profili stalowych konstrukcji. Zamawiajacy
wymaga przygotowania powierzchni pod malowanie w klasie SA 2,5. Grubos¢
warstw malowania min 120 mikronow, skladajacych si¢ z warstwy podkladowej oraz
warstwy nawierzchniowej. Kolorystyka zgodna z obecnie obowiazujaca w LCR.

c) Bufor zaladunkowy z funkcja rozrywania workow

Bufor zatadunkowy z funkcja rozrywania workow przeznaczony do zasypu, zbuforowania,
rozerwania workOw i rOwnomiernego wysypu surowca komunalnego w postaci szkta
i sttuczki szklanej, pochodzacej gtownie ze zbiorki selektywnej luzem lub w workach.

Wymagania techniczne dotyczace bufora i jego wydajnosci:

Zbiornik zaladunkowy (bufor) o minimalnej pojemnosci 4 m3, umozliwiajacy zatadunek
tadowarka kotowa o szeroko$ci tyzki min. 3 m, wyposazony w nadstawki kierunkowe
zabezpieczajace przed przesypywaniem si¢ wsadu poza zbiornik, o minimalnych
parametrach:

o wymiary zasypu bez nadstawek kierunkowych — szerokos¢: min. 1200 mm, dtugos¢:
nie mniej niz 3000 mm,

o wymiary zasypu z nadstawkami — szeroko$¢: min. 1400 mm, dlugo$¢: nie mniej niz
3200 mm,

o grubos¢ blachy komory zasypowej — min. 5 mm,

o bunkier zasypowy wyposazony w przenosnik plytowy stalowy o minimalnej
szerokosci roboczej 1200 mm,

o uktad podawania stluczki, umozliwiajacy przeniesienie odpadu o gestosci do 1,2
Mg/m3,

o wydajnos¢ bufora co najmniej 10 Mg/h sttuczki szklane;,

. bufor wyposazony w mechaniczng regulacje wysokosci wysypywanej warstwy
sttuczki szklanej,

o bufor wyposazony w uktad otwierania workow z regulowana wysokoscia,

o bufor powinien posiada¢ mozliwos¢ regulacji predkosci wysypu,

o maksymalna moc 5 kW.

d) Kabina sortownicza

Kabina dwuosobowa umiejscowiona na wysokosci okoto 3 m. Kabina ma za zadanie
zabezpiecza¢ pracownikow  kontrolujagcych material podawany do  kruszarki
I eliminujacych odpady gabarytowe nie bedace szkltem. Izolacja i inne whasciwosci kabiny
powinny by¢ dostosowane do pracy poza hala.
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Konstrukcja stalowa kabiny winna by¢ wykonana z profili hutniczych, na ktorej
nadbudowana jest kabina sortownicza. Pod kabina, nalezy przewidzie¢ przestrzen
umozliwiajacg bezkolizyjne umiejscowienie kontenerow na odpady. Uktad stupdéw
nosnych, belek 1 stezen powinien zapewni¢ sztywnos¢ i1 mozliwos¢ bezpiecznego
posadowienia kabiny sortowniczej.

Kabina sortownicza winna spetnia¢ przepisy i wytyczne dotyczgce miejsc stanowisk pracy
zgodnie z polskim prawem.

Wysokos¢ w kabinie sortowniczej musi wynosi¢ min. 2,80 m (odlegtos¢ pomigdzy
wewnetrzng strong podlogi 1 wewngtrzng strong dachu).

Sciany i dach winny by¢ wykonane jako warstwowe elementy z blachy stalowej powlekanej
w kolorze uzgodnionym z Zamawiajacym, z wypelieniem termoizolujacym PIR
0 grubo$ci min. 100 mm, dostosowane do pracy na zewnatrz hali. Kabina powinna posiadaé
system rynnowy.

Stolarka okienna i drzwiowa winna by¢ wykonana z profili PCV, szyby zespolone co
najmniej potrdjne.

Podloga winna by¢ termoizolujaca z wyktadzing przeciwposlizgowa.
Opdr cieplny podtogi nie moze by¢ nizszy od oporu cieplnego $cian.
Wejscie do 1 wyjscie z kabiny maja zapewnia¢ drzwi oraz prowadzace do nich schody.

Schody i1 podesty wejsciowe nalezy wykona¢ z blach stalowych, materialdéw hutniczych
I krat zgrzewanych- cynkowanych.

Dostarczona kabina winna zosta¢ wyposazona w system wentylacji, chtodzenia,
ogrzewania, klimatyzacji oraz instalacj¢ oswietleniowa.

Warunki dla zastosowanego o$wietlenia, w wykonaniu przemyslowym, zgodnie
z wymogami Prawa polskiego.

Instalacja grzewcza, wentylacyjna i klimatyzacyjna kabiny winna spetnia¢ nastgpujace
wymagania:

. czerpnia powietrza doprowadzanego winna by¢ usytuowana w sposob zapewniajacy
doprowadzenie powietrza Swiezego,

o zastosowany ma by¢ system wentylacji nawiewno-wywiewnej,

. wewnatrz kabiny winno panowac¢ lekkie nadci$nienie w stosunku do ci$nienia
panujacego na zewnatrz kabiny,

o lo$¢ powietrza doprowadzonego winna by¢ wigksza od ilosci powietrza odsysanego,

o wentylacja nawiewno-wywiewna powinna zapewni¢ skuteczng wymiang powietrza
na godzing,

o instalacja grzewcza i klimatyzacji zapewni¢ temperaturg w przedziale 18 — 22 °C.

Kabina powinna by¢ wyposazona w leje zsypowe posiadajagce zamknigcia otwierane
mechanicznie lub manualnie.
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e) Kruszarka do szkla

Kruszarka do szkla be¢dzie miata za zadanie rozkruszy¢ odpady szkta w postaci butelek,
wiekszych denek od butelek, stoikow itp.

Urzadzenie specjalistyczne, przystosowane konkretnie do pracy na stluczce szklanej. Na
kruszarke do szkla bedzie podawana frakcja bezposrednio po leju zasypowym i usunigciu
odpadow gabarytowych nie bedacych szktem o r6znej wielko$ci frakeji. Urzadzenie ma za
zadanie przygotowanie jednorodnej sttuczki szklanej o granulacji do 100 mm. Kruszarka
powinna cechowac si¢ niskim zuzyciem energii i dluga zywotnoscia. Kruszarka do szkta
musi mie¢ mozliwo$¢ regulacji szczeliny pomiedzy walcami kruszacymi.

Minimalne parametry techniczne:
o wydajnos¢: min. 10 Mg/h,
o ilo$¢ walcow: dwa pracujace przeciwbieznie,

o powierzchnie robocze  walcow  kruszacych  wyposazone w  powloke
zZ trudnoscieralnego materiatu,

. co najmniej jeden walec kruszacy powinien posiada¢ poprzeczne popychacze
poprawiajace skutecznos$¢ przetwarzania materiatu,

. dhugo$¢ watow: min. 710 mm,

. srednica watow: min. 470 mm,

o wielkos$¢ szczeliny: regulowana w przedziale 10-60 mm,

o naped elektryczny, osobny motoreduktor dla kazdego walca, motoreduktory
mocowane bezposrednio na walcach roboczych,

o taczna moc maksymalna: 11 kW.

f) Suszarnia wibracyjna z funkcja odsiewu

Suszarnia ma za zadanie usuni¢cie badz zredukowanie ilosci wody zawartej w odpadach
szkta, do maksymalnej zawarto$ci 2% oraz wstgpne Wydzielenie zanieczyszczen
0 wielkosci <3 mm.

Suszarnia przeptywowa, wibracyjna o charakterze fluidalnym z ukladem grzania
posredniego przez wymiennik z palnikiem olejowym przeznaczona do zanieczyszczonych
odpaddéw szkta pochodzenia komunalnego.

Proces suszenia ma polega¢ na jednoczesnym ruchu cieptego strumienia powietrza i masy
odpadow szklanych. Podgrzany czynnik suszacy (powietrze) ma przekazywac ciepto na
wilgotny odpad wsadowy i1 jednocze$nie odseparowywac z niego wilgo¢. Ruch wibracyjny
poktadéow urzadzenia ma za zadanie utatwi¢ ruch odpadu, a jednoczesnie, dzigki
zastosowanej perforacji, pozwoli¢ na odseparowanie frakcji <3 mm.

Dobor odpowiednich parametrow procesu suszenia bedzie zalezal przede wszystkim
od wlasciwosci materiatu  wsadowego. Poniewaz odpady pochodzenia komunalnego
charakteryzuja si¢ duza r6znorodno$cig morfologii, granulacji i wilgotnos$ci, suszarnia musi
zapewni¢ mozliwo$¢ doboru odpowiednich parametrow czynnika suszacego, poprzez
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mozliwo$¢ elastycznego sterowania wydajnos$cia zrodta ciepta, kierunkiem i sitg przepltywu
strumienia powietrza, oraz czgstotliwoscig wibracji poktadow.

Produkcja goracego powietrza (maks. 150°C) powinna byé realizowana uktadem opartym
na oleju opalowym bez mieszania powietrza z produktem spalania oleju opatowego.
Konieczne jest zastosowanie wymiennika ciepla izolujgcego otwarty ogien od materiatu
suszonego.

Suszarnia musi zapewni¢ proces ,,potokowego” suszenia i posiada¢ dlugos¢ robocza min.
10 m oraz szeroko$¢ poktadow min 1,2 m. Poklady musza by¢ modulowe a moduty
ustawione kaskadowo wzgledem siebie, celem mozliwosci efektywnego przeptywu
powietrza z zachowaniem mozliwosci odsiewu frakcji drobnej. Maty poktadow powinny
by¢ wykonane lub pokryte poliuretanem, guma lub innym tworzywem ograniczajacym
mozliwos¢ dodatkowego thuczenia si¢ szkla a jednoczesnie musza zapewniac trwatos$¢
perforacji o wielkosci okoto 3 mm przy temperaturze strumienia powietrza okoto 100°C.

Suszarnia powinna by¢ wyposazona w przemienniki czestotliwosci (lub inny uktad),
umozliwiajace(-y) rozruch oraz pltynng regulacje wszystkich parametrow uktadow
suszenia.

Charakterystyka techniczna

Tabela 2. Minimalne parametry techniczne modutu
Nazwa Parametry
min. dtugos¢ poktadéw 10000 mm
min. szerokos$¢ poktadow 1200 mm
Moc poktadéw wibracyjnych maks. 22 kW
szkto zanieczyszczone poch.
komunalnego

Wymiary robocze zespolu suszenia

Materiat suszony

Wilgotnos¢ koncowa materiatu suszonego ~1-2% H>0
Medium grzewcze palnika olej opatowy

Moc palnika regulowana do 450 kW
Temperatura pracy urzadzenia (+5°C) + (+ 40°C)
Warunki prgdowe 3x400V/230V;50Hz

Zakres dostawy suszarni powinien obejmowac:

a) suszarni¢ przeptywowa, wibracyjng o charakterze fluidalnym i konstrukcja no$na
niwelujacg drgania uktadu,

b) uklad grzania posredniego z izolacja termiczng, wymiennikiem, wentylatorem
nadmuchowym, komora mieszania i palnikiem olejowym,

€) uklad sterowania i zasilania.

12. Wytyczne dotyczace projektu i montazu

Realizacja przedmiotu zamoéwienia musi odbywac si¢ zgodnie z harmonogramem prac,
ktory Wykonawca przedstawi Zamawiajagcemu do akceptacji w terminie do 5 dni po
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podpisaniu umowy. Po akceptacji Zamawiajacego (w terminie do 14 dni) bedzie on
stanowit zatacznik do umowy.

Ze strony Wykonawcy zostanie wyznaczona osoba — koordynator posiadajaca stosowne
pelnomocnictwa, z ktorg Zamawiajacy bedzie uzgadniat wszelkie dziatania zwigzane
Z realizacja umowy. Rozpoczecie realizacji umowy mozliwe jest po zaakceptowaniu
harmonogramu realizacji przedmiotu umowy.

Ponadto Wykonawca zobowigzany jest do:

1)  Opracowana projektu technologicznego i przekazanie do Zamawiajacego w celu
akceptacji — 2 tygodnie od daty podpisania umowy.

2)  Przeprowadzenie rozruchu technologicznego — do 1 tygodnia po wykonaniu montazu
linii technologiczne;j.

3) Przygotowania dokumentacji powykonawczej — do 2 tygodni po odbiorach
Zamawiajgcego oraz zakonczeniu rozruchow.

4)  przygotowanie Dostarczenie kompletnej dokumentacji powykonawczej w tym DTR,
Deklaracji Wtasciwosci Uzytkowych na nowe wbudowane elementy, Certyfikaty
zgodnosci maszyn i urzadzen z normami CE na caly rozbudowany i

zmodernizowany segment do recyklingu szkla.

13. Wymagania Zamawiajacego w odniesieniu do zabezpieczen przeciwpozarowych

Wszystkie zabezpieczenia przeciwpozarowe zaprojektowaé 1 wykona¢ zgodnie
z wymaganiami Ustawy o ochronie przeciwpozarowej z dnia 24 sierpnia 1991 r.
(Dz.U.2024.275 tj. z dnia 2024.02.28) oraz Rozporzadzenia Ministra Spraw

Wewngtrznych i Administracji z dnia 7 czerwca 2010 r. w sprawie ochrony

przeciwpozarowej budynkow, innych obiektow budowlanych i terenow (Dz.U.2023.822 1.).

z dnia 2023.04.28).

* Rozporzadzenia Ministra Spraw Wewngetrznych 1 Administracji z dnia 24 lipca 2009 r.
W sprawie przeciwpozarowego zaopatrzenia w wode oraz drdég pozarowych
(Dz.U.2009.124.1030 z dnia 2009.08.06)

* Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U.2022.1225
t.j. z dnia 2022.06.09) wraz z rozporzadzeniami wykonawczymi oraz powotywanych w
ww. rozporzadzeniach Polskich Norm.
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14. Préby koncowe

Zamawiajacy wymaga przeprowadzenia Prob Koncowych celem udowodnienia,
ze gwarantowane parametry technologiczne zostaty osiggni¢te w wyniku zrealizowanych
robot.

Proby koncowe zostang przeprowadzone przez Wykonawce zgodnie z procedurami
opracowanymi przez Wykonawce i zaakceptowanymi przez Zamawiajgcego, Z udziatem
personelu Zamawiajgcego.

Proby koncowe nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacym porzadku:

Proby przedrozruchowe (w tym tzw. rozruch mechaniczny ,,na sucho”) — w wyniku tych
prob nalezy potwierdzi¢ gotowos¢ instalacji/ urzadzen do przeprowadzenia prob
rozruchowych trwajace minimum 1 dzien.

Proby rozruchowe tzw. rozruch technologiczny — gltéwny zakres prac i dziatan majacych
na celu optymalizacje parametrow oraz potwierdzenie gotowosci instalacji do pracy ciaglej
z gwarantowanymi parametrami technologicznymi trwajacymi minimum 3 dni.

15. Przekazanie dokumentacji projektowej i powykonawczej

1. Wykonawca zobowigzuje si¢ do sporzadzenia 1 przekazania na rzecz
Zamawiajacego zatwierdzonej Dokumentacji w nastepujacej liczbie egzemplarzy:

a projekt technologiczny linii technologicznej - 1 egzemplarz,
b. projekty wykonawcze branzowe - 1 egzemplarz,

C. dokumentacja rozruchowa i eksploatacyjna - 1 egzemplarz,
d. dokumentacja powykonawcza - 1 egzemplarz.

2. Dokumenty, o ktorych mowa w ust. 1 lit. a i b powyzej, zwane dalej: ,,Dokumentacja
projektowa” beda podlegaty przekazaniu w sposob opisany ponize;j.

3. Wykonawca przekaze Dokumentacj¢, o ktorej mowa w ust. 1 powyzej w wersji
nieedytowalnej (format plikow *.pdf i dwg) na pendrive oraz w wersji papierowej w
ilosci egzemplarzy wskazanych w ust. 1 powyze;.

4. Wykonawca przekaze kazdorazowo Zamawiajagcemu Dokumentacj¢ projektowa (lub
jej odpowiednig cze$¢), w celu uzgodnienia, po 1 egzemplarzu w wersji elektronicznej.

5. W terminie do 14 dni kalendarzowych od dnia potwierdzenia dostarczenia
Dokumentacji projektowej (lub jej odpowiedniej czg$ci), Zamawiajacy lub
upowazniony przez Zamawiajagcego podmiot/osoba fizyczna dokona weryfikacji
przekazanej Zamawiajacemu Dokumentacji projektowej (lub jej odpowiedniej czesci)
pod katem zgodnosci wykonania z Umowa, OPZ, przepisami prawa powszechnie

obowigzujacego oraz wiedzg techniczna.
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10.

11.

16.

Jezeli przekazana Dokumentacja projektowa lub jej cz¢s¢ bedzie niekompletna lub nie
bedzie zgodna z zatozeniami okreslonymi w Umowie oraz OPZ, a takze niezgodna
Z przepisami obowigzujacego prawa 1 wiedzg techniczng Zamawiajacy wskaze
Wykonawcy swoje zastrzezenia do przekazanej Dokumentacji projektowej lub jej
czesci 1 wezwie Wykonawce, aby w terminie nie dluzszym niz 14 dni kalendarzowych
usungt zgloszone przez Zamawiajacego nieprawidlowosci w Dokumentacji
projektowej lub jej czesci lub szczegdlowo uzasadnil ewentualng odmowe usunigcia
takich zgloszonych nieprawidlowosci.

W przypadku braku zastrzezen do przekazanej Dokumentacji projektowej (lub jej
odpowiedniej cze$ci), Zamawiajacy w terminie okreSlonym w ust. 5 przekaze
Wykonawcy podpisany przez siebie lub przez upowaznionego przedstawiciela
Zamawiajacego protokot odbioru bez zastrzezen.

W przypadku zgloszenia przez Zamawiajacego, w trybie wskazanym w ust. 7,
zastrzezen do przekazanej Dokumentacji projektowej (lub jej odpowiedniej czesci),
po ponownym przekazaniu przez Wykonawcg Dokumentacji projektowej (lub jej
odpowiedniej czgsci) procedura przekazania i odbioru zostanie przeprowadzona
ponownie stosownie do postanowien ust. 6-8 powyze;.

Przekazanie dokumentacji projektowej (lub jej odpowiedniej czesci) uwaza si¢ za
dokonany z chwilg podpisania przez upowaznionego przedstawiciela Zamawiajacego
protokotu odbioru.

Dokumentacja projektowa lub poszczegdlne jej czgsSci zostanie przedtozona
Zamawiajacemu wraz z pismem przewodnim stwierdzajagcym, ze jest ona zgodna z
umow3, gotowa, kompletna i zdatna, zarowno do zatwierdzenia, jak i uzycia w celu
realizacji Umowy.

Rozpoczgcie montazu bedzie mozliwe po akceptacji przez Zamawiajacego Projektu
Technologicznego. Rozpoczecie montazu winno nastgpi¢ w terminie okre$lonym
w harmonogramie.

Gwarancje technologiczne

W stosunku do sprawnos$ci technologicznej instalacji Wykonawca zobowigzany jest
udzieli¢ co najmniej nastgpujacych gwarancji iloSciowych i jakosciowych:

L.p. Wyszczegolnienie instalacji Jednostka Parametr minimum
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Przepustowo$¢ linii  do suszenia

1. |i wstgpnej separacji mechanicznej Mg/h min. 10
odpadow szkta
5 Wymagany  poziom  wilgotnosci % max 2 %

materiatu po linii do suszenia

17. Gwarancje jakoSci robot

Wykonawca udzieli Zamawiajagcemu, gwarancji jakosci na wykonane w ramach realizacji

przedmiotu zamoéwienia wszelkie wchodzace w jego sktad:

a)
b)
c)
d)

projekty
obiekty
urzadzenia

wszelkie inne wykonane roboty,

Realizacja uprawnien z tytulu gwarancji jakosci odbywac si¢ bedzie, na ponizej podanych
warunkach, ktore traktowac nalezy jako wymogi minimalne:

1.

W przypadku wystapienia (ujawnienia) wady w Okresie Gwarancji Zamawiajacy
zobowigzany jest zawiadomi¢ pisemniec Wykonawce w terminie 3 dni od daty
jej wystapienia (wykrycia).

Istnienie wad stwierdza si¢ protokolarnie. W protokole stwierdzenia wad,

Zamawiajacy wyznacza termin na usuni¢cie wad. Wykonawca usunie wady bezptatnie
W terminie wyznaczonym przez Zamawiajacego.

Usunigcie wad powinno by¢ stwierdzone protokolarnie.

Wykonaweca przystapi niezwtocznie do usuwania nieprzewidzianych wad zgtoszonych
w Okresie Gwarancji, w racjonalnym terminie nie dluzszym niz 3 dni od chwili
otrzymania zawiadomienia o ich wystgpieniu.

Wykonawca zapewni bezptatny serwis wykonanej linii  technologicznej,
dostarczonych maszyn, urzadzen i narzedzi przez okres gwarancji tj. 12 miesiecy,
polegajacy na wykonaniu w tym okresie prac serwisowych (przegladéw okresowych
i konserwacji) oraz transportu i pobytu ekipy serwisowej.

Wykonawca przed koncowym odbiorem instalacji przygotuje list¢ czesci zamiennych
I zuzywajacych si¢ dla dostarczonych urzadzen. Czgéci zamienne i zuzywajace
si¢ wyszczegolnione na liscie bedg dostepne przez okres co najmniej 10 lat od daty
wystawienia od podpisania bez uwag protokotu odbioru koncowego.

Gwarancja obejmuje uszkodzenia wskutek wadliwego projektowania, wykonawstwa —
niezgodnego z projektem, zasadami sztuki budowlanej badZz nieprzestrzegania
warunkéw Umowy z Zamawiajacym albo ukrytej wady materiatowe;.
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8. Gwarancja dla dostarczonych urzadzen oraz wykonanych rob6t nie obejmuje roszczen
z tytulu uszkodzen i wad wyniklych na skutek:

a. niewlasciwego lub niezgodnego z instrukcja obslugi dzialania uzytkownika,
niewlasciwego przechowywania lub konserwacji,

b. obstugi urzgdzen niewtasciwej lub niezgodnej z instrukcja,

C. samowolnych napraw, przerobek lub zmian konstrukcyjnych dokonanych przez
uzytkownika lub inne nieupowaznione osoby,

d. uszkodzenia przez tzw. sity wyzsze (w szczegdlnosci powddz, pozar, burze [uderzenie
pioruna]),

e. uszkodzenie zwigzanych z nieprawidlowa eksploatacja urzadzen, przekroczenie
podanych wartosci konstrukcyjnych i eksploatacyjnych, stosowania niewlasciwych
materialéw eksploatacyjnych.

W przypadku, kiedy awaria, o ktorej mowa w pkt 1 nie nastgpita z przyczyn zaleznych
od Wykonawcy, koszty jej usunigcia pokryje Zamawiajacy.

18. Prawa autorskie

1. Z chwilg przekazania Zamawiajacemu catosci lub poszczegdlnych czesci
Dokumentacji Wykonawca przenosi na Zamawiajagcego w calo$ci autorskie prawa
majatkowe do Dokumentacji oraz prawo do wykonywania praw zaleznych i wyraza
zgode na ich wykorzystanie bez ograniczen czasowych i terytorialnych, jednakze z tym
zastrzezeniem, ze zostang one wykorzystane do realizacji przedmiotowej inwestycji
| dziatan z nig zwigzanych. Przeniesienie autorskich praw majgtkowych obejmuje
Dokumentacje we wszystkich formach, w dowolnej iloéci egzemplarzy, w catosci lub
W cze$ci, w tym w postaci nieukonczone;j.

2. Zamawiajacy nabywa autorskie prawa majatkowe do Dokumentacji na nast¢pujacych
polach eksploatacji:

a. utrwalanie i zwielokrotnianie w cato$ci lub we fragmentach dowolng technikg, w tym
m.in. drukarska, reprograficzng, zapisu magnetycznego, cyfrowa, analogowa,
audiowizualng, na wszelkich nosnikach bez ograniczefn, co do ilosci 1 wielkoS$ci
naktadu, w tym wprowadzanie do pamigci komputera 1 sieci multimedialnej oraz do
wszelkich innych no$nikow przetwarzania cyfrowego,

b. wprowadzanie w catosci lub we fragmentach do pamieci komputera oraz publiczne
odtwarzanie, wykonywanie, wyswietlenie, nadawanie, reemitowanie i udostepnianie
w taki sposob, aby kazdy mogt mie¢ do niego dostep w miejscu i czasie przez siebie
wybranym, w tym w sieciach telekomunikacyjnych i stronach www (Sie¢ Internet).

3.  Wykonawca zobowigzuje si¢ do przeniesienia na Zamawiajacego wiasnosci wszelkich
no$nikow, na ktorych Dokumentacja zostata utrwalona.

4. Wykonawca upowaznia wylacznie 1 nieodwotalnie Zamawiajacego do wyrazania

Strona 25 z 27



zgody na wlaczenie stworzonej Dokumentacji, w catosci lub w czesci, do innego
utworu, w szczeg6lnos$ci plastycznego, audiowizualnego, multimedialnego lub tez do
potaczenia albo wykorzystania z takim utworem.

5. Wykonawca przenosi na Zamawiajgcego autorskie prawa zalezne do Dokumentacji
wskazane w art. 2 ust. 2 ustawy z dnia 4 lutego 1994 r. o prawie autorskim i prawach
pokrewnych. Wykonawca wyraza zgode na dokonywanie opracowan Dokumentacji,
wtym przerobek, modyfikacji, aktualizacji, adaptacji, zgodnie z potrzeba
Zamawiajacego oraz wyraza zgode do rozporzadzanie 1 korzystania przez
Zamawiajacego lub osoby wskazane przez Zamawiajacego z dokonanych opracowan,
a takze przenosi na Zamawiajgcego praw0 do wyrazania zgody osobom trzecim na
rozporzadzanie i korzystanie z opracowan Dokumentacji.

6. Wykonawca z dniem przekazania Dokumentacji zobowigzuje si¢ do niewykonywania
osobistych praw autorskich przystugujacych mu do Dokumentacji.

7.  Wykonawca oswiadcza, 1Z:

a. Bedzie posiadat wszelkie autorskie prawa majatkowe do Dokumentacji powstate
w trakcie realizacji Umowy.

b. Dokumentacja nie b¢dzie naruszala praw autorskich osob trzecich zarowno osobistych,
jak i majatkowych.

Cc. Prawa okreslone w lit. a powyzej nie zostang w jakikolwiek sposob ograniczone,
a zadnej osobie trzeciej nie przystuguja i nie bedg przystugiwac jakiekolwiek prawa
do Dokumentaciji.

d. Korzystanie z Dokumentacji przez Zamawiajacego w zakresie okre§lonym w Umowie
nie bedzie naruszac jakichkolwiek praw osob trzecich.

8. W przypadku, gdy wobec Zamawiajacego zostang skierowane jakiekolwiek roszczenia
dotyczace Dokumentacji, Wykonawca zobowigzuje si¢ SciS$le wspolpracowac
z Zamawiajacym w celu wyjasnienia takich roszczen oraz pokry¢ wszelkie koszty
I szkody Zamawiajacego (z wylaczenie utraconych korzysci) powstale na skutek
zgloszenia takich roszczen.

19. Szkolenia

Celem szkolenia Personelu Zamawiajacego jest zdobycie przez nich wiedzy na temat
eksploatacji, utrzymania i konserwacji wszystkich maszyn, urzadzen i instalacji objetych
pracami w celu zapewnienia prawidlowe;j i stabilnej eksploatacji calosci inwestycji.

Wykonawca zapewni odpowiednie szkolenie dla Personelu Zamawiajacego w zakresie
eksploatacji 1 zrozumienia wszystkich zastosowanych systemow i technologii, okresowych
kontroli, napraw i eksploatacji instalacji.

Szkolenie zostanie przeprowadzone przed i w trakcie przeprowadzania Préb Koncowych,
zgodnie z Wymaganiami Zamawiajacego.
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Wszelkie szkolenia i instrukcje beda w jezyku polskim.

Wykonawca winien przeszkoli¢ co najmniej 2 pracownikéw dla kazdego stanowiska pracy
zgodnie z opracowanymi przez Wykonawce i zatwierdzonymi przez Zamawiajacego
instrukcjami stanowiskowymi.

W trakcie trwania prob koncowych Wykonawca zapewni stalty pobyt technologa -
specjalisty ds. rozruchow technologicznych, ktory zobowigzany jest do nadzoru procesu
suszenia, wytwarzania oraz przeprowadzenia ewentualnych dodatkowych szkolen
prowadzenia procesu technologicznego.
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