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Stal konstrukcyjna
konstrukcja gtéwna: S235JR
Kategoria agresywnosci Srodowiska (wg PN-EN ISO 12944-2):
- Srodowisko zewnetrzne : C3
kolorystyka konstrukcji RAL 9010
KONSTRUKCJE NALEZY OCYNKOWAC !
Rodzaj powtoki malarskiej oraz jej grubo$cé dostosowaé do
2x BL.1 podanej klasy korozyjnosci, sposoby i metody aplikacji zestawow
2X BL. BL.3 malarskich oraz wytyczne przygotowania podioza PODKONSTRU KCJA POD CENTRALE N1W1
wg kart katalogowych producenta.
BUDOWA BUDYNKU BIUROWEGO URZEDU GMINY MUROW
INWESTOR: Gmina Murow z siedzibg przy ul. Dworcowej 2, 46-030
UWAGi DO POLACZEK SPAWANYCH S Murdw , adres tymczas.: ul. Lipowa 68 46-030 Zagwizdzie
1. Wymagania techniczne konstrukcji stalowej wg PN-EN 1090-2. ROJ EKT LOKALIZACIA: 46-030 Murow; ul. Parkowa; dz.nr:244/16 data:
- spawanie rur do blach gtéwnych przez spoiny czotowe 1/2V oraz 244/10 i 244/13 W Zakres|e budowy 07_2021
spawanie rur z rurami przez spoiny czotowe 1/2V i27déw: obreb 0396 Muréw: km1
Pozostate nieopisane spoiny wykona¢ w pierwszej kolejnosci jako czotowe ZJazaow, ODre urow; Km
petnoprzetopowe, jezeli nie jest to technicznie mozliwe to nalezy wykonaé wwwps-projektnetpl | O TADIUM: Projekt techniczny skala:
Bgifvslﬂgﬁi%ﬂgtﬁonne 0.5t PS-PROJEKT  Sp. zo.0. OBIEKT: budynek biurowy urzedu gminy 1:100
pachuinowe jednostonne a0 o (3 ook 4 Ggmioaz | PROJEKTANT: ' mer inz. Tomasz Respondek podis
- pacihwinow;e profilitzamknietytch a=t e-mail. biuro@ps-projekt.net.pl up. OPL/1429/PBkb/17
- czotowe petnoprzetopowe s=t, . 3 L nios dpis:
gdzie a,s wielkos¢ spoiny, t- grubos¢ cienszego z tgczonych elementow SPRAWDZIt: mgrinz. Pawet Sniezek pocpis
2.  Wszystkie spoiny wykonaé na catej dlugosci przylegania elementdéw tgczonych KONSTRU KC.JA up. OPL/1305/PWBkb/16
OPRACOWAL : |mgrinz. Tomasz Respondek nrrys.:
KWs-12




