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‘ Pozycja ‘ Nazwa ‘ Tlos¢ (szt.)‘ Dtugos¢ (mm) ‘Szerokoéc’ (mm)‘ Materiat |Waga 1szt. (kg)\ Waga (kg) ‘
1 X 4
PR.5 RHS100x60x3 1 183 0 $235JR 1.32 1.32
PR.4 RHS100x60x3 1 406 0 S235JR 2.91 2.91
PR.3 RHS100x60x3 1 586 0 $235JR 4.21 4.21
PR.2 RHS100x60x3 1 2130 0 $235JR 15.29 15.29
PR.1 RHS100x60x3 1 203 0 S235JR 1.46 1.46
2 BL.2 BL3x95x55 2 95 55 $235JR 0.12 0.25
3 BL.1 BL10x180x180 3 180 180 S235JR 2.54 7.63
7\ - Pret gwintowany 12x150 8.8 12 150 0 8.8 0.01 0.08
: F Razem: 22 33.15
0 Waga wszystkich (kg): 132.58
N
3 \ Pozycja \ Nazwa \ Tlos¢ (szt.)\ Dtugos¢ (mm) \Szerokoéc’ (mm)\ Materiat | Waga 1szt. (kg)\ Waga (kg) \
2 X 4
BL.2 PR.5 PR.5 RHS100x60x3 1 183 0 $235JR 1.32 1.32
PR.4 RHS100x60x3 1 406 0 S235JR 2.91 2.91
PR.3 RHS100x60x3 1 586 0 $235JR 4.21 4.21
PR.2 RHS100x60x3 1 2130 0 S235JR 15.29 15.29
PR.1 RHS100x60x3 1 203 0 S235JR 1.46 1.46
BL.2 BL3x95x55 2 95 55 $235JR 0.12 0.25
PR.3 PR.4 PR.2 BL.2 BL.1 BLlelE'30x180 3 180 180 S235JR 2.54 7.63
BL.1 BL.1 - Pret gwintowany 12x150 8.8 12 150 0 8.8 0.01 0.08
. Razem: 22 33.15
w_l 1 X 5 D - D Waga wszystkich (kg): 132.58
f PR.1 1:10 S235JR | Pozycja | Nazwa | Tlos¢ (szt.)| Dugoéé (mm) [Szerokoé (mm)| Materiat [Waga 1szt. (kg)| Waga (kg) |
BL. 60 369 49 4 X 1
T ﬁ PR.11  |RHS100x60x3 1 467 0 S235JR 3.35 3.35
PR.11 I PR.10  |RHS100x60x3 1 1312 0 S235JR 9.42 9.42
D E /7 } W = PR.1  |RHS100x60x3 1 203 0 S235JR 1.46 1.46
ﬁ ﬁ 7777777777 T BL.2 BL3x95x55 1 95 55 S235JR 0.12 0.12
g[ 77777 I = BL.1 BL10x180x180 2 180 180 $235JR 2.54 5.09
A 1 X 4 B A _ A 1315 -] - - Pret gwintowany 12x150 8.8/ 8 150 0 8.8 0.01 0.05
1 N2 rRr 00 - D Razem: 14 19.49
% 110 SZSSJR % i 102 59 UE 103 213 BL |[ Waga wszystkich (kg): 19.49
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273 103 s %9, 102 _ / i 8 T T T ‘W HA<st—— —— - +HH+——8 PRI |RHS100x60x3 1 203 0 S2351R 1.46 1.46
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: | -+ g S © BL1 BL.1 3553 172 49 BLL  |BL10x180x180 2 180 180 S2350R 2.54 5.09
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N @Z ‘m o UWAGi DO POLACZEN SPAWANYCH
= T H”Hi‘ a 1. Wymagania techniczne konstrukcji stalowej wg PN-EN 1090-2.
N

spawanie rur do blach gtéwnych przez spoiny czotowe 1/2V

BL.1 F BL.1 % B-B

BL Stal konstrukcyjna - Spawanie rur z rurami przez spoiny czotowe 1/2V
: konstrukcja gléwna: S235R - Pozostate nieopisane spoiny wykona¢ w pierwszej kolejnosci jako czotowe
Kategoria agresywnosci $rodowiska (wg PN-EN 1S0 12044-2): peinoprz_etopowe_, .jezeli nie jest to technicznie mozliwe to nalezy wykonac¢
- Srodowisko zewnetrzne : C3 nastep_UJace spoiny:
kolorystyka konstrukcji RAL 9010 - pachwinowe obustronne a=0,5t
Rodzaj powtoki malarskiej oraz jej grubo$¢ dostosowaé do - pachwinowe jednostronne a=0,7t
G - G podanej klasy korozyjnosci, sposoby i metody aplikacji zestawow _ pachwinowe profili zamknietych a=t
”””””””””””” malarskich oraz wytyczne przygotowania podioza s
1080 wg kart katalogowych producenta. - CZO?Owe pefrnoprzetopqwe s=t, )
gdzie a,s wielkos¢ spoiny, t- grubos¢ ciehszego z tgczonych elementow
60, 60 60 720 60,60 60 - 2. Wszystkie spoiny wykona¢ na catej d{rugoéci przylegania elementéw tgczonych
! T ZADASZENIE NAD WEJSCIEM - ELEMENTY WYSYtKOWE 2,415
1% PRI BL1 |1 |78 :
— | == — BUDOWA BUDYNKU BIUROWEGO URZEDU GMINY MUROW
°| ke el 1¢|8 INWESTOR: Gmina Murdw z siedziba przy ul. Dworcowej 2, 46-030
\ 31 N ] S Murdw , adres tymczas.: ul. Lipowa 68 46-030 Zagwizdzie
BL.1 PR. ROJ EKT LOKALIZACJA: | 46-030 Murow; ul. Parkowa; dz.nr:244/16 data:
oraz 244/10i 244/13 w zakresie budowy 07.2021
zjazddw; obreb 0396 Murow; km1l
www.ps-projekt.net.pl STADIUM: P rOj ekt technicz ny skala:
PS-PROJEKT  Sp. zo.0. OBIEKT: budynek biurowy urzedu gminy 1:100
racownia: 45- . Keps! 3. . N7 dpis:
e o e ouoan | T ROJEKTANT:  imgr inz. Tomasz Respondek pocers
e-mail. biuro@ps-projekt.net.pl up. OPL/1429/P,Bkb/17
SPRAWDZIt: mgr inz. Pawet Sniezek podpis:
KONSTRUKCJA up. OPL/1305/PWBkb/16
OPRACOWAL : |mgrinz. Tomasz Respondek nrrys.:
KWs-09




