Specyfikacja Techniczna

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I
ODBIORU ROBOT

REMONTY CZ ASTKOWE CHODNIKOW Z U ZYCIEM
NOWEGO MATERIALU
ORAZ
PRZELOZENIE CHODNIKA Z MATERIALOW
ROZBIORKOWYCH

MUROWANA GO SLINA
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CHODNIK Z BRUKOWEJ KOSTKI BETONOWEJ

1.

WSTEP

Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogélnej specyfikacji tecknigj 3 wymagania dotycee wykonania i odbioru
robét zwizanych z wykonywaniem chodnika z brukowej kostkbbewej.

Zakres stosowania.

Ogolna specyfikacja techniczna stanowi oly@wjacg podstaw opracowania szczegotowej specyfikacji
technicznej stosowanej jako dokument przetargovkpritraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t na
drogach krajowych i wojewodzkich.

Zaleca s} wykorzystanie OST przy zlecaniu rob6t na drogaésjskich i gminnych.

Zakres robot objetych OST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét awanych z
wykonywaniem i odbiorem chodnika z brukowej kodtkionowe;.

Okreslenia podstawowe

Betonowa kostka brukowa — ksztattka wytwarzanatare metod wibroprasowania. Produkowana jest
jako ksztaitka jednowarstwowa lub w dwéch warstwpoliczonych ze sabtrwale w fazie produkciji.
Pozostale okigenia podstawowegszgodne z obowizujacymi polskimi normami i definicjami.

. MATERIALY

Betonowa kostka brukowa — wymagania

Aprobata techniczna.
Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowejkkastukowej w budownictwie drogowym jest
posiadanie aprobaty technicznej, wydanej przezwipicay jednostk.

Wyglad zewrgtrzny

Struktura wyrobu powinna ldyzwarta, bez rys, gknig¢ plam i ubytkdw. Powierzchnia gorna kostek
powinna by réwna i szorstka, a kragzie kostek réwne i proste, wkhiccia nie powinny przekracza
2mm dla kostek o grulioi < 80mm.

Ksztalt, wymiar i kolor kostki brukowej.

Do wykonania nawierzchni chodnika stosuje Isetonovwy kostke brukowg o grubdci 60mm. Kostki o
takiej grubdci s3 produkowane w kraju.

Tolerancje wymiarowe wynosz

- na diugdci +3mm,
- na szerokéci +3mm,
- na grubdci +5mm.

Kolory kostek produkowane aktualnie w kraju to:rgzaeglany, klinkierowy, granitowy i browy.

Cechy fizykochemiczne betonowych kostek brukowych.
Betonowe kostki brukowe powinny ndieechy fizykochemiczne olslene w tablicy 1.
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Tablica 1. Cechy fizykochemiczne betonowych kostelkowych.

Lp. Cechy Wartdici
1 Wytrzymata¢ nasciskanie po 28 dniach, w MPa, co najmniej
a) srednia z sz&iu kostek 60
b) najmniejsza pojedynczej kostki 50
2 Nasikliwo$¢ wodg wg PN-B-06250 [2], w %,nie wcej niz 5
3 Odpornéé¢ na zamraanie, po50 cyklach zamrania, wg PN-B-06250 [2]:
a) pekniecia probki brak
b) strata masy, w %, nie wgej niz 5
c) obnizenie wytrzymatéci nasciskanie w stosunku do wytrzymaed 20
prébek nie zameanych, w %, nie veéicej niz
4 Scieralng¢ na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1], w mm, niecej niz 4

Materiaty do produkcji betonowych kostek brukowych

Cement

Do produkciji kostki brukowej naly stosowa cement portlandzki, bez dodatkéw, klasy nigspej niz
»32,5". Zaleca si stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement pewindpowiada wymaganiom
PN-B-19701 [4].

Kruszywo do betonéw

Nalezy stosowa kruszywa mineralne odpowiadag wymaganiom PN-B-06712 [3].

Uziarnienie kruszywa powinno byustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki bete), przy
zalazonych parametrach wymaganych dla produkowanegohwyro

Woda
Woda powinna by odmiany ,1” i odpowiadawymaganiom PN-B-32250 [5].

Dodatki

Do produkcji kostek brukowych stosuje: siodatki w postaci plastyfikatorow i barwnikéw, ziyoe z
recepd laboratoryjm. Plastyfikatory zapewniajgotowym wyrobom wiksz wytrzymaldé, mniejsa
nasikliwos¢ i wicksza odporndé na niskie temperatury i dziatanie soli. Stosowaaewniki powinny
zapewné kostce trwate wybarwienie. Powinny toddyarwniki nieorganiczne.

3. SPRZET

Sprzet stosowany do wykonania chodnika z kostki brukowej

Mate powierzchnie chodnika z kostki brukowej wyknsk recznie. Jéli powierzchnie s duze, a kostki
brukowe maj jednolity ksztatt i kolor, mana stosowé& mechaniczne ugzzenia uktadajce. Urzdzenia
sktadaj sie z wozka i chwytaka sterowanego hydrauliczniezgdago do przenoszenia z palety warstwy
kostek na miejsce ich utenia. Do zagszczenia nawierzchni stosuje svibratory ptytowe z ostonz
tworzywa sztucznego.

4. TRANSPORT

Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uklael § warstwowo na palecie. Po uzyskaniu
wytrzymataici betonu min. 0,7 wytrzymadoi projektowanej, kostki przevgzone g na stanowisko, gdzie
specjalne urmzenie pakuje je w fajii spina tama stalows, co gwarantuje transport samochodami w
nienaruszonym stanie. Kostki betonowe zm® roéwnie przewozé samochodami na paletach
transportowych producenta.
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5. WYKONANIE ROBOT

Koryto pod chodnik

Koryto wykonane w podiu powinno by wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami
podtwznymi i poprzecznymi oraz zgodnie z wymaganiami pyda w opracowaniu ,Koryto wraz z
profilowaniem i zagszczeniem podi@”. Wskanik zagszczenia koryta nie powinien dynniejszy ni
0,97 wedlug normalnej metody Proctorazele dokumentacja projektowa nie oki@ inaczej, to
nawierzchng chodnika z kostki brukowej mioa wykon& bezpdrednio na podtu z gruntu
piaszczystego o WP 35 [6] w uprzednio wykonanym korycie.

Podsypka

Na podsypk nalezy stosowé piasek odpowiadagy wymaganiom PN-B-06712 [3].
Gruba¢ podsypki po zagszczaniu powinna zawigrasie w granicach od 3cm do 5cm. Podsypka
powinna by zwilzona wod, zagszczona i wyprofilowana.

Warstwa odssczajaca
Jezeli w dokumentaciji projektowej dla wykonania chddnprzewidziana jest warstwa @dgapca, to jej
wykonanie powinno byzgodne z warunkami oldlenymi w opracowaniu ,Warstwy odszapce i
odcinapce”.

Uktadanie chodnika z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na ranorodna¢ ksztattdw i koloréw produkowanych kostek, #iwe jest utazenie dowolnego
wzoru — wczeéniej ustalonego w dokumentacji projektowej lub zagkowanego przez igniera. Kostk
uklada st na podsypce lub podio piaszczystym w taki spos6b, aby szczelinyedny kostkami
wynosity od 2 + 3mm. Kostknalezy uktada okoto 1,5cm wyej od projektowanej niwelety chodnika,
gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulegacgagzeniu.

Po ulzeniu kostki, szczeliny naty wypelnic piaskiem, a nagpnie zamié¢ powierzchng utozonych
kostek przy wyciu szczotekgcznych lub mechanicznych i przypi¢ do ubijania nawierzchni chodnika.
Do ubijania utaonego chodnika z kostek brukowych, stosujevgbratory ptytowe z ostanz tworzywa
sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniaabiudzeniem. Wibratory néale prowadzé od
krawedzi powierzchni ubijanej w kierunkirodka i jednoczaie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zagszczania z betonowych kostek brukowych nie woliaova¢ walca. po ubiciu nawierzchni nale
uzupetné szczeliny materiatem do wypetnienia i zafdi@awierzchng. Chodnik z wypetnieniem spoin
piaskiem nie wymaga pignacji — mae by zaraz oddany dozytkowania.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przyspieniem do robét Wykonawca powinien sprawgztzy producent kostek brukowych
posiada aprobatechniczg.

Badania w czasie robot

Sprawdzenie podia

Sprawdzenie podi@ polega na stwierdzeniu zgodooz dokumentagj projektovs i odpowiednimi SST.
Dopuszczalne tolerancje wynasila:

- glebokadici kryta:

e 0 szerokéci do 3m _+1cm,
e 0 szerokéci powyzej 3m +2cm,
- szerokdci koryta: +5cm.

Sprawdzenie podsypki
Sprawdzenie podsypki w zakresie grétia wymaganych spadkéw poprzecznych i padich polega
na stwierdzeniu zgodsoi z dokumentagj projektovs.
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Sprawdzenie wykonania chodnika

Sprawdzenie prawidlovéei wykonania chodnika i betonowych kostek brukowygolega na
stwierdzeniu zgodrii wykonania z dokumentagjprojektowg oraz wymaganiami punktu 5 niniejszej
specyfikacji, oraz :

- pomierzenie szerokoi spoin,

- sprawdzenie prawidiovioi wypetnienia spoin,

- sprawdzenie, czy prasty desé (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika

Sprawdzenie rownigi chodnika

Sprawdzenie réwrigi nawierzchni przeprowadéanalezy tata co najmniej raz na kde 150 do 300
utozonego chodnika i w miejscach gtpliwych, jednak nie rzadziej hiraz na 50m chodnika.
Dopuszczalny prasvit pod fay nie powinien przekraczdl,0cm.

Sprawdzenie profilu podimego

Sprawdzenie profilu podimego przeprowadzanalezy za pomog niwelacji, biogc pod uwag punkty
charakterystyczne, jednak nie rzadziej od 100m. odchylenia od projektowanej niwelety afikd w
punktach zatamania niwelety nie magrzekraczéa + 3cm.

Sprawdzenie przekroju poprzecznego

Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokomalezy szablonem z poziomi¢c co najmniej raz na kde
150 do 300rh chodnika i w miejscach atpliwych, jednak nie rzadziej hico 50m. dopuszczalne
odchylenia od projektowanego profilu wycisz®,8%.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarows jest nf (metr kwadratowy) wykonanego chodnika z brukowastki betonowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentagjojektows, ST i wymaganiami lzyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamegtug punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogo6lne wymagania dotygze ptatnéci wedtug zasad okéonych w umowie.

Cena jednostki obmiarowe]

Cena wykonania 1frchodnika z brukowej kostki betonowej obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostarczenie materiatdw na miejsce wbudowania,

- wykonanie koryta,

- ewentualne wykonanie warstwy qdgapcej,

- wykonanie podsypki,

- utozenie kostki brukowej wraz z zeggczeniem i wypetnieniem szczelin,

- przeprowadzenie pomiar6w i badaymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej,
- odwiezienie sprgu.
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