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1. ZAKRES | CEL INWESTYCIJI

Przedmiotem przedsigwzigcia jest ,,Rozbudowa i modernizacja oczyszczalni Sciekow w

Belzycach”.

Celem przedsigwzigcia jest wykonanie robdt majacych na celu poprawe funkcjonowania systemu
gospodarki wodno-$ciekowej w gminie poprzez rozbudowe gminnej oczyszczalni Sciekow wraz z
infrastrukturg towarzyszacg, polepszenie s$wiadczonych ustug w zakresie odbioru $ciekow
i gospodarki osadami, jak rowniez ochrona zdrowia okolicznych mieszkancow oraz $rodowiska

naturalnego.

Calos¢ przedsiewziecia zostala podzielona na dwa zadania. W ramach zadania 1 zaklada si¢
wykonanie tych wszystkich prac ktére sa niezbedne do prawidlowej pracy obecnie istniejacej
oczyszczalni. Zakres zadania I:

K/

« - Poprawa gospodarki sciekowo - osadowej poprzez:

o remont istniejacego, obecnie wytaczonego z eksploatacji osadnika wtérnego: remont

osadnika, jego wyposazenie oraz uruchomienie,
o remont potaczenia miedzyobiektowego z osadnika wtdrnego,

o remont pompowni recyrkulacji zewnetrznej poprzez zabudowg komory pomiarowe;j
osadu nadmiernego w postaci przeplywomierza elektromagnetycznego oraz
zasuwy regulacyjnej w celu automatycznego usuwania osadu nadmiernego;

poprawa stanu technicznego obudowy pompowni poprzez uzupetienie ubytkow.
% - poprawa systemu automatyki oczyszczalni poprzez:

o wykonanie systemu wizualizacji urzadzen pracujacych na oczyszczalni wraz z
zaprojektowaniem 1 wykonaniem stanowiska operatorskiego z jednostka

komputerowg

W ramach zadania II zaktada si¢ wykonanie prac ktore sg niezb¢dne do prawidtowej pracy obecnie

istniejacej czesci gospodarki osadowej oczyszczalni. Zakres zadania I1:
¢ - Poprawa gospodarki osadami :

o — przebudowa pomieszczenia prasy w zakresie odnowienia $cian i posadzek,
wykonanie instalacji wentylacji 1 ogrzewania, instalacji technologicznych;
wykonanie cze$ciowej zabudowy wiaty przeznaczonej do przyjmowania osadow na

przyczepe



o — przebudowa przeno$nika osadow w taki sposob aby mozliwa byla bezproblemowa

obstuga zatadunku osadu na przyczepe¢ odbierajaca osad odwodniony,

o —demontaz starej i montaz nowej pracy srubowej wraz z zageszczaczem 1 instalacja

do wapnowania i higienizacji osadéw;

2. ZAKRES PRAC

WYTYCZNE PROJEKTOWE:
Zadanie I:
1. - Poprawa gospodarki Sciekowo - osadowe]j poprzez:

o Remont / przebudowa istniejacego, obecnie wytaczonego z eksploatacji osadnika

wtornego: remont osadnika, jego wyposazenie oraz uruchomienie,
o remont / przebudowa potaczenia migdzyobiektowego z osadnika wtérnego,

o remont pompowni recyrkulacji zewnetrznej poprzez zabudowg komory pomiarowe;j
osadu nadmiernego w postaci przeplywomierza elektromagnetycznego oraz
zasuwy regulacyjnej w celu automatycznego usuwania osadu nadmiernego;

poprawa stanu technicznego obudowy pompowni poprzez uzupetnienie ubytkow.

2. - poprawa systemu automatyki oczyszczalni poprzez:
o wykonanie systemu wizualizacji urzadzen pracujacych na oczyszczalni wraz z za-
projektowaniem 1 wykonaniem stanowiska operatorskiego z jednostkg komputero-

wa

Zadanie 1I:

1) - Poprawa gospodarki osadami w zakresie:

o przebudowa pomieszczenia prasy w zakresie odnowienia S$cian 1 posadzek,
wykonanie instalacji wentylacji 1 ogrzewania, instalacji technologicznych;
o przebudowa przenosnika osadow w taki sposob aby mozliwa byta bezproblemowa

obstuga zatadunku osadu na przyczepg¢ odbierajaca osad odwodniony,

o demontaz starej i montaz nowej pracy Srubowej wraz z zaggszczaczem i instalacjg do

wapnowania;



WYTYCZNE W ZAKRESIE DOKUMENTACJI PROJEKTOWEJ:

Wykonawca uzyska na wlasny koszt i wlasnym staraniem wszelkie opinie, uzgodnienia niezbg¢dne
do zgodnego z prawem wykonania zamowienia a wnioski o ich wydanie opracuje 1 przekaze
Zamawiajacemu. Wykonawca wlasnym staraniem i1 na witasny koszt dostarczy Zamawiajgcemu

peing Dokumentacj¢ Projektowa, w szczegolnosci:

% Projekt budowlany (projekty budowlane) obejmujacy(e) wykonanie wszystkich robot

objetych niniejszym zamoéwieniem opracowany zgodnie z aktualnymi przepisami prawnymi;

X/
L X4

Projekty techniczne

X/
L X4

Inwentaryzacj¢ stanu istniejgcego

X/
L X4

Pozostate opracowania niezb¢dne do uzyskania Pozwolenia na Budowg lub zgloszenia prac

budowlanych ;
% Plan Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia;
% Przedmiary robot;
% Kosztorysy
Wykonawca opracuje niezbedng dokumentacje projektowa dla kazdego zadania oddzielnie.

Oddzielnie dla zadania nr 1 i oddzielnie dla zadania nr 2 zgodnie z zakresem przedstawionym w

punkcie 2.

Wykonawca opracuje i dostarczy w ramach niniejszego zamowienia dokumentacj¢ projektowa
zawierajacg nastepujace elementy :

1. 5 egzemplarzy dokumentacji budowlanej opracowanej zgodnie z Rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dn. 3 lipca 2003 r. ,,w sprawie szczegblowego zakresu i formy
projektu budowlanego” (Dz. U z 2012r. poz. 462 ze zmian.), zasadami wiedzy
technicznej i obowigzujagcymi normami, zawierajgcej miedzy innymi:
++ komplet niezbednych opinii, uzgodnien i sprawdzen rozwigzan projektowych z

odpowiednimi instytucjami,
% informacj¢ projektanta o wymaganiach bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

2. Powyzsza dokumentacja powinna umozliwia¢ uzyskanie pozwolenia na budowe lub
zgltoszenia robot .

*» Przed wystgpieniem o wydanie Pozwolenia na budowe / zgloszenia, Wykonawca
zobowigzany jest przedtozy¢ Zamawiajagcemu do przegladu 2 egzemplarze w jezyku

polskim projekt budowlany (opisy, obliczenia, rysunki i in.). Po zatwierdzeniu przez



Zamawiajacego odpowiednio oznakowany 1 egzemplarz podlega zwrotowi do

Wykonawcy, pozostaly egzemplarz pozostaje u Zamawiajacego.

X/
L X4

Wszelkie optaty administracyjne ponoszone w wyniku prowadzonych dziatan

zwigzanych z uzyskiwaniem uzgodnien, opinii i decyzji Wykonawca winien wliczy¢

do ceny opracowania dokumentacji projektowe;.

3. Sporzadzenie specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot budowlanych ze
szczegotowoscig wskazang w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004r.
w sprawie szczegotowego zakresu 1 formy dokumentacji projektowej, specyfikacji
technicznych wykonania 1 odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonalno -

uzytkowego (Dz.U. 2013.1129) celem wykorzystania przy odbiorze rob6t budowlanych.

4. Niezbedne do wszczecia postepowania przetargowego kosztorysy i przedmiary robot.
Kosztorysy przedmiary robot moga by¢ opracowane w formie ogdlnej w formacie Excel,
jednak w zakresie szczegdlowosci umozliwiajacej poprawng wyceng¢  prac
inwestycyjnych przez przysztych Oferentow.

5. Kompletny spis opracowan z o$wiadczeniem, ze dokumentacja wykonana jest zgodnie z
obowigzujacymi przepisami techniczno — budowlanymi, normami i wytycznymi oraz, ze
zostala wykonana w stanie kompletnym z punktu widzenia celu, ktoremu ma stuzy¢.

Calos¢ opracowanej dokumentacji Wykonawca, dostarczy w wersji papierowej jak rowniez w

wersji elektronicznej na dysku CD lub DVD.

Wersja elektroniczna Dokumentacji projektowej wykonana zostanie z  zastosowaniem

nastepujacych formatow elektronicznych:
+*» Rysunki, schematy, diagramy — PDF, lub format DXF
% Opisy, zestawienia, kosztorysy, specyfikacje — format MS Word, MS Excel

Wykonawca - projektant jest zobowiazany do pelnienia nadzoru autorskiego
w trakcie realizacji inwestycji co nalezy ujaé¢ w zakresie kosztow wykonania dokumentacji
projektowej, nalezy tez uwzgledni¢ udziat w pracach komisji odbiorowej po zakonczeniu robot. W
ramach nadzoru nalezy zalozy¢ min. 5 wizyt na placu budowy w trakcie prowadzenia prac
budowlanych oraz dodatkowo prace zwigzane z odbiorem robot.

Wykonawca przekaze Zamawiajacemu dokumentacje projektowa niezbedng do przeprowadzenia
budowy przedmiotowej inwestycji oraz bgdzie brat udziat w sprawdzeniu 1 odbiorach dokumentacji
powykonawcze;j.

Ponizej w punkcie 2.1 i 2.2. zawarto opis prac budowlanych niezbednych do zawarcia w ramach

dokumentacji projektowe;.



2.1. Zadanie 1 - Poprawa gospodarki $ciekowo - osadowej - remont osadnikéw wtornych

Osadniki wtorne - po oczyszczaniu biologicznym $cieki grawitacyjnie doptywaja do osadnikéw
wtérnych. Obecnie dzialajacy jest jeden osadnik wtorny. Drugi wytaczony jest catkowicie z
eksploatacji. Usuwanie osadow odbywa si¢ w sposob ciggly za pomoca zgarniaczy dennych

zamontowanych do pomostu jezdnego.
Wymiary osadnika:

- §rednica - 18m

- §rednica komory centralnej - 3m

- §rednica leja osadowego - 3m

- wysokos$¢ czynna 2m

- wysokos¢ $ciany bocznej - 3,3m

- wysokos$¢ komory osadowej 3m

- powierzchnia czynna 247m2

- objetos¢ czynna 495m3

Projektowane prace:

a) prace budowlane
b) prace montazowe zgarniaczy
c) przekrycie osadnikow

d)zasilenie w energi¢ elektryczng oraz opomiarowanie

a) prace budowlane - demontaz i montaz nowej biezni osadnikéw, dozbroi¢ i uzupehié $Sciany
oraz dno w osadnikach wtornych, wykona¢ zmian¢ odptywu z osadnika pracujacego -
zamontowana rura odptywowa osadu nadmiernego ma S$rednice DN250 1 jest za mata. Nalezy
zamontowaé rur¢ o Srednicy DN400 lub dopuszcza si¢ inne rozwigzanie usprawniajgce prace
odptywu osadu nadmiernego z osadnika. Kazda zmiane¢ nalezy ustali¢ przed wprowadzeniem i na

etapie projektowania z Zamawiajacym.

Ponizej pokazano przekrdj oraz rzut istniejacych osadnikow wtornych. Rysunki nr 3, nr 4 inr 5



pochodzg z istniejgcej dokumentacji archiwalnej bedacej w dyspozycji Zamawiajgcego.

Zaleca si¢ aby prace remontowe zaczaé od osadnika obecnie wylaczonego z eksploatacji. Po
wykonaniu wszystkich niezbednych prac gwarantujacych jego bezawaryjng prace nalezy rozpoczaé
jego eksploatacje. Nastepnie mozna wytaczy¢ obecnie pracujacy osadnik wtorny i1 przystapi¢ do

prac remontowo-montazowych.
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pomost zgarniacza, wyk. stal nierdzewna DIN 1.4301

napgd zgarniacza

rama zgarniacza, wyk. stal nierdzewna DIN 1.4301

zgamiacz dna, wyk. stal nlerdzewna DIN 1.4301

deska zgamiajaca czescl plywajace wyk. stal nierdzewna DIN 1.4301

zbiornik czgdci plywajacych, wyk. stal nlerdzewna DIN 1,4301

beben dyfuzyjny @=2 45m, wyk. stal nlerdzewna DIN 1.4301

[deska szumowa, wyk. stal nierdzewna DIN 1.4301

wspomiki deski szumowej | koryla adplywowego, wyk. stal nierdzewna
DIN 1.4301

przelew pilasty, wyk. twarde PVC, spienicne

koryto odplywowe, wyk. stal nierdzewna DIN 1.4301

barierkl ochronne, wyk. stal nierdzewna DIN 1.4301

istniejace stupy stalowe @=30cm

Rys. 3.Rzut istn. osadnika wtornego.
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b) prace montazowe
W ramach inwestycji nalezy zdemontowac istniejace elementy wyposazenia osadnikéw wtornych.

Wszystkie zdemontowane elementy stalowe nalezy traktowac jako ztom. Po stronie Wykonawcy

lezy obowigzek utylizacji wszystkich elementow zdemontowanych (gtownie gruz, stal).

Projektuje si¢ wymian¢ oprzyrzadowania w istniejacych osadnikach radialnych wtornych.
Pojedynczy osadnik jest zbiornikiem zelbetowym, cylindrycznym, o $rednicy 18,0 m.

Dodatkowo nalezy uzupehi¢ dno osadnikow. Nalezy zatozy¢ ok. 5% powierzchni dna do
uzupetnienia.

Powierzchni¢ zelbetowa nalezy pokry¢ warstwa konserwujaca.

Zgarniacze radialne dla osadnikéw wtornych stuza do zgarniania osadu z dna osadnika do leja
osadowego wyposazone sg w zgrzebto ciagle. Zgrzebta ciagle stosowane sg do osadow lekkich.
Zakres zastosowania obejmuje $cieki komunalne jak i przemyslowe, tatwo sedymentujace. Frakcja
osadow flotujacych zgarniana jest lopata powierzchniowa do leja odptywowego.

Konstrukcja zgarniaczy dla osadnikow wtoérnych ma szereg wspolnych podzespotow, jak:
pomost, zespot napedowy, zgarniacz frakcji ptywajacych, zespot lozyska centralnego, itd.
Zasadnicza roznica wystepuje w konstrukcji zgrzebta do zgarniania osadu. Zgrzeblo to sktada si¢ z
jednego, dwoéch lub trzech segmentéw (w zalezno$ci od wielkosci zgarniacza). Zgrzebto
zakonczone jest listwg gumowg 1 podwieszone na specjalnie skonstruowanym przegubie
umozliwiajacym ustawienie kata natarcia topaty wzgledem dna zbiornika. Zgrzebto nie posiada
zadnych elementéw tocznych, posiada natomiast duze mozliwosci regulacji pionowej i poziome;.

W wykonaniu standardowym elementy sa wykonane ze stali nierdzewnej OH18NO.

Kota jezdne jako pelna opona gumowa z warstwami amortyzujgcymi 1 trudno S$cieralnymi
zapewniaja cichobieznos¢ 1 duzg zywotnos¢ uktadu jezdnego.

Zastosowane napedy gwarantujg plynna, cichg i wieloletnig bezawaryjng prace zgarniaczy.
Projektuje si¢ dobor zgarniacza radialnego

Wykonanie: catos¢ stal nierdzewna OH18NO.

Nalezy zamontowa¢ nowe zgarniacze radialne w obu osadnikach wtornych. Dobrano zgarniacze o

nastepujacych cechach funkcjonalnych:

- Pomost kratownicowy U ksztaltny wykonany z profili prostokatnych

12



- Szerokos¢ catkowita pomostu 1200 mm,
- Wysokos$¢ catkowita pomostu 1200 mm,

- wysokos$¢ bortnicy pomostu 150 mm,

- pomost wyposazony w drabing wej$ciowg oraz awaryjng wewnetrzng,
- pomost wylozony kratkami antyposlizgowymi z wytloczeniami ze stali nierdzewnej pasywowane;j

- dopuszczalne obcigzenie dodatkowe pomostu - 3 kN/m

- dopuszczalna strzatka ugigcia - L/400

- wykonanie stal nierdzewna pasywowana

Zespo6t napedowy jezdny

- naped obwodowy poruszajacy si¢ po Scianie pionowej osadnika z systemem samoczyszczacym
korong(bieznie)

- motoreduktor napedowy P66,

- przektadnie wykonane w wersji nie wymagajacej wymiany oleju i smarowania

- ogumowane kota jezdne wzmacniane,

- osie kot tozyskowane w handlowych oprawach tozyskowych,

- kota jezdne ustawione fabrycznie stycznie do toru jazdy,

- felgi kol, osie, tozyska 1 inne elementy stalowe wykonane ze stali nierdzewnej poza motoredukto-
rem

- zuzycie energii elektrycznej na naped pomostu nie przekracza 2190 kWh/rok

- silnik napedowy pomostu z przektadnia stozkowa o mocy elektrycznej 0,25 kW

Centralny wezel obrotowy

- lozysko bezobstugowe zapobiegajace blokowaniu pomostu

- bezobslugowe obrotowe zlacze przegubowe transportujace czesci pltywajace.

Zlacze przegubowe zapewniajace catkowita szczelnosé podczas transportu medium.

Zastosowane uszczelnienie ztacza obrotowego oraz jego elementy nie elementow szybkozuzywaja-
cych sig.

- pierScieniowy odbierak pradu z ogrzewaniem w obudowie, stopien ochrony IP 65, z 15 pierScie-
niami po 25A + PE + 2 pierScienie na 4-20mA

- wszystkie elementy stalowe tozyska, obrotowego zlacza przegubowego wykonane ze stali nie-

rdzewnej pasywowanej, odbierak pradu w wykonaniu standardowym

13



Zespot topat zgarniajacych osad z dna osadnika

- zgrzebto denne wyposazone w podwojne gumowe kotka prowadzace po dnie osadnika, §rednica
kotek 250 mm

- zgrzeblo zakonczone elementem polimerowym (wspodtpraca z dnem ) 30 mm,

- catkowita wysokos$¢ zgrzebta 500 mm,

- aby uzyskac¢ najnizszy nacisk na koétka tarcza zgrzebta dennego wykonana z PE

- wszystkie elementy stalowe wykonane ze stali nierdzewnej pasywowanej (tozyska, tuleje, Sruby

itp.)

Zgarnianie kozucha

- ptywajacy zgarniacz §limakowy o $rednicy 630 mm z pompowym odprowadzeniem czg¢$ci ptywa-
jacych

- plywajacy uktad ssawny odprowadzenia cze¢sci ptywajacych

- system sterowania zapewnia niezalezne ustawienie czasu pracy slimaka i1 pompy

- system usuwania czesci ptywajacych ma mozliwos$¢ regulacji stopnia uwodnienia odprowadza-
nych cze¢sci ptywajacych poprzez ustawienie zanurzenia krawedzi przelewowej

- ustawione przez uzytkownika zanurzenie krawedzi przelewowej pozostaje na statym poziomie bez

wzgledu na zmieniajacy si¢ poziom zwierciadta Sciekow lub nieréwnosci biezni

- uktad usuwa zageszczone czesci ptywajace o wartosci, co najmniej 0,1 % SM

- pompa czesci pltywajacych tworzy zintegrowang catos¢ (klasa szczelnosci IP68).

Pompy wyposazone w suche silniki o klasie izolacji H(180°C) IEC85 zapewniajace ciagla prace

przy medium o temperaturze do 40°C.

Pompa o nastepujacych parametrach

e parametry pracy Q=0-161/s H=21-3m.
o ciagtla charakterystyka dla catego zakresu pracy
o wal pompy wykonany ze stali nierdzewnej klasy 1,4057 (AISI 420F);

e dopuszczalne 30 uruchomien/godzing.

Silnik wyposazony w

o termokontakty zamontowane w uzwojeniu;
e czujnik przeciekdw w komorze olejowej stanowigcej bufor pomiedzy komorg hydrauliczng

a komorg stojana — dla wczesnego ostrzegania o ew. przecieku
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e czujniki pojemnosciowe

e czujniki monitorowane za pomocg przekaznikdw montowanych w szafach sterowniczych,;

o termokontakty rozlgczajace silnik przy temp. silnika 140°C;

e zgarniacz $limakowy wyposazony w elektroniczny uktad kontroli przed przecigzeniem
umozliwiajacy pomiar i rejestracje faktycznych sit jakie dzialajg na system.

o przektadnia napgdu slimaka wykonana w wersji nie wymagajacej wymiany oleju 1 smaro-
wania, moc elektryczna silnika nie wigksza niz 0,18 kW

e przeniesienie napedu z silnika na $limak przy pomocy tancucha wykonanego z tworzywa
sztucznego nie wymagajacego smarowania

o wszystkie elementy stalowe wykonane ze stali nierdzewnej pasywowanej poza

motoreduktorami i pompa

Szczotki czyszezace, szczotka koryt odptywowych:

- staty, rownomierny kontakt szczotki z czyszczong powierzchnig,

- motoreduktor napedowy IP 66, przektadnia zgbata

- moc elektryczna nie wigksza niz 0,75 kW

- obroty szczotki ok. 70 obr/min,

- ogrzewanie spoczynkowe

- regulacja potozenia szczotki za pomocg mechanizmu Srubowego,

- regulacja potozenia szczotki w pionie i poziomie

- przektadnie wykonane w wersji nie wymagajacej wymiany oleju i smarowania

- elementy konstrukcyjne stalowe zespotu stal nierdzewna pasywowana

Szczotka biezni:

- staty, rownomierny kontakt szczotki z czyszczong powierzchnia,
- motoreduktor napedowy IP 66, przektadnia z¢bata

- moc elektryczna nie wigksza niz 0,75 kW

- obroty szczotki ok. 70 obr/min,
- regulacja potozenia szczotki za pomocg mechanizmu Srubowego,
- przektadnie wykonane w wersji nie wymagajacej wymiany oleju i smarowania

- elementy konstrukcyjne stalowe zespotu stal nierdzewna pasywowana

Koryta przelewowe

e koryta segmentowe z dwustronnym przelewem regulowanym
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e wysokos$¢ regulacji 60mm,

przelewy pilaste z blachy 2 do 3mm mocowanie na wspornikach, szeroko$¢ 300mm

¢) przykrycie osadnikéw

Na jednym osadniku pracujagcym zamontowano przykrycie materiatowe ruchome. Spetnia swojg

funkcje jednak z uwagi na czas eksploatacji jest juz zuzyte.
Projektuje si¢ przykrycie dla dwéch osadnikow wtornych.
Zaleca si¢ wykonanie przykry¢ trwatych wykonanych z polilaminatow.

Charakterystyka przykrycia z polilaminatow:

1. Gléwne obcigzenia zatozone do opracowania projektu:
1.1. Obcigzenia stale — obcigzenie cigzarem wlasnym.
1.2. Obcigzenia zmienne w catosci krotkotrwale.
a) obcigzenie $niegiem
- obcigzenie charakterystyczne 0,90 kN/m?
- obcigzenie obliczeniowe 1,26 kKN/m?
b) obcigzenie wiatrem
- charakterystyczne ci$nienie predkosci wiatru 0,35 kN/m?
- ci$nienie obliczeniowe 0,46 kN/m?

1.3. Obcigzenie sitg skupiong 1,2 kN przylozong w dowolnym miejscu przykrycia na po-
wierzchni 0,2 x 0,2 m jako odpowiednika cigzaru pracownika obstugi poruszajacego si¢ po przy-
kryciu.

1.4. Obcigzenie zmienne technologicznie okreslane zgodnie z wytycznymi Inwestora.

2. Bezpieczenstwo pozarowe uwzgledniono poprzez polskie normy:

2.1. Minimalna odporno$¢ ogniowa zgodnie z PN-EN 13501-5:2006 (norma zastapita polska
norme¢ nr PN-97/B-02551-1).

2.2. Odporno$¢ na ogien zewnetrzny zgodnie z PN-EN 13501-5:2006 (norma zastapita pol-
ska norme¢ nr PN-96/B-02872), klasyfikacja jako nierozprzestrzeniajace ognia.

3. W zakresie zagrozenia wybuchowego przyjmuje si¢, ze w rejonie montazu przykrycia nie
wystepuje strefa zagrozenia wybuchem. Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki Prze-
strzennej 1 Budownictwa w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy na oczyszczalniach Sciekow
(Dz.U.N196/1993, poz.438), odpowiedzialnym za wyznaczenie stref, pomieszczen i przestrzeni
zewngtrznych zagrozenia wybuchem jest komisja klasyfikacyjna powotywana przez kierownika

zaktadu pracy.
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4. Graniczny stan nosnosci konstrukcji z laminatu zostanie sprawdzony przy zastosowaniu catkowi-
tego wspolczynnika bezpieczenstwa rownego 4,4. Wytrzymatos$¢ charakterystyczna laminatu oraz
pozostatych wspotczynnikéw materialowych okredli si¢ na podstawie normy PN-76/B-03001.

5. Stan graniczny uzytkowania konstrukcji z laminatu jest okre§lony przez strzatke ugigcia segmen-
tu przykrycia, ktora w odniesieniu do rozpigtosci podpor (L) nie moze by¢ wigksza niz iloraz

L/200. Przedmiotowe przykrycie jest przeznaczone dla obiektow inzynierskich (nie budowlanych).

Wvytyezne i cechy konstrukcyjne i materialowe

Przykrycia zbiornikow osadnika wtornego (2 komplety) o srednicy 18,7 m proponuje si¢ przykry¢
poprzez zastosowanie przykrycia dachowego sktadajacego si¢ z 30 elementow korytkowo — zbiez-
nych o gabarytach odpowiednio ok. 8,11 x 2,30 m wspartych $rodkiem na laminatowym zworniku
o $rednicy 2,86 m oraz po obwodzie na cokole zbiornika. Kazdy segment wykonany w ksztalcie
odwroconego koryta o przekroju poprzecznym bedagcym wycinkiem okregu o wysokosci okoto
60cm. Czoto kazdego korytka, w ksztatcie wycinka kota, nachylone do jego osi o kat okoto 30°.
Kazde koryto posiada na obwodzie ptaski kotnierz przeznaczony do potaczenia z sgsiednimi seg-
mentami na dtuzszych bokach, a na krétkich do polaczenia na cokole zbiornika. Wszystkie pota-
czenia segmentow przykrycia pomiedzy sobg oraz cokotem zbiornika wykonane zostang za posred-
nictwem uszczelek z EPDM. Sruby i kotwy rozmieszczone z podziatka 250-300 mm, pod kazda
podktadka stalowg umieszczona podktadka gumowa.

Przykrycia powinno zawiera¢ tacznie 3 wilazy technologiczne (1200x700mm) zainstalowane na

etapie montazu przez producenta.

Materiat konstrukcyjny — zastosowany zostanie laminat zywiczno-szklany o dlugotrwatej odporno-
$ci na starzenie, dzialanie promieniowania UV i warunki atmosferyczne. Budowa wielowarstwowej
zywicy poliestrowej zbrojonej widknami szklanymi, jakoSciowo zgodne z obowigzujacymi nor-
mami polskimi lub normami unii europejskiej. Kolor powtoki zewnetrznej wg palety RAL 6003

lub inny po szczegoétowym ustaleniu z inwestorem. Wewngetrzna warstwa laminatu chemoodporna.

Wiasnosci fizykochemiczne zywicy:

- HDT wg ISO 75/A — nie mniej niz 90°C,

- wytrzymato$¢ na rozcigganie — nie mniej niz 55 MPa,

- wytrzymato$¢ na zginanie — nie mniej niz 110 MPa,

- modut Younga przy rozcigganiu — nie mniej niz 3500 MPa,

- wydluzalno$¢ wzgledna przy zrywaniu — nie wigcej niz 2%.
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Materiaty montazowe.
- uszczelki — guma EPDM,
- artykutly srubowe — stal nierdzewna A2,

- kotki rozporowe plastikowe z kotwami nierdzewnymi ze stali A2.

Na zgodnos$¢ z projektem zostanie wystawiona Deklaracja Zgodnosci, producent wystawi Karte

Gwarancyjng obowigzujacg przez min. 3 lata.

60 elementow

2 elementy

2 elementy

Rys.6. Elementy przykrycia dla dwéch osadnikow wtérnych
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KOLOR: RAL6003
GUMA: EPDM _
MATERIALY MONTAZOWE : STAL A2

Otwierany zwornik
@2300mm

Viaz technologiczn

1200x700mm
g gl L

A

G

[x2 komplety]

Rys.7. Schemat przykrycia osadnika
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Uwaga: W ramach zadania dopuszcza si¢ opcjonalnie inne rodzaje przykrycia— do ustalenia

na etapie prac projektowych.

2.2. Zadanie 2 - Modernizacja gospodarki osadowej

Zakres prac:

a) - przebudowe pomieszczenia prasy w zakresie odnowienia $cian 1 posadzek, wykonanie instalacji

wentylacji i ogrzewania, instalacji technologicznych;

- przebudowe przenosnika osadéw w taki sposdb aby mozliwa byla bezproblemowa obstuga

zatadunku osadu na przyczepe odbierajaca osad odwodniony,

- demontaz starej 1 montaz nowej pracy srubowej wraz z zagg¢szczaczem i instalacja do wapnowania;

a) Przebudowa pomieszczenia/budynku prasy wraz z montazem nowej (o wigkszej wydajnosci)

prasy i przebudowa systemu zaladunku osadu
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Prace konstrukcyjno-budowlane:

- nalezy wyremontowa¢ pomieszczenie prasy dostosowujac je do nowej instalacji, w zakresie jest
odnowienie posadzek i $cian, zabezpieczenie $cian i posadzek substancjami przeciwwilgociowymi,
pomalowanie lub wykonanie glazury na wysoko$¢ catej §ciany oraz terakoty na posadzce;

powierzchnia $cian ok.90m2, powierzchnia posadzki ok.40m2.

- nalezy wyremontowac¢ i wykonac¢ instalacje wentylacji dostosowujac ja do aktualnych wymogéw
technicznych i1 prawnych - wykona¢ odciagi miejscowe dla prasy oraz wyciag ogdlny gwarantujacy
wyprowadzenie wilgoci na zewnatrz pomieszczenia, nawiew realizowany poprzez otwory w

drzwiach i oknach oraz w okresie zimowym przez wentylacj¢ mechaniczng z nagrzewnicg.

- nalezy wykona¢ ogrzewanie pomieszczenia np. w postaci nagrzewnicy elektrycznej, warto$¢
pozadane] minimalnej temperatury w pomieszczeniu to 12st.C z uwagi na prace urzadzen

elektrycznych

Prace montazowe:

- wykonanie nowego uktadu transportu osadu na zewnatrz budynku. Obecnie wykonana instalacja
stwarza ogromne problemy zatadunkowe. Nachylenie przeno$nika osadu uniemozliwia prawidtowy

zaladunek na przyczepe co w efekcie stanowi bardzo duzy defekt eksploatacyjny.

- demontaz starej prasy i montaz nowej prasy Srubowej o wicksze] wydajnosci. Dobrano

nastepujaca pras¢ srubowg o ponizszej charakterystyce technicznej:

Prasa slimakowo-talerzowa w wykonaniu jednoglowicowym.
Wymiary 1 waga prasy slimakowo-talerzowe;j:

- Ilo$¢ glowic prasujacych i =3 szt.

- Srednica $rub prasujacych= ¢282mm

- Pierscienie state i ruchome o grubosci min. 4mm

- Material wykonania stal 1.4301 oprocz tozysk i napedow

- Obudowa prasy stal AISI316 o grubosci 1,5 mm

- Wanna ociekowa prasy stal AISI316 o grubosci 2 mm

- Konstrukcja wsporcza $rub stal AISI304 o grubosci 5 mm

- Ilo$¢ pierscieni ruchomych min. 186 szt max 250 o grubosci min 4 mm
- [lo$¢ pierscieni statych min. 188 szt max 255 o grubo$ci min 4 mm

Wykonanie materialowe:

- stal kwasoodporna — AISI 316 ($limak, wat, pierscienie, rama, obudowa flokulator)
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- moc zainstalowana napgdoéw prasy 3x 0,75kW NORD,

- ptynna regulacja wszystkich napedow prasy za pomocg falownikow, wolnoobrotowa praca
glowic odwadniajacych — max. do 4obr/min

- w dolnej czesci spirali tozyskowanie $lizgowe z mozliwoscig doprowadzenia smarowniczek
automatycznych z zapasem smaru do 12m-cy,

- waly $limaka o zmiennej $rednicy rdzenia i zmiennym skoku §limaka w wykonaniu ze stali
kwasoodpornej, zwoje spirali o grubosci 8mm,

- pierscienie ruchome ze stali nierdzewnej AISI316,

- zespot dysz ptuczacych uktad filtrujacy,

- odptyw DN150 z wanny ociekowej,

- prasa posadowiona na konstrukcji wsporczej o wysokosci dostosowanej do instalacji,

- prasa wyposazona w uchylne pokrywy z transparentnymi wizjerami pozwalajagcymi na
obserwacje,

- demontowalne §ciany boczne, komora rozdziatu wyposazona w otwor serwisowy,

Wymaga si¢ zastosowania prasy srubowo- talerzowej (pierscieniowej) o parametrach:
— Rodzaj odwadnianego osadu: zmieszany wstgpny 1 nadmierny ok. 2%,

— Wymagana wydajnosci hydrauliczna Q= min ok 8 - 9 m3/h (regulowana),

— Wymagana wydajno$ci masowa G = 60-120 kg s.m./h,

— Wymagany stopien odwodnienia minimum 20% s.m. z mozliwos$cig regulacji stopnia
odwodnienia,

— Wymagana czysto$¢ odcieku nie wigcej niz 300-400 mg/1 zawiesiny ogodlne;j.

Prasa nie moze wymagac ptlukania w trakcie pracy, brak zuzycia wody ptuczace;.

Prasa nie moze wymaga¢ doprowadzenia sprezonego powietrza

Wymagania materialowe:

— Stal kwasoodporna —AISI 316 (slimak, wat, pier§cienie, rama, obudowa flokulator),

— Moc zainstalowana napedow prasy 3 x 0,75 kW,

— Plynna regulacja wszystkich napedow prasy za pomocg falownikéw wysokiej klasy
sprawdzonych producentéow, wolnoobrotowa praca glowic odwadniajacych — 2,5 obr/min,

— Waly slimakéw o zmiennej $rednicy rdzenia, zwigkszajacej si¢ do wylotu i zmiennym skoku
slimaka w wykonaniu ze stali nierdzewne;,

— Pierscienie ruchome ze stali nierdzewnej,

— Grubos¢ pierscieni nie mniejsza niz 4mm,
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— W prasie brak elementow wymiennych szybkozuzywajacych sie,

— Wszystkie elementy prasy wytrawiane w kapieli kwasne;.

— flokulator dynamiczny, moc napgdu 0,55 kW, wykonanie stal nierdzewna AISI316, w komorze
flokulatora sonda do statego pomiaru poziomu osadu, sygnat 4-20 mA zabezpieczajaca przed
przelaniem si¢ osadu, naped flokulatora regulowane w sposob ptynny falownikiem, mieszadto
obustronnie fozyskowane, tozyska niekorodujace,

— flokulator wyposazony w transparentne uchylne rewizje umozliwiajace na biezaco obserwacje

procesu flokulacji.

UKLAD KONDYCJONOWANIA DYNAMICZNEGO

1. Flokulator dynamiczny:

— wykonanie stal kwasoodporna — AISI 316,

— pojemnos¢ flokulatora dynamicznego nie mniej jak 100 L,
— mieszadlo wykonanie stal kwasoodporna AISI 304,

— silnik przektadni o mocy nie wigkszej niz 0,55 kW.

AUTOMATYCZNA STACJA POLIMERU zabudowana obok budynku np. pod wiatg (dostosowana

do warunkoéw zimowych)

Wymagania oraz minimalne wyposazenie automatycznej stacji polimeru:
— automatyczna stacja wykonana jako komorowa z mieszadlem z mozliwoscig roztwarzania

polimeru od 0,1 do 0,5 % ste¢zenia, stacja ma mozliwo$¢ pracy na proszku 1 emulsji

— wydajno$¢ stacji nie mniejsza jak 1 m3/h,

— stacje nalezy wykonana ze stali nierdzewnej AISI316 z blachy o grubo$ci minimum 2,5mm,
— stacja zapewnia automatyczne sterowanie poborem ilo$ci polieltrolitu (w proszku i emuls;ji)
skorelowane z iloscig pobieranej wody, uktad niewrazliwy na wahania ci$nienia wody w sieci.
Stacje wyposazona w:

— przeplywomierz wody wodociggowej w wykonaniu nierdzewnym sygnat 4-20mA,

— rotametr, w przypadku awarii przeptywomierza pozwalajacy na regulacje stezenia w systemie
rgcznym,

— mieszadlo wykonanych ze stali nierdzewne;,

—nape¢du z silnikiem o mocy nie wigkszej niz 1,1 kW,

— sond¢ poziomu w komorze magazynowej, sygnat 4-20, przystosowang do ciggtego pomiaru
gotowego roztworu w komorze, umozliwiajgcg pokazanie na panelu w szafie sterujacej aktualnego

rzeczywistego stanu poziomu rozrobionego polielektrolitu,
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— elektrozawo6r w wykonaniu nierdzewnym AISI316,

— zasobnik proszku o pojemnosci 40 1,

— zasobnik proszku wyposazony w instalacjg grzewcza, sktadajacy si¢ z podwdjnych $cian
izolowanych termicznie, ptaszcz zewnetrzny, wewnetrzny oraz szczelna pokrywa ze stali
nierdzewnej,

— silnik podajnika proszku o napedzie o mocy 0,25 kW regulowany falownikiem w sposéb
automatyczny od wskazan przeptywomierza,

— zbiornik stacji poddany procesowi wytrawiania

— zbiornik wyposazony w transparentne uchylne pokrywy zapewniajace szczelnos¢ komor
zbiornika, umozliwiajace jednoczes$nie ciggla obserwacje procesu przygotowania roztworu
flokulanta,

— pompa emulsji 0 mocy nie wigkszej niz 0,37 kW regulowana falownikiem w sposdb

automatyczny od wskazan przeplywomierza.

Pompa osadu
e Przettaczane medium osad nadmierny
e  Wspotczynnik ptynnosci ptynne
e Zawarto$¢ czesci statych 2-5%
e Wielko$¢ czgsci statych <2 mm
e Cigzar wlasciwy niezn., przyjeto 1 kg/dm?
e Temperatura medium 5°C - 30°C
e Wartos¢ pH 7
e Rodzaj pracy ciagla
e (zas pracy 8h/dzien
e Miejsce instalacji wewnatrz, suche otoczenie
e Altitude of installationup to 1000 m assumed
e Temperatura otoczenia warunki normalne (5-40°C)
e Parametry pracy
e Wydajnos¢ Cisnienie Pred. obr.
e 2m3/h 1 bar 85 min-1 min
e 47258 m3/h 2 bar 183 min-1 norm
e 6m3/h 2 bar 257 min-1 max
e Moment rozruchowy 50 Nm
e Wymagana moc na wale pompy 0,77 kW

¢ (Cisnienie na wlocie pompy naptyw na ssaniu (do 0,5bar)
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Materiaty 1 wykonania
Sposob instalacji poziomy
Kierunek obrotow lewy
Przetecz - Wykonanie standard
Przetecz - Materiat EN-JL1040 (GG-25)
Korpus ssacy - Wykonanie standard
Korpus ssacy - Material EN-JL1040 (GG-25)
Krociec ttoczny - Wykonanie standard
Krociec ttoczny - Materiat EN-JL1040 (GG-25)
Pozycja kroccow / leja Pozycja 1
Przytacze ssace DN 80 PN 16 DIN EN 1092 (DIN2501)
Przylacze ttoczne DN 65 PN 16 DIN EN 1092 (DIN2501)
Przegub - Wykonanie przegub sworzniowy z manszeta wypelniony smarem
Przegub - Materiat Standard
Przegub - Materiat manszety NBR - Perbunan
Watek przegubowy - Wykonanie standard
Watek przegubowy - Materiat 1.4404
Rotor - Wykonanie wykonanie Smart Rotor
Rotor - Materiat 1.0503 (C45)
Rotor - Powloka powloka chromowa Duktil
Stator - Wykonanie wykonanie Smart Stator
Stator - Materiat NBR - Perbunan
Uszczelnienie walu uszczelnienie mechaniczne
Kod jednostr. dziatania uszczelnienie mechaniczne - GA
Srednica watu 45 mm
Typ GA Q1Q1 VGG
Obudowa - Materiat 1.4408
Obudowa - Przytacze standard ISO 228
Watek wtykowy - Wykonanie standard
Naped
Typ Motoreduktor pod przetw. czest.
Pozycja montazu M1
Przetozenie (i) 7.8
Predkos¢ obr. 183 min-1
Norm Min Max
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Pred. obr. 183 min-1 85 min-1 257 min-1

Pred. obr. silnika 1430 min-1 662 min-1 2005 min-1
Czestotliwos¢ 50 Hz 23 Hz 70 Hz

Moc znamionowa 1,1 kW

Nominalna predkos¢ obrotowa 1430 min-1
Uruchomienie bezposrednio do przetwornicy czgstotliwosci
Klasa sprawnosci IE3

Pozycja skrzynki zaciskowej wg dostawcy 1
Pozycja gniazda przewodu wg dostawcy |

Napiecie 230/400V

Czestotliwos¢ S0Hz

Obudowa IP55

Klasa izolacji F

Ochrona uzwojenia TF - Thermistor

Pompa koncentratu

Przettaczane medium koncentrat polimeru
Wspotczynnik ptynnosci dobrze ptynne
Zawartos$¢ czesci statych brak

Wielko$¢ czgsci stalych nie dotyczy
Stezenie <1%

Cigzar wlasciwy niezn., przyjeto 1 kg/dm?
Temperatura medium 5°C - 30°C

Wartos¢ pH 7

Rodzaj pracy ciggta

Czas pracy 8h/dzien

Miejsce instalacji wewnatrz, suche otoczenie
Parametry pracy

Wydajnos¢ Cisnienie Pred. obr.

3 I/h 2 bar 18 min-1 min opcjonalnie 2 1/h przy
zastosowaniu

dodatkowego

(zewnetrznego)

chtodzenia
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13,77 1/h 2 bar 82 min-1 norm

20 1/h 2 bar 119 min-1 max

Moment rozruchowy 4 Nm

Wymagana moc na wale pompy 0,02 kW

Cisnienie na wlocie pompy naptyw na ssaniu (do 0,5bar)
Materiaty i wykonania

Sposob instalacji poziomy

Kierunek obrotow lewy

Przetecz - Wykonanie standard

Przetecz - Materiat 1.0037 (St 37-2)

Korpus ssacy - Wykonanie standard

Korpus ssacy - Material 1.4408

Krociec ttoczny - Wykonanie standard

Krociec ttoczny - Material 1.4408

Pozycja kroccow / leja Pozycja 1

Przytacze ssace G 1" DIN EN ISO 228-1

Przytacze ttoczne G 1/2" DIN EN ISO 228-1

Przegub - Wykonanie przegub sworzniowy z manszeta wypetniony smarem
Przegub - Materiat Standard

Przegub - Materiat manszety FPM

Watek przegubowy - Wykonanie standard

Watek przegubowy - Materiat 1.6582 obudowany

Rotor - Wykonanie standard

Rotor - Materiat 1.4404

Stator - Wykonanie standard pod TSE, tulejka czujnika 1.4404
Stator - Material FPM specjalny

Uszczelnienie walu uszczelnienie mechaniczne

Kod jednostr. dzialania uszczelnienie mechaniczne - GA
Srednica watlu 25 mm

Typ MG1-G60 AQ1 VGG

Obudowa - Materiat PPS (Ryton RTP 1379)

Obudowa - Przytacze standard brak

Watek wtykowy - Wykonanie standard

Watek wtykowy - Materiat 1.4404

Potaczenia srubowe - Wykonanie stal nierdzewna ze srubami zabezp.
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Powtloka malarska - Kolor RAL 5013 - Cobaltblue (2K)
Typ Motoreduktor pod przetw. czest.

Pozycja montazu M1

Przetozenie (i) 16.74

Predkos¢ obr. 82 min-1

Norm Min Max

Pred. obr. 82 min-1 18 min-1 119 min-1

Pred. obr. silnika 1370 min-1 299 min-1 1993 min-1
Czestotliwos¢ 50 Hz 11 Hz 73 Hz

Moc znamionowa 0,37 kW

Nominalna predkos¢ obrotowa 1370 min-1
Uruchomienie bezposrednio do przetwornicy czgstotliwosci
Klasa sprawnosci IE1

Pozycja skrzynki zaciskowej wg dostawcy 1

Pozycja gniazda przewodu wg dostawcy |

Napiecie 230/400V

Czestotliwos¢ S0Hz

Obudowa IP55

Klasa izolacji F

Ochrona uzwojenia TF - Thermistor

Pompa roztworu polielektrolitu

Przetlaczane medium roztwor polielektrolitu
Wspotczynnik ptynnosci dobrze ptynne
Zawartos$¢ czesci statych brak

Wielko$¢ czgsci stalych nie dotyczy
Stezenie < 1 %

Gesto$¢ niezn., przyjeto 1 kg/dm?
Temperatura medium 5°C - 30°C

Wartos¢ pH 7

Rodzaj pracy ciggta

Czas pracy 8h/dzien

Miejsce instalacji wewnatrz, suche otoczenie

Altitude of installationup to 1000 m assumed
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Temperatura otoczenia warunki normalne (5-40°C)
Parametry pracy

Wydajnos¢ Cisnienie Pred. obr.

40 1/h 1 bar 42 min-1 min

300 I/h 1 bar 313 min-1 max

Moment rozruchowy 12 Nm

Wymagana moc na wale pompy 0,09 kW

Cisnienie na wlocie pompy naptyw na ssaniu (do 0,5bar)
Materiaty 1 wykonania

Sposéb instalacji poziomy

Kierunek obrotow lewy

Przetgcz - Wykonanie z ostonami (tworzywo sztuczne)
Przetgcz - Materiat 1.0037 (St 37-2)

Korpus ssacy - Wykonanie standard

Korpus ssacy - Material 1.4408

Krociec ttoczny - Wykonanie standard

Krociec ttoczny - Materiat 1.4408

Pozycja kro¢cow / leja Pozycja 1

Przylacze ssace G 1" DIN EN ISO 228-1

Przytacze ttoczne G 4" DIN EN ISO 228-1

Przegub - Wykonanie przegub sworzniowy z manszetg wypelniony smarem
Przegub - Materiat Standard

Przegub - Materiat manszety NBR - Perbunan

Watek przegubowy - Wykonanie standard

Watek przegubowy - Material 1.6582 obudowany

Rotor - Wykonanie standard

Rotor - Materiat 1.4404

Stator - Wykonanie standard pod TSE, tulejka czujnika 1.4404
Stator - Materiat NBR - Perbunan

Uszczelnienie walu uszczelnienie mechaniczne

Kod jednostr. dziatania uszczelnienie mechaniczne - GA
Srednica watu 25 mm

Typ MG1-G60 Q1Q1 PGG

Obudowa - Material PPS (Ryton RTP 1379)

Obudowa - Przytacze standard brak
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Watek wtykowy - Wykonanie standard
Walek wtykowy - Materiat 1.4404

Potaczenia srubowe - Wykonanie stal nierdzewna ze §rubami zabezp.

Naped

Typ Motoreduktor pod przetw. czgst.

Pozycja montazu M1

Przetozenie (i) 6.48

Predkos$¢ obr. 213 min-1

Norm Min Max

Pred. obr. 213 min-1 42 min-1 313 min-1

Pred. obr. silnika 1380 min-1 270 min-1 2026 min-1
Czestotliwos¢ 50 Hz 10 Hz 73 Hz

Moc znamionowa 0,37 kW

Nominalna predko$¢ obrotowa 1380 min-1
Uruchomienie bezposrednio do przetwornicy czgstotliwosci
Klasa sprawnosci IE1

Pozycja skrzynki zaciskowej wg dostawcy 1
Pozycja gniazda przewodu wg dostawcy |

Napigcie 230/400V

Czestotliwos¢ 50Hz

Obudowa IP55

Klasa izolacji F

Ochrona uzwojenia TF —Thermistor

Przenosnik spiralny bezwalowy do transportu osadu (pod wiate)

przepustowos$¢ przenosnika ok. 5 m3/h

dhugos$¢ przenosnika ok. 5000 mm

koryto rynny w ksztatcie litery U

kat instalacji do. 150

wyktadzina z tworzywa sztucznego — odporna na $cieranie

lej oraz katowniki wykonane ze stali nierdzewnej SS 2333 (AISI304)
koryto i przykrywa wykonane ze stali AISI304

spirala A215 wykonana ze stali specjalnej odpornej na $cieranie

naped: ilo$¢ obrotéw- 18 obr./min.
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e moc silnika 0,5 kW
e zasilanie 400 V50 Hz 9,0 A
e klasa ochrony IP 55

e czujniki zuzycia listew $lizgowych bez koniecznosci otwierania pokrywy przenosnika.

Powyzsze parametry sa podane jako przyktadowe. Jednak pomieszczenie w ktorym bedzie
montowana prasa jest ograniczone powierzchniowo co powoduje iz nalezy bardzo doktadnie na
etapie projektowania dobra¢ urzadzenie i zaplanowac przebudoweg budynku/pomieszczenia. Uktad
do higienizacji moze ewentualnie cz¢§ciowo znajdowac si¢ na zewnatrz budynku w zabezpieczeniu

przed warunkami pogodowymi.
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