Zatgcznik nr 9 do SWz

SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1. Wymagania ogélne

1.1 Dostarczony mobilny przesiewacz bebnowy musi by¢ fabrycznie nowy,
wyprodukowany w 2024 roku.

1.2 Dostarczony przesiewacz winien by¢ przystosowany do pracy w systemie
bebnowym i w systemie poktadu gwiazdzistego stuzgcym do przesiewania
frakcji kompostowej, kory drzewnej, materiatu strukturalnego, piasku i
zwiru

1.3 Przesiewacz winien pochodzi¢ z produkcji seryjnej i nie moze stanowi¢
prototypu.

1.4  Dostarczony przesiewacz musi by¢ przygotowany do eksploatacji.

1.5 Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ (na swoj koszt i ryzyko)
przesiewacz do Zakladu Zagospodarowania Odpadéw w Trzebani,
Trzebania 15, 64-113 Osieczna.

1.6 Wraz z dostawg przesiewacza, Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢
w jezyku polskim:

a) Swiadectwo zgodnosci CE;
b) ksigzke gwarancyjng maszyny;
c) instrukcje obstugi maszyny (DTR) w jezyku polskim;

d) katalog czesci zamiennych w jezyku polskim, z rysunkami i numerami
czesci na nosniku danych typu Pendrive w ilosci 2 szt.

e) wyciag ze swiadectwa homologaciji
f) inne dokumenty niezbedne do eksploatacji urzgdzenia

1.7 Wpykonawca zobowigzany jest dysponowaé lub wspétpracowaé z co
najmniej 1 stacjg serwisowg oddalong o nie wiecej niz 200 km od Zakfadu
Zagospodarowania Odpadow w Trzebani, gm. Osieczna. Na stacji
serwisowej, Wykonawca zapewni pierwszenstwo dla swiadczenia ustug
na rzecz Zamawiajgcego.
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1.8 Wykonawca zobowigzany jest udzieli¢ gwarancji na dostarczany sprzet na
okres nie krétszy niz 24 miesigce lub 2000mth. Bieg terminu gwarancji
rozpoczyna sie w dniu podpisania bez uwag protokotu odbioru maszyny

19 W ramach ceny ofertowej Wykonawca zapewni obstuge techniczng
przesiewacza przez caty czas trwania okresu gwarancji. W/w obstuga
techniczna obejmowac bedzie przeglady serwisowe wymagane zgodnie z
DTR przesiewacza, w tym koszty dojazdu serwisu oraz wszelkie koszty
zwigzane z robocizng i materiatami wymaganymi w ramach danego
przegladu przesiewacza

1.10 W przypadku wystgpienia usterek w okresie trwania gwarancji,
Wykonawca winien zapewnic czas reakcji serwisu co najwyzej 24 h, liczac
od czasu zgtoszenia Zamawiajgcego do Wykonawcy.

1.11 W przypadku wystgpienia wad w przesiewaczu w okresie gwarancji,
Wykonawca zobowigzany jest do ich bezptatnego usuniecia w terminie 7
dni roboczych od zgtoszenia wady. W przypadku szczegolnie
skomplikowanych napraw — na wniosek Wykonawcy — mozliwe jest
wydtuzenie terminu usuniecia wad, nie dluzej jednak niz do 21 dni
roboczych, przy czym na czas naprawy Wykonawca zobowigzany jest
dostarczy¢ sprzet zamienny.

1.12 Usuniecie wad powinno nastgpi¢ w jednej ze stacji obstugi maszyn, o
ktorych mowa w pkt 1.7. lub innej autoryzowanej stacji obstugi maszyn
wskazanej przez Wykonawce. Koszt dostarczenia sprzetu do/ze stacji od
miejsca pracy maszyny, tj. Zaktadu Zagospodarowania Odpadow w
Trzebani, ponosi Wykonawca.

1.13 Wykonawca zapewni szkolenie pracownikow Zamawiajgcego z zakresu
eksploatacji dostarczonego sprzetu.

2. Wymiary urzadzenia (transportowe):
a) Dopuszczalna masa catkowita urzgdzenia (DMC) minimum 19 Mg

b) Urzadzenie zabudowane na podwoziu kotowym dwuosiowym,
dopuszczone do ruchu po drogach publicznych z predkoscig co
najmniej 70 km/h, tgczone do ciggnika za pomocg zaczepu
przelotowego 50 mm, wyposazone w uktad hamulcowy z systemem
ABS i o$wietlenie drogowe



d)

3. Silnik:
a)
b)
c)
d)

e)

4. Naped:

a)
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Mozliwo$¢ rejestracji jako przyczepa specjalna — oferent winien
dostarczy¢ komplet dokumentow do rejestracji w tym wycigg ze
Swiadectwa homologacji w terminie dostawy

Zawieszenie podwozia mechaniczne (resory paraboliczne)

wysokoprezny

minimalna moc silnika: 80 kW

poziom emisji spalin: zgodny z normg EUROMOT V
pojemnosc¢ zbiornika paliwa minimum 300 litrow

Silnik wraz z pompami hydraulicznymi, zbiornikiem  oleju
hydraulicznego umieszczony na platformie obrotowej z mozliwoscig
wyciggniecia z maszyny do kata min. 90 stopni wzgledem osi
wzdtuznej komory zasypowe;j.

realizowany za pomocg zespotu pomp i silnikéw hydraulicznych

5. Sterowanie:

5.1 Gtéwny panel sterowniczy

a)

b)

d)

wyposazony w licznik godzin pracy urzgdzenia,

wyposazony w system automatycznego sekwencyjnego wigczenia
podzespotéw urzgdzenia jak tasma wprowadzajgca, tasmociagi
odprowadzajgce czy beben przesiewajgcy poprzez nacisniecie
jednego przycisku na panelu sterowania.

panel sterowania umieszczony z  tyhu maszyny na
ruchomym/obrotowym ramieniu (poza obszarem komory silnikowej)
obstugujacy rozkfadanie i sktadnie przenosnikdéw frakcji nadsitowej i
podsitowej oraz inne funkcje maszyny;

panel sterowania wyposazony w wyswietlacz kolorowy o przekatne;j
minimum. 6 cali oraz max. 15 przyciskbw do sterowania maszyna,
gwarantujgcy dobrg widocznosc¢ i czytelno$¢ dla operatora urzgdzenia.



e)
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panel sterowania wyposazony w min. 6 programow pracy maszyny z
mozliwoscig ustawienia w kazdym parametréw pracy jak: predkosc
obrotowa bebna, moc przekazywana na beben z hydrauliki roboczej,
predkos¢ wprowadzania materiatu komory wprowadzajgcej

5.2 Dodatkowy panel sterowniczy:

a)

b)

umieszczony w ramie maszyny w okolicy dyszla obstugujgcy miedzy
innymi hydrauliczne wysuwanie i wsuwanie komory zasypowej.

panel z przyciskami hermetyczny.

6. Zatadunek i wprowadzanie materiatu — komora wprowadzajaca

a)
b)
c)
d)
e)

f)

9)

h)

)

pojemnos¢: min. 5,0 m3

szerokos¢ zasypowa: min. 3 700 mm

wysoko$¢ zasypowa: max. 3 000 mm
przenosnik w zasobniku szeroko$¢ min. 800 mm
grubosc¢ tasmy przenosnika min. 8 mm

ptynna regulacja predkosci posuwu tasmy wprowadzajgcej w petnym
zakresie (od zera do maksymalnych obrotow)

podtoga oraz rolka napedzanie hydraulicznie, naped rolki i podtogi
niezalezny

przenosnik utozony w komorze wprowadzajgcej wyposazony w
automatyczne, mechaniczne prowadzenie tasmy w osi maszyny

w system czujnika ultradzwigekowego zlokalizowanego nad komorg
wprowadzajgcg automatycznie  zatrzymujgcego prace bebna
przesiewajgcego i podtogi wprowadzajgcej w przypadku gdy komora
zasypowa jest pusta i automatycznie wznawiajgcy prace po podaniu
szarzy materiatu do komory wprowadzajgcej

7. Beben przesiewacza:

a)

ptynna regulacja predkosci bebna w petnym zakresie obrotéw (od zera
do maksymalnych obrotéw)
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b) dtugosé: min. 5 500 mm

c) srednica: min. 1 900 mm

d) liczba bebnéw razem z maszyna: 2

e) wielkos¢ oczka w bebnie: pierwszy: 10mm, drugi 20mm

f) ksztatt oczek: pierwszy: kwadratowe, drugi: kwadratowe

g) poszycie bebna: wykonany z jednolitego ptaszcza stalowego
h) grubos¢ poszycia bebna: pierwszy: min. 6mm, drugi: min. 6mm

i) wyposazony w lemiesze prowadzgce umieszczone wewngtrz bebna
zapewniajgce tatwe prowadzenie materiatu

j)  wysokosc¢ lemieszy min. 200 mm

k) naped na beben realizowany za pomocg przektadni zebatej
dwurzedowej, bezposrednie zazebienie kota zebatego zdawczego z
uzebieniem bebna bez koniecznosci recznej ingerencji w jakikolwiek
mechanizm przeniesienia napedu w czasie wymiany bebna;

[) urzgdzenie wyposazone w mechanizm szybkiej wymiany bebna

m) czas wymiany bebna na inny max. 20 min bez konieczno$ci
przektadania tancucha podczas wymiany bebna

n) urzgdzenie wyposazone w szczotke czyszczgca beben przesiewacza o
Srednicy min. 600 mm .

0) urzadzenie wyposazone w system hydraulicznego kontrolowania
bebna. W przypadku przecigzenia bebna automatyczne wstrzymanie
podawania materiatu z komory wprowadzajgcej oraz automatyczne
wznowienie podawania materiatu.

8. Przenosnik odbierajace:
8.1 Przenosniki odbierajace frakcje podsitowa

a) wzdtuzny podbebnowy

b) poprzeczny podbebnowy - konstrukcja urzgdzenia ma by¢ tak
dostosowana aby Zamawiajgcy miat mozliwos¢ demontazu i montazu
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przenosnika (tasma wraz z ramg) bez koniecznosci wyjmowania bebna
lub/i zmiany potozenia przenosnika wzdtuznego podbebnowego.

c) boczny odprowadzajgcy frakcje podsitowa:
- szerokos¢: min.1000 mm
- dtugos$¢: min. 5500 mm
- grubosc¢ tasmy przenosnika min. 8 mm
- naped: hydrauliczny
- wysokos¢ wytadunku przenosnika (przy 30 stopniach) min. 3400 mm,

- ptynna regulacja predkosci posuwu przenosnika w petnym zakresie
(od zera do maksymalnej predkosci)

- wyposazony w rolke magnetyczng do separacji zanieczyszczen
8.2 Przenosnik tylny odprowadzajacy frakcje nadsitowa:
a) szerokosé: min.1000 mm
b) dlugosé: min. 5500 mm
¢) naped: hydrauliczny
d) grubos¢ tasmy przenosnika min. 8 mm
e) wysokos¢ wytadunku przenosnika (przy 30 stopniach) min. 3400 mm,

f) ptynna regulacja predkosci posuwu przenos$nika w petnym zakresie (od
zera do maksymalnej predkosci)

g) wyposazony w automatycznie skfadany patgk dolny pod tasma
przenosnika, ktéry zapewnia podczas sktadania tasmociggu odpowiednie
utozenie tasmy do transportu. Patgk skfadany i rozktadany automatycznie
wraz z rozktadaniem tasmociggu. Zamawiajgcy wyklucza koniecznosé
zdejmowania i zaktadania patgka recznie.

9. Wyposazenie dodatkowe:

a) Centralne listwy smarownicze



b)

f)
9)

h)

j)

K)
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Urzgdzanie wyposazone w system zdalnego monitorowania stanu
maszyny. W czasie trwania gwarancji mozliwos¢ dostepu do systemu
bezptatna dla Zamawiajgcego. System pokazujgcy co najmnie;:
lokalizacja maszyny, zuzycie  oleju napedowego, liczbe
przepracowanych godzin, napiecie instalacji elektrycznej, poziom
ptyndw eksploatacyjnych, wszystkie btedy pojawiajgce sie na maszynie
w tym btedy silnika wysokopreznego, btedy systemu hydraulicznego
jak réwniez informacje czy ktéres z drzwi bocznych sg otwarte.

Wentylator chtodnicy wyposazony w automatyczny system odwracania
kierunku przeptywu powietrza w celu automatycznego czyszczenia
chtodnicy cieczy chtodzgcej oraz oleju hydraulicznego.

Szczotka czyszczgca beben przesiewacza podnoszona i opuszczana
hydraulicznie

Przednie podpory hydraulicznie podnoszone i opuszczane
Tylna podpora hydraulicznie podnoszona i opuszczana

Przenosniki odprowadzajgce frakcje nadsitowg oraz podsitowa,
rozktadane oraz sktadane hydraulicznie

urzgdzenie wyposazone w specjalng przystawke na zaczep kulowy,
zaktadang na sprzeg do przemieszczania maszyny za pomocg np.
tadowarki.

wyposazenie w komplet niezbednych narzedzi

urzadzenie  wyposazone czujniki magnetyczne  (zblizeniowe)
zainstalowane na wszystkich drzwiach. Czujniki maja monitorowac
otwarcie drzwi maszyny i w przypadku ich otwarcia uniemozliwic
uruchomienie urzadzenia.

urzagdzenie powinno by¢ wyposazone w wytgczniki awaryjne w
newralgicznych punktach maszyny



