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WSTEP

1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogdlne
dotyczgce wykonania i odbioru robdt w obiektach budowlanych.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu
i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1

1.3 Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne, wspdlne dla
robot budowlanych objetych specyfikacjami technicznymi (ST) i szczegdtowymi specyfikacjami
technicznymi (ST).

1.4 Okreslenia podstawowe

llekro¢ w ST jest mowa o:
obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumiec:

a) budynek wraz z instalacjami i urzgdzeniami technicznymi,

b) budowle stanowigcg catosc techniczno-uzytkowq wraz z instalacjami i urzgdzeniami,

c) obiekt matej architektury;
budynku - nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktéry jest trwale zwigzany
z gruntem, wydzielony z przestrzeni za pomocq przegréd budowlanych oraz posiada
fundamenty i dach.
budynku mieszkalnym jednorodzinnym — nalezy przez to rozumie¢ budynek wolno stojgcy albo
budynek o zabudowie blizniaczej, szeregowej lub grupowej, stuzgcy zaspokajaniu potrzeb
mieszkaniowych, stanowigcy konstrukcyjnie samodzielng cato$¢, w ktérym dopuszcza sie
wydzielenie nie wiecej niz dwdch lokali mieszkalnych albo jednego lokalu mieszkalnego
i lokalu uzytkowego o powierzchni catkowitej nie przekraczajgcej 30% powierzchni catkowitej
budynku.
budowli — nalezy przez to rozumiec kazdy obiekt budowlany niebedgcy budynkiem lub
obiektem matej architektury, jak: lotniska, drogi, linie kolejowe, mosty, estakady, tfunele, sieci
techniczne, wolno stojgce maszty antenowe, wolno stojgce frwale zwigzane z gruntem
urzgdzenia reklamowe, budowle ziemne, obronne (fortyfikacje), ochronne, hydrotechniczne,
zbiorniki, wolno stojgce instalacje przemystowe lub urzgdzenia techniczne, oczyszczalnie
Sciekow, sktadowiska odpaddw, stacje uzdatniania wody, konstrukcje oporowe, nadziemne
i podziemne przejscia dla pieszych, sieci uzbrojenia terenu, budowle sportowe, cmentarze,
pomniki, a takze czesci budowlane urzgdzen technicznych (kottéw, piecdw przemystowych
i innych urzgdzen) oraz fundamenty pod maszyny i urzgdzenia, jako odrebne pod wzgledem
technicznym czesci przedmiotdw sktadajgcych sie na catosé uzytkowq.
obiekcie matej architektury — nalezy przez to rozumie¢ niewielkie obiekty, a w szczegdlnosci:

a) kultu religijinego, jak: kapliczki, krzyze przydrozne, figury,

b) posggi, wodotryskiiinne obiekty architektury ogrodowej,

c) uzytkowe stuzgce rekreacji codziennej i utrzymaniu porzgdku, jak: piaskownice,

hustawki, drabinki, Smietniki.

tymczasowym obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumieé obiekt budowlany
przeznaczony do czasowego uzytkowania w okresie krétszym od jego trwatosci technicznej,
przewidziany do przeniesienia w inne miejsce lub rozbidrki, a takze obiekt budowlany
niepotgczony frwale z gruntem, jak: strzelnice, kioski uliczne, pawilony sprzedazy ulicznej
i wystawowe, przekrycia namiotowe i powtoki pneumatyczne, urzgdzenia rozrywkowe,
barakowozy, obiekty kontenerowe.
budowie — nalezy przez to rozumiec wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu,
a takze odbudowe, rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego.
robotach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajgce na
przebudowie, montazu, remoncie lub rozbidérce obiektu budowlanego.
remoncie - nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejgcym obiekcie budowlanym robét
budowlanych polegajgcych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezgcej
konserwaciji.



urzgdzeniach budowlanych - nalezy przez to rozumieé urzgdzenia techniczne zwigzane
z obiektem budowlanym zapewniagjgce mozliwos¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego
przeznaczeniem, jak przytgcza i urzgdzenia instalacyjne, w tym stuzgce oczyszczaniu lub
gromadzeniu sciekdw, a takze przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i place pod $mietniki.
terenie budowy - nalezy przez to rozumiel przestrzen, w ktére] prowadzone sqg roboty
budowlane wraz z przestrzenig zajmmowanq przez urzgdzenia zaplecza budowy.

prawie do dysponowania nieruchomosciq na cele budowlane — nalezy przez to rozumied tytut
prawny wynikajgcy z prawa wtasnosci, uzytkowania wieczystego, zarzqgdu, ograniczonego
prawa rzeczowego albo stosunku zobowigzaniowego, przewidujgcego uprawnienia do
wykonywania robét budowlanych.

pozwolenivu na budowe - nalezy przez to rozumie¢ decyzje administracyjng zezwalajgcq na
rozpoczecie i prowadzenie budowy lub wykonywanie robdt budowlanych innych niz budowa
obiektu budowlanego.

dokumentacji budowy - nalezy przez to rozumieé pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym
projektem budowlanym, dziennik budowy, protokoty odbioréw cze$ciowych i kohcowych,
w miare potrzeby, rysunki i opisy stuzgce realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksigzke
obmiaréw, a w przypadku realizacji obiektdw metodg montazu — takze dziennik montazu.
dokumentacji powykonawczej - nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy
Z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robdt oraz geodezyjnymi
pomiarami powykonawczymi.

terenie zamknietym — nalezy przez to rozumiec teren zamkniety, o ktérym mowa w przepisach
prawa geodezyjnego i kartograficznego:

a) obronnosci lub bezpieczenstwa panstwa, bedgcy w  dyspozycji jednostek
organizacyjnych podlegtych Ministrowi Obrony Narodowej, Ministrowi Spraw
Wewnetrznych i Administracji oraz Ministrowi Spraw Zagranicznych,

b) bezpodredniego wydobywania kopaliny ze ztoza, bedqgcy w dyspozycji zaktadu
gorniczego.

aprobacie technicznej - nalezy przez to rozumieé pozytywng ocene techniczng wyrobu,
stwierdzajgcq jego przydatno$é do stosowania w budownictwie.

witasciwym organie — nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru architektoniczno-budowlanego
lub organ specjalistycznego nadzoru budowlanego, stosownie do ich wtasciwosci okreslonych
w rozdziale 8.

wyrobie budowlanym - nalezy przez to rozumiec wyrdb w rozumieniu przepisdw o ocenie
zgodnosci, wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania
w sposdb trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyrdb pojedynczy
lub jako zestaw wybordw do stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng
catos¢ uzytkowq.

organie samorzqdu zawodowego - nalezy przez to rozumie¢ organy okreslone w ustawie
z dnia 15 grudnia 2000 r. o samorzgdach zawodowych architektow, inzynieréw budownictwa
oraz urbanistéw (Dz. U. z 2001 r. Nr 5, poz. 42 z pdzn. zm.).

obszarze oddziatywania obiektu — nalezy przez to rozumie¢ teren wyznaczony w otoczeniu
budowlanym na podstawie przepisdbw odrebnych, wprowadzajgcych zwigzane z tym
obiektem ograniczenia w zagospodarowaniu fego terenu.

optacie — nalezy przez to rozumie¢ kwote naleznosSci wnoszong przez zobowigzanego za
okreslone ustawqg obowigzkowe kontrole dokonywane przez wtasciwy organ.

drodze tymczasowej (montaiowej) - nalezy przez to rozumie¢ droge specijalnie
przygotowanq, przeznaczong do ruchu pojazddw obstugujgcych roboty budowlane na czas
ich wykonywania, przewidziang do usuniecia po ich zakonhczeniu.

dzienniku budowy — nalezy przez to rozumiec dziennik wydany przez wtasciwy organ zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robdt budowlanych
oraz zdarzen i okolicznosci zachodzgcych w czasie wykonywania robdt.

kierowniku budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce robdt, upowazniona do
kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu,
ponoszgca ustawowq odpowiedzialno$¢ za prowadzong budowe.

rejestrze obmiaréw - nalezy przez to rozumieé - akceptowang przez Inspektora nadzoru
ksigzke z ponumerowanymi stronami, stuzgcq do wpisywania przez Wykonawce obmiaru



dokonanych robdét w formie wyliczen, szkicéw i ewentualnie dodatkowych zatgcznikédw. Wpisy
w rejestrze obmiardw podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru budowlanego.
laboratorium — nalezy przez to rozumiec laboratorium jednostki naukowej, zamawiajgcego,
wykonawcy lub inne laboratorium badawcze zaokceptowane przez Zamawigjgcego,
niezbedne do przeprowadzania niezbednych badan i préb zwigzanych z oceng jakosci
stosowanych wyrobdw budowlanych oraz rodzajéw prowadzonych robét.

materiatach — nalezy przez to rozumiec wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak réwniez
rézne tworzywa i wyroby niezbedne do wykonania robét, zgodnie z dokumentacijq projektowqg
i specyfikacjami technicznymi zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

odpowiedniej zgodnosci - nalezy przez to rozumie¢ zgodnos¢ wykonanych robét
dopuszczalnymi tolerancjami, a jesli granice tolerancji nie zostaty okre$lone — z przecietnymi
tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robét budowlanych.

poleceniu Inspektora nadzoru - nalezy przez to rozumiec wszelkie polecenia przekazane
Wykonawcy przez Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczgce sposobu realizacji roboét
lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

projektancie - nalezy przez to rozumiec uprawnionq osobe prawng lub fizyczng bedgcg
autorem dokumentaciji projektowe;.

rekultywacji - nalezy przez to rozumie¢ roboty majgce na celu uporzgdkowanie
i przywrdcenie pierwotnych funkcji terenu naruszonego w czasie realizacji budowy lub robdt
budowlanych.

czesci obiektu lub etapie wykonania — nalezy przez to rozumieé czesé obiektu budowlanego
zdolng do spetniania przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwg do odebrania
i przekazania do eksploatacii.

ustaleniach technicznych - nalezy przez to rozumie¢ ustalenia podane w normach,
aprobatach technicznych i szczegdtowych specyfikacjach technicznych.

grupach, klasach, kategoriach robét — nalezy przez to rozumieé grupy, klasy, kategorie
okreSlone w rozporzgdzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. w sprawie Wspdlnego
Stownika Zamoéwien (Dz. Urz. L 3402 16.12.2002r., z pdzn. zm.).

inspektorze nadzoru inwestorskiego - osoba posiadajgca odpowiednie wyksztatcenie
techniczne i praktyke zawodowqg oraz uprawnienia budowlane, wykonujgca samodzielne
funkcje techniczne w budownictwie, ktérej inwestor powierza nadzér nad budowq obiektu
budowlanego. Reprezentuje on interesy inwestora na budowie i wykonuje biezqgcg kontrole
jakosci i ilosci wykonanych robot, bierze udziat w sprawdzianach i odbiorach robét
zakrywanych i zanikajgcych, badaniu i odbiorze instalacji oraz urzgdzeh technicznych, jak
rowniez przy odbiorze gotowego obiektu.

instrukcji technicznej obstugi (eksploatacji) — opracowana przez projektanta lub dostawce
urzgdzen technicznych i maszyn, okreslajgca rodzaje i kolejnose lub wspodtzaleznosc czynnosci
obstugi, przeglagdow i zabiegdw konserwacyjnych, warunkujgcych ich efektywne i bezpieczne
uzytkowanie. Instrukcja techniczna obstugi (eksploatacji) jest rowniez sktadnikiem
dokumentacji powykonawczej obiektu budowlanego.

istotnych wymaganiach - oznaczajg wymagania dotyczgce bezpieczehstwa, zdrowia
i pewnych innych aspektdw interesu wspdlnego, jakie maja spetniac roboty budowlane.
normach europejskich — oznaczajg normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacii
(CEN) oraz Europejski Komitet Standaryzaciji elekirotechnicznej (CENELEC) jako ,,standardy
europejskie (EN)" lub ,,dokumenty harmonizacyjne (HD)", zgodnie z ogdlnymi zasadami
dziatania tych organizacii.

przedmiarze robdt — to zestawienie przewidzionych do wykonania robdt podstawowych
w kolejnosci technologiczne] ich wykonania, ze szczegdtowym opisem lub wskazaniem
podstaw ustalajgcych szczegdtowy opis, oraz wskazanie szczegotowych specyfikacji
technicznych wykonania i odbioru robdt budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci
jednostek przedmiarowych robét podstawowych.

robocie podstawowej — minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sg mozliwe do odebrania
pod wzgledem ilosci i wymogdw jakosciowych oraz uwzgledniajg przyjety stopieh scalenia
robét.

Wspélnym Stowniku Zamoéwien - jest systemem klasyfikacji produktéw, ustug i robdt
budowlanych, stworzonych na potrzeby zamdwienh publicznych. Sktada sie ze stownika



gtébwnego oraz stownika uzupetniajgcego. Obowigzuje we wszystkich krajach Unii Europejskiej.
Zgodnie z postanowieniami rozporzgdzenia 2151/2003, stosowanie koddéw CPV do okreslania
przedmiotu zamadwienia przez zamawiajgcych z éwczesnych Panstw Cztonkowskich UE stato
sie obowigzkowe z dniem 20 grudnia 2003 r.

Poliskie Prawo zamowien publicznych przewidziato obowigzek stosowania klasyfikacji CPV
poczagwszy od dnia akcesji Polski do UE, tzn. od 1 maja 2004 r.

Zarzqdzajgcym realizacjg umowy - jest to osoba prawna lub fizyczna okreSlona w istotnych
postanowieniach umowy, zwana dalej zarzgdzajgcym, wyznaczona przez zamawiajgcego,
upowazniona do nadzorowania redlizacji robdt i administrowania umowqg w zakresie
okresSlonym w udzielonym petnomochictwie (zarzgdzajgcy realizacjq nie jest obecnie prawnie
okreslony w przepisach).

1.5 Ogdlne wymagania dotyczqgce roboét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢
z dokumentacjqg projektowq, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.1 Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren
budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, poda
lokalizacje i wspbdtrzedne punktdw gtdwnych obiektu oraz reperdw, przekaze dziennik budowy
oraz dwa egzemplarze dokumentaciji projektoweji dwa komplety ST.
Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$s¢ za ochrone przekazanych mu  punktow
pomiarowych do chwili odbioru kohcowego robdét. Uszkodzone lub zniszczone punkty pomiarowe
Wykonawca odtworzy i utrwali na wtasny koszt.

1.5.2 Dokumentacja projektowa

Przekazana dokumentacja projektowa ma zawierac opis, cze$¢ graficzng, obliczenia
i dokumenty, zgodne 1z wykazem podanym w szczegdtowych warunkach umowy,
uwzgledniajgcym podziat na dokumentacje projektowq:

- dostarczonq przez Zamawiajgcego,
- sporzgdzong przez Wykonawce.

Dokumentacja projektowa, ST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez
Inspektora nadzoru stanowig zatgczniki do umowy, a wymagania wyszczegdlinione w chocby
jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byty w catej dokumentacii.

W  przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdinych dokumentdéw obowigzuje
kolejnoé¢ ich waznosci wymieniona w ,,0gdinych warunkach umowy".

Wykonawca nie moze wykorzystywaé bteddédw lub opuszczen w  dokumentach
kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktoéry
dokona odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci
liczbowe wymiaréw sg wazniejsze od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty majg by¢ zgodne z dokumentacjg
projektowq i ST.

Wielkosci okresSlone w dokumentacji projektowej i w ST bedq uwazane za wartosci
docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji.
Cechy materiatdow i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywaé zgodnosé
z okreSlonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogq przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy dostarczane materiaty lub wykonane roboty nie bedqg zgodne
z dokumentacjqg projektowq lub ST i majg wptyw na niezadowalajgcq jakos¢ elementu budowli, to
takie materiaty zostang zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie
na koszt wykonawcy.

1.5.3 Zabezpieczenie terenu budowy
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania
realizacji kontraktu az do zakohczenia i odbioru ostatecznego robdt.



Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzqdzenia
zabezpieczajgce, w tym: ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze,
dozorcoéw, wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony robét, wygody spotecznosciiinnych.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze
jest wtgczony w cene umowna.

1.5.4 Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét
Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy
dotyczgce ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie tfrwania budowy i wykonywania robdt wykohczeniowych Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojgce;j,

b) podejmowac wszelkie konieczne kroki majgce na celu stosowanie sie do przepisdw i norm
dotyczgcych ochrony $rodowiska na terenie i wokdt terenu budowy oraz bedzie unikac
uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wtasnosci spotecznej, a wynikajgcych ze skazenia,
hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujgc sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegdiny wzglad na:

1) lokalizacje baz, warsztatow, magazyndw, sktadowisk, ukopdw i drog dojazdowych,

2) Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
c) mozliwosciq powstania pozaru.

1.5.5 Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegad przepisy ochrony przeciwpozarowej.
Wykonawca bedzie utrzymywad sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi
przepisami, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych
i magazynowych oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedq sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostepem osdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez personel wykonawcy.

1.5.6 Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzgdzenh zlokalizowanych na powierzchni
terenu i pod jego poziomem, takie jak rurociqggi, kable itp. Wykonawca zapewni wtasciwe
oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzen w czasie trwania
budowy.
O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi
Inspektora nadzoru i zainteresowanych uzytkownikéw oraz bedzie z nimi wspdtpracowat,
dostarczajgc wszelkiej pomocy pofrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie
odpowiadac za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni
ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego.

1.5.7 Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowacd sie bedzie do ustawowych ograniczeh obcigzenia na o$ przy
transporcie gruntu, materiatéw i wyposazenia na i z terenu robdt. Uzyska on wszelkie niezbedne
zezwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkdw i w sposdb ciggty bedzie
o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora nadzoru. Pojazdy i tadunki powodujgce
nadmierne obcigzenie osiowe nie bedq dopuszczone na Swiezo ukonczony fragment budowy
w obrebie terenu budowy i wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robdt w ten
sposdb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.8 Bezpieczenstwo i higiena pracy
Podczas redlizacji robdét wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczgcych
bezpieczenstwa i higieny pracy.



W szczegdlnosci wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne
oraz sprzet i odpowiedniqg odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;.

1.5.9 Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robdt i za wszelkie materiaty i urzgdzenia
uzywane do robét od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

Wykonawca zobowigzany jest znaé wszelkie przepisy wydane przez organy administracii
panstwowej i samorzgdowej, ktdére sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z robotami i bedzie w petni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisdw i wytycznych podczas prowadzenia robdt.
Np. rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia é lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenhstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robdét budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz.
401) oraz Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogdlnych przepisdw
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169 poz. 1650).

Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za
wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzgdzenh
lub metod i w sposdb ciggty bedzie informowacé Inspektora nadzoru o swoich dziataniach,
przedstawiajgc kopie zezwoleh i inne odnosne dokumenty.

2 MATERIALY

2.1 Zrédta uzyskania materiatéw do elementéw konstrukcyjnych

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegdtowe informacje dotyczqce,
zamawiania lub wydobywania materiatéw i odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa
badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciggtych badan okresSlonych w ST w celu
udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego zrédta spetnicjg wymagania ST
w czasie postepu robdt.

Pozostate materiaty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jako$ciowe okreslone
Polskimi Normami, aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczegdtowych Specyfikacjach
Technicznych (ST).

2.2 Pozyskiwanie masowych materialéw pochodzenia miejscowego

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwoleh od wtascicieli i odnoSnych wtadz na
pozyskanie materiatdw z jakichkolwiek ztdz miejscowych, wtgczajgc w to zrédta wskazane przez
Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty
przed rozpoczeciem eksploataciji ztoza.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgcg raporty z badan terenowych
i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia
Inspektorowi nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materiatdw z jakiegokolwiek ztoza.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne
koszty zwigzane z dostarczeniem materiatdw do robdt, chyba ze postanowienia ogdine lub
szczegbtowe warunkdw umowy stanowiq inacze;.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopdw, ukopdw i miejsc pozyskania piasku
i zwiru bedqg formowane w hatdy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po
ukonczeniu robét.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdw na terenie budowy lub z innych
miejsc wskazanych w dokumentach umowy bedq wykorzystane do robdt lub odwiezione na
odktad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inspektora nadzoru.

Eksploatacja 7zrédet materiatdw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjomi prawnymi
obowigzujgcymi na danym obszarze.
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2.3 Materiatly nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce
wywiezione z terenu budowy, bqgdz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczgc sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.4 Przechowywanie i sktadowanie materiatéow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedqg one
potrzebne do robdt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakosé
i wtasciwos¢ do robdét i byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.
Miejsca czasowego sktadowania materiatdw bedqg zlokalizowane w obrebie terenu budowy
w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.5 Wariantowe stosowanie materiatléow

Jedli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ zastosowania rdznych
rodzajow materiatdw do wykonywania poszczegdlnych elementéw robdét Wykonawca
powiadomi Inspektora nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju materiatu. Wybrany
i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdiniej zamieniany bez zgody Inspektora
nadzoru.

3 SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robdt powinien by
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadac¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom
zawartym w ST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizaciji robdt, zaakceptowanym
przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robdt, zgodnie
z zasadami okreSlonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru
w ferminie przewidzianym umowq.

Sprzet bedqgcy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma byc
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony srodowiska
i przepisy dotyczqce jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentdéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu
przy wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze
wyboru i uzyska jego akceptacije przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora
nadzoru, nie moze byc¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

4 TRANSPORT

4.1 Ogodlne wymagania dotyczqgce transportu
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkdw transportu, ktdre nie
wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robdt i wrasciwosci przewozonych materiatdow.
Liczba srodkdéw transportu bedzie zapewniac¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami
okresSlonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym w umowie.

4.2 Wymagania dotyczgce przewozu po drogach publicznych
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedqg spetnia¢ wymagania dotyczgce przepisow
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzeh na osie i innych parametrow
technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie
mogq by¢ dopuszczone przez wtasciwy zarzgd drogi pod warunkiem przywrécenia stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
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5 WYKONANIE ROBOT

* Przed rozpoczeciem robét wykonawca opracuje:

1. projekt zagospodarowania placu budowy, ktéry powinien sktadac¢ sie z czesci
opisowej i graficzne;,

2. plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (plan bioz),

3. projekt organizacji budowy,

4. projekt technologii i organizacji montazu (dla obiektéw prefabrykowanych lub
elementdw konstrukcyjnych o wiekszych gabarytach lub masie).

«  Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowq lub kontraktem
oraz za jako$¢ zastosowanych materiatdw i wykonywanych robdt, za ich zgodnosé
z dokumentacjq projektowqg, wymaganiami ST, PZJ, projektu projektem organizacji robot
oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

«  Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za petng obstuge geodezyjng przy wykonywaniu
wszystkich elementdw robdét okreSlonych w dokumentacii projektowej lub przekazanych na
pismie przez Inspektora nadzoru.

+ Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu
i wykonywaniu robét zostang, jesli wymagacé tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione
przez Wykonawce na wtasny koszt.

« Decyzje Inspektora nadzoru dotyczqce akceptacji lub odrzucenia materiatdw i elemen-
téw robdt bedq oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, doku-
mentacji projektowejiw ST, a takze w normach i wytycznych.

« Polecenia Inspektora nadzoru dotyczqgce realizacji robdét bedg wykonywane przez
Wykonawce nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbqg wstrzymania
robdt. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania rob ot w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Program zapewnienia jakosci

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania
przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktérym przedstawi on zamierzony
sposdb  wykonania robdét, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce
wykonanie robdét zgodnie z dokumentacjqg projektowq, ST.

Program zapewnienia jakosci winien zawierac:

- organizacje wykonania robdt, w tym termin i sposéb prowadzenia robdt,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robof,

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

- wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz oséb odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegdlnych
elementow robot,

- system (sposdb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jokoscig wykonywanych
robét,

- wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposdéb oraz forme gromadzenia wynikdw badan laboratoryjnych, zapis pomiardw, a takze
wycigganych wnioskdw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany
sposdb i forme przekazywania tych informaciji Inspektorowi nadzoru,

- wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilos¢ srodkdéw transportu oraz urzgdzeh do magazynowania i zatadunku materiatow,
spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposdb i procedure pomiardw i badan (rodzqgj i czestotliwode, pobieranie prébek, legalizacja
i sprawdzanie urzgdzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdéw, wytwarzania
mieszanek i wykonywania poszczegdlinych elementdw robdt.

6.2 Zasady kontroli jakosci robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robdt i stosowanych
materiatdw. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wtgczajgc w to personel,
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laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania prébek i badan
materiatdw oraz roboét.

Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materiatdw oraz robdot
z czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w dokumentaciji projektowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sq okre$lone w ST.
W przypadku, gdy nie zostaty one tam okredlone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robdt zgodnie z umowa.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych
Wykonawcy w celu ich inspekciji.

Inspektor nadzoru bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczgcych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium,
pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedqg tak powazne, ze mogqg
wptyng¢ ujemnie na wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do roboét
badanych materiatéw i dopusci je do uzytku dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy
laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych
materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdw i robdt
ponosi Wykonawca.

6.3 Pobieranie probek

Prébki bedq pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania
probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogqg byé
z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu préobek. Na
zZlecenie Inspektora nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadzaé dodatkowe badania tych
materiatow, ktdére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang
przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan
pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te
pokrywa Zamawiajgcy.

Pojemniki do pobierania probek bedq dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inspektora nadzoru. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan bedqg odpowiednio opisane
i oznakowane, w sposdb zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

6.4 Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedq przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.
W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowac
mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiardw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru
O rodzaju, migjscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania,
Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacii Inspektora nadzoru.

6.5 Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Inspektorowi nadzoru kopie raportdw z wynikami badanh
jak najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.
Wyniki badan (kopie) bedq przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6 Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do
dokonywania kontroli, pobierania prébek i badania materiatdw u zrédta ich wytwarzania. Do
umozliwienia jemu konftroli zapewniona bedzie wszelka potrzebna do tfego pomoc ze strony
Wykonawcy i producenta materiatow.
Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robdt prowadzonego przez
Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatdéw i robdt z wymaganiami ST na podstawie
wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.
Inspektor nadzoru moze pobierac¢ prébki materiatdéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swodj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazqg, ze raporty Wykonawcy sq
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niewiarygodne, to Inspektor nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium
przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytqgcznie na wtasnych
badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i robdt z dokumentacjg projektowq i ST. W takim
przypadku, catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione
zostang przez Wykonawce.

6.7 Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktére:

1. posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodnosé

z kryteriami technicznymi okres$lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz

wtasciwych przepiséw i informaciji o ich istnieniu zgodnie z rozporzgdzeniem MSWiA z 1998 r. (Dz.

U. 99/98)..

posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

Polskg Normq lub

. aprobatqg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezel
nie sq objete certyfikacjg okresSlong w pkt. 1iktdre spetniajg wymogi ST.

5. znajdujg sie w wykazie wyrobdw, o ktérym mowa w rozporzgdzeniu MSWIA z 1998 r. (Dz. U.

98/99).

W przypadku materiatdw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda ich partia
dostarczona do robét bedzie posiadac te dokumenty, okredlajgce w sposdb jednoznaczny jej
cechy.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan bedqg odrzucone.

LNESRN

6.8 Dokumenty budowy
[1] Dziennik budowy
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym  obowigzujgcym
Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy do konca
okresu gwarancyjnego. Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z § 45 ustawy Prawo budowlane
spoczywa na kierowniku budowy.
Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedqg dotyczyé przebiegu
robdt, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy.
Zapisy bedqg czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzgdku chronologicznym,
bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.
Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym
numerem zatgcznika i opatrzone datqg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.
Do dziennika budowy nalezy wpisywac w szczegdlnosci:
date przekazania Wykonawcy terenu budowy,
date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacii projektowe;j,
uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonogramow robét,
terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementdw robdt,
przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw
w robotach,
uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,
daty zarzgdzenia wstrzymania robdt, z podaniem powodu,
zgtoszenia i daty odbioréw robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych
i ostatecznych odbioréw robdt,
wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robdét podlegajgcych
ograniczeniom lub wymaganiom w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
zgodnos¢ rzeczywistych warunkdw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacii projektowe;,
dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w frakcie
wykonywania roboét,
dane dotyczqgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robdt,
dane dotyczqgce jakosci materiatdw, pobierania préobek oraz wyniki przeprowadzonych badanh
z podaniem kto je przeprowadzat,
wyniki préb poszczegdinych elementdw budowli z podaniem kto je przeprowadzat,
inne istotne informacije o przebiegu robdét.
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Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedq
przedtozone Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania sie.

Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje
Z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sie.
Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania poleceh Wykonawcy
robét.

[2] Ksigzka obmiarow

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu
kazdego z elementéw robdt. Obmiary wykonanych robdt przeprowadza sie sukcesywnie
w jednostkach przyjetych w kosztorysie lub w ST.

[3] Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow,
orzeczenia o jakoSci materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg
gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig
zatgczniki do odbioru robdt. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.

[4] Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentdw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w  punktach [1]-[3],

nastepujgce dokumenty:

a) pozwolenie na budowe,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

c) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,
d) protokoty odbioru robét,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) operaty geodezyjne,

g) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
[5] Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedqg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedqg zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru
i przedstawiane do wglgdu na zyczenie Zamawiajgcego.

7 OBMIAR ROBOT

7.1 Ogélne zasady obmiaru robét

Obmiar robdét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt, zgodnie
z dokumentacjqg projektowq i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robdét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru
o zakresie obmierzanych robdt i terminie obmiaru, co hajmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiardow.
Jakikolwiek btgd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robdt podanych w kosztorysie ofertowym
lub gdzie indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowiqgzku ukohczenia wszystkich robdt. Btedne
dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru na pismie. Obmiar gotowych robdét
bedzie przeprowadzony z czestoScig wymagang do celu miesieczne] ptatno$ci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie.

7.2 Zasady okreslania ilosci robot i materiatéw

Zasady okreslania ilosci robdt podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych
i lub w KNR-ach oraz KNNR-ach.

Jednostki obmiaru powinny zgodnie zgodne z jednostkami okreslonymi w dokumentaciji
projektowej i kosztorysowej przedmiarze robot.

7.3 Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Wszystkie urzqdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robdt bedg
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.
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Urzgdzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub
sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiadac wazne Swiadectwa
legalizacii.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedqg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie,
w catym okresie trwania robot.

7.4 Wagi i zasady wdrazania

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzgdzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym
wymaganiom ST. Bedzie utrzymywacd to wyposazenie, zapewniajgc w sposéb ciggty zachowanie
doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.

8 ODBIOR ROBOT

8.1 Rodzaje odbioréw robét
W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujgcym odbiorom:
a) odbiorowirobdét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
b) odbiorowi przewoddw kominowych, instalacji i urzgdzen technicznych,
c) odbiorowi czesciowemu,
d) odbiorowi ostatecznemu (kohcowemu),
e) odbiorowi po uptywie okresu rekojmi
f) odbiorowi pogwarancyjnemu po uptywie okresu gwarancii.

8.2 Odbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Odbidér robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci
wykonywanych robdt oraz ilosci tych robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidér robdét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu
robot. Odbioru tego dokonuje Inspektor nadzoru.

Gotowos$¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika
budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony
niezwtocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika
budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Jakos¢ i iloS¢ robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie
dokumentéw  zawierajgcych komplet  wynikdw badan laboratoryjinych i w  oparciu
o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowq, ST i uprzednimi
ustaleniami.

8.3 Odbiér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie iloSci i jakosci wykonanych czesci robdt. Odbioru
czesSciowego robdét dokonuje sie dla zakresu robdt okreslonego w dokumentach umownych wg
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robdt dokonuje Inspektor nadzoru.

8.4 Odbiér ostateczny (koncowy)

8.4.1 Zasady odbioru ostatecznego robét

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu
do zakresu (ilosci) oraz jakosci.

Catkowite zakonhczenie robdt oraz gotowose¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy.

Odbidr ostateczny robdt nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczgc od
dnia potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakohczenia robdt i przyjecia dokumentdw,
o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robdét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego
w obecnosci Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny
jakosSciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikbw badan i pomiaréw, ocenie
wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z dokumentacjg projektowq i ST.

W toku odbioru ostatecznego robdét, komisja zapozna sie z realizacjq ustalen przyjetych
w trakcie odbioréow robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz odbioréw czesciowych,
zwtaszcza w zakresie wykonania robdt uzupetniajgcych i robdt poprawkowych.
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W  przypadkach nie wykonania wyznaczonych robdét poprawkowych lub  robdt
uzupetniajgcych w poszczegdlnych elementach konstrukcyjnych i wykohczeniowych, komisja
przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robét w poszczegdinych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymagane] dokumentacjg projektowg i ST
z uwzglednieniem toleranciji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja
oceni pomniejszong wartos¢ wykonywanych robdét w stosunku do wymagan przyjetych
w dokumentach umowy.

8.4.2 Dokumenty do odbioru ostatecznego (koncowe)

Podstawowym dokumentem jest protokdt odbioru ostatecznego robdt, sporzgdzony wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace
dokumenty:

1. dokumentacje powykonawczqg, tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami
dokonanymi w toku wykonania robét oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,

2. szczegobtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentdw umowy i ew.
uzupetniajgce lub zamienne),

3. protokoty odbioréw robdt ulegajgcych zakryciu i zanikajgcych,

4. protokoty odbioréw czes$ciowych,

5. receptyiustalenia technologiczne,

6. dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

7. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczeh laboratoryjnych, zgodne z ST
i programem zapewnienia jakosci (PZJ),

8. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, certyfikaty na
znak bezpieczenstwa zgodnie z ST i programem zabezpieczenia jakosci (PZJ),

9. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdét towarzyszgcych (np. na przetozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, oSwietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania
tych robét wtascicielom urzgdzen,

10. geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robdt i sieci uzbrojenia terenu,

11. kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze,.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego
nie bedg gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcq wyznaczy
ponowny termin odbioru ostatecznego robdt.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedq
zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robdét poprawkowych i robdt uzupetnicjgcych wyznaczy komisja
i stwierdzi ich wykonanie.

8.5 Odbiér pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji
Odbiér pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie
wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem wad, ktére ujawniqg sie w okresie rekojmi i gwarancii.
Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji pogwarancyjny bedzie dokonany na
podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. ,,Odbidr
ostateczny robdt(koncowy) robdt”.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ustalenia ogdine

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za jednostke
obmiarowq ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjetq przez Zamawiajgcego w dokumentach
umownych.

Dla robdét wycenionych ryczattowo podstawq ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez
Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych (ofercie).

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej Ilub wynagrodzenie ryczattowe bedzie
uwzgledniaé wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie,
okreslone dla tej roboty w STiw dokumentacji projektowe;.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe robét bedqg obejmowad:
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robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

wartos¢ zuzytych materiatdéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow
i fransportu na teren budowy,

warto$¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,

koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, ale z wytgczeniem podatku VAT.

9.2 Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu
» Koszt wybudowania objazddw/przejazddw i organizacii ruchu obejmuije:

(a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorami nadzoru i odpowiedzialnymi instytucjami
projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu
Inspektorowi nadzoru i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajgcych z postepu
robot,

(b) ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia zgodnie z wymaganiami bezpie-
czenstwa ruchu,

(c) optaty/dzierzawy terenu,

(d) przygotowanie terenu,

(e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikdw, kraweznikdw, barier, oznakowan
i drenazu,

(f) tymczasowq przebudowe urzgdzenh obcych.

» Koszt utrzymania objazddw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

(a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych,
poziomych, barier i Swiatet,

(b) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

» Koszt likwidacji objazddw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuije:

(a) usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,

(b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

« Koszt budowy, utrzymania i likwidacji objazddw, przejazddéw i organizacji ruchu ponosi

Wykonawca.
10 PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Ustawy

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz.
2016 z pdzin. zm.).

— Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. — Prawo zamdwieh publicznych (Dz. U. Nr 19, poz. 177).

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. — o wyborach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

— Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. — o ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst Dz. U.
z2002r. Nr 147, poz. 1229).

— Ustawa z dnia 21 grudnia 20004 r. — o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122, poz. 1321 z pdzn.
zm.).

— Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. Nr 62, poz. 627 z pdin.
zm.).

— Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. — o drogach publicznych (jednolity tekst Dz. U. z 2004 r. Nr
204, poz. 2086).

10.2 Rozporzqdzenia

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. — w sprawie systemdw oceny
zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (Dz. U.
Nr 209, poz. 1779).

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. — w sprawie okreslenia
polskich jednostek organizacyjnych upowaznionych do wydawania europejskich aprobat
tfechnicznych, zakresu i formy aprobat oraz trybu ich udzielania, uchylania lub zmiany (Dz.
U. Nr 209, poz. 1780).

— Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. — w sprawie
ogdinych przepisdw bezpieczehstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia é lutego 2003 r. — w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).
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Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. — w sprawie informaciji
dotyczgcej bezpieczehnstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczehstwa i ochrony
zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. — w sprawie szczegdtowego
zakresu i formy dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
robdt budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072).
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. — w sprawie sposobdw
deklarowania wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. Nr 198, poz. 2041).

Rozporzqgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. — zmieniagjgce
rozporzgdzenie w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz
ogtoszenia zamawiajgcego dane dotyczgce bezpieczehstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.
U. Nr 198, poz. 2042).

10.3 Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych, (tom I, II, lll, IV,
V) Arkady, Warszawa 1989-1990.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej,
Warszawa 2003.

Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji, Centralny O$rodek Badawczo-

Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL, Warszawa, 2001.
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WSTEP

Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét rozbiérkowych.

Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym 1 kontraktowym przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci zwigzane z rozbiorkg
elementéw zelbetowych i murowych.

Ogdine wymagania dotyczqgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace
rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

MATERIALY
Wykonawca ma obowigzek dostarczy¢ Inwestorowi wszystkie dokumenty zwigzane z
utylizacja materialdéw wymagane stosownymi przepisami i rozporzadzeniami.

SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien by¢
zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom
zawartym w projekcie technologicznym oraz projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym przez
Inspektora Nadzoru.
Liczba 1 wydajno$¢ sprzgtu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie
przewidzianym umowsa.
Sprzet ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowo$ci do pracy. Bedzie spelnial normy
ochrony $rodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi
nadzoru kopi¢ dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie
jest to wymagane przepisami.
Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewiduja mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzgtu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i
uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora Nadzoru,
nie moze by¢ pézniej zmieniany bez jego zgody.

TRANSPORT

Ogdine wymagania dotyczqce transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 4

Wymagania szczegétowe dotyczqgce przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzeh na osie 1 innych parametréw
technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obciazen na osie
moga by¢ dopuszczone przez wlasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrdcenia stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.
Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
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WYKONANIE ROBOT

Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do rob6t rozbiérkowych nalezy:
- ogrodzi¢ teren i oznakowac¢ zgodnie z wymogami BHP,
- wylaczy¢ 1 odlagczy¢ zasilanie elektryczne w obwodach,
- wylaczy¢ 1 odlaczy¢ zasilanie wszystkich instalacji sanitarnych,
- zdemontowac istniejace instalacje przebiegajace w elementach podlegajacych rozbidrce.

Przy rozlegtych rozbiérkach konstrukcyjnych nalezy bezwzglednie przestrzegac przepisow
BHP i wykona¢ stosowne zabezpieczenia

Gruz 1 inne elementy z rozbidrek nalezy wywiez¢ odpowiednio na wysypisko lub
sktadowisko zgodnie ze stosownymi przepisami i rozporzadzeniami

Ziemie¢ z watéw nalezy wywiez¢ odpowiednio na wysypisko lub sktadowisko zgodnie z ze
stosownymi przepisami i rozporzadzeniami

Odzyskane z rozbidrki elementy stalowe naleze¢ beda do Wykonawcy, ktory powyzszy
material moze odsprzedac.

Materialty do utylizacji nalezy zutylizowa¢ zgodnie z ze stosownymi przepisami i
rozporzadzeniami.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury 06.02.2004 roku
(Dz.U. Nr. 47 poz. 401 z p6z. zm.) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Na materialy wywiezione do sktadowania lub utylizacji Wykonawca na obowigzek
dostarczy¢ Inwestorowi odpowiednie zaswiadczenia z miejsca ich sktadowania lub utylizacji.

OBMIAR ROBOT

Ogdline zasady obmiaru robét
Ogo6lne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdélne” pkt 7

Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest 1m3, lmz, m, t lub kpl.

ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 8

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia robét :0gdine ustalenia dotyczgce podstawy
rozliczenia robdt podano w ST ,Wymagania ogdine” pkt 9

DOKUMENTY ODNIESIENIA

Rozporzgdzenia
- Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury 06.02.2004 roku (Dz.U. Nr. 47 poz. 401 z poz.
zm.) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych

Inne dokumenty i instrukcje
- Warunki techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t
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WSTEP

Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji techniczne] (ST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru oktadzin z ptyt gipsowo-karfonowych.

Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu
i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1,

Zakres robét objetych ST

« Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych, ktérych dotyczy specyfikacja stanowiqg poszycie
azurowej konstrukcji Scian i sufitéw w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, jak i oktadziny
zastepujgcej tynki na Scianach i sufitach murowanych wykonywanych z materiatow
fradycyjnych.

« Oktadziny objete niniejszg ST ksztattujg forme architektoniczng danego elementu
konstrukcyjnego, wykonywane sq recznie z ptyt gipsowo-kartfonowych odpowiadajgcych
wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

« ,Prawa” strona ptyty gipsowo-kartonowej petni role jej lica i po zamontowaniu skierowana
jest do wnetrza pomieszczenia. Strona ,lewa” ptyty (niewidoczna po zamontowaniu)
posiada nadruk z symbolem producenta oraz zaktadkowe potgczenia kartonu.

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawq Prawo budowlane, wydanymi do
niej rozporzgdzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a
mianowicie:
roboty budowlane przy wykonaniuv oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych - wszystkie prace
budowlane zwigzane z wykonaniem oktadzin z ptyt gipsowo-karfonowych zgodnie z
ustaleniami projektowymi,
Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca ww. roboty budowlane,
procedura — dokument zapewniajgcy jakose, definivjgcy ,jak, kiedy, gdzie i kto"2 wykonuje i
kontroluje poszczegdlne operacje robocze — procedura moze by¢ zastgpiona przez normy,
aprobaty techniczne i instrukcje,
ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajgce dane
opisujgce przedmiot i wymagania jako$ciowe wykonania oktadzin.

Ogdine wymagania dotyczqgce roboét

Przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzegaé zasad
podanych w normie PN-72/B-10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy
odbiorze™.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z
dokumentacjqg projektowaq, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczqce
wykonania i odbioru robét podano w OST ,,Wymagania ogdine” pkt 1.5.

MATERIALY

Ogdine wymagania dotyczgce materialdw, ich pozyskiwania i skiadowania
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
~Wymagania ogdlne” pkt 2

«  Ptyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie
PN-B-79405 — wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych
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Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych

Tablica 1
. GFK GKBI GKFl wodo —i

P uhiaieiefelile Bz ognioodporna | wodoodporna | ognioodporna

1 2 S 4 5 3

] Powierzchnia réwna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikdw i krawedzi

Przyczepnosé kartonu do rdzenia karton powinien byc ztgczony z rdz'enlem gipsowym w Tok! sppsob,

2 ) aby przy odrywaniu rekg rwa sie, nie powodujgc odklejania sie od

gipsowego .
rdzenia
grubosé 9.5%0,5; 12,540,5; 15+0,5; 218+0,5
3 Wyrmiary i folerancje [mm] szerokos¢ 1200 (+0; -5.0)
ymiary J dtugose [2000-3000] (+0; -6)
prostopadtosé réznica w dtugosci przekgtnych <5
9.5 <9,5 - - -
4 Masa 1m?2 ptyty o 12,5 <12,5 11,0-13,0 <12,5 11-13,0
grubosci [kgl 150 <150 13,5-16,0 <150 13,5-15,0
>18,0 <180 16,0-19,0 -
Wilgotnos¢ [%] <10
5 Trwatosc sTrukTU.ry przy opalaniu ) 520 >0
[min.]
Nasigkliwos$¢ [%] - - <10 <10
napis na tylnej nazwa, symbol rodzaju ptyty; grubose; PN ..................... ;

6 Oznakowanie stronie ptyty . . data prodgkcp . . .
kolor kartonu szary jasny szary jasny zielony jasny zielony jasny
barwa napisu niebieska czerwona niebieska czerwona

Tabela 2
PROBA ZGINANIA
Grubosé Odlegtosé Obcigzenie niszczgce Ugiecie
: . (N] [mm]
nominalna ptyty podpdr |
gipsowej [mm] [mm] prostopadle do | réwnolegle do | prostopadie do | réwnolegle do
kierunku wtdkien | kierunku witdkien kierunku kierunku
kartonu kartonu witdkien kartonu | wtdkien kartonu
9.5 380 450 150 - -
12,5 500 600 180 0.8 1.0
15,0 600 600 180 0.8 1.0
>18,0 720 500 - - -

Rodzaje materiatéw:

1) Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza stosowaé mozna wode

odpo-wiadajgcg wymaganiom

normy  PN-EN-1008:2004

,Woda

zarobowa do betonu.

Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w
tym wody odzyskanej z procesdw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac
wodociggowq wode pitng.

Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd

zawierajgcych ftuszcze organiczne, oleje i mut.

2) Piasek
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Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do
zapraw budowlanych, a w szczegdlnosci:
— nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje réznych wymiardw: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm.
Stosowany do zaczynu piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez
sito o prze$wicie 0,5 mm.
3) Klej gipsowy do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych do scian murowanych
Do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie najczesciej kleje gipsowe
produkowane przez firmy specjalistyczne, dostepne w sprzedazy na terenie kraju.

SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczqgce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST ,Wymagania ogdine” pkt 3

Sprzet do wykonywania suchych tynkéw
Wykonawca przystepujgcy do wykonania suchych tynkéw, powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

TRANSPORT

Ogdine wymagania dotyczqce transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST ,, Wymagania ogdlne” pkt 4

Pakowanie i magazynowanie ptyt gipsowo-kartonowych

Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku podktadach
dystansowych. Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosdw jest spiety
tasmg stalowq dla usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek.

Pakiety nalezy sktadowacé w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na réwnym i
mocnym, a zarazem ptaskim podktadzie.

Wysoko$¢ sktadowania — do pieciu pakietéw o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden
na drugi.

Transport ptyt

Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawdw samochodowych
(pokrytych plandekami), ktére umozliwiajg przewdz (jednorazowo) okoto 2000 m?2 ptyt o grubosci
12,5 mm lub okoto 2400 m?2 o grubosci 9,5 mm.

Roztadunek ptyt powinien odbywac sie w sposdb zmechanizowany przy pomocy wdzka
widtowego o udzwigu co najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 5

Warunki przystgpienia do robét

«  Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢
zakohczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe,
zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

+ Zaleca sie przystgpienie do wykonywania oktadzin po okresie wstepnego osiadania i
skurczow murdw, tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

* Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i
odpadow.

« Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz
+5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotnosc
wzgledna powietrza miesci sie w granicach od 60 do 80%.

* Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.
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Montaz okladzin z ptyt gipsowo-kartonowych na scianach murowanych
«  Przy montazu ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzegac¢ zasad podanych w normie
PN-72/B-10122 ,,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.
*  Mocowanie ptyt za pomocg zaczynu gipsowego lub kleju gipsowego
Elementami wigzgcymi ptyte (oktadzine) ze Sciang a rodwnoczesnie zapewniajgcq jej
sztywnos$¢, sq placki z gipsu szpachlowego lub kleju gipsowego.
+ Przygotowanie podtoza:

1) podtoze powinno by¢ twarde i oczyszczone z kurzu i luznych resztek zaprawy,

2) stare powtoki malarskie: olejne powinny by¢ zeskrobane a klejowe zmyte,

3) przed przystgpieniem do montazu ptyt, podtoze skropi¢ obficie wodg, zbyt suche
podtoze, szybko odcigga wode z plackdéw gipsowych, powoduje przedwczesne
ich stwardnienie i odpadanie,

4) dla podtoza nienasigkliwego nalezy stosowac na placki zaczyn o wiekszej gestosci.

*  Mocowanie ptyt na plackach gipsowych
W przypadku, gdy znajdujgca sie w stanie surowym $ciana, przeznaczona do obtozenia
ma na swym licu odchytki do 20 mm/mb, nalezy jg zniwelowac przed rozpoczeciem montazu ptyt.
Niwelacji powierzchni $ciany dokonuje sie przez zamocowanie na niej gipsowych marek
kontrolnych, w rozstawach wynikajgcych z szerokosci zastosowanych ptyt. Marki winny miec
Srednice od 10 do 15 cm. Dopiero po zwigzaniu marek gipsowych i powtdrnym sprawdzeniu lica
Sciany mozna przystgpi¢ do W’roéciwego przyklejonio ptyt.

T 06
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Ptyte do przyklejenia uktada sie strong licowg do podtogi w poblizu miejsca jej
zamontowania. Nastepnie na jej tylng strone naktada sie placki zaczynu gipsowego w rozstawach
od 30 do 35 cm.

Przy krawedziach ptyt placki powinny mieé mniejsze rozmiary, ale nalezy je uktadac
gesciej. Grubos¢ naniesionych plackéw powinna byC¢ nieznacznie wieksza, niz grubos$c
przygotowanych marek. Ptyte z naniesionymi plackami podnosi sie i lekko dociska do Sciany.
Nastepnie skorygowaé potozenie ptyty, czyli dosungc¢ jg do krawedzi juz zamontowanej ptyty.
Opukujgc gumowym mtotkiem przez prostqg tate (najlepiej aluminiowq, o przekroju prostokgtnym
18x100 mm i dtugosci 2500 mm), doprowadza sie do doktadnego zlicowania ptaszczyzny
montowanej ptyty z wczesniej zamontowang ptytq.

Mozna tez stosowaé metode naktadania plackdw gipsowych na Sciane. Szczegdlnie w
pomieszczeniach wagskich (np. w korytarzach), gdzie nie da sie manewrowac ptytq z naniesionym
na niq zaczynem.

Przyklejone ptyty powinny doktadnie przylega¢ do siebie swoimi dtuzszymi krawedziami.
Wskazane jest jednoczesne mocowanie dwodch lub frzech ptyt zaczynem gipsowym z jednego
zarobu, nastepnie wspdlne regulowanie ich potozenia.

« Klejenie ptyt na styk do podtoza

W przypadku, gdy ptaszczyzny Scian przeznaczonych do obtozenia sg réwne, o odchytce
do ok. 3 mm/mb, mozna zastosowacé metode klejenia ptyt na cienkiej warstwie kleju gipsowego.
Podobnie jak opisano w pkt. 5.3.4., na utozong licem do podtogi ptyte naktada sie cienkqg
warstwe klejgcq. Warstwe te rozgarnia sie po ptycie szerokg stalowqg pacqg z zebami. Klej powinien
by¢ roztozony pasami wzdtuz dtuzszych krawedszi ptyt. Klej gipsowy uzyty do tego typu klejenia

29



powinien byc¢ stosunkowo rzadki, co utatwia jego robwnomierne rozprowadzenie w momencie
dociskania ptyty do podtoza.
* Mocowanie ptyt na pasach gipsowo-kartonowych

Przy nierbwnym podtozu, powstatym z powodu niedoktadnego murowania sciany lub
przerbbek (zamurowane otwory), moze zaistnie¢ koniecznos¢ wstepnego wyrédwnania
powierzchni przy pomocy pasdw gipsowo-kartonowych. Pasy takie, o szerokosci 10 cm, odcina sie
z ptyty gipsowo-kartonowej i mocuje przy pomocy zaczynu gipsowego. Poziome pasy montuje sie
przy suficie i przy podtodze. Pasy pionowe sg klejone w rozstawie co 600 mm. Pasy gipsowo-
kartonowe powinny po zamontowaniu wyznaczac robwng ptaszczyzne.

SMIYNF I
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Po zwigzaniu zaczynu mocujgcego pasy gipsowo-kartonowe do podtoza przystepuje sie
do klejenia ptyt sposobem opisanym w pkt. 5.3.5.

Montaz okladzin z ptyt gipsowo-kartonowych na scianach na ruszcie
» Oktadziny wykonywane na ruszcie drewnianym

Murowane $ciany mozna obtozy¢ ptytami gipsowo-kartonowymi, mocowanymi do rusztu
drewnianego. taty drewniane, o przekroju 50x25 mm, sg mocowane poziomo do podtoza przy
pomocy kotkéw rozporowych. Odlegtosci miedzy listwami sg uzaleznione od grubosci stosowanej
na oktadzine ptyty.

» Dlaptytogr. 2,5 mm-500 mm
» Dlaptytogr. 12,5 mm - 650 mm
Ptyty montuje sie, ustawiajgc je pionowo.

Celem polepszenia wtasnosci cieplnych i akustycznych przegrody w przestrzenh miedzy
tatami wktada sie wetne mineralng. W tym przypadku jednak ruszt musi by¢é wystarczajgco
odsuniety od $ciany (grubos$¢ wetny). Mozna to osiggnqcé przy pomocy podktadek wykonanych z
krétkich odcinkow listew drewnianych.

Ruszt drewniany moze by¢ wykonany réwniez w innej formie. W tym przypadku
wykorzystuje sie taty o przekroju 30x50 mm. Mocuje sie je do Sciany pionowo, przy uzyciu
specjalnych tgcznikdw. Rozstaw miedzy listwami — 600 mm. Elementami tgczgcymi listwy ze Sciang
sq strzemiona blaszane typu ES.

Tego typu potgczenie rusztu z podtozem jest potgczeniem elastycznym, co przyczynia sie
do ttumienia wszelkiego rodzaju dzwiekdw przenoszonych przez przegrode. Wiasciwose ta moze
jeszcze zostad¢ podwyzszona przez podtozenie pod strzemiona podktadek z tasmy ttumiqgcej.
Wtasciwosci ttumigce przegrody w sposdb zdecydowany podnosi tez obecnosé wetny mineralnej.
Podobnie zwiekszeniu ttumienia sprzyja réwniez obecnos¢ wolnej przestrzeni powietrznej miedzy
wetng mineralng a ptytq gipsowo-kartonowaq.

« Oktadziny na ruszcie stalowym

Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykonac na kilka sposobow:

— przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang

sciangq,

— z uzyciem sciennych profili ,,U"” o szer. 50 mm, umocowanych do podtoza uchwytami typu
ES,

—  przy uzyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do podtoza elementami tgczgcymi typu
ES.

Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach
+ Zasady doboru konstrukcii rusztu
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Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktadac sie z dwdch
warstw: dolnej stanowiqcej bezposrednie podtoze dla ptyt - nazywanej w dalszej czesci ,,warstwg
nosnqg” oraz goérnej — dalej nazywanej ,warstwg gtowng”. Niekiedy wykonywany jest ruszt
jednowarstwowy sktadajgcy sie tylko z warstwy nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi do
budowania rusztéw sg ksztattowniki stalowe lub listwy drewniane. Dokonujgc wyboru rodzaju
konstrukciji rusztu przy projektowaniu sufitu, nalezy bra¢ pod uwage nastepujgce czynniki:

a) ksztatt pomieszczenia:

— jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na sztywnosé
rusztu zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

— W pomieszczeniach wagskich i dtugich znajduje zastosowanie rozwigzanie jednowarstwowe,

—  sposdb zamocowania rusztu do konstrukcii przegrody,

— jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcjg przegrody, to mozna zastosowac
ruszt jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje sie
rozwigzania dwuwarstwowe,
rozstaw rozmieszczenia elementow warstwy nosnej zalezy rowniez od kierunku usytuowania
podtuznych krawedzi ptyt w stosunku do tych elementdw,

b) grubosc¢ zastosowanych ptyt:

— rozmieszczenia ptyt,

— rozstaw elementdéw rusztu warstwy nodnej zalezy miedzy innymi od sztywnosci ptyt,
c) funkcje jakq spetniac ma sufit:

— jezeli sufit stanowi bariere ogniowq, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze
prostopadty do elementdéw warstwy noénej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany z
ksztattownikdw stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie
ma wptywu na odporno$¢ ogniowq, poniewaz o wtasnos$ciach ogniochronnych decyduje
oktadzina gipsowo-kartonowa.

« Tyczenie rozmieszczenia ptyt
Chcqgc uzyska¢ oczekiwane efekty uzytkowe sufitdw, nalezy przy ich wykonywaniu

pamietac o paru podstawowych zasadach:

— styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny Sciany z oknem
(réwnolegle do kierunku naswietlania pomieszczenial),

—  przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementdw noénych rusztu konieczne jest,
aby styki dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

— przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementdw nosnych rusztu
konieczne jest, aby styki krétszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

— poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilo$¢
ptyt, nalezy je tak rozmiesci¢, by na obu krancach tego rzedu znalazty sie odciete kawatki
o szerokosci zblizonej do potowy szerokosci ptyty (lub potowy jej dtugosci),

— styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych pasmach powinny byc¢ przesuniete wzgledem
siebie o odlegtosc¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty,

— jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢& dwuwarstwowa,
to drugg warstwe ptyt nalezy mocowadé mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajqc
ig o jeden rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.

+ Kotwienie rusztu
W zaleznosci od konstrukcii i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie

odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwieh muszg spetniac
warunek pieciokrothnego wspdtczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze
jednostkowe obcigzenie wyrywajgce musi by¢ wieksze od pieciokrotnej warto$ci normalnego
obcigzenia przypadajgcego na dany tgcznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitdbw mogq zosta¢ podwieszone do stropdw zbudowanych w oparciu o belki
profilowe przy pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocujgce
konstrukcje sufitdw, jak np. kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy
spawane do istniejgcych zabetonowanych wypustéw stalowych lub bezposrednio do stalowej
konstrukciji stropu rodzimego powinny wytrzymywac trzykrothg warto$¢ normalnego obcigzenia.
Wszystkie elementy stalowe, stuzqgce do kotwienia, muszq posiadac zabezpieczenie antykorozyjne.

+ Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu
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Na oktadziny sufitowe stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 9,5 lub
12,5 mm. Jedli tego wymagajg warunki ogniowe, na oktadzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej
wytrzymatosci ogniowej o gr. 12,5 lub 15 mm. Ptyty gipsowo-kartonowe mogg by¢é mocowane do
elementéw nosnych w dwojaki sposdb:
— mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw
nosnych rusztu,
— mocowanie podtuzne wzdtuz elementdw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do
nich dtuzszymi krawedziami.
Ptyty gipsowo-kartonowe mocuije sie:
— do listew drewnianych gwozdziami lub wkretami,
— do profili stalowych blachowkretami.
« Kierunek mocowania ptyt gipsowo-kartonowych na sufitach

Grubos¢ ptyty [mm] Kierunek mocowania DepEEre ng 'rozplleTos'c MIEE )
elementami noSnymi [mm]
95 poprzeczny 420
' podtuzny 320
oprzeczn 500
125 pop : Y
podtuzny 420
15,0 poprzeczny 550

Sufity z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie drewnianym
1) Sufity z rusztem jednowarstwowym

Ruszty drewniane mogg by¢ wykonane jako jednowarstwowe lub dwuwarstwowe. W
przypadku, gdy podtoze jest rowne i rownoczesnie sufit nie musi by¢ obnizany, ruszt wykonuje sie
jako jednowarstwowy. Rozstawy listew sq uzaleznione od rodzaju ptyt i kierunku ich zamocowania.
Odlegtoséci (d) miedzy punktami mocowania listew do podtoza sg uzaleznione od wymiarow
poprzecznych zastosowanych listew. Umocowane listwy stanowig warstwe nosng dla ptyt
gipsowo-kartonowych.

Wymiary listew Dopuszczalne odlegtosci (d)
[mm] miedzy elementami kotwigcymi [mm]

szerokosc (e) 50

— 650
grubosc (f) 25
szerokosc (e) 50

— 800
grubosce (f) 32

2) Sufit z rusztem dwuwarstwowym
Na podtozu nierdbwnym, w celu zmniejszenia ilosci punktéw kotwien lub gdy sufit ma byc¢
obnizony, stosuje sie ruszt dwuwarstwowy. Odlegtosci miedzy listwami w warstwie no$nej zalezg od
grubosci stosowanej w danym przypadku ptyty gipsowo-kartonowej oraz kierunku jej montazu w
stosunku do listew nosnych. Listwy warstwy gtédwnej sg rozmieszczane w odlegtosciach (d),
uzaleznionych od wymiardw poprzecznych zastosowanych listew w warstwie nosnej.

Wymiary listew nosnych Dopuszczalne odlegtosci (d)
[mm] miedzy listwami gtéwnymi [mm]

szerokos¢ (e) 50

s 650
grubosc (f) 25
szerokos¢ (e) 50

y 800
grubosc (f) 32
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Dla rusztéw dwuwarstwowych mocowanych bezposrednio do podtoza, wymiary listew
gtébwnych oraz dopuszczalne rozstawy miedzy elementami mocujgcymi je do podtoza sg
nastepujgce:

Wymiary listew gtéwnych Dopuszczalne odlegtosci (a)
[mm] miedzy elementami kotwigcymi [mm]
szerokos¢ (b) 63
— 1100
grubosc (c) 38

Wymiary listew gtdwnych oraz dopuszczalne rozstawy miedzy elementami mocujgcymi je
do podtoza, dla rusztéw dwuwarstwowych w sufitach podwieszanych, sg nastepujgce:

Wymiary listew gtéwnych Dopuszczalne odlegtosci (a)
[mm] miedzy elementami kotwigcymi [mm]
szerokos¢ (b) 38
- 1400
grubosc (c) 63

Sufity na ruszcie stalowym
e Ruszt stalowy — standard

Prezentowany ponizej ruszt stalowy dla sufitu podwieszanego jest rozwigzaniem
analogicznym do niemieckiego systemu S400.

Elementy sktadowe rusztu, poza pretami, sq produkowane fabrycznie przez poszczegdlne
firmy zajmujgce sie ich wytworzeniem i dostawa.

Opis ogdiny

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili noSnych CD 60x27x0,6 oraz przysciennych UD 27x28x0,6.
Przedtuzenia odcinkdw profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielko-5ci pomieszczenia,
dokonuje sie przy uzyciu tgcznika wzdtuznego (60/110). Ruszt jest pod-wieszany do konstrukcii
stropu przy pomocy wieszakdw gdy chodzi o sufit obnizony (sto-pief obnizenia sufitu determinuje
uzycie preta mocujgcego o odpowiedniej dtugosci) lub przy pomocy tqcznikédw krzyzowych
(60/60) — gdy chodzi o sufit mocowany bezposrednio do podtoza.

Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje sie w formie dwuwarstwowej. Jednak w
pomieszczeniach dtugich i rownoczednie wagskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego.
Ruszt jednowarstwowy stosuje sie rowniez dla sufitdw bezposrednio mocowanych do stropdw.

W rusztach dwuwarstwowych do tgczenia obu warstw ze sobqg uzywa sie tgcznikéw
krzyzowych (60/60).

W celu usztywnienia catej konstrukcji rusztu, konce profili noSnych opiera sie miedzy
potkami profili UD 27x28x0,6 mocowanych do Scian.

Grubos¢ ptyty gipsowo- | Dopuszczalna odlegto$¢ | Dopuszczalna odlegtosé [Dopuszczalna odlegtosc w
kartonowej [mm] miedzy wieszakami [mm] [w warstwie gtéwnej [mm] warstwie nosnej [mm]
9.5 850 1250 420
12,5 850 1250 500
150 850 1000 550

Uwaga: Powyzsze dane dotyczqg ptyt uktadanych poprzecznie do profili nosnych.

Obudowa poddaszy

Ptyty gipsowo-karfonowe sg dobrym materiatem do oktadania od wewngirz
skomplikowanych konstrukcji dachowych. Ich wtasciwosci, takie jak lekkos¢ oraz wytrzymato$¢ na
dziatanie ognia (ptyty GKF), szczegdlnie przemawiajg za ich stosowaniem w tego rodzaju
przypadkach.

Przed montazem ptyt gipsowo-kartonowych, nalezy do konstrukcji dachu zamontowac
odpowiedni ruszt. Wykonuje sie go zazwyczaj w formie jednowarstwowej. Materiatami
konstrukcyjnymi rusztu sq listwy drewniane lub profile stalowe.
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Przy budowie rusztbw na powierzchniach skosnych nalezy stosowac zasady montazu
podobne, jak dla rusztéw sufitowych. Przyktadowo:
dla rusztdw z listew o przekroju 30x50 mm, mocowanych do krokwi dachowych (rozstawionych co
ok. 900 mm) przy pomocy tgcznikow typu ES, odlegtos¢ miedzy nimi nie powinna przekraczac:

— 550 mm dla ptyt o gr. 15 mm mocowanych poprzecznie,

— 550 mm dla ptyt o gr. 12,5 mm mocowanych poprzecznie,

— 420 mm dla ptyt o gr. 9,5 mm mocowanych poprzecznie.

Analogiczne rozstawy obowiqzujg przy zastosowaniu profili stalowych CD 60/27,
mocowanych do krokwi tgcznikami ES.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt é

Badania w czasie wykonywania robo6t

« CzestotliwosS¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-
79405 ,Wymagania dla ptyt gipsowo-karfonowych”.

W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:
—  réwnos¢ powierzchni ptyt,
— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
— wymiary ptyt (zgodne z tolerancjq).
-  wilgotnos¢ i nasigkliwosg,
— obcigzenie na zginanie niszczgce lub ugiecia ptyt.

« Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru rob6t
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 7

Jednostka i zasady obmiarowania
Powierzchnie suchych tynkdéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci
Scian w stanie surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyrdbwnawczej na stropie
do spodu stropu wyzszej kondygnacii. Powierzchnie pilastrow i stupdw oblicza sie w rozwinieciu
tych elementéw w stanie surowym.
Powierzchnie suchych tynkéw stropdw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich
rzutu w Swietle Scian surowych na ptaszczyzne pozioma.
Z powierzchni suchych tynkéw nie potrgca sie powierzchni kratek, drzwiczek i innych
urzgdzen, jezeli kazda z nich jest mniejsza niz 0,5 m2,
+  Wielkosci obmiarowe suchych tynkdw okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej
z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w
naturze
W przypadku robét remontowych, dla ktérych nie opracowano dokumentacji projektowej
wielko$ci obmiarowe okresla sie na podstawie pomiardw w naturze

ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robot

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 8

«  Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét
oktadzinowych z ptyt gipsowo-kartonowych. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po
dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ wodqg

+ Roboty uznaije sie za zgodne z dokumentacjqg projektowq, STi wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji)
wg pki. 6 ST daty pozytywne wyniki
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Wymagania przy odbiorze
Wymagania przy odbiorze okre$la norma PN-72/B-10122. ,Roboty oktadzinowe. Suche

tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.
Sprawdzeniu podlega:

a) zgodnoséc¢ z dokumentacjg technicznqg,

b) rodzajzastosowanych materiatdw,

c) przygotowanie podtoza,

d) prawidtowos$¢ zamontowania ptyt i ich wykohczenia na stykach, narozach i obrzezach,

e) wichrowato$¢ powierzchni.
ad. e) Powierzchnie suchych tynkdw powinny stanowié ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kgcie
pochylenia przewidzianym w dokumentaciji. Kgty dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny,
powinny by¢ kgtami prostymi lub posiadac rozwarcie wynikajgce z wczesdniejszych zatozen
zawartych w dokumentacji. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by<¢ prostoliniowe.
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw nalezy
przeprowadzac¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych do
siebie kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar
przeSwitu pomiedzy tatg a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonywany z
doktadnoscig do 0,5 mm.

Dopuszczalne odchytki powierzchni sg podane w ponizszej tabeli.

Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku Odchylenie

przecinajgcych sie
ptaszczyzn od kgta
przewidzianego w

dokumentacii

Odchylenie powierzchni
suchego tynku od
ptaszczyzny i odchylenia
krawedzi od linii prostej

pionowego poziomego

nie wieksza niz2 mmiw
liczbie nie wiekszej niz 2
na catej dtugosci taty
kontrolnej o dtugosci 2
mb

nie wieksze niz 1,5 mmna 1
mb i ogdtem nie wiecej niz
3 mm w pomieszczeniach
do 3,5 mm wysokosci oraz
nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniach powyzej
3.5 m wysokosci

nie wieksze niz2 mm na 1
mb i ogdétem nie wiecej niz 3
mm na catej powierzchni
ograniczonej scianami,
belkami itp.

nie wieksze niz 2 mm

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczqce podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt

PRZEPISY ZWI

Normy

ZANE

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-79405

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnos$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesdw
produkcji betonu.
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO

Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

jakosci i zarzgdzania systemami zapewnienia jakosci.
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Inne dokumenty i instrukcje

Informator o montazu ptyt gipsowo-kartonowych, scian dziatowych, oktadzin sciennych i sufitow

podwieszanych oraz do rozbudowy poddaszy — BPB Rigips Polska-Stawiany Sp. z 0.0., Szarbkéw 73,

28-400 Pinczdw.

Informator-Poradnik ,,Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie” — wydanie IV —
Krakéw 1996 .
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

STB 01.01 TYNKOWANIE

KOD CPV 45410000-4
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1 WSTEP

1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Przedmiot i zakres robét objetych ST
Specyfikacja dotyczy wykonania tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych w
obiektach kubaturowych i obejmuje wykonanie nastepujgcych czynnosci:
a) przygotowanie podfoza (wg pkt. 5.3.),
b) wykonanie warstwy wyréwnawczej,
c) wykonanie tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych.
Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odnosnie wifasciwosci materiatéw
wykorzystywanych do robodt tynkarskich, wymagan w zakresie robot przygotowawczych oraz
wymagan dotyczgcych wykonania i odbioréw tynkéw zwyktych.

1.4 Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji s3 zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania ogélne”, pkt 1.4,a takze podanymi ponizej:
Podtoze — element budynku, na powierzchni ktdrego wykonany ma by¢ tynk.
Warstwa wyrownawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nierdwnosci powierzchni
podtoza.
Warstwa gruntujgca — powtoka wzmacniajgca i uszczelniajgca podtoze oraz zwiekszajgca
przyczepnos¢ dolnej warstwy tynku.

1.5 Ogélne wymagania dotyczace robét tynkarskich

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogdlne powszechnie stosowane wymagania dotyczgce robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne”
Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

2 MATERIALY

2.1 Ogélne wymagania dotyczace wtasciwosci materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczgce witasciwosci materiatéow, ich pozyskiwania i sktadowania
podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 2

2.2 Rodzaje materiatéw
Wszystkie materiaty do wykonania robét tynkarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).
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1) Woda
Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozina wode odpowiadajgca
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania
prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej

z proceséw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode

pitna.

Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych

ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2) Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zapraw”,

a w szczegodlnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— miec¢ frakcje réoznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw

wierzchnich — srednioziarnisty odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5

mm.

3) Zaprawy budowlane do wykonania tynkéw zwyktych

e Marka i sktad zaprawy powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykte” lub aprobatom technicznym (w specyfikacji szczegétowe]j nalezy uscisli¢
wymagania).

¢ Przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

e Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

¢ Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

e Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowaé cement wedtug normy
PN-EN 197-1:2002 ,Cement — Cze$¢ 1: Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku”. Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowac¢ cement z
dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ wapno suchogaszone lub gaszo-ne w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczysz-czenn obcych.
Wapno powinno spefnia wymagania normy PN-EN-459. Sktad objetosciowych sktadnikdéw
zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno-$ci od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.

2.3 Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobéw do robét tynkarskich
Materiaty i wyroby do robdt tynkarskich mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja
nastepujgce warunki:
— s zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczegétowej),
— sg witasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane
(petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),
— spetniajg wymagane witasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
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— producent dostarczyt dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdéw lub
firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

— spetniajag wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakorczenia
robot tynkarskich powinien sie konczyé przed zakoriczeniem podanych na opakowaniach
termindw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow).

Przyjecie materiatéw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika

budowy lub protokotem przyjecia materiatow.

2.4 Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do robét tynkarskich

Materiaty i wyroby do robét tynkarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane
zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia t;j.
norm badz aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatow i wyrobéw opakowanych
powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi,
przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby tynkarskie konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych,
zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w
worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w iloSci warstw
nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy
przechowywaé¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywad
wody w opakowaniach po S$rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej
przetrzymywano materiaty moggce zmienic sktad chemiczny wody.

3 SPRZET

3.1 Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 3

3.2 Sprzet do wykonywania tynkéw zwyktych
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie
spowodujg niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatéw i wykonywanych robdt oraz beda
przyjazne dla Srodowiska.
Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzglednic¢ rowniez wymagania producenta.
Do wykonywania robét tynkarskich nalezy stosowac nastepujgcy sprzet i narzedzia pomocnicze:
a) do przygotowania podtoza — mtotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzagdzenia do
mycia hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-sciernego, termometry
elektroniczne, wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzady do badania wytrzymatosci podtoza,
b) do przygotowania zapraw — betoniarki, mieszarki do zapraw, przewozne zbiorniki na wode,
naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym,
c) do naktadania zaprawy — agregaty tynkarskie, pompy do zapraw, kielnie, pace.

4 TRANSPORT

4.1 Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 4
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4.2 Transport materiatéw

e Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cemento-wozem, natomiast
cement i wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami
transportu i w odpowiedni sposdb zabezpieczone przed zawilgoce-niem;

* Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub
pojemnikach stalowych;

e Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogélne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 5

5.2 Warunki przystagpienia do robé6t

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakorczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane prze-bicia i
bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.
Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczow murdw tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.
Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C oraz pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.
W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkdw zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robdét budowlano-
montazowych w okresie obnizonych temperatur”.
Uwaga: Jezeli istnieje prawdopodobieristwo wykonywania tynkow w obnizonych temperaturach,
w szczegotowej specyfikacji technicznej nalezy podac niezbedne wymagania i warunki.
Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatur sSwiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.3 Przygotowanie podtozia

e Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p.
3.3.2.

* W scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy w czasie murowania $cian wypetniac
zaprawag spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

e Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé
plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usuna¢ 10-proc.
roztworem szarego mydta lub wypalajac je lampa benzynowa.

e Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.4 Wykonywanie tynkéw zwyktych
* Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny byé zgodne z
danymi okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.
* Grubosci tynkow zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub
podktadu powinny by¢ zgodne z norma PN-70/B-10100.
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e Tynki zwykte kategorii Il i lll nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych
w sposob standardowy.

* Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

* Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

e Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy na-rzutu.

e Do wykonania tynkéw nalezy stosowal zaprawy cementowo-wapienne: tynkow
nienarazonych na zawilgocenie — w proporcji 1:1:4; narazonych na zwilgocenie oraz
w tynkach zewnetrznych — w proporcji 1:1:2.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogélne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 6

6.2 Badania przed przystgpieniem do robét tynkowych

Przed przystgpieniem do robdt tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatéw,
ktére beda wykorzystywane do wykonywania robdt oraz kontrole i odbidr (miedzyoperacyjny)
podtozy.

6.2.1 Badania materiatéw
Badanie materiatdw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku
budowy dotyczacych przyjecia materiatdw na budowe oraz dokumentéw towarzyszacych wysyice
materiatdw przez dostawce, potwierdzajacych zgodnosé uzytych materiatéw z wymaganiami
dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej robét tynkowych, opracowanej dla
realizowanego przedmiotu zamdwienia (szczegdtowej), oraz normami powotanymi w pkt. 2.2.
niniejszej specyfikacji techniczne;j.
6.2.2 Badania przygotowania podtozy
Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:
a) wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie
potrzeby pomiar wilgotnosci szczgtkowe]j przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,
b) réwnosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,
c) przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i probe
$cierania,
d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza — poprzez probe drapania (skrobania) i
dotyku,
e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wygladu i
probe zwilzania,
f) chtonnosci podfoza — poprzez ocene wygladu oraz prébe dotyku i zwilzania,
g) obecnos¢ wykwitow — poprzez ocene wygladu,
h) ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wyglgdu.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., a nastepnie
odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez
inspektora nadzoru.

6.3 Badania w czasie robét
e Badania w czasie robdt tynkowych polegajg na biezgcym sprawdzeniu zgodnosci ich
wykonania z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji
techniczne;j.
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e (Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w
szczegolnosci jej marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy
budowlane zwykte”.

*  Wyniki badan materiatéw i zapraw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.4 Badania w czasie odbioru robét

6.4.1 Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczgce wykonanych robdt tynkowych, w szczegdlnosci w zakresie:

a) zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng (szczegétowg) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

b) jakosci zastosowanych materiatéow i wyrobdw,

c) prawidtowosci przygotowania podtoza,

d) prawidtowosci wykonania tynkéw zwyktych.

Przy badaniach w czasie odbioru robdét nalezy wykorzystywac¢ wyniki badan dokonanych
przed przystgpieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy
dotyczgce wykonanych robét.

Do badan odbiorowych nalezy przystgpi¢ nie pdzniej niz przed uptywem 1 roku od daty
ukonczenia robot tynkowych.

Badania w czasie odbioru tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych przeprowadzac
nalezy podczas bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentéw:

a) czy zataczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robdét potwierdzajg, ze
przygotowane podtoza nadawaty sie do potozenia tynku a uzyte materiaty spetniaty
wymagania pkt. 2 niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania tynku zwyktego temperatura otoczenia w ciggu doby nie
spadta ponizej 0°C.

6.4.2 Opis badan

e Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podfoza nalezy przeprowadza¢ metodg podang w
PN-85/B-04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza sie stosowanie opukiwania tynku
lekkim drewnianym mtotkiem (brak gtuchego odgtosu Swiadczy o dobrej przyczepnosci).
Przyczepnosé¢ miedzywarstwowg tynkow wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za pomoca
przyrzgdu zwanego mtotkiem Baronnie’go metodg kwadracikowania, tj. préba krzyzowego
nacinania wyprawy i poddania jej uderzeniom stempla o ciezarze 250 gramoéw przy
badaniu po 7 dniach od wykonania tynkdéw, a co najmniej 500 graméw — po 28 dniach.
Brak wypadania kwadracikow pod uderzeniem swiadczy o dostatecznej przyczepnosci.

e Sprawdzenie odpornosci tynkow na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadzaé
mtotkiem Baronnie’go metodg kwadracikowania jak w pkt. 6.4.2.1. niniejszej ST.

e Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych nalezy przeprowadzaé¢ na
podstawie Swiadectwa badania wg PN-85/B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu probek
stwardniatej zaprawy.

* Sprawdzenie grubosci tynkéw. W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni
otynkowanej wynoszacej nie wiecej niz 5000 m? nalezy wycig¢ prébki kontrolne o
wymiarach 2x2 cm lub o $rednicy okoto 3 cm w taki sposdb, aby podtoze zostato
odstoniete lecz nie naruszone. Odstoniete podtoze nalezy oczysci¢ z ewentualnych
pozostatosci zaprawy. Pomiar grubosci tynku powinien by¢ wykonany przymiarem z
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doktadnoscig do 1 mm. Za przecietng grubosc¢ tynku badanej powierzchni otynkowanej
nalezy przyjmowac wartos$¢ Srednig pomiaru w pieciu otworach.

W przypadku badania tynku o powierzchni wiekszej niz 5000 m” nalezy na kazde
rozpoczete 1000 m? wycig¢ jeden dodatkowy otwor.

e Sprawdzenie wyglagdu i innych wtasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad
powierzchni otynkowanych (barwa, obecnos¢ wykwitow, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢ za
pomocg ogledzin zewnetrznych. Gtadkos¢ powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdzaé
przez potarcie tynku dtonia.

Odpornos$é¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opaddw atmosferycznych Ilub
rozmywanie podczas renowacyjnych robot malarskich nalezy sprawdza¢ w sposdb
nastepujacy:

— powierzchnie tynku nalezy zwilzy¢ woda za pomocag pedzla tawkowca i natychmiast
przeprowadzi¢ prébe odpornosci na uderzenia metodg kwadracikowania, stosujgc
uderzenie stempla o ciezarze 250 gramdw; proba ta powinna da¢ wynik dodatni (brak
wypadania kwadracikéw).

e Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow nalezy
przeprowadzi¢ wg PN-70/B-10100.

e Sprawdzenie wykonczenia tynkdw na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach
dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar réwnoczesnie z
badaniem wygladu powierzchni otynkowanych wg pkt. 6.4.2.5. niniejszej ST.

7 OBMIAR ROBOT

7.1 Ogdlne zasady przedmiaru i obmiaru
Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 7

7.2 Szczeg6towe zasady obmiaru robét tynkowych

Powierzchnie tynkéw wewnetrznych $cian oblicza sie w metrach kwadratowych jako
iloczyn dtugosci Scian w stanie surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy
wyrownawczej na stropie do spodu stropu nad pomieszczeniem.
Powierzchnie tynkow stropdéw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle
$cian surowych na ptaszczyzne pozioma.
Powierzchnie stropow zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug wymiarow w
stanie surowym.
Powierzchnie tynkdw zewnetrznych $cian oblicza sie jako iloczyn dtugosci $cian w rozwinieciu w
stanie surowym i wysokosci mierzonej od wierzchu cokotu lub terenu do gérnej krawedzi Sciany,
dolnej krawedzi gzymsu lub gdrnej krawedzi tynku, jezeli sciana jest tynkowana tylko do pewnej
wysokosci.
Powierzchnie pilastrow, stupéw i innych elementéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementow w
stanie surowym.
Z powierzchni tynkdw nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, okfadzin,
obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m?. Przy
potracaniu powierzchni otwordéw okiennych i drzwiowych, do powierzchni tynkéw Scian, nalezy
doliczy¢ powierzchnie osciezy w stanie surowym.

8 ODBIOR ROBOT

8.1 Ogélne zasady odbioru roboét
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 8
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8.2 0dbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach tynkowych elementami ulegajgcymi zakryciu sg podfoza.
Odbiér podtozy musi byé dokonany przed rozpoczeciem nakftadania wyprawy (odbior
miedzyoperacyjny).
W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej specyfikacji.
Wyniki badan dla podtozy nalezy poréwnaé z wymaganiami okre$lonymi w dokumentacji
projektowej i w pkt. 5.3. niniejszej specyfikacji.
Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé, ze podfoza zostaty
prawidtowo przygotowane, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowa oraz specyfikacjg techniczng
(szczegbtowq) i zezwoli¢ na przystapienie do naktadania wyprawy.
Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie podifoza nie powinno by¢
odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatdw koniecznych do
usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie
przeprowadzi¢ ocene przygotowania podtoza.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu nalezy zapisa¢ w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru)
i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3 Odbiér czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru
czesciowego robdt dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed odbiorem koricowym.
Odbidr czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.
Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czeSciowego rozliczenia robét (jezeli
umowa takq forme przewiduje).

8.4 0dbiér ostateczny (koricowy)
Odbidr koricowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu
do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.
Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie
przedtozonych dokumentow, wynikdw badan oraz dokonanej oceny wizualnej.
Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:
a) dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania
robot,
b) szczegdtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie
wykonywania robot,
c) dziennik budowy i ksigzki obmiarow z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych
robét, protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,
d) dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatow i wyrobow budowlanych,
e) protokoty odbioréw robot ulegajgcych zakryciu i odbiorow czesciowych,
f) instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej,
g) wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

46



W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, porownac je z
wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i niniejszej (szczegétowej) specyfikac;ji
technicznej robot tynkarskich, opracowanej dla odbieranego przedmiotu zamdwienia, oraz
dokonac oceny wizualnej.

Tynki zwykte wewnetrzne i zewnetrzne powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki
badan s3 pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidfowe
pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny tynki nie powinny by¢ odebrane. W
takim przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

e jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usungé nieprawidtowosci
wykonania tynkéw w stosunku do wymagan okreslonych w dokumentacji projektowe;j i
niniejszej specyfikacji technicznej (szczegdtowej) i przedstawic je ponownie do odbioru,

e jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci tynku
zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru korncowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalern umownych,

e w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest
usung¢ wadliwie wykonany tynk, wykonac go ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentow odbiér moze by¢é dokonany po ich
uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli
zamawiajgcego i wykonawcy. Protokdt powinien zawierac:

a) ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

b) ocene wynikdw badan,

c) wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

d) stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynku zwyktego z zamoéwieniem.
Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego

pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

8.5 0dbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu tynku zwyktego po
uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt
poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.
Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej
tynku zwyktego, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbiér ostateczny (koricowy)”.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do ewentualnego dokonania potracen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach tynkowych.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogélne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét
Ogédlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne”
pkt 9
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10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1 Normy

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze (Norma
wycofana bez zastgpienia).

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte (Norma wycofana bez zastgpienia).

PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do murow — Pobieranie i przygotowanie prébek
zapraw do badan.

PN-EN 1015-2:2000/A1:2007 (u) jw.

PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji Swiezej zaprawy
(za pomoca stolika rozptywu).

PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.

PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji Swiezej zaprawy
(za pomoca penetrometru).

PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do murdw — Cze$é 12: Okreslenie przyczepnosci do
podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 1015-19:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie wspdtczynnika przenoszenia
pary wodnej w stwardniatych zaprawach na obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 jw.

PN-EN 197-1:2002 Cement — Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

PN-EN 197-2:2002 Cement — Czesc¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-EN 459-2:2003 Wapno budowlane — Czes$¢ 2: Metody badan.

PN-EN 459-3:2003 Wapno budowlane — Czes¢ 3: Ocena zgodnosci.

PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Cze$¢ 6: Pobieranie prdbek,
kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.

PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe — Gips budowlany.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe — Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-B-30042:1997/Az1:2006 jw.

PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe — Terminologia.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

10.2 Ustawy

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr
204, poz. 2087 z p6in. zmianami).

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118).

10.3 Rozporzadzenia

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robdt
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072,
zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).
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Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i
formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi
zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z pdzn. zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz.
690 z pdzn. zmianami).

10.4 Inne dokumenty i instrukcje

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot budowlanych — Wymagania ogdélne Kod CPV
45000000-7, wydanie Il OWEOB Promocja — 2005 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych, Czes¢ B — Roboty wykornczeniowe,
zeszyt 1, Tynki”, wydanie ITB — 2003 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych tom 1 czes¢ 4, wydanie Arkady —
1990 rok.

Atlas Budowlany, miesiecznik, wydanie specjalne 1998 rok.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

STB 01.01 POKRYWANIE SCIAN

KOD CPV 45430000-0
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1. WSTEP
Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot oktadzinowych z ptytek przy uzyciu kompozycji klejowych z
mieszanek przygotowanych fabrycznie w budownictwie mieszkaniowym, uzytecznosci publiczne;j
1 budownictwie przemystowym

Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres roboét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu

wykonanie:
— pokrycie $cian ptytkami (oktadziny), ktére stanowig warstwe ochronng i ksztattujaca forme
architektoniczng oktadanych elementow.
Specyfikacja obejmuje wykonanie okladzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odno$nie wlasnosci materiatow,
wymagan 1 sposobow oceny podtozy, wykonanie oktadzin wewng¢trznych 1 zewngtrznych z ptytek,
oraz ich odbiory.

Specyfikacja nie obejmuje okladzin chemoodpornych oraz wykonywanych wedlug metod
opatentowanych lub innych zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

OKreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 1.4, a takze podanymi ponizej:
Podtoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonane beda roboty posadzkowe
1 oktadzinowe z ptytek.
Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwno$ci lub réznic
poziomoéw powierzchni podioza.
Warstwa wygtadzajgca — cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtadkiej powierzchni podtoza.
Warstwa gruntujgca — powloka wzmacniajgca 1 uszczelniajgca podloze oraz zwigkszajaca
przyczepno$¢ powtoki ochronne;j.
Faseta — wyoblenie wykonane na polgczeniu powierzchni poziomych i pionowych.

Ogolne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczace
rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace wlasciwos$ci materialow, ich pozyskiwania i skladowania
Ogodlne wymagania dotyczace wlasciwosci materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania
podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 2
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Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje¢ dotyczaca sktadanych na
budowie materialéw przeznaczonych do wykonania robét oktadzinowych.

Rodzaje materialéw
Wszystkie materiaty do wykonania rob6t oktadzinowych z ptytek powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

1. Plyty i plytki
Ptytki powinny odpowiadac nast¢pujacej normie:
— PN-EN 14411:2005 — Ptytki i ptyty ceramiczne — Definicja, klasyfikacja, charakterystyki
1 znakowanie.
Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa. Szczegdlnie
dotyczy to ptytek dla ktérych muszg by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien Scieralnosci,
mrozoodpornos$¢ i twardos¢.
2. Kompozycje klejace i zaprawy
Kompozycje klejace do mocowania plytek muszg speinia¢ wymagania normy
PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.
Zaprawy do spoinowania muszg speinia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub
norm.
3. Materialy pomocnicze
Materialy pomocnicze do wykonywania okladzin z ptytek to:
— $rodki ochrony ptytek i spoin,
— srodki do usuwania zanieczyszczen,
— $rodki do konserwacji oktadzin.
Wszystkie ww. materialy musza mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.
4. Woda
Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania
stosowac nalezy wod¢ odpowiadajacg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa
do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badania i ocena przydatnosci wody zarobowej, do
betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych moze
by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.
Materiaty:
Ptytki w tazienkach:
ptytki na pelng wysokos¢ pomieszczenia;
plytki ceramiczne $cienne, szkliwione, rektyfikowane kalibracja 8, kolor bialy, potysk, wymiar
60x30, nasigkliwos¢ 10%-20%, fuga elastyczna 2mm, w kolorze bialtym dopasowanym do ptytek.
uwaga: narozniki zewnetrzne ptytki szlifowane pod katem; narozniki wewngtrzne sylikon w
kolorze fugi. W pomieszczeniach narozniki przy oknie i drzwiach wykonczy¢ listwa z
anodowanego aluminium

ptytki w tazienkach:

ptytki na petng wysoko$¢ pomieszczenia;

ptytki ceramiczne S$cienne, matowe, rektyfikowane kalibracja 8, kolor jasny szary betonowy,
wymiar 60x30, nasigkliwo$¢ 10%-20%, fuga elastyczna 2mm w kolorze szarym dopasowanym do
ptytek.

uwaga: narozniki zewngtrzne ptytki szlifowane pod katem; narozniki wewngtrzne sylikon w
kolorze fugi. W pomieszczeniach narozniki przy oknie i1 drzwiach wykonczy¢ listwg z
anodowanego aluminium
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Fartuch z ptytek nad blatem:

fartuch z ptytek wysokosci 60cm (2 rzedy) nad blatem, dlugo$¢ dopasowana do dtugosci blatu -
ptytki ceramiczne Scienne, szkliwione, biata, potysk, wymiar 60x30, grubos¢ 10mm; nasigkliwos¢
10%-20%, fuga elastyczna 2mm, w kolorze plytek

Pod glazurg na $cianach tazienki i farucha w zab.meblowej wykonaé izolacj¢ uszczelniajgco -
izolacyjng. Do fugowania nalezy uzy¢ fugi elastycznej 2mm — dopasowanej kolorystycznie do
ptytek.

Warunki przyjecia na budowe materialéw i wyrobéw do roboét okladzinowych z ptytek
Materiaty i wyroby moga by¢ przyjete na budowg, jesli spetniaja nastepujace warunki:

— sgzgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowe;j i
specyfikacji technicznej (szczegdtowej),

— sg wlasciwie opakowane, firmowo zamknigte (bez oznak naruszenia zamknigc) i
oznakowane (pelna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy
wyrobu),

— spelniaja wymagane wilasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty §wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub
firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

— spelniaja wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia
robét pokrywcezych powinien si¢ konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach
terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow),

Niedopuszczalne jest stosowanie do rob6t oktadzinowych z ptytek materiatéw nieznanego
pochodzenia.

Przyjecie materialéw 1 wyrob6éw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy lub protokotem przyjecia materiatow.

Warunki przechowywania materialow i wyrobéw do robét okladzinowych

Wszystkie materiaty i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie
z instrukcja producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz
aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno byc¢
kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi,
przemarznig¢ciem i przed dzialaniem promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki
powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podiodze, w ilosci warstw nie
wigkszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy
przechowywac¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywac
wody w opakowaniach po §rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wcze$niej
przetrzymywano materialty mogace zmienic sktad chemiczny wody.

SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 3

54



przet i narzedzia do wykonywania robét okladzinowych
Do wykonywania robét oktadzinowych nalezy stosowac:

— szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podioza,

— szpachle 1 pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narz¢dzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia ptytek,

— pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zagbkéw 6-12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,

— laty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadla koszyczkowe napgdzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia,

— wkladki (krzyzyki) dystansowe.

TRANSPORT

Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 4

Wymagania szczegélowe dotyczace transportu materialéw i wyrobéw do robot
okladzinowych

Zatadunek 1 wyladunek wyrobéw w opakowaniach, ulozonych na paletach nalezy
prowadzi¢ sprzetem mechanicznym.

Zatadunek 1 wyladunek wyrobéw w opakowaniach ukfadanych luzem wykonuje si¢
recznie. Reczny zatadunek zaleca si¢ prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i
narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciggniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu materiatéw i wyrobéw workowanych musza umozliwiaé
zabezpieczenie tych wyrobow przed zawilgoceniem, przemarzni¢ciem, przegrzaniem i
zniszczeniem mechanicznym. Materialy ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy
chroni¢ przed przemarzni¢ciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

Jezeli nie istnieje mozliwo$¢ poboru wody na miejscu wykonania rob6t, to wod¢ nalezy
dowozi¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w
opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano inne
ptyny badz substancje mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

Transport materialéw wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moze odbywac si¢
po wczesniej wykonanych posadzkach.

WYKONANIE ROBOT

Ogoélne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 5

Warunki przystapienia do robot
Przed przystapieniem do wykonywania oktadzin z ptytek powinny by¢ zakonczone:
— wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podlozy, warstw konstrukcyjnych i
izolacji podidg,
— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),
— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.
Przystgpienie do tych rob6t powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu elementow
konstrukcji budynku, tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.
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Roboty okladzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5st.C i
temperatura ta powinna utrzymywac si¢ w ciggu calej doby.

Wykonane oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwéch dni po utozeniu chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

Wykonanie okladzin

Podloza pod okladzine

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:

— S$ciany betonowe,

— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych,

— plyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do rob6t okladzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidlowos¢
przygotowania podtoza.

Podloza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i
starych powtok, bez rakéw, pekniec¢ i ubytkow.

Potaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptlaskie i réwne.
W przypadku wystapienia nierdwnosci nalezy je zeszlifowac, a ubytki 1 uskoki wyréwnac zaprawa
cementowy lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy
(obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej
marki M4-M7. W przypadku oktadzin wewnetrznych §ciana z elementéw drobnowymiarowych
moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.

W przypadku podtozy nasigkliwych zaleca si¢ zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z
instrukcjg producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spelnia¢ nastepujace
wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze starych powlok
malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej,
mierzone tatg kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek
nie wigkszej niz 3 na dtugosci taty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na
wysokosci kondygnacji,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza si¢ wykonywania oktadzin mocowanych na kompozycjach klejacych
utozonych na podtozach pokrytych starymi powlokami malarskimi, tynkiem z zaprawy
cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

Ukladanie plytek (oktadzin)

Przed przystapieniem do zasadniczych rob6t oktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie
niezb¢dne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowal ptytki wedlug, wymiaréw, gatunku
iodcieni oraz rozplanowa¢ sposob uktadania ptytek. Polozenie ptytek nalezy rozplanowaé
uwzgledniajac ich wielkos¢ 1 przyjeta szerokos¢ spoin. Na jednej Scianie ptytki powinny by¢
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokos$¢, wiekszg niz potowa
ptytki. Szczegélnie starannego rozplanowania wymaga okladzina zawierajaca okreslone w
dokumentacji wzory lub sktada si¢ z réznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Przed ukladaniem ptytek na §$cianie nalezy zamocowac prosta, gtadka tat¢ drewniang lub
aluminiowa. Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. Lat¢ mocuje si¢ na wysokosci cokotu
lub drugiego rzedu ptytek.
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Nastgpnie przygotowuje si¢ (zgodnie z instrukcjag producenta) kompozycje klejaca. Wybodr
kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podloza oraz wymagan stawianych okladzinie.

Kompozycje klejaca naklada si¢ na podiloze gladka krawedzig pacy a nastgpnie
»przeczesuje” si¢ powierzchni¢ zg¢batg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja
klejaca powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywacé cata powierzchni¢ podioza. Wielos¢
zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zgbow 1 konsystencja
kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65%
powierzchni plytki.

Zalecane wielkosci zebow pacy w zalezno$ci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2.
Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosié okoto 1 m* lub pozwoli¢
na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z
rozplanowania, ze powinna znalez¢ si¢ tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana,
uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie plytek polega na utozeniu plytki na $cianie, docis$nigciu i ,,mikroruchami”
ustawieniu na wilasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej
przyczepnosci $wiezej zaprawy klejowej po doci$nieciu ptytki uzyskuje si¢ efekt ,,przyssania”.
Ptytki o duzych wymiarach zaleca si¢ dobija¢ mlotkiem gumowym.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokolowy, uktada si¢ zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowe;.
Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokos¢.

Dla uzyskania jednakowej wielkos$ci spoin stosuje si¢ wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usunac
wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak
np. drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) s3 powierzchnig licowg naklejane na papier przez co
mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wigkszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te
dociska si¢ do Sciany deszczutka do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku
oktadania powierzchni krzywych (np. stupéw) nalezy uzywa¢ odpowiednich szablonéw
dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej papier usuwa si¢ po uprzednim namoczeniu
woda.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wcze$niej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym
pedzlem (wodg).

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe¢ do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni okladziny paca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisna¢ w przestrzenie migdzy
ptytkami ruchami prostopadtymi i uko$nymi do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z
powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokraglonym
narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztalt spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje si¢ poprzez przetarcie
zaprawy pacg z naklejong gtadka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilZenie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni ptytek. Szczegélnie dotyczy to plytek nieszkliwionych 1 innych o powierzchni
porowate;.
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Dla podniesienia jako$ci oktadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi.
Dobér preparatéw powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktérych znajdujg sie
oktadziny 1 stawianych im wymaganiom.

Impregnowane mogg by¢ takze plytki.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogoélne zasady kontroli jakosci roboét
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 6

Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do rob6t zwigzanych z wykonaniem oktadzin z ptytek badaniom
powinny podlega¢ materiaty, ktére beda wykorzystane do wykonania tych robot.

Wszystkie materialy — plytki, kompozycje klejace, jak réwniez materialy pomocnicze
musza spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadac
parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;.

Kazda partia materialéw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajaca zgodnos¢ wlasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podkiadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do
wykonywania rob6t posadzkowych 1 oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien
obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej
szorstkosci, wystgpowania ubytkow i porowatos$ci, czystosci i zawilgocenia,
— sprawdzenie réwnosci podktadu, ktére przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowg tate,
— sprawdzenie prawidlowosci wykonania w podkladzie szczelin dylatacyjnych i
przeciwskurczowych dokonujac pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci,
— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. 1 54.1,
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

Badania w czasie robét

Badania w czasie robo6t polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania oktadzin z
dokumentacjg projektowag i ST w zakresie kolejnych faz procesu roboczego. Prawidlowos¢ ich
wykonania ma wptyw na prawidlowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢
sprawdzenie technologii wykonywanych robot, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych
robét ,,zanikajacych”.

Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza si¢ celem oceny spelnienia wszystkich
wymagan dotyczacych wykonanych oktadzin a w szczeg6lnosci:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w

dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materialéw i wyrobow,

— prawidlowosci przygotowania podtozy,

— jakosci (wygladu) powierzchni oktadzin,

— prawidlowosci wykonania krawedzi, narozy, stykOw z innymi materiatami oraz dylatacji.
Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem robo6t i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnos$ci kontrolnych dotyczacy oktadzin $cian z ptytek powinien obejmowac:
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— sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdza¢ wizualnie i poréwna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem
ptytek,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dlugosci 2 m
przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggni¢tego wzdtuz spoin
na calej ich dtugosci (dla spoin podlogowych i poziomych oktadzin §$cian) oraz pionu (dla
spoin pionowych okladzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie zwigzania ptytek z podkladem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym
mtotkiem (lub innym podobnym narzgdziem); charakterystyczny gluchy dzwigk jest
dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

— sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg oglgdzin zewnetrznych i pomiaru;
na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m’ nalezy zmierzy¢ szerokos¢ spoin
suwmiarkg z doktadnos$cig do 0,5 mm,

— grubos$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji
robdt lub grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejace;j).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2.
niniejszego opracowania i opisane w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) i wykonawcy.

Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace okladzin z plytek
* Prawidlowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nast¢pujace wymagania:
— cala powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie
dotyczy oktadzin dla ktérych ré6znorodnos¢ barw jest zamierzona),
— cala powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypehliona klejem (warunek wtasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odglosu,
— grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcjg producenta,
— dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno
przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,
— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na
dtugosci 2 m,
— spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania
— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na
dtugosci 1 m i 3 mm na dlugosci catej okladziny,
— elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjy i
instrukcjg producenta.

OBMIAR ROBOT

Ogoélne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 7

Szczegotowe zasady obmiarowania

Powierzchnie oktadzin z ptytek oblicza si¢ w m’ na podstawie dokumentacji projektowe;j
przyjmujac wymiary w $wietle Scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza si¢
powierzchnie stup6éw, pilastréw, fundamentéw i innych elementéw wicksze od 0,25 m?.
W przypadku rozbiezno$ci pomigdzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza si¢
wedtug stanu faktycznego.
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ODBIOR ROBOT

Ogoélne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdélne” pkt 8

Odbioér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem oktadzin elementem ulegajagcym zakryciu sg
podtoza. Odbiér podiéz musi by¢ dokonany przed rozpoczgciem rob6t posadzkowych i
oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego
opracowania. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podtozy i okreslonymi
odpowiednio w pkt. 5.3. dla posadzek i w pkt. 5.4. dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podioza za
wykonane prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do przystgpienia do robét
posadzkowych i oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podloze nie powinno by¢
odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgloszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa
(szczegblnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane
ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podiozy)
oraz materialéw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru
czesSciowego robot dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad
jak przy odbiorze ostatecznym robot.
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usunigcie przed odbiorem koncowym.
Odbidr czesSciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecno$ci kierownika
budowy.
Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czgsciowego rozliczenia robét jezeli
umowa takg forme przewiduje.

Odbior ostateczny (koncowy)
Odbidr ostateczny stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonanie rob6t w odniesieniu
do zakresu (ilosci), jakosci 1 zgodnosci z dokumentacja projektowa.
Odbidr ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przediozonych
dokumentéw, wynikow badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualne;.
Zasady 1 terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalno$ci powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca rob6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:
— projekt budowlany,
— projekty wykonawcze,
— dokumentacj¢ powykonawcza,
— szczegbdtowe specyfikacje techniczne,
— dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robét,
— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodno$ci dla zastosowanych materiatéw i
wyrobow,
— protokéty odbioru podtoza,
— protokéty odbioréw czesciowych,
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— instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ si¢ przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST porodwnac je z
wymaganiami i wielko$ciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny wizualne;j.

Roboty oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan 1 pomiaréw sa
pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny, oktadzina nie powinna by¢ przyjeta.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ oktadzing i przedstawi¢ jg ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i1 trwatosci
okladziny, zamawiajagcy moze wyrazi¢ zgod¢ na dokonanie odbioru koncowego z
jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustaleh umownych,

— w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest
do usunigcia wadliwie wykonanych oktadzin, wykona¢ je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do
odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.
Z. czynno$ci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
wykonawcy.

Protokét powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocen¢ wynikéw badan,

— wykaz wad 1 usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usunigcia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania oktadzin z ptytek z zaméwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawga do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajacym a wykonawca.

Odbioér po upltywie okresu rekojmi i gwarancji

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugos¢
jest okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu oktadzin po
uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét
poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.
Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej oktadzin z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbidr ostateczny robot”.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potragcen wynikajacych z obnizonej jako$ci robot.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajagcy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych posadzkach i oktadzinach z ptytek.

PODSTAWA PEATNOSCI

Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia roboét
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne”
pkt 9

Zasady rozliczenia i platnosci

Rozliczenie rob6t oktadzinowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego
zakresu robét 1 ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu
odbioréw czesciowych robot.
Ostateczne rozliczenie umowy pomig¢dzy zamawiajacym a wykonawca nastgpuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego.
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Podstawe rozliczenia oraz ptatno$ci wykonanego i odebranego zakresu robdt oktadzinowych
stanowi wartos¢ tych robét obliczona na podstawie:

— okreSlonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robét
zaakceptowanych przez zamawiajacego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania robét okladzinowych lub kwoty ryczaltowe uwzgledniajg:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzgtu,

— obstuge sprzetu,

— ustawienie 1 przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych
wykonanie robét na wysokosci do 4 m,

— ocen¢ 1 przygotowanie podioza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badz
zastosowaniem odpowiednich $rodkéw zwigkszajacych przyczepno$¢, zgodnie z
wymaganiami dokumentacji projektowej 1 szczegétowej specyfikacji technicznej,

— zabezpieczenie stolarki okiennej 1 drzwiowej oraz innych elementéw przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania oktadzin,

— osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na pgknigcia,

— osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

— usunigcie wad 1 usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie rob6t
oktadzinowych,

— usunigcie zabezpieczen stolarki i innych elementéw oraz ewentualnych zanieczyszczen na
elementach nie oktadanych ptytkami,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

— usunigcie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatéw w sposéb podany w szczegétowe;j
specyfikacji technicznej,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— wykonanie badan i pomiar6w kontrolnych standardowych,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

W kwotach ryczattowych ujete sg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan
niezbednych do wykonania robét pokrywczych na wysokosci ponad 4 m od poziomu ich
ustawienia.

DOKUMENTY ODNIESIENIA

Normy

PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i
znakowanie.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Pobieranie probek i warunki odbioru.
PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i plyty ceramiczne — Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie
jakosci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie nasigkliwosci wodnej,
porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i
sity famiace;j.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na uderzenia
metoda pomiaru wspétczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999  Ptytki i plyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na wglebne
scieranie plytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na S$cieranie
powierzchni plytek szkliwionych.
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PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i plyty ceramiczne — Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci
liniowe;j.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na szok termiczny.
PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki 1 ptyty ceramiczne — Oznaczanie rozszerzalnosci wodne;j.
PN-EN ISO 10545-10:1999/ Ap1:2003 jw.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na peknigcia
wloskowate ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki 1 ptyty ceramiczne — Oznaczanie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odporno$ci chemiczne;.
PN-EN ISO 10545-13:1999/Ap1:2003 jw.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornos$ci na plamienie.
PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie uwalniania otowiu 1 kadmu z
ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki 1 ptyty ceramiczne — Oznaczanie matych réznic barwy.

PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie twardo$ci powierzchni wg skali Mohsa.
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek — Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12004:2002/A1:2003 jw.

PN-EN 12002:2005 Kleje do ptytek — Oznaczanie odksztalcenia poprzecznego cementowych
klejow i zapraw do spoinowania.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje 1 zaprawy do spoinowania plytek — Oznaczanie odpornosci
chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie probek
zapraw do badan.

PN-EN 1015-2:2000/A1:2007(u) jw.

PN-EN 1015-3:2000 Metody badah zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji Swiezej zaprawy
(za pomocg stolika rozptywu).

PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.

PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji §wiezej zaprawy
(za pomocg penetrometru).

PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do muréw — Cz¢$¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do
podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 1015-19:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie wspétczynnika przenoszenia
pary wodnej w stwardniatych zaprawach na obrzutke 1 do tynkowania.

PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 jw.

PN-EN 197-1:2002 Cement — Cze$¢ 1: Skilad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku.

PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

PN-EN 197-2:2002 Cement — Cz¢s$¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Cz¢s$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.
PN-EN 459-2:2003 Wapno budowlane — Cze¢s$¢ 2: Metody badan.

PN-EN 459-3:2003 Wapno budowlane — Cze¢s$¢ 3: Ocena zgodnosci.

PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Czeg$¢ 6: Pobieranie probek,
kontrola zgodnosci 1 ocena zgodnosci.

PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe — Gips budowlany.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe — Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-B-30042:1997/Az1:2006 jw.

PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe — Terminologia.
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PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania — Materialy —
Wiasciwosci 1 wymagania.

Ustawy

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr 204,
poz. 2087).

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz.
1118 z p6zn. zmianami).

Rozporzadzenia

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegélowego zakresu
i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdélowego zakresu
i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072,
zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi
zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(Dz. U. 22003 r. Nr 120, poz. 1126).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75,
poz. 690 z p6zn. zmianami).

Inne dokumenty i instrukcje

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych — Wymagania ogélne Kod
CPV 45000000-7, wydanie I OWEOB Promocja — 2005 rok.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, tom 1 czes$¢ 4, wydanie Arkady —
1990 rok.
Warunki techniczne wykowania i odbioru robét budowlanych, czes¢ B zeszyt 5 Oktadziny i
wykladziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.
Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.

Atlas Budowlany, miesigcznik wydanie specjalne 1998 rok
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

STB 01.01 ROBOTY MALARSKIE

KOD CPV 45442100-8
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WSTEP

Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét malarskich.

ZLakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robét objetych ST

Specyfikacja dotyczy wykonania malowania wewnetrznego (wewnatrz pomieszczen) i
zewngetrznego (wystawionego na bezposrednie dzialanie czynnikoéw atmosferycznych) obiektow
budowlanych nie narazonych na agresj¢ chemiczng i obejmuje wykonanie nastepujacych
czynnosci:

- przygotowanie podtoza (wg pkt. 5.3.),
- wykonanie powtok malarskich.

Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odnos$nie wtasciwosci materiatéw
wykorzystywanych do rob6t malarskich, wymagah i sposobow oceny podlozy, wymagan
dotyczacych wykonania powlok malarskich wewnetrznych i zewnetrznych powierzchni obiektéw
oraz ich odbioréw.

Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczacych zabezpieczenia chemoodpornego i
antykorozyjnego obiektéw budowlanych oraz powtok malarskich wykonywanych wedlug metod
opatentowanych lub zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4, a takze zdefiniowanymi ponize;j:
Podtoze malarskie — surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwka) powierzchnia (np.
muru, tynku, betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktérej bedzie wykonywana powloka
malarska.
Powtoka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii nalozona i rozprowadzona na
podtozu, decydujaca o wiasciwosciach uzytkowych 1 walorach estetycznych pomalowane]
powierzchni.
Farba — ptynna lub pétplynna zawiesina badz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np.
pigmentu — barwnika i r6znych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.
Lakier — niepigmentowany roztwor koloidalny (np. zywic, olejéw, poliestrow), ktéry tworzy
powtoke transparentng po pokryciu nim powierzchni i wyschnigciu.
Emalia — lakier barwiony pigmentami, zastygajacy w szklista powtoke.
Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwigca, ktéra nadaje kolor farbom lub
emaliom.
Farba dyspersyjna — zawiesina pigmentdw i wypelniaczy w dyspersji wodnej polimeru z
dodatkiem srodkéw pomocniczych.
Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach Zywicznych — zawiesina pigmentéw i obcigznikéw w
spoiwie zywicznym, rozcienczanym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyna lakowa,
terpentyng itp.).
Farba i emalie na spoiwach Zywicznych rozcienczalne wodg — zawiesina pigmentow i
obcigznikow w spoiwie Zywicznym, rozcienczalne woda.
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Farba na spoiwach mineralnych — mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkla
wodnego itp.), pigmentow, wypelniaczy oraz Srodkéw pomocniczych 1 modyfikujacych,
przygotowana w postaci suchej, przeznaczonej do zarobienia wodg lub w postaci ciektej, gotowe;j
do stosowania mieszanki.

Farba na spoiwach mineralno-organicznych — mieszanina spoiw mineralnych i organicznych (np.
dyspersji wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.), pigmentéw, wypelniaczy oraz
srodkéw pomocniczych; produkowana w postaci suchych mieszanek lub past do zarobienia woda.

Ogdine wymagania dotyczqgce roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczace
rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania
Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
,»Wymagania ogélne” pkt 2

Rodzaje materiatéow
Wszystkie materiaty do wykonania rob6t malarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).
zastosowane materiaty:
farba lateksowa: o wysokiej odpornosci na obcigzenia mechaniczne:
- 1 klasa odpornosci na szorowanie na mokro wg EN 13 300;
- wysoka odporno$¢ i zdolnos¢ do wielokrotnego zmywania, do wykonywania gtadkich, wysoko-
obcigzalnych, zachowujacych strukture podtozy powtok wewnetrznych do malowania powierzchni
narazonych na duze obcigzenia, wodorozcienczalna;
- przyjazna dla srodowiska, o stabym neutralnym zapachu;
- nie zawiera sktadnikéw powodujacych ,,fogging” — ,fapanie” kurzu z powietrza;
- zachowujaca strukture;
- 0 zminimalizowanej emisji 1 bezrozpuszczalnikowa;
- podatna na czyszczenie i odporna na wodne srodki dezynfekujace;
- stopien potysku - satynowy lub $redni potysk (wg PN EN 13 300)
najwigkszy rozmiar ziarna - drobna (<100 pm);
- gestos¢ dla farby ok. 1,4g/cm3
kolor bazowy - biaty, do akceptacji projektanta i Zamawiajgcego na podstawie przedstawionych
prébek

1) Materialy do malowania wnetrz obiektéw budowlanych
Do malowania powierzchni wewnatrz obiektow mozna stosowac:
. farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

. farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajagce wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

. emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i1 ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

. farby na spoiwach:

— zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,

— zywicznych rozcienczalnych woda,

— mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi w postaci ciektej lub suchych mieszanek
do zarobienia woda,

— mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda,
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ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

. lakiery wodorozcienczalne odpowiadajagce wymaganiom normy PN-C-81802:2002,

. lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne 1 ftalowe, ktdre
powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

. srodki gruntujace, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

2) Materialy do malowania zewnetrznych powierzchni obiektéw budowlanych

Do malowania powierzchni zewngtrznych obiektéw mozna stosowac:
. farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81913:1998,

. farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

. emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

. farby na spoiwach:

. rozpuszczalnikowych zywicznych innych niz olejne 1 ftalowe,

. mineralnych z dodatkami modyfikujacymi w postaci suchych mieszanek do zarobienia
woda,

. mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda, ktére
powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-91/B-10102,

. farby 1 emalie na spoiwie zywicznym rozcienczalne woda, ktére powinny odpowiadac
wymaganiom aprobat technicznych,

. farby na spoiwach mineralnych z dodatkami modyfikujagcymi w postaci ciektej, ktére
powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

. srodki gruntujace, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

3) Materialy pomocnicze

Materialy pomocnicze do wykonywania rob6t malarskich to:

— rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus denaturowany,
inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

— $rodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,
— $rodki do likwidacji zaciekow 1 wykwitow,
— kity i masy szpachlowe do naprawy podioza.

Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.
4) Woda

Do przygotowania farb zarabianych woda nalezy stosowa¢ wode odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania
prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
procesow produkcji betonu”.
Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajagcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

Warunki przyjecia na budowe materiatéow i wyrobéw do robét malarskich
Materiaty i wyroby do robét malarskich moga by¢ przyjete na budowe, jesli spelniajg
nastepujgce warunki:
— s3 zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczegdtowej),
— s3 wlasciwie opakowane, firmowo zamknigte (bez oznak naruszenia zamkni¢¢) 1 oznakowane
(pelna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),
— spelniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
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— producent dostarczyl dokumenty $§wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobow lub
firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

— niebezpieczne wyroby malarskie i materiaty pomocnicze, w zakresie wynikajagcym z Ustawy o
substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11, poz. 84 z
p6zn. zmianami), posiadajg karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane
zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty
charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz.
1171 z p6zn. zmianami),

— opakowania wyrobow zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniaja wymagania podane w
rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dnia 2 wrze$nia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z p6zn.
zmianami),

— spelniaja wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia
robét malarskich powinien si¢ konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach
terminOw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow).

Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy lub protokotem przyjecia materiatow.

Warunki przechowywania materiatéw i wyrobow do robét malarskich

Materiaty i wyroby do rob6t malarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane
zgodnie z instrukcja producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj.
norm badz aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatéw i wyrobow opakowanych
powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi,
przemarzni¢ciem i przed dzialaniem promieni stonecznych.

Wyroby malarskie konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych,
zamknigtych opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w
worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podiodze, w ilosci warstw
nie wigkszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy
przechowywa¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywac
wody w opakowaniach po s$rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczes$niej
przetrzymywano materialty mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczqgce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 3

Sprzet i narzedzia do wykonywania robét malarskich
Do wykonywania rob6t malarskich nalezy stosowac:
— szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,
— szpachle i1 pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
— pedzle i walki,
— mieszadta napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
sktadnikéw farb,
— agregaty malarskie ze sprezarkami,
— drabiny i rusztowania.
Uwaga: Ostatecznego doboru sprzetu wraz z okresleniem jego parametrow nalezy dokonac¢ w
szczegotowej specyfikacji techniczneyj.
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TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczqce transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 4

Transport i sktadowanie materialow

Transport materialéw do rob6t malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych
urzadzen i srodkéw transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialty w
sposOb wykluczajacy ich zawilgocenie i1 uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci
materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zaladunku oraz roztadunku
urzadzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatéw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach
papierowych zaleca si¢ uzywa¢ samochodéw zamknietych. Do przewozu farb w innych
opakowaniach mozna wykorzystywa¢ samochody pokryte plandekami lub zamknigte.

WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt 5

Warunki przystgpienia do robét malarskich
Do wykonywania robdt malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu

poprzedzajacych robét budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podiozy pod malowanie a

takze kontroli materiatow.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitdw mozna wykonywac po:

. catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych, tj. wodociaggowych, kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zalozenia wurzadzen
sanitarnych (bialty montaz) oraz armatury o§wietleniowej (gniazdka, wytaczniki itp.),

. wykonaniu podtozy pod wyktadziny podiogowe,

. utozeniu podtég drewnianych, tzw. biatych,

. catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli
stolarka nie zostala wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:

* wykonaniu tzw. biatego montazu,

* ulozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z
przybiciem listew przysciennych i cokotow,

» oszkleniu okien, jesli nie bylo to wykonane fabrycznie.

Wymagania dotyczgce podiozy pod malowanie

. Nieotynkowane mury z cegly lub z kamienia

Mury ceglane i kamienne pod wzgledem dokladnosci wykonania powinny odpowiadaé
wymaganiom podanym w szczegdlowe] specyfikacji technicznej dla rob6t murowych. Spoiny
muru powinny by¢ catkowicie wypelnione zaprawg, réwno z licem muru. Przed malowaniem
wszelkie ubytki w murze powinny by¢ uzupetnione.

Powierzchnia muru powinna by¢ oczyszczona z zaschnigtych grudek zaprawy, wystajacych poza
jej obszar oraz resztek starej powloki malarskie;j.

Mur powinien by¢ suchy czyli jego wilgotnos¢, w zaleznosci od rodzaju farby, ktéra wykonywana
bedzie powtoka malarska, nie moze by¢ wieksza od podanej w tablicy 1.

Tablica 1. Najwieksza dopuszczalna wilgotnos¢ podlozy mineralnych przeznaczonych do
malowania

Lp. | Rodzaj farby | Najwigksza  wilgotnos¢
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podtoza,

w % masy
1 Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcienczalnych woda 4
2 Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3
3 Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi w |6
postaci suchych mieszanek rozcienczalnych woda lub w postaci ciektej
4 Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Powierzchnia muru powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

Beton

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajacych grudek zwigzanego betonu. Wystajace lub
widoczne elementy metalowe powinny by¢ usuni¢te lub zabezpieczone farbg antykorozyjna.
Uszkodzenia lub rakowate miejsca betonu powinny by¢ naprawione zaprawg cementowg lub
specjalnymi mieszankami, na ktére wydano aprobaty techniczne.

Wilgotnos$¢ podioza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, ktéra wykonywana bedzie
powtoka malarska, nie moze przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 1. Powierzchnia betonu
powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

1)

2)

3)

4)

Tynki zwykte
Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w szczegétowe;j
specyfikacji technicznej dla rob6t tynkowych. Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢
usunic¢te przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do réwnej powierzchni.
Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, tluszczu,
wykwitow solnych).
Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby 1 wszelkich
wykwitow oraz odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna
wykazywac sladow starej farby ani pytlu po starej powloce malarskiej. Uszkodzenia tynkoéw
nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawg, zalecang przez producenta wyrobéw malarskich.
Wilgotno$¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak 1 niemalowanych) nie powinna
przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 1.
Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

Tynki pocienione powinny spelnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykte.

Podtoza z drewna, materiatéw drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate o
wilgotnosci nie wigkszej niz 12%, bez zepsutych lub wypadajacych sekéw i1 zaciekéw
zywicznych. Powierzchnia powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z plam ttuszczu, zywicy,
starej farby 1 innych zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia powinny by¢ naprawione
szpachléwka, na ktérg wydano aprobate techniczna.

Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczu i
oczyszczone ze starej farby. Wkrety mocujace oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane.
Uszkodzone fragmenty plyt powinny by¢ naprawione masa szpachlowa, na ktérg wydana jest
aprobata techniczna.

Podloza z ptyt widknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotno$¢ nie wiekszg niz
4% oraz powierzchni¢ dokladnie odkurzona, bez plam tluszczu, wykwitéw, rdzy i innych
zanieczyszczen. Wkrety mocujgce nie powinny wystawa¢ poza lico plyty, a ich giéwki
powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny,
rdzy, pozostato$ci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.
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Warunki prowadzenia robét malarskich
1. Warunki ogdlne prowadzenia robét malarskich
Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:
— przy pogodzie bezwietrznej i bez opadéw atmosferycznych (w przypadku rob6t malarskich
zewngetrznych),
— w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie
nastapi spadek temperatury ponizej 0°C,
— w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podtoza
nie przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).
W przypadku wystgpienia opadéw w trakcie prowadzenia robot malarskich powierzchnie
swiezo pomalowane (nie wyschnigte) nalezy ostonic.
Roboty malarskie mozna rozpoczaé, jezeli wilgotno$¢ podiozy przewidzianych pod
malowanie nie przekracza odpowiednich wartosci podanych w pkt. 5.3.
Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzgledne;j
powietrza nie wigkszej niz 80%.
Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknigtych nalezy zapewnic
odpowiednig wentylacje.
Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢
z daleka od otwartych zrédet ognia, narzedzi oraz silnikéw powodujacych iskrzenie 1 mogacych
by¢ zrédiem pozaru.
Elementy, ktére w czasie rob6t malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu,
nalezy zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.
2. Wykonanie rob6t malarskich zewnetrznych
Roboty malarskie na zewnatrz obiektéw budowlanych mozna rozpocza¢, kiedy podtoza spetniaja
wymagania podane w pkt. 5.3., a warunki prowadzenia robét wymagania okreslone w pkt. 5.4.1.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farby, ktéra powinna zawierac:

. informacje o ewentualnym $rodku gruntujacym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,

. sposOb przygotowania farby do malowania,

. sposOb naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, waltki, agregaty
malarskie),

. krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m?,

. czas mi¢dzy naktadaniem kolejnych warstw,

. zalecenia odnos$nie mycia narzedzi,

. zalecenia w zakresie bhp.

3. Wykonanie rob6t malarskich wewnetrznych

Wewngtrzne roboty malarskie mozna rozpocza¢, kiedy podtoza spetniaja wymagania
podane w pkt. 5.3., a warunki prowadzenia rob6t wymagania okreslone w pkt. 5.4.1.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb, zawierajaca informacje
wymienione w pkt. 5.4.2.

Wymagania dotyczgce powtok malarskich
1. Wymagania w stosunku do powlok z farb dyspersyjnych
Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:
a) niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na
sucho 1 na szorowanie oraz na reemulgacje,
b) aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk,
c) jednolitej barwy, réwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i
dokumentacja projektowa,
d) bez uszkodzen, przeswitow podtoza, sladow pedzla,
e) bez zluszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych taczen i poprawek,
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f) bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajacych rozcieraniu.
Dopuszcza si¢ chropowatos¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podioza.
2. Wymagania w stosunku do powlok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach
zywicznych oraz farb na spoiwach zywicznych rozcienczalnych woda
Powtoki te powinny by¢:

a) odporne na zmywanie woda ze srodkiem myjacym, tarcie na sucho i na szorowanie,

b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitéw i §ladéw pedzla,

c) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacja projektowg w zakresie barwy i potysku.
Dopuszcza si¢ chropowato$¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podioza.
Przy jednowarstwowej powloce malarskiej dopuszczalne s3 nieznaczne miejscowe przeswity

podioza.
Nie dopuszcza si¢ w tego rodzaju powtokach:

a) spekan,

b) tuszczenia si¢ powlok,

c) odstawania powtok od podtoza.

3. Wymagania w stosunku do powlok wykonanych z farb mineralnych z
dodatkami modyfikujacymi lub bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach
mineralno-organicznych

Powtoki z farb mineralnych powinny:

a) réwnomiernie pokrywac podtoza, bez przeswitow, plam 1 odpryskow,

b) nie $cierac si¢ i nie obsypywac przy potarciu mi¢kka tkaning bawelniana,

c) nie mie¢ Sladow pedzla,

d) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacja

projektowa,

e) by¢ odporne na zmywanie woda (za wyjatkiem farb wapiennych i1 cementowych bez
dodatkéw modyfikujacych),

f) nie mie¢ przykrego zapachu.

Dopuszcza si¢ w tego rodzaju powtokach:

a) na powtokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach
napraw tynku po hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajacej 20
cm’,

b) chropowato$¢ powtoki odpowiadaja rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,

c) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dlugos$ci na liniach styku odmiennych
barw,

d) slady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

4. Wymagania w stosunku do powlok z lakier6w na spoiwach zywicznych
wodorozcienczalnych i rozpuszczalnikowych
Powtoki z lakierow powinny:

a) mie¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad, zgodny z wzorcem producenta i dokumentacja
projektowa,

b) nie mie¢ Sladoéw pedzla, smug, plam, zaciekdéw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,

c) dobrze przylega¢ do podioza,

d) mie¢ odporno$¢ na zarysowania i wycieranie,

e) mie¢ odporno$¢ na zmywanie wodg ze srodkiem myjacym.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 6
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Badania przed przystgpieniem do rob6t malarskich
Przed przystgpieniem do rob6t malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podiozy oraz
materiatéw, ktére beda wykorzystywane do wykonywania robét.

Badania podtozy pod malowanie
Badanie podioza pod malowanie, w zalezno$ci od jego rodzaju, nalezy wykonywaé w
nastepujacych terminach:

. dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

. dla pozostatych podiozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich
elementOw przeznaczonych do malowania.
Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:

. muréw ceglanych i1 kamiennych — zgodnos¢ wykonania z projektem budowlanym,
doktadno$¢ wykonania zgodnie ze szczegétowa specyfikacjg techniczng rob6t murowych,
wypelnienie spoin, wykonanie napraw i uzupetnien, czysto$¢ powierzchni, wilgotno$¢ muru,

. podtozy betonowych — doktadnos$¢ i zgodnos¢ wykonania z projektem budowlanym oraz
szczegblowa specyfikacja techniczng robot betonowych, czysto$¢ powierzchni, wykonanie
napraw 1 uzupetnien, wilgotno$¢ podtoza, zabezpieczenie elementéw metalowych,

. tynkéw zwyktych i pocienionych — zgodno$¢ z projektem, réwnos¢ i wyglad powierzchni z
uwzglednieniem wymagan okreslonych w szczegélowej specyfikacji technicznej robét
tynkowych, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw 1 uzupetnien, zabezpieczenie elementow
metalowych, wilgotno$¢ tynku,

. podtozy z drewna — wilgotnos¢, stan podtoza, wyglad i1 czysto$¢ powierzchni, wykonanie
napraw 1 uzupetnien,
. ptyt gipsowo-kartonowych i widknisto-mineralnych — wilgotno$¢, wyglad i1 czystos¢

powierzchni, wykonanie napraw i uzupelnien, wykonczenie stykéw oraz zabezpieczenie
wkretow,
. elementéw metalowych — czysto$¢ powierzchni.

Doktadno$¢ wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w szczegdlowej
specyfikacji technicznej rob6t murowych.

Réwnos¢ powierzchni tynkéw nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w szczegétowej
specyfikacji technicznej robét tynkowych.

Wyglad powierzchni podlozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w
rozproszonym $wietle dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez
przetarcie powierzchni suchg, czysta reka. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia
nalezy uzywac czystej szmatki.

Wilgotno$¢ podiozy nalezy ocenia¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw. W przypadku
watpliwosci nalezy pobra¢ probke podtoza i okresli¢ wilgotno$¢ metodg suszarkowo-wagowa.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane
w formie protokolu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora
nadzoru.

Badania materiatéw
Farby 1 $rodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom
wymienionym w pkt. 2.2.1. - 2.2.4.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢:
— czy dostawca dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobéw uzywanych w robotach malarskich,
— terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,
— wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.
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Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadza¢ wizualnie. Farba powinna stanowic
jednorodng w kolorze i konsystencji mieszaning.
Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych wida¢:
a) w przypadku farb ciektych:
« skoagulowane spoiwo,
 nieroztarte pigmenty,
« grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektérych farb strukturalnych),
« kozuch,
« $lady plesni,
 trwaly, nie dajacy si¢ wymieszac¢ osad,
« nadmierne, utrzymujace si¢ spienienie,
« obce wtracenia,
 zapach gnilny,
b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
« $lady plesni,
« zbrylenie,
« obce wtracenia,
« zapach gnilny.

Badania w czasie roboét

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzaniu zgodno$ci wykonywanych robot
malarskich z dokumentacja projektowa, wymaganiami niniejszej specyfikacji 1 instrukcjami
producentéw farb. Badania te w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii
wykonywanych rob6t w zakresie gruntowania podiozy i naktadania powtok malarskich.

Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza si¢ celem oceny czy spetnione zostaly
wszystkie wymagania dotyczace wykonanych rob6t malarskich, w szczeg6lnosci w zakresie:

— zgodno$ci z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng (szczegétowa) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— prawidlowosci przygotowania podiozy,

— jakos$ci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych
przed przystapieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy
dotyczace wykonanych robot.

Badania powlok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzac nie wczesniej niz po 14 dniach od
zakonczenia ich wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i
przy wilgotno$ci wzglednej powietrza nie przekraczajacej 65%.

Ocena jako$ci powtok malarskich obejmuje:
« sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
« sprawdzenie zgodnos$ci barwy i potysku,
« sprawdzenie odporno$ci na wycieranie,
« sprawdzenie przyczepnosci powtoki,
« sprawdzenie odporno$ci na zmywanie.
Metody przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robét:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w S$wietle
rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5 m,
b) sprawdzenie zgodno$ci barwy i potysku — przez porOéwnanie w S$wietle rozproszonym

barwy i potysku wyschnigtej powloki z wzorcem producenta,
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c) sprawdzenie odpornosci powltoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni welniang lub bawetniang szmatka w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke
nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapity slady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powloki:

. na podtozach mineralnych i mineralno-wtéknistych — przez wykonanie skalpelem
siatki nacie¢ prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazda stron¢ a nastgpnie
przetarciu pedzlem nacigtej powloki; przyczepnos¢ powloki nalezy uznaé¢ za dobrg, jezeli
zaden z kwadracikéw nie wypadnie,

. na podtozach drewnianych i metalowych — metodg opisang w normie PN-EN ISO
2409:1999,
e) sprawdzenie odporno$ci na zmywanie — przez pigciokrotne silne potarcie powloki mokrg

namydlong szczotka z twardej szczeciny, a nastgpnie doktadne sptukanie jej woda za pomoca
migkkiego pedzla; powloke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na
szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnigciu cata badana powloka bedzie miata
jednakowg barwe i nie powstang przeswity podioza.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 i opisane w
dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz
wykonawcy.

OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady przedmiaru i obmiaru
Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt 7

Szczegdbtowe zasady obmiaru robét malarskich

Powierzchni¢ malowania oblicza si¢ w metrach kwadratowych w rozwinigciu, wedlug
rzeczywistych wymiaréw. Z obliczonej powierzchni nie potraca si¢ otwordw i miejsc nie
malowanych o powierzchni kazdego z nich do 0,5 m”.
Dla $cian i sufitow z profilami ciggnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementéw azurowych,
grzejnikow 1 rur nalezy stosowac uproszczone metody obmiaru.

Dla $cian i sufitéw z profilami ciggnionymi lub wklejonymi ozdobami uproszczony sposéb
ich obmiaru polega na obliczeniu powierzchni rzutu i zwigkszeniu uzyskanego wyniku przez
zastosowanie wspotczynnikow podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Wspélczynniki przeliczeniowe dla powierzchni z ozdobami

Lp | Stosunek rzutu powierzchni 0zdéb | Wspétezynn
do caltej powierzchni $ciany lub sufitu ik

01| do10% 1,10

02| do20% 1,20

03| do40% 1,40

04 | ponad 40% 2,00

Powierzchni¢ dwustronnie malowanych wbudowanych okien 1 drzwi (skrzydet z
oscieznicami wraz z ¢wier¢watkami) oblicza si¢ w metrach kwadratowych powierzchni w Swietle
wykonczonych otwordéw (osciezy), stosujac do uzyskanych wynikéw wspoétczynniki z tablicy 3.

Tablica 3. Wspélczynniki przeliczeniowe dla stolarki okiennej i drzwiowej

Wspot-
czynnik

Lp. | Nazwa elementu
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Okna i drzwi balkonowe jednoramowe lub z pojedynczymi skrzydtami i o$cieznicami
(facznie z ¢wieréwatkami)

01 |- bez szczeblin 1,30
02 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,05 m® 2,30
03 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,10 m® 1,90
04 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,20 m® 1,70
05 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby ponad 0,20 m® 1,50

Okna i drzwi balkonowe z podwdjnymi skrzydtami

06 |- bez szczeblin 1,90
07 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,05 m* 4,00
08 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,10 m* 3,20
09 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,20 m® 2,75
10 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby ponad 0,20 m* 2,30

Drzwi z oscieznicami (facznie ¢wieré¢watkami) i skrzydtami

11 |- pelnymi lub z jedna szybg o powierzchni do 0,2 m” 2,10
12 |- pelnymi z obramowaniem gtadkim 2,50
13 |- pelnymi z obramowaniem profilowanym 3,00
14 |- szklonymi z dwiema lub wigcej szybami o powierzchni do 0,1 m” kazdej szyby 2,50
15 |- szklonymi z dwiema lub wigcej szybami o powierzchni ponad 0,1 m? kazdej szyby ~ |2,10
16 |- catkowicie szklonymi z dolnym ramiakiem o wysokos$ci do 30 cm 1,70

Malowanie opasek 1 wylogéw osSciezy oblicza si¢ odrebnie w metrach kwadratowych
powierzchni w rozwini¢ciu. Powierzchni¢ dwustronnie malowanych elementéw azurowych
(siatek, krat, balustrad itd.) oblicza si¢ w metrach kwadratowych wedlug jednostronnej
powierzchni ich rzutu.

Malowanie obustronne zeber grzejnikow radiatorowych obmierza si¢ jako podwdjna
powierzchni¢ prostokata, opisanego na grzejniku (z wyjatkiem grzejnikéw typu S-130 i T-1, dla
ktoérych nalezy przyjmowac potrdjng powierzchni¢ opisanego prostokata).

Malowanie rur o $rednicy zewngtrznej do 30 cm obmierza si¢ w metrach dlugosci.
Malowanie rur o wigkszych $rednicach zewnetrznych oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich
powierzchni w rozwinigciu.

SPOSOB ODBIORU ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST ,,Wymagania ogdélne” pkt 8

Odbidr roboét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok malarskich elementem ulegajacym
zakryciu sg podloza. Odbiér podiozy musi by¢ dokonany przed rozpoczgciem rob6t malarskich. W
trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.1. niniejszej specyfikacji.
Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podiozy pod malowanie,
okreslonymi w pkt. 5.3. niniejszej specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé¢ podioza za
wykonane prawidlowo, tj. zgodnie z dokumentacja projektowa oraz specyfikacja techniczng
(szczegdtowy) i zezwoli¢ na przystgpienie do rob6t malarskich.
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Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podioze nie powinno by¢ odebrane. W
takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i1 rodzaje materialéw koniecznych do usunigcia
nieprawidtowosci podtoza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie
przeprowadzi¢ badanie podiozy.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem rob6t ulegajacych zakryciu
(podtozy) oraz materialéw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanej czesci rob6t. Odbioru
czesciowego robot dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedlug
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robaét.
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach 1 ich usunigcie przed odbiorem koncowym.
Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecno$ci kierownika
budowy.
Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania cze$ciowego rozliczenia robét (jezZeli
umowa takq forme przewiduje).

Odbiér ostateczny (koncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu
do ich zakresu (ilosci), jakosci 1 zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbidér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie

przedtozonych dokumentéw, wynikoéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastgpujace dokumenty:

— dokumentacje¢ projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robdt,

— szczeg6towe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robot,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materialéw 1 wyrobéw budowlanych,

— protokoty odbioru podtozy,

— protokoty odbioréw czgsciowych,

— instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ si¢ przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnac je z
wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i pkt. 5.5 niniejszej specyfikacji techniczne;j
oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty s3 kompletne 1 prawidlowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byl negatywny powtoka malarska nie powinna by¢
przyjeta. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usuna¢ niezgodnosci powloki z
wymaganiami okre§lonymi w dokumentacji projektowej i pkt. 5.5 niniejszej specyfikacji
technicznej oraz przedstawi¢ powloke ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci powtoki
malarskiej] zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z
jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,
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— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuni¢cia wadliwie wykonanych robdt malarskich, wykonania ich ponownie i powtérnego
zgloszenia do odbioru.

W przypadku niekompletno$ci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z. czynno$ci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i

wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

ocen¢ wynikow badan,

wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania rob6t malarskich z zaméwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy

zamawiajacym a wykonawca.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rgkojmi i gwarancji jest ocena stanu powlok malarskich po
uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt
poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.
Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej
powtok malarskich, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbiér ostateczny
(kohcowy)”.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakos$ci robot.
Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach malarskich.

PODSTAWA PXATNOSCI

Ogédlne ustalenia dotyczqce podstawy rozliczenia robét
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robot podano w OST ,,Wymagania
0g6lne” pkt 9

DOKUMENTY ODNIESIENIA

Normy

PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw — Wymagania i badania.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery — Metoda siatki nacig¢.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery — Wodne wyroby lakierowe 1 systemy powlokowe na
wewnetrzne $ciany i sufity — Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998  Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane 1 ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

PN-C-81800:1998  Lakiery  olejno-zywiczne,  ftalowe  modyfikowane 1  ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

PN-C-81801:1997  Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-81802:2002  Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81901:2002  Farby olejne i1 alkidowe.

PN-C-81913:1998  Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.

PN-C-81914:2002  Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji
betonu.

Ustawy
— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).
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Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 sr.
Nr 204, poz. 2087 z p6zn. zmianami).

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz.
1118).

Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U. z 2001 r.
Nr 11, poz. 84 z p6zn. zmianami).

Rozporzgdzenia

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdélowego zakresu
1 formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i1 odbioru robot
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072,
zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegdélowego zakresu
1 formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z p6zniejszymi
zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z p6zn. zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemOw oceny
zgodno$ci, wymagan, jakie powinny speinia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie
zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z 2004
r. Nr 195, poz. 2011).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1126).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75,
poz. 690 z p6zn. zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki
substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. z 2002 r. Nr 140, poz. 1171 z
pozn. zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych (Dz. U. z 2003 r. Nr 173, poz. 1679 z
p6zn. zmianami).

Inne dokumenty i instrukcje

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych — Wymagania ogélne Kod
CPV 45000000-7, wydanie Il OWEOB Promocja — 2005 rok.

Warunki techniczne wykonania i1 odbioru rob6t budowlanych, Czes¢ B — Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 4 ,,Powtoki malarskie zewng¢trzne i wewnetrzne”, wydanie ITB — 2003
rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, tom 1, cze$¢ 4, wydanie Arkady
— 1990 rok.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

STB 01.01 POKRYWANIE PODEOG-WYKEADZINY PCV

KOD CPV 45432130-4
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WSTEP

Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru posadzek wyktadzinowych.

ZLakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Przedmiot i zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy ST obejmuje wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie posadzek z wyktadzin dywanowych i PCW, stanowigcych warstwe ochronng, do ktére;j
wykonania zostaty uzyte wyroby odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

Okreslenia podstawowe, definicje
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania ogélne”, pkt 1.4,a takze podanymi ponizej:
wyktadzina — suche pokrycie dowolnej wewngtrznej powierzchni budynku.
posadzka — wierzchnia warstwa stropu stanowigca wykonczenie jego powierzchni.
podtoZe — element konstrukcji budynku, na ktérym utozona jest podtoga,

Ogdine wymagania dotyczqgce roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne
powszechnie stosowane wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt. 1.5.

MATERIALY

Ogdine wymagania dotyczqgce wlasciwosci materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczace wlasciwosci materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania
podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 2

Do wyktadania posadzek nalezy stosowa¢ wyktadziny tekstylne odpowiadajgce normom
panstwowym lub aprobatom i atestom

Rodzaje materiatéw
Zgodnie z dokumentacjg projektowa

Wykladziny winylowe

homogeniczna wyktadzina winylowa w rolce z PVC w kolorze jasno szarym, do akceptacji na
podstawie probek:

- wyktadzina bez zawartos$ci ftalanow

- zawarto$¢ sktadnikéw bez wypetniaczy EN-ISO 10581 - Typ 1; zawarto$¢ > 55%

- dodatkowe zabezpieczenie powtoka ochronng (warstwa poliuretanu PUR Reinforced
- klasa uzytkowa PN EN 685 - 34/43

- grubos¢ catkowita EN ISO 24346 - 2,0 mm

- grubos¢ warstwy uzytkowej - 2,0 mm

- waga catkowita - 3000 g/m2

- reakcja na ogien PN EN 13501 - Bfls1

- odporno$¢ na kétka PN EN 425 - bardzo dobra

- klasa antyposlizgowosci PN EN 13893, DIN 51130 - R9

- trwato$¢ koloréw PN EN ISO 105-B02 > 6

- TVOC po 28 dniach ISO 16000-6 - < 10 pg/ m3

- Nadaje si¢ na ogrzewanie podlogowe - tak
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- Odpornos$¢ na zabrudzenia i chemikalia EN-ISO 26987-

bardzo dobra

cokot zaokraglony h=10cm; na styku $ciana-podtoga nalezy zastosowac listwe wyoblajaca na calej
dtugosci

SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczqgce sprzetu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 3
Sprzet do wykonywania oktadzin i wyktadzin
Utozenie wyktadziny dywanowej nalezy wykonywac przy uzyciu specjalistycznych
elektronarze¢dzi i drobnego sprzety budowlanego.
Do wykonywania robot wyktadzinowych nalezy stosowa¢ drobny sprzet budowlany:
- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,
- narzedzia lub urzadzenia do cigcia,
- faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
- poziomnice,
- mieszadla do kleju o napedzie elektrycznym,
- pojemniki do kleju,

TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczqce transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 4

Transport materiatéw

. Wyktadziny nalezy przewozi¢ zamknigtymi Srodkami transportu, zabezpieczone przed
zawilgoceniem i uszkodzeniami.

. Sktadowanie w oryginalnych opakowaniach, w suchych pomieszczeniach w temperaturze
dodatnie;j.

WYKONANIE ROBOT

Ogdline zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 5

Warunki przystgpienia do robét

. Do wykonywania posadzek z wyktadziny mozna przystapi¢ po zakonczeniu wszystkich
robdt budowlanych stanu surowego i rob6t wykonczeniowych oraz po zakonczeniu wszystkich
robét instalacyjnych tacznie z przeprowadzeniem préb cisnieniowych.

Przygotowanie podtoza

. Podtoze pod wyktadziny powinno mie¢ powierzchni¢ réwng, stanowiagca ptaszczyzne
pozioma. 0

. Podloze sprawdzane dwumetrowg lata, przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinno
wykazywac przeswitow wiekszych niz 2 mm.

. Odchylenie powierzchni podtoza od ptaszczyzny nie powinny przekracza¢ 2 mm na m.

. Podloze musi by¢ state, suche i czyste. Istniejace na podtozu nieréwnosci, wyréwnac przy
uzyciu mas szpachlowych.

. Przed przystapieniem do uktadania wyktadziny podioze nalezy starannie oczysci€ i
odkurzy¢
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Wykonywanie posadzki z wyktadziny

Wyktadzina kauczukowa

1. Podtoze

Przed montazem podtoze musi by¢ doktadnie sprawdzone przez gtéwnego wykonawce. Nierowne
powierzchnie, peknigcia lub réznice w poziomie muszg zosta¢ wygtadzone 1 naprawione.
Wilgotnos$¢ podtoza nie moze przekraczac 2 %. Musi to zosta¢ sprawdzone odpowiednim
miernikiem.

Najczestszymi podtozami sg:

a. Gladzie cementowe

Gtadz cementowa to podtoze wykonywane przez gtéwnego wykonawce.

Powinno ono by¢ twarde, mocne, odporne na wstrzasy i wolne od peknig¢ oraz posiadac
minimalng grubos$¢ 4 cm. Powinno ono by¢ suche i czyste.

W przypadku gladzi cementowych zalecamy stosowanie co najmniej 350 kg/m3 Portland 325

z odpowiednim kruszywem, czystym piaskiem rzecznym oraz jak najnizszym stosunkiem wody do
cementu umozliwiajagcym wyrobienie mieszaniny.

W przypadku konieczno$ci wbudowania przewodéw wodnych i grzewczych, nalezy zaizolowac
rury

i wyla¢ gladZ cementowg o minimalnej grubos$ci 6 cm, wzmocniong spawang metalowg siatkg
zapobiegajaca pekaniu i kurczeniu si¢.

Wyktadziny elastyczne wymagaja suchego podtoza zaréwno podczas instalacji, jak i przez caty ich
cykl zycia. Maksymalna dopuszczalna zawartos¢ wilgoci (na cigzar) wynosi 2%.

W zwiazku z powyzszym, gladzie ktadzione bezposrednio na gruncie muszg mie¢ wbudowang

1 f3czacy sig¢ ze scianami odpowiednig wentylacje oraz skuteczng membrang przeciwwilgociowa.
Powierzchnia gtadzi musi by¢ mocna i gesta, ale nie moze by¢ nieprzepuszczalna, poniewaz w
takim przypadku bedzie musiata zostac starta lub zeszlifowana celem umozliwienia przyjecia
podktadu wygtadzajacego.

Niezmiernie wazna jest odporno$¢ mechaniczna gtadzi, poniewaz wyktadziny elastyczne nie
stanowig ochrony przed skoncentrowanymi obcigzeniami.

Budynek musi posiada¢ zigcza kompensacyjne umozliwiajace ruch bez pekania. Musza one si¢
rozcigga¢ przez wykladzing.

Na ogo6t zalecanym i uzasadnionym ekonomicznie jest potozenie pomi¢dzy podtozem
strukturalnym,

a gladziag cementowg folii polietylenowej dziatajacej jako membrana przeciwwilgociowa

i ograniczajacej absorpcje wody przez podtoze, dzigki czemu mozna uzy¢ gtadzi o niskim
stosunku wody do cementu.

b) Istniejgce posadzki

Najczestszymi posadzkami w budynkach remontowanych s3 posadzki ceramiczne, z naturalnego
kamienia i cementowe. Nalezy usuna¢ luzne ptytki i zaprawe oraz wypetni¢ nieréwnosci
odpowiednimi produktami wygtadzajagcymi. W przypadku wystepowania woskow, nalezy
posadzke umy¢ roztworem sody i gorgcej wody, sptukac i zastosowac srodek do gruntowania.
Ttuszcz, olej 1 farbe nalezy spulchni¢ mechanicznie celem ich usunig¢cia i utatwienia wigzania
warstwy wygtadzajace;j.

Czyszczenie 1 konserwacja

Wyktadzing nalezy czysci¢ 1 konserwowac wg zalecen producenta.

Kontrola jako$ci

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady
dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem
Nadzoru. Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby maja
zaswiadczenia o jako$ci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci
technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.
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- Badania przed przystgpieniem do robot.

Przed przystapieniem do rob6t oceni¢ nalezy czy warunki w jakich prowadzone bytyby prace
odpowiadajg wymaganiom specyfikacji oraz czy prace, ktére miaty by¢ wykonane wcze$niej
zostaty juz zakonczone.

W tej fazie zakres czynnos$ci kontrolnych powinien obejmowac:

sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej réwnosci,
ewentualnych ubytkéw, porowatosci, czystosci,

sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dlugosci 2 m
przyktadanej w r6znych kierunkach i w wielu miejscach; przeswit pomi¢dzy tatg, a badang
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

sprawdzenie stanu zawilgocenia,

sprawdzenie temperatury w pomieszczeniu,

sprawdzenie prawidlowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwkurczowych
dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

- Badania w czasie wykonywania robét.

W czasie wykonywania rob6t nalezy prowadzi¢ kontrole zgodnosci wykonywanych prac z
zatozeniami okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.

W szczegdlnosci kontrolowac nalezy :

wykonanie wylewki samopoziomujacej,

prawidlowos$¢ utozenia wzoru, badz kierunek uktadania runa,

prawidtowos¢ wykonania stykow wyktadzin

- Badania po wykonaniu robét.

Po wykonaniu robét i sprawdzeniu ich zgodnosci z dokumentacjg projektowg nalezy dokona¢ préob
1 pomiaréw. Préby powinny potwierdzi¢ poprawne dziatanie. Pomiary muszg potwierdzi¢
osiggniecie zakladanych rezultatow i zgodnos$¢ z przepisami.

W szczegdlnosci sprawdzi¢ nalezy:

jakosci (wyglad) catych powierzchni wykladzin, prawidtowos$ci wykonania krawedzi, narozy,
stykOw z innymi materiatami i dylatacji,

- Jednostka obmiarowg jest m2

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét
Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 6

Badania w czasie robot

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci.
Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z
Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby maja
zaswiadczenia o jako$ci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci
technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.

Wyniki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane
przez Inspektora budowy.

Badania w czasie odbioru robot
Badania posadzki z wykladzin powinny by¢ przeprowadzane w sposéb umozliwiajacy
ocen¢ wszystkich wymagan a w szczeg6lnosci:
- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez
ogledziny i pomiary)
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stan podtozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobé6w na podstawie deklaracji zgodnosci lub
certyfikatow zgodnosci przedtozonych przez dostawcow

Prawidtowosci wykonania posadzki z wyktadziny przez sprawdzenie:

- przyczepnos$ci wyktadziny, do podioza.

- odchylen od ptaszczyzny poziomej, przy uzyciu taty kontrolnej o dtugosci 2 m i
poziomnicy, odchylenia nalezy mierzy¢ z doktadno$cig do 1 mm. ( nie powinno przekraczac 2
mm na m)

- prawidlowosci przebiegu spoin.

- nieréwnosci powierzchni mierzonych jako przeswity miedzy tata di. 2 m a posadzka (nie

powinny by¢ wigksze niz 2 mm na catej dlugosci faty),

OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady przedmiaru i obmiaru
Ogdlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,,Wymagania og6lne” pkt 7
Jednostka obmiarowa posadzek z wyktadzin jest metr kwadratowy [m?].

ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robot
Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 8
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary 1 badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywny
wynik.
Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, posadzka z wyktadziny nie powinna by¢
odebrana.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z rozwigzan:
- wykladzing poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci
wykladziny oraz jezeli inwestor wyrazi zgodg, obnizy¢ warto$¢ wykonanych robdt,
- w przypadku gdy nie s3 mozliwe powyzsze rozwigzania, usung¢ wyktadzing i ponownie
wykonac.

Odbiér podtozy

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystagpieniem do wykonania
posadzki z wyktadziny. Jezeli odbidr podtoza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podloze oczysci¢ 1 umy¢ woda.
Odbiér posadzek z wyktadzin

Odbidr nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zaméwieniem, ktérego
przedmiot okresla dokumentacja projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktore;j
podane sg uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zgodno$¢ wykonania wyktadzin stwierdza
si¢ na podstawie porownania wynikow badan kontrolnych wymienionych w pkt 6 z wymaganiami
i tolerancjami podanymi w pozostatych punktach. Wyktadziny powinny by¢ odebrane, jesli
wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.
Odbidér powinien obejmowac sprawdzenie:
- wygladu zewnetrznego przez oceng¢ wzrokowa
- prawidtowosci uksztattowania powierzchni,
- polaczenia posadzki z podiozem
- wykonczenia posadzki i prawidtowosci zamocowania listew podtogowych
Odbidr gotowych posadzek z wyktadzin powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:
- ocen¢ wynikéw badan
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- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwos$ci usunigcia.
- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczqce podstawy rozliczenia robét
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne”

pkt 9

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu rob6t stanowi
wartos$¢ tych robdt obliczona na podstawie ustalonej w umowie.

PRZEPISY ZWIAZANE
PN-ISO 6707-1:1994 Budownictwo. Terminologia. Terminy ogdlne
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

STB 01.01 POKRYWANIE PODtOG -PLYTKI GRESOWE

KOD CPV 45432130-4
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WSTEP

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét posadzkowych i oktadzinowych posadzek przy uzyciu
kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych fabrycznie w budownictwie mieszkaniowym,
uzytecznos$ci publicznej i budownictwie przemystowym

Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majgce na celu
wykonanie:

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odno$nie wlasnos$ci materiatow,
wymagan i sposoboéw oceny podtozy, wykonanie posadzek oraz ich odbiory.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 1.4, a takze podanymi ponizej:
Podtoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonane bedg roboty posadzkowe
1 oktadzinowe z ptytek.
Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci lub réznic
poziomow powierzchni podioza.
Warstwa wygtadzajgca — cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtadkiej powierzchni podtoza.
Warstwa gruntujgca — powtoka wzmacniajaca i uszczelniajaca podtoze oraz zwigkszajaca
przyczepno$¢ powtoki ochronne;j.
Faseta — wyoblenie wykonane na pofgczeniu powierzchni poziomych i pionowych.

Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace
robét podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczgce wlasciwosci materialow, ich pozyskiwania i sktadowania

Ogodlne wymagania dotyczace wlasciwosci materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania
podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 2
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje¢ dotyczaca sktadanych na
budowie materialéw przeznaczonych do wykonania robét posadzkowych i oktadzinowych.

Rodzaje materialow

Wszystkie materiaty do wykonania robét posadzkowych i oktadzinowych z ptytek powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach
technicznych).
5. Plyty 1 ptytki

Ptytki powinny odpowiadac nast¢pujacej normie:
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— PN-EN 14411:2005 — Ptytki i ptyty ceramiczne — Definicja, klasyfikacja, charakterystyki
1 znakowanie.
Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa. Szczegdlnie
dotyczy to ptytek dla ktérych muszg by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien Scieralnosci,
mrozoodpornos$¢ i twardos¢.
6. Kompozycje klejace i zaprawy
Kompozycje klejace do mocowania ptytek muszg speinia¢ wymagania normy
PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.
Zaprawy do spoinowania muszg speinia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub
norm.
7. Materialy pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek to:
— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
— srodki ochrony ptytek i spoin,
— $rodki do usuwania zanieczyszczen,
— $rodki do konserwacji posadzek i oktadzin.
Wszystkie ww. materialy musza mie¢ wtasnosci techniczne okre§lone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.
8. Woda
Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych 1 mas do spoinowania
stosowac nalezy wod¢ odpowiadajacg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa
do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badania i ocena przydatnosci wody zarobowej, do
betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych moze
by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

Warunki przyjecia na budowe materialow i wyrobéw do robét posadzkowych i okladzinowych
Materiaty i wyroby moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastepujace warunki:

— sgzgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej 1
specyfikacji technicznej (szczegdtowej),

— sg wilasciwie opakowane, firmowo zamknigte (bez oznak naruszenia zamknigc) i
oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy
wyrobu),

— spelniaja wymagane wilasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty §wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub
firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

— spelniaja wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia
robét pokrywcezych powinien si¢ konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach
terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow),

Niedopuszczalne jest stosowanie do rob6t posadzkowych i1 oktadzinowych z ptytek materiatow
nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materialéw 1 wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy lub protokotem przyjecia materiatow.

Warunki przechowywania materialéw i wyrobow do robét posadzkowych

Wszystkie materialy i wyroby powinny by¢ przechowywane 1 magazynowane zgodnie
z instrukcja producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz
aprobat technicznych.
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Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno by¢
kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi,
przemarzni¢ciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknigtych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki
powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie
wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robo6t, to wode nalezy
przechowywac w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywac
wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej
przetrzymywano materiaty mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

Rodzaje materiatow:

podlogi w lazienkach

Plytki gresowe, mrozoodporne, rektyfikowane, gres barwiony w masie rownocze$nie szkliwiony,
kolor jasny szary betonowy struktura, antyposlizgowos¢ R10, wymiar 60x60, grubos¢ 10mm,
nasigkliwos¢ <0,5%, wytrzymatos¢ na zginanaie Min. 40 N/mm2, Pojedynczo 32 N/mm?2

fuga epoksydowa 2mm w kolorze ptytek

Uwaga: Szczeg6towa lokalizacja ptytek posadzkowych wg rysunkéw rzutéw posadzek w
projekcie wykonawczym.

SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 3

przet i narzedzia do wykonywania robét posadzkowych
Do wykonywania robo6t posadzkowych nalezy stosowac:

— szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podioza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narze¢dzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia ptytek,

— pace zagbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokos$ci zgbkéw 6-12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,

— laty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadla koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia,

— wkladki (krzyzyki) dystansowe.

TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 4

Wymagania szczegélowe dotyczace transportu materialow i wyrobéw do roboét posadzkowych
Zatadunek i wyladunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy
prowadzi¢ sprzetem mechanicznym.
Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje si¢
recznie. Reczny zatadunek zaleca si¢ prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i
narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciggniki, wozki.
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Srodki transportu do przewozu materialéw i wyrobéw workowanych musza umozliwiaé
zabezpieczenie tych wyrobow przed zawilgoceniem, przemarzni¢ciem, przegrzaniem i
zniszczeniem mechanicznym. Materiaty ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy
chroni¢ przed przemarzni¢ciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

Jezeli nie istnieje mozliwos$¢ poboru wody na miejscu wykonania rob6t, to wode nalezy
dowozi¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w
opakowaniach po §rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano inne
ptyny badz substancje mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

Transport materiatow wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moze odbywac si¢
po wczesniej wykonanych posadzkach.

WYKONANIE ROBOT

Ogoélne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 5

Warunki przystapienia do robot
Przed przystgpieniem do wykonywania posadzek z ptytek powinny by¢ zakonczone:
— wszystkie roboty stanu surowego acznie z wykonaniem podiozy, warstw konstrukcyjnych i
izolacji podidg,
— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),
— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.
Przystapienie do tych rob6ét powinno nastapic¢ po okresie osiadania i skurczu elementéw
konstrukcji budynku, tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.
Roboty posadzkowe i1 oktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz
+5st.C i temperatura ta powinna utrzymywac si¢ w ciggu catej doby.
Wykonane posadzki i oktadziny nalezy w ciagu pierwszych dwoch dni po utozeniu chroni¢
przed nastonecznieniem i przewiewem.

Wykonanie posadzek z plytek
1. Podloza

Podloza pod posadzki z ptytek moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubo$ci minimum
50 mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos$¢ na $ciskanie minimum 12
MPa, a na zginanie minimum 3 MPa.

Minimalne grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podktady zwigzane z podtozem — 25 mm,
— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm,
— podktady ,,ptywajace” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm.

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakow, peknig¢ i ubytkéw,
czysta, pozbawiona resztek starych posadzek i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia
bitumami, farbami i §rodkami antyadhezyjnymi.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni podkiadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekraczaé 5
mm na catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji
konstrukcyjnej i przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchnia dylatowanych pdl nie
powinna przekraczaé¢ 10 m?, a maksymalna dtugo$é boku nie wieksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wigksze niz 5x6 m.
Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod
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maszyny, stupéw konstrukcyjnych oraz w styku r6znych rodzajéw posadzek. Szczegdtowe
informacje o uktadzie warstw podtogowych, wielkosci i kierunkach spadkéw, miejsc wykonania
dylatacji, osadzenia wpustow i innych elementéw powinny by¢ podane w dokumentacji
projektowe;j.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakosci 1 zmniejszenia ryzyka powstania pgknie¢ skurczowych zaleca si¢
zbrojenie podktadéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie
podktadéw cementowych wiéknem polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu posadzek z ptytek ma zastosowanie bezposrednio
pod wykladzing warstwy z masy samopoziomujacej. Warstwy (,,wylewki”’) samopoziomujace
wykonuje si¢ z gotowych fabrycznie sporzagdzonych mieszanek $cisle wedtug instrukcji
producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczgdnos¢ kleju.

2. Uktadanie posadzek z ptytek

Przed przystagpieniem do zasadniczych rob6t posadzkowych nalezy przygotowac wszystkie
niezbedne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedlug wymiaréw, gatunku i odcieni
oraz rozplanowac¢ spos6b uktadania ptytek.

Potozenie plytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielko$¢ i szeroko$¢ spoin. Na
jednej plaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢
jednakowa szeroko$¢ wigksza niz potowa plytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga
posadzka zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajaca si¢ z r6znego rodzaju i
wielkosci ptytek.

Wybér kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podioza oraz wymagan stawianych
podtodze. Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.
Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub
od wyznaczonej linii.

Kompozycje klejaca naktada si¢ na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie
»przeczesuje” si¢ zgbatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna
by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchni¢ podtoza. Wielko$¢ zgbow pacy zalezy
od wielkosci ptytek. Prawidlowo dobrane wielkos¢ zebow i konsystencja kompozycji klejace;j
sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zaleca si¢ stosowac nastepujace wielkosci zgbodw pacy w zaleznos$ci od wielkosci ptytek:
— 50x 50 mm - 3 mm

— 100 x 100 mm — 4 mm
— 150 x 150 mm — 6 mm
— 200 x 200 mm — 6 mm
- 250 x 250 mm — 8 mm
— 300 x 300 mm — 10 mm

— 400 x 400 mm —12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m? lub
pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rOwnosci podtoza oraz rodzaju
i wielkosci ptytek i wynosi $rednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada si¢ ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naroznika. Naktadajac pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesuna¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawic
w zadanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nast¢pne ptytki nalezy
dotozy¢ do sgsiednich, docisng¢ i mikroruchami odsung¢ na szerokos$¢ spoiny. Dzigki duze;j
przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po docis$nieciu ptytki uzyskuje si¢ efekt ,,przyssania”.
Wigksze ptytki zaleca si¢ dobija¢ mtotkiem gumowym.
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W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna
pokrywac cala powierzchnig ptytki. Mozna to osiagna¢ naktadajac dodatkowo cienkg warstwe
kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkos$ci spoin stosuje si¢ wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca si¢ nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

— do 100 mm — okoto 2 mm

— od 100 do 200 mm — okoto 3 mm

— 0d 200 do 600 mm — okoto 4 mm

— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usuna¢ jego
nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje si¢ cokotly. Szczegdty cokotu powinna okresla¢
dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny
podtogi stosuje si¢ takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie
ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym
pedzlem (wodg).

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe¢ do spoinowania (zaprawe fugowsa) po
powierzchni posadzki pacg gumowa. Zapraw¢ nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadtymi i uko$nymi do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z
powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym
narze¢dziem 1 uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje si¢ poprzez przetarcie
zaprawy pacg z naklejong gtadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura
1 niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie
zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni ptytek. Szczeg6lnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowatej.

Dla podniesienia jakosci posadzki i zwigkszenia odporno$ci na czynniki zewngtrzne po
stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi.
Impregnowane mogg by¢ takze plytki.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 6

Badania przed przystapieniem do roboét
Przed przystapieniem do robot zwigzanych z wykonaniem posadzek 1 oktadzin z ptytek
badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania tych roboét.
Wszystkie materialy — ptytki, kompozycje klejace, jak rowniez materialty pomocnicze
muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadac
parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;.
Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadac¢ certyfikat lub deklaracje¢ zgodnosci
stwierdzajaca zgodnos¢ wlasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.
Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do
wykonywania robot posadzkowych i1 oktadzinowych. Zakres czynnos$ci kontrolnych powinien
obejmowac:
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— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymagane;j
szorstkosci, wystgpowania ubytkow i porowatosci, czystosci 1 zawilgocenia,
— sprawdzenie réwnosci podktadu, ktére przeprowadza si¢ przykitadajac w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowg tate,
— sprawdzenie spadkéw podktadu pod posadzki za pomocg 2-metrowej taty i poziomnicy;
pomiary réwnosci 1 spadkéw nalezy wykona¢ z doktadnoscig do 1 mm,
— sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i
przeciwskurczowych dokonujac pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci,
— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1.15.4.1.,
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

Badania w czasie robot
Badania w czasie robét polegaja na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania posadzek z

dokumentacjg projektowa 1 ST w zakresie kolejnych faz procesu roboczego. Prawidtowos¢ ich
wykonania ma wptyw na prawidtowo$¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢
sprawdzenie technologii wykonywanych robot, rodzaju 1 grubosci kompozycji klejacej oraz innych
robét ,,zanikajacych”.

Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich
wymagan dotyczacych wykonanych posadzek, a w szczegdlnosci:

— zgodnosci z dokumentacja projektowa 1 wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materialéw 1 wyrobow,

— prawidlowosci przygotowania podtozy,

— jakosci (wygladu) powierzchni posadzek,

— prawidlowos$ci wykonania krawegdzi, narozy, stykow z innymi materiatami oraz dylatacji.
Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem robét i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy podiég z ptytek powinien obejmowac:

— sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; ulozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdza¢ wizualnie i poréwna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem
ptytek,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2 m
przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomig¢dzy tatg a badang
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggni¢tego wzdtuz spoin
na calej ich dtugosci (dla spoin podtogowych i1 poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla
spoin pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie zwigzania plytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym
mtotkiem (lub innym podobnym narzgdziem); charakterystyczny ghuchy dzwigk jest
dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

— sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewn¢trznych i pomiaru;
na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m’ nalezy zmierzy¢ szerokos¢ spoin
suwmiarka z doktadnos$cig do 0,5 mm,

— grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji
robét lub grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejace;j).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2.
niniejszego opracowania i opisane w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) i wykonawcy.
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Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace posadzek z plytek
* Prawidlowo wykonana posadzka powinna spetnia¢ nast¢pujace wymagania:

— cala powierzchnia powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy posadzek
dla ktoérych r6znorodno$¢ barw jest zamierzona),

— cala powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwe;j
przyczepnosc) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawaé gltuchego odgtosu,

— grubos$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcja producenta,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg
dtugosci 2 m) nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na dlugosci taty i nie wigksze niz 5 mm na
catej dtugosci lub szerokosci posadzki,

— spoiny na catej dtugosci i szerokosci musza by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na
dtugosci 1 m i 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku
pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypelnione catkowicie materiatem wskazanym w
projekcie,

— listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.

OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 7

Szczegélowe zasady obmiarowania

Powierzchnie posadzek z ptytek oblicza si¢ w m’ na podstawie dokumentacji projektowej
przyjmujac wymiary w Swietle $cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza si¢
powierzchnie stupéw, pilastréw, fundamentéw i innych elementéw wicksze od 0,25 m?.
W przypadku rozbieznosci pomi¢dzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza si¢
wedtug stanu faktycznego.

ODBIOR ROBOT

Ogoélne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdélne” pkt 8

Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem posadzek elementem ulegajacym zakryciu sg
podtoza. Odbidr podtéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robét posadzkowych i
oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego
opracowania. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podiozy i okreslonymi
odpowiednio w pkt. 5.3. dla posadzek i w pkt. 5.4. dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za
wykonane prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacjg i ST 1 zezwoli¢ do przystgpienia do robot
posadzkowych i oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢
odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa
(szczegoblnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane
ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem rob6t ulegajacych zakryciu (podtozy)
oraz materiatow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokoéle podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).
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Odbiér czesciowy

Odbidr czgsciowy polega na ocenie ilosci i1 jakosci wykonanej czesci rob6t. Odbioru
czesciowego robot dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad
jak przy odbiorze ostatecznym robot.
Celem odbioru czesciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usunig¢cie przed odbiorem koncowym.
Odbidr czegsciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.
Protokét odbioru czgsciowego jest podstawg do dokonania czg¢sciowego rozliczenia robot jezeli
umowa taka forme przewiduje.

Odbioér ostateczny (koncowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonanie rob6t w odniesieniu
do zakresu (ilosci), jakosci 1 zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbidr ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikow badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualne;.
Zasady 1 terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca rob6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

— projekt budowlany,

— projekty wykonawcze,

— dokumentacj¢ powykonawcza,

— szczegbdtowe specyfikacje techniczne,

— dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robét,

— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnos$ci dla zastosowanych materialow i
wyrobow,

— protokéty odbioru podtoza,

— protokéty odbioréw czesciowych,

— instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac si¢ przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwnac je z
wymaganiami 1 wielkosciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty posadzkowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i
pomiaréw sg pozytywne i dostarczone przez wykonawce¢ dokument sg kompletne i prawidtowe
pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny posadzka nie powinna by¢ przyjeta.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ posadzke i1 przedstawic ja ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci
posadzki, zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z
jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustaleh umownych,

— w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest
do usuni¢cia wadliwie wykonanych posadzek lub oktadzin, wykona¢ je ponownie i
powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnos$ci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy.

Protokot powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocen¢ wynikéw badan,

100



— wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usunigcia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania posadzek z ptytek z zamdéwieniem.
Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy
zamawiajacym a wykonawca.

Odbiér po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Odbidr pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugos¢
jest okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu posadzekpo
uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych rob6t
poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.
Odbidr pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej posadzek z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbidr ostateczny robot”.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potragcen wynikajacych z obnizonej jako$ci robot.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych posadzkach i oktadzinach z ptytek.

PODSTAWA PEATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robot
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne’

b

pkt 9

Zasady rozliczenia i platnosci

Rozliczenie robdt posadzkowych i oktadzinowych moze by¢ dokonane jednorazowo po
wykonaniu pelnego zakresu robét 1 ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie,
po dokonaniu odbioréw czesciowych robot.
Ostateczne rozliczenie umowy pomig¢dzy zamawiajagcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego.
Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robot posadzkowych
stanowi warto$¢ tych robét obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilo$ci robét
zaakceptowanych przez zamawiajacego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres roboét.

Ceny jednostkowe wykonania robét posadzkowych lub kwoty ryczaltowe uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatow, narzedzi i sprzgtu,

— obstuge sprzetu,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych
wykonanie rob6t na wysokosci do 4 m,

— oceng i przygotowanie podloza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badz
zastosowaniem odpowiednich srodkéw zwiekszajacych przyczepnose, zgodnie z
wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegdtowej specyfikacji technicznej,

— zabezpieczenie stolarki okiennej 1 drzwiowej oraz innych elementéw przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania posadzek i oktadzin,

— osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na pgknigcia,

— osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

— usunigcie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie rob6t
posadzkowych,

— usunigcie zabezpieczen stolarki 1 innych elementéw oraz ewentualnych zanieczyszczen na
elementach nie oktadanych ptytkami,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,
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— usunigcie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatéw w sposéb podany w szczegétowe;j
specyfikacji technicznej,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— wykonanie badan i pomiar6w kontrolnych standardowych,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

W kwotach ryczattowych ujete sa rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan
niezbednych do wykonania rob6t pokrywczych na wysokosci ponad 4 m od poziomu ich
ustawienia.

DOKUMENTY ODNIESIENIA

Normy

PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, charakterystyki 1
znakowanie.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Pobieranie prébek i warunki odbioru.
PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wymiarow i sprawdzanie
jakosci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie nasigkliwosci wodnej,
porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i
sily tamigce;j.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornos$ci na uderzenia
metodg pomiaru wspétczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999  Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na wgigbne
Scieranie plytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na scieranie
powierzchni ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci
liniowe;j.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornos$ci na szok termiczny.
PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie rozszerzalnos$ci wodne;j.
PN-EN ISO 10545-10:1999/ Ap1:2003 jw.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornos$ci na pgknigcia
wloskowate ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1999 Ptytki 1 ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci chemiczne;.
PN-EN ISO 10545-13:1999/Ap1:2003 jw.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki 1 ptyty ceramiczne — Oznaczanie odporno$ci na plamienie.
PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie uwalniania otowiu i kadmu z
ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie matych réznic barwy.
PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie twardo$ci powierzchni wg skali Mohsa.
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek — Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12004:2002/A1:2003 jw.

PN-EN 12002:2005 Kleje do ptytek — Oznaczanie odksztalcenia poprzecznego cementowych
klejow 1 zapraw do spoinowania.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek — Oznaczanie odpornosci
chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie probek
zapraw do badan.
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PN-EN 1015-2:2000/A1:2007(u) jw.

PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji §wiezej zaprawy

(za pomocg stolika rozptywu).

PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.

PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji §wiezej zaprawy

(za pomocg penetrometru).

PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do muréw — Cze$¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do

podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 1015-19:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie wspdiczynnika przenoszenia

pary wodnej w stwardniatych zaprawach na obrzutke 1 do tynkowania.

PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 jw.

PN-EN 197-1:2002 Cement — Cze¢s¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace

cementéw powszechnego uzytku.

PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

PN-EN 197-2:2002 Cement — Cz¢s$¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Cz¢s$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-EN 459-2:2003 Wapno budowlane — Cze¢s$¢ 2: Metody badan.

PN-EN 459-3:2003 Wapno budowlane — Cze¢$¢ 3: Ocena zgodnosci.

PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena

przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Cze¢$¢ 6: Pobieranie prébek,

kontrola zgodnosci 1 ocena zgodnosci.

PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe — Gips budowlany.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe — Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-B-30042:1997/Az1:2006 jw.

PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe — Terminologia.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materialty do ich wykonania — Materiaty —

Wiasciwosci 1 wymagania.

Ustawy

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr 204,
poz. 2087).

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz.
1118 z p6zn. zmianami).

Rozporzadzenia

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegétowego zakresu
i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegétowego zakresu
i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072,
zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy 1 ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi
zmianami).
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Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1126).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki 1 ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75,
poz. 690 z p6zn. zmianami).

Inne dokumenty i instrukcje

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych — Wymagania ogélne Kod
CPV 45000000-7, wydanie I OWEOB Promocja — 2005 rok.
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, tom 1 czgs$¢ 4, wydanie Arkady —
1990 rok.
Warunki techniczne wykowania i odbioru rob6t budowlanych, cze$¢ B zeszyt 5 Oktadziny i
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

STB 01.01 STOLARKA | SLUSARKA
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WSTEP

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania
dotyczace wykonania 1odbioru robot polegajacych na montazu elementéw stolarsko-
Slusarskich.

ZLakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
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Przedmiot i zakres robé6t objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy niniejsza ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu montaz stolarki i Slusarski obiektu, ktora obejmuje okna 1 drzwi wg projektu

Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania ogélne”, pkt 1.4,a takze podanymi ponizej:
konstrukcja aluminiowa nosna — elementy aluminiowe o charakterze konstrukcyjnym,
element konstrukcyjny — cze$¢ konstrukcji stuzaca do przeniesienia sit,
stezenie — system elementéw konstrukcyjnych, zwykle przekatnych, $ciskanych i rozcigganych
usztywniajacych konstrukcje,
Ztgcze — konstrukcja utworzona przez przylegte czesci dwoch lub wiecej wyrobéw, elementéw
budowlanych zestawionych razem albo potagczonych z zastosowaniem lub bez tacznikow,
naktadka stykowa — element o matym przekroju, stosowany zwykle do zakrycia ztacza,
ksztattownik — wyr6b hutniczy o stalym, lecz ztozonym przekroju poprzecznym, matym w
stosunku do jego dtugosci,
stolarka — wykonanie lub taczenie obrobionych elementéw drewnianych i wyrobéw ptytowych.
Nie zalicza si¢ tu konstrukcji drewnianych ani oktadzin.
drzwi - konstrukcja do zamykania otworu, przeznaczona gtéwnie do zapewnienia dostepu,
dziatajgca na zawiasach przegubowych, osi obrotu lub za pomocg przesuwu

Ogdine wymagania dotyczqgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne
powszechnie stosowane wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt. 1.5.

MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczqce wlasciwosci materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
»Wymagania ogélne” pkt 3.1.
Wszystkie uzyte materialy powinny mie¢ aktualne swiadectwa dopuszczenia do stosowania w
budownictwie na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiada¢ aktualne aprobaty techniczne,
certyfikat na znak bezpieczenstwa, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z aprobatg
techniczng lub inne stosowne dokumenty objete prawem.
Elementy §lusarskie dostarczone na budow¢ jako wyréb wykonane wg wymiaréw pobranych z
natury wykonczone, wyposazone w uchwyty montazowe.
Projektuje si¢ drzwi wewnetrzne, jednoskrzydtowe, ptytowe, okleinowane, przylgowe, o
podwyzszonej izolacyjnosci akustycznej i wytrzymatosci mechanicznej oraz drzwi wewnetrzne,
jednoskrzydiowe, ptytowe, okleinowane, przylgowe z kratkg wentylacyjng i bulajem, o
podwyzszonej wytrzymatosci mechanicznej

8.3. Slusarka okienna zewnetrzna
- zaluzje zewngetrzne sterowane elektrycznie z doprowadzonym zasilaniem i przyciskami
sterujacymi

8.4. Stolarka drzwiowa

Elementy §lusarki nalezy dostarczy¢ kompletne, spetniajace funkcje jednostki, wtacznie z:
- klasg odpornosci ogniowej wedlug wytycznych
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- kompletng konstrukcjg osciezy, wymaganymi zamocowaniami i kotwieniami, lub ptytkami do
mocowania

- o$cieznice i skrzydta drzwiowe — kolorystyka wg zestawienia stolarki i Slusarki drzwiowe;j

Dla drzwi, scianek przeciwpozarowych i dymoszczelnych nalezy obowiazkowo spetni¢
odpowiednie §wiadectwa jako$ci i wytyczne. Okucia (klamki, rozety, szyldy) — systemowe, stal
nierdzewna, matowa; blachy wzmacniajace na osciezach i skrzydtach drzwiowych do montazu
samozamykaczy

Dla drzwi z wymagang klasg ogniowg nalezy wybrac specjalne systemy okuc.

Drzwi powinny by¢ dostosowane do wmontowania zamkéw lub zamka patentowego, ktéry bedzie
montowany w obecnosci przedstawicieli Inwestora (zamek znajduje si¢ w gestii Wykonawcy
stolarki).

Zamki: wszystkie drzwi przygotowac dla wktadki wymiennej BKS 2423, standard FH. Przy
drzwiach ewakuacyjnych zamontowa¢ zamki z funkcj¢ ewakuacyjng zgodnie z zestawieniem
slusarki, wg zestawienia stolarki 1 slusarki drzwiowe]

Zawiasy: zawiasy kulowe ze stali nierdzewnej, minimum po 3 sztuki na skrzydto lub wg
zestawienia stolarki 1 §lusarki drzwiowe;j

Gorny samozamykacz drzwiowy ukryty: np. samozamykacz GEZE lub réwnowazny, z regulacja
predkosci 1 w przypadku drzwi dwuskrzydtowych z regulatorem kolejno$ci zamykania.
Zamykacze nalezy dobra¢ do wielkos$ci drzwi.

Ze wzgledu na przyszia konserwacje 1 serwisowanie konieczne jest, aby wszystkie okucia zakupi¢
u jednego producenta.

Drzwi z kontrola dostgpu, elektrozaczepami i czytnikiem kart wg projektu instalacji
teletechnicznych.

Stolarka drzwiowa wewngtrzna - wlasciwosci zgodnie z zestawieniem stolarki:

Doktadne informacje o zastosowanych drzwiach oraz ich wyposazeniu, dzwickochtonnosci,
odpornosci ogniowej, automatyce, szkleniu itp. umieszczono w zestawieniach stolarki/§lusarki
drzwiowej oraz na rzutach poszczegdlnych kondygnacji.

DW1_drzwi wewnetrzne, jednoskrzydtowe, ptytowe, okleinowane, bezprzylgowe

- rama skrzydta z klejonki drewniane;j
- wypetnienie - ptyta widrowa otworowa wzmocniona wewng¢trznym ramiaki

- poszycie ptyta HDF

- drzwi pokryte laminatem HPL,

- laminat koloru biatego - do akceptacji Projektanta na podstawie probek

- obrzeza wykonczone tasma ABS gr. Imm, w kolorze skrzydta

- oscieznica regulowana; pokryta laminatem dopasowanym do skrzydta drzwi
- uszczelka w o$cieznicy

- 3 zawiasy obiektowe, stal nierdzewna

- klamki typu U obustronnie

- zamek z wktadkg patentowa

- rozetka

- odbdj drzwiowy - $cienny

- wszystkie okucia - stal nierdzewna

- klasa 3 wytrzymatosci mechanicznej wg PN-EN 1192:200
- drzwi o podwyzszonej izolacyjnoisci akustycznej
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min Rw-37 dB

DW?2_drzwi wewnetrzne, jednoskrzydiowe, ptytowe, okleinowane, bezprzylgowe,
dzwigkoszczelne, akustyczne

- rama skrzydta z klejonki drewniane;j

- wypelnienie - plyta wiérowa otworowa wzmocniona wewn¢trznym ramiaki

- poszycie ptyta HDF

- drzwi pokryte laminatem HPL,

- laminat koloru biatego - do akceptacji Projektanta na podstawie probek

- obrzeza wykonczone tasmg ABS gr. Imm, w kolorze skrzydta

- o$cieznica drewniana, regulowana; pokryta laminatem dopasowanym do skrzydta drzwi
- uszczelka w o$cieznicy

- 3 zawiasy obiektowe, stal nierdzewna

- klamki typu U obustronnie

- zamek z wkladka patentowa

- rozetka

- odbdj drzwiowy - Scienny

- wszystkie okucia - stal nierdzewna

- klasa 3 wytrzymatosci mechanicznej wg PN-EN 1192:200

- drzwi o podwyzszonej izolacyjnoisci akustycznej min Rw-42 dB

DW3_drzwi wewng¢trzne, jednoskrzydtowe, ptytowe, okleinowane, bezprzylgowe, z podcigciem
wentylacyjnym

- rama skrzydta z klejonki drewniane;j

- wypeknienie - ptyta widrowa otworowa wzmocniona wewng¢trznym ramiaki

- poszycie ptyta HDF

- drzwi pokryte laminatem HPL,

- laminat koloru biatego - do akceptacji Projektanta na podstawie probek

- obrzeza wykonczone tasma ABS gr. Imm, w kolorze skrzydta

- oscieznica regulowana; pokryta laminatem dopasowanym do skrzydta drzwi

- uszczelka w o$cieznicy

- 3 zawiasy obiektowe, stal nierdzewna

- klamki typu U obustronnie

- zamek z wktadkg patentowa

- rozetka

- odbdj drzwiowy - Scienny

- wszystkie okucia - stal nierdzewna

- klasa 3 wytrzymatosci mechanicznej wg PN-EN 1192:200

- skrzydto z podcieciem wentylacyjnym wys. 2,5cm o powierzchni otworu wentylacyjnego
min.0,022m’

UWAGA
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- drzwi wyposazone w samozamykacz; nawierzchniowy gorny z szyng §lizgowa, wyposazony w
funkcje¢ op6znienia zamykania do 30s oraz mechanizm zmniejszajacy opdr drzwi utatwiajacy
otwieranie przez dzieci i osoby niepetnosprawne
DW4_drzwi wewnetrzne, jednoskrzydtowe, ptytowe, okleinowane, bezprzylgowe, z podcigciem

wentylacyjnym

- rama skrzydta z klejonki drewniane;j

- wypelnienie - ptyta wiérowa otworowa wzmocniona wewn¢trznym ramiaki

- poszycie ptyta HDF

- drzwi pokryte laminatem HPL,

- laminat koloru biatego - do akceptacji Projektanta na podstawie probek

- obrzeza wykonczone tasmg ABS gr. Imm, w kolorze skrzydta

- oscieznica drewniana, regulowana; pokryta laminatem dopasowanym do skrzydta drzwi

- uszczelka w o$cieznicy

- 3 zawiasy obiektowe, stal nierdzewna

- klamki typu U obustronnie

- zamek z wktadka patentowa

- rozetka

- odbdj drzwiowy - $cienny

- wszystkie okucia - stal nierdzewna

- skrzydlo z podcieciem wentylacyjnym wys. 2,5cm o powierzchni otworu wentylacyjnego
min.0,022m’

- klasa 3 wytrzymatosci mechanicznej wg PN-EN 1192:200

DA1_drzwi wewnetrzne, dwuskrzydiowe, profilowe, aluminiowe,
kwatery przeszklone szklem bezpiecznym P2, nieprzeziernym, mlecznym
- kolor profili RAL9003

- zamek z wktadka

- rozetka ze stali nierdzewnej

- 3 zawiasy

- odbgj drzwiowy $cienny

- wszystkie okucia - stal nierdzewna

- klasa izolacyjnosci akustycznej min. Rw = 32dB

- przeszklone szktem bezpiecznym P2,

- na szybach folia mleczna - nieprzezierna

- logo oraz napis - nalezy uzgodnic forme¢ oraz tres¢ z zamawiajacym

- kontaktron magnetyczny na kazde skrzydto drzwi

- elektrozaczep rewersyjny typu paniecznego eff-eff 322

- gatka z obydwoch stron

- oba skrzydta wyposazone w samozamykacz; nawierzchniowy gorny z szyng §lizgowa,
wyposazony w funkcje opdznienia zamykania do 30s oraz mechanizm zmniejszajacy opor drzwi
utatwiajacy otwieranie przez dzieci i osoby niepetnosprawne
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- UWAGA - $wiatlo przejscia drzwi min.140x200cm, §wiatto skrzydta czynnego min. 100x200cm
- drzwi z kontrolg dostepu

DP1_drzwi wewngtrzne wejsciowe rozdzielni eketrycznej, jednoskrzydtowe, ptytowe,
okleinowane, przylgowe, EI30

- rama skrzydta z drewna egzotycznego i dgbowego

- wypelnienie - wktad ognioodporny

- poszycie - warstwa aluminium wraz z ptyta HDF

- drzwi pokryte laminatem HPL,

- laminat koloru biatego, dopasowany do drzwi istniejacych - do akceptacji Projektanta na
podstawie probek

- obrzeza wykonczone tasma ABS gr. Imm, w kolorze skrzydia

- na obrzezach skrzydta uszczelka peczniejaca pod wptywem temperatury

- oscieznica z blachy stalowej o grubosci 1,5 mm; lakierowana proszkowo na kolor dopasowany
do koloru skrzydta

- o$cieznica wyposazona w prog metalowy

- uszczelka w o$cieznicy

- 3 zawiasy obiektowe, stal nierdzewna

- klamka z szyldem

- zamek z wkladka patentowa

- wszystkie okucia - stal nierdzewna

- klasa 3 wytrzymatosci mechanicznej wg PN-EN 1192:200
- odpornosc ogniowe EI30
- klasa izolacyjnosci akustycznej min. Rw = 32dB

TRANSPORT

Ogdine wymagania dotyczqce transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 4

Transport materiatéw

* Transport materiatéw odbywa si¢ w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas
jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem. Pakowanie, przechowywanie i transport w instrukcji
Producenta dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

» Kazda partia wyrobow powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub
odpowiednig norma.

* Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

* Elementy moga by¢ przewozone dowolnym srodkiem transportu.

* Materialy podstawowe nie wymagaja opakowan i moga by¢ sktadowane pod zadaszonymi
pomieszczeniami z wyjatkiem :
- srub i1 nakretek, ktére wymagaja opakowania skrzyniowego,
- farb 1 lakieréw oraz olejow, wymagajacych transportu w beczkach lub bankach

stalowych,

- kratek wentylacyjnych itp. wymagajacych opakowan kartonowych,

111



Pakowanie i magazynowanie materialéw metalowych

* Elementy $lusarsko-kowalskie wykonczone powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajacy
je przed uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta.

e Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim.

* Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac si¢ etykieta zawierajaca:

- nazwe i adres producenta,

- nazw¢ wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,
- dat¢ produkcji i nr partii,

- wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu,

- numer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

- znak budowlany.

* Materiaty i konstrukcje powinny by¢ pakowane przy uzyciu folii, drewna, tektury, styropianu.
Naroza i wiotkie elementy nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi i
zniszczeniem powlok.

*  Przechowywanie elementéw powinno zapewniac¢ stalg gotowos¢ uzycia ich do montazu.

* Materialy powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknietych lub
magazynach poétotwartych z bocznymi ostonami przeciwdeszczowymi. Powinny by¢ one
odizolowane od materiatoéw i substancji dziatajacych szkodliwie na metale takich jak wapno,
zaprawy, kwasy, farby, itp.

WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST ,,Wymagania ogdélne” pkt 5
Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu i sprzgtu powinno odbywac si¢
zgodnie ze specyfikacja podang w projekcie technicznym.
Przed przystapieniem do montazu stolarki drzwiowej nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonanie
osciezy, ktére powinny by¢ wykonane zgodnie wymaganiami wykonania robét murowych. W
przypadku stwierdzenia wad w wykonaniu lub zabrudzen powierzchni osciezy nalezy je naprawic i
oczyscic.

Prace powinny by¢ tak przygotowane, aby zapewnione byto harmonijne i bezpieczne
wykonywanie montazu i osadzanie elementéw Slusarskich.

Przygotowanie podtoza

Doktadnos¢ wykonania i stan powierzchni konstrukcji wsporczej powinien zosta¢ sprawdzony
przed przystapieniem do robét:

— powierzchnia podtozy powinna by¢ wykonana zgodnie z dokumentacjg projektowa,

— powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z kurzu i zanieczyszczen.

Montaz stolarki i Slusarki

W sprawdzone i przygotowane oscieze o oczyszczonych z pylu powierzchniach nalezy
wstawi¢ stolarke na podktadkach lub listwach. Po ustawieniu okna lub drzwi nalezy sprawdzi¢
sprawnos$¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu.

Elementy kotwiagce osadzone w osciezach:
— na wysokosci elementu po obydwu stronach okna stosowa¢ co najmniej po dwa elementy

mocujace w odlegtosci nie wickszej niz 200 mm od naroza,

— maksymalna odlegto$¢ pomigdzy punktami mocowania wynosi 700 mm,
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— dodatkowe elementy mocujace stosowane sg przy punktach zamykajacych, aby zapobiec
powstawaniu odksztalcen podczas zamykania,
— na szerokosci elementu — jeden element kotwigcy na 1 mb.

Uszczelnienie osciezy nalezy wykonac¢ kitem trwaleplastycznym (nie stosowac olkitu
poniewaz wchodzi w reakcje z PCV), a szczeling przykry¢ listwa.
Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokos$ci
okna, nie wigcej niz 3 mm.

Réznice wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od:

— 2 mm przy dlugosci przekatnej do 1 m,
— 3 mm przy dlugosci przekatnej do 2 m,
— 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

W oknach rozwieranych o szerokosci wigkszej niz 700 mm stosowane sg klocki
podpierajace ulatwiajgce prawidlowe ustawienie skrzydta wzglgdem os$cieznicy przy zamykaniu.
Jezeli szeroko$¢ okna przekracza 1400 mm stosuje si¢ dwa komplety klockéw. Klocki
podpierajace stosuje si¢ zawsze, jezeli szerokos¢ okna przekracza jego wysokos¢.

Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie
szczeliny miedzy o$ciezem a oS$cieznicg materialem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do
tego celu §wiadectwem ITB. Zabrania si¢ uzywac do tego celu materiatéw wydzielajacych zwigzki
chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkna¢.

Osadzenie parapetow wykonywac po catkowitym osadzeniu 1 uszczelnieniu okien.

Podokienniki wewnetrzne o matym wysiggu osadza si¢ w ten sposéb, ze najpierw wykuwa si¢ w
oscieznicach niewielkie bruzdy, nastgpnie wyréwnuje si¢ zaprawa mur podokienny, dajac mu maty
spadek do $rodka pomieszczenia i na tak wykonanym podtozu uktada si¢ podokienniki na
zaprawie cementowej. Przy podokiennikach o wiekszym wysiegu nalezy uprzednio osadzi¢ w
murze na zaprawie cementowej wsporniki stalowe.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 6

Kontrola jakosci wyrobow
Zasady prowadzenia kontroli powinny by¢ zgodne z postanowieniami PN-88/B-10085 i
PN-67/B10086
W celu oceny jakosci stolarki budowlanej nalezy sprawdzi¢:
zgodno$¢ wymiaréw,
— jako$¢ materiatéw uzytych do wykonania stolarki,
— prawidtowos¢ wykonania z uwzglednieniem szczegétéw konstrukcyjnych,
— sprawnos¢ dziatania skrzydet oraz funkcjonowania okuc.
W celu oceny jakosci $lusarki nalezy sprawdzic:
— zgodno$¢ wymiaréw
— stan i wyglad elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,
— prawidtowos¢ wykonania z uwzglednieniem szczeg6étéw konstrukcyjnych,
— sprawnos¢ dziatania skrzydet oraz funkcjonowania okué
— wymagania estetyczne, stan i wyglad wykonczenia wbudowanych elementéw na zgodnos¢ z
dokumentacja techniczng.
Z. dokonanego odbioru nalezy sporzadzi¢ protokoét.
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OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady przedmiaru i obmiaru
Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 7
Jednostkami obmiarowymi dla stolarki i §lusarki s3:
—  [m?] - montowanych skrzydet drzwiowych zewnetrznych,
- [mz] — montowanych okien PCV,
— [m] — montowanych podokiennikéw,
Wielkosci obmiarowe okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robot

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru rob6t zwigzanych z montazem elementéw wind
podano w ogdlnej specyfikacji technicznej ,,Wymagania ogdlne: pkt 7

Sprawdzeniu podlegaja:

jakos¢ dostarczonej stolarki i Slusarki
— poprawnos¢ wykonania montazu

W wyniku odbioru nalezy:
— sporzadzi¢ czgsciowy protokdt odbioru robot
— dokona¢ wpisu do dziennika budowy
Jezeli wszystkie czynnos$ci odbioru robét daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznac
za zgodne z wymaganiami ST i PB

Odbiér elementéw przed wbudowaniem
Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastepujace cechy:

— zgodnos$¢ wykonania elementéw i ich sktadowych z dokumentacjg techniczna,

— wymiary gotowego elementu i jego ksztatt,

— prawidtowos$¢ wykonania potgczen (przekroje, dtugos¢ i rozmieszczenie spawéw, $rub),
Srednice otworow,

— dotrzymanie dopuszczalnych odchylek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,

— rodzaj zastosowanych materiatow,

— zabezpieczenie wyroboéw przed korozja.

Odbiér elementéw po wbudowaniu i wykonczeniu
Przy odbiorze elementéw Slusarsko-kowalskich powinny by¢ sprawdzone:

— prawidlowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlane;,

— zgodno$¢ wbudowanego elementu z projektem.

W wyniku odbioru nalezy:

— sporzadzi¢ czgsciowy protokdt odbioru robot

— dokona¢ wpisu do dziennika budowy

Jezeli wszystkie czynnos$ci odbioru robét daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznac
za zgodne z wymaganiami ST i PB

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczqce podstawy rozliczenia robét
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne”

pkt 9

Zasady rozliczenia i ptatnosci
Cena jednostkowa montazu 1 metra [m] o$cieznic drzwiowych obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego
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dostarczenie narzg¢dzi i sprzetu,

przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

montaz oscieznic drewnianych wewnetrznych zwyktych,

uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

usunigcie pozostatosci , resztek 1 odpadéw materiatow,

likwidacje stanowiska roboczego,

utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

Cena jednostkowa montazu 1 metra kwadratowego [m?] stolarki i §lusarki drzwiowej drewniane;j
obejmuje:

przygotowanie stanowiska roboczego

dostarczenie narzg¢dzi i sprzetu,

przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

montaz drzwi drewnianych ptytowych,

montaz drzwi drewnianych ptytowych z kratka,

uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

usunigcie pozostatosci , resztek 1 odpadéw materiatow,

likwidacje stanowiska roboczego,

utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

Cena jednostkowa montazu 1 metra kwadratowego [m?] stolarki i $lusarki aluminiowej obejmuje:

przygotowanie stanowiska roboczego

dostarczenie narzg¢dzi i sprzetu,

przygotowanie 1 oczyszczenie podtoza,

montaz okien aluminiowych,

montaz witryn aluminiowych,

montaz drzwi aluminiowych,

uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

usuni¢cie pozostatosci , resztek i odpadéw materiatow,

likwidacje stanowiska roboczego,

utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

Cena jednostkowa montazu 1 metra kwadratowego [m?] szkta profilowanego wraz z konstrukcja
obejmuje:

przygotowanie stanowiska roboczego

dostarczenie materialéw, narzedzi 1 sprzetu,

przygotowanie 1 oczyszczenie podtoza,

montaz szkla profilowanego wraz z konstrukcja,

uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

usunigcie pozostatosci , resztek 1 odpadéw materiatow,

likwidacje stanowiska roboczego,

utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

Cena jednostkowa montazu 1 metra [m] parapetéw obejmuje:

przygotowanie stanowiska roboczego

dostarczenie materialéw, narzedzi 1 sprzetu,
przygotowanie 1 oczyszczenie podtoza,

montaz parapetéw zewngtrznych,

montaz parapetéw wewngtrznych,

uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,
usunigcie pozostatosci , resztek i odpadéw materiatow,
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— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje¢ opakowan i resztek materialéw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.
Cena jednostkowa montazu 1 sztuki [szt] urzadzen statych obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego

— dostarczenie materiatéw, narze¢dzi i sprzetu,

— przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

— montaz konstrukcji stalowych z tablicg do koszykowki i obreczg z siatki,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

— usunigcie pozostatosci , resztek i odpadéw materiatow,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materialéw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.

DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-88/B-10085/A2  Stolarka budowlana. Okna 1 drzwi. Wymagania i badania. (Zmiana A2)

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.

PN-75/B94000 Okucia budowlane. Podzial.

PN-B-02151-3:1999 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach. Izolacyjnos¢
akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjno$¢ akustyczna elementow
budowlanych. Wymagania

PN-B-91000:1996  Stolarka budowlana. Terminologia

PN-ISO 6707-1:1989 Budownictwo — Terminologia
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

STB 01.01 PODLOZA | PODKLADY
ZZAPRAW | BETONU

KOD CPV 45262000-1
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WSTEP

Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru podtozy i podktadéw z zapraw i betonu.

ZLakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Przedmiot i zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z:
a) wykonaniem podktadu z betonu,
b) wykonaniem nadbetonu na stropach,
¢) wykonaniem podbudowy piaskowo cementowej,
d) wykonaniem posadzki betonowej z betonu,
e) wykonaniem warstwy wyrOwnawczej cementowej zbrojonej

Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania ogdlne”, pkt 1.4,a takze podanymi ponizej:
Beton zwykty - beton o gestosci powyzej 1,8 t/m’ wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i
domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.
Zaczyn cementowy - mieszanka cementu i wody.
Zaprawa - mieszanka cementu, wody, sktadnikow mineralnych i ewentualnych dodatkéw
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.
Podtoze — warstwa zageszczonych materiatéw sypkich
Podktad — warstwa wyréwnujaca lub spadkowa
Podbudowa z gruntu stabilizowanego cementem - jedna lub dwie warstwy zaggszczonej
mieszanki cementowo-gruntowej, ktéra po osiagni¢ciu wlasciwej wytrzymatosci na $ciskanie,
stanowi fragment nosnej czg¢sci nawierzchni drogowe;.

Ogdine wymagania dotyczqgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne
powszechnie stosowane wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt. 1.5.

MATERIALY

Ogdine wymagania dotyczqgce wlasciwosci materiatéw

Do wykonania elementéw betonowych moga by¢ stosowane wyroby producentéw
krajowych i zagranicznych. Wszystkie materiaty uzyte do wykonania betonu muszg posiada¢
aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom ( Dz. U. Nr 92 poz 881).
Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacj¢ Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie
jednego materialu z danego zrédta nie oznacza automatycznego zatwierdzenia pozostatych
materiatéw z tego zrédta. Jezeli materialy z akceptowanego zrddta sg niejednorodne lub nie
zadawalajacej jakosci, Wykonawca powinien zmieni¢ zrédto zaopatrywania w materiaty. Odbior
techniczny materiatéw powinien by¢ dokonywany wedtug wymagan i w sposéb okreslony
aktualnymi normami.

Rodzaje materiatéow
1) Kruszywo
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Zgodne z przepisami i obowigzujacymi instrukcjami; granulaty winny by¢ czyste bez
domieszek cial obcych o granulometrii 15/25 wg. PN-B-06712.

Kruszywo powinno mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie:

— piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,

— piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm,

— piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do betonu architektonicznego zalecane jest kruszywo o uziarnieniu do 16 mm.

2) Woda

Woda zarobowa do zapraw powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004. Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodg pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajacych

tluszcze organiczne, oleje i mut.

3) Cement

Do zaprawy cementowej nalezy stosowa¢ cement portlandzki zgodnie z wymaganiami
normy PN-EN 1008:2004.

Marka zaprawy do wykonania podktadéw i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami

normy PN-90/B-14501 ”Zaprawy budowlane zwykte” lub aprobaty technicznej.

4) Beton B-15

Beton powinien spetnia¢ nastepujace wymagania:

— przygotowany na wezle betoniarskim i dostarczony z §wiadectwem zgodnos$ci z zatwierdzona
przez Inspektora nadzoru recepturg.

— kazda partia betonu winna posiada¢ atest producenta oraz §wiadectwo zgodnosci z recepturg

— wymagania co do szczelnosci i mrozoodpornosci wg PN-EN 206-1:2003, tj.:

— nasigkliwos$¢ nie wigksza jak 4%

— mrozoodpornos$¢ przy ubytku masy nie wiekszym niz 5%,

— spadek wytrzymatos$ci nie wiekszy od 20% po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania.

Wymagania ogélne wg PN-EN 206-1:2003.

5) Beton B-25, B-30

*  Wymagania szczegétowe.- Beton, B25, B30

Beton do konstrukcji podmiotowego obiektu musi spetnia¢ nastepujace wymagania:
—nasigkliwos$¢ - do 5%; badanie wg normy PN-B-06250,

— mrozoodpornos¢ - ubytek masy nie wigkszy od 5%, spadek wytrzymatosci na $ciskanie nie
wiekszy niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy PN-B-
06250,

— wskaznik wodno-cementowy (w/c) - ma by¢ mniejszy od 0,5.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z norma. PN-B-06250 tak, aby
przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez
wibrowanie. Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytworni betonéw i
wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien

odpowiada¢ najmniejszej jamistosci.

Zawarto$¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednocze$nie zapewniac

niezbedna urabialnos¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wigksza niz 42%

przy kruszywie grubym do 16 mm.

Optymalng zawarto$¢ piasku w mieszance betonowej ustala si¢ nastepujaco:

— z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje si¢ kilka (3+5) mieszanek betonowych o
ustalonym teoretycznie stosunku w/c i 0 wymaganej konsystencji zawierajacych rézng, ale nie
wiekszg od dopuszczalnej, ilos¢ piasku,
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— za optymalng ilo$¢ piasku przyjmuje si¢ taka, przy ktérej mieszanka betonowa zaggszczona
przez wibrowanie charakteryzuje si¢ najwigksza masg objetosciowa

Wartos$¢ parametru A do wzoru Bolomey'a stosowanego do wyznaczenia wskaznika w/c
charakteryzujacego mieszanke betonowg nalezy okresli¢ doswiadczalnie. Wspéiczynnik ten
wyznacza si¢ na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonu z mieszanek o réznych wartosciach
w/c (mniejszych i wiekszych od wartosci przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze
stosowanych materiatow. Dla teoretycznego ustalenia warto$ci wskaznika w/c w mieszance mozna
skorzysta¢ z warto$ci parametru A podawanego w literaturze fachowe;j.

Maksymalne ilo$ci cementu w zaleznosci od klasy betonu sg nastepujace:

— 400 kg/m3 - dla betonu klas B25 i B30,

— 450 kg/m3 - dla betonu klas B37 i wyzszych.

Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i
dojrzewajacej w warunkach naturalnych (Srednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C),
srednig wymagang wytrzymalo$¢ na Sciskanie nalezy okresli¢ jako réwna 1,3 RbG.

Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metoda ciSnieniowa wg normy PN-B-
06250 nie powinna przekraczac:

— wartosci 2% - w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajacych,

— wartosci 3,545,5% - dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu
kruszywa do 16 mm,

— wartosci 4,5+6,5% - dla betonu narazonego na staty dostep wody przed zamarzni¢ciem przy
uziarnieniu kruszywa do 16 mm.

Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej
w normie PN-B-06250 symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza si¢
podczas projektowania jej sktadu i nastgpnie przy wytwarzaniu.

Dopuszcza si¢ dwie metody badania:

—metodg Ve-Be,

— metody stozka opadowego.

Réznice pomiedzy zalozong konsystencjg mieszanki a kontrolowang metodami
okreslonymi w normie PN-B-06250 nie mogg przekraczac:

— +20% wartosci wskaznika Ve-Be,

—+10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.

— Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 (wg normy PN-B-06250) trzeba dokona¢ aparatem
Ve-Be. Dla konsystencji plastycznej K3 dopuszcza si¢ na budowie pomiar przy pomocy stozka
opadowego.

6) Podbudowa piaskowo-cementowa

Grubos¢ podsypki po zageszczeniu zgodna z rysunkami, w zaleznosci od rodzaju
nawierzchni. Stosunek cementu do pisku powinien wynosic 1:4.

Podsypka powinna by¢ zageszczana i profilowana w stanie wilgotnym, przy wspotczynniku

wodno-cementowym 0,25-0,35.

Wytrzymatos$¢ na $ciskanie powinna wynosi¢, co najmniej: R;=10 MPa, R,s=14 MPa.

Cement uzyty na podsypke cementowo-piaskowg powinien by¢ cementem portlandzkim marki 25

i odpowiada¢ PN-88/B-3000.

Piasek do wykonania podsypki cementowo-piaskowej i zasypki powinien odpowiada¢ PN-86/B-

06712.

Woda stosowana do podsypki cementowo-piaskowej powinna by¢ odmiany ,,1” 1 odpowiadac

wymaganiom PN-88/B-32250.

7) Zbrojenie rozproszone

Witékna stalowe do zbrojenia betonu
Dane techniczne:
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Materiat Drut okragly, ciggniony na zimno, goty, o srednicy
nominalnej 1,0 mm ze stali niskoweglowej (ponizej 0,1% C)

Posta¢ Wiékno stalowe okragte z odgigciami na koncach
Srednica 1,0 mm + 10%

Dtugosc¢: 50 mm £ 10%

Wytrzymatos$¢ na rozciggani ¢> 800 N/mm”*

Odporno$¢ na przeginanie >7 Liczb przegi¢c, po ktérych na powierzchni widkna nie

wystepuja peknigcia ani naderwania.

SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczqgce sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych robot 1 bedzie gwarantowac przeprowadzenie
robét, zgodnie z zasadami okre§lonymi w PB 1 ST.

W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny
by¢ uzgodnione i zaakceptowane przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt musi by¢ utrzymany w dobrym
stanie technicznym i w gotowosci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na zadanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie
dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane
przepisami.

Jezeli przewiduje si¢ mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyska
jego akceptacje.

Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw
technologicznych, nie zostang przez Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszczone do robét.
Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztéw jednorazowych sprzetu w cenie
jednostkowej robét, do ktérych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzgtu nie
podlegaja oddzielnej zaptacie.

Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do robdt korzystac z nastepujacego sprzetu:
— mieszarki do zapraw

— betoniarki wolnospadowe;j

— pompy do betonu

— przenosnych zbiornikéw na wode

— drobnego sprzetu do rozktadania mieszanki betonowej,

— polewaczek do pielegnacji betonu.

— elektronarzedzi.

TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczqce transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 4

Transport materiatéw

* Cement luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast workowany w odpowiedni spos6b
zabezpieczony przed zawilgoceniem.

* Cement i piasek mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu
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* Transport betonu samochodami samowytadowczymi lub betonowozami z wezta betoniarskiego.

* Masg¢ betonowg nalezy transportowac srodkami niepowodujacymi: naruszenia jednorodnosci
masy, zmian w sktadzie masy w stosunku do stanu poczatkowego (bezposrednio po
wymieszaniu).

» Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca
uktadania masy betonowej o takim stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu
zageszezenia 1 rodzaju konstrukceji.

* Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

— 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
— 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C
— 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C
Stosowanie srodkéw transportu bez mieszalnika jest niedopuszczalne

Przechowywanie i skiadowanie materiatow

* Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, (do czasu, gdy bedg one
potrzebne do wbudowania) bylty zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swoja jakos¢ i
wlasciwosci oraz byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

* Przechowywanie materiatéw musi si¢ odbywac na zasadach i w warunkach odpowiednich dla
danego materialu oraz w sposéb skutecznie zabezpieczajgcy przed dostepem oséb trzecich.

* Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatéw powinny by¢ po zakonczeniu robot
doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robét

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-
1:2003 i PN-63/B-06251.

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy.

Podtoze i warstwy wyréwnawcze
* Podktad betonowy

Mieszanke chudego betonu o $cisle okre§lonym uziarnieniu, zawarto$ci cementu i
wilgotno$ci optymalnej nalezy wytwarza¢ w mieszarkach stacjonarnych, gwarantujacych
otrzymanie jednorodnej mieszanki. Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu
transportowana na miejsce wbudowania, w sposéb zabezpieczony przed segregacja i nadmiernym
wysychaniem. Podbudowa z chudego betonu nie moze by¢ wykonywana wtedy, gdy temperatura
powietrza spadta ponizej 5° C, gdy podtoze jest zamarzniete oraz podczas opadéw deszczu.
Wykonuje si¢ ja w jednej warstwie o grubosci od 10 do 20cm po zageszczeniu. Po roztozeniu 1
wyprofilowaniu mieszanki nalezy rozpoczac jej zageszczenie. Zageszczenie podbudéw o
jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpoczac¢ si¢ od nizej potozonej krawedzi 1
przesuwac si¢ pasami podtuznymi, czgsciowo naktadajgcymi si¢ w stron¢ wyzej potozone;j
krawedzi podbudowy. Pojawiajace si¢ w czasie walowania zanizenia, ubytki, rozwarstwienia i
podobne wady powinny by¢ natychmiast naprawione przez zerwanie warstwy w miejscach
wadliwie wykonanych na petna glebokos¢ 1 wbudowanie nowej mieszanki albo przez Scigcie
nadmiaru, wyréwnanie i zagg¢szczenie. Powierzchnia zageszczonej warstwy powinna miec
prawidtowy przekrdj poprzeczny i jednolity wyglad.
* Przygotowanie zaprawy cementowe;j

Zaprawg nalezy przygotowa¢ mechanicznie zgodnie z normg PN-90/B-14501 ”Zaprawy
budowlane zwykte” i w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu tj. w okresie ok. 3 godzin.
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Do zaprawy nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
Proporcje sktadnikéw zapraw dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymagan marki zaprawy
oraz rodzaju cementu.
* Warstwa wyréwnawcza z zaprawy cementowej

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany jako samodzielna ptyta lezaca na warstwie
izolacji cieplnej, przeciwdzwickowej, przeciwwilgociowej lub jako podktad zwigzany z podtozem.
Podtoze, na ktérym wykonuje si¢ podktad zwigzany, powinno by¢ wolne od kurzu i
zanieczyszczen oraz nasycone woda.
Warunkiem wykonywania podktadu cementowego jest temperatura powietrza nie nizsza niz 5°C w
trakcie oraz przez 3 dni po wykonaniu prac.
Zaprawe cementowa przygotowac przez mechaniczne zmieszanie sktadnikow wedlug receptury
okreslonej przez laboratorium zaktadowe. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta (5-7 cm
zanurzenia stozka pomiarowego).
Zaprawe¢ cementowg nalezy uktada¢ niezwlocznie po przygotowaniu pomiedzy listwami
kierunkowymi wysokos$ci réwnej grubosci podktadu. Stosowaé reczne lub mechaniczne
zageszczanie z rGwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem powierzchni.
Przy zacieraniu powierzchni nie nawilza¢ podkiadu i nie naktada¢ drobnoziarnistej zaprawy.
W podktadzie cementowym wykona¢ szczeliny dylatacyjne w miejscu przebiegu dylatacji
konstrukcji budynku i oddzielajace fragmenty powierzchni o r6znigcych si¢ wymiarami.
Wykonac¢ szczeliny przeciwskurczowe przez nacigcie o gtebokosci réwnej 1/3-1/2 grubosci
podktadu, dzielac powierzchni¢ na pola o powierzchni nie wiekszej niz 36m”, przy dtugosci boku
prostokata nie przekraczajacej 6 m. Na zewnatrz obiektu pole mi¢dzy szczelinami nie powinno
przekracza¢ Sm” przy najwigkszej dhugosci boku 3m.
W ciagu pierwszych 7 dni podktad utrzymywac¢ w stanie wilgotnym np. przez przykrycie folig
polietylenowa lub spryskiwanie woda.

Mieszanka betonowa
* Wytwarzanie mieszanki betonowej

Mieszanke betonowg nalezy wytwarza¢ w profesjonalnych weztach betoniarskich
gwarantujacych otrzymanie betonu z atestem.
* Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji
umozliwiajacej tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek
plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg odrgbne wymagania technologiczne przy czym
wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.
Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos$¢
rzgdnych z projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajacych
wymagang wielkos$¢ otuliny.
Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na
ktora spada. W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wigksza nalezy mieszanke podawac za pomoca
rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Betonowanie
* Zageszczanie betonu
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

— Wibratory wglebne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami
o srednicy nie wigkszej niz 0,65 odleglosci miedzy pretami zbrojenia lezagcymi w
plaszczyznie poziome;j.

— Podczas zaggszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg
wibratora.

124



— Podczas zaggszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na glgbokos$¢ 5-8 cm
w warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund,
po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym.

— Kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

— Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt i charak-
teryzowac si¢ jednakowymi drganiami na catej dlugosci.

— Czas zaggszcezania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

— Zasig¢g dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
glebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy
ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratoréw
powinno by¢ trwate i sztywne.

* Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych
z projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z
projektantem, a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢
prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
polaczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez:

— usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego,

— obfite zwilzenie wodg 1 narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o
stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej
warstwy zaczynu cementowego.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie beto-
nowania nie powinno si¢ odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu
betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien
przekraczac 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

* Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest
wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajacego prawidtowe
wykonawstwo robét i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

Pobranie prébek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.
Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowa¢ plan kontroli
jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢
uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi ST oraz ewentualne inne
konieczne do potwierdzenia prawidlowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

— badanie sktadnikéw betonu
— badanie mieszanki betonowej
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— badanie betonu.

Warunki atmosferyczne przy uktadaniv mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
* Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywac¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa
przed pierwszym zamarznigciem.
W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak
wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w
chwili uktadania 1 zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co
najmniej 7 dni.
» Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystagpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposéb postepowania na
wypadek wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni §wiezego betonu.
» Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarzni¢ciem przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci, co najmniej 15 MPa.
Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich
samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.
Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy
wczesniej podja¢ dzialania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostonigcie i podgrzanie
zabetonowanej konstrukcji.

Pielegnacja betonu
* Materialy i sposoby pielegnacji betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajagcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi
beton przed deszczem i nastonecznieniem.
Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg).
Nanoszenie blon nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie
si¢ faczyt z nastgpng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze, gdy nie sg stawiane specjalne
wymagania odnosnie jakos$ci pielegnowanej powierzchni.
Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.
* Okres pielegnacji

Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres, co najmniej 7 dni.
Polewanie betonu normalnie twardniejgcego nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od zabetonowania.
* Usuwanie deskowan i stemplowan

Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnigciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub
wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatow.
Polecenie catkowitej rozbiorki deskowania i stemplowania powinno by¢ dokonane na podstawie
wynikéw badania wytrzymatosci betonu, okreslonej na probkach przechowywanych w warunkach
najbardziej zblizony do warunkéw dojrzewania betonu w konstrukcji.

Wykanczanie powierzchni betonu
* R6wnos¢ powierzchni i tolerancji.
Dla powierzchni betonéw obowigzuja nastepujagce wymagania:
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— wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i réwne, bez zaglebien miedzy ziarnami
kruszywa, przetoméw i wybrzuszen ponad powierzchnie, peknigcia sg niedopuszczalne, rysy
powierzchniowe skurczowe s3 dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina
zbrojenia betonu min. 2,5cm,

— pustki, raki 1 wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie
nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktérej wystepuja nie wigksza niz 0,5% powierzchni
odpowiedniej,

— réwnos$¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadac

wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuklosci 1 wglebienia nie powinny by¢ wigksze niz
2 mm.

 Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po

rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

— wszystkie wystajace nierdwnosci wyrdwnac za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody
bezposrednio po rozebraniu szalunkéw,

— braki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygladzic 1
uklepa¢, aby otrzymac réwng i jednorodng powierzchni¢ bez dotkow 1 poréw,

— wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchni¢ nalezy obrzuci¢ zaprawa i lekko
wyszczotkowa¢ wilgotng szczotkg aby usung¢ powierzchnie szkliste.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 6

Badania w czasie robot
* Dostarczone na plac budowy materialy nalezy kontrolowac pod wzgledem ich jakosci.
» Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z

Inspektorem nadzoru.

» Kontrola jakos$ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby posiadaja:

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych.

— Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polska Norma lub aprobatg techniczng, w
przypadku wyrobdéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie s3 objete
certyfikacja okre§long wyzej oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych dostarczonego
wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.

* Wyniki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez

Inspektora budowy.

Badania w czasie odbioru
* Badania podktadéw wyréwnawczych i spadkowych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb
umozliwiajacy ocen¢ wszystkich wymagan a w szczegdlnosci:
— zgodnosci z dokumentacja projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez
ogledziny i pomiary)
— stan podiozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,
— jakosci zastosowanych materialéw i wyrobéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub
certyfikatow zgodnosci przedtozonych przez dostawcow.
* Prawidlowo$¢ wykonania podktadéw weryfikuje si¢ przez sprawdzenie:
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— rownosci plaszczyzny poziomej lub pochylonej, zgodnie z ustalonym spadkiem przy uzyciu
dwumetrowej taty, przyktadanej w dowolnym miejscu nie powinna wykazywac przeswitow
wigkszych niz 2mm.

— odchylenia powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej lub pochylonej nie powinny
przekracza¢ 2 mm dtugosci faty i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

Ocena wynikéw badan

Wszystkie materiaty muszg spetnia¢ okreslone w ST wymagania. Wszystkie elementy
robét, ktére wykazuja odstepstwa od postanowien ST powinny zosta¢ rozebrane i ponownie
wykonane na koszt Wykonawcy.

OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady przedmiaru i obmiaru
Ogdlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,,Wymagania og6lne” pkt 7
Jednostki obmiarowe poszczegdlnych robot:
— dla podktadéw betonowych jest [m’],
— dla nadbeton na stropie jest [m?],
— dla podktadéw piaskowo-cementowych jest [m?],
— dla posadzki betonowej jest [m?],
— dla warstwy wyréwnawczej cementowej, zbrojonej jest [m?].

ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 8

Ogdlne zasady odbioru robot podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST 1 wymaganiami
Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i1 badania, z zachowaniem tolerancji ww. daty wyniki
pozytywne.
Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, podkiady nie powinny by¢ odebrane.
— podktady poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
— w przypadku gdy nie jest mozliwe powyzsze rozwigzanie, usuna¢ podkiad i ponownie

wykonac.

Odbiér podtozy

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do wykonania
podktadéw.

Jezeli odbiér podtoza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢
z zanieczyszczen.

Odbiér podkiadéw i posadzek

Odbidr gotowych podktadéw i posadzek przeprowadzac zgodnie z normg PN-62/B-10145

,,Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze”.

Odbidr nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zaméwieniem, ktérego przedmiot

okresla dokumentacja projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane sa

uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zgodno$¢ wykonania wyktadzin stwierdza si¢ na

podstawie porownania wynikow badan kontrolnych wymienionych w pkt 6 z wymaganiami 1

tolerancjami podanymi w pozostatych punktach.

Podktady i posadzki powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sa

pozytywne.

Odbidr powinien obejmowac sprawdzenie:

— wytrzymatosci podktadu na $ciskanie i zginanie przez ocen¢ laboratoryjnie przeprowadzonych
prébek kontrolnych pozostawionych w czasie wykonywania robaét,
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— réwnosci podktadu,

— odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym spadkiem za pomocg dwu
metrowej laty i poziomnicy, odchylenia mierzy¢ z doktadno$cig do 1 mm.

— wygladu zewngetrznego przez ocen¢ wzrokowa,

— prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

— prawidltowos$ci wykonania szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych,

— prawidtowosci wykonania spadkéw,

Odbidr gotowych podktadéw i posadzek powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:

— ocen¢ wynikéw badan,

— wykaz wad 1 usterek ze wskazaniem mozliwoS$ci usunigcia,

— stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnos$ci wykonania z zaméwieniem.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczqce podstawy rozliczenia robét
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robot podano w ST ,,Wymagania ogélne”

pkt 9

Zasady rozliczenia i ptatnosci
* Placi si¢ za ustalona ilo$¢ [m’] podktadéw betonowych i nadbetonu, ktéra obejmuje:
— dostarczenie materialéw i sprzetu,
— wykonanie podtoza lub podktadu,
— wbudowanie i1 zageszczenie mieszanki betonowej
— pielegnacje betonu,
— roboty wykonczeniowe i uporzagdkowanie terenu,
— przeprowadzenie wymaganych pomiaréw.
* Placi si¢ za ustalona ilo$¢ [m’] podktadéw piaskowo-cementowych, ktéra obejmuje:
dostarczenie materialéw i sprzetu,
wykonanie podktadu,
roboty wykonczeniowe i uporzagdkowanie terenu,
— przeprowadzenie wymaganych pomiarow.
* Placi sic za ustalona ilo$¢ [m?] warstwy wyréwnawczej z zaprawy cementowej, ktora obejmuje:
— dostarczenie materiatléw i sprzetu,
— wykonanie warstwy wyréwnawczej z zaprawy cementowej grubosci od 4,0-8,0 cm,
roboty wykonczeniowe i uporzagdkowanie terenu,
— przeprowadzenie wymaganych pomiaréw.
* Placi si¢ za ustalona ilo$¢ [m?] posadzki betonowej, ktéra obejmuje:
— dostarczenie materiatéw i sprzetu,
— wykonanie posadzki betonowej wraz ze zbrojeniem rozproszonym,
roboty wykonczeniowe i uporzadkowanie terenu,
przeprowadzenie wymaganych pomiaréw.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czasOw wigzania i stalosci objetosci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990  Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
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PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-03264/2002  Konstrukcje betonowe, zelbetowe i spr¢zone.

PN-90/M-47850 Deskowania dla budownictwa monolitycznego.

Instrukcja ITB 156/87 Wytyczne wykonania rob6t budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

STB 01.01 ZBROJENIE

KOD CPV 45262310
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WSTEP

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji techniczne] (ST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych
na mokro w budynkach oraz obiektach budownictwa inzynieryjnego.

Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu
i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1,

Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia
konstrukcji budynkéw oraz obiektéw budownictwa inzynieryjnego.
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie
robot zwigzanych z:
a) przygotowaniem zbrojenia,
b) montazem zbrojenia,
c) kontrolg jakoscirobdt i materiatdw.
Zakres robét obejmuje elementy konstrukcyjne fundamentéw, podpdr, murdw, konstrukcje
szkieletowe, ptyty, belki, podciqgi, gzymsy oraz konstrukcje zwigzane z wyposazeniem i obstugg
obiektéw.

Okreslenia podstawowe

Okresdlenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne”.
Prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kotowym zebrowane o $rednicy do 40 mm.
Zbrojenie niesprezajace — zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzajgce do niej naprezeh w
sposéb czynny.

Ogdlne wymagania dotyczqgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacijqg projektowaq, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczqce
robdt podano w ST Kod CPV 45000000-7.

MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materialdw, ich pozyskiwania i skiadowania
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
~Wymagania ogdlne” pkt 2.
1) Stal zbrojeniowa

* Asortyment stali zbrojeniowej
Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych
zakresem kontraktu stosuje sie stal klas i gatunkdw wg dokumentacii projektowej, wg normy PN-H-
84023/6: AllIN, gatunku RB500W/BSt500S-O.T.B. oraz stal klasy Al, gatunku St3SX-b.

*  Witasciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej
Prety okrggte zebrowane ze stali gatunku RB500W/BSt500S8-Q.T.B. (Aprobata Techniczna IBDIM Nr
AT/2001-04-1115) o nastepujgcych parametrach:

— $rednica pretaw mm 8+10
— granica plastycznosci Re (min) w MPa 500
- wytrzymato$¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 550
- wytrzymato$¢ charakterystyczna w MPa 490
- wytrzymato$¢ obliczeniowa w MPa 375
- wydtuzenie (min) w % 10
zginanie do kagta 60° brak pekniec irys w ztqczu.
Pre‘ry okrggte zebrowane ze stali gatunku 18G2-b wg normy PN-H-84023/06 o nastepujgcych
parametrach:
— $rednica pretaw mm 6+32
— granica plastycznosci Re (min) w MPa 355
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- wytrzymato$¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 490

- wytrzymato$¢ charakterystyczna w MPa 355
- wytrzymato$¢ obliczeniowa w MPa 295
- wydtuzenie (min) w % 20

zginanie do kagta 60° brak pekniec irys w ztgczu.

Pre’ry okrggte zebrowane ze stali gatunkuSt3SX-b wg normy PN-H-84023/01 o nastepujgcych
parametrach:

— $rednica pretaw mm 5,5+40
— granica plastycznosci Re (min) w MPa 240
- wytrzymato$é na rozcigganie Rm (min) w MPa 370
- wytrzymato$¢ charakterystyczna w MPa 240
- wytrzymato$¢ obliczeniowa w MPa 200
- wydtuzenie (min) w % 24

zginanie do kagta 180° brak pekniec i rys w ztqgczu.

Pre‘ry okrggte gtadkie ze stali gaftunku S$t0S-b wg normy PN-H-84023 o nastepujgcych
parametrach:

— $rednica preta w mm 5,5+40
— granica plastycznosci Re (min) w MPa 220
- wytrzymato$¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 310
— wydtuzenie (min) w % 22
— zginanie do kata 180° brak pekniec¢ irys w ztqczu.

Powierzchnia walcoéwki i pretdw powinna by¢ bez peknied, pecherzy i naderwan.
Na powierzchni czotowej pretdw niedopuszczone sg jamy usadowe, rozwarstwienia, pekniecia
widoczne gotym okiem.
«  Wymagania przy odbiorze
Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93215.
Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretdbw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym
majg by¢ podane:
- nazwa wytwaorey,
— oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,
— numer wytopu lub numer partii,
— wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowej,
- masa partii,
— rodzaj obrébki cieplneij.
Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wiqzki pretdw lub kregu pretéw (po
dwie do kazdej wigzki) muszg znajdowac sie nastepujgce informacije:
- znak wytwarcey,
— $rednica nominaing,
— znak stali,
— numer wytopu lub numer partii,
— znak obrébki cieplne;.
2) Drut montazowy

Do montazu pretdw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw.

wigzatkowego.
3) Podktadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych wytgcznie z betonu.

Podktadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretdw.

SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczqgce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdine” pkt 3.
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Sprzet do wykonywania robét

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach
budowlanych powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogdlnym.
W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny
by¢ sprawne oraz posiadac fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetniac
wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzgdzeh mechanicznych. Miejsca
lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet
ten powinien podlegac¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgce
sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczqce transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,,Wymagania ogdine” pkt 4.

Transport materiatéw
Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w sposéb
zapewniajgcy unikniecie trwatych odksztatceh oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

Organizacja robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizaciji i
harmonogram robdét uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedqg wykonywane roboty
Zbrojarskie.

Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbidr zbrojenia powinien odpowiadac wymaganiom normy
PN 91/5-10042, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjq projektowq.

+ Czyszczenie pretéow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukciji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw
rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opalac
lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcze.

Stal narazong na chocéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodkq.

Stal pokrytqg tuszczgcgq sie rdzqg i zabtoconqg oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie bqgdz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretow.

Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody.
Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.

MozZliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

*  Prostowanie pretéw

Dopuszcza sie prostowanie pretdw za pomocqg kluczy, mtotkdw, $cianek. Dopuszczalna
wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

« Ciecie pretéw zbrojeniowych

Ciecie pretdw nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane
jest sporzgdzenie w tym celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych
nozy. Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem acetylenowym.

« Odgiecia pretow, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela
Nr 23 normy PN-S-10042. Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim
potozy¢ spoine, wynosi 10d dla stali A-lll i A-ll lub 5d dla stali A-l. Na zimno na budowie mozna
wykonywac¢ odgiecia pretdw o Srednicy d £ 12 mm. Prety o $rednicy d > 12 mm powinny by
odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.
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W miejscach zagie¢ i zataman elementodw konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegajg
jednoczes$nie wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac $Srednice zagiecia réwng
Cco najmniej 20d.

Wewnetrzna $rednica odgiecia strzemion i pretdbw montazowych powinna spetniac
warunki podane dla hakdw. Przy odbiorze hakdw iodgiec pretdw nalezy zwrdcic szczegdling
uwage na ich zewnetfrzng strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas
wyginania.

Montaz zbrojenia
«  Wymagania ogdlne

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny
beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretdw wzgledem siebie i wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej
nalotem nietuszczgcej sie rdzy.

Nie mozna wbudowac¢ stali zattuszczonej smarami lub innymi Srodkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej
wody.

Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w $wietle pretéw i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wynosi¢ co najmnie;j:
— 0,07 m - dla zbrojenia gtéwnego fundamentdw i podpdr masywnych,
— 0,055 m -dla strzemion fundamentdw i podpdr masywnych,
— 0,05 m-dla pretéw gtéwnych lekkich podpdr i pali,
— 0,03 m - dla zbrojenia gtdbwnego ram, belek, pociggdw, gzymsdw,
— 0,025 m - dla strzemion ram, belek, podciggdw i zbrojenia ptyt, gzymsow.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w

frakcie betonowania jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
* Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy tqaczy¢ w sposdb okreslony w dokumentaciji projektowe;.
Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub tgczyé tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm, uzywa sie do tgczenia pretdw o
Srednicy do 12 m, przy $rednicach wiekszych nalezy stosowac drut o $rednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupdw nalezy tgczyé wszystkie skrzyzowania pretéw
naroznych ze strzemionami, a pozostatych pretdw — na przemian.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
Kontrola jakosci robdt wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjq
projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed
betonowaniem.
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:
— sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamodwieniem,
— sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,
— sprawdzenie wymiardw wg normy PN-H-93215,
— sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,
—  préba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,
— préba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.
Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Prébki nalezy
pobrac z réznych miejsc kregu.
Jakos¢ pretdéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik
pozytywny.
Dopuszczalne tolerancje wymiardw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia
podano ponizej.
Usytuowanie pretow:
- otulenie wktadek wedtug projektu zwiekszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje sie
zmniejszenia grubosci otuliny,
- rozstaw pretéw w swietle: 10 mm,
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- odstep od czota elementu lub konstrukciji: 210 mm,

- dtugosc¢ preta miedzy odgieciami: £10 mm,

- miejscowe wykrzywienie: £5 mm.

Poprzeczki pod kable nalezy wykonac¢ z doktadnoscig: £+1 mm (wzajemne odlegtosci

mierzone w przekroju poprzecznym).

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujgce wymagania:

- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno
przekraczac 3%,

- liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekraczac 25% ogdlnej ich
liczby na tym precie,

- réznica w rozstawie miedzy pretami gtéwnymi nie powinna przekraczac £0,5 cm,

- réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczac £2 cm.

OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru rob6t
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowq jest 1 kilogram. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng
ilo§¢ (kg) zmontowanego uzbrojenia, 1. tqczng dtugosé pretdw poszczegdinych Srednic
pomnozong odpowiednio przez ich mase jednostkowq (kg/m). Nie dolicza sie stali uzytej na
zaktady przy tgczeniu pretdw, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia
sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretdw o Srednicach
wiekszych od wymaganych w dokumentacji projektowe.

ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robot
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
+ Dokumenty idane
Podstawg odbioru robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu sq:
- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robdt zgodnie z
dokumentacjqg projektowq i ST,
— inne pisemne stwierdzenia Inspektora hadzoru o wykonaniu robdt.
»  Zakres robot
Zakres robdt zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okredlajg pisemne stwierdzenia
Inspektora nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty.

Odbiér koncowy
Odbiér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru

w dzienniku budowy zakonczenia roboét zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru
na rozpoczecie betonowania elementdw, ktdérych zbrojenie podlega odbiorowi.
Odbidér powinien polegac na sprawdzeniu:
— zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacjq projektowq,
— zgodnosci z dokumentacjq projektowq liczby pretéw w poszczegdinych przekrojach,
— rozstawu strzemion,
- prawidtowosci wykonania hakdw, ztgcz i dtugosci zakotwien pretdw,
— zachowania wymaganej projektem ofuliny zbrojenia.

Do odbioru robdt majg zastosowanie postanowienia zawarte w ST Kod CPV 45000000-7
~Wymagania ogdlne” pkt 8.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczqce podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne”
pkt 9.
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Cena jednostkowa
Cena jednostkowa obejmuje:

- zapewnienie niezbednych czynnikdw produkciji,

- oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie pretow stalowych,

- tqczenie pretdw, w tym spawane ,,na styk” lub ,,na zaktad”,

- montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z dokumentacijq
projektowq i niniejszqg ST,

- wykonanie badan i pomiardw,

- oczyszczenie terenu robdt z odpaddw zbrojenia, stanowigcych wtasno$¢ Wykonawcy
i usuniecie ich poza teren budowy.

PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

IDT-ISO 6935-1:1991

PN-ISO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania.
PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu.

IDT-ISO 6935-2:1991 Prety zebrowane

PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania
Poprawki PN-ISO 6935-2/

/AK:1998/Ap1:1999

PN 82/H-93215 Walcdwka i prety stalowe do zbrojenia betonu

Poprawki: 1. Bl 4/91 poz. 27, 2. BI 8/92 poz. 38

Zmiany 1. Bl 4/84 poz. 17

PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996 Stal okreSlonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-H-04408 Metale. Technologiczna préba zginania.

PN-EN 10002-1 + ACI1:1998 Metale: Préba rozciggania. Metoda badania w temperaturze
ofoczenia.

PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

Inne dokumenty i instrukcje

Instrukcije Instytutu Techniki Budowlanej:

— Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji,
Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

STB 01.01 POKRYCIE DACHOWE

KOD CPV 45260000-0
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WSTEP

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) (standardowej) sg
wymagania dotyczgce wykonania 1 odbioru pokry¢ dachowych papa wraz z obrébkami
blacharskimi oraz rynnami i rurami spustowymi.

Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie pokry¢ dachowych papa wraz z obrébkami blacharskimi, rynnami i
rurami spustowymi oraz elementami wystajagcymi ponad dach budynku.

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
oraz okre§leniami podanymi w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

Ogdine wymagania dotyczqgce roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczace
rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
»Wymagania ogélne” pkt 2

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢:
— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
— Certyfikat lub Deklaracj¢ Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
— Certyfikat zgodnos$ci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm

polskich,

— na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacje dotyczaca
sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

Rodzaje materiatéw
Wszelkie materialty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat
do powszechnego stosowania w budownictwie.
1. Papa asfaltowa na tekturze budowlanej wg PN 89/B-27617.
Papa asfaltowa na tekturze sklada si¢ z tektury powlekanej asfaltem PS40/175 1 posypki
mineralnej.
a) Wymagania wg normy PN-89/B-27617:
*  Wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o réwnych krawedziach;
* Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu;
* Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia si¢

papy;
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* Dopuszcza si¢ naderwanie na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie

dtuzsza niz 30 mm, nie wigcej niz w 3 miejscach na kazde 10 m dtugosci papy;

e Papa po rozerwaniu 1 rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne

rozbarwienie;

*  Wymiary papy w rolce:

—dtugos¢: 20 m (£ 0,20 mm),
40 m (% 0,40 mm),
60 m (+ 0,60 mm),
—szerokos¢: 90, 95, 100, 105, 110 cm (x 1 cm).
b) Pakowanie, przechowywanie i transport.

1) Rolki papy powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone 1 oznakowane.

2) Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi
okreslonymi w normie lub §wiadectwie.

3) Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed
zawilgoceniem 1 dzialaniem promieni stonecznych, w odleglosci co najmniej 120 cm od
grzejnikow.

4) Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie.

Odlegto$¢ miedzy stosami — 80 cm.

2. Papa termozgrzewalna podkladowa
a) Rodzaj materiatu
Papa zgrzewalna polimerowo-asfaltowa z asfaltu modyfikowanego elastomerem, na osnowie z
widkniny poliestrowej, o wtasciwosciach :
- mechanicznych przy rozciagganiu
- wzdtuznym min. 900 N
- poprzecznym min. 700 N
- gramatura osnowy min. 250 g/m2
- grubo$¢ min. 4 mm
- reakcja na ogien - min. kl. F, stopien rozprzestrzeniania ognia — NRO
- wsp6tczynnik oporu dyfuzyjnego — min. u = 20 000
b) Pakowanie, przechowywanie i transport.

1) Rolki papy powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone 1 oznakowane.

2) Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi
okreslonymi w normie lub §wiadectwie.

3) Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed
zawilgoceniem i dzialaniem promieni stonecznych, w odleglosci co najmniej 120 cm od
grzejnikow.

4) Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie.

Odlegto$¢ miedzy stosami — 80 cm.

2. Papa termozgrzewalna wierzchniego krycia
a) Rodzaj materiatu
Papa zgrzewalna polimerowo-asfaltowa z asfaltu modyfikowanego elastomerem, na osnowie z
widkniny poliestrowej, o wtasciwosciach :
- mechanicznych przy rozcigganiu
- wzdtuznym min. 900 N
- poprzecznym min. 700 N
- gramatura osnowy min. 250 g/m2
- grubo$¢ min. 4,5 mm
- reakcja na ogien - min. kl. E, stopien rozprzestrzeniania ognia — NRO
- wsp6tczynnik oporu dyfuzyjnego — min. u = 20 000
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b) Pakowanie, przechowywanie i transport.

1) Rolki papy powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone 1 oznakowane.

2) Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi
okreslonymi w normie lub §wiadectwie.

3) Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed
zawilgoceniem i dzialaniem promieni stonecznych, w odleglosci co najmniej 120 cm od
grzejnikow.

4) Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie.

Odlegto$¢ miedzy stosami — 80 cm.

3. Roztwor asfaltowy do gruntowania.
a) Wymagania wg normy PN-74/B-24622.
4. Kit asfaltowy uszlachetniony KF.
a) Wymagania wg normy PN-75/B-30175.
5. Blacha STALOWA OCYNKOWANA
Blachy ptaskie o grub. min. 0,6 mm.
Materiaty pokrywcze moga by¢ przyjete na budowe, jezeli spelniajg nastepujace warunki:
- odpowiadajg wyrobom wymienionym w dokumentacji projektowej,
- sg wlasciwie opakowane 1 oznakowane,
- spetniajg wymagane wtasciwosci wykazane w odpowiednich dokumentach,
- majg deklaracje zgodnosci 1 certyfikat zgodnosci.
Wszystkie materiaty dekarskie powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcja producenta oraz wedlug odpowiednich norm wyrobu.
Przyjecie materiatébw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzane wpisem do
dziennika budowy.
6. Rynny i rury spustowe
a) Rynny mocowane uchwytami w odlegtosci max 1,0m,
b) Rury spustowe mocowane uchwytami w odlegtosci max 2,0m

Specyfikacja papy:

Papa nawierzchniowa (modyfikowana SBS)

Jako pape wierzchniego krycia nalezy zastosowac polimero-bitumiczna pape zgrzewalng
wierzchniego krycia modyfikowang SBS na osnowie z wtdkniny poliestrowej o gramaturze 250 g/m.,
wtasciwosci techniczne:

wktadka : wtdknina poliestrowa 250 g/m,

sita zrywajgca wzdtuz /wszerz : min1000/1000 N/5 cm

wydtuzenie przy sile zrywajgcej wzdtuz /wszerz : min 35/40 %

odporno$¢ na wysokie temperatury : + 100 ° C ( nie sptywa )

odporno$¢ na niskie temperatury : - 25 ° C ( nie tamie sie )

wodoszczelnose: przy ciSnieniu 200KPa

grubosc¢ : 52 mm

Termozgrzewalna bitumiczna papa podktadowa

Jako pape podktadowqg nalezy zastosowacd bitumiczng pape podktadowqg wtasciwosci
techniczne:

wktadka : tkanina szklana o gramaturze 200g/m?2

sita zrywajgca wzdtuz / wszerz: min1000/1000 N/5 cm

wydtuzenie przy sile zrywajgcej wzdtuz/wszerz: 2/2%

odporno$¢ na wysokie temperatury : + 70 ° C ( nie sptywa )

odporno$¢ na niskie temperatury : ponizej 0°C ( nie tamie sie )

wykonczenie spodnie papy : wtdknina
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Standard. papa podktadowa BORNER MONOPLEX GG200S4
grubosc 4,0 mm
klejenie - klej poliuretanowy w przyjetym systemie — standard: BORNER PUK

SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczqgce sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 3

Sprzet do wykonywania robét

Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczqce transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 4

Transport materiatéw:
* Lepik asfaltowy i materialy wigzace powinny by¢ pakowane, przechowywane i

transportowane w sposob wskazany w normach polskich.

e Pakowanie, przechowywanie i transport pap:

1y
2)

3)

4)

rolki papy powinny by¢ po $rodku owinigte paskiem papieru szerokosci co najmniej 20 cm
i zwigzane drutem lub sznurkiem grubos$ci co najmniej 0,5 mm;

na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi
okreslonymi w PN-89/B-27617;

rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed
zawilgoceniem i dzialaniem promieni stonecznych i w odleglosci co najmniej 120 cm od
grzejnikow;

rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie.
Odlegto$¢ miedzy warstwami — 80 cm.

WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogdlne dla podiozy

10240,

Podtoza pod pokrycia z papy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-80/B-
w przypadku za$ podlozy nie ujetych w tej normie, wymaganiom podanym w aprobatach

technicznych.

Wykonanie pokrycia dachowego

Do wykonania pokry¢ dachowych mozna przystapic:

po sprawdzeniu zgodnosci wykonania podtoza i podktadu z dokumentacjg projektowa oraz
wymaganiami szczegétowymi dla danego rodzaju podioza,

po zakonczeniu rob6t budowlanych wykonanych na powierzchni potaci, na przyktad
tynkowaniu  kominéw, wyprowadzaniu wywiewek kanalizacyjnych, tynkowaniu
powierzchni pionowych, na ktére beda wyprowadzane (wywijane) warstwy pokrycia
papowego, osadzeniu listew lub klockéw do mocowania obrébek blacharskich, uchwytéw
rynnowych (rynhakéw) itp., z wyjatkiem roboét, ktére ze wzgledéw technologicznych
powinny by¢ wykonane w trakcie uktadania pokrycia papowego lub po jego catkowitym
zakonczeniu,

po sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa materiatéw pokrywczych i sprzetu
do wykonywania pokry¢ papowych.

Roboty pokrywcze powinny by¢ wykonywane w sposéb i1 zgodnie z wymaganiami podanymi w

normie

PN-80/B10240, z tym ze:
okrycia papowe nalezy wykonywa¢ w porze suchej, przy temperaturze powyzej 5°C.

144



Na potaciach o nachyleniu mniejszym niz 20% pape uktada si¢ pasami réwnolegtymi do
okapu, a przy nachyleniu potaci powyzej 20% — pasami prostopadtymi do okapu.
Przy pochyleniu potaci powyzej 30% arkusze papy powinny by¢ przerzucone przez
kalenice i zamocowane mechanicznie.
Szerokos¢ zaktadéw arkuszy papy w kazdej warstwie powinna wynosi¢ co najmniej 10 cm;
nalezy je wykonywac¢ zgodnie z kierunkiem spadku potaci.
Zaktady kazdej nastgpnej warstwy papy powinny by¢ przesuni¢te wzgledem zaktadéw
warstwy spodniej odpowiednio: przy kryciu dwuwarstwowym o /» szeroko$ci arkusza,
przy trzywarstwowym — o '/3 szerokosci arkusza.
W pokryciach uktadanych bezposrednio na izolacji termicznej jedna z warstw powinna by¢
wykonana z papy na tkaninie szklanej lub widkninie poliestrowe;.
Papa na welonie szklanym moze stanowi¢ tylko jedng warstwg¢ w wielowarstwowym
pokryciu papowym.
Papy na tasmie aluminiowej nie nalezy stosowa¢ na stropodachach peilnych oraz w
pokryciach uktadanych bezposrednio na podtozu termoizolacyjnym.
W miejscach zalamania powierzchni potaci dachowej i w korytach odwadniajacych
pokrycie nalezy wzmocni¢, uktadajac pod pierwszg warstwe pokrycia dodatkowa warstwe
papy.
W przypadku przyklejania pap do podloza z ptyt izolacji termicznej nalezy stosowac
wylacznie lepik asfaltowy bez wypetniaczy na gorgco. W pokryciach papowych
wielowarstwowych przyklejanych do podioza betonowego mozna stosowa¢ do klejenia
warstw gornych lepik na zimno. Stosowanie lepikéw w odwrotnej kolejnosci jest
niedopuszczalne.
Temperatura lepiku stosowanego na goragco w chwili uzycia powinna wynosic:

= od 160°C do 180°C dla lepiku asfaltowego,

= od 120°C do 130°C dla lepiku jak wyzej, lecz stosowanego na podloze ze

styropianu.

Przy przyklejaniu pap lepikiem asfaltowym na zimno nalezy przestrzega¢ odparowania
rozpuszczalnikow zawartych w warstwie rozprowadzonego lepiku. Okres odparowywania
rozpuszczalnikéw zalezy od warunkéw atmosferycznych i wynosi od ~30 min. w okresie
upalnego lata do ~2 godz. i wigcej w okresach, gdy temperatura zewngtrzna osigga ~10°C.
Przy temperaturze ponizej 10°C zabrania si¢ wykonywania pokry¢ dachowych z
zastosowaniem lepikéw asfaltowych na zimno.
Pokrycia papowe powinny by¢ dylatowane w tych samych miejscach 1 plaszczyznach, w
ktérych wykonano dylatacje konstrukcji budynku lub dylatacje z sgsiednim budynkiem.
Papa przed uzyciem powinna by¢ przez 24 godz. przechowywane w temperaturze nie
nizszej niz 18°C, a nastepnie rozwini¢ta z rolki i utozona na ptaskim podiozu w celu
rozprostowania, aby unikna¢ tworzenia si¢ garbéw po utozeniu jej na dachu. Bezposrednio
przed ulozeniem papa moze by¢ luzna zwinigta w rolke i1 rozwijana z niej w trakcie
przyklejania. Nie dotyczy to przypadkow, gdy musza by¢ smarowane lepikiem zaréwno
podtoze, jak i spodnia warstwa przyklejanej papy.
Wierzchnia warstwa pokrycia powinna by¢ zabezpieczona warstwg ochronng przed
nadmiernym dzialaniem promieniowania stonecznego. W pokryciach papowych funkcje te
spetnia posypka papowa naniesiona fabrycznie na pap¢ wierzchniego krycia. Na
powtokach asfaltowych bezspoinowych warstwa ochronna moze by¢ wykonana z posypki
mineralnej lub jako powtoka odblaskowa z masy asfaltowo-aluminiowej lub innej masy
majacej aprobat¢ techniczng.
Krycie dachéw papa powinno by¢ wykonywane od okapu w kierunku kalenicy.
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Pokrycia papowe z zastosowaniem lepiku asfaltowego na zimno mogg by¢ wykonywane
tylko na podtozach betonowych lub z zaprawy cementowej. Nie dopuszcza si¢ klejenia pap
lepikiem asfaltowym na zimno na podiozach z plyt izolacji termicznej, styropianu, welny
mineralnej itp. Odstepstwo od tego wymagania jest mozliwe jedynie w przypadku oceny
lepiku na zimno jako przydatnego do zakresu zastosowania zapisanego w aprobacie
techniczne;j.

Na podiozach z ptyt izolacji termicznej na pierwszg warstw¢ pokrycia nalezy zastosowac
pap¢ o zwigkszone] wytrzymatosci na rozrywanie i przedziurawienie — odpowiadajaca
wymaganiom dla papy asfaltowej na tkaninie techniczne;j.

Pokrycia papami asfaltowymi

1.
a)
b)
c)

d)

Pokrycia trzywarstwowe z papy asfaltowej mocowanej do podtoza metodami tradycyjnymi

Pokrycie trzywarstwowe z pap asfaltowych moze by¢ wykonane:

w uktadzie podanym w normie PN-80/B-10240 i PN-B-02361:1999,

z trzech warstw papy asfaltowej kazda o zawartosci masy powlokowej do 1600 g/m?,
klejonych lepikiem do podtoza z materiatu termoizolacyjnego na dachu o pochyleniu od
3% do 20%,

z trzech warstw papy asfaltowej kazda o zawarto$ci masy powlokowej do 1600 g/mz,
klejonych lepikiem do podtoza betonowego na dachu o pochyleniu od 3% do 30%,

z trzech warstw papy asfaltowej kazda o zawarto$ci masy powlokowej do 1600 g/mz,
klejonych lepikiem na podtozu drewnianym na dachu o pochyleniu od 3% do 30%.

2. Pokrycia dwuwarstwowe z papy asfaltowej mocowanej do podtoza metodami tradycyjnymi

a)
b)

c)

d)

3.

Pokrycie dwuwarstwowe z pap asfaltowych moze by¢ wykonane:

w ukladzie podanym w normie PN-80/B-10240 i PN-B-02361:1999,

z dwoéch warstw papy asfaltowej lub asfaltowo-polimerowe] — kazda o zawarto$ci masy
powlokowej >1600 g/m” — klejonych lepikiem do podioza z materiatu termoizolacyjnego
na dachu o pochyleniu od 3% do 30%,

z dwéch warstw papy asfaltowej lub asfaltowo-polimerowej — kazda o zawarto$ci masy
powlokowej >1600 g/m* — klejonych lepikiem do podioza betonowego na dachu o
pochyleniu od 1% do 30%,

z dwoéch warstw papy asfaltowej — kazda o zawartosci masy powlokowej do 1600 g/m2 -
klejonych lepikiem do podtoza z materialu termoizolacyjnego na dachu o pochyleniu od
20% do 40%,

z dwéch warstw papy asfaltowej — kazda o zawartosci masy powlokowej do 1600 g/m* —
klejonych lepikiem do podtoza betonowego na dachu o pochyleniu od 20% do 60%,

z dwéch warstw papy asfaltowej — kazda o zawartosci masy powlokowej do 1600 g/m” —
uktadanych na podtozu drewnianym na dachu o pochyleniu od 20% do 60%.

Pokrycie dwuwarstwowe z papy asfaltowej zgrzewalnej

Pokrycie z dwéch warstw papy asfaltowej zgrzewalnej moze by¢ wykonywane na

potaciach dachowych o pochyleniu zgodnym z podanym w normie PN-B-02361:1999, tzn. od 1%

do 20% na podtozu:
a) betonowym,
b) na ptycie warstwowej ze styropianu z okleing z pap asfaltowych; papa stanowigca okleing

ptyt styropianowych nie jest wliczana do liczby warstw pokrycia.
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Papa asfaltowa zgrzewalna jest przeznaczona do przyklejania do podioza oraz sklejania
dwoéch jej warstw metodg zgrzewania, tj. przez podgrzewanie spodniej powierzchni papy
ptomieniem palnika gazowego do momentu nadtopienia masy powlokowe;.

Przy przyklejaniu pap zgrzewalnych za pomoca palnika na gaz propan-butan nalezy
przestrzega¢ nast¢pujacych zasad:

a) palnik powinien by¢ ustawiony w taki sposéb, aby jednoczesnie podgrzewat podioze i
wstege papy od strony przektadki antyadhezyjnej. Jedynym wyjatkiem jest klejenie papy
na powierzchni ptyty warstwowej z rdzeniem styropianowym, kiedy nie dopuszcza si¢
ogrzewania podtoza,

b) w celu uniknigcia zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinno byc¢ krétkotrwale, a
ptomien palnika powinien by¢ ciggle przemieszczany w miar¢ nadtapiania masy
powlokowej,

c¢) niedopuszczalne jest miejscowe nagrzewanie papy, prowadzace do nadmiernego sptywu
masy asfaltowej lub jej zapalenia,

d) fragment wstegi papy z nadtopiong powloka asfaltowag nalezy natychmiast docisna¢ do
ogrzewanego podtoza watkiem o dtugosci rownej szerokosci pasma papy.

4. Pokrycie papowe wentylowane

Pokrycie papowe wentylowane jest to pokrycie, w ktérym pierwszg warstwe wykonuje si¢
z papy perforowanej lub papy podktadowej wentylacyjnej z gruboziarnista posypka (klejonej
posypka w kierunku do podtoza) i na tak wykonanej warstwie przykleja si¢ wlasciwe warstwy
pokrycia.

Pokrycie papowe wentylowane moze by¢ wykonane ma zawilgoconym podtozu, jezeli nie
ma mozliwosci odsuszenia go przed przystgpieniem do wykonania pokrycia.

Papy perforowanej nie wlicza si¢ do liczby warstw pokrycia, papa wentylacyjna za$
(wykonana w postaci wstegi ciagtej, bez perforacji) moze by¢ wliczana jako pierwsza podktadowa
warstwa pokrycia.

Wentylacja przestrzeni utworzonej pod powierzchnig papy perforowanej lub wentylacyjne;j
moze nastgpowa¢ w miejscach zamocowan obrobek dekarskich lub przez specjalne kominki
wentylacyjne.

Papa asfaltowa wentylacyjna jest przyklejana punktowo do podtoza. Powierzchnia
doklejenia do podloza powinna by¢ ustalona na podstawie obliczen uwzgledniajacych wartos¢
ssania wiatru indywidualnie w przypadku kazdego obiektu, z podziatem dachu na strefy narazone
na rézne warto$ci tego typu obcigzen. Pape wentylacyjng uktada si¢ bezposrednio na czystym i
odkurzonym oraz zagruntowanym miejscowo (punktowo) podtozu. Poszczegdlne arkusze (pasma)
papy wentylacyjnej nalezy przykleja¢ do zagruntowanych miejsc podtoza oraz skleja¢ ze sobg na
zaklad szerokosci 10 cm. Gdyby na szerokosci zaktadu znajdowata si¢ posypka, nalezy ja
doktadnie usung¢ przed sklejeniem papy.

W przypadku zastosowania papy perforowanej papa ta powinna by¢ utozona luzem na
zagruntowanym podiozu, bez taczenia jej na zaklad, lecz jedynie na styk czotowy. Pierwsza
warstwa pokrycia papowego jest przyklejana do podioza przez otwory w papie perforowanej oraz
do pozostatej powierzchnie papy perforowane;.

Papy wentylacyjnej 1 perforowane] nie nalezy uklada¢ w miejscach, w ktérych moze
nastgpi¢ wnikanie wody pod pokrycie dachowe, na przyktad w pasmie przyokapowym, przy
wpustach dachowych, przy dylatacjach konstrukcyjnych budynku itp. W miejscach tych nalezy
odsung¢ pape wentylacyjng na odlegtos¢ ~50 cm i naklei¢ pasmo papy podktadowe;.

Przy odpowietrzaniu przestrzeni spod papy wentylacyjnej kominkami wentylacyjnymi
srednice kominka nalezy ustali¢ w zalezno$ci od powierzchni przypadajacej na jeden kominek.
Kominkéw wentylacyjnych nie nalezy ustawia¢ w najnizszych partiach potaci dachowych.
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5. Pokrycie jednowarstwowe z papy asfaltowo-polimerowe;j

Pokrycia jednowarstwowe nalezy wykonywaé tylko z pap asfaltowo-polimerowych
wierzchniego krycia o grubosci min. 4,0 mm (mierzonej w pasie bez posypki), ocenionych
pozytywnie do jednowarstwowego krycia przez aprobaty techniczne.

Pokrycia jednowarstwowe, zgodnie z PN-B-02361:1999, sa wykonywane na podiozu:

a) betonowym, na dachu o pochyleniu od 3% do 20%,

b) naizolacji termicznej, na dachu o pochyleniu potaci od 3% do 20%.

Papa w pokryciu jednowarstwowym moze by¢ uktadana:

a) metoda zgrzewania na catej powierzchni,

b) metoda mocowania mechanicznego w obrebie zaktadu; do podtoza mechanicznego
mocowana jest spodnia czg$¢ zakladu, natomiast cze$¢ wierzchnia jest doklejana do
warstwy spodniej.

Liczba tacznikéw mocujacych jest obliczana indywidualnie w przypadku kazdego obiektu, z
uwzglednieniem wartosci ssania wiatru w poszczegdlnych obszarach potaci dachowe;.

W przypadku mocowania mechanicznego papy na podtozu z materialu termoizolacyjnego
faczniki mocujace s3 kotwione w warstwie nos$nej znajdujacej si€¢ ponize] warstwy
termoizolacyjne;j.

W rejonie potaci o pochyleniu ponizej 3% (np. zlewni potaciowych, koryt odwadniajacych)
niezbedne jest wzmocnienie pokrycia poprzez ulozenie w tym obszarze na podiozu dodatkowo
warstwy podktadowe;.

6. Pokrycie dwuwarstwowe z papy asfaltowej lub smotowej zwyklej

Do wykonania pokrycia dwuwarstwowego nalezy stosowaé papy podkladowe i papy
wierzchniego krycia, z wyjatkiem pokry¢ z papy smotowej, w ktérych obie warstwy nalezy
wykonac¢ z papy smotowej powlekanej odmiany 400 z mineralizowang powloka.

W pokryciach dwuwarstwowych z pap asfaltowych uktadanych na podiozu z desek na
pierwsza warstwe nalezy stosowaé papg¢ podktadowa na tekturze odmiany 400/1200 lub pape
wierzchniego krycia posypka do dotu. W przypadku pokrycia na podtozu betonowym na pierwsza
warstwe mozna zastosowac pap¢ na tekturze odmiany 400/1200 lub na welonie szklanym odmiany
P/95/1200. Na druga warstwe nalezy stosowa¢ w zalezno$ci od spadku, papy wierzchniego krycia
na tekturze, pap¢ na welonie szklanym odmiany W/95/1200, a takze pape¢ na tasmie aluminiowe]
odmiany 12/800. Papy na tasmie aluminiowej nie wolno stosowa¢ na stropodachach petnych oraz
w pokryciach uktadanych na warstwach izolacji termicznej. Papa na welonie szklanym moze by¢
zastosowana tylko w jednej warstwie pokrycia.

Pokrycia dwuwarstwowe na deskowaniu nalezy wykonywac¢ réwnolegle lub prostopadle do
okapu. Kazde potozone pasmo przybija si¢ od gory co 40+50 cm, a po nalozeniu nastepnego
pasma co 10 cm. Drugg warstw¢ papy nalezy przyklei¢ lepikiem, a po jej przyklejeniu przybic
gbrny jej brzeg co ~25+30 cm gwozdziami. Pas okapowy drugiej warstwy, jezeli nie ma rynny,
powinien by¢ zagiety, podwinigty i przybity do deskowania.

7. Pokrycie jednowarstwowe z papy asfaltowej lub smotowej zwyklej (pokrycie prowizoryczne)

Pokrycie z jednej warstwy papy wykonuje si¢ w zasadzie na deskowaniu, rzadziej na
podtozu betonowym. pokrycie takie moze niekiedy stuzy¢ jako podktad pod pokrycie z ptaskich
ptytek lub dachowek.

Pokrycie jednowarstwowe z papy moze by¢ wykonywane tylko na potaciach dachéw
obiektow prowizorycznych.

Do pokrycia jednowarstwowego nalezy stosowacé pape¢ asfaltowg wierzchniego krycia na
tekturze wszystkich odmian oraz pap¢ smotowg powlekang z mineralizowang powtoka odmiany
3151 400.

W zaleznosci od nachylenia potaci dachowych pasma papy moga by¢ uktadane réwnolegle
lub prostopadle do okapu. Przy kryciu réwnolegtym do okapu taczenie papy powinno by¢
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dokonane na zaktad szeroko$ci nie mniejszej niz 10 cm, zgodny z kierunkiem pochylenia potaci
dachowej. Przy kryciu prostopadtym do okapu igczenie papy moze by¢ na zaklad lub na listwy.
Szeroko$¢ zaktadu powinna by¢ mniejsza niz 10 cm, zgodnie z kierunkiem przewazajacych
wiatrow.

Przy kryciu réwnoleglym do okapu pierwsze pasmo papy nalezy zamocowa¢ wzdtuz okapu
przybijajac do deskowania gorny brzeg w odstepach 40+50 cm. Zamocowanie dolnego brzegu
tego pasma papy jest uzaleznione od sposobu odprowadzenia wody z potaci dachowych. Przy
okapach bezrynnowych nalezy zagia¢ brzeg pasma papy i przybi¢ do deski okapowej gwozdziami
papowymi w odstepach 4+5 cm, przy okapach z rynnami brzeg papy nalezy przyklei¢ do pasa
nadrynnowego za pomocg lepiku na goraco.

Drugie i nastgpne pasma papy nalezy potozy¢ tak, aby dolny brzeg uktadanego pasma
zachodzil 10 cm na pape juz zamocowang. Po zamocowaniu gérnego brzegu uktadanej papy
gwozdziami w odstgpach 40+50 cm, dolny brzeg przyklei¢ lepikiem i przybi¢ gwozdziami w
odstepach 5+10 cm, a zaktad z wierzchu przesmarowac lepikiem.

Kalenicg¢ nalezy pokry¢ przez natozenie brzegéw pasma papy z obu stron polaci na
szerokosci 10+12 cm lub dodatkowego pasma papy o szerokosci 33 cm.

Wzdtuz krawedzi szczytowej dachu lub wysunigtej poza lico $ciany szczytowej pokrycia
nalezy obrobi¢ paskiem papy. Podobnie nalezy wykonywac¢ taczenie papy na zakladach, przy
okapach, $cianach szczytowych i kalenicy przy pokryciu prostopadle do okapu.

Krycie na listwach moze by¢ wykonywane z utozonymi dodatkowymi paskami papy na
listwach lub bez uktadania paskéw.

Listwy o przekroju tréjkata réwnoramiennego o boku 50 mm wyciete z desek grubosci 32
mm powinny by¢ przybite do deskowania gwozdziami w odstepach co 25 cm. Rozstaw listew
powinien by¢ dostosowany do sposobu krycia. Przy kryciu z paskami ulozonymi na listwach
rozstaw listew powinien réwnac si¢ szerokosci papy zmniejszonej o 2 cm. Przy kryciu bez paskéw
uktadanych na listwach rozstaw listew powinien rownac si¢ szerokos$ci rolki papy pomniejszonej o
8 cm. Rozstaw listew powinien by¢ taki, aby podtuzne krawedzie pasm papy, rozwinigtych i
utozonych prostopadle do okapu, siegaty do wierzchotkéw listew, a przy drugim sposobie krycia
krawedz naktadanego pasma papy powinna sigga¢ do pokrycia utozonego na potaci.

Pasma papy powinny by¢ przybite do listew gwozdziami papiakami w odst¢gpach co 40 cm,
a paski papy o szerokosci 9+10 cm przybite z obu stron do listew gwozdziami papiakami i
odstgpach 6+10 cm. Przy kryciu bez paskow papy, papa pokrywajaca listw¢ powinna by¢ przybita
w sposOb analogiczny jak paski papy.

Powtoki bezspoinowe z mas asfaltowych i asfaltowo-polimerowych

Powloki bezspoinowe nalezy wykonywa¢ zgodnie z norma PN-80/B-10240 w celu
zabezpieczenia powierzchni pokrycia przed starzeniem atmosferycznym.

Powtoki bezspoinowe wykonuje si¢ z mas asfaltowych i asfaltowo-polimerowych:

a) na trzech lub dwéch warstwach pap asfaltowych uktadanych na podtozu betonowym, na

dachach o pochyleniu potaci od 1% do 20%,

b) na trzech warstwach pap asfaltowych uktadanych na izolacji termicznej, na dachach o

pochyleniu potaci od 3% do 20%,

¢) na trzech warstwach pap asfaltowych uktadanych na podtozu drewnianym, na dachach o

pochyleniu potaci od 2% do 20%.

Powloki bezspoinowe uktadane na starym, uzytkowym pokryciu papowym, regeneruje
jedynie powierzchni¢ masy powlokowej wierzchniej warstwy pokrycia, nie stanowig za$
zabezpieczenia przed przenikaniem wod opadowych pod pokrycie w przypadku wystgpowania
uszkodzen mechanicznych zwigzanych z przerwaniem ciggtos$ci pokrycia papowego.

Obrébki blacharskie
* Obrdbki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.
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Obrdébki blacharskie z blachy aluminiowej mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie nizszej od —15°C. Rob6t nie mozna wykonywac na oblodzonych
podtozach.

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamig¢ta¢ o koniecznosci zachowania
dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajacy
przeniesienie ruchéw poziomych i pionowych dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki
odptyw wody z obszaru dylatacji.

Urzgdzenia do odprowadzania woéd opadowych

W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia

powinny by¢ osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.

W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewne¢trznym w podltozu powinny by¢

wyrobione koryta odwadniajace o przekroju tréjkatnym lub trapezowym. Nie nalezy

stosowac koryt o przekroju prostokatnym. Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt wzdtuz

scian attykowych, $cian budynkéw wyzszych w odlegto$ci mniejszej niz 0,5 mm oraz nad

dylatacjami konstrukcyjnymi.

Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie

powinien przekracza¢ 25,0 m.

Wpusty dachowe powinny by¢ osadzane w korytach. W korytach o przekroju tréjkatnym i

trapezowym podtoze wokét wpustu w promieniu min. 25 cm od brzegu wpustu powinno

by¢ poziome — w celu osadzenia kotnierza wpustu.

Wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta.

Niedopuszczalne jest sytuowanie wpustéw dachowych w odlegtos$ci mniejszej niz 0,5 m od

elementéw ponaddachowych.

Wiloty wpustéw dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kotpakami

ochronnymi natozonymi na wpust przed mozliwo$cig zanieczyszczenia lis§¢mi lub innymi

elementami moggcymi stac si¢ przyczyng niedroznosci rur spustowych.

Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustow dachowych powinny

by¢ dostosowane do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

Rynny 1 rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN

612:1999, uchwyty za$ do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-

94701:1999 i PN-B-94702:1999

Rynny dachowe i elementy powinny odpowiada¢ wymaganiom w PN-EN 607:1999.

Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych czionéw odpowiadajacych dlugosci arkusza blachy i
sktadany w elementy wielocztonowe,

b) taczone w zlaczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; ztacza powinny byc¢
lutowane na catej dtugosci,

¢) mocowane do uchwytéw, rozstawionych w odstepach nie wigkszych niz 50 cm,

d) rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.

Rury spustowe z blachy powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych czionéw odpowiadajacych dlugosci arkusza blachy i
sktadane w elementy wielocztonowe,

b) taczone w ztaczach pionowych na ragbek pojedynczy lezacy, a w ztgczach poziomych na
zaklad szeroko$ci 40 mm; zlacza powinny by¢ lutowane na catej dlugosci,

¢) mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odst¢pach nie wiekszych niz 3 m w
sposOb trwaly przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie
cementowej w wykutych gniazdach,
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d) rury spustowe odprowadzajace wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury
zeliwnej na giebokosc kielicha.
KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

Kontrola wykonania podkiadéw pod pokrycia z papy

Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia z papy powinna by¢ przeprowadzona przez
Inspektora nadzoru przed przystapieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami normy
PN-80/B-10240 p. 4.3.2.

Kontrola wykonania pokryé

Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
powotanymi normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana
jest przez Inspektora nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania
prac pokrywczych,

b) w odniesieniu do wiasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) — po zakonczeniu prac
pokrywczych.

1. Pokrycia papowe

a) Kontrola miedzyoperacyjna pokry¢ papowych polega na biezacym sprawdzeniu zgodnos$ci
wykonanych prac z wymaganiami niniejszej specyfikacji techniczne;.

b) Kontrola koncowa wykonania pokry¢ papowych polega na sprawdzaniu zgodnosci
wykonania z projektem oraz wymaganiami specyfikacji. Kontrole przeprowadza si¢ w
sposéb podany w normie PN-98/B-10240 pkt 4.

c¢) Uznaje si¢, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatéw 1
pokrycia dachowego sa zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub
aprobaty technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.

OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowg robét jest:
— dlarobdt — Krycie dachu papg — m’ pokrytej powierzchni dachu,
— dla rob6t — Obrébki blacharskie — m”
— dla rob6t — Rynny i rury spustowe — I m wykonanych rynien lub rur spustowych.

Ilo$¢ rob6t okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze
Z powierzchni dachu nie potraca si¢ urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia
kazdego przekracza 0,50 m”.

ODBIOR ROBOT

Podstawe do odbioru wykonania rob6t pokrywczych papowych stanowi stwierdzenie
zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg projektowa i zatwierdzonymi zmianami podanymi w
dokumentacji powykonawczej

Odbiér podtoza
* Badania podtoza nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czgsciowego, podczas suchej
pogody, przed przystapieniem do pokrycia potaci dachowych.
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Sprawdzenie réwnosci powierzchni podioza (deskowania) nalezy przeprowadza¢ za pomocag
faty kontrolnej o dtugosci 2 m lub za pomocg szablonu z podziatkg milimetrowa. Przeswit
miedzy sprawdzang powierzchnig a tatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm.

Ogdlne wymagania odbioru robét pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbiorow cz¢$ciowych. Badania w
czasie odbioru cze$ciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robét, do ktérych dostep pdzniej
jest niemozliwy lub utrudniony.
Odbidr czgsciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
a) podtoza (deskowania),
b) jakosci zastosowanych materialow,
c) doktadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia,
d) doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.
Dokonanie odbioru cze¢sciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robét, po deszczu.
Podstawe do odbioru rob6t pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:
a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,
b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbiér czg¢Sciowy podloza oraz
poszczegdlnych warstw lub fragmentéw pokrycia,
c) zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,
d) protokoty odbioru materiatéw i wyrobéw, ktére powinny zawierac:
— zestawienie wynikéw badan miedzyoperacyjnych i koncowych,
— stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania rob6t pokrywczych z dokumentacja,
— spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi, w skiad tej dokumentacji powinien
wchodzi¢ program utrzymania pokrycia.
Odbidér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek
blacharskich i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daty
pozytywne wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno

by¢ odebrane.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

— poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia,

obnizy¢ cen¢ pokrycia,

— w przypadku gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania — rozebra¢ pokrycie (miejsc nie

odpowiadajacych ST) i ponownie wykona¢ roboty pokrywcze.

Odbiér pokrycia z papy

1. Sprawdzenie przyklejenia papy do podioza oraz papy do papy nalezy przeprowadzi¢ przez
naciecie 1 odrywanie paska papy szerokosci nie wigkszej niz 5 cm, z tym ze pasek papy nalezy
nacig¢ nad miejscem przyklejenia papy.

2. Sprawdzenie przybicia papy do deskowania.

3. Sprawdzenie szeroko$ci zaktadéw papy nalezy dokona¢ w trakcie odbioréw czesciowych i

koncowych przez pomiar szeroko$ci zaktadow w trzech dowolnych miejscach na kazde 100
2
m.

Odbidr obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowaé:

1.

Sprawdzenie prawidlowosci potaczen poziomych i pionowych.
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2. Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub $cian.

3. Sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien.

4. Sprawdzenie szczelno$ci polaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury
spustowe mogg by¢ montowane po sprawdzeniu drozno$ci przewodéw kanalizacyjnych.

Zakonczenie odbioru
Odbioru pokrycia papg potwierdza si¢ protokotem, ktéry powinien zawierac:
— ocen¢ wynikéw badan,
— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,
— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania z zaméwieniem.

PODSTAWA PLATNOSCI

Pokrycie dachu papqg
Placi sic za ustalona ilo¢ m” krycia z wykonaniem warstwy dolnej i warstwy wierzchniej,
ktéra obejmuje:
— przygotowanie stanowiska roboczego,
— dostarczenie materialéw 1 sprzetu,
— przygotowanie lepiku,
— obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,
— ustawienie i rozbidrke rusztowan o wysokosci do 4 m,
— oczyszczenie i zagruntowanie podtoza,
- pokrycie dachu papa na lepiku na zimno lub na gorgco (warstwa dolna i warstwa wierzchnia),
— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materialow,
— likwidacja stanowiska roboczego.

Obrébki blacharskie
Ptaci si¢ za ustalong ilos¢ m? obrébki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
— przygotowanie,
— zamontowanie 1 umocowanie obrobek w podiozu, zalutowanie potaczen,
— uporzadkowanie stanowiska pracy.

Rynny i rury spustowe
Placi si¢ za ustalong ilo$¢ ,,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
— przygotowanie,
— zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie potaczen,
— uporzadkowanie stanowiska pracy.

PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-B-02361:1999  Pochylenia potaci dachowych.

PN-B-24620:1998  Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-74/B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno.

PN-74/B-24622 Roztwér asfaltowy do gruntowania.

PN-B-24625:1998  Lepik asfaltowy 1 asfaltowo-polimerowy z wypelniaczami stosowanymi na
£0raco.

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu
szklanego.

PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowe;j.

PN-B-27620:1998  Papa asfaltowa na welonie szklanym.
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PN-B-27621:1998  Papa asfaltowa podktadowa na wtékninie przeszywanej.

PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powlok asfaltowych. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-B-94701:1999  Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

PN-EN 1462:2001  Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.

PN-B-94702:1999  Dach. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien p6tokragtych.

PN-EN 607:1999Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i
badania.

Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — cze$¢ C: zabezpieczenie i izolacje,
zeszyt 1: Pokrycia dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.
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