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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z
wypetnieniem podtuznej szczeliny masa zalewowa wykonywanych w zwigzku z ,Remontem drogi gminnej w m.
Migskowo ,, gmina Krzykosy , powiat Sredzki.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania robét przy wypetnieniu podtuznej szczeliny masg
zalewowa.

1.4. Okreslenia podstawowe
Uzyte w niniejszej ST okreslenia nalezy rozumie¢ nastepujgco:

1.4.1. Pekniecie nawierzchni - utrata ciggtosci warstwy $cieralnej lub warstwy $cieralnej i nizej lezgcej (lezgcych)
warstwy (warstw) wskutek wadliwego wykonania (np. spoiny roboczej) lub wystgpienia w nawierzchni ( tylko w
warstwie Scieralnej lub tgcznie z warstwami nizej lezgcymi) naprezen rozciggajacych wiekszych od jej granicznej
wytrzymatos$ci na rozcigganie.

1.4.2 Pekniecie termiczne - ma zazwyczaj ksztatt (w przekroju poprzecznym) zblizony do litery ,V”, a jego przebieg jest
prostolinijny i prostopadty do osi jezdni. Spowodowane jest ono skurczem termicznym mieszanek mineralno-
asfaltowych.

1.4.3. Peknigcie odbite-(poczatkowe) ma przebieg krzywoliniowy i nieregularny ksztatt w przekroju prostopadtym do
jego przebiegu. Spowodowane jest ono przeniesieniem (odbiciem) peknig¢, ktére wystgpity wczesniej w podbudowie
wykonanej z materiatbw mineralnych zwigzanych spoiwami hydraulicznymi.

1.4.4. Pekniecie technologiczne - ma przebieg prostoliniowy. Spowodowane jest brakiem potgczenia warstwy starej z
warstwg nowg lub remontowang na skutek braku elastycznego wigzania tych warstw.(np. tasmy elastyczne, masa
zalewowa).

1.4.5. Pekniecia szerokie - majg réwniez geneze i ksztatt jak pekniecia odbite lecz sg mocno zdegradowane a ich
szerokos$¢ wynosi ponad 2 cm.

1.4.6. Peknigcia siatkowe - to wzajemnie przecinajgce sig, nieregularnie rozmieszczone, poprzeczne, podtuzne i
ukosne pekniecia warstwy bitumicznej, dzielgce jej powierzchnie na wieloboki.

1.4.7.Uszczelnienie spekan — sposéb naprawy nawierzchni bitumicznej polegajacy na przywréceniu szczelnosci
warstwy $cieralnej wzdtuz linii utworzonej przez pekniecie a takze na utwierdzeniu ziaren kruszywa znajdujacych sie
przy jego brzegach (krawedziach i Sciankach).

1.4.8. Masa zalewowa (termoplastyczna zalewa) — jednorodna mieszanina sktadajgca sie z asfaltu ponaftowego
modyfikowanego kauczukiem syntetycznym, z dodatkiem wypetniaczy i dodatkéw uszlachetniajacych, stosowana na
gorgco do uszczelniania peknie¢ i wypetnienia wyfrezowanych szczelin, ktére po wypetieniu zachowujg petng
szczelno$é i elastycznos$¢ oraz nie ulegajg oderwaniu lub rozerwaniu w najnizszych temperaturach osigganych przez
nawierzchnie bitumiczng w okresie zimowym.

1.4.9. Gruntownik — jest roztworem specjalnych substancji nanoszonych na boczne $cianki szczeliny w celu
zwigkszenia przyczepnosci masy zalewowej do tych $Scianek, stosowany gtownie przy uszczelnianiu spekan lub
wypetnianiu szczelin skurczowych lub szczelin w nawierzchniach z betonu cementowego.

1.4.10. Frezowanie spekan — poszerzanie peknie¢ krzywoliniowych i prostych warstwy $cieralnej w celu uzyskania
szczeliny o pionowych Sciankach w przekroju zblizonym do prostokata o szerokosci 20 mm i gtebokosci do 30 mm a
przy szczelinach szerokich do szerokosci 35 mm na gtebokos¢ okoto 50 mm (niedopuszczalne jest poszerzanie
spekan krzywoliniowych frezowaniem prostym, omijajgcym krzywizne szczeliny!).



1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.5

2. Materiaty

2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw
Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania , podano w SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2. Masa zalewowa

Do uszczelniania spekan poprzecznych i podtuznych nalezy stosowaé mase zalewowg na gorgco sktadajaca sie z
asfaltu ponaftowego modyfikowanego kauczukiem syntetycznym z dodatkiem wypetniaczy oraz skladnikow
uszczelniajgcych.

Masa zalewowa na gorgco powinna byé zgodna z obowigzujgcg normg PN-EN 14188-1:2010, lub posiadac
certyfikat (orzeczenie, aprobate techniczng) dopuszczenia do stosowania w budownictwie i uwzglednia¢ obszar jej
wbudowania jako obszar o chtodnym klimacie tzn. taki na ktérym temp. moze spasc¢ ponizej — 250C, a rozwarcie
szczeliny moze przekroczy¢ 35 % oraz spetnia¢ minimum wymagania dla zalewy drogowej na gorgco typu N2
(materiat elastyczny o duzej wydtuzalnosci) wedtug tablicy 2- Wymagania i metody badan zalew drogowych na
gorgco (PN-EN 14188-1:2010).

Gruntownik powinien by¢ dostarczony w szczelnych pojemnikach i posiadaé gesto$¢ zapewniajgca bardzo dobrg
przyczepnos¢ do scianek szczeliny zgodnie z zaleceniami producenta zalewy.

Kruszywo (suchy famany piasek) powinno mie¢ uziarnienie 0,1+2,0mm. Dopuszcza sie stosowanie innych sypkich
materiatow (np. cement, piasek zwykty, maczka kamienna) pod warunkiem braku zawilgocenia i brylenia.

3. Sprzet

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdélne” pkt. 3. Wykonawca
powinien zapewni¢ uzycie do wykonania robot sprzetu wyspecyfikowanego ponizej, dostosowujac go do przyjetej
technologii naprawy spoin.

3.2. Lanca gorgcego, sprezonego powietrza.

Stuzy do oczyszczania szczelin z zanieczyszczen i stabo zwigzanych z resztg nawierzchni ziaren, wysuszenia
szczeliny i nadtopienia lepiszcza spajajgcego ziarna mieszanki mineralno- asfaltowej na sciankach i krawedziach
szczeliny. Jest to ruchome urzgdzenie gazowe (na propan-butan lub czysty propan) wytwarzajgce waski strumien
sprezonego i gorgcego powietrza o temp. 150-3000C, zasilana z kompresora o odpowiednim cisnieniu (0,6-0,8 HPa) i
duzej wydajnosci (0,3-4,0 m3 /minute).

3.3. Zalewarka do szczelin

Jest to urzadzenie przewozne do masy zalewowej wyposazone w zbiornik 0 pojemnosci minimum 20 | wraz z
posrednim (olejowym) systemem grzewczym i pomiarem temperatury. Urzadzenie powinno zapewnia¢ swobodny
wyptyw masy zalewowej do szczeliny i utozenie pasa uszczelniajgcego nad szczeling o odpowiedniej szerokosci (60,
80, 100 mm) i wysokosci nieprzekraczajacej 2 mm.

3.4. Kociot do przygotowania masy zalewowej

Jest to urzgdzenie przewozne o pojemnosci minimum 300 litréw, wyposazone w posredni system grzewczy na
gaz lub olej z automatyczng kontrolg temperatury (termoregulator) i ciggle obracajgcym sie mieszadtem
mechanicznym oraz zaworem spustowym rozgrzanej masy do zalewarki. Kociot moze by¢ wyposazony w specjalng
pompe, ktdra ttoczy gorgcg zalewe wezami termicznymi do lancy ze stopkg a z niej wprost do szczeliny zastepujgc
zalewarke.

3.5. Frezarka do szczelin

Do poszerzenia istniejgcych waskich peknieé nalezy stosowac frezarki mechaniczne. Jest to maszyna samojezdna
wyposazona we frez tarczowy o odpowiedniej srednicy umozliwiajacy precyzyjne poszerzenie istniejagcego pekniecia
doktadnie po Sladzie powstatej szczeliny (bez omijania krzywizny szczeliny).

3.6. Szczotki mechaniczna
Do czyszczenia poszerzonych peknie¢ nalezy stosowaé szczotki mechaniczne (napedzane silnikiem) wyposazone w
wirujgce dyski o $rednicy 300mm, ze splatanych drutéw stalowych.



3.7. Posypywarka kruszywa

Urzadzenie mechaniczne badz reczne do posypywania zalanych szczelin drobnoziarnistym kruszywem lub suchym
piaskiem. Najczestszym sposobem jest manualne posypywanie zalanych spekan drobnoziarnistych materiatem
sypkim. Przy stosowaniu mechanicznych zalewarek prowadzonych recznie, ktore sg czesto wyposazone w zbiorniczki z
materiatem wysypujacym sie przez regulowang szczeling, posypywanie nastepuje mechanicznie.

3.8. Termos kruszywa

Jest to przewozny kociot zasilany gazem propan-butan, z grzaniem posrednim olejowym do podgrzewania
kruszywa tamanego do temperatury 160-180 o C .Termos moze by¢é wyposazony w myjnie kruszywa pod cisnieniem w
komorze na specjalnych sitach.

4. Transport

4.1 Ogélne wymagania dotyczgce transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt.4.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogélne zasady wykonania robot podano w SST-D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt. 5.

5.2. Warunki atmosferyczne w czasie wykonywania robot
W czasie wykonywania robot zwigzanych z naprawg spekan, nie mogg wystepowac opady atmosferyczne,
a temperatura powietrza w trakcie wypetniania spekan zalewg bitumiczna nie powinna by¢ nizsza od +10°C.

5.3. Podstawowe metody naprawiania (uszczelniania) spekan

Rozréznia sie nastepujace metody uszczelniania spekan:

a) uszczelnianie pasmowe, polegajace na wypetnieniu gorgca zalewg przestrzeni miedzy oczyszczonymi,
podgrzanymi i nadtopionymi lancg goracego powietrza, sciankami pekniecia, z jednoczesnym uformowaniem nad
peknieciem pasa uszczelniajagcego z zalewy o grubosci okoto 2 mm i szerokosci zaleznej od stopnia degradaciji
nawierzchni przy peknieciu.

Pas nalezy uformowac z tej samej zalewy o szerokosci od 60 do 80 mm, zas przy widocznych zapoczatkowanych
peknieciach (rysach) obok zasadniczego pekniecia, nalezy zwiekszy¢ szerokos¢ uszczelniajgcego pasa nawet do
200mm.

b) uszczelnianie spekan poszerzonych frezarka, spekania o rozwartosci $cianek mniejszej od 8 mm ( a w
przypadku odlegtosci peknie¢ poprzecznych mniejszej od 4 metréw przy rozwartosci scianek mniejszej od 6mm),
przed wypetnieniem ich gorgcg zalewa, nalezy poszerzyc¢ frezarkg mechaniczng z frezem tarczowym do szerokosci
20mm, na gtebokos$¢ do 30mm. Po oczyszczeniu szczeliny wypetnia sie ja rozgrzang zalewa do poziomu gornej
krawedzi nawierzchni wraz z pasem uszczelniajgcym - jesli roboty wykonywane sg w porze letniej. Przy
temperaturach nizszych (wczesna wiosna, jesien) nalezy pozostawi¢ nad peknieciem menisk wklesty aby umozliwi¢
wyciskanie zalewy w porze gorgcego lata do poziomu powierzchni warstwy Scieralne;.

Przy peknigciach szerokich nalezy szczeling poszerzy¢ do wymaganej szerokosci na gtebokos¢ okoto 2/3 szerokosci
lecz nie gtebiej niz warstwa $cieralna nawierzchni. Poszerzone pekniecie szerokie nalezy doktadnie oczysci¢ szczotka
mechaniczng, a nastepnie (wg zalecen producenta masy) zagruntowaé gruntownikiem. Po odparowaniu
rozpuszczalnika z gruntownika nalezy zala¢ szczeling szerokg goraca zalewg wraz z kruszywem o uziarnieniu 8/11
lub 5/8 (w zaleznosci od szeroko$ci szczeliny), zageszczeniu i wypetnieniu do poziomu powierzchni warstwy
Scieralnej. Nastepnie nalezy wzdtuz szczeliny utozy¢é odpowiedniej szerokosci pas uszczelniajgcy z zaktadkg o
szerokosci ok. 2 cm poza szczeline i wysokosci 2mm i uszorstnieniu kruszywem tamanym 2/5

Przy wiekszym zdegradowaniu warstw bitumicznych wokét pekniecia nalezy wyfrezowaé uszkodzone fragmenty
nawierzchni specjalnymi frezarkami (o szerokosci walca frezujgcego 300, 350 lub 500 mm) i odbudowac warstwe
nowg mieszanka mineralno — asfaltowg o zblizonym skfadzie do sktadu i wtasciwosci istniejgcej warstwy Scieralnej.
Miejsca potgczen warstwy nowej ze starg nalezy doktadnie oczysci¢ i wypetni¢ taSma elastyczng lub masa zalewows.
Po jej zageszczeniu i ostygnieciu wyfrezowac szczeliny (szer. 20 mm i gtebokosci 30mm) nad istniejgcym
peknieciem i uszczelni¢ je metodg opisang w pkt (5.3.b lub 5.3.c).

¢) metoda kombinowana, ktéra ma taki sam zakres stosowania jak metoda opisana w punkcie 3.3.b, lecz zamiast
stosowania szczotek mechanicznych do oczyszczenia poszerzonych peknie¢ oraz powlekania gruntownikiem $cianek
poszerzonego pekniecia, stosuje sie lance gorgcego powietrza, ktdrg czysci sie poszerzone pekniecie, podgrzewa i



nadtapia asfalt z jego Scianek i krawedzi, co zapewnia bardzo dobrg przyczepnos¢ masy zalewowej do $cianek i
krawedzi pekniecia.
Tak przygotowane poszerzone pekniecia sg wypetniane metoda pasmowa, jak w pkt 5.3.a.

d) uszczelnianie spekan siatkowych, spekania siatkowe nalezy uszczelniaé masg zalewowag po uprzednim
dokfadnym oczyszczeniu nawierzchni, natozeniu warstw gruntujgcych, usuniecia luznych elementéw nawierzchni
bitumicznej i zbadaniu stanu podbudowy, od ktérego nalezy uzalezni¢ ilo$¢ potozonych warstw masy zalewowej.
Mase zalewowg uktada¢ nalezy w miare potrzeby pasami o szeroko$ci 400, 500, 600mm (w ksztatt kwadratu lub
prostokata) do wysokosci 3mm i posypa¢ suchym podgrzanym kruszywem o uziarnieniu nieprzekraczajgcym
wysokos¢ natozonej masy zalewowej (nie wigekszej jednak niz 2 mm). Prace wykonywaé przy sprzyjajgcych
warunkach atmosferycznych przy zajeciu . jezdni (pod ruchem).

5.4. Oznakowanie robot

Roboty zwigzane z wykonywaniem uszczelnienia spekan sg wykonywane pod ruchem pod warunkiem wtasciwego
oznakowania sprzetu, robot oraz brygady roboczej na podstawie aktualnego zatwierdzonego projektu organizaciji
ruchu na czas wykonywania robot i przeszkolenia pracownikéw z zagadnien b.h.p.

6. Kontrola jakosci robot

6.1 Ogdlne zasady kontroli jakosci robot.
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST-D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot
Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien uzyskaé¢ aprobaty techniczne na materiaty i wymagane wyniki
badan materiatéw przeznaczonych do wykonania naprawy spekan i przedstawi¢ je do akceptacji inspektorowi nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot
W czasie robot Wykonawca powinien badac szerokos$c i gtebokos¢ oraz czystos¢ spekan po oczyszczeniu.
Wizualnie i dotykiem nalezy sprawdzié, czy oczyszczone $cianki spekania nie zawierajg Zadnych niezwigzanych
okruchow mieszanki mineralno-asfaltowej, ziarn kruszywa, pytéw oraz $ladéw wilgoci, a takze sladow i plam
olejowych. Jezeli wystepujg jakiekolwiek slady wilgoci nalezy je usung¢ lanca gorgcego powietrza. Plamy olejowe
nalezy wytrawi¢ odpowiednimi rozpuszczalnikami.
Jezeli scianki oczyszczonego pekniecia sg pokrywane gruntownikiem nalezy sprawdzi¢ dotykiem czy naniesiona
warstewka Srodka zwiekszajacego przyczepnos¢ nie zawiera nieodparowanych czastek rozpuszczalnika
(zagruntowane $cianki przy pocieraniu palcem nie powinny wykazywac objawéw Scierania gruntownika.
Wykonawca powinien stale sprawdza¢ makroskopowo barwe i konsystencje zalewy oraz wskazania czujnikow
temperatury zalewy i oleju grzewczego. W razie jakichkolwiek watpliwosci Zamawiajgcy ma prawo pobraé do dwoch
jednolitrowych, czystych metalowych puszek (z przykrywkami) prébki zalewy i dostarczy¢ je wraz z kopig
Swiadectwa badania (producenta) do wtasciwego laboratorium celem wykonania badar kontrolnych.
Po zalaniu peknie¢ nalezy wizualnie sprawdzi¢ prawidtowos$c¢ ich wypetnienia zalewa.

Jezeli goraca zalewe posypano materiatem drobnoziarnistym, to nalezy sprawdzi¢ makroskopowo czy materiat
ten rownomiernie pokrywa zalang powierzchnie spekania.

7. Obmiar rob6t

7.1. Ogélne zasady obmiaru rob6t
Ogélne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest metr biezgcy naprawionych spekan.

8.  Odbiér roboét

8.1. Ogélne zasady odbioru robét

Ogélne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z kosztorysem, SST i wymaganiami inspektora nadzoru, jesli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.



Odbiorom w czasie wykonywania robot ( na biezgco) podlegaja:
-oznakowanie robot oraz przygotowanie peknie¢ do wypetnienia zalewa.

8.2. Odbiér koncowy
Jest dokonywany po zakonczeniu robot i potwierdzeniu przez inspektora nadzoru gotowosci odbioru. W trakcie
odbioru sprawdza sig ilo$¢ i jako$¢ wykonanych uszczelnien.

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6ine” pkt 9. Podstawa
ptatnosci jest cena jednego metra biezgcego uszczelnionego pekniecia, ktéra obejmuje rowniez:

- oznakowanie robot,

- zakup i transport materiatéw i sprzetu na budowe,

- wykonanie naprawy zgodnie z kosztorysem, ST, zaleceniami Inspektora Nadzoru,

- wykonanie pomiaréw i badan,

- odtransportowanie sprzetu.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Ogolne specyfikacje techniczne (OST)

1. D-05.03.15 Naprawa (przez uszczelnienie) podtuznych i poprzecznych spekan nawierzchni bitumicznych
10.2. Szczegoétowe specyfikacje techniczne (SST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogélne

10.3. Inne dokumenty

1. WT-1:2010 Wymagania Techniczne. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych
utrwalen na

drogach krajowych,

2. WT-2:2010 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania Techniczne. Nawierzchnie asfaltowe na drogach
krajowych

3. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych

4. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430)

5. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych. Generalna Dyrekcja Drég Publicznych —
Instytut Badawczy Drég i Mostow, Warszawa 1997

6. Katalog wzmocnien i remontéw nawierzchni podatnych i pétsztywnych, GDDP - IBDiM, Warszawa, 2001

7. PN-EN 14188-1:2010 Wypetniacze szczelin i zalewy drogowe — Cze$¢ 1: Wymagania wobec zalew drogowych na
goraco



