POLITECHNIKA
LUBELSKA

Zal. nr 1 Szczegotowy Opis Przedmiotu Zamowienia

Opis przedmiotu zamowienia do 110/KMS/2022
Wykonanie uchwytu do badan ECT i wykonanie ptyty kompozytowej

Specyfikacja uchwytu do zginania probek kompozytowych wedlug schematu ECT:

Konfiguracja oraz podstawowe wymiary uchwytu zostaly przedstawione na rysunku. Materiat
wykonania - stal. Uchwyt sktada si¢ z dwoch szeSciennych plyt, kazda o wymiarach
L=100 mm, b=45 mm, h=20 mm. Na kazdej z ptyt zamocowane sg dwa piny obcigzajace,
zakonczone potkula o promieniu r=5 mm. Rozstawienie pindw wyznaczaja wierzchotki
przekatnej prostokata lezacego na powierzchniach ptyt obcigzajacych. Boki tego prostokata

powinny mie¢ wymiary: a=76,2 mm oraz w=31,8 mm

Alignment blocks ECT specimen

Projekt ,Politechnika Lubelska — Regionalna Inicjatywa Doskonatosci jest finansowany ze srodkéw Ministerstwa Nauki i Szkolnictwa Wyzszego

POLITECHNIKA
- N

Ministerstwo Nauki
i Szkolnictwa Wyzszego




(I

POLITECHNIKA
LUBELSKA

Specyfikacja plyty kompozytowej (32 warstwy):

Materialt wykonania: carbon (prepreg). Wktadka teflonowa (szary pas na rysunku) to

folia PTFE o grubosci 8-13 um (najlepiej 2 warstwy, wtedy si¢ nie sklejg). Ptyty zostang

pocigte na belki o dlugosci ok. L = 88,9 mm 1 szerokosci b = ok. 38,1 mm, z tolerancja

+/- 1 mm. Rysunek odpowiada siedmiu grupom probek (po trzy w kazdej grupie)

charakteryzujacymi si¢ r6znymi stosunkami (a/b) dlugosci wktadki teflonowej (dtugos¢

a) do szerokosci probki b. Czerwona przerywana linia okresla finalne wymiary probek.

Uwaga: teflon umiesci¢ w warstwie srodkowej plyty (znak || w opisie sekwencji ponizej);

wszystkie probki muszqg mie¢ doktadnie oznaczone kierunki wiokien, strony plyty

I miejsce umieszczenia teflonu.
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SEKWENCJA UKLADANIA WARSTW W PLYCIE:
[90/45/-45/-45/90/45/45/-45/-45/45/45/90/-45/-45/45/90//90/45/-45/-45/90/45/45/-45/
-45/45/45/90/-45/-45/45/90]

Termin realizacji zaméwienia: do 10 dni.

Zamoéwienie obejmuje dostawe produktéw do Zamawiajgcego.
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