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Zatacznik nr 3.13 do SWZ

Czes¢ 13 — Drukarka 3D
Opis przedmiotu zaméwienia
Réwnowaznosé

1. W punktach, gdzie przedmiot zamédwienia opisany jest poprzez wskazanie znakéw towarowych,
patentéw lub pochodzenia zrédta lub szczegdlnego procesu, ktéry charakteryzuje produkty lub
ustugi, jezeli mogloby to doprowadzi¢ do uprzywilejowania lub wyeliminowania innych
wykonawcédw, Zamawiajgcy dopuszcza zastosowanie rozwigzahn rownowaznych w stosunku do
opisanych w SWZ, pod warunkiem, ze bedg one spetniaty minimalne parametry funkcjonalne i
techniczne opisane w SWZ i w zadnym punkcie nie obnizg parametrow przedmiotu zaméwienia
okreslonych w SWZ.

2. W sytuacji, gdy Wykonawca zaproponuje urzgdzenia lub funkcjonalnosci réwnowazne,
zobowigzany jest wykona¢ na wilasny koszt i zatgczyé do oferty zestawienie wszystkich
zaproponowanych urzadzen i funkcjonalnosci i wykazaé ich rownowazno$¢ w stosunku do
urzadzen i funkcjonalnosci opisanych w SWZ, ze wskazaniem nazwy, strony i pozycji w
dokumentaciji, ktoérych dotyczy.

3. Wszystkie zaproponowane przez Wykonawce réwnowazne urzadzenia lub funkcjonalnosci

muszg:
a. posiadac¢ parametry techniczne i funkcjonalne nie gorsze od okreslonych w opisie przedmiotu
zamoéwienia,

b. posiada¢ stosowne dopuszczenia i atesty.

4. Opis zaproponowanych rozwigzan réwnowaznych musi by¢ dotgczony do oferty i musi by¢ na tyle
szczego6towy, aby Zamawiajacy przy ocenie oferty mogt oceni¢ spetnienie wymagan dotyczgcych
ich parametrow technicznych oraz rozstrzygngé, czy zaproponowane rozwigzania sg
réwnowazne. Na Wykonawcy spoczywa obowigzek wykazania, Zze zaoferowane przez niego
urzgdzenia lub funkcjonalnosci sg rownowazne w stosunku do opisanych przez Zamawiajgcego.

W ofercie wymagane jest podanie modelu, symbolu oraz producenta sprzetu.

Zamowienie obejmuje sprzet komputerowy i akcesoria o0 nastepujgcych parametrach (lub
rébwnowazny):

Lp. | Urzadzenie Wymagania minimalne llosé

1 Drukarka 3d Technologia druku: FFF 1
Obszar pola roboczego: min. 300 x 300 x 600 mm
Obstugiwane materiaty: min. Nylon, PLA, ABS, PC, TPU,
HIPS, PP, PVA, PET/PETG

Wielko$¢ dysz: min. 0,2/0,4/0,6 /0,8 mm

Srednica filamentu: 1,75 mm

Temperatura dyszy: Max. 300°C

Platforma drukowania: min. Aluminiowa z mocowaniem
magnetycznym

Max. temperatura platformy drukowania: 110°C
tacznosé: min. WiFi, LAN, Port USB

Obstugiwane typy plikow: min. .stl, .obj

Systemy operacyjne: min. Mac OS X, Windows, Linux
Zasilanie: 100 — 240 V, 50/60 Hz

Gtowica drukujgca: min. Podwadjny ekstruder z
elektronicznym systemem podnoszenia

Predkos¢ podrézna gtowicy: min. 30 — 150 mm/s
Monitorowanie: min. Podglad video

Porty: min. SDCard x 1, USB x 2, Ethernet x 1
Wbudowana pamie¢ Flash: min. 8 GB

Ekran dotykowy: min. 7 calowy, kolorowy ekran dotykowy
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Materiat platformy drukowania: min. Silikon
Fabrycznie skalibrowana platforma drukowania
Gtosno$¢: max. 70 dB

Zasilacz: min. 24 V, 600 W

Sie¢: min. Ethernet, WiFi 802.11b/g/n 2,54/5 GHz
Rozdzielczo$¢ ekranu: min. 1024 x 600
Wznawianie drukowania po przerwie w zasilaniu
Pamiec¢: min. 1 GB

Wymiary: max. 650 x 600 x 1200 mm

2 Filament PLA czarny

Temperatura druku: min. 185-215°C
Temperatura stotu: min. 0-45°C
Predkos$¢ druku: min. 40-130 mm/s

tatwe odseparowanie obiektu od stotu

wysoka wytrzymato$¢ poréwnywalna do wydrukéw z ABS
brak skurczu po schtodzeniu

mozliwos¢ uzyskania idealnej powierzchni boczne;j

wysoki wspofczynnik udarnosci w poréwnaniu do
klasycznych materiatdow na bazie PLA, a takze o 50% wyzsza
udarnosé niz ABS

Kolor: czarny
Filament kompatybilny z drukarka 3d z punktu 1!

3 Filament czerwony

Temperatura druku: min. 185-215°C
Temperatura stotu: min. 0-45°C
Predkos¢ druku: min. 40-130 mm/s

tatwe odseparowanie obiektu od stotu

wysoka wytrzymatos¢ poréwnywalna do wydrukéw z ABS
brak skurczu po schtodzeniu

mozliwo$¢ uzyskania idealnej powierzchni boczne;j

wysoki wspotczynnik udarnoéci w poréwnaniu do
klasycznych materiatow na bazie PLA, a takze o 50% wyzsza
udarnosé niz ABS

Kolor: czerwony
Filament kompatybilny z drukarka 3d z punktu 1!

4 Filament zielony

Temperatura druku: min. 185-215°C
Temperatura stotu: min. 0-45°C
Predkos¢ druku: min. 40-130 mm/s

tatwe odseparowanie obiektu od stotu

wysoka wytrzymatos¢ poréwnywalna do wydrukéw z ABS
brak skurczu po schtodzeniu

mozliwos¢ uzyskania idealnej powierzchni bocznej

wysoki wspotczynnik udarnosci w poréwnaniu do
klasycznych materiatéw na bazie PLA, a takze o 50% wyzsza
udarnosé niz ABS

Kolor: zielony
Filament kompatybilny z drukarka 3d z punktu 1!

5 Filament niebieski

Temperatura druku: min. 185-215°C
Temperatura stotu: min. 0-45°C
Predkos¢ druku: min. 40-130 mm/s

tatwe odseparowanie obiektu od stotu

wysoka wytrzymato$¢ poréwnywalna do wydrukéw z ABS
brak skurczu po schtodzeniu

mozliwo$¢ uzyskania idealnej powierzchni bocznej
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wysoki wspotczynnik udarnosci w poréwnaniu do
klasycznych materiatéw na bazie PLA, a takze o 50% wyzsza
udarnosé niz ABS

Kolor: niebieski
Filament kompatybilny z drukarka 3d z punktu 1!




