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4. opis techniczny
do projektu powykonawczego komór kompostowania dynamicznego
obiekty nr 408A i 408B
ARCHITEKTURA
1. WSTĘP.
1.1. Historia zmian.

1. PW_143_A_408_00 wersja wyjściowa;


2. Ostateczna wersja projektu zaakceptowana przez Inżyniera Kontraktu 
PW_143_A_408_01 z dnia 20.11.2018r.

1.2. Przedmiot inwestycji.

Przedmiotem inwestycji była budowa hermetycznej instalacji, jako uzupełnienie istniejącego systemu kompostowania w Zakładzie Utylizacyjnym w Gdańsku. Inwestycja polegała na budowie nowych komór kompostowania dla odpadów biodegradowalnych oraz zhermetyzowanych hal dla obsługi procesów pomocniczych (przygotowanie wsadu i obróbki końcowej) i dojrzewania kompostu.

1.3. Podstawa opracowania.

Podstawą opracowania projektu powykonawczego jest:

· projekt wykonawczy komór kompostowania dynamicznego – obiekt nr 408A oraz 408B – (PW_143_A_408_01) wraz ze zmianami wynikającymi z nadzorów autorskich;

· wizja lokalna projektantów;

2. Opis szczegółowy rozwiązań technicznych.
2.1. Komory kompostowania dynamicznego – obiekt nr 408A

2.1.1. Opis ogólny obiektu

Wybudowano osiem komór kompostowania dostępnych z łącznika operacyjnego (obiekt nr 409B), każda o wymiarach wewnętrznych:

· szerokość 



7,0 m

· długość       

 
          32,0 m

· wysokość min.


5,0 m

Z lewej strony komór znajduje się wentylatorownia z pomieszczeniem szaf elektrycznych.

Poziom odniesienia dla budynku: ±0,00 = 116,80.

2.1.2. Dane liczbowe

· powierzchnia zabudowy 
  2.162,00 m2
· kubatura 


12.107,20 m3 

· powierzchnia użytkowa 
  2.066,28 m2
Zestawienie pomieszczeń wg części rysunkowej.

2.1.3. Rozwiązania materiałowe

2.1.3.1. Fundamenty

Płyty fundamentowe oparto na palach za pośrednictwem poduszek betonowych.

2.1.3.2. Ściany

Ściany wewnętrzne i zewnętrzne – żelbetowe, gr. 25,0 cm.

Ściana fundamentowa SF2 w wentylatorowni (U = 0,8 W/m2K) składa się z następujących warstw:

· tynk mozaikowy w kolorze RAL 7000 (powyżej terenu) / folia kubełkowa (poniżej terenu);

· izolacja termiczna – styropian EPS gr. 5,0 cm;

· izolacja przeciwwilgociowa;

· ściana podwalinowa, żelbetowa;

· izolacja przeciwwilgociowa poniżej terenu;

Ściana zewnętrzna SZ5 w wentylatorowni (U = 0,22 W/m2K) składa się z następujących warstw:

· płyta warstwowa z rdzeniem poliuretanowym gr.10,0 cm – BALEXTHERM-PU-W-ST100 (grubość okładziny zewn.: 0,5 mm; grubość okładziny wewn.: 0,7 mm; powłoka: CEZAR PUR 55 (poliuretan z poliamidem); szerokość: 100,0 cm; kolor: RAL 9006 (szarosrebrny), profilowanie typu M-mikroprofilowane, mocowanie widoczne;

· słupy żelbetowe.

2.1.3.3. Stropodach

Stropodach nad komorami i wentylatorownią D3 składa się z następujących warstw:

· membrana dachowa PVC zgrzewana MONARPLAN FM gr. 1,5mm, RAL 7001 (szary).

· wełna mineralna gr. 12,0 cm (1,6 kN/m3)

· paroizolacja – folia PE

· płyta żelbetowa gr. 22,0 cm wg projektu konstrukcyjnego

2.1.3.4. Posadzka

Posadzka w komorach i wentylatorowni składa się z następujących warstw:

· płyta żelbetowa gr. 40,0/50,0 cm, zatarta na ostro i zaimpregnowana żywicą, w płycie ułożono rurociągi i ruszty napowietrzające oraz odwodnienie liniowe; ścieralność posadzki – klasa I.

· stabilizacja 5,0MPa gr. 0-30cm;

· folia PE gr. 2x 0,3 mm, układana na zakład min. 50,0 cm

· istniejąca nawierzchnia betonowa placu

2.1.3.5. Rynny, rury spustowe, pomosty

Rynny Ø190 oraz rury spustowe Ø150 wykonano jako stalowe, ocynkowane, powlekane obustronnie poliuretanem w kolorze jak płyty osłonowe na elewacjach. 

Drabiny włazowe na dach oraz pomosty serwisowe z balustradami wykonano ze stali nierdzewnej z wykorzystaniem rozwiązań systemowych.

2.1.3.6. Bramy i drzwi

Bramy do komór kompostowania wykonano jako hermetyczne, przesuwne (zamykane hydraulicznie), o lekkiej konstrukcji aluminiowej. 

Bramy do wentylatorowni – dwuskrzydłowe, stalowe (kategoria korozyjności: C4), ocieplane (U ≤ 1,5 W/m2K), kolor RAL 9007.

Drzwi do pom. szaf elektrycznych – stalowe z blachy ocynkowanej i powlekanej poliestrem, nieocieplane, kolor RAL 7000 (malowanie proszkowe).

2.2. Komory kompostowania dynamicznego – obiekt nr 408B

2.2.1. Opis ogólny obiektu

Wykonano osiem komór kompostowania dostępnych z łącznika operacyjnego, każda o wymiarach wewnętrznych:

· szerokość 



7,0 m

· długość       

 
          32,0 m

· wysokość min.


5,0 m

Z prawej strony komór znajduje się wentylatorownia z pomieszczeniem szaf elektrycznych oraz węzeł sanitarny dostępny z hali dojrzewania i obróbki końcowej.

Poziom odniesienia dla budynku: ±0,00 = 116,80.

2.2.2. Dane liczbowe

· powierzchnia zabudowy 
  2.173,40 m2
· kubatura 


12.605,72 m3 

· powierzchnia użytkowa 
  2.064,79 m2
Zestawienie pomieszczeń wg części rysunkowej.

2.2.3. Rozwiązanie materiałowe

2.2.3.1. Fundamenty

Płyty fundamentowe oparto na palach za pośrednictwem poduszek betonowych.

2.2.3.2. Ściany

Ściany wewnętrzne i zewnętrzne – żelbetowe, gr. 25,0 cm.

Ściana fundamentowa SF2 w wentylatorowni (U = 0,8 W/m2K) składa się z następujących warstw:

· tynk mozaikowy w kolorze RAL 7000 (powyżej terenu) / folia kubełkowa (poniżej terenu);

· izolacja termiczna – styropian XPS gr. 5,0 cm;

· izolacja przeciwwilgociowa;

· ściana podwalinowa, żelbetowa;

· izolacja przeciwwilgociowa poniżej terenu.

Ściana zewnętrzna SZ5 w wentylatorowni (U = 0,22 W/m2K) składa się z następujących warstw:

· płyta warstwowa z rdzeniem poliuretanowym gr.10,0 cm – BALEXTHERM-PU-W-ST100 (grubość okładziny zewn.: 0,5 mm; grubość okładziny wewn.: 0,7 mm; powłoka: CEZAR PUR 55 (poliuretan z poliamidem); szerokość: 100,0 cm; kolor: RAL 9006 (szarosrebrny), profilowanie typu M-mikroprofilowane, mocowanie widoczne;

· słupy żelbetowe.

Ściana zewnętrzna SZ4 w komorze nr 1.01 (U = 0,8 W/m2K) składa się z następujących warstw:

· ściana żelbetowa gr. 25,0 cm;

· styropian gr. 5,0 cm

· tynk cienkowarstwowy, silikonowy na siatce, RAL 7000

Na ścianach w węźle sanitarnym – płytki glazurowane 30x30 cm do wysokości 2,0 m w kolorze.

2.2.3.3. Stropodach

Stropodach nad komorami i wentylatorownią D3 składa się z następujących warstw:

· membrana dachowa PVC zgrzewana MONARPLAN FM gr. 1,5mm, RAL 7001 (szary);

· wełna mineralna gr. 12,0 cm (1,6 kN/m3)

· paroizolacja – folia PE

· płyta żelbetowa gr. 22,0 cm.

2.2.3.4. Posadzka

Posadzka w komorach i wentylatorowni składa się z następujących warstw:

· płyta żelbetowa gr. 40,0 cm, zatarta na ostro i zaimpregnowana żywicą; w płycie ułożyć rurociągi i ruszty napowietrzające oraz odwodnienie liniowe; ścieralność posadzki – klasa I.

· stabilizacja 5,0MPa gr. 0-30cm;

· folia PE gr. 2x 0,3 mm, układana na zakład min. 50,0 cm

· istniejąca nawierzchnia betonowa placu

W węźle sanitarnym – płytki gresowe.

2.2.3.5. Rynny, rury spustowe, pomosty

Rynny Ø190 oraz rury spustowe Ø150 wykonano jako stalowe, ocynkowane, powlekane obustronnie poliuretanem w kolorze jak płyty osłonowe na elewacjach. 

Drabiny włazowe na dach oraz pomosty serwisowe z balustradami wykonano ze stali nierdzewnej z wykorzystaniem rozwiązań systemowych.

2.2.3.6. Bramy i drzwi

Bramy do komór kompostowania wykonano jako hermetyczne, przesuwne (zamykane hydraulicznie), o lekkiej konstrukcji aluminiowej.

Bramy do wentylatorowni – dwuskrzydłowe, stalowe (kategoria korozyjności: C4), ocieplane (U ≤ 1,5 W/m2K), kolor RAL 9007.

Drzwi do pom. szaf elektrycznych i węźle sanitarnym – stalowe z blachy ocynkowanej i powlekanej poliestrem, nieocieplane, kolor RAL 7000 (malowanie proszkowe).
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