OPIS MEBLI | WYPOSAZENIA

Warunki ogélne wykonania indywidualnych mebli ptytowych:

Meble nalezy wykonac z ptyty wiérowej trzywarstwowej laminowanej wg DIN68765 o gestosci 650 -
690 kg/m3 zgodnie z norma PN-EN14322 w klasie higienicznosci E1. Grubosci ptyt meblowych
w zakresie 18, 25, 36 mm — zgodnie ze szczegétowym opisem przedmiotu zamdwienia.

Wszystkie wystajace ciete krawedzie zabezpieczy¢ obrzezem ABS o grubosci 1-2 mm w kolorze ptyty
laminowanej (chyba, ze w szczegdtowe] specyfikacji podano inaczej). Krawedzie obrzeza muszg by¢
zaokraglone tak, aby promien taczenia byt idealnie gtadki. Nalezy zastosowac klej poliuretanowy
wodoodporny do klejenia obrzezy. Taki klej daje trwatg, cienkg i elastyczng spoine oraz podwyzsza
trwato$¢ mebli (wymagane sprawozdanie z badan odpornosci obrzezy na dziatanie wody i na
odrywanie zgodnie z normami PN-EN 319:1999 i PN-EN 311-2004, wystawione przez niezalezng
jednostke badawczg).

Nie dopuszcza sie klejenia obrzeza klejem termo topliwym.

W korpusach mebli zastosowa¢ ztgcza mimosrodowe metalowe z niklowang czescig zaciskowg min.
fi 15 oraz metalowo-tworzywowag czescig rozprezng. Czes$¢ rozprezna gwarantuje trwatos¢ potaczenia
oraz szybkos$¢é montazu i demontazu bez uszczerbku dla wytrzymatosci (sztywnosci) wyrobow.

Otwory widoczne po montazu mebli, tby srub i wkretdw powinny byé maskowane zaslepkami w kolorze
ptyty meblowe;.

Zastosowac okucia meblowe dobrej jakosci, gwarantujgcej dfugotrwaty i bezawaryjny okres
uzytkowania, np. firmy Blum lub réwnowazne. W szufladach kuchennych zastosowac prowadnice typu
Metabox np. firmy Blum lub réwnowazne.

Drzwi powinny byé osadzone na samodomykajgcych sie zawiasach z cichym domykiem o kacie
rozwarcia min. 110 stopni testowane na 40.000 cykli otwarcie —zamkniecie. Prowadnik przykrecaé
na eurowkrety. Drzwi szaf montowac na zawiasach typu puszkowego w takiej ilosci jaka w standardach
odpowiada wysokosciom skrzydet drzwi. Drzwi w szafach, ktdre zostang okreslone przez uzytkownika
jako zamykane na zamek, nalezy wyposazy¢ w zamek patentowy z kluczem tamanym - dwa
numerowane klucze o zmiennosci kombinacji 1:10000, z ktérych jeden jest wykonany z ,tamanym”
uchwytem gwarantujgcym bezpieczenstwo uzytkowania (uniemozliwia przypadkowe ztamanie klucza
umieszczonego w zamku).

We wszystkich kontenerach i komodach z szufladami (wskazanymi przez uzytkownika) zastosowac
zamki patentowe centralne z kluczem tamanym. W kontenerach mobilnych zastosowac przednie kétka
z blokada.

Blaty biurek nalezy wykonad z ptyty grubosci min. 25 mm w klasie higienicznosci E1. Waskie ptaszczyzny
zabezpieczy¢ obrzezem PCV grubosci 2 mm w kolorze ptyty. Krawedzie obrzeza powinny byc
zaokraglone promieniem R=2mm. Podstawa biurka z ptyty o grubosci min. 18 mm. Nogi potgczone
blendg konstrukcyjng z ptyty o grubosci min. 18 mm i wysokosci min. 400 mm lub panelami
dekoracyjnymi wg specyfikacji projektowej, potagczonymi z nogami za pomocg ztgcz mimosrodowych
i kotkéw drewnianych. Regulacja wysokosci biurek w zakresie min. 74 — 75,5 cm.



Potki w szafach muszg mie¢ mozliwosc regulacji wysokosci - nalezy zastosowac petng perforacje co
3,2 cm. Potki mocowane systemem zapadkowym, uniemozliwiajgcym ich przypadkowe wysuniecie.
Odlegtos¢ miedzy pétkami zgodna z miedzynarodowym standardem OH (327 mm).

Tylna $cianka w meblach dostawianych do $ciany wykonana z ptyty HDF o grubosci min. 3,2 mm,
mocowana w nafrezowanych bokach i wiericu.

We wszystkich meblach zastosowac uchwyty dwupunktowe w ksztafcie litery C typu Campana C-5828
biaty potysk (lub rownowazne) w réznych szerokosciach mocowan.

Elementy frezowane wykonac z ptyty MDF lakierowanej cisnieniowo w komorze lakierniczej na kolor
zgodnie z paletg RAL wskazany przez Zamawiajgcego. Docelowa grubosc¢ ptyty wykonczonej <=20mm.
Farby uzyte do lakierowania formatek MDF powinny zawiera¢ - do wyboru 3 bazy: poliuretanowa
(potysk, pétmat, satyna i mat do zastosowania wewnatrz i na zewnatrz), wodorozcienczalng (potysk,
potpotysk, satyne i mat do zastosowania wewnatrz i na zewnatrz), nitro (potysk, pétmat, satyna i mat
do zastosowania wewnatrz i na zewnatrz). Wzornik powinien zawieraé ok. 200 koloréw z palety RAL.

CzesSci mebli wykonczone fornirem naturalnym (zgodnie ze szczegdétowym opisem przedmioty
zamoéwienia) nalezy wykonaé na bazie surowej ptyty MDF oraz drewna naturalnego. Rodzaj
i wybarwienie forniru nalezy uprzednio ustali¢ z Zamawiajgcym. Fornir nalezy nanie$é¢ na elementy
konstrukcyjne i dekoracyjne metoda trwatg, bez uszczerbkdéw i widocznych niespéjnosci rysunku
drewna. Elementy fornirowane powinny by¢ zabezpieczone lakierem matowym lub satynowym. Paleta
forniréw do wyboru powinna zawierac ok. 30 réznych rodzajéw i odcieni drewna fornirowego.

Wszystkie elementy wymagajace poziomowania muszg by¢ wyposazone w regulatory poziomowania.

Wszystkie elementy metalowe /stelaze, profile/ powinny by¢ malowane proszkowo wedtug palety RAL
min. 10 koloréw do wyboru o strukturze chropowatej, bardziej odpornej na zarysowania — chyba, ze w
specyfikacji szczegétowej podano inaczej. Wymagany jest Certyfikat QUALICOAT, potwierdzajgcy
malowanie proszkowe stelazy farbami poprawiajgcymi jakosé i odpornosé powtoki lakierniczej lub
réwnowazny.

Elementy dekoracyjne

Panele z lamelami nalezy wykona¢ bez widocznych mocowan lameli na odwrocie — w przypadku
widocznej czesci tytu lamela np. w ostonach biurek.

Panel dekoracyjny LED (dotyczy poz. 96)

Zastosowac biate profile do listew ledowych, barwa swiatta 4000K. Napis na panelu wykona¢ ze stali
nierdzewnej na dystansach do zamocowania. Litery stalowe powinny posiadac zeszlifowane krawedzie
uniemozliwiajgce przypadkowe skaleczenie. Wysokos¢ liter napisu ok. 20cm.

Meble dostarcza¢ kompletne w catosci. Przy montazu koricowym, wszystkie meble nalezy
wypoziomowaé oraz zabezpieczy¢ (tam gdzie jest to konieczne) przed przesunieciami (skrecié
poszczegdlne elementy lub przytwierdzi¢ do Sciany).

Wszystkie uzyte materiaty do wykonania mebli muszg by¢ dopuszczone do obrotu na terytorium RP,
posiada¢ wszelkie wymagane przez przepisy prawa Swiadectwa, certyfikaty, atesty, deklaracje



zgodnosci, oraz spetnia¢ wszelkie wymagane przez przepisy prawa wymogi w zakresie norm
bezpieczenstwa.

Przed przystgpieniem do realizacji Wykonawca powinien dokonaé wizji pomieszczen oraz sprawdzié

wymiary mebli, dokonujgc niezbednych uzgodnien oraz nanies¢ poprawki w razie uzasadnionej
potrzeby.

Tolerancja wymiarowa dla mebli +/- 10%

Tolerancja wymiarowa dla krzeset i foteli +/- 3%

Do potwierdzenia, iz oferowane wyroby odpowiadajg wymaganiom okreslonym przez
zamawiajgcego, Wykonawca sktada nastepujgce dokumenty wraz z oferta:

1. Atest higieniczny na wyrdb gotowy potwierdzajacy, ze przedmiot oferty moze by¢ stosowany
w placéwkach uzytecznosci publicznej.

2. Swiadectwo z badan odpornosci obrzezy na dziatanie wody i na odrywanie wystawione przez
niezalezng jednostke badawczg zgodnie z normami PN-EN 319:1999 i PN-EN 311-2004 lub
réwnowazny.

3. Certyfikat QUALICOAT, potwierdzajgcy malowanie proszkowe stelazy farbami poprawiajgcymi

jakosc¢ i odpornos¢ powtoki lakierniczej lub réwnowazny.

4. W przypadku mebli z ptyty nalezy przedstawié aktualne certyfikaty producenta ISO 9001:2015

oraz ISO 14001:2015 (lub réwnowazne).

5. W przypadku krzesta z poz. 102 wymagany jest atest na produkt wystawiony przez niezalezne

laboratorium certyfikujgce, potwierdzajgcy zgodnos¢ krzesta z normami: PN-EN 16139: 2013,
PN-EN 1728;2012AC:2013, PN-EN 1022:2079 (lub réwnowazne) 150 kg oraz dokument potwierdzajacy
trudnopalnos¢ na tworzywo zgodny z sprawozdaniem z badan zgodna z normami PN EN 1021-1; 2014
oraz PN EN 1021-2 ; 2014 - wydane przez niezalezne laboratorium certyfikujace.
Na produkt oferowany w postepowaniu nalezy przedstawi¢ aktualne certyfikaty producenta ISO
9001:2015 oraz ISO 14001:2015.

6. W przypadku krzesta z poz. 103 i 106 wymagany jest dokument (atest / sprawozdanie)
wystawiony przez niezalezne laboratorium certyfikujgce, potwierdzajgcy zgodnos$é krzesta
z normami: PN-EN 16139: 2013-07, PN-EN 13761:2004, PN-EN 1022:2007 (lub réwnowazne)

Po podpisaniu umowy w terminie 21 dni, a przed przystgpieniem do realizacji Wykonawca zgodnie
z OPZ i SWZ przedstawi zamawiajacemu do akceptacji wymagane probki w postaci:
e gotowe]j podstawy krzesta konferencyjnego na ptozach zgodnego z opisem zawartym w tabeli
pozycja 104, 105, 107 lub 108,
e profilu stelaza i profilu nogi do stotu konferencyjnego zgodnego z opisem zawartym w tabeli
pozycja 60,
e proponowanego uchwytu meblowego o rozstawie 160,
e prébnik tkanin do mebli tapicerowanych
e probnik kolorédw do stotéw i stolikdow
e prébnik tkanin i prowadnic do rolet
e prdobnik lameli i tasiemek do zaluzji drewnianych




e aktualne materiaty informacyjne w postaci katalogéw i/lub folderéw z opisami i szczegétowymi
fotografiami wszystkich oferowanych produktow (oraz podanie typu/modelu/petnej nazwy
producenta).Materiaty informacyjne powinny zosta¢ odpowiednio opisane przez Wykonawce
w celu usprawnienia identyfikacji przedmiotu zamowienia przez Zamawiajacego,

e propozycje wyposazenia AGD i armatury tazienkowe;j.

Szczegdtowy opis przedmioty zamoéwienia zawarty zostat w zestawieniach 1-38.

Dodatkowo przy wycenie nalezy uwzglednié¢ nastepujace uwagi:

- mozliwos¢ wyboru koloréw ptyt, forniréw, farb itp. z réznych grup cenowych
- tolerancje wymiarowg

- transport oraz montaz

Dotyczy zestawienie wyposazenia 17

Stét poz. 55, 56, 57:

Blat stotu wykonany z tréjwarstwowej ptyty widrowej grubosci min 25mm w klasie higienicznosci E1
obustronnie laminowanej. Waskie krawedzie oklejone obrzezem ABS o grubosci min 2 mm z uzyciem
kleju poliuretanowego.

Blat stotu o wymiarach odpowiednio 140x80, 140x80 oraz 80x80.

Stét na stelazu metalowym w formie ptozy kwadratowej, wykonany w catosci z profilu 60x20 mm
z regulacjg wysokosci w zakresie 740-755 mm. Profil nég i ptozy dolnej utozony na ptasko, nogi
pofaczone w gornej czesci trawersami. Trawersy tgczace wykonane z profilu 30x30 montowane na
bagnet wychodzacy z profilu nogi. Spawy szlifowane na gtadko. Wszystkie elementy metalowe ciete
laserowo, dzieki czemu zachowana jest jakosé ciecia i obrzeza profili bez ostrych krawedzi. Nie
dopuszcza sie konstrukcji spawanej. Catos¢ skrecana za pomocg $rub m6 i gniazd montazowych
z gwintem. Konstrukcja stalowa w cato$ci malowana proszkowo farbami z certyfikatem QUALICOAT
nanoszona na fosforanowang powierzchnie poprawiajgca jakos¢ i odpornos¢ powtoki lakiernicze;j.



Dotyczy zestawienie wyposazenia 19

Stét poz. 58

Stolik kawowy, kwadratowy o wymiarach 45x45x56h cm.

Stolik na stelazu metalowym tj. metalowy preto przekroju fi 14 mm, malowany proszkowo na kolor z
palety RAL, przy czym do wyboru min. 5 koloréw.

Blat stolika wykonany z blachy grubosci min. 6 mm, malowanej proszkowo (do wyboru min. 3 kolory z
palety RAL)

Zdjecie poglgdowe
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Stét drewniany poz. 59:

Stot z blatem z drewna na podstawie metalowej, o wymiarach: 2800/3000x1000x77h

Konstrukcja podstawy stotu wykonana z elementéw stalowych sprawiajgca wrazenie unoszacej sie
bryty stotu.

Podstawa malowana proszkowo na kolor czarny lub chromowana — do wyboru na etapie realizacji
umowy

Sylwetka ndég stalowych wewnetrznych i zewnetrznych wyprodukowana w systemie modutowym wraz
z belkami tgczgcymi nogi. Belki faczace nogi odsuniete od blatu w dét ok. 20cm, co umozliwia
zamontowanie w czesci srodkowej blatu okablowanie oraz mediaportu.

Ksztatt nég zewnetrznych w formie wygietej i odwrdconej litery Y, natomiast ksztatt nég wewnetrznych
odwrécona litera Y. Forma takiej podstawy ma zapewnic¢ bezkolizyjne przemieszczanie sie ndg
uzytkownikéw siedzgcych przy stole oraz bezkolizyjne ustawianie krzeset w szeregu. taczenie
konstrukcji podstawy stotu z blatem za pomocg $rub fi6.

Wszystkie nogi posiadajg stalowe taczenia (podstawy talerzowe) z blatem. Elementy nog stykajace sie
z podfozem posiadajg okragte stopki o zakresie regulacji do 2cm, zaopatrzone w podstawki
antyposlizgowe.

Nogi o przekroju kwadratowym mini. 30x30mm. Belka tgczgca moduty o przekroju prostokgtnym min.
60x30mm w ksztatcie litery C. Element spinajgcy nogi oraz belki i blat i podstawie kwadratowe;j
(50x50mm) przechodzacej w tgczenie krzyzowe z blatem (436x436mm). Dtugos¢ ramienia krzyzaka
300mm, ktére posiada wysiegnik pod katem 7 stopni. taczenie elementéw srubami fi6 i fi8.



Wszystkie elementy stalowe majg by¢ wykonane ze stali STL 226 metodg odlewania
wysokocisnieniowego, zimnokomorowego. Uzyta stal w 100% pochodzi i nadaje sie do recyklingu.

Blat stotu ma by¢ wykonany w 100% z drewna litego: akacji, debu lub orzecha o grubosci min. 40mm.
Zewnetrzne krawedzie obowigzkowo powinny miec¢ ksztatt naturalnie obrzynanej deski oraz
wyszlifowane na tyle by zapewnic bezpieczeristwo przed zranieniem sie uzytkownikéw.

Wykonczenie blatu — lakier bezbarwny matowy lub kilkukrotne olejowanie — do wybory przez
Zamawiajgcego na etapie realizacji umowy.

Zdjecie poglgdowe

Stoét konferencyjny mobilny z blatem uchylnym poz. 60:

SKM Wymiary: 120x80x74h [cm]+/- 2%; - 6szt.

SKB Wymiary: 160x80x74h [cm]+/- 2% - 3szt.

Blat stotu z ptyty meblowej laminowanej o grubosci min. 25 mm. Waskie krawedzie oklejone
obrzezem ABS o grubosci min 2 mm z uzyciem kleju poliuretanowego.

Konstrukcja stelaza wykonana z profili metalowych o gr. min. 1,5 mm.
Noga w ksztatcie litery Y, dolny poprzeczny profil nogi wykonany z profilu min. 50x25 mm — boki profilu
zaslepiane w tuku metalem (zaoblone krawedzie) - nie dopuszcza sie zaslepek z tworzywa. Wszystkie

spawy podstawy polerowane na gtadko.

Stét na kotach zhamulcem min. fi 65 mm z wytrzymatoscia na obcigzenie do min. 350 kg. Kota osadzone
na gwincie M8. Pion nogi z profilu min. fi 60 mm.

Nogi potaczone ze sobg belkg min. 50x30 mm, w systemie tgczenia na bagnet - skrecanych na sruby
M8.

Mozliwos¢ malowania proszkowego w innym kolorze ndg oraz belki stelaza. Spawy niewidoczne,
wewnatrz profilowe zapewniajg estetyke wykonczenia.



Catos¢ podstawy stotu malowana proszkowo w kolorze RAL — 10 koloréw do wyboru przez
Zamawiajgcego na etapie realizacji umowy.

Konstrukcja stalowa w catosci malowana proszkowo farbami z certyfikatem QUALICOAT nanoszona
na fosforanowang powierzchnie poprawiajgcg jakos¢ i odpornos¢ powtoki lakierniczej.

Mechanizm sktadania blatu 180° — prosta obstuga w postaci ruchomego profilu z rury min. fi 16 mm
pod blatem stotu. W kazdej nodze osadzony mechanizm sktadania wykonany z twardego tworzywa
ABS z zapadkowym systemem blokowania pozycji blatu 180° oraz 0°.

Mechanizm z atestem AfPS GS 2014:01 lub réwnowazny.
Blaty stotow wyposazone w faczniki umozliwiajgce tgczenie stotow w rzedy.

Zdjecie poglgdowe
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Krzesto poz. 104:

Krzesto konferencyjne na 4 nogach.

Stelaz wykonany z rury o przekroju min. fi22 wykonany w technologii giecia bez zmiany przekroju
w miejscu giecia. Stelaz malowany proszkowo w kolorze stelaza zgodnego z kolorystkg RAL tworzywa.
Nogi od spodu zabezpieczone przegubowymi stopkami z dodatkowym zgrzewanym filcem.

Wyprofilowane oparcie wykonane z tworzywa sztucznego montowane do stelaza bez uzycia potaczen
Srubowych. Siedzisko nie przykrecane do profilu stelaza mocowane na zasadzie tgczenia Srubami
formatki tworzywa siedziska z ostong siedziska. Pozwala to na tatwa wymiane w przypadku
uszkodzenia lub pobrudzenia, wykonane w catosci z tworzywa sztucznego. Krzesto z mozliwoscig
wyboru koloru tworzywa oparcia.

Od spodu siedzisko wyposazone w ostone wykonang z tworzywa sztucznego (w kolorze siedziska i
oparcia krzesta) i wyposazong w 4 kuliste kauczukowe odbojniki zapobiegajgce przypadkowemu
uszkodzeniu poprzedzajgcego siedziska w trakcie sktadowania krzeset. Oparcie nabijane na profil
stelaza krzesta - bez mocowania na sruby. Oparcie krzesta z otworowaniem pozwalajgce na zachowanie
komfortu termicznego.

Mozliwos¢ dodania i domontowania podtokietnikéw w trakcie eksploatacji.

Krzesto z mozliwoscig sztaplowania min 6 szt.



Mozliwo$¢ wyboru 4 koloréw tworzywa (czarny/biaty/szary/niebieski - do uzgodnienia z zamawiajgcym
na etapie realizacji umowy).

Wymiary krzesta:

Wysokos¢ catkowita: min. 800 mm
Wysokos¢ oparcia: min. 400 mm
Szerokosé oparcia: min. 420 mm
Gtebokos¢ catkowita krzesta: min. 480 mm
Wysokos¢ siedziska: min. 470 mm
Szerokos¢ siedziska: min. 460 mm

Zdjecie poglgdowe

Krzesto z poz. 105

Fotel konferencyjny na stelazu stalowym, metalowym, malowanym proszkowo na kolor czarny lub alu
(do wyboru przez Zamawiajgcego na etapie realizacji umowy).

Fotel na nogach, obrotowy. Nogi wykonane z ruty metalowej o przekroju min. fi 20mm wyposazone
w stopki z wktadkg teflonowa.

Oparcie i siedzisko fotela w ksztatcie jednolitego kubetka z podtokietnikami. Kubetek posiada
konstrukcje metalowa, oblang pianka poliuretanowg, wykonang w technologii pianek wylewanych
w formach o gestos¢ mini. 75 kg/m3. Fotel w cato$ci tapicerowany, zszywany kontrastowymi ni¢mi
w stosunku do koloru tapicerki lub w kolorze tapicerki

Fotel tapicerowany tkaning o nastepujgcych parametrach:

e Skfad: poliester z recyclingu zawierajgcy 50% przedzy z sieci morskich (SEAQUAL)

e Odpornos$é¢ na S$cieranie: mini. 100 000 cykli Martindale wg BS ENISO 12947-2 (lub
réwnowazna) potwierdzona atestem.

e Trudnopalnos¢ wg BS-EN 1021-1 oraz BS-EN 1021-2, potwierdzona atestem.

e Gramatura: mini. 490 g/m2.



e min. 6 koloréw do wyboru na etapie realizacji umowy.

Wymiary zgodne z rysunkiem z uwzglednianiem tolerancji +/- 3%
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Krzesto z poz. 108

Fotel konferencyjny na stelazu stalowym, metalowym, malowanym proszkowo na kolor czarny lub alu
(do wyboru przez Zamawiajgcego na etapie realizacji umowy).

Fotel na nogach, obrotowy. Nogi wykonane z ruty metalowej o przekroju min. fi 20mm wyposazone
w kétka do powierzchni twardych.

Oparcie i siedzisko fotela w ksztatcie jednolitego kubetka z podtokietnikami. Kubetek posiada
konstrukcje metalowa, oblang pianka poliuretanowg, wykonang w technologii pianek wylewanych
w formach o gestos¢ mini. 75 kg/m3. Fotel w catosci tapicerowany, zszywany kontrastowymi ni¢mi
w stosunku do koloru tapicerki lub w kolorze tapicerki

Fotel tapicerowany tkanina o nastepujgcych parametrach:

e Sktad: 100% PU, nosnik 100 % bawetna

e Odpornosé na scieranie: mini. 50 000 cykli Martindale wg EN ISO 5470-2 (lub réwnowazna)
potwierdzona atestem.

e Trudnopalnos¢ wg PN-EN 1021-1, potwierdzona atestem.

e Gramatura: mini. 220 g/m2.

e Atest higieniczny

e min. 10 koloréw do wyboru na etapie realizacji umowy.

Wymiary zgodne z rysunkiem z uwzglednianiem tolerancji +/- 3%
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Zdjecie poglgdowe

Krzesto poz. 106, 107, 109, 110:

Krzesto konferencyjne na ptozach, z przezyciami na siedzisku i oparciu.

Stelaz krzesta wykonany z jednego petnego preta stalowego o przekroju okragtym min. fi 11mm
malowanego w technologii proszkowej na kolor czarny.

Ptozy w czesci przyziemnej od przodu wygiete w kierunku zewnetrznym o 33 mm pod katem 45 stopni
zaopatrzona w stopki zabezpieczajace podtoze przed zarysowaniem. Tylne czesci ptéz wygiete pod
katem 24 stopni w gére w kierunku siedziska. Przednie prety ptdz wygiete pod katem 15stopni ku
gorze. Pod siedziskiem dwa ptaskowniki wzmacniajgce o szerokosci 23 mm faczace czesc przednia ptozy

i tylna.
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Konstrukcja siedziska wykonana z formowanego buku — materiatu naturalnie oddychajacego.

Siedzisko krzesta w petni tapicerowane co podkresla jakosé produktu i dodatkowo je wzmacnia. Krzesto
zaprojektowane tak aby zapewnié wygode siedzenia na dtuzszy czas. Korpus zapewnia optymalne
wsparcie dla wszystkich miesni posladkowych uzytkownika.

Krzesto w formie kubetka, ktéry zapewnia odpowiednie wsparcie dla catych plecéw, w szczegdlnosci
dolnej czesci plecéw i ndg. Odchylenie oparcia 5 stopni.

Krzesto dostepne w min. trzech wysokosciach kubetka, z mozliwoscia doboru min. trzech rodzajéow
przeszyc¢ tapicerki oraz z mozliwoscig oddania podtokietnikow lub wersja bez — do wyboru na etapie
realizacji umowy.

Kubetek krzesta posiada przeszycia (min. trzy rodzaje przeczy¢ do wyboru).

Zaréwno oparcie jak i siedzisko posiada przeszycia z podziatem na kwadraty (wym. min. 22x22/23cm)
lub z podziatem na pasy poziome co 112, 114, 115, 119, 122mm tworzace przy bokach pdtokragte
zaoblenia. Gtebokos¢ przeszycia to ok 8/9mm od strony powierzchni tapicerki przylegtej do osoby
siedzacej. Szwy faczenia czesci przedniej i tylnej bez widocznych szwdw. Nie dopuszcza sie plastikowej
maskownicy w tylnej czesci oparcia. Przeszycia nici widoczne co 4mm.

Krzesto z mozliwoscig sztaplowania mini. 6 sztuk
Waga krzesta nie moze by¢ wieksza niz 10 kg.
Wymiary krzestfa

o wysokos¢ krzesta: min. 840-1000mm

e szerokosc krzesta: min. 524 mm

o gtebokosé krzesta: min. 579 mm

o wysokos¢ siedziska min. 466mm

o gtebokosé siedziska: min. 450 mm

e szerokosc siedziska: min. 520 mm

e wymiary stelaza na ptozie: z przodu 432mm — z tytu 426mm

Kubetek krzesta tapicerowany odpowiednio:

dla poz. 104 — tkanina typu welwet

Sktad: 100% Polyester

Odpornosé na scieranie: min. 170 000 cykli Martindale wg. 1ISO 12947-2 (lub réwnowazna)
Trudnopalnos¢ EN 1021-11 & 2,

Gramatura: mini. 450 g/m2.

e min. 10 koloréw do wyboru na etapie realizacji umowy.

dla poz. 105 tkanina o parametrach:

e 48% wetna, 41% postkonsumpcyjna regeneracja, 9% rocznie, 2% pes
e Odpornosc¢ na scieranie: min. 90 000 cykli Martindale
e Trudnopalnos¢ BSEN 1021-11 & 2,
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e Gramatura: mini. 370 g/m2.

e min. 10 koloréw do wyboru na etapie realizacji umowy.

dla poz. 107 — tkanina zmywalna odporna na dziatanie srodkéw myjgcych

e Skiad 100% vinyl powierzchnia — podktad 100 % Poliester Hi-Loft

e Odpornosc na scieranie: min. 300 000 cykli Martindale

e Trudnopalnos¢ EN 1021-11 & 2,

e Gramatura: mini. 683 g/m2.

e Tkanina zapewniajgca doskonatg ochrone przed bakteriami, plamami i grzybami;

e Przyjazna dla sSrodowiska naturalna ochrona antybakteryjna zapobiegajgca powstawaniu
przykrego zapachu oraz ucigzliwych plam (technologia wzbogacona jonami srebra)

e min. 10 koloréw do wyboru na etapie realizacji umowy.

dla poz. 108 tkanina o parametrach:

e Sktad: 98% poliester z recyklingu pouzytkowego / 2% poliester

e Odpornosé na $cieranie: mini. 100 000 cykli Martindale wg EN ISO 12947-2 (lub réwnowazna)
e Trudnopalnos¢ EN 1021-11 & 2,

e Gramatura: mini. 420 g/m2.

e min. 10 koloréw do wyboru na etapie realizacji umowy.

Zdjecie poglgdowe

Dotyczy zestawienie wyposazenia 32,33 i 34

Rolety okienne w kasecie

Kaseta wykonana z aluminium montowana w $wietle szyby. Kasta przykrecana do skrzydta okiennego
za pomocg wkretéw. Prowadnice o szerokosci min. 33 mm, przyklejane. Kaseta ma max. 79 mm
wysokosci i max. 35 mm gtebokosci. Roleta materiatowa w kasecie wykonana jest z wysokiej jakosci
poliestru. Sterowanie boczne — sznurek kulkowy wraz z obcigznikiem. Nalezy dostarczy¢ produkt wraz
z montazem. Min. 5 koloréw prowadnic i min. 10 tkanin do wyboru na etapie realizacji umowy.
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Zdjecie poglgdowe

Dotyczy zestawienie wyposazenia 34

Zaluzje drewniane montowane do sufitu. Wykonane z wysokiej jakosci lekkiego drewna debowego i
lipowego. Drewniana maskownica, ktdra estetycznie ostania mechanizm. Rynna gérna 51x51 mm.
Rynnailistwa dopasowane sg kolorem do lameli. Szerokos¢ lamelek ok 50 mm. Grubosé lamelek: okoto
2 mm. Sterowanie: dwa sznurki do opuszczania i obrotu lameli. Dtugo$¢ sznurka: min. % rolety.
Prowadnice boczne linka stalowa. W celu ochrony przed storicem, lamelki pokryé bejcg lub farba.
Nalezy dostarczy¢ produkt wraz z montazem. Min. 5 koloréw lameli i min. 5 tasiemek do wyboru na
etapie realizacji umowy.

Zdjecie poglgdowe
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Dotyczy zestawienie wyposazenia 35 — sprzet AGD

Lodéwka podblatowa do zabudowy:

Chtodziarko zamrazarka podblatowa do zabudowy

Klasa energetyczna min. F, zuzycie roczne energii min. 187 KWh

Czynnik Chtodniczy R600A, klasa klimatyczna SN. Minimum 1 kompresor
Pojemnos¢ chtodziarki min. 98l

Pojemnos¢ zamrazarki min. 171

Zdolno$¢é mrozenia 2kg/24h

Czas przechowywania min. 10h bez zasilania

Automatyczne odszranianie chfodziarki

Mozliwosc¢ regulacji termostatu

Emisja hatasu min. 34dB

Oswietlenie wewnetrzne

Obustronny montaz drzwi, regulowane stopki lodéwki min. 100-170mm
Wyposazenie: 2 potki szklane, szuflada na warzywa, min. 2 potki/balkoniki na drzwiach
Wymiary WxSxG — 812/882x595x548 mm, waga min. 32kg

Zdjecie poglgdowe

Loddéwka z zamrazalnikiem do zabudowy:

Chtodziarko-zamrazarka do zabudowy

Klasa energetyczna min. E, zuzycie roczne energii min. 218 KWh
Czynnik Chtodniczy R600A. Minimum 1 kompresor

Klasa klimatyczna T/N

Pojemnos¢ chtodziarki netto min. 180l

Pojemnos¢ zamrazarki netto min. 63l

Zdolno$¢ mrozenia 3kg/24h

Czas przechowywania min. 12h bez zasilania

Automatyczne odszranianie chtodziarki

System chtodzenia NoFrost, wymuszony obieg powietrza. Intuicyjny panel elektoniczny do
tatwego sterowania z wyswietlaczem LED

Poziom hatasu min. 41dB. Klasa emisji hatasu C

Oswietlenie wewnetrzne LED. Obustronny montaz drzwi

14



e Woyposazenie: chtodziarka- 4 pétki szklane, szuflada na warzywa z regulowanym poziomem
wilgotnosci, min. 4 pétki/balkoniki na drzwiach, zamrazarka: min. 2 szuflady, min. 1 komora
e Wymiary WxSxG — 1770/1790x540x545 mm, waga min. 54kg

Zdjecie poglgdowe

Piekarnik:

e Piekarnik do zabudowy

e Klasa energetyczna min. A. Moc min. 3,1 KW

e Min. 9 funkcji pieczenia

e Do skompletowania wraz z mikrofalg do zabudowy — instalacja w stupku

e Pojemnos¢ wnetrza min. 69l

e Zakres temperatur 50-270. Termoobieg 3D

e Funkcja chtodzenia obudowy piekarnika. Intuicyjny panel elektoniczny do tatwego sterowania
z wyswietlaczem LED

e Zewnetrzne pokretta. Timer elektroniczny

e QOswietlenie wewnetrzne

e Panoramiczne drzwi

o Wnhnetrze piekarnika — emalia z powtokg Perfect Clean

e Zewnatrz pokretta i panel sterowania na powierzchni ze stali nierdzewnej

o Wyposazenie: teleskopowe prowadnice, min. 1 emaliowana blacha do pieczenia, ruszt 1szt.,
w drzwiach piekarnika minimum podwadjne szkto

o Wymiary WxSxG — 595x595x550 mm, waga do 30,2kg

Zdjecie poglgdowe
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Mikrofala:

Mikrofaldwka do zabudowy.

Moc min. 800 W mikrofali i min. 1000 W grilla.

Wtyczka Schucko, napiecie znamionowe 220-240V,~50/60Hz.

Min. 5 poziomdéw mocy.

Do skompletowania wraz z piekarnikiem do zabudowy — instalacja w stupku.
Pojemnos¢ wnetrza min. 20L.

Srednica talerza obrotowego fi 245 mm.

Min. 8 programow auto.

Funkcje rozmrazania wg wagi i wg czasu.

Timer do 95 min.

Zewnetrzne pokretta.

Timer elektroniczny.

Oswietlenie wewnetrzne LED.

Panoramiczne drzwi. Wnetrze mikrofali — stal nierdzewna.

Zewnatrz pokretta i panel sterowania na powierzchni ze stali nierdzewnej.
Zegar cyfrowy, opdznienie startu, podgrzewanie wieloetapowe.

Funkcja Quick Start.

Grill kwarcowy.

Wyposazenie: ruszt do grilla, talerz obrotowy.

Wymiary WxSxG — 382x595x345 mm, waga do 15kg.

Zdjecie poglgdowe

Zmywarka:

Zmywarka do zabudowy.

Klasa energetyczna min. E.

Zuzycie elergi na 100 cykli min. 94kWh.

Zuzycie wody w programie eco 9l.

Poziom hatasu max. 45 dB.

Pojemnos¢ wnetrza min. 15 kpl. naczyn.

Zakres temperatur 30-70.

Min. 3 poziomy koszy na naczynia, sztucce.

Minimum 6 programdw mycia w tym: eco, higieniczny i szybki do 30 min oraz % zatadunku.
Zintegrowany panel sterowania z powtoki nierdzewne;j.
Whnetrze zmywarki — powtoka ze stali nierdzewnej.
Sygnat akustyczny korica programu.

Opdinienie startu.



e Wskaznik braku nabtyszczacza i soli.

e W3z aquastop.

e Sktadane uchwyty w koszu dolnym.

e Regulacja gdrnego kosza bez zatadunku. Regulowane i sktadane pétki na filizanki.
e Wyposazenie: koszyk na sztuéce, metalowy filtr, srebrne kosze na zastawe.

e  Wymiary WxSxG — 820/870x598x570(z frontem) mm, waga do 38kg.

Zdjecie poglgdowe
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Piyta indukcyjna czteropalnikowa:

e Ptytaindukcyjna do zabudowy wykonana ze szkta ceramicznego.

e Moc ptty min. 7400W.

e Moc znamionowa 230/400V 3N~50 Hz.

e Urzadzenie powinno spetniaé wymagania norm EN 60335-1; EN 60335-2-6 obowigzujacych w
Unii Europejskie;j.

e Funkcje m.in. Stand-by, Auto-Stop, Booster oraz wskaznik ciepta resztkowego. Oznaczenia na
szkle w kolorze stali nierdzewne;j.

o Szlifowane krawedzie ptyty typu C.

e Sterowanie typu Slider. Timer, 4 x Boster, funkcja automatic Bridge (tgczenie pol).

e Pole BRIDGE / BOOSTER: 3200 / 5000 W

e  Wymiary WxSxG — 59x592x522 mm, waga do 10,5kg.

Zdjecie poglgdowe
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Okap do zabudowy:

Okap do zabudowy wykonany ze stali nierdzewne;.

3 stopnie mocy pracy wentylatora. Wydajno$¢ w zakresie min. — max.: 155 M3/H - 342 M3/H.
Mozliwosc¢ pracy jako pochtfaniacz lub jako wyciag.

Klasa energetyczna min. C.

Sterownie mechaniczne — pokretto.

Poziom gto$nosci na najnizszym poziomie pracy max. 49, na najwyzszym max. 65 dB.
Szczelinowy system zasysania oparow.

Oswietlenie LED o zmiennym natezeniu barwy swiatfa ok 3000 K.

Wyposazenie: filtry aluminiowe z mozliwos$cig mycia w zmywarce.

Opcjonalnie filtr weglowy.

Wymiary WxSxG — 181x598x290 mm.

Zdjecie poglgdowe

Zlewozmywak stalowy:

Zlewozmywak stalowy jednokomorowy wpuszczany w blat.

Stal nierdzewna AISI 304-18/10. Odptyw 3 11/2".

Wysoka odpornos$¢ na uszkodzenia mechaniczne.

Odpornos¢ na szok termiczny.

Grubos¢ stali min. 0,6 mm.

Mozliwos¢ montazu do szafki min.45 cm.

Mozliwos¢ wyciecia réwniez otworu do dozownika na ptyn do naczyn.
W zestawie syfon z akcesoriami odptywowymi.

Wymiary WxSxG — 180x480x480 mm.

Zdjecie poglgdowe
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Zlewozmywak stalowy okragty:

Zlewozmywak okragty stalowy jednokomorowy wpuszczany w blat.
Stal nierdzewna AISI 304-18/10. Odptyw zatyczkowy z sitkiem 3,5".
Wysoka odpornos$¢ na uszkodzenia mechaniczne.

Odpornos$¢ na szok termiczny.

Grubos¢ stali min. 0,6 mm.

Mozliwos¢ montazu do szafki min.45 cm.

Mozliwos¢ wyciecia réwniez otworu do dozownika na ptyn do naczyn.
Wymiary WxSxG — do max. 200x510x510 mm.

Zdjecie poglgdowe

Umywalka tazienkowa wpuszczana w blat:

Umywalka ceramiczna.

Powierzchnia uzytkowa w 100% szkliwiona.

Otwory na armature centralne.

Otwor przelewowy.

W zestawie syfon z akcesoriami odptywowymi.
Wymiary WxSxG — 160x500x400 mm, waga ok. 6,6kg.

Zdjecie poglgdowe
()
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Bateria umywalkowa montowana na umywalce:

e Wyposazenie: mieszacz obrotowy, zasieg wylewki min. 89mm, glowica ceramiczna. Gwint @
3/8” - 400mm.
o Nadaje sie do przeptywowych podgrzewaczy wody.
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e  Wymiary W126/56x546 mm.
e Materiat — chromowana w potysku.

Zdjecie poglgdowe

Dotyczy zestawienie wyposazenia 35

tazienki WC 0.8, WC1.10, WC 2.9, WC 2.10:

Obudowa z ptyty widrowej trzywarstwowej laminowanej wg DIN68765 o gestosci 650 -690 kg/m3
zgodnie z normg PN-EN14322 w klasie higienicznosci E1.

Grubosc ptyty meblowej 18mm — zgodnie ze szczegétowym opisem przedmiotu zamdwienia.

Fronty ptyta trzywarstwowa: powtoka akrylowa btyszczagca — ptyta MDF — powtoka akrylowa
przeciwprezna tego samego koloru co powtoka btyszczaca. Obrzeze btyszczace w kolorze ptyt
akrylowych. Grubos¢ ptyty 19mm.

Ptyta akrylowa powinna posiada¢ zwiekszong odpornos¢ na zarysowania AM 1800TopX.
W blacie nalezy wycigé¢ otwor oraz osadzi¢ umywalke.

Szafka pokryta blatem ze zgrzewanej ptyty HPL — odpornej na dziatanie wody oraz s$rodkéw
chemicznych. Grubos¢ blatu 10~12mm.

Minimum 4 kolory do wyboru.

Prowadnice szuflad typu Metabox w opcji mechanizmu cichy domyk oraz otwieranie bezdotykowe
typu tip on.

Cokot wysokosci min. 10 cm w ostonce przeciwwilgociowej lub ndzki chromowane (wys. min. 10) — do
wyboru przez Zmawiajgcego na etapie realizacji umowy.

Mocowania szafki do $ciany.
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Dodatkowe wyposaienie

Donice z ptyty z wktadem plastikowym na kwiaty — réZne wymiary

Donica na kwiaty z ptyty meblowe] z wycigganym plastikowym wktadem na zywe rosliny

Donica wykonana z ptyty laminowanej o grubosci min. 18 mm, faczenie poszczegdlnych bokéw donicy
pod katem 45°

Wymiary pojedynczej donicy: min. 30 x 30 x 70 cm
Wymiary dla donicy duzej potréjnej min. 90x30x70cm
Wewnatrz donicy wkfad z tworzywa sztucznego na zywe rosliny

Min. 5 koloréw do wyboru na etapie realizacji umowy.

Zdjecie poglgdowe
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