Zatgcznik nr 6/XIV
Opis przedmiotu zaméwienia

do postepowania na sukcesywna dostawe armatury wodociggowej.

W kazdej czesci — produkty jednego producenta.

Czesc XIV- Zasuwy, obudowy teleskopowe:

1.
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Zasuwa kotnierzowa (krétka) @ 50 - 60 szt.
Zasuwa kotnierzowa (krétka) @ 80 - 24 szt.
Zasuwa kotnierzowa (krétka) @ 100 - 22 szt.
Zasuwa kotnierzowa (krétka) @ 150 - 16 szt.
Zasuwa kotnierzowa (krétka) @ 200 -  4szt
Zasuwa kotnierzowa (dtuga) & 50 - 25 szt.
Zasuwa kotnierzowa (dtuga) @ 65 — 6 szt.
Zasuwa kotnierzowa (diuga) @ 80 - 14 szt.
Zasuwa kotnierzowa (diuga) @ 100 - 11 szt.
Zasuwa gwintowana @ 50 - 20 szt.
Obudowa teleskopowa @ 50, L 1600 - 10 szt.
Obudowa teleskopowa @ 80, L 1600 - 10 szt.
Obudowa teleskopowa @ 50, L 1800 - 160 szt.
Obudowa teleskopowa @ 65, L 18000 - § szt.
Obudowa teleskopowa @ 80, L 1800 - 80 szt.
Obudowa teleskopowa @ 100, L 1800 - 53 szt.
Obudowa teleskopowa @ 150, L 1800 - 22 szt.
Obudowa teleskopowa @ 200, L 1800 - 17 szt.
Obudowa teleskopowa @ 50, L 2500 - 31 szt
Obudowa teleskopowa @ 80, L 2500 - 11 szt.
Obudowa teleskopowa @ 100, L 2500 - 21 szt.
Obudowa teleskopewa @ 150, L 2500 - 11 szt.

Wymagania techniczne dotyczace zasuwy gwintowanej:

1.
2,
3.

Zalacznik pr 6/XIV= S'u_l«:é_sngdéé/tgwa armatury wodociagowej

ciSnienie robocze PN 16; potaczenie gwintowane (gwint rurowy calowy) wewnetrzny
korpus, pokrywa, klin wykonane z zeliwa sferoidalnego minimum EN-GJS-400;

korpus z pokrywa skrecany za pomoca érub A2 (stal nierdzewna), schowane w korpusie,
zalana masg na goraco zabezpieczajgcy przed zanieczyszczeniem gruntem; dopuszcza sie
potaczenie bezgwintowe korpusu z pokrywa;

wszystkie elementy Zzeliwne z zewnatrz i wewnatrz Zabezpieczone antykorozyjnie farbg
proszkowa epoksydowa (grubo$é powloki min. 250 Hm, wytrzymatosé na uderzenie sitg
5 Nm z wysokosci 1 m dostarczyé dokument potwierdzajacy badania); Przewiduje sie
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kontrole grubosci powltok ochronnych na etapie dostawy wyrobu. W przypadku
niedotrzymania wymaganych grubosci powlok wyrdb zostanie odrzucony.

trzpien wykonany ze stali nierdzewnej walcowany na zimno;

rozwigzanie techniczne budowy zasuwy powinno umozliwi¢ wymiane uszczelnienia trzpienia
pod cisSnieniem na pracuigcym wedociggu bez potrzeby zamykania zasuwy

w trzpieniu zasuwy otwor do zabezpieczenia obudowy wykonany centrycznie;

klin nawulkanizowany wewnetrznie i zewnetrznie guma EPDM, NBR; wzmocnienie stopki
klina w postaci nalewki;

peiny, prosty przeptyw przez zasuwe, bez przewezen w migjscu zamkniecia —
rownoprzelotowa Srednica otworu réwna srednicy nominalnej;

pierciet gbrny =zabezpieczony uszczelkag przed zanieczyszczeniem z zewnatrz
zamontowany centrycznie w sposéb trwaly i szczelny, z zamocowaniem w korpusie
zasuwy.;

centryczne prowadzenie klina w prowadnicach bedacych integralng czescig korpusu zasuwy
umozliwiajace bezproblemowe i szczelne zamkniecie przeptywu;

odlew korpusu z oznakowaniem okreslajgcym: producenta, $rednice i ci$nienie nominalne,
klase materiatu; wloty zasuwy zabezpieczone zaslepkami do chwili montazu.

oferowane produkty muszg posiada¢ atest PZH.

Wymagania techniczne dotyczgce zasuwy kotnierzowej:

1.

10.

Zalacznil/nr 6/XIV- Sukcesywna dostawa armatury wodociagowe;j

ciénienie robocze PN 16; kotnierze owiercone na cisnienie PN 10; zgodnie z cbowigzujaca
normg PN-EN;

korpus, pokrywa, klin wykonane z zeliwa sferoidalnego minimum EN-GJS-400;

korpus z pokrywag skrecany za pomocg $rub A2 (stal nierdzewna), schowane w korpusie,
zalana masg na goraco zabezpieczajgca przed zanieczyszczeniem gruntem; dopuszcza sie
potaczenie bezgwintowe korpusu z pokrywg;

wszystkie elementy zeliwne z zewnatrz i wewnatrz zabezpieczone antykorozyjnie farbg
proszkowg epoksydowa (grubos¢ powtoki min. 250 um, wytrzymatoéé na uderzenie sitg 5
Nm z wysokosci 1 m dostarczy¢ dokument potwierdzajgcy badania); Przewiduje sie
kontrole grubosci powlok ochronnych na etapie dostawy wyrobu. W przypadku
niedotrzymania wymaganych grubosci powtok wyréb zostanie odrzucony.

trzpien wykonany ze stali nierdzewnej walcowany na zimno; trzpien fozyskowany dla zasuw
o $rednicy = 300 mm;

rozwigzanie techniczne budowy zasuwy powinno umozliwic wymiane uszczelnienia
trzpienia pod cisnieniem na pracujgcym wodociagu bez potrzeby zamykania zasuwy

w trzpieniu zasuwy otwor do zabezpieczenia obudowy wykonany centrycznie;

kKlin nawulkanizowany wewnetrznie i zewnetrznie guma EPDM, NBR; wzmocnienie stopki
klina w postaci nalewki;

peiny, prosty przeplyw przez zasuwe, bez przewezen w miejscu zamkniecia -
rownoprzelotowa Srednica otworu réwna érednicy nominalnej;

pierscien gorny zabezpieczony uszczelka przed =zanieczyszczeniem z zewnatrz
zamontowany centrycznie w sposéb trwaly i szczelny, z zamocowaniem w korpusie
Zzasuwy;
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11. centryczne prowadzenie klina w prowadnicach bedgcych integralng czescig korpusu
zasuwy umozliwiajgce bezproblemowe i szczelne zamkniecie przeptywu;

12. odlew korpusu z oznakowaniem okreslajgcym: producenta, $rednice i cisnienie nominalne,
klase materiatu; wloty zasuwy zabezpieczone zaslepkami do chwili montazu.

13. oferowane produkty muszg posiada¢ atest PZH

Wymagania techniczne dotyczgce obudowy teleskopowej do zasuwy:

1. obudowa teleskopowa tego samego producenta co zasuwa;
2. nasadka wrzeciona i teb do klucza z zeliwa sferoidalnego minimum EN-GJS-400;

rura zewngtrzna ochronna z PE lub PP, z kolpakiem, zaslepky, ostong oraz kapturem;
wyklucza sie ostong kolumny obudowy zasuwy wykonang z PVC;

4. obudowa zabezpieczona przed rozerwaniem;

5. pret zabezpieczony zawleczka przed zdjeciem z wrzeciona | wysunieciem; zawleczka
przymocowana do kazde] obudowy, wykonana co najmniej ze stali ocynkowanej,
odpowiadajgca $rednicy otworu we wrzecionie zasuwy; $rednica otworu w nasadce
obudowy max. +2 mm do $rednicy otworu we wrzecionie zasuwy;

6. trzpien i rura do klucza wykonane co najmniej ze stali ocynkowane;j;
obudowa trwale oznakowana (producent/logo, $rednica nominalna);

ZatqczniQ_f 6/XIV—- Sukcesywna dostawa armatury wodociagowej
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