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1 PODSTAWA OPRACOWANIA 

1.1 Dane ogólne 

Podstawę formalną realizacji przedmiotowego opracowania stanowi umowa zawarta pomiędzy biurem 
sanitarnym, a Inwestorem.  

Opracowanie sporządzono w oparciu o następujące akty prawne:  
• Ustawę Prawo Budowlane z dnia 07.07.1994 z późniejszymi zmianami,  

oraz przepisy wykonawcze: 

• Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 (Dz. U. Nr 75 poz. 690 z późniejszymi zmianami) w 
sprawie warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie,  

• Polskie Normy 

• Postanowienie Małopolskiego Komendanta Wojewódzkiego PSP nr WZ.5595.353.2019 z dn. 29.07.2019 

1.2  Materiały wyjściowe 

Przy opracowaniu niniejszej dokumentacji wykorzystano następujące materiały:  
- podkłady architektoniczne przygotowane do celów instalacyjnych, 

- uzgodnienia z Inwestorem,  

- katalogi urządzeń.  

2 TECHNOLOGIA KOTŁOWNI 

2.1 Demontaże 

Do demontażu przewidziano następujące elementy w istniejącej kotłowni: 

• stare kotły gazowe stojące 2 szt., 

• czopuchy i wkłady spalinowe istniejących kotłów, 

• pompy obiegowe, 

• elementy armatury i fragmenty rurociągów w obrębie kotłów 

Demontażu instalacji należy dokonywać z wcześniejszym uzgodnieniem tych czynności z Inwestorem. 

2.2 Kotłownia 

Projektowana kotłownia służyć będzie do celów c.o. budynku Szkoły Podstawowej w Bolesławiu, przy 
ul. Głównej 96, dz. nr 710/2, 709/3 i 709/4. W związku z tym projektuje się kotłownię gazową o maksymalnej mocy 230 

kW, zlokalizowaną w wydzielonym pomieszczeniu na poziomie piwnicy. 
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W kotłowni zaprojektowano kaskadę dwóch gazowych, wiszących, kondensacyjnych kotłów o mocy 

maksymalnej 115 kW każdy przy parametrach 50/30ºC, z zamkniętą komorą spalania. Parametry pracy instalacji po 

stronie kotłowej – 75/60°C.  
Kotły przed nadmiernym wzrostem ciśnienia zabezpieczone będą przez zawory bezpieczeństwa o średnicy 1” 

(ciśnienie otwarcia 3 bary) oraz przeponowe naczynie wzbiorcze o pojemności 12 l. 

Dla wymuszenia przepływu wody w obiegu kotłowym dla każdego z kotłów przewidziana jest elektroniczna 

pompa obiegowa bezdławnicowa. 

Zgodnie z wymogami Prawa Budowlanego w kotłowniach o mocy powyżej 100 kW wymagane jest 
stosowanie zabezpieczenia automatycznie wyłączającego kotły w przypadku braku wody w instalacji (PN-B-

02414:1999 przywołana w Rozporządzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 roku – z późniejszymi 
zmianami – W sprawie warunków technicznych jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie). Wymóg 
ten, w przypadku projektowanej kotłowni, jest realizowany w taki sposób, że w przypadku całkowitego lub 
częściowego ubytku wody w kotle w trakcie jego pracy, co skutkuje brakiem przepływu przez komorę wodną 
kotła, nastąpi jego wyłączenie w trybie awaryjnym przy wartości granicznej ∆t 45⁰C. Z uwagi na zastosowane 

fabrycznie w kotłach zabezpieczenia przed brakiem wody, nie projektuje się dodatkowego zabezpieczenia 
stanu wody. Pozytywny wynik kontroli funkcjonowania czujników zasilania i powrotu w kotłach jest gwarancją 
poprawnego funkcjonowania tego zabezpieczenia. 

Kondensat z kotłów należy odprowadzić do neutralizatora, a następnie sprowadzić do lejka kanalizacyjnego i 
włączyć do instalacji kanalizacji sanitarnej. Podobnie wykonać wyrzuty z zaworów bezpieczeństwa. 

W celu ochrony nowych kotłów przed zanieczyszczeniami znajdującymi się w instalacji c.o. (instalacja nie 
podlega wymianie) zaprojektowano wymiennik ciepła. Wymiennik będzie pracował na parametrach wody po stronie 
kotłowej 75/60°C i po stronie instalacyjnej 70/55°C. Wymiennik, przed wzrostem ciśnienia po stronie wtórnej, 
zabezpiecza zawór bezpieczeństwa ustawiony na ciśnienie 3 bary. 

W celu ochrony kotła przed zanieczyszczeniami z instalacji projektuje się filtroodmulnik magnetyczny w izolacji 
o połączeniach kołnierzowych. Kotłownia zasilać będzie 2 obiegi grzewcze zgodnie ze schematem technologicznym. 

Każdy obieg posiadał będzie swoją obiegową pompę elektroniczną i dodatkowo obieg c.o. zawór trójdrogowy 

mieszający. 

Przed przyłączeniem kotłów do instalacji grzewczej należy instalację dokładnie przepłukać w celu usunięcia 

zanieczyszczeń i osadów. Uzupełnianie wody w zładzie instalacyjnym i kotłowym projektuje się do przewodu 

powrotnego na rozdzielaczu obiegów grzewczych oraz przewodu powrotnego przed rozdzielaczem kotłowym. Woda 

do napełniania zładów i ich uzupełniania przygotowywana będzie w projektowanej stacji uzdatniania wody z filtrem 

mechanicznym oraz stacji demineralizacji wody. Demineralizator posiada głowicę, w skład której wchodzi cyfrowy 
licznik wody, zawory odcinające, króciec spustowy, króćce manometru, zawór mieszający. Parametry wody kotłowej 
dostosować do wymagań producenta kotłów. 
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2.3 Rurociągi i armatura 

Rurociągi instalacji c.o. w kotłowni zaprojektowano z rur stalowych czarnych średnich ze szwem, łączonych 
przez spawanie. Kompensacja wydłużeń termicznych - naturalna za pomocą kolan (zmian kierunku) tworzących 
kompensatory L i Z-kształtowe. Rurociągi montować do konstrukcji stalowej, mocowanej do ścian kotłowni. Wszelkie 

obejmy mocujące za wyjątkiem punktów stałych muszą posiadać wkładki gumowe umożliwiające przemieszczanie się 
rurociągu podczas występowania naprężenia. Przed zamontowaniem armatury, każdy egzemplarz należy sprawdzić 
na szczelność oraz dokonać próbnego otwarcia i zamknięcia. Do pomiaru ciśnień i temperatur zamontować termometry 

oraz manometry o odpowiednich zakresach. 

Jako armaturę odcinającą zastosować zawory kulowe oraz przepustnice międzykołnierzowe. 
W najwyższych punktach rurociągów zamontować automatyczne odpowietrzniki pływakowe z zaworem 

stopowym, natomiast w najniższych zawory spustowe. 
Kondensat z kotłów oraz wyrzuty z zaworów bezpieczeństwa sprowadzić nad kratki kanalizacyjne. 

2.4 Instalacja wentylacji grawitacyjnej 

• istniejący kanał nawiewny typu Z o wymiarach 300x250 mm i powierzchni Fnetto =0,075 m2. Należy wymienić 
go na nowy o takich samych wymiarach, z blachy ocynkowanej i zakończyć 30 cm nad posadzką kotłowni. Na 

zewnątrz zamontować kratkę. 

• istniejący kanał wywiewny wentylacji grawitacyjnej murowany o wymiarach 14x14 cm. 

2.5 Odprowadzenie spalin i doprowadzenie powietrza do spalania 

Na podstawie doboru wykonanego przez producenta kominów dla kaskady dwóch kotłów projektuje się 
czopuch i komin jako niezależne systemy koncentryczne powietrzno-spalinowe o średnicy Ø120/180 mm, 

przystosowane do kotłów kondensacyjnych pracujących w nadciśnieniu. 
Powietrze do spalania pobierane będzie spoza pomieszczenia kotłowni. 
Z uwagi na niemożność ustalenia, w jaki sposób wyprowadzone zostały kominy spalinowe z istniejących kotłów 

gazowych i w jakiej średnicy, wybór projektowanego systemu kominowego należy dostosować w momencie rozbiórki 
istniejących czopuchów i kominów. W niniejszym projekcie przyjęty został najbardziej niekorzystny wariant – dwa 

niezależne kominy powietrzno-spalinowe wyprowadzone ponad dach. Opcjonalnie można zastosować czopuchy 
powietrzno-spalinowe, a następnie kominy spalinowe jako wkłady w istniejące kominy. 

2.6 Zabezpieczenia antykorozyjne 

W celu zabezpieczenia rurociągów stalowych przed korozją, przewody ze stali czarnej oczyścić do 2 stopnia 

czystości wg PN-ISO 8501-1/Ap1, a następnie zabezpieczyć antykorozyjnie. W pierwszej kolejności należy dwukrotnie 
pomalować rurociągi farbą podkładową, syntetyczną, przeciwrdzewną, a następnie wykonać dwukrotną warstwę 
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nawierzchniową używając emalii syntetycznej ogólnego zastosowania. Kolejne warstwy farby należy nanosić co 48 
godzin. Dozór wykonania i technologia malowania wg PN-EN ISO 12944. 

2.7 Instalacja wod.-kan. kotłowni 

Spusty i odwodnienia z poszczególnych urządzeń należy odprowadzić do projektowanych wpustów 
podłogowych. Wpusty natomiast włączyć do projektowanej studni schładzającej, w której poprzez projektowaną pompę 
zatapialną ścieki przepompowywane będą do istniejącej kanalizacji sanitarnej w budynku. Włączenia dokonać poprzez 
zasyfonowanie. 

Instalacja wodociągowa w kotłowni obejmuje doprowadzenie wody zimnej do uzupełniania zładu c.o. Instalację 
wody zimnej wykonać z rur stalowych ocynkowanych o połączeniach gwintowych. 

Jako armaturę odcinającą zastosować zawory kulowe. 
W najwyższych punktach rurociągów zamontować automatyczne odpowietrzniki pływakowe z zaworem 

stopowym, natomiast w najniższych zawory spustowe. 
Instalację kanalizacji sanitarnej w obrębie kotłowni wykonać z rur PP-HT. 

2.8 Izolacje termiczne 

Rurociągi instalacji c.o., wody zimnej zaizolować otulinami z wełny mineralnej w płaszczu z PVC o grubości 
zgodnej z aktualnymi warunkami technicznymi jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie (poniższa tabela). 
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2.9 Aparatura kontrolno-pomiarowa i sterująca 

Do doraźnej kontroli pracy kotłowni przewidziano termometry proste i kątowe rtęciowe w tulei stalowej okrągłej 
oraz manometry tarczowe zwykłe. Praca kotłów oraz pomp sterowane będą za pomocą pogodowych regulatorów 
kotłowych. 

2.10 Płukanie instalacji, próby, uruchomienie 

Po zakończeniu robót montażowych należy przeprowadzić płukanie instalacji wodą. Płukanie prowadzić do 
momentu, aż stężenie zanieczyszczeń będzie mniejsze niż 5,0 mg/dm3. Próby ciśnieniowe wykonać przed 
zaizolowaniem termicznym instalacji. 

Rurociągi instalacji c.o. poddać próbie ciśnieniowej na ciśnienie 0,6 MPa, zgodnie z warunkami technicznymi 

wykonania i odbioru instalacji ogrzewczych COBRTI INSTAL, zeszyt nr 6. 

Rurociągi instalacji wody zimnej, ciepłej i cyrkulacji poddać próbie ciśnieniowej na ciśnienie 1,0 MPa, zgodnie z 
warunkami technicznymi wykonania i odbioru instalacji wodociągowych COBRTI INSTAL, zeszyt nr 7. 

Przed wykonaniem próby na gorąco oraz izolacji, rurociągi ze stali czarnej zabezpieczyć antykorozyjnie. 
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2.11 Zagadnienia PPOŻ. 

Na podstawie postanowienia Małopolskiego Komendanta Wojewódzkiego Państwowej Straży Pożarnej 
z dn. 29.07.2019 r. nr WZ.5595.353.2019 należy spełnić poniższe wymagania: 

1. wykonanie podziału budynku na strefy pożarowe, 

2. zlokalizowanie kotłowni jako odrębnej strefie pożarowej PM przy zewnętrznej ścianie budynku z 
otworami okiennymi o powierzchni mniejszej niż 1:15 powierzchni podłogi kotłowni i z wejściem od 
korytarza piwnicznego, 

3. zamknięcie kotłowni drzwiami otwierającymi się na zewnątrz z zamknięciem bezklamkowym 

otwierające się pod naciskiem, 

4. wyposażenie pomieszczenia kotłowni w oprawy oświetleniowe o stopniu ochrony IP 65, 

5. wyposażenie pomieszczenia kotłowni oraz korytarza piwnicznego i zejścia do kotłowni w awaryjne 

oświetlenie o natężeniu 5 lx i czasie działania 1 godzina, 

6. wyposażenie pomieszczenia kotłowni w system wykrywania gazu połączony z sygnalizatorem 

akustycznym działającym w przypadku przekroczenia stężenia gazu odpowiadającego 10% dolnej 

granicy wybuchowości oraz zaworem automatycznie odcinającym dopływ gazu, 

7. zapewnienie gazoszczelności wszystkich przepustów instalacyjnych przechodzących przez &ściany i 

stropy pomieszczenia kotłowni, 
8. zabezpieczenie przejść instalacyjnych przechodzących przez zewnętrzne &ściany, znajdujące się 

poniżej terenu, przed możliwościami przenikania gazu, 

9. zapewnienie możliwości dwóch kierunków ewakuacji z korytarzy bezpośrednio na zewnątrz budynku 

lub też przez otwarte klatki schodowe, 

10. wyposażenie poziomych i pionowych dróg ewakuacyjnych w awaryjne oświetlenie ewakuacyjne o 

natężeniu co najmniej 5 lx i czasie działania 1 godzina w trybie pracy na jasno, 

11. dokonanie wyraźnego oznakowania wszelkich zawężeń i zaniżeń dróg ewakuacyjnych, w tym 
zaniżenia wysokości drzwi, 

12. zamontowanie autonomicznych czujek dymu z sygnalizatorem akustycznym w korytarzach oraz 

szatniach, 

13. zapewnienie monitorowania wizyjnego wszystkich dróg komunikacji ogólnej z monitorem 
umieszczonym w miejscu stałego pobytu obsługi szkoły, 

14. przeprowadzanie co najmniej dwa raz w roku w okresie jesienno-zimowym oraz wiosennym alarmów 
próbnych ewakuacyjnych sprawdzających warianty ewakuacji ujęte w instrukcji bezpieczeństwa 

pożarowego. 

Dodatkowe wymagania: 

• Izolacje cieplne i akustyczne w instalacjach należy wykonać jako NRO (nie rozprzestrzeniające ognia). 
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2.12 Wytyczne branżowe 

2.12.1 Wytyczne konstrukcyjno-budowlane 

1. Kotłownia stanowi wydzielone pożarowo pomieszczenie przeznaczone tylko i wyłącznie na kotłownię. 

2. Przejścia przewodów przez przegrody wykonać jako gazoszczelne. 
3. Wykonać otwory pod czopuchy. 

4. Przejścia przewodów przez ściany kotłowni wykonać w przepustach o odporności ogniowej EI60. 

5. Ściany w kotłowni powinny być o odporności ogniowej klasy EI60, a strop REI60. 

6. W kotłowni projektuje się kratki ściekowe i studnię schładzającą, pod które należy wykonać otwory. 

2.12.2 Wytyczne elektryczne 

Zasilanie urządzeń w kotłowni wykonać z uwzględnieniem ich mocy i charakterem zasilania oraz zgodnie z DTR 

tych urządzeń. 
1. Wykonać skrzynkę zasilającą. 
2. Zasilić kotły gazowe. 

3. Zasilić sterowniki i wyprowadzić przewody zasilające - sterujące na pompy obiegowe oraz przewody do 
czujników temperatur. 

4. Wykonać oświetlenie sztuczne kotłowni zgodnie z wymaganiami stopnia ochrony IP-65. 

5. Wyposażyć pomieszczenia kotłowni oraz korytarza piwnicznego i zejścia do kotłowni w awaryjne oświetlenie 
o natężeniu 5 lx i czasie działania 1 godzina, 

6. Wykonać połączenia elektryczne sterownicze wg schematu technologicznego. 

7. Zaprojektować instalację uziemiającą konstrukcję komina, komin oraz kanału nawiewnego i wywiewnego i 

rurociągów stalowych. 

8. Główny awaryjny wyłącznik prądu dla kotłowni zlokalizować przed drzwiami wejściowymi. 
9. Stację uzdatniania wody wykonać na oddzielnym obwodzie zasilającym. 
10. Przewidzieć w pomieszczeniu kotłowni gniazda elektryczne 230 V, 24V. 

11. Przewidzieć w szafie zasilająco-sterującej sygnalizację od awarii palników, przekroczenia max. temperatury 
wody w kotłach STB, braku wody. 

12. Wykonać sterowanie i zasilanie ASBIG. 
13. Instalację elektryczną zaprojektować w wykonaniu szczelnym. 

Zastosowany regulator reaguje na warunki atmosferyczne (pogodowe) i będzie sterował pracą pomp 
obiegowych w zależności od temperatury zewnętrznej i temperatury na zasilaniu. 

Montaż i uruchomienie instalacji należy powierzyć wyspecjalizowanej firmie posiadającej certyfikat producenta 
kotłów. 
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2.12.3 Wytyczne sanitarne 

1. Wymienić istniejący kanał typu Z na nowy o takich samych wymiarach (30x25 cm), z blachy ocynkowanej i 

zakończyć 30 cm nad posadzką kotłowni. Na zewnątrz zamontować kratkę. 

2. Zgodnie z zaleceniami kominiarza w opinii kominiarskiej: 

a. Na wylocie przewodu wentylacyjnego ponad dachem należy założyć blaszane zadaszenie. 
b. Kotły gazowe należy podłączyć do szczelnych przewodów spalinowych z atestem do kotów 

kondensacyjnych. 

c. Do przewodu wentylacyjnego od kotłowni należy zamontować drzwiczki rewizyjne na strychu. 

2 WEWNĘTRZNA INSTALACJA GAZOWA DLA POTRZEB KOTŁOWNI 

2.1. Wewnętrzna instalacja gazowa 

Zasilanie obiektu gazem odbywa się z istniejącej sieci gazowej poprzez istniejące przyłącze i punkt redukcyjno-

pomiarowy. Rodzaj gazu – ziemny zaazotowany grupa E zgodnie z PN-C-04750. 

Lokalizacja istniejącego punktu red.-pom. gazu oraz przyłącza gazu pozostaje bez zmian. 
Punkt redukcyjno-pomiarowy zaopatrywał będzie w gaz projektowaną kaskadę kotłów oraz istniejącą kuchnię. 

Dlatego też za gazomierzem należy rozdzielić instalację gazową na 2 oddzielne rurociągi – istniejącą na kuchnię 
(z projektowanym fragmentem od szafki do wejścia do budynku) oraz projektowaną – do kotłów. 

Przebudowywana instalacja gazowa zasilać będzie następujące odbiorniki: 
• Projektowany kocioł gazowy kondensacyjny o mocy 115 [kW] w ilości 2 [szt.] 

• Istniejącą kuchenkę gazową o mocy 13,8 [kW] w ilości 1 [szt.] 

• Istniejący taboret gazowy o mocy 8,6 [kW] w ilości 2 [szt.] 

Sumaryczne szczytowe zapotrzebowanie na gaz projektowanych urządzeń wynosi: 
Bh,max = 2 x 11,3 + (2 x 0,9 + 1,4) x 0,7 = 24,8 [Nm3/h] 

Przyjęto współczynnik jednoczesności działania urządzeń gazowych kuchennych na poziomie 0,7. Istniejący 

gazomierz G16 jest wystarczający. 
Na zewnątrz budynku projektuje się wentylowaną szafkę gazową 600x850x350 mm, w której znajdować się 

będzie zawór z głowicą samozamykającą dopływ gazu DN50 (z przeciwkołnierzem DN50) oraz kurek kulowy odcinający 

DN50 oraz odgałęzienie na kuchnię z zaworem odcinającym DN25. Gaz do projektowanej szafki gazowej z głowicą 
samozamykającą dostarczany będzie z istniejącego punktu redukcyjno-pomiarowego. Z uwagi na fakt, że budynek, 
przy którym zamontowana będzie szafka z zaworem MAG, podlega ochronie konserwatorskiej, szafkę należy 
dostosować kolorystycznie i wizualnie do elewacji budynku. 

W kotłowni zaprojektowano aktywny system bezpieczeństwa instalacji gazowej. W skład systemu wchodzi 
zawór z głowicą samozamykającą dopływ gazu DN50 (z przeciwkołnierzem DN50), dwuprogowy detektor gazu, moduł 
alarmowy 12V sterujący pracą systemu wraz z zasilaczem i akumulatorem żelowym oraz syrena alarmowa z lampą 
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ostrzegawczą wewnątrz przy drzwiach kotłowni. Zadziałanie systemu powoduje odłączenie zasilania elektrycznego 
kotłowni i odcięcie dopływu gazu. 

Odbiorniki gazowe należy łączyć z instalacją na sztywno za pomocą złączek gwintowanych. Połączeń 
gwintowych jak i spawanych nie wykonywać w miejscach przechodzenia przewodu przez ściany i stropy. Złącza 
gwintowe lokalizować w miejscach widocznych i łatwych do kontroli. Połączenia uszczelniać pastą i nićmi konopnymi 
lub taśmą uszczelniającą z tworzywa sztucznego. 

Przewody gazowe prowadzić po wierzchu ścian ze spadkiem 4 mm/m w kierunku dopływu gazu i mocować do 
ścian za pomocą obejm stalowych lub haków. 

Przewody gazowe należy prowadzić w odległości 10 cm powyżej innych przewodów instalacyjnych. Przewody 

instalacji gazowej mogą krzyżować się z innymi instalacjami w odległości co najmniej 2 cm od tych instalacji. 
Przewodów gazowych nie wolno prowadzić przez kanały wentylacyjne, dymowe i spalinowe. 

Pomieszczenie, w którym zamontowany będzie odbiornik gazowy musi posiadać sprawnie działającą wentylację 
grawitacyjną, uniemożliwiającą powstawanie stref zagrożenia wybuchem. W związku z powyższym w pomieszczeniu 
kotłowni wentylację grawitacyjną wywiewną zapewni istniejący kanał wywiewny o wymiarach 14x14 cm umieszczony 

pod stropem kotłowni. Nawiew realizowany będzie poprzez kanał typu Z o wymiarach 30x25 cm. Należy wymienić go 
na nowy o takich samych wymiarach, z blachy ocynkowanej i zakończyć 30 cm nad posadzką kotłowni. Na zewnątrz 
zamontować kratkę. 

Trasa rurociągu gazowego została przedstawiona w części rysunkowej opracowania wewnętrznej instalacji 
gazowej do kotłów. 

2.2. Odbiór i próby wewnętrznej instalacji gazowej 

Po wykonaniu, instalację gazową należy przedmuchać sprężonym powietrzem w celu usunięcia ewentualnych 
zanieczyszczeń i sprawdzić szczelność powietrzem na ciśnienie 100 kPa. Pomiar spadku ciśnienia manometrem należy 
rozpocząć po upływie 15 do 30 minut od chwili napełnienia przewodów powietrzem. Czas ten jest niezbędny do 
wyrównania temperatury powietrza w instalacji z temperaturą otoczenia. Jeżeli w czasie 30 minut manometr nie pokaże 
spadku ciśnienia, instalację należy uznać za szczelną. Podczas próby szczelności, połączenia należy sprawdzić za 
pomocą roztworu mydła. Po przeprowadzonej próbie z wynikiem pozytywnym przewody oczyścić do II stopnia czystości 
i pomalować dwukrotnie farbą antykorozyjną i nawierzchniowa w kolorze żółtym. 

Pozytywny wynik próby nie zwalnia wykonawcy od odpowiedzialności za wady ukryte. 
Jeżeli wynik próby jest negatywny wykonawca musi odszukać miejsca nieszczelne, używając do tego celu wody 

mydlanej lub testerów szczelności. Nieszczelne elementy instalacji należy wymienić, względnie rozmontować przewody 
i wykonać złącza na nowo. Jakiekolwiek doszczelnianie poprzez lakierowanie, kitowanie itp. jest zabronione. Jeżeli 
trzecia w kolejności próba da wynik negatywny, instalację należy rozmontować i wykonać ją od nowa. 

Przed oddaniem do użytku instalacja podlega sprawdzeniu, polegającym na: 
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• kontroli zgodności wykonania z projektem i obowiązującymi przepisami; 

• kontroli jakości wykonania; 

• kontroli szczelności przewodów.  
Jednym z podstawowych warunków przystąpienia do odbioru instalacji jest dostarczenie przez wykonawcę 

protokołów badania kanałów wentylacyjnych i spalinowych. Z przeprowadzonych prób i odbiorów należy spisać protokół 
techniczny. 
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3 OBLICZENIA 

3.1. Dobór kotłów 

Zapotrzebowanie na ciepło: 
Instalacja c.o. grzejniki szkoła       170 kW 

Instalacja c.o. i c.t. sala gimnastyczna z zapleczem     46,8 kW 

Razem   216,8 kW 

Dobrano kaskadę dwóch kondensacyjnych wiszących kotłów gazowych o mocy 115 kW każdy, sterowanie 

pogodowe. Łączna moc kotłowni 21,2-219,4 kW przy parametrach 50/30ºC oraz 18,9-207,8 kW przy parametrach 

80/60ºC. 
Poza kotłami system kaskadowy zawierał będzie również: 

1. czujnik zewnętrzny AF60 – 1 szt. 

2. czujnik dla obiegu z mieszaczem – 1 szt., 

3. czujnik zasilania + tuleja zanurzeniowa i kabel połączeniowy BUS między kotłami 

3.2. Wentylacja kotłowni 

Ze względu na to, że w projekcie zastosowano kotły z zamkniętą komorą spalania przystosowane do zasysania 

powietrza do spalania z zewnątrz budynku, przyjęto minimalne wymagania dotyczące wentylacji grawitacyjnej 
pomieszczenia kotłowni. 

Wentylacja nawiewna 

Powierzchnia kanału nawiewnego: 
• ilość powietrza niezbędna dla wentylacji ogólnej kotłowni: 

Vn = 1,25 Vkotł = 1,25 x (7,9 x 3,4 + 14,3 x 2,46) = 78 m3/h 

• powierzchnia otworu nawiewnego dla wentylacji kotłowni: An = Vnv ⋅ 3600 = 781,0 ⋅ 3600 = 0,022 m2
 

Istniejący kanał nawiewny typu Z o wymiarach 300x250 mm i powierzchni Fnetto =0,075 m2 jest wystarczający. Należy 
wymienić go na nowy o takich samych wymiarach, z blachy ocynkowanej i zakończyć 30 cm nad posadzką kotłowni. 
Na zewnątrz zamontować kratkę. 

Wentylacja wywiewna 

• ilość powietrza wywiewanego: 

Vw = 1,5 Vkotł = 1,5 x (7,9 x 3,4 + 14,3 x 2,46) = 94 m3/h 

• powierzchnia otworu wywiewnego dla wentylacji: 
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Aw = Vwv ⋅ 3600 = 941,4 ⋅ 3600 = 0,0187 m2
 

Istniejący kanał wywiewny o wymiarach 14x14 cm, Fnetto =0,0196 m2 jest wystarczający. 

3.3. Dobór płytowego wymiennika ciepła Q=230 kW 

Dane do doboru: 

• moc wymiennika - 230 kW  

• czynnik grzewczy - woda o parametrach 75/60°C 

• czynnik ogrzewany – woda o parametrach 70/55°C 

Na podstawie powyższych danych dobrano wymiennik ciepła płytowy lutowany asymetryczny o króćcach 2,5”, liczba 

płyt 90, w izolacji. 

3.4. Dobór zaworu bezpieczeństwa dla kotłów gazowych 

Dobór zaworu bezpieczeństwa wykonano w oparciu o przepisy U.D.T. 
Wymagana przepustowość zaworu bezpieczeństwa: m > 3600 ⋅ Qr = 3600 ⋅ 1152126 = 195 kg/h 

gdzie:  Q = 115 kW - maksymalna moc kotła; 

 r = 2 126kJ/kg - ciepło parowania wody 

Powierzchnia przekroju kanałów dolotowych zaworu bezpieczeństwa: Ap = m10 ⋅ K1 ⋅ K2 ⋅ α ⋅ (p1 + 0,1) = 19510 ⋅ 0,533 ⋅ 1,0 ⋅ 0,67 ⋅ (0,33 + 0,1) = 127 mm2
 

gdzie: 

K1 = 0,533 

K2 = 1,0 

p1 = 0,3 MPa 1,1 = 0,33 MPa - maksymalne ciśnienie w instalacji; 

α = 0,67 - współczynnik wypływu zaworu bezpieczeństwa. 
Średnica zaworu bezpieczeństwa: 

d0 = √4 ⋅ Apπ = √4 ⋅ 1273,14 = 12,7 mm 

 Przyjęto dla każdego z kotłów zawór bezpieczeństwa o średnicy 1”, do = 20 mm, ciśnienie otwarcia zaworu 

0,3 MPa. 

3.5. Dobór pompy obiegu kotła 

• parametry pracy instalacji – 75/60oC, 
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• wymagana wydajność pompy kotłowej Vk = 1,1 ⋅ 3600 ⋅ Q𝑘cw ⋅ ρ ⋅ Δt = 1,1 ⋅ 3600 ⋅ 1154,19 ⋅ 979 ⋅ 15 = 7,4 m3/h 

• wymagana wysokość podnoszenia pompy 

- strata ciśnienia na kotle     pd = 2,50 mH2O 

- strata ciśnienia na filtrach siatkowych (x1)   pf = 0,50 mH2O 

- strata ciśnienia na rurociągach     pr = 1,00 mH2O 

- strata ciśnienia na wymienniku ciepła    pwc = 1,00 mH2O 

Łącznie         p = 5,0 mH2O 

 

- wymagana wysokość podnoszenia pompy – H = 1,1 5,0 = 5,5 mH2O. 

 Przyjęto pojedynczą pompę obiegową kotłową o przepływie 7,4 m3/h i wysokości podnoszenia 5,5 mH2O; 

zasilanie jednofazowe 230V, 50Hz; P = 10305 W, pobór prądu I = 1,33 A. 

3.6. Dobór zaworu bezpieczeństwa dla wymiennika ciepła 

Dobór zaworu bezpieczeństwa wykonano w oparciu o przepisy U.D.T. 
Wymagana przepustowość zaworu bezpieczeństwa: m > 3600 ⋅ Qr = 3600 ⋅ 2302126 = 390 kg/h 

gdzie:  Q = 230 kW - maksymalna moc kotłów; 

 r = 2 126kJ/kg - ciepło parowania wody 

Powierzchnia przekroju kanałów dolotowych zaworu bezpieczeństwa: Ap = m10 ⋅ K1 ⋅ K2 ⋅ α ⋅ (p1 + 0,1) = 39010 ⋅ 0,533 ⋅ 1,0 ⋅ 0,67 ⋅ (0,33 + 0,1) = 254 mm2
 

gdzie: 

K1 = 0,533 

K2 = 1,0 

p1 = 0,3 MPa 1,1 = 0,33 MPa - maksymalne ciśnienie w instalacji; 

α = 0,67 - współczynnik wypływu zaworu bezpieczeństwa. 
Średnica zaworu bezpieczeństwa: 

d0 = √4 ⋅ Apπ = √4 ⋅ 2543,14 = 18 mm 

 Przyjęto zawór bezpieczeństwa o średnicy 1”, do = 20 mm, ciśnienie otwarcia zaworu 0,3 MPa. 
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3.7. Dobór pompy obiegowej – obieg nr 1 – 190 kW 

• parametry pracy instalacji – 70/55oC, 

• wymagana wydajność pompy kotłowej Vco1 = 1,1 ⋅ 3600 ⋅ Q𝑐𝑜1cw ⋅ ρ ⋅ Δt = 1,1 ⋅ 3600 ⋅ 1904,19 ⋅ 982 ⋅ 15 = 12,2 m3/h 

• wymagana wysokość podnoszenia pompy 

- ciśnienie dyspozycyjne instalacji c.o.    pd = 3,50 mH2O 

- strata ciśnienia na filtrach siatkowych (x1)   pf = 0,50 mH2O 

- strata ciśnienia na rurociągach     pr = 0,50 mH2O 

- strata ciśnienia na mieszaczu     pm = 0,25 mH2O 

- strata ciśnienia na wymienniku ciepła    pwc = 1,00 mH2O 

- strata ciśnienia na liczniku ciepła    plc = 0,60 mH2O 

- strata ciśnienia na magnetoodmulaczu    pmo = 0,40 mH2O 

Łącznie         p = 6,75 mH2O 

 

- wymagana wysokość podnoszenia pompy – H = 1,1 6,75 = 7,5 mH2O. 

 Przyjęto pojedynczą pompę obiegową c.o. o przepływie 12,2 m3/h i wysokości podnoszenia 7,5 mH2O; 

zasilanie jednofazowe 230V, 50Hz; P = 150600 W, pobór prądu I = 2,65 A. 

3.8. Dobór pompy obiegowej – obieg nr 2 – 26,8 kW 

• parametry pracy instalacji – 70/55oC, 

• wymagana wydajność pompy kotłowej Vco2 = 1,1 ⋅ 3600 ⋅ Q𝑐𝑜2cw ⋅ ρ ⋅ Δt = 1,1 ⋅ 3600 ⋅ 26,84,19 ⋅ 982 ⋅ 15 = 1,7 m3/h 

• wymagana wysokość podnoszenia pompy 

- ciśnienie dyspozycyjne instalacji c.o.    pd = 2,50 mH2O 

- strata ciśnienia na filtrach siatkowych (x1)   pf = 0,50 mH2O 

- strata ciśnienia na rurociągach     pr = 0,50 mH2O 

- strata ciśnienia na wymienniku ciepła    pwc = 1,00 mH2O 

- strata ciśnienia na liczniku ciepła    plc = 0,15 mH2O 

- strata ciśnienia na magnetoodmulaczu    pmo = 0,20 mH2O 

Łącznie         p = 4,85 mH2O 
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- wymagana wysokość podnoszenia pompy – H = 1,1 4,85 = 5,4 mH2O. 

 Przyjęto pojedynczą pompę obiegową c.o. o przepływie 1,7 m3/h i wysokości podnoszenia 5,4 mH2O; zasilanie 

jednofazowe 230V, 50Hz; P = 475 W, pobór prądu I = 0,7 A. 

3.9. Dobór przeponowego naczynia wzbiorczego c.o. (wg PN-B-02414) – obieg kotłowy 

Pojemność użytkowa naczynia: Vu = v ⋅ ρ ⋅ Δν = 0,1 ⋅ 999,7 ⋅ 0,0256 = 2,6 dm3
 

gdzie: 

V- pojemność wodna zładu c.o., m3 

 - gęstość wody przy temp. 10ºC, kg/m3 

 - przyrost objętości właściwej wody instalacyjnej, dm3/kg 

• pojemność całkowita naczynia: Vn = Vu ⋅ (pmax + 1)pmax − p = 2,6 ⋅ (3 + 1)3 − 0,4 = 4 dm3
 

gdzie: 

pmax - ciśnienie maksymalne, bar 
p - ciśnienie wstępne w przestrzeni gazowej naczynia, bar 
Dobrano przeponowe naczynie wzbiorcze o pojemności całkowitej 12 l. Dopuszczalne ciśnienie robocze 0,6 MPa.  

 

• minimalna średnica rury wzbiorczej dw = 0,7 ⋅ √Vu = 0,7 ⋅ √2,6 = 1,7 mm 

Przyjęto rurę wzbiorczą d=20 mm. 

3.10. Dobór przeponowego naczynia wzbiorczego c.o. (wg PN-B-02414) – obieg instalacyjny 

Pojemność użytkowa naczynia: Vu = v ⋅ ρ ⋅ Δν = 2,5 ⋅ 999,7 ⋅ 0,0224 = 56 dm3
 

gdzie: 

V- pojemność wodna zładu c.o., m3 

 - gęstość wody przy temp. 10ºC, kg/m3 

 - przyrost objętości właściwej wody instalacyjnej, dm3/kg 

• pojemność całkowita naczynia: Vn = Vu ⋅ (pmax + 1)pmax − p = 56 ⋅ (3 + 1)3 − 1,7 = 173 dm3
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gdzie: 

pmax - ciśnienie maksymalne, bar 
p - ciśnienie wstępne w przestrzeni gazowej naczynia, bar 
Dobrano przeponowe naczynie wzbiorcze o pojemności całkowitej 200 l ze złączem odcinającym 1”. Dopuszczalne 

ciśnienie robocze 0,6 MPa. 

 

• minimalna średnica rury wzbiorczej  dw = 0,7 ⋅ √Vu = 0,7 ⋅ √56 = 5,3 mm 

Przyjęto rurę wzbiorczą d=25 mm. 

3.11. Dobór zmiękczacza wody grzewczej 

Uzupełnianie ubytków wody w instalacji realizowane będzie z projektowanej stacji uzdatniania wody o 
parametrach: maksymalne natężenie przepływu 0,9 m3/h, objętość złoża 9 dm3, maksymalna pojemność jonowymienna 
26 m3 × dH, średnie zużycie soli na regenerację 1,3 kg, średnie zużycie wody na regenerację 45 – 65 litrów, zakres 
ciśnień roboczych min./ max 1,3 – 8,0 bar. 

Dodatkowo zamontować stację demineralizacji wody z butlą o pojemności żywicy 14 l, przyłączem R½”, 
wielkość DN15, ciśnienie pracy 1 - 6 bar, przepływ 0,5 m3/h przy Δp 0,2 bar, temperatura pracy maks. 30°C. 
Demineralizator posiada głowicę, w skład której wchodzi cyfrowy licznik wody, zawory odcinające, króciec spustowy, 
króćce manometru, zawór mieszający. 

3.12. Dobór zaworów trójdrogowych 

Na podstawie nomogramów dobrano zawory trójdrogowe: 

• na obiegu nr 1 – zawór trójdrogowy z przelotem prostym o średnicy DN65, kvs = 63 m3/h, strata ciśnienia 
Δp=2,5 kPa, gwintowany z napędem elektrycznym 230V 

3.13. Dobór liczników ciepła 

Przyjęto następujące liczniki ciepła: 

• obieg nr 1 – ultradźwiękowy licznik ciepła z przetwornikiem przepływu qp =15 m3/h, DN50, kv = 40,1 m3/h, 

Δp=6 kPa, montowany na powrocie, kołnierzowy  

• obieg nr 2 – ultradźwiękowy licznik ciepła z przetwornikiem przepływu qp = 3,5 m3/h, DN25, kv = 13,4 m3/h, 

Δp=1,5 kPa, montowany na powrocie, gwintowany  
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3.14. Dobór filtroodmulnika 

Na podstawie przepływu dobrano filtroodmulnik magnetyczny w izolacji, przepływ Qmax=21,2 m3/h, przyłącza 
kołnierzowe DN80. 

3.15. Odprowadzenie spalin i doprowadzenie powietrza do spalania 

Na podstawie doboru wykonanego przez producenta kominów projektuje się dwa niezależne koncentryczne 

systemy powietrzno-spalinowe o średnicy Ø120/180 mm, wyprowadzone ponad dach budynku, przystosowane do 

kotłów kondensacyjnych pracujących w nadciśnieniu. 
Powietrze do spalania pobierane będzie spoza pomieszczenia kotłowni. 

3.16. Obliczenie wymaganej powierzchni okien 

Zgodnie z postanowieniem nr WZ.5595.353.2019 Małopolskiego Komendanta Wojewódzkiej Państwowej 

Straży Pożarnej z dnia 29 lipca 2019 r. oraz ekspertyzy technicznej w zakresie bezpieczeństwa pożarowego, z uwagi 

na zastosowanie szeregu rozwiązań dodatkowych, rekompensujących niezgodności niemożliwe do usunięcia 
w stosunku do obowiązujących wymagań, dopuszczony został niespełniony wymóg otworów okiennych o powierzchni 
mniejszej niż 1:15 powierzchni podłogi kotłowni. 

3.17. Obliczenie zapotrzebowania gazu dla kotłowni 

Moc kotłów 230 kW. 

Bh = QmaxQi × η = 230 × 360034000 × 1,08 = 22,55 Nm3/h 

Qi=34000 kJ/m3 – wartość opałowa gazu ziemnego 

=1,08 – sprawność kotłów 

3.18. Dobór bufora gazu Va ≥ 0,003 ∙ 𝑄𝑎 Va ≥ 0,003 ∙ 23 Va ≥ 0,069 m3 

Va – pojemność akumulacyjna instalacji gazowej, m3 

Qa – maksymalny pobór gazu przez palnik gazowy, m3/h 

 

Na podstawie powyższego dobrano bufor gazu w postaci rury Ø200 o długości 2 m (V = 0,062 m3). Pojemność rury 
gazowej DN50 o długości 10 m wynosi 0,019 m3, co łącznie daje 0,081 m3 zapasu gazu. 
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4 ZESTAWIENIE POSTAWOWYCH URZĄDZEŃ 

Nr Nazwa urządzenia i charakterystyka, armatura Ilość szt. 

1. URZĄDZENIA TECHNOLOGICZNE KOTŁOWNI 

1.1.  

Kaskada dwóch gazowych, kondensacyjnych, z zamkniętą komorą spalania, wiszących 

kotłów gazowych o mocy 115 kW każdy, sterowanie pogodowe. Łączna moc kotłowni 21,2-

219,4 kW przy parametrach 50/30ºC oraz 18,9-207,8 kW przy parametrach 80/60ºC, 

sterowanie pogodowe. 

1. czujnik zewnętrzny AF60 – 1 szt. 

2. czujnik dla obiegu z mieszaczem – 1 szt., 

3. czujnik zasilania + tuleja zanurzeniowa i kabel połączeniowy BUS między kotłami 

1 kpl. 

1.1a Zawór bezpieczeństwa kotła o średnicy 1”, do = 20 mm, ciśnienie otwarcia zaworu 0,3 MPa 2 

1.1b 
Pompa obiegowa kotła o przepływie 7,4 m3/h i wysokości podnoszenia 5,5 mH2O; zasilanie 

jednofazowe 230V, 50Hz; P = 10305 W, pobór prądu I = 1,33 A. 

2 

1.2.  
Wymiennik ciepła płytowy, lutowany asymetryczny, o króćcach 2,5”, liczba płyt 90, 

w izolacji. 
1 

1.3.  
Zawór bezpieczeństwa wymiennika ciepła o średnicy 1”, do = 20 mm, ciśnienie otwarcia 
zaworu 0,3 MPa 

1 

1.4.  
Filtroodmulnik magnetyczny w izolacji przepływ Qmax=21,2 m3/h, przyłącza kołnierzowe 
DN80. 

1 

1.5.  
Zawór trójdrogowy obiegu nr 1 zawór trójdrogowy z przelotem prostym o średnicy DN65, 
kvs = 63 m3/h, strata ciśnienia Δp=2,5 kPa, gwintowany z napędem elektrycznym 230V 

1 

1.6.  
Pompa obiegowa obiegu nr 1 o przepływie 12,2 m3/h i wysokości podnoszenia 7,5 mH2O; 

zasilanie jednofazowe 230V, 50Hz; P = 150600 W, pobór prądu I = 2,65 A. 

1 

1.7.  
Licznik ciepła obieg nr 1 – ultradźwiękowy licznik ciepła z przetwornikiem przepływu qp =15 
m3/h, DN50, kv = 40,1 m3/h, Δp=6 kPa, montowany na powrocie, kołnierzowy 

1 

1.8.  
Pompa obiegowa obiegu nr 2 o przepływie 1,7 m3/h i wysokości podnoszenia 5,4 mH2O; 

zasilanie jednofazowe 230V, 50Hz; P = 475 W, pobór prądu I = 0,7 A. 
1 

1.9.  
Licznik ciepła obieg nr 2 – ultradźwiękowy licznik ciepła z przetwornikiem przepływu qp = 

3,5 m3/h, DN25, kv = 13,4 m3/h, Δp=1,5 kPa, montowany na powrocie, gwintowany 
1 

1.10. 
Przeponowe naczynie wzbiorcze obiegu instalacyjnego o pojemności całkowitej 200 l, ze 

złączką samoodcinającą R1”. Dopuszczalne ciśnienie robocze 0,6 MPa 

1 

1.11. 
Przeponowe naczynie wzbiorcze obiegu kotłowego o pojemności całkowitej 12 l, ze 
złączką samoodcinającą R3/4”. Dopuszczalne ciśnienie robocze 0,6 MPa 

1 

1.12. Zawór antyskażeniowy typu EA o średnicy DN25 1 
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1.13. 
Filtr mechaniczny, siatka filtracyjna 100 μm, natężenie przepływu 6,5 m3/h, średnica 
przyłącza 3/4", maksymalne ciśnienie wody 16 bar, maksymalna temperatura wody 40°C. 

1 

1.14. 

Stacja uzdatniania wody o parametrach: maksymalne natężenie przepływu 0,9 m3/h, 

objętość złoża 9 dm3, maksymalna pojemność jonowymienna 26 m3 × dH, średnie zużycie 
soli na regenerację 1,3 kg, średnie zużycie wody na regenerację 45 – 65 litrów, zakres 
ciśnień roboczych min./ max 1,3 – 8,0 bar. 

1 

1.15. 

Stacja demineralizacji wody z butlą o pojemności żywicy 14 l, przyłączem R½”, wielkość 
DN15, ciśnienie pracy 1 - 6 bar, przepływ 0,5 m3/h przy Δp 0,2 bar, temperatura pracy maks. 
30°C. Demineralizator posiada głowicę, w skład której wchodzi cyfrowy licznik wody, zawory 
odcinające, króciec spustowy, króćce manometru, zawór mieszający. 

1 

1.16. Neutralizator kondensatu do kotłów kondensacyjnych 1 

1.17. Zawór gazowy samoodcinający, klapowy wyzwalany elektromagnetycznie DN50 1 

1.18. 
System detekcji gazu składający się z detektora gazu ziemnego oraz centrali 12 V wraz z 

zasilaczem i akumulatorem żelowym, sygnalizatora optyczno-akustycznego 

1 kpl. 

1.19. 

Pompa zatapialna ścieków w studni schładzającej z włącznikiem pływakowym o max. 
wysokości podnoszenia 7 m, średnica króćca tłocznego Rp 1¼”, zasilanie jednofazowe 

230V, 50Hz,P1 = 250 W, pobór prądu I = 1,5 A, max. temp. tłoczonego medium 35ºC. 

1 

 Zawór odcinający kulowy gwintowany DN15 8 

 Zawór odcinający kulowy gwintowany DN20 5 

 Zawór odcinający kulowy gwintowany DN25 3 

 Zawór odcinający kulowy gwintowany DN32 4 

 Zawór odcinający kulowy gwintowany DN50 6 

 Przepustnica międzykołnierzowa DN80 6 

 Przepustnica międzykołnierzowa DN65 4 

 Filtr siatkowy kołnierzowy DN65 1 

 Filtr siatkowy gwintowany DN50 2 

 Filtr siatkowy gwintowany DN32 1 

 Zawór zwrotny kołnierzowy DN65 1 

 Zawór zwrotny gwintowany DN50 2 

 Zawór zwrotny gwintowany DN32 1 

 Zawór zwrotny gwintowany DN20 1 

 Zawór zwrotny gwintowany DN15 1 
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 Odpowietrznik automatyczny z zaworem stopowym DN15 6 

   

 Rura stalowa czarna ze szwem DN15 4 mb. 

 Rura stalowa czarna ze szwem DN20 3 mb. 

 Rura stalowa czarna ze szwem DN32 14 mb. 

 Rura stalowa czarna ze szwem DN50 5 mb. 

 Rura stalowa czarna ze szwem DN65 8 mb. 

 Rura stalowa czarna ze szwem DN80 8 mb. 

 Rura stalowa czarna ze szwem DN100 (rozdzielacze) 5 mb. 

 Rura stalowa ocynkowana DN15 5 mb. 

 Rura stalowa ocynkowana DN20 2 mb. 

 Rura stalowa ocynkowana DN25 5 mb. 

   

 Wentylowana szafka gazowa 600x850x350 mm 1 

 Kurek kulowy kołnierzowy do gazu DN50 1 

 Kurek kulowy gwintowany do gazu DN25 1 

 Manometr tarczowy 0÷10 kPa 1 

 Zawór odcinający do gazu DN50 1 

 Zawór odcinający do gazu DN40 2 

 Filtr do gazu DN40 2 

 Rura stalowa czarna bez szwu DN200 (bufor gazu) 2 mb. 

 Rura stalowa czarna bez szwu DN50 20 mb. 

 Rura stalowa czarna bez szwu DN40 4 mb. 

 Rura stalowa czarna bez szwu DN25 2 mb. 

   

 Manometr 0-6 bar 10 

 
Manometr z przystawką kontaktową EM3-2F średnica obudowy 160mm + kurek manom. fig. 
528 + rurka syfonowa 

2 kpl. 

 Manometr 0-10 bar 3 

 Termometr 0-100ºC 8 

2. INSTALACJA WENTYLACJI 
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2.1.  
Kanał nawiewny typu Z o wymiarach 300x250 mm (2,5 m) z czerpnią ścienną i kratką 
nawiewną 

1 kpl. 

2.2.  Kratka wywiewna 14x14 cm 1 

3. INSTALACJA KANALIZACJI SANITARNEJ 

3.1.  
Studnia schładzająca z rury PP Ø630 mm ze ślepym dnem i wysokości 1 m, 
z włazem Ø600 mm 

1 kpl. 

3.2.  Wpusty podłogowe DN75 3 

3.3.  Rura PP-HT Ø110 5 mb. 

3.4.  Rura PP-HT Ø75 4 mb. 

3.5.  Rura PE Ø40 6 mb. 

3.6.  Redukcja PVC 50/110 1 

3.7.  Łącznik PE/PVC 1 

4. INSTALACJA ODPROWADZANIA SPALIN 

Koncentryczny system powietrzno-spalinowy - K1 

- dla kotła gazowego kondensacyjnego - pobór powietrza znad dachu 

4.1. 

2RDPS100ZEW150ZEW120
W180W 

PR Redukcja RD PS 100ZEW-150ZEW/120W-180W 1 

2RTPS500120180BZ PR Rura RT PS L500 120-180 - bez zyk (element do skracania)  1 

2BGTPS90120180 PR Kolano BGT PS 90 120-180 1 

2BGTPS45120180 PR Kolano BGT PS 45 120-180 1 

2RTPS1000120180 PR Rura RT PS L1000 120-180 2 

2RTPS1000120180BZ PR Rura RT PS L1000 120-180 - bez zyk (element do skracania)  1 

2BGRPS93120180 PR Kolano z rewizją BGR PS 93 120-180 1 

2RTPS500120180BZ PR Rura RT PS L500 120-180 - bez zyk (element do skracania)  1 

2BGTPS93120180 PR Kolano BGT PS 93 120-180 1 

2KFSPS120180 PR Płyta pośredna KFS PS 120-180 1 

2RTPS1000120180 PR Rura RT PS L1000 120-180 17 

2CVPS120180 PR Czerpnia powietrza pionowa CV PS 120-180 1 

0IP180 A Rozeta IP 180 1 

0PDI0180 A Przepust dachowy PDI 0 180 1 

0RKP180 A Kołnierz przeciwdeszczowy RKP 180 1 

0WS325T A Wspornik prosty WS L325 1 

0OBK1180 A Obejma konstrukcyjna przestawna OBK 1 180 1 

0AH180 A Stabilizator AH 180 8 

01OB180 A ST Obejma OB 180 26 

01OB180TA057110 
A ST Obejma OB 180 + nakr.M8 pod szpilkę rys. 
TA/0571/10(*6) 

2 

5260300240 
A Uszczelka kondensat 180 (kielich) - dla elementów MKPS 
ponad dachem 

2 
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Koncentryczny system powietrzno-spalinowy – K2 

- dla kotła gazowego kondensacyjnego - pobór powietrza znad dachu 

4.2. 

2RDPS100ZEW150ZEW120
W180W 

PR Redukcja RD PS 100ZEW-150ZEW/120W-180W 1 

   

2RTPS500120180BZ PR Rura RT PS L500 120-180 - bez zyk (element do skracania)  1 

2BGRPS93120180 PR Kolano z rewizją BGR PS 93 120-180 1 

2RTPS1000120180 PR Rura RT PS L1000 120-180 1 

2RTPS1000120180BZ PR Rura RT PS L1000 120-180 - bez zyk (element do skracania)  1 

2BGTPS90120180 PR Kolano BGT PS 90 120-180 1 

2RTPS500120180BZ PR Rura RT PS L500 120-180 - bez zyk (element do skracania)  1 

2BGTPS93120180 PR Kolano BGT PS 93 120-180 1 

2KFSPS120180 PR Płyta pośredna KFS PS 120-180 1 

2RTPS1000120180 PR Rura RT PS L1000 120-180 17 

2CVPS120180 PR Czerpnia powietrza pionowa CV PS 120-180 1 

0IP180 A Rozeta IP 180 1 

0PDI0180 A Przepust dachowy PDI 0 180 1 

0RKP180 A Kołnierz przeciwdeszczowy RKP 180 1 

0WS325T A Wspornik prosty WS L325 1 

0OBK1180 A Obejma konstrukcyjna przestawna OBK 1 180 1 

0AH180 A Stabilizator AH 180 8 

01OB180 A ST Obejma OB 180 25 

01OB180TA057110 
A ST Obejma OB 180 + nakr.M8 pod szpilkę rys. 
TA/0571/10(*6) 

1 

5260300240 
A Uszczelka kondensat 180 (kielich) - dla elementów MKPS 
ponad dachem 

2 
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K1, K2 - projektowana kaskada dwóch gazowych wiszących kotłów 
kondensacyjnych z zamkniętą komorą spalania o mocy 115 kW 
każdy (łączna moc projektowanej kotłowni 230 kW).
GWkotł - istniejący kanał wentylacji grawitacyjnej wywiewnej
14x14 cm, wyprowadzony ponad dach budynku.
GN - nawiew realizowany będzie poprzez kanał typu Z o wymiarach 
30x25 cm. Należy wymienić go na nowy o takich samych wymiarach, 
z blachy ocynkowanej i zakończyć 30 cm nad posadzką kotłowni. Na 
zewnątrz zamontować kratkę.
PS - projektowany koncentryczny system powietrzno-spalinowy 
Ø120/180 wyprowadzić ponad dach budynku. Pobór powietrza do 
spalania spoza pomieszczenia kotłowni.
ASBIG - system detekcji gazu składający się z detektora gazu 
ziemnego oraz centrali sterującej wraz z zasilaczem i akumulatorem 
żelowym, sygnalizatora optyczno-akustycznego

Projektowana instalacja gazowa

LEGENDA:

Przejście ppoż.

30
x2

5 
cm

ASBIG

PS PS

GN

ASBIG ASBIG

D
N

50
DN50

rura ochronna 
DN80

rura ochronna 
DN80

istniejąca szafka z kurkiem głównym, 
reduktorem, gazomierzem G16
i rejestratorem impulsów

projektowana szafka 600x850x350 mm z zaworem 
kołnierzowym DN50 i zaworem z głowicą 
zamykającą z przeciwkołnierzem DN50

30
Uwagi:
1. Instalację gazową wykonać z rur stalowych czarnych bez szwu.
2. Z uwagi na fakt, że budynek, przy którym zamontowana będzie szafka z zaworem MAG, 
podlega ochronie konserwatorskiej, szafkę należy dostosować kolorystycznie i wizualnie do 
elewacji budynku.

okno 
nieotwieralne

włączyć do istniejącej instalacji  
gazowej DN25 kuchni

GWkotł

DN25

bufor gazu
Ø200 L=2m

K1 K2
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SCHEMAT IDEOWY:

DN50

Uwagi:
1. Instalację w obrębie projektowanej szafy wykonać z rur stalowych czarnych bez szwu.
2. Z uwagi na fakt, że budynek, przy którym zamontowana będzie szafka z zaworem MAG, 
podlega ochronie konserwatorskiej, szafkę należy dostosować kolorystycznie i wizualnie do 
elewacji budynku.

Zawór z głowicą zamykającą
z przeciwkołnierzem DN50

MAG-3 (ZBK-50K)

1
3

1

2
1
1

1Zawór kołnierzowy DN50 Wk2a

600 x 850 x 350Szafka gazowa

1

2

4
0 - 10 kPa kl. 1,6Manometr tarczowy

3

4 do projektowanej instalacji 
gazowej kotłowni DN50
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z istn. przyłącza 
gazowego s/c

istniejąca szafka z kurkiem głównym, 
reduktorem, gazomierzem G16

i rejestratorem impulsów

kotłownia

DN50

kuchnia

DN25

5

DN25Zawór kulowy do gazu5 1

do projektowanej instalacji 
gazowej kuchni DN25

DN25
5

SZCZEGÓŁ SZAFKI Z ZAWOREM 
Z GŁOWICĄ ZAMYKAJĄCĄ
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proj. szafka 600x850x350 mm 
z głowicą MAG-3 DN50

istn. szafka z punktem 
red.-pom. gazu 
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rura ochronna 
DN80

DN50
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DN50

K

F

K.O.
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K - projektowana kaskada dwóch gazowych wiszących kotłów 
kondensacyjnych z zamkniętą komorą spalania o mocy 115 kW 
każdy (łączna moc projektowanej kotłowni 230 kW).
K.O. - kurek odcinający
F - filtr gazu

Projektowana instalacja gazowa

LEGENDA:

Przejście ppoż.

Uwagi:
1. Instalację gazową wykonać z rur stalowych czarnych bez szwu.
2. Z uwagi na fakt, że budynek, przy którym zamontowana będzie 
szafka z zaworem MAG, podlega ochronie konserwatorskiej, szafkę 
należy dostosować kolorystycznie i wizualnie do elewacji budynku.

włączyć do istniejącej instalacji  
gazowej DN25 kuchni

DN25

bufor gazu
Ø200 L=2m
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INSTALACJI GAZOWEJ
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