ZAtACZNIK NR 1.
Opis techniczny:

Opis konstrukcji szyn jezdnych:

1. Tory jezdne powinny by¢ wykonane ze stali walcowanej na gorgco, ktdrej profil uzyskuje

sie poprzez proces walcowania.

2. Dla zapewnienia prawidtowego przeniesienia obcigzenia od regatow, szyny po ktdrej poruszajg

sie kota jezdne regatéw powinny by¢ ptaskie (ptaski profil, nie potokragty), ktéry to profil zapewni lepszy rozktad
naprezen niz profil bedacy czescig wycinka kota.

3. W celu zabezpieczenia przed korozja, szyny zabezpieczone powinny by¢ poprzez proces cynkowania.

4. Tory jezdne muszg by¢ utozone w systemie nawierzchniowym na istniejgcej posadzce.

5. Na torach nawierzchniowych nalezy zastosowaé dwustronne skos$ne najazdy na szyny wykonane

z blachy, ktére beda umozliwiaty bezkolizyjne poruszanie sie wzdtuz regatéw.

Konstrukcja regatow:

1. Podstawa regatu powinna by¢ wykonana ze stalowej blachy o grubosci 2 mm i dla zapewnienia odpowiedniej
sztywnosci podstawy regatu wygieta w specjalny profil ceowy o wysokosci 115 mm. Parametry te przyczynig sie
do obnizenia ciezaru wtasnego regatu, nie powodujac nadmiernego zbednego obcigzenia posadzki, oraz dzieki
wysokosci ramy umozliwig maksymalne wykorzystanie przestrzeni pomiedzy posadzka a stropem pomieszczenia.
2. Podstawa regatu jest konstrukcjg wsporczg do mocowania két jezdnych.

3. Dla prawidtowej wspédtpracy két jezdnych z szynami, kota jezdne powinny by¢ wykonane s3 z zeliwa.

4. Srednica két powinna wynosié¢ max 105 mm.

5. Szerokos¢ kot wynosi 30 mm

6. Do ram powinny by¢ zamocowane gumowe odboje dystansowe o diugosci 30 mm, zabezpieczajgce przed
uderzaniem regatu o regat.

7. Do ram regatéw powinny by¢ przymocowane specjalne blokady zabezpieczajgce przed przechytem regatéw
i zazebiajgce sie z podstawa szyny jezdnej regatu.

8. Podstawy regatu malowane farbg poliestrowg w kolorze RAL 7035.

Konstrukcja i technologia wykonania scian bocznych:

1. Szerokos¢ $ciany bocznej dostosowana do wymiardw akt.

2. Sciana boczna regatu podwdjnego powinna skfadaé sie z dwéch $cian pojedynczych potaczonych ze soba
za pomocgy potaczen srubowych.

3. Sciana boczna powinna by¢ wykonana z jednego formatu blachy stalowej zimnogietej o grubosci 0,8 mm.

4. Bok regatu dwustronnego stanowig dwie $ciany potgczone ze sobg za pomocg Srub wraz
ze stezeniami krzyzowymi biegngcymi wzdtuz regatu.

5. W $cianach bocznych regatu wykonane dwa rzedy otworéw z rozstawem co 2 cm do mocowania

zaczepow na potki.

6. Zaczepy wykonane z ocynkowanej blachy o grubosci min. 3 mm.

7. Zmiana potozenia pétek powinna odbywac sie bez uzycia jakichkolwiek narzedzi.

8. Dla zwiekszenia sztywnosci regatu, Sciany boczne potgczone sg poprzez potke gérng przykrecong do sciany.

9. Sciany boczne malowane w kolorze RAL 7035. Malowanie odbywa sie po wykonaniu wszystkich

otwordw.

Konstrukcja i technologia wykonania poétek:

1. P6tki wykonane ze stali zimnowalcowanej o grubosci blachy 0,8 mm, malowane w kolorze RAL 7035.

2. Na krétszym boku wykonane odpowiednie wyciecia — otwory do zamocowania pétek na zaczepach.

3. Nos$nos¢ potki - 60 kg/mb

4. Pomiedzy sasiednimi potkami montowana przegroda wykonana z tworzywa o wysokosci 30 mm, zapobiegajaca
przed przesunieciem sie uktadanych dokumentéw na sgsiednig potke.

5. Wszystkie potki w regale ruchome zawieszane na specjalnych ptaskich zaczepach.



Panele frontowe:

1. Kazdy regat od frontu wyposazony w panel ostaniajacy system napedu.

2. Panel frontowy mocowany za pomocg zaczepdéw do Sciany bocznej regatu. Ze wzgledéw ergonomicznych
uzytkowania regatow oraz na tatwos¢ obstugi serwisowej nie stosuje sie mocowania panelu frontowego
na state np. poprzez przykrecenie do Sciany regaty.

3. Kazdy panel wyposazony w tabliczke do opisu regatow o wysokosci 65 mm i szerokosci dostosowanej
do szerokosci regatu.

Konstrukcja i technologia wykonania napedu regatow z napedem mechanicznym:

1. Regaty przesuwne wyposazone w naped taricuchowo — korbowy z odpowiednio dobrang przektadnia
redukcyjng, umozliwiajacg tatwe i sprawne przemieszczanie regatéw przez osobe.

2. Wszystkie kota zebate wystepujgce w tanicuchowej przektadni redukcyjnej muszg by¢ stalowe.

3. Przemieszczanie regatu odbywa sie za pomoca tréjramiennego pokretta zakoriczonego uchwytami,
obracajacymi sie niezaleznie od obrotu catej korby.

4. Uchwyt wykonany z twardego tworzywa sztucznego, zapobiegajacego poslizgowi dfoni podczas
obracania korba.

5. Uchwyt wykonany w ergonomicznym ksztatcie o srednicy min 45 mm.

6. Dtugosc ramienia pokretta wynosi 200 mm.

7. Uktad napedowy powinien by¢ wyposazony w mechanizm blokady umieszczonej w osi korby.

8. Mechanizm napedowy zakryty poprzez petny panel frontowy.

Wymagane dokumenty dotyczace regatow:

Klasyfikacja ognhiowa

Certyfikat en iso 9001:2008 na projektowanie i produkcje mebli metalowych
Certyfikat dla Systemu Zarzadzania wg PN-EN ISO 9001: 2015

Certyfikat zgodnosci z polskimi normami PN-M-78320:1978,PN-M-78321:1988
Atest higieniczny wydany przez Narodowy Instytut Zdrowia Publicznego
Swiadectwo bezpieczeristwa pracy wydane przez Simptech

Ekspertyza wytrzymatosci i sztywnosci regatow jezdnych

Wyposazenie regatow:

1. Odbojniki w wdzkach regatéw zabezpieczajace przed przytrzasnieciem dfoni

2. Blokady w kierownicach regatéw uniemozliwiajgce przytrzasniecie osoby wchodzacej miedzy regaty.
3. Blokada anty wywrotowa — uniemozliwiajgca wywrdcenie sie regatow w trakcie przesuwania.

4. Mocowanie regatéw stacjonarnych do podtoza i do $ciany.

5. Najazdy montowane do torowiska zabezpieczajace przed potknieciem sie o tor.

Na panelu jednego z regatéw nalezy umiescic instrukcje obstugi regatu w formacie A4

W przypadku 2 blokéw regatdw w pomieszczeniu nalezy umiesci¢ instrukcje na kazdy regale wyposazonym
w kierownice z zamkiem.

W kazdym bloku 1 regat musi posiadac kierownice z zamkiem.

Wszelkie certyfikaty, deklaracje, instrukcja obstugi a takze dokument gwarancyjny nalezy dotgczy¢ do protokotu
jakosciowo iloSciowego przy odbiorze realizacji.



