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Załącznik nr 3b
do SWZ

nr postępowania: DTZ.382.11.2023

Niniejsze postępowanie jest prowadzone w ramach projektu pn. "Doposażenie szpitali w województwie kujawsko- pomorskim w związku z zapobieganiem, przeciwdziałaniem i zwalczaniem COVID-19- etap II". Projekt jest współfinansowany ze środków Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego w ramach Regionalnego Operacyjnego Województwa Kujawsko Pomorskiego na lata 2014-2020 oraz środków Budżetu Państwa.
Dotyczy: części nr 1 zamówienia
A. Wymagania obligatoryjne  dotyczące przedmiotu zamówienia:

I. Wykonawca zapewni w cenie oferowanego przedmiotu zamówienia :
a- koszt wytworzenia mebli, transportu, wniesienia i montażu, posprzątania obiektu po  

montażu w tym usunięcie na własny koszt wszystkich nieczystości (np. kartonów, folii itp. Itd.) 
b-  koszt wszystkich materiałów pomocniczych do montażu,  
c- do dostarczonego asortymentu Dostawca po podpisaniu umowy zobowiązany jest do 
przedłożenia dokumentów/np. instrukcji obsługi, instrukcji użytkowania/ z wykazem środków czyszcząco-dezynfekujących dopuszczonych do stosowania w procesie sprzątania (wykaz musi zawierać asortyment używany w Szpitalu).
II. Pomieszczenia laboratorium należy wyposażyć w optymalny pod względem higieny i komfortu pracy sprzęt ergonomiczny, energooszczędny, trwały, odporny na intensywne użytkowanie, łatwo zmywalny, a także odporny na używane w szpitalu środki czyszcząco-dezynfekujące i wielokrotne cykle czyszczenia, na intensywną eksploatację. 
III. Ze względu na ilość i różnorodność występujących w szpitalu urządzeń, Wykonawca jest zobowiązany do maksymalnego ograniczenia ilości różnych dostawców i producentów materiałów do wykonania mebli sprzętu/wyposażenia do niezbędnego minimum, w celu zapewnienia optymalnych warunków zakupu, serwisowych i gwarancyjnych. W szczególności należy zapewnić taki dobór dostawców, aby w miarę możliwości umeblowanie pomieszczeń pochodziło od jednego producenta.
IV. Zamawiający wymaga dokonania wizji lokalnej zgodnie z Rozdziałem 10 SWZ. Wykonawca dokona wizji lokalnej obiektu przed złożeniem oferty w uzgodnieniu z Zamawiającym w celu sprawdzenia zaprojektowanych warunków przyłączenia oraz sprawdzenia realnych wymiarów w obiekcie, pod kątem możliwości wykorzystania niezbędnych danych do przygotowania oferty. 
V. Jeżeli Wykonawca wymaga innego rodzaju przyłączy niż zaprojektowany bądź wykonany, jest zobowiązany do dostosowania przyłączy we własnym zakresie i na własny koszt wyłącznie w porozumieniu i za zgodą Zamawiającego. 
VI. Podane w specyfikacji (zestawienie asortymentowe) wymiary są wymiarami przybliżonymi. Konstrukcja mebli powinna umożliwiać wykonanie każdej zabudowy na „miarę” z zachowaniem  oczekiwanych funkcji i warunków technicznych poszczególnych pomieszczeń, nie mogą pogarszać parametrów estetycznych i stopnia powiązania elementów wyposażenia z architekturą obiektu. Wykonawca będzie zobowiązany do dokonania szczegółowych obmiarów wszystkich pomieszczeń w celu ustalenia rzeczywistych wymiarów mebli i zabudów przed ich wykonaniem oraz dokonania wszystkich ostatecznych uzgodnień z Zamawiającym w zakresie realizowanych dostaw. Zamawiający dopuszcza wprowadzenie przez Zamawiającego zmian w stosunku do wskazanych wymiarów gabarytowych podanych w SIWZ jako suma poszczególnych wymiarów - nie większe niż +/- 10 %.
VII.  W wyznaczonych pomieszczeniach należy wykonać ciągi zabudowy meblowej i blaty zgodnie z opisem zawartym w tabelach i opisem pomieszczeń poszczególnych kondygnacji. 
B. Wymagania  graniczne dla wszystkich mebli :
- półki na klawiaturę wysuwane z płyty laminowanej
- zawiasy z dożywotnią gwarancją producenta potwierdzona atestem producenta,
- wszystkie półki z możliwością regulacji wysokości,
- uchwyty drzwi i szuflad metalowe w kształcie litery U
-wszystkie szuflady wykonane z płyt meblowych w systemie skrzyniowym, samo domykające się, zapewniające 100% wysuwu, prowadnice szuflad podszufladowe ze spowalniaczem i cichym domykiem wysokiej jakości i udźwigu min. 50 kg
- wszystkie elementy mebli klejone na kołki i skręcane wkrętami,
- klucze z indywidualnym numerem dla każdego zamka,
- wszystkie meble należy wykonać, jako szczelnie przylegające do ścian i podłóg  oraz między sobą nawzajem, blaty ciągów meblowych należy wykonać w jednym kawałku, w przypadku blatów tzw. kuchennych szafki nakryte wspólnym blatem, wzdłuż blatów zamontować trwałe, estetyczne i szczelne listwy przyścienne, przypodłogowe, styki blatu ze zlewami i umywalkami uszczelnić przezroczystym silikonem,
- wszystkie meble wykonane w całości z płyty meblowej o grubości min. 18 mm, plecy mebli wykonane z płyty meblowej o grubości 12mm.
- blaty biurek oraz blaty robocze na stanowiska pracy wykonane z blatów postformingowych o grubości min. 38mm, nogi 18mm, blenda w biurkach – do wysokości połowy biurka. Blaty mają być wsparte na nogach  metalowych o przekroju min. 50 mm kwadratowym lub okrągłym,  połączonych ze sobą trwale ramą z profili stalowych o przekroju 40x20x2. Całość stelaża malowana proszkowo na uzgodniony kolor.
- wszystkie krawędzie mebli, drzwi oraz szuflad oklejone taśmą PCV lub ABS w kolorze płyt o gr. min. 2,0 mm,
- wszystkie półki wykonane z płyty meblowej oklejonej  melaminą, grubości min. 18 mm oklejone z czterech stron okleiną PCV lub ABS w kolorze płyt o gr. min. 1,0 mm.
- wszystkie blaty opisane w treści SIWZ  to blaty robocze postformingowe, antybakteryjne o gr. min 38 mm,  pokryte laminatem wysokociśnieniowym 0,8 mm, wysokiej jakości z powierzchnią odporną na środki myjące i dezynfekując krawędzie boczne oklejane obrzeżem PCV o gr. 2,0mm i zabezpieczone listwą aluminiową. Miejsca styku blatów ze ścianą w zabudowie meblowej uszczelnione odpowiednią listwą z tworzywa.
- wysokości mebli podanych w siwz są podawane z uwzględnieniem wysokości nóżek i/ lub cokołów.
- płyty meblowe i blaty – dołączony atest higieniczny potwierdzający klasę higieny E1
Kolorystyka i struktura powierzchni płyt meblowych, blatów, okuć, tapicerek itp. zostaną wybrane przez Zamawiającego na podstawie dostarczonych wzorów i próbek,
- szafy i szafki  wykonane  na stopkach ze stali kwasoodpornej o wys. 10 – 15 cm z płynną regulacją wysokości. 
- wszystkie elementy i materiały wchodzące w skład gotowego mebla muszą posiadać niezbędne atesty oceniające pozytywnie ich eksploatację w warunkach szpitalnych.
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