Podtaczeni i instalacja hydrantéw nadziemnych:

1. SPECYFIKACJA TECHNICZNA DLA HYDRANTOW NADZIEMNYCH

Cisnienie PN16

Gtebokos¢ przykrycia: 1500mm,

Korpus dolny - zeliwo sferoidalne GGG40

Wymiary kotnierza do posadowienia na kolanie stopowym zgodne z obowigzujgcymi normami,
Kolumna hydrantu - zeliwo sferoidalne GGG40 lub stal nierdzewna AISI304

Korpus gérny - zeliwo sferoidalne GGG40, korpus gérny potgczony z kolumng minimalnie 4-ma
Srubami umozliwiajacy szybki demontaz elementéw wewnetrznych bez koniecznosci wykopywania
catego hydrantu (nie dopuszcza sie potgczenia gwintowanego)

Pokrywy nasad - zeliwo sferoidalne GGG40 lub stop aluminium z zabezpieczeniem —linka stalowa,
Nasada — stop aluminium — na waz strazacki DN 75,

- Zespot uruchamiajacy:

Trzpien — wrzeciono monolityczne z walcowanym gwintem trapezowym symetrycznym, ze stali
nierdzewnej z zwartoscig 13% chrom; Grzyb uszczelniajgcy — z zeliwa sferoidalnego catkowicie
pokryty gumg EPDM;

- Zamkniecie:

Grzyb wspdtpracujacy z tulejg mosiezng, stali nierdzewnej lub z brazu w korpusie dolnym (nie
dopuszcza sie uszczelnienia hydrantu na zasadzie styku grzyba bezposrednio z zeliwem),

- Cisnienie

Hydranty dostosowane do pracy przy ci$nieniu 1,6 MPa. Klasa szczelnosci A z PN-92/M ,, Armatura
przemystowa. Ogdlne badania i wymagania”, inne potgczenia za pomocg gumy EPDM,

- Uszczelnienia

Uszczelnienie wrzeciona o-ringowe z gumy EPDM,

- Zabezpieczenie antykorozyjne

Wszystkie odkryte elementy zeliwne hydrantu zabezpieczone farbg proszkowg produkowang na
bazie zywic epoksydowych. Grubos¢ powtoki epoksydowej nie mniej niz 250 mikronéw. Kolumna
hydrantu pokryta zewnatrz i wewnatrz farbg epoksydowa.

Wszystkie elementy zewnetrzne pokryte powtoka odporng na promienie UV.

Zabezpieczenie antykorozyjne zgodne z norma DIN 30677

Powtoka antykorozyjna musi przejs¢ pozytywnie badania grubosci powtoki i odpornosci na uderzenie
(test obcigznika spadajgcego z wysokosci 1 m z pracg uderzeniowg 5 Nm).

- Odwodnienie

Odwadniacz i ostona z polipropylenu samoczynne catkowite odwodnienie z chwilg petnego odciecia

przeptywu.



Wymaga sie atestu PZH do kontaktu z wodg przeznaczong do spozycia przez ludzi.

2. SPECYFIKACJA TECHNICZNA DLA RUR PE

- PE100 RC SDR 17 PN 10,

- konstrukcja dwuwarstwowa zgodnie z PN-EN 12201-2,

- Srednica DN 400 mm,

- aprobata techniczna ITB z zapisem o mozliwosci stosowania w bezwykopowym uktadaniu i instalacji
bez podsypki i obsypki piaskowej.

Oferowany produkt powinien posiadac ponizsze atesty i certyfikaty, ktére nalezy ztozy¢ wraz z oferta:
-atest PZH,

- Krajowg Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych potwierdzajgcg parametry zgodnie z normg PN-EN
12201,

- Swiadectwo odbioru zgodnie z PN-EN 10204-3.1 — tzw. Certyfikat 3.1 dla kazdej partii rur,

- certyfikat DIN Certco lub TUV zgodnosci z PAS1075 typ 1.

3. SPECYFIKACJA TECHNICZNA DLA ZASUW KLINOWYCH

Zabudowa krdtka: wg normy PN-EN 558 tabela 2 seria 14, F4

Owiercenie kotnierzy: wg normy PN-EN 1092-2, PN 10/16;

Testy : prdba szczelnosci wodg wg PN-EN 1074-1 i 2/PN-EN 12266, préba momentu obrotowego
zamykania zasuwy;

Korpus i pokrywa: z zeliwa sferoidalnego min. (GGG-40), z powtokg ochronng z farb epoksydowych
wg wymogow GSK-RAL, o min. grubosci 250 um;

Wymagane jest wykazanie oznakowania zasuw iz zostaly one wykonane w rezimie utrzymania
jakosci przewidzianym wymogami norm RAL- GZ 662, przez przedtozenie aktualnych certyfikatéw
produktowych np. GSK-RAL

Wymagane jest przedstawienie podpisanych przez instytucje wystawiajgcg certyfikat lub jej
uznanego partnera wszystkich wynikéw badan przewidzianych wymogami norm RAL-GZ 662 z
ostatniego roku potwierdzajgce utrzymanie jakosci procesu produkcji, zarowno w przypadku
przedstawienia certyfikatu wystawionego przez instytut RAL GSK, jak i rGwnowaznego.

Odlew korpusu z oznakowaniem okreslajgcym: producenta, srednice DN, cisnienie nominalne i
materiat korpusu;

Sruby pokrywy wykonane ze stali nierdzewnej lub ocynkowanej, catkowicie schowane w gniazdach
i zabezpieczone masg plastyczng na goraco;

Uszczelka potgczenia pokrywy i korpusu: z gumy EPDM, zagtebiona w rowku w pokrywie;

Trzpien zasuwy wykonany ze stali nierdzewnej, z gwintem walcowanym na zimno,



Nakretka klina z mosigdzu o podwyzszonej wytrzymatosci, na state potgczona z klinem i ogranicznik
posuwu klina na trzpieniu lub wymienna nakretka klina i ogranicznik posuwu klina w specjalnym
odlewie korpusu;

Uszczelnienie trzpienia 3-sekcyjne:

a) uszczelka wargowa lub zwrotna z gumy EPDM stanowigca gtéwne uszczelnienie zasuwy (nie
dopuszcza sie rozwigzania gdzie gtdwne uszczelnienie stanowi o-ring);

b) min. 4 o-ringi doszczelniajgce w tulei z Poliamidu w sekcji suchej lub 3 o-ringi i pierscien
zabezpieczajagcym z POM;

Przelot zasuwy: peten, réwny srednicy nominalnej i bez zawezen;

Klin wykonany z zeliwa sferoidalnego min. (GGG-40), nawulkanizowany zewnetrznie i wewnetrznie,
powtoka z gumy EPDM o min. grubosci 1,5 mm;

Prowadnice klina wewnetrznie wzmocnione wkfadka z odpornego na Scieranie tworzywa

sztucznego, wspotpracujgce z rowkami w korpusie;

Wymagane dokumenty:

-atest PZH-woda pitna

-deklaracja zgodnosci

-karta katalogowa

- certyfikaty dotyczgce powtok malarskich wymagane jak w opisie technicznym

oferowane obudowy do zasuw (klucze) muszg pochodzi¢ od tego samego producenta co zasuwy.

4.SPECYFIKACJA TECHNICZNA DLA KSZTALTEK ZELIWNYCH

» zeliwo sferoidalne minimum EN-GJS-400-15 (wg DIN GGG 40)

(nie dopuszczamy innych rozwigzan materiatowych)

» pokrycie zewnetrzne: farba epoksydowa naktadana metoda proszkowg — grubosé powtoki nie
mniejsza niz 250 mikrondw i nie wieksza niz 800 mikronéw

= pokrycie wewnetrzne: farba epoksydowa naktadana metodg proszkowg — grubo$é¢ powtoki nie
mniejsza niz 250 mikronéw i nie wieksza niz 800 mikrondéw

* rodzaj materiatu i srednica oznakowane na ksztattce w sposéb trwaty

* Na kotnierzu w miejscu montazu uszczelki wyfrezowane rowki

= (Cisnienie robocze min. PN 10

Wymagane dokumenty, ktdre nalezy dotaczyé do oferty

» Karta katalogowa producenta oferowanych materiatéw, ktéra powinna zawiera¢ co najmniej
zdjecie badz rysunek zamawianych ksztattek, opis materiatowy wraz z podaniem doktadnych
wymiarow

= Aktualny atest PZH



(W przypadku, gdy producent posiada jeden atest higieniczny na catoksztatt produkowanej
armatury objetej przedmiotem zamodwienia, dopuszczamy zatgczenie tylko jednego
egzemplarza)

Certyfikat zgodnosci lub Deklaracja wtasciwosci uzytkowych lub Aprobata techniczna



