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1 PRZEZNACZENIE DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyrob poprzez okre$lenie wymagan, jakie powinien

spelniac:

- w zakresie wymagan technicznych, jako$ciowych i bezpieczenstwa uzytkowania,

- w odniesieniu do nazewnictwa, symboli, badant i metodologii badan, znakowania oraz
oznaczania wyrobu.

2 ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU

Specyfilcacyn Techniczna jest wykorzystywana w realizacji zaméwien publicznych oraz
w systemie oceny zgodnoSct wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci
1 bezpieczensiwa pansiwa.

3 DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM

Dokumentacja techniczno-technologiczna Wykonawcy, przedstawiona do realizacji
produkcji, powinna zawiera¢, co najmniej:

omddentufileactie worrabwy na weer
b Srtcds Z

R

~ rysunki pogladowe;
- wykaz surowcow, materiatdw i dodatkéw;
- zestawienie elementow skladowych;
— zestawienie §redniego zuzycia materialow i dodatkow;
- warunki wykonania wyrobu:
o rodzaje szwow i $ciegdw laczacych elementy wyrobu,
o gestosc Sciephw,
o ilos¢, rozmieszezenie 1 wymiary rygli,
o podstawowe operacje wykonania wyrobu,
- rysunki okreslajace sposob wymiarowania wyrobu, pozycjonowania elementdw,
- etapy kontroli podczas produkeji wyrobu: kontrola wstepna surowcdéw, materiatow
i dodatkéw, kontrola migdzyoperacyjna i kofcowa;
~ tabelg wymiarow wyrobu gotowego (dla wszystkich zamawianych rozmiardw);
~ tabelg wymiaréw stalych i pomocniczych (np.: rekawy, napisy, plisy rekawow, kolnierz,
kieszen, patka, naramienniki);
- zasady znakowania (rozmieszczenie, zawarto$é);
- zasady transportu, przechowywania, konserwacji i naprawy;
- instrukcj¢ uzytkowania;
~ gwarancje Wykonawcy.

4 OPIS OGOLNY WYROBU

Koszulka polo z krotkim rekawem z tylem wydhizonym wzgiedem przodu, wykonana
z dzianiny zasadniczej poliestrowej uszlachetniona jonami srebra, wprowadzonymi na
stale w kolorze biatym. Dobdr surowedw 1 konstrukcja dzianiny powinny zapewnié latwy
transport wilgoci ze skory uzytkownika na zewnatrz oraz wysoki komfort noszenia.
Podkrdj szyi wykonczony kolnierzem typu polo na trzy guziki. Kolnierz wykonany
z dzianiny Sciggaczowej w kolorze biatym. Na wysokoéci klatki piersiowej po lewej
stronie przodu znajduj¢ si¢ naszywana kieszef, ze Scietymi dolnymi rogami- wykonana
z dzianiny zasadniczej, przedzielone wzduz przeszyciem na dwie niesymetryczne czesci
z dwuwarstwowg patka zapinang na guzik. D6t rekawdw wykonczony plisa wykonang
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z tej samej dzianiny co kolnierz. Koszulka posiada dwuwarstwowe naramienniki
wykonane z dzianiny zasadniczej. Naramienniki umieszczone wzdhuz szwdéw barkowych,
lekko przesunigte ku przodowi zapinane na dziurke bieliZniana i guzik (przyszyty do szwu
barkowego). Na dole szwéw bocznych wykonane rozporki. Do wszywki informacyjnej
przyszyty jeden guzik zapasowy.

Koszulka posiada napisy POLICJA wykonane z granatowej folii termotransferowej
wgrzane) w dzianing zasadnicza. Napisy POLICJA znajdujg si¢:

- po lewej stronie przodu, nad patka kieszeni poérodku,

- na tyle na wysokosel klatki piersiowej poérodiou.

Widok ogolny koszulki polo z krotkim rekawem przedstawia rysunek |,

L’i:_"‘.‘_‘.“,"_'.‘.‘..'_"‘.'.'A‘_'.'.‘A‘.'.'.'.'I.' SolIIIITIITINNILNIN .Z;' 4

Rys. 1. Rysunek modelowy koszulki polo z kedtkim rgkawem w kolorze biatym - widok z przodu i z tylu.
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5 WYMAGANIA

5.1

Wymagania techniczne

5.1.1 Wykaz surowcow, materialéw i dodatkow

Tabela.1 Zestawienie materiatow i dodatkéw do wykonania keoszulki polo.

Lp. Nazwa materialu Typ, rodzaj, charakterystyka materialu
1. Dzianina zasadnicza Dzianina zasadnicza poliestrowa, w kolorze
biatym
2. Biaty
Warto$ci CIELab : L#=94.9; a*=(,14, b*=0,74
L. Pomiar wartosci wspolrzednych barwy wg normy
Ez‘?"‘“a SClAgaczowa DA \pn p 1SO 105-101:2002; dopuszezalna
olnierz i plisy u dohlu . e
rekawow maksymaina wielkos$¢ réznicy barwy AE*y, < 1,5;
-\ lobliczanie réZnicy barwy wgnormy PN-ENISO |
O 105-503:2009
3. Folia na napisy POLICJA | Granatowa folia termotransferowa
4 Wkiad odziezowy Wkiad odziezowy dziany z klejem,
5. Nici odziezowe Nici z widkien odcinkowych poliestrowych,
w kolorze dzianiny zasadniczej
6. Guzik odziezowy z tworzywa sztucznego, czterodziurkowy,
w kolorze dzianiny zasadniczej o §rednicy 11 mm
7. TaSma na  obszycie lw kolorze dzianiny zasadniczej poliestrowa
rozcied bocznych
8. Wszywka W kolorze bialym, znaki wszyte -czytelnie
i niescieralne w okresie uzytkowania, przyszyty
jeden guzik zapasowy.

5.1.2 Charakterystyki oraz wymagania

techniczne podstawowych materialow

i dodatkow
Tabela 2. Wymagania dla dzianiny zasadniczej
Lp. Rodzaj wskaznika Jednostka | Wartosé Metoda badania
. PN-P-04604:1972
1 {Skiad surowcowy Poliester PN-P-04347-06:1993
2 |Splot dwuprawy pochodny | PN-EN ISO 8388:2005
Biaty
Wartosci CIELab ;: 1.#¥=04,9; a*=0,14, b*=0,74
Pomiar wartosci wspoéirzednych barwy wg normy
3 Kolor PN-EN ISO 105-101:2002; dopuszczaina
maksymalna wielkos¢ roznicy barwy AE*y, < 1,5;
obliczanie rdzZnicy barwy wg normy PN-EN ISO
105-503:2009
4 [Masa powierzchniowa g/m® | 130 (+/-5%) | PN-EN 12127:2000
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Liczba
- rzadkow
5 - kolumienek
1/10cm | 19 {(+/-5%) PN-EN 14971:2007
16 (+/-5%)
5 N 100 PN-EN ISAQ 90/ 3-
Wytrzymatosé na przebicie kulkg nie 5:2008
mniej niz
Zguana wymiaréw po klerun?k 0,5 (+-2%) PN-EN ISO 5077:2011
pierwszym praniu w wzdluzny
temp. 40°C i suszeniu w
7 1 7 i . g ‘
T |Stamie rosjotonym e | kierunck % | soseaw |PN-ENISO 63302012 |
e poprzeczny o
8 Odpormo$é wybarwien na| Stopied 5 PN-EN ISO
" | $wiatlo nie mniej niz 105-B02:2013
Odpornoi¢ na  pilling- | stopieft 3/4 PN-EN ISO
badanie dla 2000 cykli, nie 12945-2:2002
mniej niz
9.

Tabela 3. Wymagania dla dzianiny sciggaczowej (na kolnierz i plisy dolu rekawéw).

Lp. Rodzaj wskaznika Jednostka Wartos¢ Metoda badania
100% poliester
1 |Skiad surowcowy PN-P-04604:1972
2 |Splot dwuprawy 1x1 PN-EN ISQ 8388:2005
Bialy
3 :Kolor

W wyrobie powinny by¢ stesowane materialy i dodatki o wskaZnikach uZytkowych,
wyszczegdlnionych w Tabeli 1.
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Spelnienie  wymagan dla kazdej nowe; dostawy materialow  podstawowych
zawartych w Tabeli 2 1 3, powinno by¢ potwierdzone aktualnymi wynikami badan
wykonanymi w akredytowanych laboratoriach badawczych lub poswiadczeniami
jakosciowymi producentow.

Uwaga: przed rozpoczg¢ciem produkcji Wykonawca powinien zgromadzic i dokonac
przegladu poswiadczeni jakosciowych producentéw dla kazdej nowej dostawy materiatow
i dodatkéw potwierdzajgce wymagania zawarte w Tabeli [.

813 Skiadowe elementy koszulld polo z krdtkim rekawem w kolorze bialym

Tabela 4. Skiadowe elemenly koszulki polo z krotkim rekawem w kolorze bialym

Lp. Nazwa elementu Rodzaj materiatu Tlasé

1. [Przdd 1

2. |Tvh 1

3. {Rekaw 2

4. |Naramiennik Dzianina zasadnicza 4

5. |Kieszen 1

6. |Patka 2

7. |Listewka wierzchnia do 1
zapigeia typu polo

8. fListewka spodnia do 1
zapigcia typu polo

9. {Plisa spodnia podkroju szyi 1
przy doszyciu koinierza

10, | Wzmocnienie szwu 2
barkowego

11. [ Koinierz Dzianina Sciggaczowa 1

12. | Plisa dotu rekawa 2

13. | Patka ' 2

14. Kieszen 1

15. | Naramiennik Wklad odziezowy 4

16, |Listewka wierzchnia do 1
zapigcia typu polo

17. |Listewka  spodnia  do l
zapigcia typu polo
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5.1.4 Sposéb laczenia elementéw

Elementy koszulki polo w kolorze bialym z keétkiim rekawemn z napisein Policja, winny
by¢ 1gczone za pomocsy szycia. Elementy koszulki polgczone Sciegiem lancuszkowym
obrzucajacym. Przeszycia stgbnowe: wszycia rekawdw, plisy regkawow 1 szwy barkowe
oraz podszycie dolu koszulki i goéry kieszemi wykonane na maszynach dwuiglowych
Sciegiem lafcuszkowym wielonitkowym. Szwy stgbnowe 2-iglowe wykonaé na
maszynach o rozstawie igiet 6,4mm.

Zalecane gestosci Sciegdw lancuszkowych obrzucajacych: 4,0 : 5,0 na 1 em dlugosci.
Zalecane gestosci Sciegdw tancuszkowych wielonitkowych: 4,0: 5,0 na | cm dlugosci.

5.1.5 Wymiarowanie

Rozmiary musza umozliwia¢ dopasowanie koszulek do uzytkownikow o niZej wymienionych
wymiarach:
= wzrost od 168 do 188cm — stopniowanie co 4 cm,

....... lous e £ A VY ndlel ol leean il o d OO0 Lo 1L e b el el e A e

e btch) Lo Sl I ST

o R R e lhnw‘.u-v Lo -fJ PRI e R A .....ur.'--uv R A e T LR Y

~ obwdéd pasa od 76 do 1 14cm — stopniowanie co 4 cm.

Dopuszcza si¢ rozmiary wykraczajace poza wymiary podane powyZej oraz rozmiary
nietypowe. Wymiarowanie i wykonanie wyrobu musi byé zgodne ze sztuka krawiecka,
zasadami stopniowania, a takZze powinno zapewni¢ funkcjonalnosé, wlasciwe dopasowanie do
sylwetki i jego estetyke.

Wykonawca powinien opracowaé tabele wymiaréw wyrobu dla zamawianych rozmiardéw
w dokumentacji techniczno-technologicznej.

Uwaga: w przypadhu wymiarow nietypowych np. dla malych obwoddw, mozliwe sq
odstepstwa od wartosci poszczegolnych wymiardw stalych w celu umozliwienia prawidlowego
rozmieszczenia elementéw wyrobu (np. naramiennikow, kieszeni).

Tabela 5. Wymiary koszulki polo z krdtkim rgkawem w kolorze bialym (w centymetrach}

© Rozmiary [ Obwéd

= Klatki 88 | 92 9 | 100 |104{ 108 | 112 | 116 | 120 26 | .8
i piersiowej g ,..,{w
Eg“ Wzrost | 168 172 176 180 184 188 5

N A ]

S | Wymiary Sﬁs‘;’”d 76 | 80 84 88 | 92 ] 96 | 100 | 104 | 108 14 | =

1 PRZOD

Szerokoéé na wysokodcl

klatki piersiowej 48 50 52 54 56 58 60 62 64 67 1,0
Szerokos¢ na dole 48 50 52 54 56 58 60 62 64 67 1,0
Dhugodc przodu od

najwyzszego punkiu na 64 67 70 7 6

linii barku do dolnej 7 9 Lo
krawedzi koszulki

%tg{g;,s CZapIGCIatypu | 3 | 35 1 35| 14 |14 ] 145 |14s| 15 | 15 | 155 | os
Szeroko$¢ zapigeia typu 3 o3
Lpolo” X
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Ve

Odleglo$é gomej
f krawedzi patki kieszeni | o 19 20 21 2 23 0.3
od najwyzszego punktu
na linii barku
Odleglos¢ dolnej
g |krawgdzi napisu 13 03
HPOLICIA” od gomej 3 :
krawedzi patld kieszeni
2 TYL
a | Szerokos¢ na wysokosci
potowy napisu 4] 425 | 44,06 | 455 47 | 48,5 | 500 51,5 53,0 54,5 1,0
POLICTA ———.
Diugosé od érodka
wszycia kolnierza od
b [dolnej krawedzi tylu 63 68 m 7 7 80 Lo
¢ | Dlugodé szwu 16 16,5 17 17,5 18 8,5 0,5
barkowego
Odleglosé dolnej
L "POLICJA” od dolnej 47 49 51 53 55 s 10
krawedzi tyhu koszulki
3 REKAW
a | Dlugosé 24 25 26 27 28 29 0,5
b | Szerokosé pod pacha 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 0,5
¢ | Szerokos¢ na dole 14,5 15 15,5 16 16,5 17 17,5 18 18,5 19 0,5
4 KIESZEN
a |Szerokosé 12,5 13,5 0,3
b | Dhagoéé 12,5 13,5 0,3
¢ | Szerokosc wezszej 4 03
czesci podzialu kieszeni d
5 PATKA
a | Szerokosé 5.5 a 0,3
b | Dlugosd 13 14 0,5
Py NARAMIENNIK
. Dhugoéé 13 134 13,8 14,2 14,6 0,3
Szerokosé na wysockosei
* | dziurki 35 0.3
. Szerokoié przy wszyciu 47 0.3
rekawa
7 KOLNIERZ
a | Dhugosé (mierzona 38 40 2 44 46 48 1,0
przed wszyciem)
b Szerokos¢ w wyrobie 15 0.5
gotowym
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Rys. 2. Koszulka polo z krotkim rekawem w kolorze bialym. Wymiarowanie
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B
Rys. 3. Nupis POLICJA. Wymiarowanie

Tabela 6. Wymiary napisu POLICJA w milimetrach

Oznaczenie | Wymiary napisu na plecach Wymiary napisu na przodzie
A - wysokoscé 74+ 1 231
B - szeroko$¢ 280+ 3 95+2
C - grubos¢ liter 15+1 5+0,5

5.2 Wymagania dia wyrobéw gotowych

Badaniom mogg podlega¢ wyroby gotowe pobierane bezposrednio z produkcji w zakresie:
— zmiany roznicy barwy dzianin,
— wlasciwosci odblaskowe 1 trwalosci napisow Policja,

5.2.1 Zmiana réznicy barwy dzianiny zasadniczej i Sciggaczowej

Badania mozZna przeprowadzi¢ po:

= 30 cyklach pralniczych w temperaturze 40°C i suszeniu, wykonanych zgodnie z norma
PN-EN ISO 6330:2012.

Po praniach nalezy dokona¢ pomiaru wartosci wspélrzednych barwy wg normy

PN-EN 150 105-J01:2002.

Dopuszczalna maksymalna wielko$é roznicy barwy obliczona wg normy PN-EN ISO 105-

J03:200% w stosunku do wartodci wspdlrzednych barwy zawartych w Tabeli 2 dla dzianiny

zasadniczej 1 w Tabeli 3 dla dzianiny $ciggaczowe] wynosi AE*ab = 4,0.

5.2.2 Wlasciwesci odblaskewe oraz trwalesé napiséw POLICJA

Napisy odblaskowe wgrzane w material: powinny byé wykonane z granatowej folii .
Odpornos$¢ na pranie w 80 °C ,odpowiednie do prania chemicznego na sucho. Prac na lewej

stronie.

5.3 Wymagania dotyczace jakoSei

Klasyfikacjg jakosci nalezy przeprowadzi¢ uwzgledniajac zapisy normy PN-P-06723:1972,
(charakterystyka bieddw i edchytki od wymiarow zgodne z zatgcznikiem nr 1 i 5 ww. normy).
Dopuszcza si¢ wytacznie koszulki polo z krotkim rekawem w kolorze bialym wykonane
w I stopniu jakosci.

Wyroby powinny spelnia¢ migdzy innymi nastgpujgce wymagania:
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- wykonanie wyrobu zgodne z obowigzujacymi zasadami, stosowanymi dla wyrobow
okreslonych  grup asortymentowych, podanymi w  dokumentacji techniczno-
technologicznej producenta,

- szwy ciagle, wytrzymale, wykonane prawidlowo (bez zmarszczen 1 wyciagniec)
z prawidlowym wigzaniem $ciegu w szwie, przeszycia na poczatku i na koncu
zabezpieczone przed pruciem,

~ w wyrobie nie dopuszcza sig¢ sztukowania elementow,

5.3.1 Redzaje bledéw

Niedopuszczalne bledy konfekcyjne:

- zagniecente trwale,

— nieprawidlowo wgrzany napis POLICJA z folii termotransferowej,

- nieprawidlowe podklejenie wkiadu odziezowego,

- nieprawidiowe szwy lub §ciegi: niedoszycia, przebicie dzianiny (perforacja),

~ rOznica wymiaréw migdzy czegSciami skladowymi wykraczajagca poza dopuszczalne
. adchviki: nn, dhioodei i szerokodel rekawdw, dhoodei szwdw hocznuch dhioodei szwdw

barkowych, . dhugosci 1 szerokosci naramiennikdw.

Niedopuszczalne blgdy dzianin:
—~ brak kolumienki lub rzadku,
~ zryw nitki dzianiny,

- zaciggnigcie,

-~ cera,

- biad wzor,

— pasiastosc,

~ zabrudzenia,

- skosy> 6",

- rdzne odcienie w wyrobie.

5.3.2 Zasady ustalania bl¢doéw

Przy ustalaniu bledéw i odchylek od wymiardw nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad:
ocene organoleptyczng nalezy przeprowadzaé wzrokowo, przy odbitym §wietle (nie pod
$wiatlo), na wierzchniej stronie wyrobu swobodnie, plasko rozlozonego na stole 0 jasnej
i gladkiej powierzchni lub zawieszonego na manekinie lub wieszaku.

5.4 Wymagania dotyczgce bezpieczenstwa wyrobu

Wyréb nie powinien oddzialywaé niekorzystnie na zdrowie lub higieng uzytkownika.
Powinien by¢ wykonany z materiatow 1 dodatkéw speiniajgecych wymagania Rozporzadzenia
(WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r, wraz
z pOzniejszymi zmianami. Wyrdb nie moze zawiera¢ substancji zabronionych do stosowania
w wyrobach widkienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w Zataczniku XVII do
przedmiotowego Rozporzadzenia. Materialy 1 dodatki uzyte do produkcji wyrobu
w szczegoblnosci powinny speiniaé wymagania zawarte w Tabeli 7.

Konstrukcja koszulki powinna zapewnié¢ odpowiedni komfort uzytkowania: nie powodowac
miejscowych uciskdw i otar¢ ciala oraz nie krgpowaé ruchow. Czesei, ktore dotykajg ciala
uzytkownika powinny by¢ pozbawione szorstkoSci, ostrych brzegéw i elementéw
wystajacych, ktore moglyby powodowaé nadmierne podraznienia lub skaleczenia.
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Tabela 7. Wymagania w zakresie czynnikéw niekorzystnie wplywajgcych na higieng lub
zdrowie uzytkownika.

Lp. Parametr Jednostka | Wartosé Metodyka badan
1 |Odezyn pH = 3,5-9,5 |PN-EN ISO 3071:2007
Zawarto$¢ amin aromatycznych PN-EN 14362-1;2012
2 | nie wiccej niz mg/kg 30 |PN-EN 14362-3:2012
3 |Zawartos¢ formaldehydu me/kg 150 |PN-EN ISO 14184-1:2011
NnIE WI1eCE) MZ

Spelnienie wymagan zawartych w Tabeli 7 dla dzianin (Lp. 1 i 2 w Tabeli 1), musi byé
udokumentowane raportami 7 badan lub deklaracja producenta, a dla dodatkéw (Ip 3do 7, w
Tabeli 1} certyflikatem lub raportami z badan lub deklaracja producenta potwierdzajacymi
bezpieczenstwo wyrobéw widkienniczych (nieszkodliwo$é), w szczegblnoici wymagania
zawarte w Tabeli 7.

LB CHCHOWANIE PAKOWANIE PR7ZECIHOWYVIWANIE I TR ANCSDORT

6.1 Cechowanie

Wyroby powinny posiadac wszywki i etykiety, opakowanie zbiorcze powinno posiadaé
etykietg. Informacje i znaki zawarte na wszywkach i etykietach musza by¢ w jezyku polskim,
trwale i czytelne. Na wszywkach i etykietach nie dopuszcza sig skrelen i poprawek.

Wszywka informacyjna wyrobu, zamocowana po wewnetrznej stronie, w lewym szwie
bocznym ok. 15 cm od dolnej krawedzi tylu koszulki, Powinna zawiera¢ co najmniej: nazwe
(znak firmowy) producenta, nazwg wyrobu, wielko$¢ wyrobu oznaczong zgodnie z normg
PN-EN 13402-3:2014 (piktogram), skiad surowcowy materiatu zasadniczego, date produkcji
(miesigc i rok), stopien jakosci oraz sposéb konserwacji. Oznaczenia sposobu konserwacji,
zgodne z norma PN-EN ISO 3758:22012 (pranie, bielenie, suszenie, prasowanie
i profesjonalna konserwacja).

Etykieta jednostkowa zamocowana do wyrobu za pomoca sztyftu plastikowego lub

naklejona na opakowanie jednostkowe, zawierajaca co najmniej nastepujace dane:

- nazwe (znak firmowy) i adres producenta,

- nazweg wyrobu,

- wielkos¢ wyrobu,

- skiad surowcowy materialu zasadniczego,

- oznaczenie stophia jakosci,

~ znak kontroli jakosci (naniesiony po przeprowadzonej kontroli),

~ miesige 1 rok produkcji wyrobu,

- oznaczenie sposobu konserwacji (zgodne z norma PN-EN ISO 3758:2012),

- okres gwarancji.

Etykieta na opakewanie zbiorcze umieszczona na kroétszym boku pudelka kartonowego,

zawierajgca co najmniej nastepujace dane:

- nazwg (znak firmowy) i adres producenta,

— nazwe¢ wyrobu,

- liczbe sztuk zawartych w opakowaniu i wielkoéé wyrobéw (z wyszczegdlnieniem liczby
sztuk w poszezegoinych wielko$ciach),
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- oznaczenie stopnia jakosci,
- miesiac 1 rok produkcji wyrobu,
- okres gwarancji i przechowywania.

6.2 Pakowanie

Pakowanie powinno zabezpieczy¢ wyrdb przed obniZeniem jego jakosci w czasie
przechowywania jak i transportu. Kazda koszulka polo z krétkim rekawem w kolorze biatym
powinna by¢ odpowiednio ziozona i wlozona do torebki foliowej. Etykiete jednostkowa
zalozy¢ w taki sposdb, aby byla czytelna po spakowsniu wyrobu. Torebke foliows nalezy
zamkna¢ aby zabezpieczy¢ wyrob przed wysunigciem.

Zapakowane w torebki foliowe koszulki powinny byé pakowana w pudelka kartonowe - po
10 sztuk w jednym rozmiarze. Dopuszcza sie zapakowanie do kartonu koncowek koszulek
w roznych rozmiarach z podaniem na etykiecie zbiorczej ilosci wyrobdéw w poszczegdinych
rozmiarach. Pudelka kartonowe nalezy zaklei¢ tasmg wzdtuz wszystkich taczen. Na krotszym
boku pudetka kartonowego nalezy naklei¢ etykiete opakowania zbiorczego.

=55 Friconowywanic
Koszulki polo z krotkim rgkawem w kolorze bialym powinny byé przechowywane
w pomieszczeniach suchych, przewiewnych, nienasfonecznionych, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zamoczeniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniami mechanicznymi
i chemicznymi.

6.4  Transport

Zatadowanie, przewdz i wyladowanie powinny odbywad si¢ w warunkach zabezpieczajacych
wyrob 1 opakowanie zbiorcze przed =zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami
mechanicznymi i chemicznymi.

7 GWARANCIA

Okres 1 warunki gwarancji udzielonej przez Wykonawce na wyréb powinna okreéli¢ umowa.
Jezeli umowa tego nie okreéli to na wyprodukowane wyroby Wykonawca udzieli gwarancji
na ckres 18 miesiecy ich uzytkowania. Okres przechowywania wyrobu, po ktérym
przystuguje okres gwarancji, wynosi maksymalnie 18 miesigcy, liczac od daty podpisania
dowodu przyjecia przez przedstawiciela Odbiorcy. W przypadku wydania wyrobu do
uzytkowania po okresie przechowywania dluzszym niz 18 miesigcy laczny okres gwarancji
(przechowywanie + uzytkowanie) wynosi 36 miesigcy.

8 DOKUMENTY POTWIERDZAJACE SPELNIENIE WYMAGAN
SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

- Wyniki badan z akredytowanego laboratorium badawczego lub deklaracje producentéw
dla kazdej nowej dostawy materialéw podstawowych potwierdzajgce wymagania zawarte
w Tabeli 21 3,

-~ wyniki badan lub poswiadczenia jakosciowe producentéw dla kaidej nowej dostawy
materialdéw 1 dodatkdéw potwierdzajace wymagania zawarte w Tabeli 1,

- wyniki badan z akredytowanego laboratorium badawczego lub deklaracje producentow
dla kazdej nowej dostawy materialdw (dzianin i srebmmej folii odblaskowej
termotransferowej), potwierdzajgce wymagania dla wyrobdw gotowych zawarte
w punkeie 5.2,
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- wyniki badan z akredytowanego laboratorium badawczego lub deklaracje producentow,
potwierdzajace wymagania w zakresie bezpieczefistwa wyrobu zawarte w Tabeli 7 dla
kazdej nowej dostawy materiatow podstawowych (Lp. | i 2 w Tabeli 1 - dla dzianin},

- certyfikat wydany przez akredytowana jednostke certyfikujgcg lub wyniki badan
z laboratorium badawczego lub deklaracja producenta potwierdzajace wymagania
w zakresie bezpieczenstwa wyrobu zawarte w Tabeli 7, dla kazdej nowej dostawy
dodatkow (Lp. 3 do 7 w Tabeli 1},

— deklaracja Wykonawcy dotyczaca przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i pozytywnej
kontroli kohcowej wyrobow,

- pwarancja Wykonawcey,

UWAGA: w przypadku zastgpienia fub wycofania norm przywelanych w Specyfikacji
Technicznej, dopuszcza sie stosowanie dokumentow normatywnych je zastepujgcych.

UWAGA!
Wiasdcicielem Specyfikacji Technicznej jest Komenda Giéwna Policji.
Kopiowanie Specyfikacji Technicznej w calosci lub w czesci,
bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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ARKUSZ UZGODNIEN

Podpisy czlonkow zespoitu opracewujacych specyfikacje techniczna

2) R R R T R R R I RS IS R

UZGODNIONO

Riededidbbartoisbbada bt rdadbbdntbradidedbdn  aaesrssssessavieriianesnansreriairurtia

{akceptacja zglaszajgcego zapotrzebowanie

...........

(akceptacia kierownika komdrki organizacyjnej KGP

lubii uytkownika koficowepo)* wiadciwego w sprawach bezpieczenstwa i higieny

pracy)*

(akceptacja Petnomocnika Komendanta Gidwnego
Policji ds. Ochrony Informacii Migjawnych)*

*) w zaleznosci od wymagan okreslonych dla przedmiotu zaméwienia publicznege
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ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN
W SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

S Data i podpis

Lp. Data . Zakres zmian . referenta Uwagi
(zmiana wprowadgona Kartg zmiannr... ...} .

postepowania

Strona 17718



L ZATWIERDZAM”

R R R R N R R R R N N RN RS

(data i podpis Dyrekiora BLP/Zastepey Dyrekiora BLP)

KARTA ZMIAN NR

de Specyfikacji I'echnicznej

P b hatdddddanatacsn b

{nr specyfikacji technicznej zaewidencjonowanej w Rejestrze Specyfikacji Technicznej)

Warszawa, .ooverevrcrnns

/20.... r.

technicznej, nta
ktérej wprowadza
sle zmiang, §, ust.
itp.)

Tresé zapisu detychczasowego

dotyczacei
{nazwa przedmiote zamowienia publiczoego)
Zakres dokonywanych zmian w specyfikacji technicznej
eznaczemie . |
{nr strony
Lp. specyfikacji

Tres¢ zapisu wprowadzanego

Opracowali....oovvviiiniiiininann

R N R T N TP R I WYY

{podpis kierownika komoérki organizacyjnej BLP)
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