D-05.03.05/f
WARSTWA WIAZACA NAWIERZCHNI Z BETONU ASFALTOWEGO
- DLA DROG RUCHU KR3

1. Wstep.
1.1. Przedmiot STWIiORB.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem warstwy wigzacej z betonu asfaltowego na zadaniu pn:
«Przebudowa drogi powiatowej nr 1259R Gniewczyna — Giedlarowa w_km 6+660 - km 10+635

w miejscowos$ci Grodzisko Dolne i Grodzisko Gérne”

1.2. Zakres stosowania STWiORB.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot przy wykonywaniu profilowania podbudowy
warstwg bitumiczng, wykonania warstwy wiazacej z betonu asfaltowego AC 16 W (o uziarnieniu 0/16 mm) i AC 22
W (o uziarnieniu 0/22 mm) dla kat. KR3.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Definicje i okreslenia wedtug odpowiednich norm i STWiORB D-00.00.00. "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonywania oraz za zgodno$¢
z dokumentacjg projektowa, STWIORB i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w STWIORB D-00.00.00 "Wymagania ogdlne".

2. Materialy.
2.1. Warunki ogélne stosowania materialéw.
Warunki ogdlne stosowania materiatow podano w STWiORB D-00.00.00 "Wymagania og6lne".
2.2. Kruszywa.
Do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej na warstwe wiazaca nawierzchni drogi o ruchu KR3 stosowane sa

kruszywa grube, drobne i o cigglym uziarnieniu, ktore muszg spetnia¢ wymagania zawarte w niniejszej STWIiORB,
PN-EN 13043:2004 oraz wytycznych WT-1 2014. Tabele z wymaganiami na koncu specyfikacji.

2.3. Asfalt.

Do mieszanki mineralno-asfaltowej objetej niniejszg STWIORB nalezy stosowaé asfalt drogowy 50/70 z
obligatoryjnym dodatkiem s$rodka adhezyjnego posiadajacego aprobate techniczna wydana przez IBDiM. Srodek
adhezyjny nalezy stosowa¢ zgodnie z warunkami podanymi w aprobacie technicznej. Niniejsza STWiORB
uwzglednia tylko lepiszcza produkowane i dostgpne w kraju. Zastosowanie innych lepiszczy moze mie¢ miejsce pod
warunkiem spelienia wymagan normy PN-EN 12591 lub po uprzednim uzyskaniu dla danego produktu aprobaty
technicznej wydanej przez IBDiM. Wymagania dla asfaltu drogowego w Tablicy 5.

2.4. Skladowanie materialow.
Sktadowanie asfaltu drogowego powinno si¢ odbywa¢ w zbiornikach, wykluczajacych zanieczyszczenie asfaltu i

wyposazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy
otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiada¢ automatyczny system grzewczy z tolerancja + 5°C oraz uktad



cyrkulacji asfaltu.
Sktadowanie kruszywa powinno si¢ odbywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podloze sktadowiska musi by¢ réwne, utwardzone i

odwodnione.
Wypehniacz nalezy sktadowaé w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

Skladowanie Srodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach producenta w warunkach
podanych w Aprobacie Technicznej lub zgodnie z zaleceniami producenta.

3. Sprzet.
3.1. Ogolne warunki stosowania sprzetu.

Ogdlne warunki stosowania sprzetu podano w STWiORB D 00.00.00"Wymagania ogdlne".
Sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujace zachowania wymagan jakos$ciowych

robot zostang przez Kierownika Projektu zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do

robot.

3.2. Wytwornia mieszanki mineralno- asfaltowej ( otaczarka ).

Wytwornia musi posiada¢ petne wyposazenie zapewniajgce wlasciwg jako$¢ wytwarzanej mieszanki. Dopuszcza si¢
wytwarzanie mieszanki ~w otaczarce gwarantujacej wlasciwe wysuszenie, wymieszanic oraz dozowanie
poszczego6lnych sktadnikow.

Wytwarzanie mieszanki moze si¢ odbywaé wytgcznie przy stosowaniu automatycznego

dozowania sktadnikow.

Wytwornia powinna posiada¢ zasobnik do czasowego przechowywania gotowej

mieszanki celem zapewnienia ciagltosci produkcji.

3.3. Ukladarka

Uktadanie mieszanki moze si¢ odbywa¢ wylacznie przy uzyciu uktadarki sterowanej
elektronicznie o wydajnosci skorelowanej z wydajnoscia wytworni i posiadajace;j
nastgpujace wyposazenie:

- automatyczne sterowanie pozwalajace na utoZenie warstwy zgodnie z zatozong
niweleta i gruboscia,

- podgrzewang ptyte wibracyjng do wstepnego zageszczenia.

Uwaga - przy robotach na odcinkach zamknietych wykonywanych calg szerokoscia,
szerokos¢ stotu powinna by¢ dostosowana do szerokosci nawierzchni.

3.4. Walce do zageszczania.

Do zageszczania mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy stosowa¢ walce statyczne ogumione
i walce mieszane z przednig osig gtadka wibracyjng i tylng ogumiona.

Zaleca si¢ stosowanie zestawu walca gladkiego stalowego dwuwalowego z walcem
ogumionym oraz na wygladzenie walca dwuwatowego Sredniego.

Walce musza by¢ wyposazone:

- w sprawny system zwilzania walow przy uzyciu I;1)1ynu, w celu niedopuszczenia do
przyklejania si¢ mieszanki (dot. walcow stalowych)

- w fartuchy ostonowe kot (dot. walcow ogumionych) w celu utrzymania ich
temperatury.

- wurzadzenia umozliwiajace regulacj¢ ci$nienia w oponach w czasie walowania.

- we wskazniki wibracji czestotliwo$ci drgaf i sity wymuszajacej (dot. walcow
wibracyjnych).

- w balast umozliwiajgcy zmian¢ obcigzenia.
3.5. Inny sprzet.

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania na budowie takiego sprzetu jak:
skrapiarka, szczotki, pita do obcinania warstwy mieszanki, wiertnica do pobierania
probek.



3.6. Sprzet pomiarowy.

Na budowie musi si¢ znajdowaé do dyspozycji nadzoru komplet przyrzadoéw
pomiarowych jak: fata, klin, ta§ma, niwelator, termometr itp.

4. Transport.

Warunki ogélne transportu podano w STWiORB D-00.00.00 "Wymagania ogdlne".
Transport mieszanki powinien spetniaé nastepujgce warunki:

- mozna uzywaé wytacznie samochodéw samowyladowczych ,
- samochody powinny by¢ duzej tadownosci tj. min. 10 Mg ,
- powierzchni¢ wewnetrzng skrzyni samochodu nalezy przed zatadunkiem
spryska¢ w niezbednej ilosci srodkiem zapobiegajacym przyklejaniu si¢ mieszanki ,
- samochody musza by¢ wyposazone w plandeki, ktorymi przykrywa
si¢ mieszank¢ w czasie transportu ,
- skrzynie samochodéw powinny by¢ dostosowane do wspolpracy z uktadarkg w czasie roztadunku.
- czas transportu mieszanki od zatadunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin
z jednoczesnym spetlnieniem warunku zachowania wymaganych wtasciwos$ci i wymagane;j
temperatury przy wbudowaniu.

5. Wykonanie robot.
5.1. Ogolne warunki wykonania robét.

Ogdlne warunki wykonania robot podano w STWiIORB D-00.00.00 "Wymagania og6lne".
5.2. Organizacja robot.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram robot uwzgledniajace wszystkie warunki w jakich beda wykonywane roboty
nawierzchniowe.

5.3. Projektowanie mieszanki mineralno - asfaltowej .

5.3.1. Recepta laboratoryjna.
Za wykonanie receptury odpowiada Wykonawca robot, ktory przedstawia ja do
akceptacji Inspektora Nadzoru co najmniej na 2 tygodnie przed rozpoczgciem robot.
Wraz z receptura nalezy dostarczy¢ wyniki badan laboratoryjnych poszczegdlnych
sktadnikéw , probki materiatdéw pobrane w obecnosci Inspektora Nadzoru do wykonania
badan kontrolnych przez Inwestora oraz 3 proby betonu asfaltowego zageszczonego wg
metody Marshalla zgodnie z Tablica 6 STWiORB.
Receptury powinny by¢ opracowane dla konkretnych materialow, zaakceptowanych
przez Inspektora Nadzoru do wbudowania i przy wykorzystaniu reprezentatywnych
probek tych materiatow.
Przy projektowaniu nalezy kierowa¢ si¢ podanymi w STWiIORB wymaganiami odnosnie
sktadu mieszanki i jej wlasciwosci.
Zmiana dostawy sktadnikow mieszanki w czasie trwania robot wymaga akceptacji
Inspektora Nadzoru oraz opracowania nowej receptury i jej zatwierdzenia.

5.3.2. Wymagania dla mieszanki mineralno —asfaltowej.

Mieszanka mineralno- asfaltowa na warstwe wiazaca dla ruchu KR3 powinna spetniac¢
wymagania zawarte w Tablicy 6 STWiORB.

5.3.3. Wymagania dla mieszanki mineralnej.
Mieszanka mineralna powinna spetnia¢ wymagania zawarte w Tablicy 7 STWiIORB oraz:
- frakcja grysowa i piaskowa w catosci sktadaja si¢ z ziarn tamanych,

- uziarnienie mieszanki: 0-16 mm,

5.4. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej.
Produkcja moze si¢ rozpocza¢ i odbywac jedynie na podstawie zatwierdzonej
receptury.



5.4.1. Dozowanie skladnikow.

Urzadzenia dozujace otaczarki powinny zapewni¢ zgodno$¢ uziarnienia i zawartosci
asfaltu w mieszance mineralno-asfaltowej z zatwierdzong receptura.
Srodek adhezyjny powinien by¢ dozowany do asfaltu w ilosciach okreslonych w recepturze

5.4.2. Temperatury wytwarzania mieszanki (°C):

Asfalt 50/70 145 - 165

mieszanka 140 - 170 (bezposrednio przed wysytka)

Maksymalna temperatura gorgcego kruszywa nie powinna by¢é wyzsza o wiecej niz 30C
od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe;.

5.5. Przygotowanie podloza.

Podtoze powinno mie¢ odpowiedni profil . Powierzchnia podtoza przed utozeniem warstwy
powinna by$ sucha i oczyszczona z luznego kruszywa, piasku i pytu przy pomocy szczotek
mechanicznych lub kompresora oraz skropiona zgodnie z wymaganiami STWiORB D.04.03.01
"Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych".

5.6. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej.
5.6.1. Warunki atmosferyczne.

Uktadanie warstwy wiazacej musi odbywac si¢ w sprzyjajacych warunkach
atmosferycznych tj. przy suchej i cieplej pogodzie, w temperaturze powyzej 10°C.
Zabrania si¢ uktadania mieszanek w czasie ciggtych opadow deszczu.

Za zgoda Inspektora Nadzoru dopuszcza si¢ uktadanie warstwy wigzacej w temp.

pow. 5°C.
5.6.2. Bezpieczenstwo robot.

Wykonawca zobowiazany jest do opracowania sposobu organizacji ruchu drogowego,
oznakowania odcinka robo6t i ponosi odpowiedzialno$¢ za bezpieczenstwo ruchu na
drodze.

5.6.3. Ukladanie.

Przed przystapieniem do uktadania powinna by¢ wyznaczona niweleta. Niweleta
zostanie wyznaczona przy uzyciu stalowej linki, stanowigcej horyzont odniesienia dla
czujnikow automatyki uktadarki.

Plyte wibracyjnag uktadarki nalezy podgrzac przed rozpoczgciem pracy.

Uktadanie mieszanki musi si¢ odbywac w sposob ciagly, bez przestoju, z jednostajna
predkoscia w granicach 2-4 m na minute.

Uktadarka powinna by¢ stale zasilana w mieszanke tak, aby w zasobniku zawsze
znajdowata si¢ mieszanka.

5.6.4. Temperatura zageszczanej mieszanki.

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zaggszczania powinna wynosic¢ nie mniej
niz 130°C.

5.6.5. Zageszczanie nawierzchni.

Zaggszczanie nalezy przeprowadzaé poczawszy od krawedzi ku Srodkowi nawierzchni.

Na watowang warstw¢ nalezy najezdza¢ kotem napgdowym.

Walowanie nalezy rozpoczyna¢ walcem gtadkim, a nastgpnie wprowadzaé walec ogumiony.

Manewry walca nalezy przeprowadzaé ptynnie, na odcinku juz zageszczonym.

Predkos$¢ przejazdu walca powinna by¢ jednostajna 2 - 4 km/h na poczatku i 4 - 6 km/h w dalszej fazie watowania.
Walce wibracyjne powinny mie¢ sprawne urzgdzenia regulujagce zakres stosowanej

czgstotliwosci wibracji (33 - 35 Hz), a pierwsze przywatowanie powinno by¢ wykonane

przy uzyciu walca statycznego.



Sprzet zageszcezajacy nie moze by¢ parkowany na nowo wykonanej warstwie do czasu
jej ostygnigcia do temperatury, przy ktorej stojacy na warstwie sprzet nie spowoduje odciskéw 1 deformacji.

5.6.6. Wykonanie zlaczy.

Ztacza poprzeczne wynikajgce z dziennej dziatki, nalezy wykonac przez rowne, pionowe obcigcie i nastgpnie
posmarowanie lepiszczem i zabezpieczenie listwa przed uszkodzeniem. Ztgcza poprzeczne powinny byé przesunigte
wzgledem siebie, dla kolejnych warstw bitumicznych, o min. 2,0 m.

ZYacza podluzne, wynikajace z rozkladania mieszanki potowa szerokosci jezdni,
nalezy rowno, pionowo obcia¢ i posmarowac lepiszczem. Lokalizacja ztaczy
podhuznych kolejnych warstw nawierzchni powinna by¢ przesunigta o okoto 20 cm,
aby nie zachodzity na siebie.

Zaleca si¢ aby dzienna dziatka robocza byta wykonywana cala szerokoscig jezdni,
bez wydtuzania jednaj potowy.

5.6.7. Krawedzie zewnetrzne warstw.
W przypadku warstw nawierzchni z mieszanki watowanej bez urzadzen ograniczajacych (np. kraweznikow, Sciekow,
itp), krawedziom nalezy nada¢ spadki o nachyleniu nie wigkszym niz 2:1, przy pomocy rolki dociskowej mocowane;j
do walca lub elementu mocowanego do rozktadarki tzw. ,,buta” (,,na goraco”). Jezeli krawedzie nie zostaty
uformowane na goraco krawedz nalezy wyfrezowaé na zimno.
Po wykonaniu nawierzchni asfaltowej o jednostronnym nachyleniu jezdni nalezy uszczelni¢ wyzej potozong krawedz
boczng. Nizej potozona krawedz boczna powinna pozostac nieuszczelniona.
W przypadku nawierzchni o dwustronnym nachyleniu (przekrdj daszkowy) decyzj¢ o potrzebie i sposobie
uszczelnienia krawedzi zewnetrznych podejmie Projektant w uzgodnieniu z Zamawiajacym.
Krawedzie zewngtrzne oraz powierzchnie odsadzek poziomych nalezy uszczelni¢ przez pokrycie goragcym asfaltem w
ilosci:
— powierzchnie odsadzek - 1,5 kg/m2,
— krawedzie zewnetrzne - 4 kg/m2.
Goracy asfalt moze by¢ nanoszony w kilku przej$ciach roboczych.

5.7. Wymagania dla uloZzonej warstwy nawierzchni.

5.7.1. Grubos$¢ warstwy.

W przypadku wynikéw pomiardw grubosci wbudowanej warstwy dopuszcza si¢ réoznice w stosunku do grubosci
przyjetej w projekcie konstrukcji nawierzchni nie wigcej niz o 10%.

5.7.2. Rownos$¢ nawierzchni w kierunku podluznym.
Do oceny réwnosci podtuznej nawierzchni nalezy stosowac jedna z nast¢pujacych metod:
a) pomiar rownosci podtuznej w-wy wiazacej przy pomocy planografu.

Urzadzenie to mierzy i rejestruje na taSmie wielko$ci przeswitu miedzy teoretyczng linig taczaca spod
kotek jezdnych planografu a nawierzchnia.

Dla warstwy wiazacej odchylenia profilu podluznego mierzone planografem nie powinny przekracza¢ 9
mm.

b) pomiar ciagly z wykorzystaniem taty i klina, okreslonych w odpowiedniej normie.

Pomiar wykonuje si¢ nie rzadziej niz co 10 m. Przez odchylenie rownosci rozumie si¢ najwigksza odlegtos¢
mi¢dzy lata a mierzong powierzchnig.

5.7.3. Rownos$¢ nawierzchni w kierunku poprzecznym.

Do pomiaru poprzecznej réwnos$ci nawierzchni powinna by¢ stosowana metoda
roéwnowazna metodzie z wykorzystaniem taty i klina, okre§lonych w Polskiej Normie.
Pomiar powinien by¢ wykonywany nie rzadziej niz co 5 m, a liczba pomiar6w nie moze
by¢ mniejsza niz 20.

Odchylenie rownosci oznacza najwigksza odleglo$¢ migdzy tata a mierzona powierzchnia
w danym profilu.
Wartos¢ odchylenia nie moze by¢ wigksza niz 9 mm.

5.7.4. Spadek poprzeczny nawierzchni.



Dopuszcza si¢ odchylenia od projektowanego spadku poprzecznego =+0,5 %.
5.7.5. Szeroko$¢ nawierzchni.

Szerokos¢ nawierzchni powinna by¢ nie mniejsza od szerokosci zaprojektowane;j i nie
wigksza od niej niz 5 cm.

5.7.6. Wymagania dotyczace wygladu nawierzchni.
Wyglad zewnetrzny nawierzchni powinien by¢ jednolity tj. bez miejsc porowatych,
huszczacych sie, przebitumowanych, bez spegkan.

5.7.7. Z¥3cza nawierzchni.

Spoiny podtuzne powinny by¢ wykonane w osi drogi.

Spoiny poprzeczne powinny by¢ wykonane w linii proste;.

Z obu stron spoiny warstwy przylegajace powinny by¢ w jednym poziomie, a pod
wzgledem rownosci spoiny warstwy wigzacej powinny spelnia¢ wymagania jak cata
warstwa wigzaca.

Spoiny powinny by¢ §cisle zwigzane i jednorodne z powierzchnia warstwy.

5.7.8. Zageszczenie nawierzchni.

Wskaznik zageszczenia utozonej warstwy wigzacej nawierzchni powinien
wynosi¢ > 98 %.

6. Kontrola jakosci robot.

Wykonawca zobowiazany jest do wykonania na budowie pelnego zakresu badan.
Laboratorium Wykonawcy musi by¢ wyposazone w niezbgdng aparature
umozliwiajacg przeprowadzenie wymaganych badan.

Badania obejmujg caly proces budowy i powinny by¢é wykonywane

z czgstotliwo$ciag gwarantujacg zachowanie wymagan jakoS$ci

robot, jednak nie rzadziej niz podano w STWiORB.

6.1. Kontrola jakosci materialow.
Kontrola jako$ci materiatow obejmuje badania:

a) analiza sitowa kruszyw tamanych i okres$lenie ich gatunku na podstawie
PN-EN-13043.
b) analiza sitowa i ocena jako$ci maczki wg. PN- EN -13043

c) wlasciwos$ci uzytego asfaltu zgodnie z Tablicag 5 .
6.1.1. Czestotliwo$é badan.

Pochodzenie kruszywa i lepiszcza oraz ich jako$¢ podlegaja akceptacji Kierownika Projektu.
Wykonawca przedstawia wraz z recepturg petne wyniki badan jakosci materialow

uzytych do zaprojektowania betonu asfaltowego.

Z przygotowanych do produkcji materialow pobierane sg i dostarczane do

laboratorium Zamawiajgcego probki celem sprawdzenia zgodnosci ich cech z STWiORB.
W trakcie produkcji badanie jakosci materiatoéw przeprowadza si¢ zgodnie z pkt. 6.1.

dla kazdej dostawy.

6.2. Kontrola jakosci produkcji mieszanki mineralno- asfaltowej.
Kontrola jakosci produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej obejmuje:

a) sklad mieszanki mineralno-asfaltowej - zgodno$¢ z receptura w granicach okre$lonych w STWiORB odchytek
na podstawie ekstrakcji, wg PN-EN - 12591
Dopuszczalne odchylenia od sktadu zaprojektowanego ( w zatwierdzonej recepturze )
przy badaniu pojedynczej probki metoda ekstrakcji, % m/m :

- dla asfaltu +0,3 %
- dla frakcji ponizej 0,075 mm +1,5%
- dlafrakcji powyzej 2,0 mm + 4,0%



b) stabilnos¢ i odksztatcenie wg BN-70/8931-09 na proébkach wg Marshalla
zgodnie z Tablicg 6 STWIORB ,

¢) sprawdzenie warunkow atmosferycznych,
d) sprawdzenie temperatury asfaltu, kruszywa i mieszanki w trakcie produkcji.
6.2.1. Czestotliwo$¢ badan i pomiaréw:

a) badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej .

Przy kontroli jakosci produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej badanie zalezy
przeprowadzac¢ co kazde 500 Mg wyprodukowanej mieszanki, lecz nie rzadziej niz 1 raz
dziennie. Badanie nalezy przeprowadza¢ na probce mieszanki pobranej za uktadarka.
b) stabilnos¢ i odksztatcenie (wg metody Marshalla).
Powyzsze parametry ustala si¢ kazdorazowo przy zmianie sktadu produkowanej
mieszanki (nawet 1 sktadnika) i przy kontroli jakosci wyprodukowanej mieszanki
co najmniej 1 raz dziennie.
Badania przeprowadza si¢ na 3 réwnolegle pobranych i ubitych probkach
wg. metody Marshalla.
c) sprawdzenie warunkow atmosferycznych dotyczy temperatury i stanu pogody
na budowie i jest przeprowadzane i odnotowywane co najmniej 1 raz dziennie
przed rozpoczeciem uktadania nawierzchni, przez Wykonawce.
d) sprawdzenie temperatury sktadnikéw i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe;j .
Pomiar temperatury asfaltu i kruszywa nalezy wykonywac¢ z doktadnoscia do

£19C co najmniej co godzing podczas produkcji mieszanki.

Ponadto pomiar temperatury gotowej mieszanki nalezy wykonywaé na kazdym
przygotowanym do wysytki srodku transportowym.

Odpowiednig dokumentacj¢ prowadzi Wykonawca.

6.3. Kontrola jako$ci uloZzonej nawierzchni.

a) sprawdzenie temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej betonu asfaltowego w trakcie
zaggszczania
b) wskaznik zageszczenia wg PN-EN 12697-30.

¢) objetos¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni zgodnie z PN-EN 12697-8.
d) szeroko$¢ warstwy - pomiar bezposredni tasma.

e) grubos¢ warstwy - pomiar bezposredni tasma (na budowie) 1 suwmiarka
(w laboratorium).

f) rownos¢ warstwy w kierunku poprzecznym tata profilowa.
g) réwnos¢ warstwy w kierunku podluznym mierzona planografem lub tatg i klinem.
h) spadek poprzeczny nawierzchni tatg profilows.
i) ocena wizualna nawierzchni.
6.3.1. Czestotliwo$¢ badan i pomiaréw.

a) Sprawdzenie temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe; .
W trakcie zageszczania dotyczy przede wszystkim temperatury poczatkowe;j
zageszczanej mieszanki.

Pomiar nalezy wykonywaé z doktadnoscig +2°C, za uktadarka, co najmniej
1 raz dla kazdej dostarczonej na budowg partii mieszanki.

b) Wskaznik zageszczenia.
Badanie to wykonuje si¢ na probce wycietej z gotowej nawierzchni po jej
zageszezeniu i ostygnigeiu, z czestotliwoscia - minimum 1 prébka z kazdych
rozpoczgtych 500 mb pasa ruchu. Wycigcie probki powinno nastapi¢ w godzinach
porannych, kiedy nawierzchnia nie jest jeszcze nagrzana.
Do wycigcia probki nalezy uzywac¢ mechanicznej wiertnicy, ktora wycina cylindry-
czne probki w stanie nienaruszonym.



¢) Sprawdzenie zawarto$ci wolnej przestrzeni w nawierzchni.
Obowiazuja zasady jak przy badaniu wskaznika zageszczenia.

d) Szerokos¢ warstwy nawierzchni.
Sprawdzenie szeroko$ci warstwy dokonuje si¢ przez pomiar bezposredni ta§ma
mierniczg, co 100 m prostopadle do osi drogi.

¢) Grubo$¢ warstwy nawierzchni.

Nalezy sprawdza¢ w czasie uktadania - co najmniej raz na 200 mz, po

zageszczeniu oraz na probkach wycigtych z nawierzchni wg zasad i z czestotli-
woscig jak dla wskaznika zaggszczenia nawierzchni.

f) Rownos¢ nawierzchni w profilu podtuznym.
Pomiar ciggly planografem -jednokrotny przejazd po kazdym pasie ruchu ,lub pomiar
punktowy tatg i klinem nie rzadziej niz co 10 m.
Badanie wykonywane jest w celach odbiorczych i obowiazuja zasady jak przy
pozostalych badaniach odbiorczych nawierzchni.

g) Sprawdzenie réwno$ci warstwy w kierunku poprzecznym oraz spadkow
poprzecznych.
Pomiary nalezy przeprowadzac nie rzadziej niz co 10 m, a liczba pomiar6w nie moze
by¢ mniejsza niz 20.

h) Kontrola stanu zewngtrznego nawierzchni.
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego warstwy nawierzchni nalezy wykonaé przez
bezposrednie ogledziny.
W czasie budowy nalezy sprawdzi¢ wyglad warstwy na dlugosci odcinka bedacego
w budowie.
Po zakonczeniu budowy nalezy sprawdzi¢ wyglad warstwy na catej dlugosci
wykonanego odcinka.

6.4. Dokumentowanie wynikéw pomiarow i badan.

Wszystkie pomiary i wyniki badan musza by¢ opracowane w sposob uzgodniony

z Inspektorem.

Dokumenty te stanowig integralng cz¢$¢ operatu kolaudacyjnego robot. Sporzadza sig
je w dwoch egzemplarzach - oryginal dla Zamawiajacego i kopia dla Wykonawcy.

7. Obmiar robot.

Jednostka obmiarowg jest 1 m? warstwy wigzacej okreslonej grubosci.

Obmiar robot polega na okresleniu faktycznego zakresu robdt oraz obliczeniu
rzeczywistych ilosci wbudowanych materiatow.

Obmiar robot obejmuje roboty zawarte w umowie oraz dodatkowe i nieprzewidziane,
ktérych potrzebg wykonania uzgodniono w trakcie robdt, pomigdzy Wykonawcg a
Zamawiajagcym. Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca w sposob okreslony w
warunkach kontraktu.

Sporzadzony obmiar Wykonawca uzgadnia z Inspektorem Nadzoru w trybie ustalonym
w warunkach kontraktu.

8. Odbior robot.

8.1. Odbiory robo6t powinny by¢é dokonywane zgodnie z ogélnymi zasadami podanymi
w STWiORB D-00.00.00
Odbidr ostateczny polega na ocenie ilo$ci, jakosci i wartosci sprzedaznej wykonanych
robot.
Przedmiotem odbioru ostatecznego moze by¢ tylko catkowicie zakonczony obiekt.
8.2. Badania i pomiary w odbiorach robét.

Podstawa do oceny jakos$ci robot sa wyniki badan i pomiarow w zakresie i ilosci
okre$lonej niniejsza STWiORB.

Badania i pomiary do celow odbiorczych przeprowadza laboratorium
Zamawiajacego na probkach pobranych przez Wykonawce w obecnosci Inspektora
Nadzoru w miejscach przez niego wskazanych.

Badania i pomiary obejmuja:

a) sktad mieszanki mineralno - asfaltowe;j

b) wskaznik zageszczenia

¢) wolna przestrzen w nawierzchni

d) grubo$¢ nawierzchni

e) stabilnos$¢ i1 odksztalcenie



f) cechy geometryczne nawierzchni

Badania wymienione w pkt.: a, b, ¢, d, - wykonuje si¢ na probkach wycietych

z nawierzchni nie rzadziej niz z kazdych rozpoczetych 500 mb pasa ruchu.

Badanie wymienione w pkt. e - wykonuje si¢ na probkach pobranych i zaggszczonych
przez Wykonawce w obecnosci Inspektora Nadzoru.

Czestotliwos$¢ badan - nie rzadziej niz z kazdych rozpoczetych 500 mb pasa ruchu.

Do kazdego badania nalezy pobraé¢ rownolegle i zagesci¢ 3 probki wg metody
Marshalla.

Rownos¢ w profilu podtuznym - pomiar ciggly planografem lub punktowy tata i klinem

w uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru i w jego obecno$ci na odcinkach nie dluzszych
niz 500 mb.

Pozostate cechy geometryczne, wymienione w STWiORB sprawdza do celéw odbiorczych
Inspektor Nadzoru.

9. Podstawa platnosci.

Platno$é za 1 m2 wykonanej warstwy wigzacej nalezy przyjmowa¢ zgodnie z obmiarem
i oceng jakosci wykonanych robot.
Cena wykonania robot obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,

- zakup materiatow,

- dostarczenie materialow,

- wytworzenie mieszanki na podstawie zatwierdzonej recepty laboratoryjnej,
- transport mieszanki do miejsca wbudowania,

- oczyszczenie podtoza,

- skropienie podtoza lepiszczem,

- mechaniczne roztozenie mieszanki zgodnie z zaprojektowang gruboscia, niweletg i
spadkami poprzecznymi, zaggszczenie, obcigeie i posmarowanie krawedzi
(ew. posmarowanie urzadzen obcych w obrebie nawierzchni),

- przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiarow wymaganych

w STWIORB.
10. Przepisy zwiazane.
10.1. Normy.

PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe - Wymagania dla asfaltow drogowych

PN-EN 12597 Asfalty i produkty asfaltowe - Terminologia

PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach
i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

PN-EN 12697-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralnoasfaltowych na goraco. Czgsci od
1 do 46

PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Czg¢$¢ 1: Beton asfaltowy

PN-EN 13108-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Czg¢$¢ 8: Destrukt asfaltowy

PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Cz¢$¢ 20: Badanie typu

PN-EN 13108-21 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Cze$¢ 21: Zaktadowa Kontrola Produkcji

PN-EN 13036-6 Wtasciwosci nawierzchni drogowych i lotniskowych. Metody badan. Czg$¢: Pomiary poprzecznych i
podtuznych profili w zakresie fali rowno$ci i mega tekstury.

PN-78/B-06714 - Kruszywa mineralne. Badania.



BN-70/8931-09 - Drogi samochodowe i lotniskowe. Oznaczanie stabilnosci i odksztatcenia mas mineralno-
asfaltowych.

PN-67/S-04001- Drogi samochodowe. Metody badan mas mineralno-bitumicznych i nawierzchni bitumicznych.

PN-EN 13036-1-8 Cechy powierzchniowe nawierzchni drogowych i lotniskowych. Metody badan. Czgs¢ 1-8.

BN-68/8931-04 - Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tata.

10.2. Inne dokumenty.
Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych IBDiM 2014.
STWIiORB D-05.03.05 Wa-wa 1998.
Dziennik Ustaw Nr 43, 1999 r.
WT-1 :2014 -Kruszywa - Wymagania Techniczne
WT-2 :2014 -Mieszanka mineralno-asfaltowa — cze$¢ I - Wymagania Techniczne

Tablica 1.
Wymagane wlasciwosci kruszywa grubego do warstwy wigzacej, wyréwnawczej i wzmacniajgcej z betonu
asfaltowego

Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu

Wtasciwosci kruszywa

KR1+-KR2 KR3+KR4 KR5+KR7
Uziarni?nie_wed{ug PN-EN 933-1; G.85/20 Gc85/20 G.90/20
kategoria nie nizsza niz:

. A stﬂs, Gas/1s, Gas/1 5,
Tolerancja uziarnienia; G G G
wymagane kategorie: A, AUELS: LS,

. . ¢ G2 0/17.5 GZ 0/17.5 GZG_-"iT.S
Zawartosc pytow wedlug PN-EN 933-1; £
kategoria nie wyZsza niz: =
Ksztatt kruszywa wedtug PN-EN 933-3
Flzs Flzs Flzs
i 933-4-
ub WECH'LJQ bH e 4" lub S.ni.r;s lub S.{zs lub S_T;s

kategoria nie wyZsza niz:

Procentowa zawartosc ziaren o powierzchni
przekruszonej i tamanej w kruszywie C C-, C
grubym wedtug PN-EN 933-5; e ange g
kategoria nie nizsza niz:

Odpornosc kruszywa na rozdrabnianie
wedtug normy PN-EN 1097-2, rozdziat 5,
badana na kruszywie o wymiarze 10/14;
kategoria nie wyZsza niz:

Gestosc ziaren wedifug PN-EN 1097-6,
rozdz. 7, 8 lub 9:

MNasigkliwosc wedlug PN-EN 1097-6,
rozdz. 7, 8 lub 9:

Mrozoodpornosc wedtug PN-EN 1367-1
badana na kruszywie o wymiarze 8/11, Fz
11/16 lub 8/16; kategoria nie wyZsza niz:

‘r—A4D L“""l3t) Jll—"'113!3'

deklarowana przez producenta

deklarowana przez producenta

Zgorzel stoneczna” bazaltu wediug PN-EN

1367-3, wymagana kategoria: Bin

Sktad chemiczny - uproszczony opis

dekl / rod ta
petrograficzny wedlug PN-EN 932-3: bR s A s

Grube zanieczyszczenia lekkie wedtug PN-

EN 1744-1 p. 14.2, kategoria nie wyZsza niz: Miec 0,1

Rozpad krzemianu dwuwapniowego
w kruszywie z zuzla wielkopiecowego
chtodzonego powietrzem

wediug PN-EN 1744-1, p. 19.1:

Rozpad zwigzkow zelaza w kruszywie
z zuzla wielkopiecowego chiodzonego wymagana odpornosc
powietrzem wediug PN-EN 1744-1, p. 19.2:
Statosc objetosci kruszywa z zuzla

stalowniczego wedtug PN-EN 1744-1, Vss
p.19.3; kategoria nie wyzZsza niz:

wymagana odpornosc




Tablica 2.
Wymagane wlasciwos$ci kruszywa nielamanego drobnego lub o ciaglym uziarnieniu do D <8 mm
do warstwy wigzacej z betonu asfaltowego KR3

Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu

Wiasciwosci kruszywa
KR1+-KR2Z KR3+KR4 KR5+KR7

Uziarnienie wediug_P[t\I-EN 933-1, Ge85 lub Ga85 Ge85
wymagana kategoria:
Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie
wieksze niz wedtug kategorii: GrreNR Grc20 Gre20
Zawartosc pytow wedtug PN-EN 933-1, £
kategaria nie wyzZsza niz: i
Jakosc pylow wediug PN-EN 933-9; MB,10

kategaria nie wyzsza niz:

Kanciastos¢ kruszywa drobnego lub
kruszywa 0/2 wydzielonego z kruszywa

o cigghym uziarnieniu wedtug PN-EN 933-6,
rozdz. 8, wymagana kategoria:

E-zDeklarowana

Gestosc ziaren wedlug PN-EN 1097-6,

deklarowana przez producenta
rozdz. 7, 8 lub 9: a P

MNasigkliwosc wedlug PN-EN 1097-6,

et 78 Tab 0 deklarowana przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-

EN 1744-1 p. 14.2, kategoria nie wyZsza niz: il

Tablica 3.

Wymagane wlasciwosci kruszywa lamanego drobnego lub o ciaglym uziarnieniu do D <8 mm
do warstwy wiazacej z betonu asfaltowego

Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu
KR1+KR2 l KR3+KR4 KR5+KR7

Wiasciwosci kruszywa

Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1,

wymagana kategoria: B lubvanls

Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie

wieksze niz wedtug kategorii: Gl Gl Gre0
Zawartosc pytow wedtug PN-EN 933-1, f

kategoria nie wyzsza niz: ih

Jakosc P\;IDfN wedlug PI_"Q—EN 933-9; MB,10

kategoria nie wyzZsza niz:

Kanciastos¢ kruszywa drobnego lub

kruszywa 0/2 wydzielonego z kruszywa e 3

o ciggtym uziarnieniu wedtug PN-EN 933-6, Rl = Ees30
rozdz. 8, kategoria nie nizsza niz:

Gestosc ziaren wedilug PN-EN 1097-6,
rozdz. 7, 8 lub 9:

MNasigkliwosé wedlug PN-EN 1097-6,
rozdz. 7, 8 lub 9:

Grube zanieczyszczenia lekkie wedtug
PN-EN 1744-1 p. 14.2, mec0,1
kategoria nie wyzsza niz:

deklarowana przez producenta

deklarowana przez producenta




Tablica 4.
Wymagania dla wypelniacza do warstwy wiazacej z betonu asfaltowego

Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu

Wiasciwosci wypetniacza
KR1+KR2

KR3:KR4 | KRSIKR7

Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10:

zgodne z tablicg 24 w PN-EN 13043

Jakosc pytow wedtug PN-EN 933-9,
kategoria nie wyzsza niz:

MBg10

Zawartosc wody wedtug PN-EN 1097-5,
nie wyzsza niz:

1% (m/m)

Gestasc ziaren wedtug PN-EN 1097-7:

deklarowana przez producenta

Wolne przestrzenie w suchym

kategoria nie nizsza niz:

zageszczonym wypetniaczu wediug PN-EN Vagjas
1097-4, wymagana kategoria:

Przyrost temperatury mieknienia wedtug Anen8/25
PN-EN 13179-1, wymagana kategoria: i
Rozpuszczalnosc w wodzie wediug PN-EN we
1744-1, kategoria nie wyZsza niz: 1
Zawartosc CaCO; w wypetniaczu

wapiennym wedtug PN-EN 196-2, CCqp

Zawartosc wodorotlenku wapnia
w wypetniaczu mieszanym wedtug
PN-EN 459-2, wymagana kategoria:

KaDeklarowana

«Liczba asfaltowa” wedtug PN-EN 13179-2,
wymagana kategoria:

SNDeklal'o\ rana

¥ Mozna stosowac pyly z odpylania, pod warunkiem spefnienia wymagan jak dla
wypefniacza zgodnie z p. 5 PN-EN 13043. Proporcja pytéw i wypefniacza wapiennego

powinna byc tak dobrana,
i wypetniacza wapiennego byfa nie nizsza niz CCyqg

Tablica 5.

aby kategoria zwartosci CaCOj

Wiasciwosci asfaltu drogowego 50/70 wg PN-EN — 12591:
z dostosowaniem do warunkéw polskich

w mieszance pyfow

Lp. Wlasciwosci Metoda Wymagania
badania
Wiasciwosci obligatoryjne
1 | Penetracja w temperaturze 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 50-70
2 | Temperatura migknienia, °C PN-EN 1427 46 — 54
3 | Temperatura zaplonu, nie mniej niz °C PN-EN 22592 230
4 | Zawartos¢ sktadnikow rozpuszczalnych, nie mniej PN-EN 12592 99
niz % m/m
5 | Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost), PN-EN 12607-1 0,5
nie wiecej niz % m/m
6 | Pozostata penetracja po starzeniu, nie mniej niz % PN-EN 1426 50
7 | Temperatura migknienia po starzeniu, nie mniej niz ~ °C PN-EN 1427 48
Wiasciwosci specjalne krajowe
8 | Zawartos$¢ parafiny, nie wigcej niz % PN-EN 12606-1 2,2
9 | Wzrost temperatury mi¢knienia po starzeniu, nie PN-EN 1427 9
wigcej niz °C
10 | Temperatura famliwosci, nie wigcej niz °C PN-EN 12593 -8




Tablica 6.

Wymagane wlasciwosci dla betonu asfaltowego

warstwa wiazaca Ruch KR3
Warunki Wymiar mieszanki
Wiasciwosé zageszczania wg PN- Metoda i warunki badania
EN 13108-20 AC 16 W AC22 W
Zawartosé e
C. 131 uleanle, i i me 4,0 me 4,0
wolnych _ 53675 tidarEen PN-EN 12697-8, pkt 4 Vi 20 ke
przestrzeni
Odpornosé na ; PN-EN 12697-22, metoda B
deformacie P, walowanie, |\ owietrzu, PN-EN 13108-20, D.1.6, it o
trwate *° i 60°C, 10 000 cyKkli Al AR
ma i PN-EN 12697-12, przechowywanie
i e Cll-1, ubianie, w 40°C z jednym cyklem ITSRg, ITSRg,

dziatanie wody

2 x 35 uderzen

zamrazania ®, badanie w 25°C

3 grubodé plyty: AC 16 - 60 mm, AC 22 - 60 mm
b ujednolicong procedure badania odpornosci na dziatanie wody z jednym cyklem zamrazania podano

w zalgczniku 1

©) procedure kondycjonowania krétkoterminowego mma przed formowaniem probek do badari podano

w zalgczniku 2

Tablica 7.
Uziarnienie mieszanki oraz zawarto$¢ lepiszcza do betonu asfaltowego
warstwa wiazaca Ruch KR3
Przesiew, [%(m/m)]
Whasciwos¢ AC 11 W AC 16 W AC 16 W AC 22 W
KR1+2 KR1+2 KR3+7 KR3+7
Wymiar sita #, [mm] od do od do od do od do
31,5 = = = . . - 100 =
22,4 = = 100 = 100 = 90 100
16 100 - 90 100 90 100 65 90
11.2 90 100 65 80 70 90 = =
8 60 85 - N 55 80 45 70
2 30 55 25 55 25 50 20 45
0,125 6 24 5 15 4 12 4 12
0,063 3,0 8,0 3,0 8,0 4,0 10,0 4,0 10,0
Zawartosé lepiszcza Bmin 4,8 Brin a5 Bumina,s Brmina,4




	Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem warstwy wiążącej z betonu asfaltowego na zadaniu pn:
	Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.
	Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą prowadzenia robót przy wykonywaniu profilowania podbudowy warstwą bitumiczną, wykonania warstwy wiążącej z betonu asfaltowego AC 16 W (o uziarnieniu 0/16 mm) i AC 22 W (o uziarnieniu 0/22 mm) dla kat. KR3.
	Ogólne wymagania dotyczące robót podano w STWiORB D-00.00.00 "Wymagania ogólne".
	Do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej na warstwę wiążącą nawierzchni drogi o ruchu KR3 stosowane są kruszywa grube, drobne i o ciągłym uziarnieniu, które muszą spełniać wymagania zawarte w niniejszej STWiORB, PN-EN 13043:2004 oraz wytycznych WT-1 2014. Tabele z wymaganiami na końcu specyfikacji.
	Do mieszanki mineralno-asfaltowej objętej niniejszą STWiORB należy stosować asfalt drogowy 50/70 z obligatoryjnym dodatkiem środka adhezyjnego posiadającego aprobatę techniczną wydaną przez IBDiM. Środek adhezyjny należy stosować zgodnie z warunkami podanymi w aprobacie technicznej. Niniejsza STWiORB uwzględnia tylko lepiszcza produkowane i dostępne w kraju. Zastosowanie innych lepiszczy może mieć miejsce pod warunkiem spełnienia wymagań normy PN-EN 12591 lub po uprzednim uzyskaniu dla danego produktu aprobaty technicznej wydanej przez IBDiM. Wymagania dla asfaltu drogowego w Tablicy 5.
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