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proj. zawór odcinający prefabrykowany
Dn200/315 L=1,5m (ETAP II)
- przy realizacji etapu III w punkcie C
należy zdemontować istn. nasuwki
końcowe z denkami stalowymi w celu
połączenie rur obu etapów

D

3,0- z i p

- projektowana sieć cieplna 2xDn200/315
- granice działki
- istniejąca droga z kostki kamiennej
- mufa termokurczliwa Dn315
- mata kompensacyjna gr. 40mm szer. 0,5m L=1,0m
- punkt połączenia z proj. siecią cieplną (ETAP II) w ul. Jachtowe
- koniec etapu III budowy sieci cieplnej od ul. Jachtowej do ul. Zdrojowej
  (za proj. przepustnicami w komorze)
- kolana prefabrykowane 90° L=1,0x1,0m- 30szt. Dn200/315
- gięcie elastyczne poziome
- gięcie elastyczne pionowe

Kolana niestandardowe:
- kolano prefabrykowane 85° L=1,0x1,0m- 4szt.
- kolano prefabrykowane 80° L=1,0x1,0m- 6szt.
- kolano prefabrykowane 30° L=1,0x1,0m- 2szt.
- kolano prefabrykowane 5°   L=1,0x1,0m- 4szt.

LEGENDA:

SCHEMAT MONTAŻOWY- ETAP III
Budowa osiedlowej sieci ciepłowniczej od punktu C połączenia
z projektowaną siecią cieplną 2xDn200/315 przy ul. Jachtowej

do punktu D przy ul. Zdrojowej w Świnoujściu
skala 1:500
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UWAGA:
W miejscu rur giętych fabrycznie nie można stosować zamiennie kolan
prefabrykowanych z uwagi na kompensację sieci cieplnej i maksymalną
dopuszczalną grubość mat kompensacyjnych (120mm).
Zastosowanie zamiennie kolan prefabrykowanych w miejscu rur giętych spowoduje
konieczność zmiany trasy sieci cieplnej tzn. skrócenie długości instalacyjnych
(odległości) między kolanami kompensacyjnymi.
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