

Załącznik nr 3 do SWZ – Opis przedmiotu zamówienia
Urządzenie do druku 3D z materiałów ceramicznych, metalicznych, polimerowych oraz kompozytów

	PARAMETRY
	WYMAGANIA MINIMALNE

	Urządzenie do drukowania 

	wymiary pola roboczego urządzenia
	 Od 250 / 210 / 180 do 500 / 400 / 300 mm (preferowana 400 /250/250).


	Sposób nakładania spoiwa
	Za pomocą specjalnej głowicy podającej spoiwo w ilości nie mniejszej niż 10 pL oraz nie większej niż 80 pL (w zestawie nie mniej niż 1 głowica drukująca)

	Wysokość drukowanej warstwy w przedziale
	35-200µm

	Wydajność drukowania
	 cm3/h

≥ 100 cm3/h

	Ziarnistość obsługiwanych proszków
	5 – 150 µm

	
	

	
	

	Waga drukarki
	≤ 5000kg

	
	

	Zasilanie materiałem
	Manualne lub automatyczne

	Możliwość druku z różnych proszków metali
	Stale nierdzewne, węgliki, ceramika, kompozyty metal-ceramika, stale niereaktywne

	Grubość rozprowadzanej warstwy proszku (d
	50-150µm

	Zasilanie elektryczne
	230 / 380 VAC 50/60Hz, max 32A

	Oprogramowanie
	Graficzny interface użytkownika urządzenia, standardowe oprogramowanie pozwalające na obsługę urządzenia

	Urządzenie do filtracji powietrza
	Bezpośrednie podpięcie do komory 

	Technologie wytwarzania dla co najmniej 3 materiałów 
	Zestaw parametrów technologicznych pozwalających na wytwarzanie elementów z proszków np.::

- stal nierdzewna 304/304L (1.4301/1.4307, X5CrNi18-10 / X2CrNi18-9, AISI 304/304L) ; 

- stal nierdzewna 316L (1.4404; X2CrNiM 17-12- 2 ) ;

- stal nierdzewna  17-4 PH (1.4542; X5CRNICUNB17-4-4; AISI 630);

- stal narzędziowa M2 (wg ASTM A600) / 1.3343 (wg DIN EN ISO 4957) lub stal narzędziowa Maraging MS1 (18% Ni Maraging 300; 1.2709; X3NiCoMoTi 18-9-5);

- nadstop niklu INCONEL 718, INCONEL 625;

- miedzi - Cu;
- Ti6Al4V


	System pracujący z proszkami od różnych dostawców
	Urządzenie może pracować jako otwarty system i nie wymaga proszków specjalnych lub specjalnych przygotowań do procesu wytwarzania - proszki wykorzystywane w procesie spiekania mogą pochodzić od dowolnych dostawców, bez utraty gwarancji w okresie gwarancyjnym

	Oprogramowanie sterujące oraz do przygotowania wydruków
	Urządzenie wyposażone w oprogramowanie z bezterminową komercyjną licencją.

	Piec do wygrzewania wydruków

	Max temperatura grzania
	300°C

	Minimalne wymiary komory roboczej pieca
	Wymiary pozwalające na wstawienie skrzyni z wydrukami bezpośrednio z urządzenia do drukowania

	
	

	Komora do oczyszczania wydruków

	
	

	Wielkość komory roboczej
	Wymiary pozwalające na wstawienie skrzyni z wydrukami bezpośrednio z urządzenia do drukowania

	Urządzenie do filtracji powietrza
	Bezpośrednie podpięcie do komory 


Gwarancja – min. 12 msc. Bezpłatne przeglądy w zaoferowanym okresie gwarancyjnym w zakresie niezbędnym do zachowania uprawnień z gwarancji.
Warunki gwarancji:

1.
Gwarancja jakości minimalna 12 miesięcy od dnia odbioru przedmiotu zamówienia potwierdzonego protokołem odbioru końcowego.
2.
W razie wystąpienia usterki lub awarii w ramach udzielonej gwarancji jakości należy przystąpić do jej usunięcia w ciągu 5 dni roboczych od momentu zgłoszenia i dokonać jej usunięcia w ciągu kolejnych 14 dni roboczych. Jeżeli czas naprawy będzie dłuższy  na  żądanie  Zamawiającego  Wykonawca  na  czas  naprawy  dostarczy  sprzęt  zastępczy o identycznych lub lepszych parametrach technicznych.

3.
Na czas naprawy, liczony od dnia zgłoszenia usterki do dnia podpisania przez Zamawiającego protokołu odbioru naprawionego urządzenia, upływ okresu gwarancji jakości określonej w pkt. 2, ulega zawieszeniu.
4.
W okresie gwarancji, Wykonawca zobowiązuje się do realizacji bezpłatnych przeglądów w zakresie niezbędnym do zachowania uprawnień z gwarancji.



