Zatacznik nr 1E do SWZ/Zatacznik nr 2E do Umowy

Komenda Gtédwna Panstwowej Strazy Pozarnej

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Nazwa postepowania:

Dostawa przedmiotéw umundurowania stuzbowego dla strazakow
Panstwowej Strazy Pozarnej - czes¢ E (koszulka T-shirt)



Wymagania dla czesci E (koszulka T-shirt) postepowania

Na opis przedmiotu zamowienia sktada sie wycigg z tresci dokumentacji techniczno-
technologicznej opracowanej dla poszczegoélnych przedmiotéw umundurowania oraz
dokumentacja fotograficzna poszczegdlnych asortymentow. Wykonawca ma mozliwosé
rébwniez zapoznania sie parametrami, wygladem i innymi cechami fizycznymi
poszczegolnych przedmiotdéw w siedzibie zamawiajgcego gdzie zostang one udostepnione
do wgladu (bez mozliwosci wypozyczenia) po wezesniejszym uzgodnieniu takiej mozliwosci

(minimum 3 dni robocze przed planowanymi ogledzinami).

Pakiety zdje¢ pogladowych sg dotgczone do poszczegdlnych czesci zmowienia, jednakze
nie stanowig one Zzrédta informacji dla wykonawcy o wymaganych parametrach
technicznych poszczegolnych czesci zamowienia, ktére zawarte sg w tresci wymagan

techniczno-technologicznych.
Uwaga: za kazdym razem gdy Zamawiajgcy w ponizszym dokumencie przywotuje

odniesienie do normy, oznacza to zastosowanie przytoczonej normy lub rownowaznej.

Wymagania techniczno-technologiczne

Koszulka T-shirt

.  CHARAKTERYSTYKA WYROBU
1. Opis

Koszulka T-shirt w kolorze piaskowym wchodzi w sktad ubioru stuzbowego funkcjonariuszy
Panstwowej Strazy Pozarnej.

Koszulka wykonana jest z dzianiny bawetnianej. Podkroj szyi wykonczony sciggaczem, a na
tyle, od srodka tasmg zabezpieczajgca przed rozciggnieciem.

Napis PANSTWOWA STRAZ POZARNA umieszczony na lewej piersi oraz na plecach, na

wysokosci topatek.
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Rys. 2 Przéd

PANSTWOWA
STRAZ POZARNA

Rys. 3 Tyt

PANSTWOWA
STRAZ POZARNA
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2. Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow

Tabela 1.
Lp. Nazwa Rodzaj i charakterystyka materiatu Wymagania
materiatu wg
1 | Dzianina Dzianina w kolorze piaskowym, o sktadzie surowcowym — | Tabela 2
zasadnicza 94% bawetna, 6% elastan
2 | Dzianina Dzianina Sciggaczowa w kolorze dzianiny zasadniczej, Tabela 3
Sciggaczowa przeznaczona na plisy o sktadzie surowcowym — 95%
bawetna, 5% elastan
3| Napisy Napis maty PANSTWOWA STRAZ POZARNA w Rozdziat Il,
kolorze czarnym pkt 7
Napis duzy PANSTWOWA STRAZ POZARNA w
kolorze czarnym
4 | Nici Nici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe No 120 o| specyfikacji
minimalnej sile zrywajacej 9N, w kolorze dzianiny technicznej
zasadniczej producenta
5| Tasma Tasma w kolorze zblizonym do dzianiny zasadniczej lub Wg wzoru
przezroczysta, o szerokosci 5+8mm
6 | Wszywka Wszywka z oznaczeniem skfadu surowca, sposobu Rozdziat V,
konserwacji pkt 1
7 | Wszywka Wszywka z oznaczeniem rozmiaru, wszywana w podkroj | Rozdziat V,
rozmiarowa szyi pkt 1
8 | Etykieta Naklejka na worek foliowy Rozdziat V,
pkt 2
9 | Worek Worek foliowy -
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WYMAGANIA TECHNICZNE

1. Wymagania techniczne dzianiny zasadniczej

Tabela 2
Lp. Wyszczegdlnienie - wskaznik Jednostka | Wartos$¢ liczbowa Metoda badania
miary
1| Sktad surowca % 94 bawetna =4% | PN-72/P-04604
6 elastan £3%
2 | Masa powierzchniowa g/m? 210 = 10 PN-P-04613:1997
3| Splot - Lewoprawy PN-EN 1SO 8388:2005
4| Liczba 1/1dm PN-EN 14971:2007 metoda
- rzadkow 200 £ 25 A
- kolumienek 140 = 15
5| Wytrzymatos¢ na przebicie kulka, N 340 PN-EN ISO 9073-5:2008
nie mniej niz:
6 | Zmiana wymiarow po praniu w %
temp.40°C i suszeniu, nie wiecej PN-EN ISO 5077:2011
niz PN-EN 1SO 6330: 2012 4N
- kierunek wzdtuzny, +5 (suszenie w stanie
- kierunek poprzeczny +3 rozwieszonym)
7| Odpornos¢ wybarwien na pranie, stopien PN-1SO 105-C06:2010
nie mniej niz
8 | Odpornos¢ wybarwien na pot stopien 4 PN EN ISO 105 E04:2013-
alkaliczny, nie mniej niz 06
9 | Odpornos¢ wybarwien na pot stopien 4 PN EN ISO 105 E04:2013-
kwasny, nie mniej niz 06
10 | Odpornosé na pilling, nie mniej niz | stopien 3-4 PN EN ISO 12945-4:2021-04
11 | Kolor Piaskowy

Wartos$¢ wspotrzednych barwy wg normy PN-EN 1SO 105-

J01: 2002; PN-EN 1SO 105-J03:2009

Wartosc ClELab: L=56,08; a=6,90; b=28,46; AE<1,5
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2. Wymagania techniczne dzianiny przeznaczonej na plisy.

Tabela 3
Lp. Wyszczegdlnienie - wskaznik Je(:i:f;ka Wartos¢ liczbowa Metoda badania
1| Sktad surowca % 95 bawetna £3%, | PN-EN ISO 1833-12:2010
5 elastan £3%
2 | Splot - Dwuprawy PN-EN 1SO 8388:2005
3| Masa powierzchniowa g/m? 230 £ 20 PN-P-04613:1997
4 | Odpornos$é wybarwien na pranie, stopien 4 PN ISO 105-C06:2010
nie mniej niz
5| Odpornosé wybarwien na pot stopien 4 PN EN ISO 105 E04:2013-
alkaliczny, nie mniej niz 06
6 | Odpornos¢ wybarwien na pot stopien 4 PN EN ISO 105 E04:2013-
kwasny, nie mniej niz 06
7| Kolor Piaskowy
Wartos¢ wspotrzednych barwy wg normy PN-EN 1SO 105-
JO1: 2002; PN-EN ISO 105-J03:2009
Wartos¢ CIELab: L=57,64; a=6,74; b=28,60; AE<1,5

3. Zestawienie elementow sktadowych

Tabela 4
Rodzaj materiatu Lp. Wyszczegolnienie elementu [los¢ elementow
1 Tyt 1
2 Przéd 1
Dzianina zasadnicza

3 Rekaw 2
4 Plisa na tyle podkroju szyi 1

llos¢ elementow 5

Dzianina przeznaczona Sciggacz do odszycia podkroju
1 : 1
na plisy Szyl
llos¢ elementow 1

4. Rodzaje szwow i Sciegow

Zalecane gestosci sciegow maszynowych:
e stebnowych 40-50 sciegow /1dm,
e overlockowych 40-50 sciegow/1dm,

Kazdy szew przy rozpoczeciu i zakonczeniu nalezy zamocowac¢ poprzez dwukrotne

przeszycie, w celu zabezpieczenia przed pruciem.
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5. Sztukowanie elementow

Nie dopuszcza sie sztukowania elementdw.

6. Wymagania odnosnie oznaczenia wielkosci odziezy i wymiarow ciata.

6.1. Tabela klasyfikacji wielkosci

Tabela 5 — tabela klasyfikacji wielkosci

Oznaczenie
XS S M L XL XXL
wielkosci
Obwdd klatki piersiowej - zakres
Wzrost -
78-85 86-93 94-101 102-109 110-117 118-126
zakres
Obwod pasa - zakres
156-164 68-75
164-172 76-83
172-180 84-91
172-180 92-99
180-188 100-107
188-196 108-116
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6.2. Wymiarowanie koszulki T-shirt
Rys.4i5

PANSTWOWA
STRAZ POZARNA

................................................

PANSTWOWA
STRAZ POZARNA
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Tabela 6 — tabela wymiarowania

Oznaczenie wielkosci XS S M L XL XXL
Nazwa wymiaru Wzrost 156-164 164-172 172-180 172-180 180-188 188-196 | Tolerancja =cm
Obwod klatki piersiowej 78-85 86-93 94-101 102-109 110-117 118-126
PRZOD
la | Szerokos¢ na wysokosci klatki piersiowe;j 41,0 45,0 49,0 53,0 57,0 62,0 2,0
1b | Szerokos¢ na dole 41,0 45,0 49,0 53,0 57,0 62,0 2,0
1c | Dtugos¢ przodu od szwu barkowego 67,0 70,0 73,0 74,0 77,0 80,0 2,0
Wysokos¢ gdérnej krawedzi napisu od
1d o o 16,0 17,0 18,0 18,0 19,0 20,0 0,5
najwyzszego punktu ramienia
le | Odlegtosc¢ napisu od wszycia rekawa 6,5 7,5 8,5 0,5
1f | Wysokos¢ sciggacza 2,0 0,2
TYL
Dtugosc tytu od wszycia $ciggacza do
2b ] 64,0 68,0 70,0 72,0 74,0 77,0 2,0
krawedzi dotu
2c | Dtugosc¢ ramienia 11,3 12,3 13,3 14,3 15,3 16,4 0,7
Wysokos$¢ gdérnej krawedzi napisu od
2d o o 12,5 13,5 14,5 14,5 15,5 16,5 0,5
najwyzszego punktu ramienia
REKAWY
Dtugosc rekawa od wszycia kuli do dolnej
3a o , 16,0 17,0 18,0 20,0 22,0 24,0 1,0
krawedzi, mierzona przez $rodek
3b | Szerokosc¢ rekawa na wysokosci pachy 18,0 19,5 21,0 22,5 24,0 25,5 1,0
3c | Szerokos¢ dotu rekawa 16,0 17,5 19,0 20,5 22,0 23,5 1,0
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Sorty dla funkcjonariuszy o nietypowych wymiarach, wykraczajgcych poza rozmiary
zawarte w tabelach, powinny by¢ szyte wedtug przekazanych wymiarow faktycznych lub

W serwisie miarowym.

7. Napisy

Napis PANSTWOWA STRAZ POZARNA z charakterystyczng litera ,2°, wykonany z
materiatu typu flex, naniesiony metoda termotransferowa na lewej piersi. Litery czarne,
matowe, na polu o wymiarach 98 x 31,5mm = 2mm. Napis umieszczony w dwoch rzedach

wyposrodkowany w pionie.

e Wysokos¢ litery 12,2 mm (£1 mm)

e Grubosé litery 3,0 mm (£0,5 mm)

e Dtugosé napisu w gornym rzedzie 80mm (+1mm)
e Dtugosé napisu w dolnym rzedzie 98mm (+1mm)
e Odlegto$¢ miedzy wierszami 4,6mm (£0,5mm)

e Krdj czcionki Impact

PANSTWOWA
STRAZ POZARNA

Na tyle napis PANSTWOWA STRAZ POZARNA z charakterystyczna literg ,2", wykonany z
materiatu typu flex, naniesiony metoda termotransferowa. Litery czarne, matowe, na polu
o wymiarach 317 x 100mm = 2mm. Napis umieszczony w dwdéch rzedach wyposrodkowany
w pionie.

e Wysokos¢ litery: 38,9mm (+/-1mm)

e Grubosé litery: 10mm (+/-1mm)

e Diugosé napisu w gornym rzedzie: 258 mm (+/-1 mm)

e Diugosé napisu w dolnym rzedzie: 317 mm (+/-1 mm)

e Odlegtosc¢ miedzy wierszami: 14,7 mm (+/- 0,5 mm)

e Krdj czcionki: Impact
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PANSTWOWA
STRAZ POZARNA

Wymiary napisow nie podlegajg stopniowaniu.

. WYMAGANIA UZYTKOWE

Koszulka powinna by¢ wykonana za pomocg technologii, ktéra bedzie gwarantowata jej
wysokie parametry uzytkowe.
W szczegolnosci wyrob nie powinien powodowadé miejscowych uciskow, okaleczen, otarc
ani podraznien skéry uzytkownika.
Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania koszulek nie powinny
zawieraé substancji uznanych za szkodliwe dla zdrowia.

IV.  WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Dopuszcza sie jedynie wyroby wykonane w pierwszym gatunku. Warunki odbioru, sposob
odbioru, sposob pobierania prébek oraz ocene wynikow badan realizowac¢ wedtug PN-P
84506:1983, wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze.

1. Niedopuszczalne btedy dzianinowe:

« zabrudzenia wielonitkowe,

« plamy niettuste i otoczki po spraniu plam,

« mato widoczne i widoczne pasy (tzw. pomieszanie),
« nieprawidtowy przeplot,

« zmechacenie,

« zaciggniecia nitki,

« zatamki,

* nieréwnomiernos¢ barwy.
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2. Niedopuszczalne btedy konfekcyjne:

e skrzywienie szwow,

e znieksztatcenia i skrzywienia poszczegdlnych elementow,

e niedoszycie, nieprawidtowe szwy lub Sciegi,

e nieprawidtowo wgrzany napis PANSTWOWA STRAZ POZARNA.

Btedy ustala sie metodg organoleptyczng, na wyrobie swobodnie roztozonym lub
zawieszonym na wieszaku, w swietle odbitym. Btedy dostrzegalne z odlegtosci jednego

metra uznaje sie za niedopuszczalne.

3. Wymagania dotyczgce bezpieczenstwa uzytkowania.

Konstrukcja wyrobu powinna zapewni¢ komfort uzytkowania. Nie powinny
powodowac uciskéw i otar¢ ciata oraz nie powinny krepowac ruchow. Elementy,
ktore bezposrednio dotykajg ciata powinny byé pozbawione szorstkich, ostrych
brzegow i elementow wystajgcych, ktore mogg powodowac podraznienia.

Wyrob powinien by¢ wykonany z materiatéw i dodatkdéw spetniajgcych wymagania
Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18
grudnia 2006r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosownych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji
Chemikaliéw, zmieniajgcego Dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajgcego
Rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i Rozporzgdzenie Komisji (WE) nr 1488/94,
jak rowniez Dyrektywe Rady 76/769/EWG i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG,
93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE (Dz. Urz. UE z 2006r. Nr L396, s 1 z

pozniejszymi zmianami)

Tabela 7 Wymagania i metodyki dotyczgce wybranych parametrow bezpieczenstwa

uzytkowania

L.p. | Parametr Jednostka Wartos¢ | Metodyka badan
1 Zawarto$é amin mg/kg 30 PN-EN 14362-1:2012
aromatycznych, PN-EN 14362-3:2012

nie wiecej niz

2 Zawartosé formaldehydu, mg/kg 75 PN-EN ISO 14184-1:2011

nie wiecej niz

3 Odczyn pH - 4,5-7,5 | PN-EN 1SO3071:2007
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Uwaga: spetnianie wymagan wymienionych w tabeli musi by¢ udokumentowane
raportami z badan wykonanymi w akredytowanym laboratorium. Uznaje sie rowniez, ze
wyrob spetnia wymagania dotyczace bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng autoryzacje
(certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO-TEX, zgodnie z normg OEKO-TEX
Standard 100 (klasa produktow II).

4. Wymagania uzytkowe dla wyrobow gotowych

Z kazdej nowej dostawy (partii) wyrobu gotowego nalezy pobrac¢ wyroby, ktore podlegaja

ocenie i badaniom w akredytowanym laboratorium badawczym w zakresie:

Badania nalezy przeprowadzi¢ na wyrobach poddanych zabiegowi konserwaciji, tj. po:
e 10 cyklach pralniczych w temperaturze 40°C i suszeniu przez rozwieszenie,
wykonanych zgodnie z normg PN-EN ISO 6330:2012

Badania nalezy przeprowadzié¢ w zakresie:

e zmian roznicy barwy tkaniny (Tabela 2), pomiaru wartos$ci wspétrzednych barwy
dokonac¢ zgodnie z normg PN-EN ISO 105-J01:2002. Dopuszczalna maksymalna
wielkos$c¢ roznicy barwy , obliczona wg normy PN-EN ISO 105-J03:2009 w stosunku
do wartosci wspotrzednych barwy wzorca zawartych w dokumentacji powinna
wynosic, nie wiecej niz AE*ab < 2,5

e trwalosci naniesionego napisu PANSTWOWA STRAZ POZARNA

e stabilnosci ksztattu (wymiary wg Tabela 6)

5. Dokumenty potwierdzajgce spetnienie wymagan dokumentacji

Aby spetni¢ wymagania niniejszej dokumentacji nalezy, przedstawic:

A. Aktualne wyniki badan wykonane przez akredytowane laboratorium badawcze
potwierdzajgce spetnienie parametrow dla dzianiny zasadniczej Tabela 2 i dzianiny

$ciggaczowej Tabela 3;

B. Aktualne wyniki badan wykonane przez akredytowane laboratorium badawcze,
potwierdzajgce spetnienie parametrow bezpieczenstwa uzytkowania zawartych w Tabeli

7, lub dopuszczone certyfikaty dla dzianiny zasadniczej, dzianiny Sciggaczowej i nici;
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C. Aktualne poswiadczenia jakosciowe (karty charakterystyki lub specyfikacje
techniczne producenta) zgodnosci wymagan technicznych dla surowcow ujetych w

Tabela 1 (nici);

D. Dla kazdej nowej umowy na wyroby gotowe nalezy przedstawi¢ wyniki badan zgodnie z
pkt. IV.4.;

E. Deklaracje wykonawcy dotyczacag przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i 100% kontroli
koncowej wyrobow.

F. Gwarancja wykonawcy pkt. VI

Przedstawione wyniki badan oraz poswiadczenia producenta uznaje sie za aktualne jezeli
data ich wykonania nie przekracza 12 miesiecy.

UWAGA: w przypadku zastgpienia lub wycofania norm przywotanych w Dokumentacji
Techniczno-Technologicznej, dopuszcza sie stosowanie dokumentow normatywnych je

zastepujacych.

V. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, ZDJECIA
POGLADOWE
1. Wszywka

Wszywka, umieszczona w miejscu wszycia $ciggacza, na s$rodku tytu, zawierajaca
nastepujace dane:

e nazwa producenta,

e wielkos$é wyrobu,
Wszywka, wszyta w lewy szew boczny, 20cm ponizej wszycia rekawa z oznaczeniem
nastepujgcych danych:

e nazwa producenta,

e nazwa wyrobu,

e wielkos¢ wyrobu,

e sktad surowcowy dzianiny zasadniczej,

e sposob konserwacji,

e data produkcji( m-c i rok),

e jakos$é wyrobu (stownie).
Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN I1SO 3758:2012 wg ponizszego

schematu

Strona 14 z 17



U R RE

Maksymalna temperatura prania 40°c.

Nie stosowac bielenia.

Nie suszy¢ w suszarce bebnowej

Nie czysci¢ chemicznie

Prasowanie w maksymalnej temperaturze dolnej ptyty 110°C.

Na wszywce umieszczony napis :
,Nie dopuszcza sie prasowania napisu PANSTWOWA STRAZ POZARNA”

,Pra¢ odwrdcone na lewg strone”

Cechy i oznaczenia zawarte na wszywkach powinny by¢ czytelne i wykonane niespieralnym

tuszem, wykonane w technologii zapewniajgcej ich czytelnos¢ przy codziennym

uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat.

2. Etykieta jednostkowa

Etykieta naklejona na worek foliowy powinna zawieraé nastepujgce dane:

e nazwa wykonawcy,

e skfad surowcowy dzianiny zasadniczej,

e nazwa wyrobu,

e wielkos¢ wyrobu,

e data produkcji( m-c i rok),

e sposob konserwacji,

e jakos¢ wyrobu (stownie).

3. Etykieta zbiorcza

Etykieta na opakowanie zbiorcze powinna zawiera¢ nastepujgce informacje:

nazwa i adres wykonawecy,
nazwa wyrobu,

ilose,

wielkos¢ wyrobu,

data produkcji (m-c i rok),

sposdb konserwaciji,
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e jakosc wyrobu (stownie).

4. Pakowanie

Kazda koszulke wtozy¢ do worka foliowego, a nastepnie pakowaé¢ w pudetka kartonowego
- po 50 sztuk w jednym rozmiarze.

Pudetka kartonowe nalezy zakleié¢ tasma. Na pudetku kartonowym nalezy naklei¢ etykiete
zbiorczg. Opakowanie powinno zabezpieczy¢ wyrdb przed obnizeniem jego jakosci w czasie
przechowywania i transportu.

Na wniosek Wykonawcy, Zamawiajgcy ma prawo zmieni¢ sposdb pakowania.

5. Przechowywanie

Koszulki powinny byé przechowywane w pudetkach kartonowych w pomieszczeniach
suchych, przewiewnych, nienastonecznionych, w warunkach zabezpieczajgcych je przed

zamoczeniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

6. Zdjecia pogladowe

Zdjecia nie stanowig zrodta informacji dla wykonawcy o wymaganych parametrach
technicznych poszczegolnych czesci zamdwienia, ktore zawarte sg w tresci wymagan

techniczno-technologicznych.
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