SPECYFIKACJA TECHNICZNA OPDBIORU I WYKONANIA
ROBOT

1.1 Przedmiot i zakres specyfikacji.

Specyfikacja obejmuje wymagania dotyczace wykonania i odbioru wykonania
remontu wozkow piecowych w hali G26 .

1.2 Klasyfikacja robot wg Wspélnego Slownika Zamowien (CPV)
45262522-6 Roboty murarskie
1.3 Informacje o terenie budowy

Terenem budowy wozki piecowe zlokalizowane pod wiata pieca tunelowego G29
w Siec Badawcza Lukasiewicz — Instytut Nowych Syntez Chemicznych w Pulawach.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYROBOW 1
MATERIALOW

Materialami podstawowymi stosowanymi przy wykonaniu robét bedacych
przedmiotem niniejszej specyfikacji sa: ksztattki gat. AK90, AS, Al, zaprawa
korundowa ZAK-90 , szamotowa ZAL 60, szkto wodno — sodowe,

Wykonawca ponosi odpowiedzialno§¢ za spelnienie wymagan ilosciowych
i jako$ciowych materialow dostarczanych na plac budowy oraz za ich wiasciwe
sktadowanie i wbudowanie.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA WYMUROWKI Z
WYROBOW SZAMOTOWYCH

3.1 Zakres robét przygotowawczych

Warunki techniczne wykonawstwa robot murowych wymagaja , aby temperatura
otoczenia miejsca murowania wynosita powyzej 5°C, a temperatura zaprawy oraz
wody stosowanej do jej przygotowywania nie byta nizsza niz 10°C.

Wyroby ogniotrwale stosowane do budowy obmurzy powinny odpowiadaé
jako$ciowym i wymiarowym warunkom odbioru. Przy zanizonych parametrach
jako$ciowych wyroby mogg nie sprosta¢ warunkom pracy. Przy duzych odchylkach
wymiarowych trudno jest uzyska¢ prawidlowe ulozenie warstw i zgdang . grubos¢
spoin, co w rezultacie ostabia konstrukcj¢ murowa. W obu przypadkach zuzycie
obmurza bedzie szybsze.



Wyroby ogniotrwale powinny ponadto by¢ suche i wolne od zanieczyszczen pylem.
Nieprawidlowosci te spowodowane s3 najcz¢Sciej niewlasciwymi warunkami
przechowywania lub transportu materiatéw. Wilgo¢ pogarsza przyczepnos¢ zaprawy
do wyrobéw oraz utrudnia p6Zniej suszenie i ogrzewanie obmurzy do temperatury
pracy. Dla ograniczenia zawilgocenia obmurzy podczas murowania stosuje si¢ tez,
inng niz w budownictwie ogolnym technik¢ nanoszenia zaprawy, a mianowicie tzw.
ubieranie zaprawa kazdej ksztaltki Pyly rowniez pogarszaja przyczepnos¢, a nadto
jako najczesciej substancje nie ogniotrwale, utatwiajg korozj¢ chemiczng wyrobow
podczas pracy.

3.2 Zakres robot zasadniczych

Do budowy obmurzy powinno si¢ uzywaé ksztaltki cale, o pelnych narozach i
krawedziach oraz gladkich i rownych powierzchniach. Dotyczy to szczegdlnie murow
kategorii I II, dla ktorych, przed wbudowaniem, wyroby ogniotrwale powinny by¢
przesortowanie, zarowno pod wzgledem dokladnosci wymiaréw jak 1 stanu
powierzchni.

W czasie calego okresu trwania remontu kontrola jakosci wykonania robdt i
zgodnosci z dokumentacja bedzie pelniona przez powolang osobg inwestora. Przy
murowaniu uzywaé¢ wyrobow sortowanych. Podczas murowania nalezy zastosowac
spoiny o grubosci:

— warstwa ogniowa 2-3mm,

— warstwa izolacyjna 3-4mm
Spoiny w ceglach musza by¢ wypelnione calkowicie zaprawa. Rzeczywisty wielkos¢
dylatacji ustali¢ po otrzymaniu $wiadectwa badan dla danej partii wyrobu.

Dla wykonczenia elementéw obmurza dopuszcza si¢ docinanie ksztaltek z tym, ze
przestrzegane powinny by¢ ponizsze zasady:

a. Objetosé wbudowanego fragmentu ksztattki nie moze by¢ mniejsza niz potowa
jej objetosci pierwotnej. Gdyby taka koniecznos¢ zaistniala, to nalezy docigé 1-
2 ksztaltki sasiednie.

b. Powierzchna cigcia powinna by¢ mozliwie rowna i gladka (cigcie na pile
tarczowej), a ponadto, docigta powierzchnia nie moze by¢ zwrdcona do strony
ogniowe;j.

c. Polowki ksztaltek mozna stosowaé w zasadzie w murach grubych, powyzej 2-
2,5 prostki, ale wewnatrz ich masywu i z zachowaniem prawidlowego
przewiazania.

d. Ksztaltki z uszkodzonymi krawedziami i narozami (w granicach dopuszczonych
normami) mozna uklada¢ tylko w wewnetrznych warstwach obmurzy.



Szczegdlnie wazne elementy obmurzy, wymagajace dopasowania lub
doszlifowywania ksztattek.

e. Spoiny pionowe poszczegdlnych warstw muru powinny by¢ przewigzane tj.
spoiny jednej warstwy powinny by¢ przykryte ksztaltkami warstwy nastgpnej
Niedopuszczalne jest wykonanie jakichkolwiek spoin  pionowych
przechodzgcych przez cala wysoko$¢ muru lub przez calg jego grubos¢ .
Wyjatek stanowig przypadki, gdy pionowe spoiny przeznaczone sg na
wykonanie szczelin dylatacyjnych. Zasada ta nie obowigzuje oczywiscie w
przypadku jednowarstwowych wymuréwek trzonéw, sklepien .

Po zakonczeniu wszelkich prac remontowych nalezy dokona¢ rozruchu pieca jak

przy piecu nowym. Podgrzewanie i osiggni¢cie temp. Pracy winno odbywac si¢
zgodnie z krzywa rozruchu przystosowang do materialéw zabudowanych w piecu.

4. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW I ROBOT
4.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole jakosci robét, materialow i
urzadzen. Wszystkie badania i pomiary bgda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami
Norm lub Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajace odpowiednie
uprawnienia budowlane.

W trakcie wykonywania obmurzy dozor techniczny oraz sami wykonawcy sprawdzajg
prawidlowos¢ i jako$¢ wykonania, a ewentualne usterki usunigte powinny by¢ na
biezaco.

4.2 Kontrole i badania

a. Badania moga obejmowaé sprawdzenie podstawowych cech materialow
podanych w aprobatach technicznych zalaczonych do oferty oraz
wyspecyfikowanych we wlasciwych PN (EN-PN) lub  Aprobatach
Technicznych, na zadanie nadzoru, w sytuacji stwierdzenia stosowania
materialéw  odbiegajacych  wlasciwosciami od  deklarowanych przez
Wykonawce. Koszt badan obcigza Wykonawce. Wykonanie badafh musi
pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych i reprezentatywnych wynikéw dla catosci
wybudowanych lub zgromadzonych materiatéw na budowie.

b. Laboratorium do przeprowadzenia badan wskaze Inwestor.

4.3 Badania jakoS$ci rob6t w czasie budowy.

Badania jako$ci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywa¢ zgodnie
z wytycznymi wilasciwych Warunkow Technicznych Wykonania i Odbioru Robot



Budowlanych oraz instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych
dla materialéw i systemdow technologicznych.

5. ODBIOR ROBOT

Gotowos¢ do odbioru zglasza Wykonawca pisemnie.
Odbiér jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z postanowieniami Umowy oraz
obowigzujgcymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN).
Poziomowos$é warstw sprawdza si¢ poziomica murarska. Pionowos¢ Scian sprawdza
si¢ pionem murarskim, a pochylenie warstw lub $cian przy pomocy odpowiednich
szablonéw. Grubo$é¢ spoin sprawdza si¢ przy pomocy szczelinomierza. Wreszcie
nieréwnos$ci powierzchni obmurzy sprawdza si¢ przy pomocy laty murarskiej i
szczelinomierza wkladanego w przeswity miedzy lata a $ciang. Wymagania
jakosciowe wymuréwek ogniotrwalych narzucaja, aby ich powierzchnie robocze byty
wolne od wklesnie¢ i wypuklosci, a odchylenia $cian od pionu nie przekraczaly + 5
mm/1 mb wysokosci. Grubos¢ spoin sprawdza si¢ wybiérczo, dokonujac 10 pomiarow
na powierzchni ok. 5 m2. Ilo§¢ pogrubionych (jednak nie wigcej niz o 50% w stosunku
do wielkosci ustalonej projektem) spoin nie moze by¢ wigksza od 5 w Scianach i
trzonach i od 4 w elementach no$nych obmurza. Grubos¢ spoin sprawdza sig
szczelinomierzem. Spoiny, zwlaszcza od strony roboczej obmurza, powinny by¢
calkowicie wypelnione zaprawa, a ich lico powinno by¢ zgodne z licem wigzanych
ksztattek. Kazde elementy obmurza podlegajg odbiorowi przez komisje odbiorowe.
Odbiorowi koncowemu podlega:

— Poziomowo$¢ warstw pionowo$é $cian, prawidlowosci nachylenia elementéw

nie pionowych

— Nier6wnos$¢ powierzchni roboczej wylozenia,

— Prawidlowosci wigzania ksztaltek (stalos¢ tzw. watku spoin),

— Prawidtowosci dylatowania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych,

— Zgodnos¢ grubosci spoin i stopien wypetnienia ich zaprawa,

— Zgodnosci uzytych materia téw i formatow z dokumentacji a wylozenia.

— przeprowadzenie probnego zapychu woézka do pieca tunelowego.

6. SUSZENIE.

Wymuréwki ~ wszystkich  piecow, zar6wno nowo  wybudowanych,
remontowanych, jak i piecow po dluzszym przestoju, przed wprowadzeniem do
normalnej eksploatacji musza by¢ wczesniej poddane procesowi obrobki cieplnej,
majacej na celu ich wysuszenie oraz nagrzanie do temperatury eksploatacyjnej.
Przebieg i czas trwania tych operacji bedzie zalezal od zakresu wezesniejszych prac
budowlanych i oczywiscie od rodzaju materialn wymurowania. Wilgo¢ w obmurzach
pochodzi glownie z wody dodawanej w niewielkim stopniu z wilgotnosci wiasne]



wyrob6w (ponizej 1%) Pomingé nalezy to oczywiscie zawilgocenie materialow
innymi drogami, ktore jest nieprawidlowoscia.

Do zapraw, dla uzyskania odpowiedniej ich konsystencji wprowadza si¢ 30% wody.
Cze$¢ z niej ulegnie odparowaniu z obmurza zwlaszcza, gdy prace budowlane
prowadzone sg dlugo. Jednak przewazajaca jej ilos¢ pozostanie w obmurzu,
wchlonigta przez wyroby, oraz w samych spoinach. Wilgo¢ ta musi by¢ usunigta
z obmurza przed wlasciwg eksploatacja, a nawet jeszcze przed rozpoczgciem jego
nagrzewania do temperatury eksploatacyjnej. Nagrzewanie wilgotnych obmurzy moze
doprowadzi¢ do ich uszkodzen, ktérych zewngtrznymi objawami sg rysy i peknigcia.
Powodem ich powstawania sa zbyt szybkie kurczenie si¢ zaprawy i towarzyszace mu
osiadanie obmurza oraz nadmie wzrost ci$nienia pary wodnej w porach materiatu
obmurza. Ze wzgledu na zwykle znaczne migzszosci obmurzy, a wigc i utrudniong i
czasochlonna dyfuzja wilgoci z ich wnetrza, okres suszenia musi by¢ odpowiednio
dhugi. Réwniez szybko$¢ nagrzewania ograniczona jest szeregiem czynnikow, z
ktérych najwazniejsze to:

— Rodzaj zastosowanych materialow ogniotrwatych, grubo$¢ obmurza,
Podgrzewanie obmurzy do temperatury pracy nalezy prowadzic¢ tak, aby nie dopusci¢
do zjawiska wstrzasu cieplnego (ograniczona odpornos¢ wyrobéw na nagle zmiany
temperatury) ani do nadmiernego gradientu temperatury, prowadzacych do spegkan
wymuréwki. Przy zbyt szybkim nagrzewaniu (zwykle jednostronnym)
przypowierzchniowe warstwy wymuréwki nagrzewajg si¢ silniej i silniej si¢ tez
rozszerzaja niz warstwy wewnetrzne. W warstwach tych, wskutek wzajemnego
oddzialywania na siebie, powstaja lokalnie wysokie napr¢zenia, prowadzac do spgkan
i luszczenia. Naprezenia powstajace w wymurdwkach i ich skutki s tym mniejsze im
powolniejszy i bardziej rownomierny jest przyrost temperatury przy rozgrzewaniu.
Ograniczenia w szybkosci nagrzewania powoduja tez procesy spiekania zachodzace w
wymuréwkach z wyrobow niewypalanych oraz mas i betonow ogniotrwalych.
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