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Wszystkie wskazane znaki towarowe, patenty lub pochodzenia wystepujacych w
STWIOR materiatéw sa przykladowe, co oznacza, ze dopuszcza sie zastosowanie
urzadzen i materiatbw o parametrach nie gorszych niz podane w STWIOR ;.
spetniajacych wymagania techniczne, funkcjonalne i jakosciowe co najmniej takie jak
materialy wskazane w STWIiOR lub lepsze.



STB 1 Rozbiorki

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot rozbiérkowych.

1.2. Zakres stosowania ST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie rozbiérek wystepujacych w obiekcie.
W zakres tych robot wehodza:
— Rozbidrki
- Wywoz i utylizacja materiatéw z rozbiorki

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materialy

2.1. Dla robét rozbiérki materiaty nie wystepuja.
3. Sprzet

3.1. Do rozbiérek moze by¢ uzyty dowolny sprzet.
4. Transport

Transport materiatéw z rozbiorki sSrodkami transportu.
Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robodt rozbiorkowych nalezy:
— teren ogrodzi¢ i oznakowaé zgodnie z wymogami BHP,
— zdemontowac istniejgce zasilanie w energie elektryczng, instalacje teletechniczng i
wodno-kanalizacyjng oraz wszelkie istniejgce uzbrojenie.

5.2. Roboty rozbiérkowe
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r.

(Dz.U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczehstwa i higieny pracy podczas wykonywania
robot budowlanych.

6. Kontrola jakosci robét
Wymagania dla robot rozbiorkowych podano w punktach 5.1. do 5.3.

7. Obmiar robét
Obmiar robé6t prowadzi¢ wg zasad przedmiarowania i jednostek przyjetych dla danej
pozycji w przedmiarach robaot.

8. Odbiodr robét
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci



Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane
przez Inspektora nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Uwagi szczegoétowe

10.1. Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inzynier.
10.2. llosci robét rozbidrkowych mogag ulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora
nadzoru.

STB 2 Dzwig

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru dostawy i montazu dzwigow

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie powyzszego zakresu robot.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.

WYTYCZNE DLA DZWIGU:
-naped elektryczny;
-transport os6b, w tym niepetnosprawnych;
-uktad nieprzelotowy;
-ilos¢ przystankéw 5 (-1, 0, 1, 2, 3);
-udzwig min. 1000 kg (min. 13 oséb);
-kabina o wymiarach min. 140x160 cm, wysokos¢ min. 220 cm;
-wymiary istniejgcego szybu zelbetowego w rzucie 210x215 cm, wysoko$¢ od posadzki
podszybia do dotu stropu nad szybem 21,04 m;
-nadszybie (istniejace 420 cm) i podszybie (istniejagce 175 cm);
-predkos¢ podnoszenia min. 1,0 m/s;
-wielkos¢ otworu drzwiowego istniejgcego 94x210 cm;
-kontrola dostepu (mozliwos¢ korzystania z windy tylko dla osob posiadajgcych
karte/brelok);
-system przyzywowy w kabinie (sytuacje awaryjne);
-sygnalizacja swietlna i dzwiekowa przyjazdu windy;
-odczyt glosowy, wypukte przyciski z oznaczeniami w alfabecie Braille'a;
-wykonczenie posadzki antyposlizgowe;
-lustro na $cianie tylnej (naprzeciwko drzwi wejsciowych);
-ostateczny dobér materiatéw wykonczeniowych do uzgodnienia z Inwestorem;
-wysoko$¢ podnoszenia minimum 15,27 m (réznica pozioméw pomiedzy przystankami
-1i3);




3. Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie roboét

5.1. Wykonywanie
Montaz wykona¢ zgodnie z instrukcjami producenta tak aby zachowaé opisane
parametry jakosciowe, wytrzymatosciowe i uzytkowe.

6. Kontrola jakosci
Kontrola jakoéci wykonania robot polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Zamawiajgcego.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robot jest m? llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidér robét
Roboty podlegajg odbiorowi jezeli wykonano je $ciSle wg wytycznych montazowych
producenta.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za kpl. zbudowanego urzadzenia.

10. Przepisy zwigzane
Odpowiednie aprobaty techniczna

STB 3 Roboty remontowe i wykonczeniowe

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot remontowych i wykonczeniowych

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie tynkow obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi
normami.

1.5. OgdIne wymagania dotyczace robdét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materialy.
2.1 Ogodlne informacje



Uzyte materialy powinny by¢ zgodne z Projektem Wszystkie zakupione przez wykonawce
materiaty powinny by¢é wyraznie i trwale oznakowane oraz zaopatrzone przez dostawce lub
producenta w aktualne swiadectwo kontroli lub atest.

Materiaty uzyte do wbudowania w trakcie realizacji powinny spetnia¢ warunki okreslone w
odpowiednich normach przedmiotowych, a w przypadku braku takich norm, powinny
odpowiadaé¢ warunkom technicznym wytwaorni. Jakos¢é materiatdw powinna by¢ potwierdzona
atestami, certyfikatami, deklaracjami zgodnosci z PN, lub aprobatami technicznymi w
przypadku nie ustanowienia norm.

Prace nalezy prowadzi¢ z wuzyciem rusztowan systemowych inwentaryzowanych.
Rusztowania nalezy ustawi¢ w sposéb umozliwiajacy prowadzenie robdét. Montaz
rusztowania moze by¢ wykonany wytacznie przez osoby legitymujace sie aktualnym
Swiadectwem ukonczenia kursu dla monteréw rusztowan.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

* Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-90/B-14501
~Zaprawy budowlane zwykte” lub aprobatom technicznym

* Przygotowanie zaprawy do robét tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

e Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko
po jej przygotowaniu, tj. w okresie 3 godzin.

« Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

« Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowac cement portlandzki wedtug normy
PN-B-19701;1997 ,Cementy powszechnego uzytku”. Do zapraw cementowo-wapiennych
nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwna
mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowych
sktadnikow zapraw oraz rodzaju cementu i wapna.

Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajacy
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw”.
Nalezy uzy¢ wode wodociggowa z przytacza na terenie obiektu .

Gtadz
Stosowaé gotowe wyroby wg zalecen producentow.

Gips szpachlowy

Gips szpachlowy do wykonywania gtadzi gipsowych powinien odpowiada¢ wymaganiom
aktualnej nomy panstwowej i spetnia¢ w szczegolno$ci nastepujagce wymagania:

- wytrzymato$¢ na sciskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszania do statej masy) nie mniegj
niz 5 Mpa,

- odsiew na sicie o boku oczka kwadratowego 0,2 mm nie wiecej niz 2% masy spoiwa, a
odsiew na sicie 1,0 mm- 0%,

- poczatek wigzania po 30-60 min.,

- gips szpachlowy w ciagu 90 dni od daty wysyiki nie powinien wykazywa¢ odchyleh od
wymagan normy.

Farby emulsyjno-lateksowe

Farby lateksowe sg bardzo wydajne i fatwo sie je naktada, nie kapia, nie sciekajg po pedzlu i
nie rozpryskujq sie przy malowaniu, a ich gtéwng zaletg jest mozliwos¢ szorowania na mokro
podczas eksploatacji. Odpornos¢ na zmywanie pozwala utrzymaé $ciany w doskonatym
stanie przez dlugi czas. Farby lateksowe przeznaczone sg do dekoracyjno-ochronnego
malowania powierzchni wewnetrznych, wykonanych z réznego typu podfozy mineralnych.
Niektére z farb mozna stosowaé takze do malowania mebli i powierzchni zewnetrznych.
Farby te charakteryzujg sie duzg elastycznoscig i odpornoscig na uszkodzenia mechaniczne,



dlatego polecane sg do stosowania w miejscach narazonych na duzg eksploatacie — w
korytarzach, szpitalach, czy szkotach.
Cechy:

. gestos¢ ok. 1,45 g/cm®

« Zawartos¢ czesci statych ok. 41,8% objetosci

«  Wydajno$¢ 7-10 m?/l w zalezno$ci od rodzaju i struktury powierzchni

« Pylostucha po ok. 1h

»  Sucha dotykowo po ok. 2h

+ Nastepna warstwa po ok. 2h

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu. Wykonawca jest zobowigzany
do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosc i
Srodowisko wykonywanych robo6t. Wykonawca przystepujgcy do wykonania tynkow zwyktych
powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

— mieszarki do zapraw,

— agregatu tynkarskiego,

— betoniarki wolnospadowej,

— pompy do zapraw,

— przenosnych zbiornikow na wode.

4. Transport materiatow

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

— Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z normg BN-
88/6731-08. Cement i

wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni
sposob zabezpieczone przed zawilgoceniem.

— Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub
pojemnikach stalowych.

— Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. Wykonanie robét

Wymagania ogoine

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w SP ,Wymaganiach ogdinych”
pkt 5 ogdinej specyfikacji techniczne;.

Przed przystgpieniem do wykonywania rob6t tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i
okienne. Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w
ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywaé
tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich Srodkow zabezpieczajacych, zgodnie z
»Wytycznymi wykonywania robét budowlano montazowych w okresie obnizonych
temperatur”. Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych
dwoch dni przed nastonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie.

Przygotowanie podiozy

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich wykonawca musi zbadac¢ przydatnosé podtoza pod
tynkowanie. Badanie podtoza nastepuje na podstawie norm oraz bezposrednio na podstawie
ogledzin, préby Scierania, drapania (skrobania) oraz zwilzania, a takze aktualnych zalecen
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producenta. Wadliwe wykonanie podfoza podczas prac budowlanych moze mie¢ wptyw na
jakos¢ i trwatos¢ gotowego tynku (np. powstawanie rys). Nalezy pamieta¢ przede wszystkim
0 wymaganiach, dotyczacych rownej powierzchni pod tynk. Podtoze pod tynk musi byc¢:

- rowne,

- nosne i mocne,

- wystarczajgco stabilne,

- jednorodne, réwnomiernie chfonne; hydrofilne (zwilzane),

- szorstkie, suche, odpylone , wolne od zanieczyszczen,

- wolne od wykwitow,

- nie zamarzniete, o temperaturze powyzej + 5°C.

Ostrzezenia i wskazowki.

Zleceniobiorca powinien przedstawi¢ inwestorowi wszelkie watpliwosci dotyczgce wykonania
prac tynkarskich, wskaza¢ mozliwos¢ powstania spodziewanych usterek oraz przedstawic
pisemnie propozycje rozwigzania tych problemdw.

Wykonywanie tynkéw zwyklych cementowo-wapiennych

Ukfadanie tynkéw cementowo-wapiennych kategorii lll i IV sktada sie z nastepujacych faz:
Wyznaczenia powierzchni tynku.

Do tego celu uzywa sie pionu, sznura i gwozdzi, ktére wbija sie co 1,5m wzdtuz dlugosci i
wysokosci sciany. Dokofta wbitych gwozdzi wykonuje sie placki z zaprawy i wygtadza je
réowno z gtdéwka gwozdzi. Nastepnie miedzy plackami narzuca sie pasy z zaprawy i scigga je
rbwno z powierzchnia plackéw. Pasy te spetniajg role prowadnic przy narzucaniu i
wyréwnaniu warstwy tynku. Zamiast prowadzgcych mozna uzywac¢ prowadnice drewniane
lub stalowe.

Wykonanie obrzutki.

Obrzutke wykonuje sie z zaprawy bardzo rzadkiej, o grubosci nieprzekraczajacej 3-4 mm na
Scianach i 45 mm na suficie. Konsystencja zaprawy cementowej lub pét cementowej obrzutki
powinna wynosi¢ 10 — 12 cm zanurzenia stozka.

Wykonanie narzutu.

Narzut stanowi drugg warstwe tynku wykonywang po lekkim stwardnieniu obrzutki i
skropleniu jej wodg. Grubosé narzutu powinna wynosi¢ 8 — 15 mm, a gestos¢ zaprawy nie
powinna przekracza¢ 9 cm zanurzenia stozka. Po naniesieniu narzutu nastepuje réwnanie
go za pomoca faty. Narzut w narozach wykonuje sie za pomocg pac w ksztalcie kgtownika.
Wykonanie gtadzi.

gtadz wykonuje sie z rzadkiej zaprawy z drobnym piaskiem odsianym przez sito o przeswicie
oczek 0,25-0,5 mm. Zaprawa powinna by¢ bardziej ttusta niz do narzutu i mie¢ grubos¢ 1 — 3
mm. Zaprawe narzuca sie recznie i rozprowadza sie paca. Po stezeniu gtadzi zaciera si¢ jg
packa drewniana, stalowg lub z filcem, zaleznie od rodzaju wykonczenia tynku. W czasie
zacierania nalezy zwilzy¢ tynk, skraplajac go wodg za pomocg pedzla.

Wykonanie gtadzi gipsowych

Mase szpachlowg naktada sie na powierzchnie rownomiernie, najlepiej za pomocg gtadkiej
pacy ze stali nierdzewnej. W miare postepu prac nanoszong mase nalezy sukcesywnie
wygtadzac. Zaleca sie, aby przed wykonaniem gtadzi wypetni¢ duze ubytki w podtozu. Mase
na sciany nakfada sie pasami w kierunku od podtogi do sufitu, wykonujgc ruch pacg od dotu
ku gorze. W przypadku sufitbw mase szpachlowg naktada sie pasami w kierunku od okna w
gtab pomieszczenia, ciaggnac pace ,do siebie”. Po wyschnieciu masy drobne nieréwnosci
nalezy usuna¢ papierem sciernym lub siatkg do szlifowania. Powstate niedoktadnosci nalezy
ponownie cienko zaszpachlowac¢ i przeszlifowa¢. Czas otwarty pracy masy zalezy od
chtonno$ci podtoza, temperatury otoczenia i konsystencji zaprawy. Podczas wysychania
gtadzi nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznienia i przeciagdw oraz zapewni¢ wtasciwg
wentylacje i przewietrzenie pomieszczen. Dalsze prace wykonczeniowe, np. tapetowanie lub
malowanie, mozna rozpoczg¢é po wyschnieciu gtadzi. Przed malowaniem farbami
wodorozcienczalnymi, wykonang gtadz nalezy zagruntowaé preparatem zalecanym przez



producenta farby. Przed uktadaniem oktadzin zaleca sie powierzchnie gtadzi zagruntowac
emulsja.

Malowanie

Farbe mozna nanosi¢ za pomocg watka malarskiego lub natrysku. Przygotowaé podtoze pod
uzupetnienie ubytkow. Drugg warstwe nanosi¢ farbg o lepkosci handlowej po wyschnieciu
pierwszej warstwy.

Prace malarskie powinny by¢ prowadzone, gdy temperatura otoczenia jest nie nizsza niz 5°C
i nie wyzsza niz 30°C. Zbyt niska temperatura podtoza moze spowodowaé spekania powtoki.
Pomieszczenia po malowaniu nalezy wietrzy¢ 2-3 dni.

Roboty malarskie wewnatrz budynkéw powinny by¢ wykonywane po wyschnieciu tynkow.

Po wykonaniu robét malarskich wewnatrz budynkoéw nie powinna wystepowac zbyt wysoka
temperatura ( 30°C) i przeciagi. Powierzchnie tynkéw powinny by¢é odpowiednio
przygotowane, a ubytki powinny by¢ wyreperowane z wyprzedzeniem 14 dniowym.
Powierzchnie podtozy przewidzianych do malowania powinny by¢ gtadkie, rowne, wszystkie
wystepy od lica powierzchni nalezy sku¢, usungc lub zeszkliwié.

Podtoza powinny by¢ dostatecznie mocne, nie pylace, nie kruszace, bez widocznych rys,
spekan, rozwarstwien, czyste i suche.

Wilgotnos¢ powierzchni tynkowanych przewidzianych pod malowanie farbami emulsyjnymi
akrylowymi powinna by¢ nie wieksza niz 4% masy, a farbami olejno — zywicznymi i
syntetycznymi nie wieksza niz 3% masy.

6. Kontrola jakosci robot

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polega na : stwierdzeniu
réwnomiernego roziozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy, odstajacych pfatkéw powtoki,
widocznych okiem nie uzbrojonym sladéw pedzla, i tym podobnym, w stopniu kwalifikujgcym
powierzchnie malowana do powtok o dobrej jakosci.

7. Obmiar robét
Jednostki obmiarowe wg przedmiaréw

8. Odbior robot

8.1.Zgodnos¢ robét z projektem i Specyfikacja.
Roboty powinny by¢é wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, Specyfikacjg
Techniczng oraz pisemnymi decyzjami Inzyniera.

8.3. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér podtoza

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
tynkowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2. Jezeli
odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i
zmy¢ woda.

8.4. Odbior koncowy

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
* pionowego - nie wieksze niz 2mm na 1m i ogdtem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,



* poziomego - nie wigksze niz 3mm na 1m i ogdlem nie wiecej niz 6mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

* wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli
przenikajacych z podtoza, piléni itp.,

e trwale slady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podfoza.

Odbidr gotowych tynkdéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawieracé:
* ocene wynikéw badan,

* wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

* stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamoéwieniem.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilos¢ [m2] wykonania tynku, wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego

- montaz rusztowan,

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych,

- wykonanie powfok malarskich

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy
Wszelkie roboty nalezy wykonywaé zgodnie z obowigzujacymi i/lub wydanymi normami i
przepisami (chyba, ze Zamawiajacy wymaga zastosowania wyzszych standardéw).

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
(Norma wycofana bez zastagpienia).

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte (Norma wycofana bez zastgpienia).
PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie
probek zapraw do badan.

PN-EN 1015-2:2000/A1:2007 (u) jw.

PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okre$lenie konsystenc;i
Swiezej zaprawy (za pomoca stolika rozptywu).

PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.

PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okre$lenie konsystenc;i
Swiezej zaprawy (za pomocg penetrometru).

PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do muréw — Czes$¢ 12: Okreslenie
przyczepnos$ci do podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 1015-19:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie wspétczynnika
przenoszenia

pary wodnej w stwardniatych zaprawach na obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 jw.

PN-EN 197-1:2002 Cement — Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczace cementow powszechnego uzytku.

PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

PN-EN 197-2:2002 Cement — Czesc¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria
zgodnosci.

PN-EN 459-2:2003 Wapno budowlane — Cze$¢ 2: Metody badan.

PN-EN 459-3:2003 Wapno budowlane — Czes¢ 3: Ocena zgodnosci.
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PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
procesow produkcji betonu.

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Czes¢ 6: Pobieranie
probek, kontrola zgodnosci i ocena zgodnosSci.

PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe — Gips budowlany.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe — Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-B-30042:1997/Az1:2006 jw.

PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe — Terminologia.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.
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