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Wszystkie  wskazane  znaki  towarowe,  patenty  lub  pochodzenia  występujących  w 
STWiOR materiałów  są  przykładowe,  co  oznacza,  że  dopuszcza  się  zastosowanie 
urządzeń  i  materiałów  o  parametrach  nie  gorszych  niż  podane  w  STWiOR tj. 
spełniających wymagania techniczne, funkcjonalne i jakościowe co najmniej takie jak 
materiały wskazane w STWiOR  lub lepsze.



STB 1 Rozbiórki 
1. Wstęp
1.1.     Przedmiot ST  

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót rozbiórkowych.

1.2.     Zakres stosowania ST  
Szczegółowa  specyfikacja  techniczna  jest  stosowana  jako  dokument  przetargowy  i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.     Zakres robót objętych ST  
Roboty,  których  dotyczy  specyfikacja  obejmują  wszystkie  czynności  umożliwiające  i 
mające na celu wykonanie rozbiórek występujących w obiekcie.
W zakres tych robót wchodzą:
– Rozbiórki
- Wywóz i utylizacja materiałów z rozbiórki

1.4.     Określenia podstawowe  
Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami i 
wytycznymi.

1.5.     Ogólne wymagania dotyczące robót  
Wykonawca  robót  jest  odpowiedzialny  za  jakość  wykonania  robót,  ich  zgodność  z 
dokumentacją projektową, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materiały
2.1.     Dla robót rozbiórki materiały nie występują.  

3. Sprzęt
3.1.     Do rozbiórek może być użyty dowolny sprzęt.  

4. Transport
Transport materiałów z rozbiórki środkami transportu.
Przewożony ładunek zabezpieczyć przed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robót
5.1.     Roboty przygotowawcze  

Przed przystąpieniem do robót rozbiórkowych należy:
– teren ogrodzić i oznakować zgodnie z wymogami BHP,
– zdemontować istniejące zasilanie w energię elektryczną, instalację teletechniczną i 

wodno-kanalizacyjną oraz wszelkie istniejące uzbrojenie.
5.2.     Roboty rozbiórkowe  

Roboty prowadzić zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. 
(Dz.U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania 
robót budowlanych.

6. Kontrola jakości robót
Wymagania dla robót rozbiórkowych podano w punktach 5.1. do 5.3.

7. Obmiar robót
Obmiar  robót  prowadzić  wg zasad przedmiarowania i  jednostek przyjętych dla danej 
pozycji w przedmiarach robót.

8. Odbiór robót
Wszystkie roboty podlegają zasadom odbioru robót zanikających.

9. Podstawa płatności
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Płaci się za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane 
przez Inspektora nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Uwagi szczegółowe
10.1. Materiały uzyskane z rozbiórek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inżynier.
10.2. Ilości robót rozbiórkowych mogą ulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora 
nadzoru.

STB 2 Dzwig

1. Wstęp.
1.1.     Przedmiot SST  

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru dostawy i montażu dzwigów

1.2.     Zakres stosowania SST  
Szczegółowa  specyfikacja  techniczna  jest  stosowana  jako  dokument  przetargowy  i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt.1.1.

1.3.     Zakres robót objętych SST  
Roboty,  których  dotyczy  specyfikacja,  obejmują  wszystkie  czynności  umożliwiające  i 
mające na celu wykonanie powyższego zakresu robót.

1.4.     Określenia podstawowe  
Określenia  podane  w  niniejszej  SST  są  zgodne  z  obowiązującymi  odpowiednimi 
normami.

1.5.     Ogólne wymagania dotyczące robót.  
Wykonawca robót  jest  odpowiedzialny  za  jakość  ich  wykonania  oraz  za  zgodność z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inżyniera.

2. Materiały.

WYTYCZNE DLA DZWIGU:
-napęd elektryczny;
-transport osób, w tym niepełnosprawnych;
-układ nieprzelotowy;
-ilość przystanków 5 (-1, 0, 1, 2, 3);
-udźwig min. 1000 kg (min. 13 osób);
-kabina o wymiarach min. 140x160 cm, wysokość min. 220 cm;
-wymiary istniejącego szybu żelbetowego w rzucie 210x215 cm, wysokość od posadzki 
podszybia do dołu stropu nad szybem 21,04 m;
-nadszybie (istniejące 420 cm) i podszybie (istniejące 175 cm);
-prędkość podnoszenia min. 1,0 m/s;
-wielkość otworu drzwiowego istniejącego 94x210 cm;
-kontrola  dostępu  (możliwość  korzystania  z  windy  tylko  dla  osób  posiadających 
kartę/brelok);
-system przyzywowy w kabinie (sytuacje awaryjne);
-sygnalizacja świetlna i dźwiękowa przyjazdu windy;
-odczyt głosowy, wypukłe przyciski z oznaczeniami w alfabecie Braille'a;
-wykończenie posadzki antypoślizgowe;
-lustro na ścianie tylnej (naprzeciwko drzwi wejściowych);
-ostateczny dobór materiałów wykończeniowych do uzgodnienia z Inwestorem;
-wysokość podnoszenia minimum 15,27 m (różnica poziomów pomiędzy przystankami 
-1 i 3);
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3. Sprzęt
Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu.

4. Transport
Materiały i elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu.
Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed 
uszkodzeniami lub utratą stateczności.

5. Wykonanie robót
5.1.     Wykonywanie   

Montaż  wykonać  zgodnie  z  instrukcjami  producenta  tak  aby  zachować  opisane 
parametry jakościowe, wytrzymałościowe i użytkowe.

6. Kontrola jakości
Kontrola jakości wykonania robót polega na sprawdzeniu zgodności wykonania robót z 
dokumentacją projektową, ST i poleceniami Zamawiającego.

7. Obmiar robót
Jednostką obmiarową robót  jest  m2.  Ilość  robót  określa  się  na podstawie  projektu  z 
uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inżyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiór robót
Roboty  podlegają  odbiorowi  jeżeli  wykonano  je  ściśle  wg  wytycznych  montażowych 
producenta.

9. Podstawa płatności
Płaci się za kpl. zbudowanego urządzenia.

10.  Przepisy związane
Odpowiednie aprobaty techniczna

STB 3 Roboty remontowe i wykończeniowe

1. Wstęp.
1.1.     Przedmiot SST  

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót remontowych i wykończeniowych

1.2.     Zakres stosowania SST  
Szczegółowa  specyfikacja  techniczna  jest  stosowana  jako  dokument  przetargowy  i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt.1.1.

1.3.     Zakres robót objętych SST  
Roboty,  których  dotyczy  specyfikacja,  obejmują  wszystkie  czynności  umożliwiające  i 
mające na celu wykonanie tynków obiektu.

1.4.     Określenia podstawowe  
Określenia  podane  w  niniejszej  SST  są  zgodne  z  obowiązującymi  odpowiednimi 
normami.

1.5.     Ogólne wymagania dotyczące robót.  
Wykonawca robót  jest  odpowiedzialny  za  jakość  ich  wykonania  oraz  za  zgodność z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materiały.
2.1 Ogólne informacje
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Użyte materiały powinny być zgodne z Projektem Wszystkie zakupione przez wykonawcę 
materiały powinny być wyraźnie i trwale oznakowane oraz zaopatrzone przez dostawce lub 
producenta w aktualne świadectwo kontroli lub atest. 
Materiały użyte do wbudowania w trakcie realizacji powinny spełniać warunki określone w 
odpowiednich  normach  przedmiotowych,  a  w  przypadku  braku  takich  norm,  powinny 
odpowiadać warunkom technicznym wytwórni. Jakość materiałów powinna być potwierdzona 
atestami,  certyfikatami,  deklaracjami  zgodności  z  PN,  lub  aprobatami  technicznymi  w 
przypadku nie ustanowienia norm.
Prace  należy  prowadzić  z  użyciem  rusztowań  systemowych  inwentaryzowanych. 
Rusztowania  należy  ustawić  w  sposób  umożliwiający  prowadzenie  robót.  Montaż 
rusztowania  może  być  wykonany  wyłącznie  przez  osoby  legitymujące  się  aktualnym 
świadectwem ukończenia kursu dla monterów rusztowań.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
• Marka  i  skład  zaprawy  powinny  być  zgodnie  z  wymaganiami  normy  PN-90/B-14501 

„Zaprawy budowlane zwykłe” lub aprobatom technicznym
• Przygotowanie zaprawy do robót tynkarskich powinno być wykonywane mechanicznie.
• Zaprawę należy przygotować w takiej ilości, aby mogła być wbudowana możliwie szybko 

po jej przygotowaniu, tj. w okresie 3 godzin.
• Do zaprawy tynkarskiej należy stosować piasek rzeczny lub kopalniany.
• Do zaprawy cementowo-wapiennej należy stosować cement portlandzki według normy 

PN-B-19701;1997 „Cementy powszechnego użytku”. Do zapraw cementowo-wapiennych 
należy  stosować  wapno  suchogaszone  lub  gaszone  w  postaci  ciasta  wapiennego 
otrzymanego  z  wapna  niegaszonego,  które  powinno  tworzyć  jednolita  i  jednobarwna 
masę, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeń obcych. Skład objętościowych 
składników zapraw oraz rodzaju cementu i wapna.

Woda
Do  przygotowania  zapraw  i  skrapiania  podłoża  stosować  można  wodę  odpowiadającą 
wymaganiom normy PN-88/B-32250 „Materiały  budowlane.  Woda do betonów i  zapraw”. 
Należy użyć wodę wodociągową z przyłącza na terenie obiektu .

Gładź
Stosować gotowe wyroby wg zaleceń producentów.

Gips szpachlowy
Gips  szpachlowy  do  wykonywania  gładzi  gipsowych  powinien  odpowiadać  wymaganiom 
aktualnej nomy państwowej i spełniać w szczególności następujące wymagania:
- wytrzymałość na ściskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszania do stałej masy) nie mniej 
niż 5 Mpa,
- odsiew na sicie o boku oczka kwadratowego 0,2 mm nie więcej niż  2% masy spoiwa, a 
odsiew na sicie 1,0 mm- 0%,
- początek wiązania po 30-60 min.,
-  gips szpachlowy w ciągu 90 dni od daty wysyłki  nie powinien wykazywać  odchyleń  od 
wymagań normy.

Farby emulsyjno-lateksowe
Farby lateksowe są bardzo wydajne i łatwo się je nakłada, nie kapią, nie ściekają po pędzlu i 
nie rozpryskują się przy malowaniu, a ich główną zaletą jest możliwość szorowania na mokro 
podczas  eksploatacji.  Odporność  na  zmywanie  pozwala  utrzymać  ściany  w  doskonałym 
stanie  przez  długi  czas.  Farby  lateksowe  przeznaczone  są  do  dekoracyjno-ochronnego 
malowania powierzchni  wewnętrznych,  wykonanych z różnego typu podłoży mineralnych. 
Niektóre z  farb można stosować także do malowania mebli  i  powierzchni  zewnętrznych. 
Farby te charakteryzują się dużą elastycznością i odpornością na uszkodzenia mechaniczne, 
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dlatego  polecane są do stosowania  w miejscach narażonych na dużą eksploatację  –  w 
korytarzach, szpitalach, czy szkołach.
Cechy:

• gęstość   ok. 1,45 g/cm3

• Zawartość części stałych ok. 41,8% objętości
• Wydajność  7-10 m2/l w zależności od rodzaju i struktury powierzchni
• Pyłosłucha po ok. 1h
• Sucha dotykowo po ok. 2h
• Następna warstwa po ok. 2h

3. Sprzęt
Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu. Wykonawca jest zobowiązany 
do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego wpływu na jakość i 
środowisko wykonywanych robót. Wykonawca przystępujący do wykonania tynków zwykłych 
powinien wykazać się możliwością korzystania z następującego sprzętu:
– mieszarki do zapraw,
– agregatu tynkarskiego,
– betoniarki wolnospadowej,
– pompy do zapraw,
– przenośnych zbiorników na wodę.

4. Transport materiałów
Materiały i elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu.
Podczas  transportu  materiały  i  elementy  konstrukcji  powinny  być  zabezpieczone  przed 
uszkodzeniami lub utratą stateczności. 
– Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywać się zgodnie z normą BN-
88/6731-08. Cement i 
wapno suchogaszone luzem należy przewozić cementowozem, natomiast cement i wapno 
suchogaszone workowane można przewozić dowolnymi środkami transportu i w odpowiedni 
sposób zabezpieczone przed zawilgoceniem.
–  Wapno  gaszone  w  postaci  ciasta  wapiennego  można  przewozić  w  skrzyniach  lub 
pojemnikach stalowych.
–  Kruszywa  można  przewozić  dowolnymi  środkami  transportu  w  warunkach 
zabezpieczających  je  przed  zanieczyszczeniem,  zmieszaniem  z  innymi  asortymentami 
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. Wykonanie robót

Wymagania ogólne
Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w SP „Wymaganiach ogólnych” 
pkt 5 ogólnej specyfikacji technicznej.
Przed przystąpieniem do wykonywania robót tynkowych powinny być zakończone wszystkie 
roboty  podtynkowe,  zamurowane  przebicia  i  bruzdy,  osadzone  ościeżnice  drzwiowe  i 
okienne. Tynki należy wykonywać w temperaturze nie niższej niż +5°C pod warunkiem, że w 
ciągu doby nie nastąpi spadek poniżej 0°C. W niższych temperaturach można wykonywać 
tynki  jedynie  przy  zastosowaniu  odpowiednich  środków  zabezpieczających,  zgodnie  z 
„Wytycznymi  wykonywania  robót  budowlano  montażowych  w  okresie  obniżonych 
temperatur”.  Zaleca  się  chronić  świeżo  wykonane  tynki  zewnętrzne  w  ciągu  pierwszych 
dwóch dni przed nasłonecznieniem dłuższym niż dwie godziny dziennie.

Przygotowanie podłoży
Przed rozpoczęciem prac tynkarskich wykonawca musi  zbadać  przydatność  podłoża pod 
tynkowanie. Badanie podłoża następuje na podstawie norm oraz bezpośrednio na podstawie 
oględzin, próby  ścierania, drapania (skrobania) oraz zwilżania, a także aktualnych zaleceń 
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producenta. Wadliwe wykonanie podłoża podczas prac budowlanych może mieć  wpływ na 
jakość i trwałość gotowego tynku (np. powstawanie rys). Należy pamiętać przede wszystkim 
o wymaganiach, dotyczących równej powierzchni pod tynk. Podłoże pod tynk musi być:
- równe,
- nośne i mocne,
- wystarczająco stabilne,
- jednorodne, równomiernie chłonne; hydrofilne (zwilżane),
- szorstkie, suche, odpylone , wolne od zanieczyszczeń,
- wolne od wykwitów,
- nie zamarznięte, o temperaturze powyżej + 5°C.
Ostrzeżenia i wskazówki.
Zleceniobiorca powinien przedstawić inwestorowi wszelkie wątpliwości dotyczące wykonania 
prac tynkarskich, wskazać  możliwość  powstania spodziewanych usterek oraz przedstawić 
pisemnie propozycję rozwiązania tych problemów.

Wykonywanie tynków zwykłych cementowo-wapiennych
Układanie tynków cementowo-wapiennych kategorii III i IV składa się z następujących faz:
Wyznaczenia powierzchni tynku.
Do tego celu używa się pionu, sznura i gwoździ, które wbija się  co 1,5m wzdłuż długości i 
wysokości  ściany.  Dokoła  wbitych gwoździ  wykonuje  się  placki  z  zaprawy i  wygładza je 
równo z główką gwoździ. Następnie między plackami narzuca się pasy z zaprawy i ściąga je 
równo  z  powierzchnia  placków.  Pasy  te  spełniają  rolę  prowadnic  przy  narzucaniu  i 
wyrównaniu warstwy tynku. Zamiast prowadzących można używać  prowadnice drewniane 
lub stalowe.
Wykonanie obrzutki.
Obrzutkę wykonuje się z zaprawy bardzo rzadkiej, o grubości nieprzekraczającej 3-4 mm na 
ścianach i 45 mm na suficie. Konsystencja zaprawy cementowej lub pół cementowej obrzutki 
powinna wynosić 10 – 12 cm zanurzenia stożka.
Wykonanie narzutu.
Narzut  stanowi  drugą  warstwę  tynku  wykonywaną  po  lekkim  stwardnieniu  obrzutki  i 
skropleniu jej wodą. Grubość narzutu powinna wynosić  8 – 15 mm, a gęstość zaprawy nie 
powinna przekraczać  9 cm zanurzenia stożka. Po naniesieniu narzutu następuje równanie 
go za pomocą łaty. Narzut w narożach wykonuje się za pomocą pac w kształcie kątownika.
Wykonanie gładzi.
gładź wykonuje się z rzadkiej zaprawy z drobnym piaskiem odsianym przez sito o prześwicie 
oczek 0,25-0,5 mm. Zaprawa powinna być bardziej tłusta niż do narzutu i mieć grubość 1 – 3 
mm. Zaprawę narzuca się ręcznie i rozprowadza się pacą. Po stężeniu gładzi zaciera się ją 
packą  drewnianą, stalową  lub z filcem, zależnie od rodzaju wykończenia tynku. W czasie 
zacierania należy zwilżyć tynk, skraplając go wodą za pomocą pędzla.

Wykonanie gładzi gipsowych
Masę szpachlową nakłada się na powierzchnię równomiernie, najlepiej za pomocą gładkiej 
pacy  ze  stali  nierdzewnej.  W miarę  postępu  prac  nanoszoną  masę  należy  sukcesywnie 
wygładzać. Zaleca się, aby przed wykonaniem gładzi wypełnić duże ubytki w podłożu. Masę 
na ściany nakłada się pasami w kierunku od podłogi do sufitu, wykonując ruch pacą od dołu 
ku górze. W przypadku sufitów masę szpachlową nakłada się pasami w kierunku od okna w 
głąb pomieszczenia, ciągnąc pacę  „do siebie”.  Po wyschnięciu masy drobne nierówności 
należy usunąć papierem ściernym lub siatką do szlifowania. Powstałe niedokładności należy 
ponownie  cienko  zaszpachlować  i  przeszlifować.  Czas  otwarty  pracy  masy  zależy  od 
chłonności  podłoża,  temperatury  otoczenia  i  konsystencji  zaprawy.  Podczas  wysychania 
gładzi należy unikać bezpośredniego nasłonecznienia i przeciągów oraz zapewnić właściwą 
wentylację i przewietrzenie pomieszczeń. Dalsze prace wykończeniowe, np. tapetowanie lub 
malowanie,  można  rozpocząć  po  wyschnięciu  gładzi.  Przed  malowaniem  farbami 
wodorozcieńczalnymi,  wykonaną  gładź  należy  zagruntować  preparatem zalecanym przez 
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producenta farby. Przed układaniem okładzin zaleca się  powierzchnię  gładzi zagruntować 
emulsją.

Malowanie 
Farbę można nanosić za pomocą wałka malarskiego lub natrysku. Przygotować podłoże pod 
uzupełnienie ubytków. Drugą warstwę nanosić farbą o lepkości handlowej po wyschnięciu 
pierwszej warstwy.
Prace malarskie powinny być prowadzone, gdy temperatura otoczenia jest nie niższa niż 5oC 
i nie wyższa niż 30oC. Zbyt niska temperatura podłoża może spowodować spękania powłoki. 
Pomieszczenia po malowaniu należy wietrzyć 2-3 dni.
Roboty malarskie wewnątrz budynków powinny być wykonywane po wyschnięciu tynków.
Po wykonaniu robót malarskich wewnątrz budynków nie powinna występować zbyt wysoka 
temperatura  (  30oC)  i  przeciągi.  Powierzchnie  tynków  powinny  być  odpowiednio 
przygotowane,  a  ubytki  powinny  być  wyreperowane  z  wyprzedzeniem  14  dniowym. 
Powierzchnie podłoży przewidzianych do malowania powinny być gładkie, równe, wszystkie 
występy od lica powierzchni należy skuć, usunąć lub zeszkliwić.
Podłoża powinny być dostatecznie mocne, nie pylące, nie kruszące, bez widocznych rys, 
spękań, rozwarstwień, czyste i suche.
Wilgotność powierzchni tynkowanych przewidzianych pod malowanie farbami emulsyjnymi 
akrylowymi  powinna  być  nie  większa  niż  4%  masy,  a  farbami  olejno  –  żywicznymi  i 
syntetycznymi nie większa niż 3% masy.

6. Kontrola jakości robót

Sprawdzenie  wyglądu  zewnętrznego  powłok  malarskich  polega  na  :  stwierdzeniu 
równomiernego  rozłożenia  farby,  jednolitego  natężenia  barwy  i  zgodności  ze  wzorcem 
producenta, braku prześwitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartego pigmentu lub 
wypełniaczy,  braku  plam,  smug,  zacieków,  pęcherzy,  odstających  płatków  powłoki, 
widocznych okiem nie uzbrojonym śladów pędzla, i tym podobnym, w stopniu kwalifikującym 
powierzchnie malowana do powłok o dobrej jakości.

7. Obmiar robót
Jednostki obmiarowe wg przedmiarów

8. Odbiór robót

8.1.Zgodność robót z projektem i Specyfikacją.
Roboty  powinny  być  wykonane  zgodnie  z  dokumentacją  projektową,  Specyfikacją 
Techniczną oraz pisemnymi decyzjami Inżyniera.

8.3. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu

Odbiór podłoża
Odbiór  podłoża  należy  przeprowadzić  bezpośrednio  przed  przystąpieniem  do  robót 
tynkowych. Podłoże powinno być przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2. Jeżeli 
odbiór podłoża odbywa się po dłuższym czasie od jego wykonania, należy podłoże oczyścić i 
zmyć wodą.

8.4. Odbiór końcowy

Odchylenie powierzchni i krawędzi od kierunku:
• pionowego - nie większe niż 2mm na 1m i ogółem nie więcej niż 4mm w pomieszczeniu,
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• poziomego  -  nie  większe  niż  3mm  na  1m  i  ogółem  nie  więcej  niż  6mm  na  całej 
powierzchni między przegrodami pionowymi (ściany, belki itp.).

Niedopuszczalne są następujące wady:
• wykwity  w  postaci  nalotu  wykrystalizowanych  na  powierzchni  tynków  roztworów  soli 

przenikających z podłoża, pilśni itp.,
• trwale  ślady  zacieków  na  powierzchni,  odstawanie,  odparzenia  i  pęcherze  wskutek 

niedostatecznej przyczepności tynku do podłoża.

Odbiór gotowych tynków powinien być potwierdzony protokołem, który powinien zawierać:
• ocenę wyników badań,
• wykaz wad i usterek ze wskazaniem możliwości ich usunięcia,
• stwierdzenia zgodności lub niezgodności wykonania z zamówieniem.

9. Podstawa płatności

Płaci się za ustaloną ilość [m2] wykonania tynku, wg ceny jednostkowej, która obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego
- montaż rusztowań,
- dostarczenie materiałów, narzędzi i sprzętu,
- przygotowanie i oczyszczenie podłożą,
- wykonanie tynków cementowo-wapiennych,
- wykonanie powłok malarskich

10. Przepisy związane

10.1. Normy
Wszelkie roboty należy wykonywać zgodnie z  obowiązującymi  i/lub wydanymi  normami i 
przepisami (chyba, że Zamawiający wymaga zastosowania wyższych standardów).

• PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze 
(Norma wycofana bez zastąpienia).

• PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykłe (Norma wycofana bez zastąpienia).
• PN-EN 1015-2:2000 Metody badań zapraw do murów – Pobieranie i przygotowanie 

probek zapraw do badań.
• PN-EN 1015-2:2000/A1:2007 (u) jw.
• PN-EN 1015-3:2000  Metody  badań  zapraw  do  murów  –  Określenie  konsystencji 

świeżej zaprawy (za pomocą stolika rozpływu).
• PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.
• PN-EN 1015-4:2000  Metody  badań  zapraw  do  murów  –  Określenie  konsystencji 

świeżej zaprawy (za pomocą penetrometru).
• PN-EN  1015-12:2002  Metody  badań  zapraw  do  murów  –  Część  12:  Określenie 

przyczepności do podłoża stwardniałych zapraw na obrzutkę i do tynkowania.
• PN-EN 1015-19:2000 Metody badań zapraw do murów – Określenie współczynnika 

przenoszenia
• pary wodnej w stwardniałych zaprawach na obrzutkę i do tynkowania.
• PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 jw.
• PN-EN  197-1:2002  Cement  –  Część  1:  Skład,  wymagania  i  kryteria  zgodności 

dotyczące cementów powszechnego użytku.
• PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.
• PN-EN 197-2:2002 Cement – Część 2: Ocena zgodności.
• PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane – Część 1:  Definicje,  wymagania i  kryteria 

zgodności.
• PN-EN 459-2:2003 Wapno budowlane – Część 2: Metody badań.
• PN-EN 459-3:2003 Wapno budowlane – Część 3: Ocena zgodności.
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• PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do  betonu.  Specyfikacja  pobierania  próbek, 
badanie i ocena przydatności wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z 
procesów produkcji betonu.

• PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu – Część 6: Pobieranie 
próbek, kontrola zgodności i ocena zgodności.

• PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.
• PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe – Gips budowlany.
• PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe – Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
• PN-B-30042:1997/Az1:2006 jw.
• PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe – Terminologia.
• PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
• PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.
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