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1.Wstep

1.1. Przedmiot Szczegétowej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét
Budowlanych

Przedmiotem niniejszej Szczeg6towe] Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét
Budowlanych (SSTWIORB) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robét budowlanych.

1.2. Zakres stosowania SSTWiORB

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych jest to zbior
wymagan w zakresie sposobu wykonania robdét budowlanych, wtasciwosci stosowanych
materiatéw, kontroli jakosci i odbioru robdt oraz wymagan odnosnie instalacji, montazu
maszyn, urzgdzen i wyposazenia obowigzujgcych przy realizacji Robot wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych SSTWiORB
Ustalenia zawarte w niniejszej SSTWIORB dotyczg zasad prowadzenia robdot zwigzanych
ze wzmochieniem kompozytem nawierzchni bitumicznej. W zakres robdt wchodzi:

e oczyszczenie i skropienie warstwy profilowej przed utozeniem kompozytu,

e ufozenie i zamocowanie kompozytu zbrojeniowego, wzmacniajgcego nawierzchnie

asfaltowa.

Szczegotowa lokalizacja ufozenia kompozytu zbrojeniowego zgodnie z Dokumentacja
Projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Kompozyt zbrojeniowy — pfaski kompozytowy wyrdb syntetyczny, powstaty poprzez
termiczne zespolenie siatki polipropylenowej o sztywnych weztach oraz polipropylenowej
wtdkniny igtowanej.

1.4.2. Pozostate okre$lenia podstawowe podane w niniejszej SSTWIORB s3 zgodne
z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w STWiORB DM
00.00.00 "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w STWIORB DM 00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”.
Wykonawca Robodt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z Dokumentacjg Projektowg, SSTWiIORB i poleceniami Inzyniera.
Niezbedne dane istotne z punktu widzenia:

e organizacji robdt budowlanych;

e zabezpieczenia interesu osdb trzecich;

e ochrony srodowiska;

e warunkow bezpieczenstwa pracy;

e zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;

e warunkow organizacji ruchu;

e zabezpieczenia chodnikdw i jezdni,
podano w STWiIORB DM 00.00.00 ,Wymagania Ogolne”.

2. Materiaty

2.1. Warunki ogdlne stosowania materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w STWIORB DM 00.00.00. "Wymagania Ogdlne”.



Podczas realizowania przedmiotowego zadania budowlanego, do stosowania dopuszcza sie
wyfacznie:
e wyroby, dla ktérych producent sporzadzit Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych (DWU)
zgodnie z rozporzadzeniem 305/2011 Parlamentu Europejskiego i Rady UE (wyroby
oznaczone znakiem CE),

e wyroby, dla ktérych producent sporzadzit Deklaracje Zgodnosci (DZ) z istniejaca Polska
Normga lub Aprobatg Techniczng,

e wyroby, umieszczone przez Komisje Europejska w wykazie wyrobow majacych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktérych producent wydat
deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej,

e jednostkowy w danym obiekcie budowlanym wyréb wytworzony wedtug
indywidualnej dokumentacji technicznej, dla ktérego producent wydat specjalne
oswiadczenie o zgodnosci wyrobu z tg dokumentacjg oraz z przepisami.

Wyrdéb budowlany, ktéry posiada DWU (oznakowanie CE) lub Deklaracje Zgodnosci (DZ) z
istniejgcg Polska Normga lub Aprobatg Techniczng, nie moze byé modyfikowany bez utraty
waznosci dokumentéw dopuszczajgcych do wbudowania.

2.2. Podstawowe wymagania dotyczgce materiatéw

Do wykonania powyzszych robdt nalezy stosowac nastepujgce materiaty:
e emulsje asfaltowg,

e kompozyt zbrojeniowy,

* kotki wstrzeliwane i blaszki do mocowania kompozytu (opcjonalnie).

2.2.1. Warstwa sczepna

2.2.1.1. Emulsja asfaltowa

Do wykonania warstwy szczepnej na powierzchni, na ktdrej ma by¢ utozony kompozyt, nalezy
stosowaé¢ emulsje asfaltowg szybkorozpadowg o zawartosci asfaltu 70%. Zaleca sie
stosowanie emulsji asfaltowej na bazie asfaltu modyfikowanego o wtasciwosciach zgodnych z
PN-EN 13808.

Emulsja moze byc¢ stosowana przy temperaturze +10°C. W przypadku odmiennych warunkow
panujacych na budowie, zastosowanie emulsji nalezy uzgodni¢ z Inzynierem i
wykonawca/podwykonawca robét instalacyjnych.

2.2.2. Kompozyt zbrojeniowy

Do wykonania robot nalezy uzy¢ kompozytu zbrojeniowego, powstatego wskutek
termicznego potgczenia siatki o sztywnych weztach i igtowanej wtdkniny. Siatka wchodzgca w
sktad kompozytu powinna by¢ wyprodukowana z perforowanego pasma polipropylenu w taki
sposodb, ze powstata struktura jest zorientowana w dwdch kierunkach. Wezty siatki powinny
by¢ sztywne i stanowi¢ integralny element struktury siatki. Przekrdj poprzeczny zeber siatki
powinien by¢ kwadratowy.

Widknina réwniez powinna by¢ wyprodukowana z polipropylenu, a jej masa powierzchniowa
powinna wynosi¢ 0,130 kg/m2.

Po nasigknieciu asfaltem, wtdknina dziata jako membrana absorbujgca naprezenia i tworzy
trwatg, nieprzepuszczalng bariere. Szkielet mineralny mieszanki mineralno-asfaltowe;j



zastosowanej do nowej warstwy asfaltowej uktadanej bezposrednio na kompozycie, zazebia
sie mechanicznie z oczkami siatki, ktora zaczyna spetnia¢ w nawierzchni funkcje zbrojenia.
Do wykonania robdt nalezy uzy¢ wytgcznie produktu spetniajgcego wszystkie ponizsze
wymagania w zakresie przeznaczenia do:

1. zbrojenia naktadek asfaltowych (R-Reinforcement)

2. absorpcja naprezen (SR-Stress Relief)

3. bariery miedzywarstwowej pomiedzy starg nawierzchnig a zbrojonym pakietem

warstw asfaltowych (/B-Interlayer Barrier)

Charakterystyka produktu i opisane przeznaczenie (wzmocnienie/zbrojenie, absorbcja
naprezen, bariera miedzywarstwowa) sg zgodne z PN-EN 15381.

Szczegdtowe wymagania dotyczgce kompozytu podano w tablicy 2.
Tablica 2 Wymagania dla kompozytu

Wymagania dla georusztu wchodzgcej w sktad kompozytu

L.P. Parametr Metoda badania Jednostka Wymage’)t]a Tolerancja
wartos¢
1 Wytrzymatos$¢ na rozcigganie MD/CMD ENISO 10319 kN/m 22 -2
2 Wydtuzenie przy zerwaniu MD EN1SO 10319 % 12 +/-5
3 Wydtuzenie przy zerwaniu CMD EN ISO 10319 % 11 +/-4
4 Temperatura topnienia EN 3146 °C 162 -0
5 Rozmiar oczka mm 39x 39
Wymagania dla wtdkniny wchodzgcej w sktad kompozytu
L.P. Parametr Metoda badania Jednostka Wymage}r}a Tolerancja
wartos¢
1 Polimer PP
2 Nasigkliwo$¢ bitumem/retencja EN 15381, kg/m2 1,5 +/- 0.40
Zatacznik C
3 Przebicie statyczne CBR EN ISO 12236 kN 1,2 -0,3
4 Przebicie statyczne (cone drop test) EN ISO 13433 mm 23 +7

Kompozyt powinien posiadaé aktualne dokumenty dopuszczajace go do stosowania w
budownictwie drogowym.

Przed zatwierdzeniem materiatu przez Inzyniera oraz przed wykonaniem robdt na wtasciwym
odcinku nalezy wykona¢ poletko probne, w celu dobrania odpowiedniej ilosci emulsji oraz
technologii instalacji, pozwalajagcej na uzyskanie prawidtowego przyklejenia kompozytu do
podtoza.

2.3.2. Kotki wstrzeliwane i blaszki do mocowania kompozytu

W wyjatkowych sytuacjach moze pojawi¢ sie konieczno$¢ dodatkowego przymocowania
kompozytu do podtoza, np. wzdtuz zaktadu pomiedzy sgsiednimi pasmami kompozytu. Nalezy
wtedy stosowac kotki wstrzeliwane i blaszki stalowe o wymiarach okoto 2 x 6 cm. Kotki nalezy
wstrzeliwac przez blaszki w taki sposdb, aby zebra siatki zostaty przycisniete przez blaszki. Nie
nalezy wstrzeliwac kotkdw przez zebra siatki.

3. Sprzet

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWIORB DM 00.00.00 "Wymagania
ogolne".



3.2. Sprzet do wykonania robét

Do wykonania robdét zwigzanych ze wzmocnieniem nawierzchni kompozytem powinien byé
stosowany sprzet:

e skrapiarka do wykonania skropienia emulsjg asfaltowg oraz szczotki do dodatkowego
smarowania emulsjg asfaltowa na zaktadach kompozytu,

e sztywne szczotki umozliwiajgce i przyspieszajgce proces przylegania kompozytu do podtoza,
e pistolet do wstrzeliwania kotkow,

e ostry néz lub podobne narzedzie do docinania kompozytu w razie potrzeby (np. do wyciecia
otwordw na studzienki).

Instalacja mechaniczna:
e maszyna do instalacji kompozytu,

Instalacja reczna:

e wariant 1 - tancuchy do podfaczenia do skrapiarki; prety w ksztatcie litery Z, w celu
dostosowania orientacji rolki w trakcie jej uktadania.

e wariant 2 - prety stalowe (wilozone w rdzern kompozytu) badz prety stalowe w
ksztatcie litery Z, w celu dostosowania orientacji rolki w trakcie jej uktadania.

4. Transport i sktadowanie
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w STWIiORB DM 00.00.00 "Wymagania
Ogolne".



4.2. Transport materiatow

Kompozyt nalezy transportowa¢ w sposob zabezpieczajgcy przed mechanicznymi
uszkodzeniami oraz przed namoknieciem.

Transport emulsji powinien odbywa

sie w cysternach samochodowych.

Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny
by

czyste i nie powinny zawiera

resztek innych lepiszczy.

4.3. Sktadowanie materiatow

Kompozyt nalezy przechowywaé¢ w suchych warunkach na wyréwnanym podtozu, tak aby
unikng¢ deformacji rolek. Miejsce sktadowania powinno by¢ zaciemnione, zadaszone i
zabezpieczajgce przed podcigganiem wody z podtoza, celem ochrony materiatow przed
promieniowaniem stonecznym oraz oddziatywaniem wody.

Folie zabezpieczajgcg rolki kompozytu mozna zdjg¢ dopiero tuz przed przystgpieniem do
uktadania materiatu.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robot podano w STWiIORB DM 00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji Robét oraz
Program Zapewnienia Jakosci uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane
roboty.

5.2. Utozenie kompozytu na istniejgcych warstwach asfaltowych

Kompozyt moze by¢ ukfadany na istniejacych warstwach asfaltowych po uprzednim
sfrezowaniu (bezposrednio na frezie) badZz na warstwie wyréwnawczej lub innej nowej
warstwie asfaltowej (podbudowa asfaltowa lub warstwa wigzaca).

Podczas ukfadania kompozytu nalezy przestrzega¢ ponizszych zasad:

1. Podtoze, na ktérym ma by¢ utozony kompozyt, musi by¢ suche, czyste i rowne. W
przypadku wystepowania znacznych nieréwnosci lub powierzchni po sfrezowaniu (dopuszcza
sie powierzchnie o gtebokosci frezowania do 10mm) zaleca sie wykonanie dodatkowej
warstwy wyrownawczej. Szczeliny, pekniecia i puste przestrzenie nalezy wypetnic
odpowiednim materiatem. Nie wolno prowadzi¢ instalacji kompozytu podczas opaddéw
deszczu.

2. Na przygotowanym podfozu nalezy wykonac skropienie emulsjg asfaltowg. Natryskiwanie
nalezy wykonywaé¢ mechanicznie w réwnomiernym tempie. W przypadku mniejszych badz
trudnodostepnych powierzchni, dopuszcza sie rozpylanie reczne. Nalezy stosowacé szybko
rozpadowg emulsje o duzej zawartosci asfaltu. llos¢ emulsji powinna by¢ tak dobrana, aby po
odparowaniu wody uzyska¢ okoto 1,2-1,5 kg asfaltu na 1m2 skropionej powierzchni. llo$é
emulsji powinna by¢ mierzona i rejestrowana w trakcie nanoszenia.

3. Doktadng ilos¢ emulsji nalezy dobra¢ na budowie, biorgc pod uwage réwnos¢ i porowatosé
warstwy oraz warunki atmosferyczne panujgce w trakcie instalacji. Przed zatwierdzeniem
materiatu przez Inzyniera oraz przed wykonaniem robdt na wtasciwym odcinku nalezy
wykonaé poletko préobne, w celu dobrania odpowiedniej ilosci emulsji oraz technologii
instalacji, pozwalajgcej na uzyskanie prawidtowego przyklejenia kompozytu do podtoza.



4. Niezwilocznie po skropieniu emulsjg, przed jej rozpadem, nalezy roztozy¢ warstwe
kompozytu. Instalacja moze by¢ mechaniczna badz reczna. Po roztozeniu kompozyt nalezy
docisngé¢ do podtoza poprzez energiczne szczotkowanie sztywnymi szczotkami. Wszelkie
nierownosci i fatdy powinny by¢ usuniete poprzez szczotkowanie w czasie rozwijania
kompozytu.

5. Kompozyt powinien maksymalnie przylega¢ do podifoza. W prawidtowo roztozonym
materiale witdknina powinna nabraé ciemniejszej barwy po rozpadzie emuls;ji

i zaabsorbowaniu asfaltu. Wystepowanie na powierzchni kompozytu rozlegtych,
intensywnych plam asfaltu Swiadczy o przyjeciu zbyt duzej ilosci skropienia.

6. Pasma kompozytu nie muszg dochodzi¢ doktadnie do krawedzi jezdni. Zaleca sie
pozostawienie niewielkiej przerwy (ok. 5 cm) pomiedzy brzegiem pasma kompozytu a
krawedzig jezdni (kraweznikiem, Sciekiem itp.).

7. W miejscu tgczenia sgsiednich pasm kompozytu nalezy wykona¢ zaktad poprzeczny o
szerokosci okoto 120 mm, tj. na 3 oczka (Rys.1). Zaktad nie powinien by¢ wiekszy — w
przypadku, gdyby z szerokosci rolek kompozytu i szerokosci jezdni wynikata wieksza szerokos¢
zakfadu, nalezy docig¢ rolke materiatu do odpowiedniej szerokosci. Miejsce zaktadu (dolna
warstwa kompozytu) powinno zosta¢ dodatkowo skropione takg iloscig emulsji badz asfaltu,
aby uzyskac¢ ilos¢ okoto 0,5 litra bitumu na metr kwadratowy. Miejsce zaktadu wymaga
dodatkowego, starannego szczotkowania.

8. Nalezy dazyé do tego, aby miejsca zaktaddow poprzecznych pasm kompozytu nie
wystepowaty w sladzie kota na nawierzchni.

9. Rolki uktadane sg zgodnie z kierunkiem pracy rozécietacza, bez zaktadow podtuznych.
Potaczenia, miedzy kolejnymi rolkami, powinny by¢ wykonywane na przemian, z przynajmniej
1m przesunieciem wzgledem rolek sgsiednich (Rys. 1). KoAcowki rolek nalezy mocowaé za
pomoca kotkéw o maksymalnym rozstawie 300m (w zaleznosci od stanu podtoza).
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Rys. 1 Zasady instalacji kompozytu

10. W przypadku naprawy pojedynczych peknie¢ badz szczelin, nalezy stosowaé kompozyt o
szeroko$ci minimum 1m.



11. Bezposrednio na rozfozonej, suchej warstwie kompozytu, po odczekaniu czasu
niezbednego do uzyskania petnej sczepnosci siatki z podtozem, mozna uktada¢ warstwy
asfaltowe przy uzyciu konwencjonalnego sprzetu.

12. Minimalna grubos¢ warstwy asfaltowej utozonej w jednym przejsciu rozscietacza
bezposrednio na kompozycie to 60 mm.

13. W przypadku uktadania warstw asfaltowych na kompozycie w kilku czesciach (np.
potdwkami jezdni) szew roboczy w warstwach asfaltowych nie powinien sie pokrywaé
z zaktadem poprzecznym pasm kompozytu.

14. W przypadku odstawania siatki od podfoza lub niedostatecznej sczepnosci z podtozem, co
moze objawiac sie np. falowaniem materiatu pod wptywem ruchu samochodéw dowozgcych
mieszanke mineralno-asfaltowy, zaleca sie dodatkowe jej przymocowanie przy pomocy
kotkow wstrzeliwanych badz wbijanych.

15. Maksymalna temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej uktadanej na warstwie siatki
nie moze przekracza¢ 160°C (bezposrednio na kompozycie nie mozna stosowa¢ mieszanek
uktadanych w niskich temperaturach oraz mastyksu grysowego SMA).

16. Nie dopuszcza sie ruchu samochoddw bezposrednio po utozonej warstwie kompozytu za
wyjatkiem samochoddéw dowozgcych mieszanke mineralno-asfaltowg. Powinny one jezdzi¢
powoli, unikajgc gwattownych skretéw, hamowan i przyspieszen.

17. Nie dopuszcza sie pozostawiania na okres zimowy kompozytu przykrytego wytgcznie
jedna warstwg mieszanki mineralno-asfaltowej. Materiat musi by¢ zainstalowany i przykryty
petnym pakietem warstw asfaltowych, zgodnie z projektem.

Instalacje materiatu nalezy prowadzi¢ scisle wg wytycznych producenta.

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w STWiIORB DM 00.00.00 "Wymagania Ogolne".

6.2. Kontrola robot

Kontrola jakosci Robdt polega na:

e sprawdzeniu zuzycia emulsji asfaltowej i jednorodnosci skropienia,

* sprawdzeniu poprawnosci wykonania zaktadow i dodatkowego skropienia asfaltem,

e wizualnej ocenie przylegania kompozytu do podfoza przed utozeniem na nim warstwy z
betonu asfaltowego.

7. Obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w STWiIORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m* (metr kwadratowy) utozonego kompozytu zbrojeniowego.

8. Odbidr robot

8.1. Ogodline zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w STWiORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszag SSTWIORB i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6
daty wyniki pozytywne.



9. Podstawa ptatnosci

9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB DM 00.00.00
»Wymagania ogdlne” pkt 9. Wynagrodzenie ryczattowe: zasady ptatnosci podano w umowie
miedzy Zamawiajacym, a Wykonawca.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m?* wzmocnienia kompozytem obejmuje:
® koszt materiatow wraz z transportem,
* wykonanie skropienia emulsjg asfaltowg,
e roztozenie i szczotkowanie kompozytu.

10. Przepisy zwigzane
10.1. Normy
e PN-EN 13808:2013-10 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych
emulsji asfaltowych.
e PN-EN 15381: 2010 Geotekstylia i wyroby pokrewne -- Wymagania w odniesieniu do
wyrobéw stosowanych w nawierzchniach i naktadkach asfaltowych.



