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PODCIAG OSADZIC W BRUZDZIE dla M20 PUICIAG OSADZIC W BRUZDZIE
NA GLEBDKESE 20cn, NA PIUSICE GI IS g5 WA GLEBDKDC 20cn, NA PODUSZCE
BETONOVEJ B0 g, 15en FILAREK DO ODTWORZENTA FILAREK D0 ODTWORZENTA FILAREK D0 ODTVORZENIA BETONDVEJ B20 gr. 1ocm
PO OSADZENIV PODCIAGU PO OSADZENIV PODCIAGU PO OSADZENIV PODCIAGU
) 1500 L 30 1500 J 1500 L0 1500 L 200 |
PODCIAG STALOWY POZ PS.2
3x IPE 240, L=T430mm, spook +393 ppp. |
(rzeczywista dlugos¢ oraz rzedng spodu
ustalic przed montozem)
ZESTAWIENIE STALI DLA POZ. PS.2
P07 NUMER NAZWA DLUGOSC | GATUNEK LICZBA | Dt. RAZEM | MASA JEDN |MASA 1 ELEM|MASA RAZEM
' ELEMENTU ELEMENTU [mm] STAL S7TUK [m] [kg,/m] [kq] [kq]
PS.2 1 IPE 240 7450 5235 3 22.35 30.7 228.72 686.15
OGOLEM 686.15
RAZEM: 686.15

UWAGI:

a0~

. Wymiary podano w mm;

. Stal klasy: S235JR;

. Elektrody rutylowe ogoinego stosowania (EA 1.46)

. Projektowane elementy stalowe, spawane warsztatowo i na montazu metodg MAG;
. Wszystkie nieoznaczone spoiny:

a=0.7 ., (dla spoin jednostronnych)
a=0.5 t,;, (dla spoin dwustronnych);
oraz nie mniej niz a=0.2 tmax

. Kontrola wizualna spoin 100%;
. Tolerancje:

- tolerancje wykonania wg PN-EN ISO 13920 klasa tolerancji A/E;
- poziom jakosci dla niezgodnosci spawalniczych B wg PN-EN 5817;

. Ochrona antykorozyjna poprzez malowanie warstwa przeciwutleniaczy oraz

warstwami powierzchniowymi:

- klasa agresywnosci korozyjnej wg PN-EN ISO 12944-2
(przyjeto klase agresywnosci korozyjnej srodowiska C2);

- jakos¢ przygotowania powierzchnii Il (wg PN-70/H-97050)

- technologia i ocena jakosci przygotowania powierzchnii (wg PN-70/H-97052)

- do zabezpieczen antykoryjnych zastosowac taczng grubo$¢ warstw 120 mikro m,
powierzchnie oczy$ci¢ poprzez piaskowanie do drugiego stopnia doktadnosci;

- dobdr stopnia czystosci stali -przyjeto stopien 2 (wg PN-71/H-04651)

- dobor zestawu malarskiego mozna przeprowadzi¢ wg PN-71/H-04653

. Gléwne zabezpieczenie antykorozyjne wykona¢ w warunkach warsztatowych, na

placu budowy wykona¢ zabezpieczenia wynikajace z technologi montazu oraz
wykonanie drugiej migdzywarstwy i powtoki powierzchniowe;

10.Powtoki malarskie winny by¢ naktadane w odpowiednich warunkach

atmosferycznych przy temperaturze w granicach +15 °C do +25°C, podczas
wykonywania kazdej kolejnej powtoki konieczne jest przestrzeganie czasu natozenia
zgodnie z zaleceniami producenta farb oraz sprawdzenie czy poprzednia powloka w
procesach miedzyoperacyjnych nie ulegta zabrudzeniu, nie wolno wykonywaé prac
malarskich podczas deszczu, gdy jest rosa oraz silnego wiatru powyzej 4° w skali
Beauforta, $wieza warstwa malarska nie powinna by¢ narazona na dziatanie kurzu i
deszczu;

11.Kontrola jakosci wykonania prac malarskich przeprowadza sie w czasie

miedzyoperacyjnej i po zakoficzeniu wszystkich prac, koricowe badanie
zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy przeprowadzi¢ po okresie sezonowania
ostatniej warstwy wyréwnawczej pokrycia;

12.Zaleca sie 5 letni okres trwatosci powtoki antykorozyjnej;
13. Wszystkie zamkniete profile stalowe zabezpieczy¢ od wewnatrz poprzez olejowanie;
14.Wszystkie wymiary projektowanych elementow stalowych potwierdzi¢ na montazu

przed ich wykonaniem.
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INWESTOR Stargardzka Agencja Rozwoju Lokalnego Sp. z 0.0.
TEMAT Zmiana sposobu uzytkowania z przebudowg budynku
produkcyjnego na lokale do prowadzenia dziatalno$ci
wraz kolorystyka elewacji i zagospodarowaniem terenu
LOKALIZACJA ul. Ustugowa 10, Stargard,
dziatka nr geod. 1176 i 1177
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upr. proj. 15/Sz/2000, ZAP/BO/3246/02
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TYTUL PODCIAG STALOWY POZ. PS.2
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DATA 15.09.2023

KOPIOWANIE, PUBLIKACJA ORAZ WSZELKIE INNE FORMY
WYKORZYSTANIA NINIEJSZEGO PROJEKTU
ARCHITEKTONICZNO-BUDOWLANEGO BEZ ZGODY AUTOROW
BEDA NARUSZENIEM PRZEPISOW WYNIKAJACYCH Z USTAWY
Z DNIA 4 LUTEGO 1994 ROKU O PRAWIE AUTORSKIM

| PRAWACH POKREWNYCH, WRAZ Z POZNIEJSZYMI ZMIANAMI
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