Zatacznik nr 2 do siwz - EZP/92/2019

ISTOTNE DLA STRON POSTANOWIENIA,
KTORE ZOSTANA WPROWADZONE
DO TRESCI ZAWIERANEJ UMOWY

zawarta w dniu ........ 2019 roku, pomiedzy:

Okregowym Przedsiebiorstwem Energetyki Cieplnej Sp. z o.0. ul. Opata Hackiego 14, 81-213
Gdynia, NIP: 586-010-42—-91, regon: 190563632, kapitat zaktadowy 41 102 000 PLN
zwanym dalej Zamawiajacym, reprezentowanym przez:

NIP: covreeenecneesensreseasensnnsnnnes
zwanym dalej Wykonawca, reprezentowanym przez:

o tresci nastepujacej:

§1.
1. Przedmiotem Umowy jest zakup osprzetu do maszyn i narzedzi - tarcz, wiertet i
brzeszczotéw - zgodnie ze ztozong ofertg w postepowaniu przetargowym nr EZP/92/2019
prowadzonym w trybie przetargu nieograniczonego na fgczng kwote:

wartosc netto: .....ccceeeeeeeeerenenes .4 SN (3 (01 1.Y] 1 [ -F OIS ztotych)
VAT coerrreeeereeeeeeeeennneeeeeeeeennns P4 SN (3 1011,V 1111 RPN ztotych)
cena brutto: ......cccveeeeeeeennnnen. 7.2 S (3 (o 1V 11U ztotych)
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2. Przedmiot Umowy wymieniony zostat w ponizszej tabeli:

Zatacznik nr 2 do siwz - EZP/92/2019

Lp.

INDEKS

NAZWA TOWARU

J. M.

Plano
wana
ilos¢

Cena
jedn.
netto

Wartosc
netto

% VAT

Wartosc
brutto

Producent

Nr katalogowy

16486

BRZESZCZOT BIMETALICZNY (DO PILY SZABLISTEJ), DLUGOSC 150 MM, DO MASZYN
PRODUCENOW REMS ORAZ HITACHI, PRZEZNACZONY DO ROZNYCH RODZAJOW CIEC STALI
| METALI - BLACH O GRUBOSCIACH 4 - 12 MM, RUR | PROFILI DO FI 100 MM, CHWYT
UNIWERSALNY

Szt.

35

16487

BRZESZCZOT BIMETALICZNY (DO PILY SZABLISTEJ), DEUGOSC 200 MM, DO MASZYN
PRODUCENOW REMS ORAZ HITACHI, PRZEZNACZONY DO ROZNYCH RODZAJOW CIEC STALI
| METALI - BLACH O GRUBOSCIACH 3 - 12 MM, RUR | PROFILI DO FI 175 MM, CHWYT
UNIWERSALNY

Szt.

12

16488

BRZESZCZOT BIMETALICZNY (DO PILY SZABLISTEJ), DLUGOSC 225 MM, DO MASZYN
PRODUCENOW REMS ORAZ HITACHI, PRZEZNACZONY DO ROZNYCH RODZAJOW CIEC
DREWNA Z GWOZDZIAMI / METALEM O GRUBOSCIACH 5 - 175 MM, BLACH METALOWYCH
| PROFILI ALUMINIOWYCH 3 - 10 MM, PROFILI Z TWORZYWA SZTUCZNEGO 3 - 175 MM

Szt.

12

16489

BRZESZCZOT BIMETALICZNY (DO PILY SZABLISTEJ), DLUGOSC 225 MM, DO MASZYN
PRODUCENOW REMS ORAZ HITACHI, PRZEZNACZONY DO ROZNYCH RODZAJOW CIEC STALI
| METALI - BLACH O GRUBOSCIACH 4 - 12 MM, RUR DO FI 175 MM, PROFILI DO 175 MM,
CHWYT UNIWERSALNY

Szt.

60

16490

BRZESZCZOT BIMETALICZNY (DO PILY SZABLISTEJ), DEUGOSC 300 MM, DO MASZYN
PRODUCENOW REMS ORAZ HITACHI, PRZEZNACZONY DO ROZNYCH RODZAJOW CIEC STALI
| METALI - BLACH O GRUBOSCIACH 4 - 12 MM, RUR DO FI 100 MM, PROFILI DO 100 MM,
CHWYT UNIWERSALNY

Szt.

70

167922

BRZESZCZOT DO PItY SZABLASTEJ, DO CIECIA STALI, DtUGOSC 150 MM, GRUBOSC OSTRZA
DO 1 MM, ODLEGLOSC MIEDZY ZEBAMI 1 MM, MATERIAt OSTRZA Bl - METAL

Szt.

167923

BRZESZCZOT DO PILY SZABLASTEJ, DO CIECIA STALI, DtUGOSC 150 MM, GRUBOSC OSTRZA
DO 1 MM, ODLEGLOSC MIEDZY ZEBAMI 1,4 - 1,5 MM, MATERIAt OSTRZA Bl - METAL

Szt.

10

16865

BRZESZCZOT DO PItY SZABLISTEJ DO DREWNA modyfikacja z dnia 30.01.2019 r. DEUGOSC
300 MM

Szt.

176177

BRZESZCZOT DO WYRZYNARKI. TYP T, 51 /1,2 MM, DO PLASTIKU, DREWNA, LAMINAT

Szt.

10

11617

BRZESZCZOT, WYKONANY W CZESCI ROBOCZEJ ZE STALI SZYBKOTNACEJ, W CZESCI NOSNEJ
ZE STALI SPREZYNOWE], LICZBA ZEBOW NA CAL 18 - 24 SZT., GRUBOSC / SREDNICA
CIETEGO ELEMENTU 2 - 5 MM, modyfikacja z dnia 30.01.2019 r. DO Plt RECZNYCH,
DtUGOSC 250 MM

Szt.

150
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BRZESZCZOT, WYKONANY W CZESCI ROBOCZE) ZE STALI SZYBKOTNACEJ, W CZESCI NOSNEJ
ZE STALI SPREZYNOWEJ, LICZBA ZEBOW NA CAL 24 SZT., GRUBOSC / SREDNICA CIETEGO

1 11618 ELEMENTU PONAD 5 MM, modyfikacja z dnia 30.01.2019 r. DO PIt RECZNYCH, DLUGOSE Szt. 100
250 MM
b 167847 SCIERNICA LISTKOWA TALERZOWA, WYMIARY: 115 X 22,2 MM, GRADACIA P - 120, NASYP o s
KORUNDOWY, PRZEZNACZONA DO OBROBKI STALI | DREWNA, TALERZ Z WEOKNA zt
SZKLANEGO, PtOTNO SZLIFIERSKIE Z KORUNDEM NORMALNYM - TWARDE ZIARNO
SZLIFIERSKIE, DROBNO ZDZIERANE W SZLIFIE POWIERZCHNIOWYM, DOBRA ZYWOTNOSC
SCIERNICA LISTKOWA TALERZOWA, WYMIARY: 115 X 22,2 MM, GRADACIA P - 40, NASYP
KORUNDOWY, PRZEZNACZONA DO OBROBKI STALI | DREWNA, TALERZ WYKONANY Z
13 167845 | \\r OKNA SZKLANEGO, PLOTNO SZLIFIERSKIE Z KORUNDEM NORMALNYM - TWARDE Szt. 8
ZIARNO SZLIFIERSKIE, DROBNO ZDZIERANE W SZLIFIE POWIERZCHNIOWYM, DOBRA
ZYWOTNOSC
" 167846 SCIERNICA LISTKOWA TALERZOWA, WYMIARY: 115 X 22,2 MM, GRADACJA P - 80, NASYP . s
KORUNDOWY, PRZEZNACZONA DO OBROBKI STALI | DREWNA, TALERZ Z WEOKNA 2.
SZKLANEGO, PtOTNO SZLIFIERSKIE Z KORUNDEM NORMALNYM - TWARDE ZIARNO
SZLIFIERSKIE, DROBNO ZDZIERANE W SZLIFIE POWIERZCHNIOWYM, DOBRA ZYWOTNOSC
15 176699 | TARCZA DIAMENTOWA DO GRESU, modyfikacja z dnia 30.01.2019 r. FI 200 MM ot 1
(DOPUSZCZONY DOWOLNY PRODUCENT) .
16 161039 | TARCZA modyfikacja z dnia 30.01.2019 r. DIAMENTOWA DO CIECIA BETONU, FI 230 MM Szt. 3
17 11041 TARCZA DO CIECIA BETONU, WYMIARY: 180 X 3,0 X 22 MM Szt. 1
18 165651 | TARCZA DO CIECIA BETONU, WYMIARY: 400 X 2,5 X 25,4, PREDKOSC OBROTOWA 4800 Sat. 1
RPM
19 162106 | TARCZA DO CIECIA BETONU, WYMIARY: 500 X 25,4 MM, DO PRACY NA MOKRO Szt. 1
20 11024 TARCZA DO CIECIA KAMIENIA, WYMIARY: 230 X 3,0 X 22 MM Szt. 30
21 11042 TARCZA DO CIECIA METALU 115 X 2,5 X 22 Szt. 90
22 11043 TARCZA DO CIECIA METALU 180 X 2,5 X 22 Szt. 10
23 16110 TARCZA DO CIECIA METALU, MAKITA B-10665, WYMIARY: 355 X 25,4 X 3 MM Szt. 20
24 177620 | TARCZA DO CIECIA METALU, WYMIARY: 115 X 1,0 X 22 MM Szt. 75
25 13832 TARCZA DO CIECIA METALU, WYMIARY: 125 X 1,0 X 22 MM Szt. 2700
26 16742 TARCZA DO CIECIA METALU, WYMIARY: 125 X 1,6 X 22 MM Szt. 700
27 13833 TARCZA DO CIECIA METALU, WYMIARY: 125 X 2,5 X 22 MM Szt. 1150
28 581 TARCZA DO CIECIA METALU, WYMIARY: 125 X 3,0 X 22 MM Szt. 80
29 171905 Szt. 70

TARCZA DO CIECIA METALU, WYMIARY: 125X 3,2 X 22 MM
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30 171745 | TARCZA DO CIECIA METALU, WYMIARY: 230 X 1,9 X 22 MM Szt. 20

31 13834 | TARCZA DO CIECIA METALU, WYMIARY: 230 X 2,5 X 22 MM Szt. 755

32 11051 TARCZA DO CIECIA METALU, WYMIARY: 230 X 3,0 X 22 MM Szt. 500

33 163048 | TARCZA DO CIECIA METALU, WYMIARY: 350 X 2,80 X 25,4 MM Szt. 15

34 173743 | TARCZA DO CIECIA METALU, WYMIARY: 350 X 3,5 X 32 MM Szt. 5

35 11048 TARCZA DO CIECIA METALU, WYMIARY: 400 X 4,0 X 32 MM Szt. 4

36 161315 Szt. 1
TARCZA DO SZLIFIERKI PROMA, TYP BKL - 2000, WYMIARY: 200 X 25 X 16 MM, TWARDA

37 161318 Szt. 1
TARCZA DO SZLIFIERKI PROMA, TYP BKL - 2000, WYMIARY: 200 X 40 X 16 MM, MIEKKA

38 11026 | TARCZA DO SZLIFOWANIA METALU, WYMIARY: 125 X 6,0 X 22 MM Szt. 210

39 11056 TARCZA DO SZLIFOWANIA STALI, WYMIARY: 125 X 7,0 X 22 MM Szt. 30

40 17382 TARCZA DO SZLIFOWANIA STALI, WYMIARY: 230 X 7,0 X 22 MM Szt. 40

41 171914 | TARCZA DO SZLIFOWANIA, WYMIARY: 125 X 4,0 X 22 MM Szt. 30

42 16853 TARCZA LISTKOWA DO METALU, WYMIARY: 125 X 22 MM Szt. 700

43 163707 | TARCZA TNACA DIAMENTOWA, WYMIARY: 125 X 1,6 MM Szt. 35

44 11023 TARCZA TNACA DIAMENTOWA, WYMIARY: 125 X 3,0 X 22 MM Szt. 8

45 163708 | TARCZA TNACA DIAMENTOWA, WYMIARY: 230 X 2,3 MM Szt. 8
WIERTEO DO BETONU FI 6 MM, WYKONANE W CZESCI NOSNEJ ZE STALI NARZEDZIOWEJ,

46 11669 HARTOWANEJ, POWIERZCHNIA ZEWNETRZNA SZLIFOWANA, PEYTKA Z WEGLIKOW Szt. 5
SPIEKANYCH

47 11674 WIERTLO DO METALU FI 10 MM WYKONANE ZE STALI SZYBKOTNACEJ, WALCOWANE, oot 5
ZGODNIE Z NORMA DIN 338

48 11678 WIERTLO DO METALU FI 12 MM, WYKONANE Z WYSOKIEJ JAKOSCI STALI SZYBKOTNACE!, oot 4
WALCOWANE, ZGODNE Z NORMA DIN 338

49 11681 WIERTLO DO METALU FI 15 MM, WYKONANE Z WYSOKIEJ JAKOSCI STALI SZYBKOTNACE!, oot 1
WALCOWANE, ZGODNE Z NORMA DIN 338

50 11682 WIERTLO DO METALU FI 3 MM, WYKONANE Z WYSOKIEJ JAKOSCI STALI SZYBKOTNACEJ, oot 40
WALCOWANE, ZGODNE Z NORMA DIN 338

51 16653 WIERTLO DO METALU FI 3,5 MM, WYKONANE Z WYSOKIEJ JAKOSCI STALI SZYBKOTNACEJ, oot 10
WALCOWANE, ZGODNIE Z NORMA DIN 338

52 11675 WIERTLO DO METALU FI 4 MM, WYKONANE Z WYSOKIEJ JAKOSCI STALI SZYBKOTNACEJ, oot 15

WALCOWANE, ZGODNE Z NORMA DIN 338
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WIERTLO DO METALU FI 5 MM, WYKONANE Z WYSOKIEJ JAKOSCI STALI SZYBKOTNACE),

53 11676 szt. 35
WALCOWANE, ZGODNE Z NORMA DIN 338

54 11683 | WIERTLO DO METALU FI 6 MM, WYKONANE Z WYSOKIEJ JAKOSCI STALI SZYBKOTNACEJ, Szt 55
WALCOWANE, ZGODNE Z NORMA DIN 338

65 11685 | WIERTLO DO METALU FI 8 MM, WYKONANE Z WYSOKIEJ JAKOSCI STALI SZYBKOTNACEJ, Szt 55
WALCOWANE, ZGODNE Z NORMA DIN 338

56 14665 | WIERTLO DO METALU, FI 18 MM, WYKONANE Z WYSOKIEJ JAKOSCI STALI SZYBKOTNACE], Szt 4
WALCOWANE, ZGODNE Z NORMA DIN 338

7 14664 | WIERTLO DO METALU, FI 20 MM, WYKONANE Z WYSOKIEJ JAKOSCI STALI SZYBKOTNACE], Szt 4
WALCOWANE, ZGODNE Z NORMA DIN 338

5s 165897 | WIERTLO DO METALU, FI 4,2 MM, WYKONANE Z WYSOKIE) JAKOSCI STALI SZYBKOTNACE, ot 10
WALCOWANE, ZGODNE Z NORMA DIN 338

59 168536 | WIERTEO DWUSTRONNE DO METALU, HSS NWWR 5,1 MM Szt. 100

60 168028 | WIERTLO DWUSTRONNE NWWR HSS 4.1 Szt. 40

61 168022 | WIERTLO DWUSTRONNE NWWR HSS 5.1 Szt. 80

62 161814 | WIERTEO KORONKOWE Z UCHWYTEM SDS, Fl 68 MM Szt. 2

63 161815 | WIERTLO KORONKOWE Z UCHWYTEM SDS, FI 82 MM Szt. 1

64 161113 | WIERTEO STOPNIOWE CHOINKOWE HSS, FI 6 - 39 MM, DO OBROBKI BLACHY, ZE SZLIFEM szt. 3
DWUSCIENNYM, ZAPEWNIAJACE DOKEADNE NAWIERCANIE CYLINDRYCZNYCH OTWOROW

65 14446 WIERTEO STOPNIOWE M 12 - 32 Szt. 1

66 14532 WIERTEO UDAROWE DO BETONU SDS - MAX, FI 22 MM, L = 400 MM Szt. 1

67 160789 | WIERTLO UDAROWE SDS - MAX, FI 30 MM, L = 570 MM Szt. 1

68 13504 | WIERTEO UDAROWE SDS - PLUS, FI 10 MM, L = 100 MM Szt. 20

69 13505 WIERTLO UDAROWE SDS - PLUS, FI 10 MM, L = 150 MM Szt. 20

70 16006 WIERTEO UDAROWE SDS - PLUS, FI 10 MM, L = 160 MM Szt. 4

71 16398 | WIERTEO UDAROWE SDS - PLUS, FI 10 MM, L = 200 MM Szt. 3

72 14611 WIERTEO UDAROWE SDS - PLUS, FI 10 MM, L = 250 MM Szt. 2

73 14610 WIERT£O UDAROWE SDS - PLUS, FI 10 MM, L = 300 MM Szt. 1

74 15682 WIERTEO UDAROWE SDS - PLUS, FI 10 MM, L = 350 MM Szt. 2

75 16005 WIERT£O UDAROWE SDS - PLUS, FI 10 MM, L = 550 MM Szt. 2

76 161550 | WIERTEO UDAROWE SDS - PLUS, FI 10 MM, L = 600 MM Szt. 3

77 16391 szt. 7

WIERT£O UDAROWE SDS - PLUS, FI 12 MM, L =100 MM
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78 13506 WIERTEO UDAROWE SDS - PLUS, FI 12 MM, L = 150 MM Szt. 15
79 16399 | WIERTEO UDAROWE SDS - PLUS, FI 12 MM, L = 200 MM Szt. 2
80 14613 WIERTEO UDAROWE SDS - PLUS, FI 12 MM, L = 250 MM Szt. 2
81 14612 | WIERTEO UDAROWE SDS - PLUS, FI 12 MM, L = 300 MM Szt. 2
82 15683 WIERTEO UDAROWE SDS - PLUS, FI 12 MM, L = 350 MM Szt. 2
83 11689 WIERTEO UDAROWE SDS - PLUS, FI 12 MM, L = 600 MM Szt. 1
84 16392 | WIERTEO UDAROWE SDS - PLUS, FI 14 MM, L = 100 MM Szt. 1
85 16395 WIERTEO UDAROWE SDS - PLUS, FI 14 MM, L = 150 MM Szt. 7
86 163929 | WIERTEO UDAROWE SDS - PLUS, FI 14 MM, L = 250 MM Szt. 1
87 161551 | WIERTLO UDAROWE SDS - PLUS, FI 14 MM, L = 600 MM Szt. 1
88 13507 | WIERTEO UDAROWE SDS - PLUS, FI 16 MM, L = 150 MM Szt. 2
89 15685 WIERTLO UDAROWE SDS - PLUS, FI 16 MM, L = 310 MM Szt. 2
90 161552 | WIERTLO UDAROWE SDS - PLUS, FI 16 MM, L = 600 MM Szt. 2
91 16841 | WIERTEO UDAROWE SDS - PLUS, FI 18 MM, L = 125 MM Szt. 1
92 163928 | WIERTLO UDAROWE SDS - PLUS, FI 18 MM, L = 250 MM Szt. 3
93 13509 | WIERTEO UDAROWE SDS - PLUS, FI 20 MM, L = 400 MM Szt. 2
94 15678 WIERTLO UDAROWE SDS - PLUS, FI 20 MM, L = 150 MM Szt. 5
95 13508 WIERTEO UDAROWE SDS - PLUS, FI 20 MM, L = 250 MM Szt. 5
96 15686 | WIERTEO UDAROWE SDS - PLUS, FI 20 MM, L = 320 MM Szt. 1
97 13510 WIERTEO UDAROWE SDS - PLUS, FI 26 MM, L = 400 MM Szt. 3
98 16844 | WIERTEO UDAROWE SDS - PLUS, FI 30 MM, L = 240 MM Szt. 1
99 16389 WIERTLO UDAROWE SDS - PLUS, FI 5 MM, L = 100 MM Szt. 2
100 16393 | WIERTEO UDAROWE SDS - PLUS, FI 5 MM, L = 150 MM Szt. 1
101 16396 WIERTLO UDAROWE SDS - PLUS, FI 5 MM, L = 200 MM Szt. 1
102 13497 | WIERTEO UDAROWE SDS - PLUS, FI 5 MM, L = 50 MM Szt. 2
103 16390 WIERT£O UDAROWE SDS - PLUS, FI 6 MM, L = 100 MM Szt. 20
104 11650 | wWIERTEO UDAROWE SDS - PLUS, FI 6 MM, L = 150 MM Szt. 5
105 16002 WIERT£O UDAROWE SDS - PLUS, FI 6 MM, L = 160 MM Szt. 8
106 16397 szt. 1

WIERTO UDAROWE SDS - PLUS, FI 6 MM, L =200 MM
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107 13498 WIERTEO UDAROWE SDS - PLUS, FI 6 MM, L = 50 MM Szt. 21
108 13501 WIERTLO UDAROWE SDS - PLUS, FI 7 MM, L = 150 MM Szt. 10
109 13502 WIERTEO UDAROWE SDS - PLUS, FI 8 MM, L = 100 MM Szt. 40
110 13503 WIERTLO UDAROWE SDS - PLUS, FI 8 MM, L = 150 MM Szt. 5
11 16003 WIERTEO UDAROWE SDS - PLUS, FI 8 MM, L = 160 MM Szt. 2
112 14609 WIERTLO UDAROWE SDS - PLUS, FI 8 MM, L = 200 MM Szt. 1
113 16004 WIERTLO UDAROWE SDS - PLUS, FI 8 MM, L = 400 MM Szt. 2
114 1425 WIERTEO UDAROWE SDS - PLUS, TYP S4, FI 12 MM, L = 200 Szt. 1
115 168735 | W|ERTLO WIDIOWE DO BETONU SDS, FI 14 MM, L = 150 MM Szt. 2
116 177063 | WIERTLO WIDIOWE SDS - MAX, FI 32 MM, L = 750 MM Szt. 1
117 177058 | WIERTLO WIDIOWE SDS - PLUS, FI 10 MM, L = 1000 MM Szt. 1
118 177059 | WIERTLO WIDIOWE SDS - PLUS, FI 12 MM, L = 1400 MM Szt. 1
119 177060 | wWIERTLO WIDIOWE SDS - PLUS, FI 16 MM, L = 1400 MM Szt. 1
120 | 177064 | \W|ERTLO WIDIOWE SDS - PLUS, FI 18 MM, L = 200 MM Szt. 1
121 177061 | WIERTLO WIDIOWE SDS - PLUS, FI 22 MM, L = 800 MM Szt. 1
122 177062 | WIERTEO WIDIOWE SDS - PLUS, FI 28 MM, L = 800 MM Szt. 1
ZESTAW WIERTEL DO BETONU (4 SZTUKI), W SKEAD ZESTWU WCHODZA WIERTEA O
123 11666 SREDNICACH FI: 4; 6; 8; 10 MM, WYKONANE W CZESCI NOSNEJ ZE STALI NARZEDZIOWE], Kpl. 2
HARTOWANEJ, POWIERZCHNIA ZEWNETRZNA SZLIFOWANA, PEYTKA Z WEGLIKOW
SPIEKANYCH
ZESTAW WIERTEL DO BETONU (5 SZTUK), W SKEAD ZESTWU WCHODZA WIERTEA O
124 11667 SREDNICACH FI: 4; 6; 8; 10; 12 MM, WYKONANE W CZESCI NOSNEJ ZE STALI Kpl. 3
NARZEDZIOWEJ, HARTOWANEJ, POWIERZCHNIA ZEWNETRZNA SZLIFOWANA, PLYTKA Z
WEGLIKOW SPIEKANYCH
ZESTAW WIERTEL DO BETONU (6 SZTUK), W SKEAD ZESTWU WCHODZA WIERTHA O
125 12893 SREDNICACH FI: 10, 12, 14, 16, 18, 20 MM, WYKONANE W CZESCI NOSNEJ ZE STALI Kpl. 1
NARZEDZIOWEJ, HARTOWANE, POWIERZCHNIA ZEWNETRZNA SZLIFOWANA, PLYTKA Z
WEGLIKOW SPIEKANYCH
126 16323 ZESTAW WIERTEL DO METALU (14 SZTUK), W SKLAD ZESTWU WCHODZA WIERTLA O Kpl. 4

SREDNICACH FlI: 3; 4; 5; 6; 7; 8; 9; 10; 11; 12; 13; 14; 15; 16 MM, WYKONANE Z WYSOKIEJ
JAKOSCI STALI SZYBKOTNACEJ, WALCOWANE, ZGODNE Z NORMA DIN 338
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127

11673

ZESTAW WIERTEL DO METALU (16 SZTUK), W SKEAD ZESTWU WCHODZA WIERTA O
SREDNICACH FI: 1; 1,1; 1,2; 1,5; 2; 2,5; 3; 4; 5; 6; 7; 8; 9; 10; 15; 16 MM, WYKONANE Z
WYSOKIEJ JAKOSCI STALI SZYBKOTNACEJ, WALCOWANYCH, ZGODNE Z NORMA DIN 338

Kpl.

128

11665

ZESTAW WIERTEL DO METALU (25 SZTUK), W SKEAD ZESTWU WCHODZA WIERTtA O
SREDNICACH FlI: 1;1,5;2;2,5;3;3,5;4,4,5,5;5,5; 6, 6,5, 7, 7,5, 8; 8,5;9;9,5; 10; 10,5; 11;
11,5; 12; 12,5; 13 MM, WYKONANE Z WYSOKIEJ JAKOSCI STALI SZYBKOTNACEJ,
WALCOWANE, ZGODNE Z NORMA DIN 338,, OPAKOWANIE - METALOWA KASETKA

Kpl.

12

129

16358

ZESTAW WIERTEL SDS (6 SZTUK),W SKtAD ZESTAWU WCHODZA WIERTtA O SREDNICACH
Fl: 4;5; 6; 8; 10; 12 MM

Kpl.

11
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3. Ceny podane w tabeli w ust. 2 niniejszego paragrafu zawierajg koszty transportu na
wskazane przez Zamawiajgcego miejsce, wraz z roztadunkiem. Miejsce dostawy:
magazyn Zamawiajgcego, ul. Opata Hackiego 14, 81-213 Gdynia lub inne miejsce na
terenie miast: Gdynia, Sopot, Rumia, Reda, Wejherowo, Kosakowo, wskazane przez
Zamawiajgcego na zamowieniu.

4. Ceny jednostkowe okreslone w § 1 ust. 2 s3 niezmienne w okresie obowigzywania
umowy.

5. Wszystkie dostarczane przez Wykonawce urzadzenia, maszyny i narzedzia musza
posiadac znak bezpieczenstwa CE.

§2.
1. Wykonawca zobowigzuje sie do:

a. sprzedazy na rzecz Zamawiajgcego wyrobow okreslonych w tabeli w § 1 ust. 2 —
sukcesywnie, na podstawie czgstkowych pisemnych zamoéwien wysytanych poczta
elektroniczng na adres e-mail Wykonawcy, okreslajgcych: numer i date
dokumentu, termin realizacji zamdwienia, przedmiot zamdwienia, jednostke
miary, ilo$¢, cene oraz sposob i termin zaptaty.

b. Strony przyjmujg, ze skuteczng formg dostarczenia pisemnego zamdwienia jest
wystanie go drogg elektroniczng na e-mail adres: ... cveevvervevenennen.

c. dostarczania towaru w terminie do 5 dni roboczych od daty otrzymania
zamowienia (e-mail).

2. Zamawiajacy zobowigzuje sie do odebrania zamdwionych wyrobdw od Wykonawcy i
do zapfaty Wykonawcy ceny zaméwionych wyrobdw. llosci okreslone w tabeliw § 1
ust. 2 niniejszej Umowy s3 ilosciami szacunkowymi, wyliczonymi z nalezyta
starannoscig. Dopuszcza sie rdéznice w ilosciach planowanych w poszczegdlnych
pozycjach w stosunku do faktycznie realizowanych w trakcie trwania umowy.

3. llosci okre$lone w tabelach w § 1 ust. 2 nie sg zobowigzaniem Zamawiajgcego do
nabycia towaru w takiej ilosci — nie zrealizowanie catos$ci asortymentu nie wptywa na
cene towaru.

4. Zamawiajgcy dopuszcza mozliwos¢ nabycia dodatkowej ilosci (w przypadku
zwiekszenia ilosci zamodwienia obowigzywac bedg ceny okreslone w tabelach w § 1
ust. 2) i dodatkowego asortymentu o zblizonym charakterze (w cenie biezacej
Wykonawcy, ktéra bedzie podlegata kontroli Zamawiajgcego) do poziomu
okreslonego w Rozporzadzeniu Prezesa Rady Ministrow w sprawie kwot wartosci
zamowien oraz konkursow, od ktorych jest uzalezniony obowigzek przekazywania
ogtoszen Urzedowi Oficjalnych Publikacji Wspdlnot Europejskich.
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§3.

1. Wykonawca jest zobowigzany przedstawi¢ Zamawiajgcemu dokument dostawy w
postaci WZ lub faktury VAT albo obu tych dokumentéw, ktérego specyfikacja jest
zgodna z pisemnym zamowieniem zgodnie z § 2 ust. 1a i ktére zawiera numer
wezwania do wykonania dostawy.

2. W razie réznic w dostawie w stosunku do wymagan okreslonych w §1 ust. 2 niniejszej
umowy, Zamawiajgcy odmaowi przyjecia dostawy i zapfaty za nig.

84.

1. Wykonawca udokumentuje jakos¢ kazdej partii dostarczonych wyrobdw,
odpowiednio dla danego wyrobu.

2. Wykonawca zobowigzuje sie do dostarczenia, w przypadku wczesniejszego wezwania
ze strony Zamawiajgcego, wraz z dostawg danego asortymentu dokumentéw
potwierdzajgcych zgodnos¢ towaru z okreslonymi normami oraz kart charakterystyki,
atestéw, swiadectw jakosci, certyfikatow.

3. Wykonawca udziela 24 miesiecznej gwarancji na dostarczone wyroby liczac od dnia
dostawy.

4. Wykonawca jest zobowigzany z tytutu gwarancji do usuniecia wad fizycznych
przedmiotu Umowy istniejgcych w czasie dokonywania czynnosci odbioru oraz wad
powstatych po odbiorze lecz z przyczyn tkwigcych w przedmiocie Umowy w chwili
odbioru.

5. W razie stwierdzenia w okresie gwarancyjnym istnienia wad w przedmiocie Umowy,
Wykonawca ma obowigzek wykonania na swdj koszt:

a) naprawy (wymiany uszkodzonych materiatéw) - jezeli wady umozliwiajg
uzytkowanie przedmiotu Umowy zgodnie z jego przeznaczeniem,

b) wymiany materiatéw - jezeli wady nie mozna naprawic lub uniemozliwiajg one
uzytkowanie przedmiotu Umowy zgodnie z jego przeznaczeniem.

6. W przypadkach okreslonych w ust. 5 niniejszego paragrafu Zamawiajgcy zachowuje
prawo domagania sie od Wykonawcy naprawienia wszelkich powstatych z tego tytutu
szkod.

7. O wykryciu wady Zamawiajgcy obowigzany jest zawiadomié Wykonawce na pismie w
terminie 14 dni od daty jej ujawnienia.

8. Usuniecie wad powinno by¢ stwierdzone protokolarnie.
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Wykonawca zobowigzuje sie do usuniecia wad i usterek stwierdzonych w okresie
gwarancji, w terminie do 10 dni kalendarzowych, liczagc od daty zgtoszenia.
Wykonawca nie moze odmadwié usuniecia wad bez wzgledu na wysoko$¢ zwigzanych
z tym kosztéw.

Uprawnienia z tytutu gwarancji za wady fizyczne wygasajg po uptywie 24 miesiecy od
daty dostawy przedmiotu Umowy.

Postanowienia powyzsze nie naruszajg przepisow ogolnych Kodeksu Cywilnego o
rekojmi z tytutu sprzedazy.

Wykonawca zobowigzany jest w trakcie trwania umowy, na biezgco dostarczaé
Zamawiajgcemu wszelkie zmiany dokumentéw wymienionych w ust. 2 niniejszego
paragrafu.

Wykonawca zobowigzany jest bezptatnie przyja¢ od Zamawiajgcego opakowania
wielokrotnego uzytku i jednoczesnie zwrdci¢ Zamawiajgcemu pobrang kaucje za te
opakowania.

§5.

Zaptata naleznosci za zrealizowane dostawy wyrobdéw nastgpi na podstawie oryginatu
faktury VAT w ciggu 30 dni od daty dostarczenia faktury do siedziby Zamawiajgcego.

Wystawiona faktura VAT winna zawiera¢ odniesienie do numery Umowy oraz
numeru zamowienia, o ktérym mowa w § 2 ust. 1a.

Warunkiem zaptaty jest zgodnos¢ dostawy z trescig zaméwienia do wykonania
dostawy.

Za dzien zaptaty Strony przyjmujg date obcigzenia rachunku bankowego
Zamawiajgcego.

Zaptata nastgpi przelewem, na rachunek bankowy Wykonawcy wskazany na fakturze
VAT.

§6.
Ze strony Zamawiajgcego osoby upowaznione do uzgadniania realizacji Umowy:
O ——— tel. e
O ————— tele o

. Strony umowy bedg wszelkg korespondencje i oswiadczenia woli kierowac¢ na adres:

Zamawiajgcy: Okregowe Przedsiebiorstwo Energetyki Cieplnej Sp. z 0.0. ul. Opata
Hackiego 14, 81-213 Gdynia.
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4. W trakcie trwania Umowy oraz w okresie gwarancji Wykonawca zobowigzany jest do
pisemnego powiadomienia Zamawiajgcego o:

a) zmianie siedziby firmy,

b) zmianie nazwy firmy,

c) ogtoszeniu upadtosci,

d) otwarciu likwidacji firmy,

e) zawieszeniu dziatalnosci,

f) zmianie 0sob reprezentujacych.

5. O zmianie adreséw Strony obowigzane sg poinformowad siebie wzajemnie w formie
pisemnej. Jezeli ktdrakolwiek ze Stron nie poinformuje o zmianie adresu, uznaje sie iz
korespondencja i oswiadczenia woli skierowane na dotychczasowy adres beda
doreczone skutecznie.

8§7.

1. W razie opdznienia w dostawie wyrobéw Wykonawca zaptaci Zamawiajgcemu kare
umowng w wysokosci 1% wartosci danego zamodwienia (zgodnie z §2 ust.1a),
obejmujgcego dostarczone z opdznieniem wyroby — za kazdy dzien opdznienia.

2. Zaptata kary umownej, o ktdrej stanowi ust.1 niniejszego paragrafu nie wyklucza
dochodzenia przez Zamawiajgcego odszkodowania z tytutu wyrzadzonej szkody do
wysokosci jej wartosci.

§8.
1. Strony majg prawo rozwigzaé niniejszg Umowe za zachowaniem 30-dniowego okresu
wypowiedzenia.
2.  Oswiadczenie o wypowiedzeniu Umowy, o ktdrym mowa w ust. 1 niniejszego paragrafu
winno by¢ ztozone pod rygorem niewaznosci w formie pisemnej.
3. Zamawiajgcemu przystuguje prawo odstgpienia od umowy w terminie miesiecznym w
razie:
a. zaistnienia istotnej zmiany okolicznosci powodujacej, iz wykonanie Umowy
nie lezy w interesie publicznym, czego nie mozna byto przewidzie¢ w chwili
zawarcia umowy. W takim wypadku Zamawiajgcy moze odstgpi¢ od Umowy w
terminie 30 dni od powziecia wiadomosci o tych okolicznos$ciach, a
Wykonawca moze zgda¢ wylgcznie wynagrodzenia naleznego z tytutu
wykonania czesci Umowy;
b. ogtoszenia upadtosci lub likwidacji Wykonawcy.

4. Zamawiajgcy ma prawo rozwigzac niniejszg Umowe ze skutkiem natychmiastowym w
przypadku nie wypetniania przez Wykonawce obowigzkéw wynikajgcych z niniejszej
Umowy, po uprzednim wezwaniu przez Zamawiajgcego Wykonawcy do realizacji
Umowy zgodnie z jej wymogami.
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Odstgpienie od Umowy powinno nastgpi¢ w formie pisemnej pod rygorem
niewaznosci takiego oswiadczenia i winno zawieraé uzasadnienie.

Umowa, bez wzgledu na termin jej obowigzywania, wygasa w przypadku
wczesniejszego wyczerpania tgcznej kwoty, o ktérej mowa w § 1 ust. 1 niniejszej
umowy (z mozliwoscig uwzglednienia zapiséw §2 ust. 4).

§9.

Wykonawca zobowigzuje sie zapoznaé swoich pracownikdw wykonujacych okreslone
zadania na terenie Zamawiajgcego z dotaczonym do umowy dokumentem tj. zat. Nr
4-a do Decyzji nr 3/2007 Zarzadu Okregowego Przedsiebiorstwa Energetyki Cieplnej
Spoétka z 0.0. w Gdyni ,,Okreslenie kompetencji i uswiadomienie oséb wykonujgcych
zadania dla OPEC Ilub w jego imieniu oraz przebywajacych na terenie
przedsiebiorstwa”.

Zgodnie z § 2.2 Rozporzadzenia Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 27 lipca 2004r w
sprawie szkolenia w dziedzinie bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U. Nr 180 poz.
1860), wraz z podpisang umowg Wykonawca dostarczy dotagczong do umowy
»Informacje pracodawcy o zagrozeniach dla bezpieczenstwa i zdrowia podczas
pracy..” (zatgcznik Nr 4 do Decyzji Nr 3/2007) z podpisami osdb, ktore beda
realizowaty zadania na terenie Zamawiajacego.

§10.
Zgodnie z art. 208 § 1 Kodeksu Pracy:
Wykonawca wyraza zgode na wspotprace oraz ustali z wyznaczonym przez
Zamawiajgcego Koordynatorem zasady wspodtdziatania uwzgledniajgce sposoby
postepowania w przypadku wystgpienia zagrozen dla zdrowia i zycia pracownikéw,

b) Strony umowy dopuszczajg sprawowanie nadzoru nad bezpieczenstwem i higieng

pracy przez wyznaczonego Koordynatora Zamawiajgcego.

Zamawiajgcy ma prawo do kontroli spetnienia przez Wykonawce wymagan
okreslonych umowg oraz przestrzegania przepisow i zasad bhp i ppoz. Wykonawca
zobowigzuje sie do udostepnienia Koordynatorowi, dokumentéw potwierdzajacych
spetnienia wymagan w zakresie bhp i ppoz.

§11.

Zagospodarowanie odpaddw wytworzonych w trakcie realizacji przedmiotu Umowy jest
obowigzkiem Wykonawcy. Odpady zostang zagospodarowane zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami na koszt Wykonawcy.

812.
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W sprawach nie uregulowanych umowg, beda miaty zastosowanie odpowiednie przepisy
ustawy Kodeksu cywilnego.

§13.

Wszelkie spory powstate na tle wykonania postanowien niniejszej Umowy, beda
rozstrzygane przez sgd powszechny wtasciwy dla siedziby Zamawiajgcego.

§14.

Wszelkie zmiany postanowien umownych mogg by¢ dokonywane wytgcznie w drodze
pisemnej (aneksem) pod rygorem niewaznosci.

§15.

Wykonawca nie moze bez zgody Zamawiajgcego, dokonac cesji umowy oraz przelewu
wierzytelnosci na rzecz osoby trzecie;.

§16.
Umowa obowigzuje w terminie: 12 miesiecy liczagc od dnia podpisania.

817.

Umowe sporzgdzono w dwdch jednobrzmigcych egzemplarzach, po jednym dla kazdej ze
Stron.

ZAMAWIAJACY WYKONAWCA
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Zatgcznik nr 1 do Umowy nr ..............

ZALACZNIK Nr 4 do
Decyzji Nr 3/2007 Zarz.
OPEC Sp. z 0.0.

INFORMACJA PRACODAWCY O ZAGROZENIACH *
DLA BEZPIECZENSTWA | ZDROWIA PODCZAS PRACY
(8 2.2 Rozporzadzenia M.G i P. z dnia 27 lipca 2004r w sprawie
szkolenia w dziedzinie bezpieczenstwa i higieny pracy Dz.U. Nr 180 poz. 1860)
- dotyczy pracownikéw innego pracodawcy
1. DOtYCZY UMOWY NI .cneiiiiiiiiiniinssnnisssnesssssnnssssnns ssssssssssssasssasssssasssssssansssnsnsses

2. Nazwa firmy, komadrki organizacyjnej wykonujacej zadania na rzecz OPEC Sp. z 0.0.

POINFORMOWANIE
Oswiadczam, ze zgodnie z zatgcznikiem Nr 4-a do Decyzji nr 3/2007 Zarzagdu OPEC Sp. z o.0.
,Okreslenie kompetencji i uswiadomienie oséb wykonujacych zadania dla OPEC lub w jego
imieniu oraz przebywajgcych na terenie przedsiebiorstwa” zostatem (fam) poinformowany

(na) o zagrozeniach, wymaganiach oraz ogdlnych zasadach przebywania na terenie OPEC
Sp.zo.o.

L.p. Imie, nazwisko DATA Podpis Uwagi
1. 2 3 4 5

15|Strona




Zatacznik nr 2 do siwz - EZP/92/2019

Zatacznik nr 4-a
do Decyzji nr 3 /2007
Zarzadu OPEC
Sp.zo.0.

OKRESLENIE KOMPETENCJI | USWIADOMIENIE OSOB WYKONUJACYCH ZADANIA DLA OPEC
LUB W JEGO IMIENIU ORAZ PRZEBYWAJACYCH NA TERENIE PRZEDSIEBIORSTWA

Okregowe Przedsiebiorstwo Energetyki Cieplnej Spdtka z o.0. w Gdyni, wytwarza oraz
dostarcza energie cieplng i ciepta wode uzytkowa dla mieszkaricéw miast: Gdyni, Sopotu,
Wejherowa, Rumi.

Osoby spoza OPEC mogg przebywac¢ na terenie Przedsiebiorstwa tylko i wytgcznie po
uzgodnieniu wejscia z OPEC oraz przydzieleniu przewodnika spos$réd pracownikow OPEC. Nie
dotyczy to Biura Obstugi Klienta,

Wchodzgc na teren OPEC zobowigzany jestes do stosowania sie do ponizszych zasad:

podczas pobytu na terenie OPEC masz obowigzek noszenia odpowiedniej karty
uprawniajgcej do wejscia

palenie papieroséw jest dozwolone tylko w wyznaczonych miejscach,

alkohol i narkotyki nie moga by¢ wnoszone na teren OPEC. Przebywanie na terenie
OPEC osoby bedacej pod wptywem alkoholu lub narkotykéw jest niedozwolone

®

4:1,9.V.
s E N .
==

nie wolno wchodzi¢ do pomieszczen oznakowanych napisem , Osobom
nieupowaznionym wstep wzbroniony”
nie wolno parkowa¢ samochoddw poza wyznaczonymi miejscami postojowymi

Zasady bezpieczenstwa:
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oczekujemy od Ciebie rozwaznego zachowania na terenie OPEC ze zwrdceniem uwagi
na bezpieczenstwo i ochrone $rodowiska

podczas wykonywania swojej pracy musisz uzywaé zdrowego rozsadku, aby unikngé
narazenia siebie i innych oséb na niebezpieczenstwo. Poswiecisz wiecej czasu, ale
unikniesz niebezpieczenstwa

poruszaj sie po wyznaczonych ciggach komunikacyjnych

zwracaj uwage na oznaczenia informujgce o zagrozeniach

obstuguj tylko te maszyny i urzagdzenia, do ktérych posiadasz stosowne kwalifikacje i
uprawnienia

Zwracaj uwage na poruszajgce sie po terenie OPEC pojazdy, maszyny i urzadzenia

/N Uwaga! °

PRZEBYWANIE
W ZASIEGU PRACY

KOPARKI ZABRONIONE
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Sprzet ochrony osobistej

Ty jestes odpowiedzialny za sprawdzenie swojego sprzetu ochrony osobistej
w razie watpliwosci zapytaj Specjaliste ds. BHP z OPEC
dostosuj sprzet ochrony indywidualnej do wykonywanej pracy

®0 OF

STOSUJ OBUWIE STOSIJ KAMIZELXE STOSUJ REKAWICE
odziez ochronna! OCHRONNE OCHRONNA OCHRONNE

Ocena ryzyka zawodowego

jesli kiedykolwiek bedziesz miat do wykonania prace, ktéra niesie za sobg ryzyko
zagrozenia dla zdrowia Twojego lub innych oséb, a instrukcja na stanowisku pracy
nie zawiera tego rodzaju prac, wéwczas zanim przystgpisz do pracy musi zostac
opracowana ocena ryzyka dla tego rodzaju pracy

w razie pytan zawsze masz mozliwos¢ kontaktu z naszym Specjalistg ds. BHP

Wypadki przy pracy i zdarzenia potencjalnie wypadkowe

o wszystkich zauwazonych wypadkach przy pracy oraz zdarzeniach potencjalnie
wypadkowych jeste$ obowigzany niezwtocznie powiadomi¢ swojego przetozonego
oraz dziat BHP OPEC

oczekujesz bezpiecznych warunkdéw pracy, a my oczekujemy od Ciebie wktadu w jego
tworzenie poprzez odpowiedzialne zachowanie na terenie OPEC

Pierwsza pomoc- podstawowe zasady

upewnij sie czy Ty i poszkodowany jestescie bezpieczni
ocen stan poszkodowanego- sprawdz czy poszkodowany oddycha

udziel pierwszej pomocy przedmedycznej- w razie potrzeby wezwij pogotowie
ratunkowe

powiadom przetozonego o zaistniatym wypadku
kontroluj stan poszkodowanego do czasu przyjazdu pogotowia ratunkowego

Telefony alarmowe

999 Pogotowie ratunkowe
997 Policja

998 Straz pozarna

112 Telefon alarmowy

58/62-73-970
58/62-73-976
58/62-73-943 Specjalista ds. ochrony srodowiska

Dziat BHP, P.POZ. i O.C.
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W przypadku zajécia jakichkolwiek nieoczekiwanych zdarzen, powiniene$ podporzagdkowacé
sie poleceniom towarzyszacego pracownika OPEC.

Ochrona srodowiska:

wszystkie prace powinienes wykonywac z uwzglednieniem dziatann majgcych na celu
stosowanie sie do przepisow i norm dotyczgcych ochrony srodowiska na terenie
OPEC,

podczas realizacji swojej pracy powinienes zapobiegac potencjalnym uszkodzeniom
zieleni oraz innych wifasnosci OPEC, wynikajgcych Twojego sposobu dziatania, a
zwigzanych z emisjg hatasu, drgan, S$ciekdw, odpadéw oraz ze skazeniami
substancjami chemicznymi

podczas realizacji ustugi na terenie OPEC powinienes racjonalnie korzysta¢ z zasobdéw
naturalnych oraz wtasnosci OPEC, w szczegdlnosci z wody i energii elektrycznej
podczas wykonywania prac zabezpiecz sie w srodki niezbedne do przeprowadzenia
tych prac w sposdb bezpieczny dla srodowiska (gasnice, sorbenty, pojemniki na
odpady, czysciwo, karty charakterystyki substancji, apteczke, sprzet ochrony
osobistej itp.)

pamietaj, ze sam odpowiadasz za odpady, ktére powstaty podczas realizacji Twojej
ustugi. Powinienes wiedzieé, ze na terenie OPEC obowigzuje segregacja odpadow
surowcowych.

Poprzez funkcjonowanie w obszarze Zintegrowanego Systemu Zarzadzania, wdrazanie
nowoczesnych technologii i dziatan prewencyjnych, staramy sie minimalizowaé negatywny
wptyw naszych dziatan na srodowisko i zwieksza¢ bezpieczenstwo pracownikéw, a takze
0s6b przebywajacych na terenie OPEC.

MYSL RACJONALNIE — DZIALtAJ ODPOWIEDZIALNIE !!!
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POLITYKA ZINTEGROWANEGO SYSTEMU ZARZADZANIA

Celem Okregowego Przedsiebiorstwa Energetyki Cieplnej, Spdtka z 0.0. w Gdyni jest zaspokajanie
potrzeb klientéw w zakresie produkcji i dostawy ciepta oraz wytwarzania energii elektrycznej w
procesie kogeneracji, w sposéb nowoczesny, bezpieczny, niezawodny i przyjazny Srodowisku.
Ponadto przedmiotem dziatania OPEC Sp. z o0.0. jest takize budowa i modernizacja sieci
cieptowniczych oraz produkcja weztéw cieptowniczych.

Wdrazajac ZSZ zdecydowalismy sie na zarzgdzanie przez jakos$é z respektowaniem praw ekologii i
zapewnieniem bezpiecznych warunkdéw pracy.

W swoich dziataniach zobowigzujemy sie do:

- spetniania potrzeb naszych klientow, poprzez oferowanie im niezawodnej dostawy energii cieplnej -
po konkurencyjnych cenach,

- statego dazenia do stosowania najnowoczesniejszej technologii w produkcji ciepta i techniki w
przesyle i dystrybucji ciepta,

- zapobiegania wypadkom przy pracy, chorobom zawodowym oraz zdarzeniom potencjalnie
wypadkowym, poprzez postepowanie zgodne z instrukcjami obstugi i bhp,

- zapobiegania zanieczyszczeniom S$rodowiska, segregowania i zmniejszania ilosci odpaddw,
zmniejszania zuzycia zasobdw,

- podnoszenia kwalifikacji wszystkich pracownikéw, poprzez szkolenia i komunikacje wewnetrzng i
angazowania ich do dziatan na rzecz jakosci, ochrony Srodowiska, BHP,

- zapewnienia ciggtej oceny oddziatywania firmy na $rodowisko, oceny zagrozen wypadkowych i
chorobowych oraz biezgcego informowania zainteresowanych o ryzyku zawodowym,

- prowadzenia kompetentnych konsultacji i doradztwa dla klientéw, w zakresie racjonalnej
gospodarki cieptem, gwarantowania ustalei jako$ciowych podejmowanych z naszymi klientami i
dostawcami, w odniesieniu do wszystkich jednostek organizacyjnych,

- spetniania odpowiednich wymagan wynikajgcych z ustawodawstwa i przepisdw prawnych
dotyczacych srodowiska, bhp i ppoz. oraz innych wymagan dotyczacych firmy,

- ciggtego doskonalenia dziatan w zakresie jakosci, ochrony Srodowiska, bezpieczeristwa i higieny
pracy.

Elastyczna struktura, otwartos¢, sprawna organizacja, zaangazowanie catego personelu, odpowiednie
zasoby i $rodki finansowe zapewniajg realizacje celéw oraz nieustajgcy rozwdj. Rozwdj firmy jest
dedykowany zréwnowazonemu rozwojowi miast, ktore obstugujemy w oparciu o najlepsze
rozwigzania europejskie w poszanowaniu otoczenia i Srodowiska naturalnego.

Polityka ZSZ firmy jest ogdlnie dostepna, rozumiana, wdrozona i utrzymywana na wszystkich
szczeblach organizacji.

Prezes Zarzadu

Janusz Rézalski
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