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Przedmiotem zamowienia jest dostawa wyposazenia hydrauliczno-
technologicznego pneumatycznej przepompowni sciekéw PS-1 zlokalizowanej
przy ul. Grafitowej w Rzeszowie.

Przepompownia ma by¢ dostarczona wraz z certyfikatem dla catej technologii
potwierdzajacym spetnienie normy PN/EN 12050 wystawionym przez
uprawniong jednostke notyfikowana.

Wyposazenie przepompowni:
Zespot tloczacy sScieki:

e Dostarczy¢ zespot pneumatycznych pomp wyporowych, w sktad ktorego wchodzg
sprezarki topatkowe oraz uktad pneumatyczno-sterujgcy wyttaczajgcy Scieki z
dwdch, pionowych naprzemiennie pracujgcych zbiornikow roboczych. Zbiorniki
robocze majg zosta¢C wyprodukowane i dostarczone wraz ze stosownymi
certyfikatami UDT.

Parametry przepompowni dla pracujacej jednej sprezarki:

wydajno$¢ nominalna: Qp= 5,1 I/s;

hydrauliczna wysokos¢ podnoszenia: Hp= 10,0 mH20;
cisnienie robocze modutu pneumatycznego: Pspr= 2 bar;
moc silnika sprezarki: P2= 4,0 kW.

Parametry przepompowni dla rownolegtej pracy dwéch sprezarek:

e wydajnos¢ maksymalna: Qmax= 7,5 I/s;
¢ hydrauliczna wysokos¢ podnoszenia: Hp= 17,3 mH20;
e cisnienie robocze modutu pneumatycznego: Pspr= 2,7 bar.

Gléwne elementy wyposazenia przepompowni po stronie tlocznej to:

e zbiorniki robocze, cisnieniowe, pionowe o srednicy minimum 400 mm wykonane
ze stali nierdzewnej AISI 304 certyfikowane przez Urzad Dozoru Technicznego —
2szt;

e zawory zwrotne kulowe kolanowe zintegrowane z zasuwg nozowg DN 80
spetniajgce norme PN/EN 12050-4 np. Szuster System COMBI 11 DN80 — 2szt
lub zawory zwrotne kulowe kolanowe spetniajgce norme PN EN 12050-4 i zasuwy
nozowe DN 80 kotnierzowe — 2 kpl. Zamawiajgcy nie dopuszcza innych rodzajow
Zaworow.

e kompensatory drgan DN 80 np. Sobtrade S15 typ U DN80- 2szt;

e rury- piony ttoczne przepompowni wykonac z rur ze stali kwasoodpornej AISI 304
84x2mm DN 80;

e do fgczenia rur uzy¢ luznych Kkotnierzy przettaczanych z wywijkg ze stali
kwasoodpornej i uszczelka ptaska gumowg z metalowg wktadka. Sruby, podktadki
oraz nakretki bedg wykonane ze stali kwasoodporne;

e zasuwa kotnierzowa krétka np. AVK 06/80 DN100 z przedtuzaczem teleskopowym
i skrzynkg uliczng — 1kpl.
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Gléwne elementy wyposazenia przepompowni po stronie przewodu
doplywowego:

e zasuwa doziemna krotka DN200 z przedtuzaczem teleskopowym i skrzynkag
uliczng — 2szt;

e tgcznik rurowy kielichowo-kotnierzowy dla rur PVC160/DN150 - 1szt;

e zasuwa nozowa DN150 na doptywie do komory rozdzielczej — 1szt;

e rozdzielacz przeptywu (komora rozdzielcza) z otwieranym oknem rewizyjnym,
walcowy z dennicami i wbudowanym rusztem napowietrzajgcym i kratg
statg — stal nierdzewna AISI 304 — 1szt;

e zasuwy kotnierzowa krétka np. AVK 06/80 DN100 na przewodach naptywowych
do zbiornikow roboczych — 2szt;

e kompensatory drgan np. Sobtrade S15 typ U DN100- 2szt;

e zawory zwrotne kulowe kolanowe o swobodnym przelocie spetniajgce warunki
norme PN/EN 12050-4 np. Szuster System ESK 11 DN100.L - 2szt. Zamawiajgcy
nie dopuszcza innych rodzajéw zawordéw.

Pozostate, gldowne elementy wyposazenia przepompowni:

¢ instalacja wentylacji mechanicznej. Nawiew powietrza bedzie nastepowat poprzez
uktad wentylacji umieszczony w kontenerze technologicznym i komorze suchej —
lkpl.,;

¢ instalacja odwodnienia komory technologicznej- 1kpl;

e pompa odwodnieniowa — 1szt;

e drabina zejsciowa - komore przepompowni wyposazy¢ w zamocowang na state
drabine zejsciowg. Drabina wykonana ze stali kwasoodpornej, szerokosc¢ stopni
300mm, wymiar wzdtuznikow 50x25mm. Stopnie drabiny antyposlizgowe zgodne
z normg PN-EN 131-1+AC:1997, PN-EN 131-2+AC:1997. Zapewni ona dostep do
uktadu hydraulicznego w komorze suchej przepompowni — 1szt;

e biofiltr, aby unikng¢ negatywnego wptywu na sSrodowisko podczas spustu

sprezonego powietrza po zakonczeniu ttoczenia wyttumienie hatasu poprzez

studzienke ttumika wyposazy¢ w stosowny tumik oraz biofiltr powietrza
rozprezanego- 1kpl;

sprezarka ttokowa pomocnicza 1,5 kW- 1szt;

nagrzewnica — 2 kW- 1szt;

sprezarki fopatkowe: P2= 4,0 kW; V= 0,68m3/min; Pspr= 7 bar — 2szt;

akumulacyjny zbiornik sprezonego powietrza o pojemnosci 250 litow — 1szt;

instalacja sprezonego powietrza w obrebie kontenera technologicznego oraz
komory technologicznej zapewniajgcy odpowiedni czas napetniania i oprézniania
zbiornikbw roboczych a tym samym wymagang wydajno$¢ przepompowni.

Instalacja ta ma zapewni¢, podobnie jak cze$¢ hydrauliczna wyposazenia

mozliwos¢ pracy jednym zbiornikiem roboczym przy awarii ktorejkolwiek z czesci

instalacji drugiego zbiornika — 1kpl;

e ttumiki hatasu powietrza usuwanego z kontenera — 2kpl;

e pomost technologiczny w komorze suchej — 1kpl;

e wtaz azurowy do suchej komory przepompowni — 1kpl.

Instalacja przeciwdziatajgca zagniwaniu sciekéw (deodoryzacja).

Celem przeciwdziatania zagniwaniu sciekdw zapewni¢ automatyczne, czesciowe lub
catkowite opréznienie przewodu tlocznego poprzez wypchniecie Sciekdéw
powietrzem, co zapewni krotki czas postoju sciekow w przewodzie ttocznym
i wyeliminuje mozliwos¢ zagnicia Sciekow w projektowanym przewodzie ttocznym.



8) Kompletna instalacja elektryczna, technologiczna wraz z uktadem sterowania
i monitoringu przepompowni.

Sterowanie i monitoring

Szafa sterowania przepompowni (sterownica) ma by¢é wykonana w obudowie
z tworzywa sztucznego z maskownicg wewnetrzng, o klasie ochrony IP 55.

Szafa zostanie zainstalowana na Scianie wewnagtrz kontenera technologicznego.
Szafa bedzie zaopatrzona w zamek, odporny na zanieczyszczenia i uszkodzenia,
otwierana trudnym do podrobienia kluczem.

Sterownica bedzie spetnia¢ dwie podstawowe funkcje:
e sterowania przepompownig
e alarmowania i komunikaciji

Sterownica ma by¢ wyposazona w drzwi wewnetrzne z tworzywa sztucznego
(plastiku) odpornego na promieniowanie UV, na ktérych sg zainstalowane:

e panel operatorski sterownika PLC

e wytgcznik gtébwny zasilania — przetgcznik agregat / sie¢

e przetgczniki trybu pracy pompowni (Auto — 0 — Reczny Start),

Dodatkowo sterownica ma byc:

e wyposazona w ptyte montazowg z blachy ocynkowanej o grubosci 2mm

e wyposazona w zamek patentowy w drzwiach zewnetrznych oraz drugi zamek o
innej konstrukcji mechanicznej

e Sterownik mikroprocesorowy z zintegrowanym panelem operatorskim pracujgcy w
protokole MODBUS, - zapewniajgcy wymiane danych pompowni sieciowych ze
stanowiskiem dyspozytorskim z aplikacja SCADA MPWiK w Rzeszowie,

e Radiomodem GPRS do komunikacji z systemem monitoringu pracujagcy w
protokole MODBUS Ilub radiomodem do komunikacji z systemem monitoringu
radiowego zgodny z istniejgca infrastruktura radiowg pracujgcy w protokole
MODBUS

e czujnik poprawnej kolejnosci i zaniku faz

¢ uktad grzejny dobrany do pojemnosci cieplnej urzagdzenia wraz z termostatem

e niezalezne przetworniki pomiaru pradu dla kazdej z zainstalowanych sprezarek o
wyjsciu impulsowym

e wytgcznik roznicowo-prgdowy czteropolowy

e wytgcznik gtdbwny — przetgcznik agregat / sie¢

e gniazdo serwisowe 230V/6A wraz z jednopolowym wytgcznikiem nadmiarowo-
prgdowym klasy C6

e gniazdo serwisowe 400V/16A wraz z tréjpolowym wytgcznikiem nadmiarowo-
prgdowym klasy C16

e wytgcznik silnikowy jako zabezpieczenie kazdej sprezarki przed przecigzeniem i
zanikiem napiecia na dowolnej fazie zasilajgcej

e zabezpieczenie nadmiarowo — prgdowe dla oswietlenia kontenera i komory
technologicznej (wytgczniki oswietlenia zlokalizowane przy drzwiach kontenera i
wejsciu do komory)

e zabezpieczenie klasy C6 gniazd serwisowych 230V/16A i 400V/16A
rozmieszczonych w kontenerze technologicznym ale poza szafg

e zabezpieczenia pracy nagrzewnicy powietrza w kontenerze i uktadu wentylacji
mechanicznej

e dla sprezarek o mocy 25kW rozruch za pomoca ukiadu soft start lub
falownikowego
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e zasilacz buforowy 24 VDC wraz z uktadem akumulatoréow

e syrenka alarmowa, umieszczona w fundamencie tworzywowym, z zasilaczem,
umozliwiajgca odtgczenie sygnalizacji akustycznej awarii

e sygnalizator optyczny awarii, umieszczony na gornej czesci obudowy, widoczny z
kazdej ze stron, z zasilaczem umozliwiajgcym odtgczenie sygnalizacji optycznej
awarii

e niezalezne przetgczniki trybu pracy (Automatyczna - 0 — Reczny Start)

e wylgcznik krancowy otwarcia drzwi szafy sterowniczej

e dla uzyskania wystarczajgcego sygnatu radiowego nalezy zastosowac antene
kierunkowg z zabezpieczeniem przeciwprzepieciowym antenowe o odpowiednim
zysku energetycznym umieszczong na maszcie antenowym. Dla stabilnej
tagcznosci nalezy zapewni¢ poziom sygnatu antenowego powyzej 50%
potwierdzony pomiarami.

Wymaga sie, aby uktady sterownia oznaczone byly zgodne z PN - EN,
zgodnos¢ potwierdzona znakiem CE.

Rozdzielnia Sterowania Przepompowni Pneumatycznej (sterownica) ma
zapewnic:

e naprzemienng prace sprezarek

e automatyczne przetgczenie sprezarek w chwili wystgpienia awarii lub braku
potwierdzenia pracy

e kontrole termikdw sprezarek i wytgcznikow silnikowych

e odczyt wszystkich parametréw pompowni z lokalnego panelu operatorskiego bez
konieczno$ci podtgczania jakichkolwiek dodatkowych urzgdzen

¢ ewentualna jednoczesna praca dwdéch sprezarek przedmuchujgcych rurociggi lub
w przypadku duzego naptywu

e automatyczne wigczenie pompy odwodnieniowej w przypadku zalania komory
technologicznej i uruchomienie alarmu o zalaniu komory

e mozliwos¢ wprowadzenia nastaw do sterownika pompowni bez koniecznosci
podtgczania jakichkolwiek dodatkowych urzadzen

e Dostep do parametrow i nastaw mozliwy jedynie po prowadzeniu przez
autoryzowanego uzytkownika minimum 3 cyfrowego hasta dostepowego

e Kontrole temperatury i wentylacji kontenera i komory technologicznej i utrzymanie
parametréw w zadanych na sterowniku granicach

e W celu funkcjonowania systemu radiowego/GPRS konieczne jest wykonanie
badan propagacyjnych i projektu radiowego dla pasma obecnie uzytkowanego
przez Zamawiajgcego.

System monitoringu i wizualizacji pneumatycznej przepompowni sciekéw

Nie dopuszcza sie stosowania oddzielnych wizualizacji, nalezy zastosowaé
system istniejacy, ktéory ma lgczyé wszystkie rozwigzania telekomunikacyjne
oraz urzadzenia komunalne w jednej wizualizacji, uzytkowany przez MPWiK
w Rzeszowie i ma spetnia¢ ponizsze wymagania:

- System zdarzeniowo-czasowy — kazda zmiana stanu na monitorowanym
obiekcie ma powodowaé wystanie petnego statusu monitowanego obiektu oraz
dodatkowo stacja monitorujgca ma zdalnie w okreslonych odstepach czasowych
wymusi¢ przestanie w/w statusu z danego obiektu. W momencie wystgpienia
dowolnej zmiany stanu monitorowanego parametru (np. zatgczenie sprezarki,
otwarcie drzwi szafy sterowniczej, alarm wysokiego poziomu, itp.) do stacji
monitorujgcej ma zosta¢ wystany aktualny stan obiektu (stany na wszystkich



wejsciach i wyjsciach sterownika PLC). Dodatkowo niezaleznie od powyzszego,
pompownia ma co okreslony przedziat czasowy np. 3 minuty wysytaé swoj stan do
Dyspozytorni. Nalezy tak zoptymalizowac transmisje danych, aby nie przekraczac
pakietu 5MB danych na pompownie na miesigc przy maksymalnym rejestrowanym
miedzyokresie 3 minut. (dotyczy transmisji GPRS) Niezaleznie od powyzszych
operator ma mie¢ mozliwos¢ w dowolnie wybranym przez siebie momencie
odpytac dany obiekt o jego aktualny stan.

Alarm wiamania - wywotanie na stacji monitorujgcej alarmu wtamania do obiektu
powinna nastepowac po okreslonym czasie od otwarcia szafy sterowniczej lub
komory technologicznej i nie rozbrojeniu obiektu. Alarm nie moze ulegac
skasowaniu po czasie. Operator o uprawnieniach Kierownika moze samodzielnie
nadawac niezalezne kody dostepu dla pracownikdéw i obiektow. System musi
zapewni¢ swobodne przypisanie pracownikow do poszczegolnych obiektéw.

Funkcja zdalnego wytaczenia sygnalizacji alarmowej dzwiekowo-optycznej z
poziomu stacji monitorujgce;.

Dodatkowo monitorowane musza by¢ nastepujace sygnaty:

Praca Reczna / Automatyczna

Obecnosc / Brak napiecia zasilania

Poziom sciekdw w zbiorniku na podstawie sygnatu z czujnikow poziomu
Poziom sciekow w zbiornikach roboczych przepompowni

Przeptyw chwilowy na podstawie sygnatu z przeptywomierza
Praca/Postoj sprezarkinr 1i 2

Awaria sprezarkinr 12

Wtamania do szafy

Wtamania do  kontenera  technologicznego/komory  technologicznej
przepompowni

e Zalanie komory technologicznej

Zdalne zataczanie/wylaczanie pompowni — na rozkaz wystany ze stacji
dyspozytorskiej przez operatora

Funkcja zablokowania/odblokowania sprezarki — pozwalajgca na zdalne
,Zablokowanie” w algorytnie pracy sterownika danej sprezarki, co wigze sie z
nie/uwzglednianiem danej pompy w cyklu pracy pompowni, np. jezeli sprezarka
zostanie zdalnie odtgczona, to sterownik nie uwzgledni jej w cyklu pracy pompowni
i zawsze zatgczy sprezarke, ktora fizycznie wystepuje na obiekcie.

Funkcja zdalnej zmiany pozioméw pracy pompowni pneumatycznej —
mozliwos¢ zdalnej (ze stacji monitorujgcej) zmiany poziomu zatgczania,
wylgczania pompowni oraz poziomu alarmowego — przy zastosowaniu czujnikéw
poziomu. Kazdorazowa zmiana poziomu powinna zosta¢ umieszczona w historii
zmian pozioméw z uwzglednieniem daty zmiany jak i operatora dokonujgcego
zmiany.

Funkcja ,,pomiaru poziomu” — wizualizuje aktualny poziom medium w zbiorniku
w centymetrach.

Funkcja ,,pomiaru pradu” — wizualizuje aktualny prad pobierany przez sprezarek
w amperach, oraz aplikacja wizualizuje prgd nominalny urzgdzenia podany przez
producenta.

Funkcja ‘Alarm czasu pracy’ — uzytkownik ma posiada¢ mozliwos¢ ustalenia



jednostajnego czasu pracy, po przekroczeniu ktérego zatgczany bedzie alarm,
sygnalizujgcy o zbyt dtugiej pracy sprezarki (np. duzy naptyw $ciekdéw [nielegalny
zrzut sciekow], zapchanie instalaciji).

Funkcja ‘Serwis’ — uzytkownik powinien mie¢ mozliwos¢ ustawienia w systemie
przypomnienia o planowanym serwisie pompowni. Przypomnienie w formie
komunikatu pojawi¢ sie powinno po przekroczeniu przez sprezarke wpisanych
godzin pracy lub w konkretnym dniu.

Funkcja blokady wystania kilku rozkazéw — operator w danej chwili moze
wykonac tylko jeden rozkaz (np. zatgcz sprezarke nr1). Po potwierdzeniu tego
rozkazu moze wykonac¢ kolejny. Bedzie to zabezpieczenie przed wysytaniem
nadmiernej ilosci rozkazow w jednej chwili.

Wykresy szybkiego podgladu — pozwalajgce na podglad w okresie ostatnich 4
godzin

* pracy,

e spoczynku, awarii sprezarek;

e poziom w pompowni/ zbiornikach roboczych

Trendy historyczne — mozliwos¢ sporzgdzania wykresow na doktadnej skali
czasu w wybranym okresie historycznym oraz wykonanie wydruku sporzgdzonego
wykresu:

e zmian poziomu $ciekow w zbiorniku

stanu sprezarek (postoj/praca/awaria)

stanu zaworow sterujgcych (postéj/praca/awaria)

cidnienia,

przeptywu chwilowego

Raporty — mozliwos¢ sporzgdzania raportéw za dowolny okres czasu, odnoscie:
czasu pracy sprezarek,

ilosci zatgczen sprezarek,

ilosci awarii sprezarek,

Sredniego czasu pracy sprezarek

zuzycia energii elektrycznej

wraz z wykonaniem wydruku sporzgdzonego zestawienia.

Opis obiektu — okno, stuzgce jako dziennik pracy pompowni zawierajgcy
informacje:

e zbiornika,

sterowania,

sprezarek,

armatury,

nr szafy,

z mozliwoscig dodawania wpiséw, uwag do poszczegodlnych obiektow.



