’ Przedsiebiorstwo
Wodociagdw i Kanalizacji Sp. z o.0.
w Gorzowie Wielkopolskim
OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamodwienia jest serwis kogeneratora MB 3042 L5 (rok produkcji 2008) pracujgcego

w Oczyszczalni Sciekéw w Gorzowie WIkp., w zakresie mechanicznym, elektrycznym oraz AKPIA.

1. Przeglady serwisowe kogeneratora.

1) Wykonawca wykona przeglady kogeneratora w zakresie mechanicznym, elektrycznym oraz
AKPIA przypadajace na 28 800 godzin oraz od 800 godzin (zachowanie ciggtosci przegladow)
do 7 200 godzin pracy kogeneratora. Stosownie do przebiegu kogeneratora, Wykonawca
bedzie prowadzit czynnosci serwisowe (przeglady) wedtug zataczonych do OPZ ,Planu
serwisowego MTU prac konserwacyjnych” zgodnie z zatacznikiem nr 1, ,Planu serwisowego
MTU plan napraw” zgodnie z zatqcznikiem nr 2 oraz ponizszym zestawieniem materiatowym

po przebiegu:

28800 godzin pracy kogeneratora:

Opis - niezbedne zestawienie materiatowe Sztuk
— uszczelka pokrywy zaworow 12
- wkitad filtra olejowego, wykonanie MAN 2
- Swiece zaptonowe 12
— kable zaptonowe 12
- wkiad filtra powietrza 1
— czujniki spalania stukowego 1 kpl
— mata filtracyjna w szafie sterowniczej 1 kpl
- wkiad filtra gazu 1
- filtr ogniochronny (przeciwptomieniowy) 2
— 0O-ring dla blokady ogniowej 8
— 0-ring dla turbosprezarki 2
— uszczelnienie trzonu zaworu 12
- sonda lambda
- zawor separujacy olej (oddzielacz oleju)
- pierscien uszczelniajacy (0-ring) do  zaworu
separujqcego (oddzielacz oleju)
- plyn antyzamarzajacy (2 beczki po 208 litréw) 416 |

800 godzin pracy kogeneratora:

Opis - niezbedne zestawienie materiatowe Sztuk
— uszczelka pokrywy zaworow 12
- wkiad filtra olejowego, wykonanie MAN 2
- Swiece zaptonowe 12
- koncowka (nasadka) przewodu zaptonowego 12
- wkiad filtra powietrza 1

- sonda lambda 1




1600 godzin pracy kogeneratora:

Opis - niezbedne zestawienie materiatowe Sztuk

— uszczelka pokrywy zaworow 12

- wkiad filtra olejowego, wykonanie MAN 2

- Swiece zaptonowe 12

- koncowka (nasadka) przewodu zaptonowego 12

— wktad filtra powietrza 1

- sonda lambda 1

- tozyska generatora 1 kpl

2400 godzin pracy kogeneratora:

Opis - niezbedne zestawienie materiatowe Sztuk
— uszczelka pokrywy zaworow 12
- wkiad filtra olejowego, wykonanie MAN 2
- Swiece zaptonowe 12
- koncowka (nasadka) przewodu zaptonowego 12
- wkitad filtra powietrza 1
- sonda lambda 1
— mata filtracyjna w szafie sterowniczej 1 kpl
— 0O-ring dla turbosprezarki 2
- wktad filtra gazu 2
- zawor separujacy olej (oddzielacz oleju) 2
- pierscien uszczelniajagcy  (O-ring) do  zaworu 2
separujqcego (oddzielacz oleju)
3200 godzin pracy kogeneratora:
Opis - niezbedne zestawienie materiatowe Sztuk
— uszczelka pokrywy zaworow 12
- wkitad filtra olejowego, wykonanie MAN 2
- Swiece zaptonowe 12
- koncowka (nasadka) przewodu zaptonowego 12
— wkitad filtra powietrza 1
- sonda lambda 1
4000 godzin pracy kogeneratora:
Opis - niezbedne zestawienie materiatowe Sztuk
— uszczelka pokrywy zaworow 12
- wkiad filtra olejowego, wykonanie MAN 2
- Swiece zaptonowe 12
- koncowka (nasadka) przewodu zaptonowego 12
— wkitad filtra powietrza 1

— sonda lambda 1




4800 godzin pracy kogeneratora:

Opis - niezbedne zestawienie materiatowe Sztuk
— uszczelka pokrywy zaworow 12
- wkiad filtra olejowego, wykonanie MAN 2
- Swiece zaptonowe 12
- koncowka (nasadka) przewodu zaptonowego 12
— wkiad filtra powietrza 1
- sonda lambda 1
- mata filtracyjna w szafie sterowniczej 1 kpl
— 0O-ring dla turbosprezarki 2
- wktad filtra gazu 2
- zawor separujacy olej (oddzielacz oleju) 2
- pierscien uszczelniajacy  (O-ring) do  zaworu 2
separujqcego (oddzielacz oleju)
5600 godzin pracy kogeneratora:
Opis - niezbedne zestawienie materiatowe Sztuk
— uszczelka pokrywy zaworow 12
- wkiad filtra olejowego, wykonanie MAN 2
- Swiece zaptonowe 12
- koncowka (nasadka) przewodu zaptonowego 12
- wkiad filtra powietrza 1
- sonda lambda 1
6400 godzin pracy kogeneratora:
Opis - niezbedne zestawienie materiatowe Sztuk
— uszczelka pokrywy zaworow 12
- wkiad filtra olejowego, wykonanie MAN 2
- Swiece zaptonowe 12
- koncowka (nasadka) przewodu zaptonowego 12
- wkiad filtra powietrza 1
- sonda lambda 1
7200 godzin pracy kogeneratora:
Opis - niezbedne zestawienie materiatowe Sztuk
— uszczelka pokrywy zaworow 12
- wkiad filtra olejowego, wykonanie MAN 2
- Swiece zaptonowe 12
- kable zaptonowe 12
— wkiad filtra powietrza 1
- filtr ogniochronny (przeciwptomieniowy) 2
- wkiad filtra gazu 1
- mata filtracyjna w szafie sterowniczej 1 kpl




— 0-ring dla turbosprezarki
- O-ring dla blokady ogniowej
- sonda lambda

2) Zamawiajacy powiadomi Wykonawce pisemnie lub e-mail o koniecznosci wykonania
przegladu serwisowego. Powiadomienie nastapi w okresie nie krotszym niz 100 godzin pracy
kogeneratora przed nastgpieniem koniecznosci przegladu lub 7 dni przed przewidywang datg
przegladu.

3) Wykonanie przegladu serwisowego zostanie kazdorazowo potwierdzone protokotem odbioru
ustugi, sporzadzonym po uzyskaniu pozytywnych préb mechanicznych i elektrycznych,
trwajacych nie krocej, niz 1 godzina, podpisanym przez przedstawicieli Wykonawcy

i Zamawiajacego.

Zdalny dostep do kogeneratora Zamawiajacego.
Wykonawca na czas trwania umowy zamontuje i ustanowi zdalne potaqczenie z kogeneratoprem,
w celu weryfikacji i optymalizacji parametréw pracy kogeneratora. Wykonawca bedzie korygowat

nastawy sondy lambda po telefonicznym uzgodnieniu z Zamawiajacym.

Analiza oleju.
Wykonawca ma obowigzek, kazdorazowo podczas wykonywania kazdego przegladu serwisowego
kogeneratora, pobrania probki oraz przeprowadzenia analizy oleju silnikowego, w zakresie:

¢ metale (ppm): glin (Al), miedz (Cu), chrom (Cr), zelazo (Fe), otdéw (Pb), cyna (Sn),
nikiel (Ni),

¢ zanieczyszczenia i dodatki (ppm): bor (B), siarka (S), krzem (Si), séd (Na),
potas (K), fosfor (P), molibden (Mo), magnez (Mg), wapn (Ca), cynk (Zn),

e analizy fizyczne: lepkos¢ 100°C (mm2/s), liczba kwasowa (mgKOH/g), liczba
zasadowa (mgKOH/g), i-pH, glikol (%, FTIR), nitrowanie (Abs/cm, FTIR),
sulfonowanie (Abs/cm, FTIR), woda (%, FTIR), oksydacja (Abs/cm, FTIR),
lepkos$¢ 40°C (mm2/s).

Raport z analizy oleju Wykonawca bedzie przedktadat Zamawiajagcemu w formie sprawozdania

papierowego.

Usuwanie awarii kogeneratora.

1) Wykonawca jest zobowigzany do $wiadczenia ustug naprawczych w stanach awaryjnych. Czas
reakcji Wykonawcy nie moze przekroczy¢ 2 dni roboczych od dnia zgtoszenia awarii przez
Zamawiajacego. Zgtoszenia awarii Zamawiajacy dokona e-mail lub pisemnie. Wykonawca
wystawi fakture za zuzyte materiaty podczas usuwania awarii, wyszczegdlniajac koszt
poszczegolnych czesci zamiennych, ktérych zastosowanie byto konieczne. Kazdy materiat
oraz czesci zamienne oraz ich koszt przed ich wymiang Wykonawca zobowigzany jest
uprzednio ustali¢ z Zamawiajacym.

2) W sytuacjach awaryjnych, przed wezwaniem Wykonawcy, pracownicy Zamawiajacego beda
konsultowali z pracownikami Wykonawcy mozliwo$¢ usuniecia awarii we wtasnym zakresie.
W przypadku braku takiej mozliwosci bedzie wzywany Wykonawca.

3) Zamawiajqcy dopuszcza usuwanie awarii, po uprzednim uzgodnieniu (e-mail lub pisemnie),

we wszystkie dni miesigca, 24 godziny na dobe.



4) Usuniecie awarii zostanie kazdorazowo potwierdzone protokotem odbioru ustugi,
sporzadzonym po uzyskaniu pozytywnych préb mechanicznych i elektrycznych, trwajacych
nie krocej, niz 1 godzina, podpisanym przez przedstawicieli Wykonawcy i Zamawiajacego

w maksymalnym terminie 3 dni roboczych od dnia usuniecia awarii.

Gwarancja i rekojmia.

Wykonawca udzieli Zamawiajgcemu gwarancji i rekojmi na caty przedmiot zamoéwienia, w tym
na czesci zamienne i urzgdzenia zamontowane podczas wykonanych prac serwisowych, na okres
12 miesiecy od dnia wykonania ustugi potwierdzonej protokotem odbioru bez wad istotnych. Przez
czesci zamienne nalezy rozumie¢ réwniez czesci eksploatacyjne z wyjatkiem filtra powietrza, filtra
olejowego, wktadu filtra gazu, maty filtracyjnej w szafie sterowniczej oraz koncowek przewoddw

zaptonowych.



