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1. Wszystkie wymiary podano w [mm].

2. Wykonanie konstrukcji stalowej zgodnie z PN—89/S—10050 "Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe.

Wymagania i badania”.

3. Materiaty do potgczen spawanych oraz sposdb przygotowania brzegdéw do spawania bedq okreslone w projekcie technologicznym
spawania.

4I.3 Wszystkie spoiny czofowe nalezy bada¢ na cafej ich dtugosci. Spoiny czofowe specjalnej jakosci powinny odpowiada¢ klasie
wadliwosci ztgcza R1 lub U1, a spoiny normalnej jakoséi klasie wadliwosci R2 lub U2 wg PN—87/M—69772 lub PN—89/M—69777.
5.Wyciecia wykona¢ wyokrgglone promieniem R=40mm o ile nie podano inne wielkosci.

6. Przed wykonaniem konstrukcji stalowej niezbedne jest wykonanie rysunkdw warsztatowych uwzgledniajgcych niwelete i podniesienie
wykonawcze.

7. Sworznie do zespolenia ptyty zelbetowe] z dzwigarami spawaé zgodnie z instrukcjg IBDIM “Zespolnie sworzniami pfyty zelbetowe]j
z dzwigarami stalowymi”

8. Zabezpieczenie antykorozyjne wg Specyfikacji Techniczne]

9. Naddatki w miejscach stykdédw montazowych nalezy ujgé w rysunkach warsztatowych.

10. Wykonanie ptyty betonowej winno by¢ zgodne z projektem technologicznym eliminujgcym wpfyw skurczu.

11. Sruby M16 klasy 10.9 po montazu zaspawaé.

12. Podnesienie konstrukcyjne 15mm

Zaktad Budownictwa Inzynieryjnego Karol Szymanski
18-300 Zambréw, Aleja Wojska Polskiego 27A lok. 100

Obiekt:

Rozbudowa ciggu drogowego drég gminnych nr 106023B i
106032B Wola Zambrowska - Stary Laskowiec, gmina

Zambrow
Stadium: Branza:
Projekt wykonawczy Mostowa
Nr rysunku: Skala: Nazwa rysunku: Data:
11 1:20 :50 :100 Konstrukcja stalowa 12.09.2021
Opracowat: Specjalnos¢: Nr uprawnien: Podpis:
Projektant: do projekt_owapia bez
mgr inz. Marek Krysiewicz speciamnosc mostowe] PDL/0032/POOMI0S
Sprawdzajacy: do projektowania bez
ograniczen w PDL/0142/POOM/09

mgr inz. Cezary Gryko

specjalnos$ci mostowej




