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1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot budowlanych na terenie stacji uzdatniania
wody w m. Wielkie Radowiska, gm. Dgbowa L.aka

1.2. Projektowane roboty budowlane wewnatrz pomieszczen i na terenie obiektu

Projektowana przebudowa polega na przebudowie budynku stacji uzdatniania wody wraz z fundamentami
zewnetrznymi pod zbiorniki.

W tym celu wykona¢ nalezy:

e zamurowanie wej$cia do czesci wyzszej budynku od strony tacznika

e wygrodzenie w przebudowywanej cz¢éci 4 pomieszczen — chlorowni,

e pomieszczenia elektrycznego, pom. garazowego i wc.

e wykonanie sufitu podwieszonego w pomieszczeniach nr 2,3,4,5

e wykonanie otworéw drzwiowych w $cianach zewnetrznych do chlorowni, pomieszczenia garazowego i hali
technologicznej z wykonaniem nadprozy

e demontaz istniejacych okien, czeSciowe zamurowanie otwordw i montaz

e nowej stolarki okienne;j.

e wykonanie nadbetonu na istniejacych fundamentach pod filtry w hali technologicznej

e wykonanie nadbetonu na istniejagcym fundamencie pod zestaw hydroforowy

e wykonaniu posadzki z gresu antyposlizgowego lacznie z warstwami podposadzkowymi

e oblozeniu Scian budynku glazurag do wysokos$ci 2,0m

e wykonaniu wewnatrz budynku robot malarskich.

e wymiane¢ wrot wejsciowych do hali technologicznej

e wykonanie docieplenia $cian zewngtrznych styropianem (10cm)

e wykonanie docieplenia dachu styropianem laminowanym (15cm)

e wykonanie nowych obrobek blacharskich, rynien dachowych i rur spustowych

e wykonanie opaski z kostki betonowej wokoét budynku

e wykonanie 2 fundamentow po zbiorniki wyrownawcze.

1.3. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.2.

14. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu robdt budowlanych okreslonych w
punkcie 1.2.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot wymienionych w punkcie 1.2 oraz za zgodnos$¢ z
Dokumentacja Projektowa, SST, normami.



ST-2-01. ROBOTY IZOLACYJNE KOD CPV 45320000-6

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru izolacji tj.
- izolacje cieplne pionowe w budynku nizszym styropianem EPS70 ogrubosci 15cm i1 wykonanie tynku
cienkowarstwowego silikatowego na siatcez wtdkna szklanego ( np. system Atlas)

- izolacje cieplne §cian hali technologicznej -plyty warstwowe z rdzeniem PIR gr. 100mm na podkonstrukcji stalowe;.

- izolacje cieplne na dachu styropapa ( plyt styropianowych gr. 15cm laminowanych papa).

Jako warstwe wierzchnig przewiduje si¢ pape nawierzchniowa zgrzewalng SBS na wtdkninie poliestrowej ( np. PYE

PV250S5.2).

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych SST.

- izolacje cieplne pionowe z plyt styropianowych grubosci 10 1 6 cm

- izolacje cieplne na dachu styropian oklejany papa (styropapa) o grub. 10cm

1.4 OkreSlenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.4 Ogolne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i

poleceniami inzyniera.

2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogélne.

2.1.1 Wszystkie materialy do wykonania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB, dopuszczajacych dany material do
powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.2 Do papowych izolacji nalezy stosowac papy o wktadach nie podlegajacych rozktadowi biologicznemu, do ktérych
zalicza si¢ papy na tkaninie, z wldkien szklanych i na welonie szklanym oraz papy na widknie.

2.1.3 Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na taczone materialy i powinny wykazywaé dostateczng
odporno$¢ w srodowisku, w ktérym zostaja uzyte, oraz nalezyta przyczepno$¢ do sklejanych materiatéw, okreslong wg
metod badan podanych w normach panstwowych i $wiadectwach ITB.

2.1.4 Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob wskazany w normach

panstwowych i §wiadectwach ITB.



2.2 Materialy do izolacji przeciwwilgociowych.

2.2.1 Papa asfaltowa izolacyjna.

a) Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowac pape 1/400 na tekturze o gramaturze 400g/m?2.
Wymagania wg PN-89/B-27617.

- wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o r6znych krawedziach,

- powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu,

- dopuszcza si¢ pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjnej,

- przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sa uszkodzenia powstale na skutek sklejenia si¢ papy,

- dopuszcza si¢ naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie dtuzsze niz 30mm, nie wigcej niz
w 3 miejscach na kazde 10 m dtugosci papy,

- papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne zabarwienie,

- wymiary papy w rolce:

- dtugos$é: 20m+0,20m, 40m+0,40m, 60m+0,60m,

- szerokos$¢: 90, 95, 100, 105, 110cm + 1ecm

b) Pakowanie, przechowywanie i transport.

Rolki papy powinny by¢ posrodku owinigte paskiem papieru szerokos$ci co najmniej 20cm i zwigzane drutem i
sznurkiem grubosci co najmniej 0,5mm. Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi
danymi okreslonymi w w/w normie.

Rolki papy nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i dziataniem promieni
stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120cm od grzejnikow.

Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie. Odleglto$¢ migdzy stosami — 80

cm.

2.2.2 Roztwor asfaltowy do gruntowania. Wymagania wg PN-74/8-24622.
2.2.3 Kit asfaltowy uszczelniajacy KF. Wymagania wg normy PN-75/B-30175.
2.2.4 Kit epoksydowy bezrozpuszczalnikowy. Wymagania wg BN-70/6112-24.

2.3 Materialy do izolacji termicznych.

2.3.1 Styropian odmiany EPS100 samogasnacy do ocieplenia.

a) Wymagania:

Plyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych, wstepnie spienionych. Dopuszcza si¢
wystgpowanie wgniotow i miejscowych uszkodzen:

- dla ptyt o grubosci ponizej 30mm — o giebokosci do 4mm,

- dla ptyt o grubosci powyzej 30mm — o glebokosci do Smm,

Laczna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ 50 cm2, a powierzchnia najwiekszej dopuszczalnej wady 10cm?2.
b) Wymiary:

- dtugosé - 3000, 2000, 1500,1000, 500mm — dopuszczalne odchytki + 0,5%,

- szeroko$¢ — 1200, 1000, 600, 500mm — dopuszczalne odchytki + 1,5mm,

- grubos¢ — 20 - 500mm co 10mm — dopuszczalne odchytki + 0,5%.

c¢) Pakowanie:
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Plyty styropianowe uktada si¢ w stosy o pojemnosci 0,5 - 3,6 m3, przy czym wysoko$¢ stosu nie powinna byé wyzsza

niz 1,2 m.

Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykietka zawierajaca nazwe zakltadu, oznaczenie, nr partii, dat¢ produkeji, ilos¢
i pieczatke pakowacza.

d) Przechowywanie.

Plyty styropianowe nalezy przechowywaé w opakowaniu z dala od zrédet ognia.

e) Transport.

Plyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepisow BHP i ruchu drogowego.

3.SPRZET

Roboty mozna wykona¢ rgcznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.

4. TRANSPORT

Wg punktu 2 niniejszej specyfikacji.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 1zolacje przeciwwilgociowe

5.1.1 Przygotowanie podktadu.

a) Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajace nan obcigzenia.

b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.

5.1.2 Gruntowanie podktadu.

a) Podktad betonowy lub cementowy pod izolacj¢ z papy asfaltowej powinien by¢ zagruntowany roztworem
asfaltowym lub emulsjg asfaltows.

b) Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna przekracza¢ 5%.

c¢) Powloki gruntujace powinny by¢ naniesione w jednej lub dwoch warstwach, z tym, ze druga warstwa moze by¢
naniesiona dopiero po catkowitym wyschnigciu pierwsze;.

d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz SoC.

5.2 1zolacje papowe.

- Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czesci obiektu przed wilgocig z gruntu powinny sktadaé si¢ z jedne;j
lub dwoch warstw papy asfaltowej, sklejonych lepikiem miedzy soba w sposob ciggly na calej powierzchni.

- Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajacych przed woda zarobowa, z zaprawy na niej
uktadanej, moga by¢ wykonane z jednej warstwy papy asfaltowej utozonej na sucho i sklejonej wytacznie na zaktadach.
- Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowa¢ wylacznie lepik asfaltowy, odpowiadajacy wymaganiom norm
panstwowych.

- Grubo$¢ warstwy lepiku miedzy podkladem i pierwsza warstwa izolacji oraz mig¢dzy poszczegdlnymi warstwami
izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1,5mm.

- Szerokos¢ zaktadow papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie mniejsza niz

10cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie

5.3 1zolacje termiczne

3.3.1 Do wykonywania izolacji stosowa¢ materialy w stanie powietrzno - suchym.
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5.3.2 Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegélnie starannie. Plyty styropianowe nalezy uktadaé na styk bez

szczelin. Plyty winny by¢ przycigte na miar¢ bez ubytkow i wyszczerbien. Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach,
kazda warstwe uktada¢ mijankowo. Przesunigcie stykdw winno wynosi¢ minimum 3cm.

5.3.3 Przy wykonywaniu ocieplenia $cian warstwowych plyty powinny by¢ wbudowywane w czasie wznoszenia $cian.
Nalezy wykona¢ 50cm wysoko$ci jednej warstwy $ciany, zmontowaé plyty, a nastepnie wykona¢ drugg warstwe
Sciany.

5.3.4 W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem (przez nakrycie folig lub
papa).

5.3.5.w zakresie docieplenia dachu nalezy najpierw odpowiednio przygotowa¢ podtoze. Podloze powinno by¢ czyste,
suche, bez pecherzy na starym pokryciu z papu i bez nierdwnoSci oraz zagruntowane emulsja asfaltows.
Termomodernizacyjne ptyty styropapy maja okoto 5 cm. Zaktadu papy wystajacego po jednej stronie i po jednej
szerokosci. Wystajacy zaktad papy wywijamy na kolejng ptyte co zapewnia szczelno$é izolacji. Plyty nalezy solidnie
dociskaé do siebie. Po zamocowaniu (przyklejeniu ptyt styropapy, nalezy utozy¢ ostateczne wierzchnie pokrycie z papy
asfaltowej nawierzchniowej zgrzewanej na widkninie poliestrowej z asfaltu modyfikowanego SBS np. PYE PV250
S5,2

5. KONTROLA JAKOSCI

Wymagana jakos$¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci
lub znakiem kontroli jako$ci, zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem. Materiaty
izolacyjne dostarczone na budowg bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich jako$¢ nie moga byé
dopuszczone do stosowania.

Odbioér materiatow izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz
sprawdzenie wlasciwos$ci technicznych tych materiatdéw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen,
co do zgodno$ci materialu z za§wiadczeniem o jakosci, wystawionym przez producenta, powinien by¢ on zbadany
zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;j.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatéw izolacyjnych, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajag wymaganiom
przedmiotowych norm. Nie nalezy stosowa¢ rowniez materialdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbioré6w materialéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa robot jest m2 powierzchni zaizolowanej. Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu, z

uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez inzyniera i sprawdzonych w naturze.

7. ODBIOR ROBOT

6.1 Odbidr robot izolacyjnych powinien odbywac si¢ przed wykonaniem tynkow i innych robdt wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru robot izolacyjnych powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- za§wiadczenie o jako$ci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,

- protokotly odbioru poszczegdlnych etapow robdt zanikajacych,

- protokotly odbioru materialow i wyrobow,
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- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez wykonawce.

6.2 Roboty podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajacych.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m2 powierzchni izolacji wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje
- czyszczenie podioza,

- dostarczenie materialow,

- zagruntowanie podloza,

- utozenie warstw izolacyjnych.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano — montazowych. Cz¢$¢ I - Roboty ogdlnobudowlane.
MBiPMB i ITB, Warszawa 1977, wyd.II.

PN - 69 / B — 10260 - Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze, oraz wytyczne i instrukcje.

Wytyczne wykonania izolacji bitumicznych zabezpieczajacych nadziemne i podziemne cz¢$ci budowli przed wilgocia i
woda. ITB Warszawa 1970.

Wytyczne stosowania styropianu w budownictwie ITB Warszawa 1972.

Wiytyczne stosowania folii polietylenowej szerokiej w budownictwie ITB. Warszawa 1974.

Wytyczne wykonywania rob6t budowlano — montazowych w okresie zimowym przy temp. —150C. Zeszyt 1. Roboty
izolacyjne i pokrywcze ITB Warszawa 1973.

Wytyczne wykonania robot izolacyjnych metoda natryskowa. COB — RPI Budowlane. Katowice 1974.

Instrukcje stosowania w budownictwie kitow trwale plastycznych jednosktadnikowych POLKIT i OLKIT, ITB
Warszawa 1979.

Instrukcja stosowania tasm dylatacyjnych z polichlorku winylu. ITB Warszawa 1973.

Swiadectwo ITB nr 351/75. Powloki izolacyjne z asfaltowych emulsji kationowych i latekséw butadieno — styrenowych
wykonane

metoda natryskowg.

Swiadectwo ITB nr 351/79. Plyty piléniowe porowate o podwyzszonej odpornosci na dziatanie grzybéw domowych.

ST-2-02: ROBOTY POKRYWCZE KOD CPV 45260000-7

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru pokry¢
dachowych wraz z obrobkami blacharskimi.

- pokrycie dachu papa nawierzchniowa zgrzewalng SBS na widkninie poliestrowej np. SBS PYE PV250 S52

- wykonanie obrobek blacharskich

- montaz systemow rynnowych

1.2 Zakres stosowania SST.
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Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji robot

wymienionych w pkt.1.1.

1.3 Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnoéci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
pokry¢ dachowych wraz z obrobkami blacharskimi i elementami wystajagcymi ponad dach budynku tzn.:

- pokrycie dachu papa termozgrzewalng SBS PYE PV250 S52

- wykonanie obrobek blacharskich

- montaz systemow rynnowych

1.4 Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami

inzyniera.

2. MATERIALY

2.1 Papa asfaltowa termozgrzewalna, wierzchniego krycia — kolor papy: szary, modyfikowana elastomerem SBS, na
osnowie z wiokniny poliestrowej o gramaturze 250 g/m2. Od wierzchniej strony papa pokryta jest gruboziarnista
posypka, wzdtuz jednego brzegu wstegi znajduje si¢ pas masy asfaltowej nie pokryty posypka, zabezpieczony folig z
tworzywa sztucznego. Spodnia strona papy pokryta jest folig z tworzywa sztucznego.

PARAMETRY TECHNICZNE:

- osnowa z widkniny poliestrowej o gramaturze min. 250 g/m2,

- grubos$¢ nie mniejsza niz 5,6 mm +/- 5%,

- gietko$¢ w obnizonej temperaturze : minus 25 st. C,

- przyczepno$¢ posypki — ubytek nie wigkszy niz 10%,

- wydluzenie przy maksym. sile rozciagajacej wzdtuz i w poprzek nie mniejsze niz 50% /60%,

- maksymalna sila rozciagajaca na pasku szerokosci 5 cm wzdtuz i w poprzek minimum 1200/900 N.

- odporno$¢ na dziatanie wysokiej temperatury, w ciagu 2 godzin +100 st. C- niedopuszczalne jest powstawanie

zgrubien i sptywanie masy.

— reakcja na ogien — nie nizsza niz klasa E.

PRZEZNACZENIE 1 ZAKRES STOSOWANIA:

Papa przeznaczona jest do wykonywania wierzchniej warstwy wielowarstwowej pokry¢ dachowych. Pape mozna
stosowac¢ do wykonywania nowych lub do renowacji starych pokry¢ dachowych. Pape mocuje si¢ do podioza metoda
termozgrzewania.

Materiaty dostarczone do pokry¢ dachowych tj. papy termozgrzewalne powinny by¢ znakowane, etykietowane i

pakowane oraz posiada¢ informacje techniczng dotyczaca danego wyrobu zgodne z wymogami normy PN-EN 13707 :

2006.
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2.2 Papa asfaltowa podktadowa zgrzewalna modyfikowana elastomerem SBS, na osnowie z witdkniny poliestrowej z

jednej strony pokryta drobnoziarnista posypka mineralng, spodnia strona zabezpieczona folig z tworzywa sztucznego.

WLASCIWOSCI TECHNICZNE

- osnowg¢ stanowi welon z widkien poliestrowych o gramaturze min. 250 g/m2,

- grubo$¢ nie mniejsza niz 4,7 mm +/- 5%,

PRZEZNACZENIE 1 ZAKRES STOSOWANIA:

Papa przeznaczona jest do wykonywania izolacji wodochronnych w wielowarstwowych pokryciach dachowych. Pape
mozna stosowa¢ do wykonywania nowych lub do renowacji starych pokry¢ dachowych. Pap¢ mocuje si¢ do podtoza

metoda zgrzewania.

2.3 Kominki odpowietrzajace.

Kominki wykonane z tworzywa sztucznego (PP) dostosowane wielkoscia do ksztattu powierzchni dachu.

2.4 Gwozdzie
Do obrobek i pokry¢ z blachy ocynkowanej stosuje si¢ gwozdzie ocynkowane, a do pokrycia z blachy miedziane;j,

gwozdzie miedziane.

3. SPRZET

Do wykonania pokrycia dachowego w technologii pap termozgrzewalnych niezbedne sa:

- palnik gazowy jednodyskowy z wezem

- maly palnik do obrobek dekarskich

- palnik gazowy dwudyskowy lub szesciodyskowy z wezem ( w przypadku zgrzewania duzych powierzchni)
- butle z gazem technicznym propan — butan lub propan

- szpachelka

- waz do cigcia

- watek dociskowy z silikonowa rolka

- przyrzad do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania

4. TRANSPORT.

Do transportu materialow i urzadzen stosowac nastgpujace sprawne technicznie srodki transportu:

- samochod skrzyniowy o fadownosci 5-10 ton,

- samochdd dostawczy o tadownosci 0,9 ton,

- ciagnik kotowy z przyczepa.

Blachy do pokry¢ dachowych moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Materiaty nalezy uktadac
rownomiernie na catej powierzchni tadunkowe;j, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscia przesuwania si¢ podczas
transportu. Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdhuz srodka transportu. Jezeli dlugos¢ elementéw z
blachy jest wigksza niz dtugos$¢ pojazdu, wielko$§¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m. Przy za- i wyladunku oraz
przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepisdow obowigzujacych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkow transportu,
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ktore wptyna niekorzystnie na jako$¢ robot i wlasciwosci przewozonych materiatow. Przy ruchu po drogach

publicznych $rodki

transportowe muszg spetniag wymagania przepiséw ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1 Pokrycie z papy termozgrzewalnej

Prace z uzyciem pap termozgrzewalnych modyfikowanych SBS-em mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz
0oC.

Temperatury stosowania w/w pap mozna obnizy¢ pod warunkiem, ze rolki beda magazynowane w pomieszczeniach
ogrzewanych (ok. +200C ) i wynoszone na dach bezposrednio przed zgrzaniem.

Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia, podczas opadow
atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.

Arkusze papy nalezy taczy¢ ze soba na zaktady:

- podtuzny — 10 cm

- poprzeczny — 12 do 15 cm

Przy matym nachyleniu dachu, do 10%, papy nalezy uklada¢ pasami réwnoleglymi do okapu, a przy wigkszych
spadkach pasami

prostopadtymi do okapu.

5.1.1 Podloze betonowe przed utozeniem papy perforowanej PP-50/700 nalezy oczysci¢, odkurzy¢ i zagruntowac
ASFALTOWA EMULSJA ANIONOWA. Emulsje rozcienczy¢ woda w stosunku 1:3 ( emulsja : woda ). Zuzycie ok.
0,2-0,3 kg/m2, czas schnigcia ok. 6 godzin. Na suche podtoze uktadamy bez klejenia pape perforowang na 2-3 cm
zaktad. Papy nie nalezy uktada¢ w odlegtosci ponizej 50 cm od okapdw, koryt odptywowych, komindw itp.

5.1.2 Warstwa papy podktadowe;.

Jako pape¢ podktadowa nalezy zastosowac pape, ktdrej osnowe stanowi widknina poliestrowa.

5.1.3 Papa zgrzewalna — zgodna z wymaganiami ST, ukladana wg PN i instrukcji wydanych przez producenta.

Warstwa wierzchnia (zgrzewna) z papy polimerowo-asfaltowej. Jako wierzchnia warstwe nalezy zastosowaé papeg
zgrzewalng

modyfikowana polimerowo-asfaltowa z osnowa z wldkniny poliestrowej o gramaturze min. 250 g/m2. Pap¢ zgrzewac
na calej powierzchni. Zaktady boczne o szerokosci pasa pozbawionego posypki mineralnej zgrza¢ tak, aby w spoinie
nastapit wyptyw bitumu o szerokosci 0,5-1 cm, a zaktady czotowe na szerokos$¢ 12-15 cm w taki sposob, aby nastapit
wyptyw bitumu ok. 1cm. Wyptyw asfaltu nalezy posypac posypka w kolorze papy w celu uzyskania estetyki pokrycia i
ochrony przed promieniowaniem UV. Na koncach rolki, posypke na spodnim pasie papy, nalezy na szerokosci
planowanego zaktadu podgrza¢ palnikiem i lekko wcisnaé

szpachelkg w masg asfaltowa. Operacja ta ma na celu zapewnienie wlasciwego sklejenia pap w zlaczu.

5.2. Obrobki blacharskie

Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.
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Obrobki blacharskie z blachy stalowej i1 stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna wykonywac o

kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -15 st.C. Robdt nie mozna wykonywaé na oblodzonych
podtozach. Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamieta¢ o konieczno$ci zachowania dylatacji. Dylatacje
konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposdéb umozliwiajacy przeniesienie

ruchow poziomych i pionowych dachu w taki sposob, aby nastgpowat szybki odpltyw wody z obszaru dylatacji.

5.3. Rynny i rury spustowe

W dachach z odwodnieniem zewngtrznym w warstwach przekrycia powinny by¢ osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki)
o wyregulowanym

spadku podtuznym.

Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie powinien przekraczac¢ 25,0
m.

Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych powinny by¢ dostosowane do wielko$ci odwadnianych
powierzchni dachu.

Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999, uchwyty za$ do
rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-B-94702:1999.

Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

- wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dlugosci arkusza blachy i skladane w elementy wielocztonowe,
- faczone w ztaczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; ztacza powinny by¢ lutowane na catej dhugosci,

- mocowane do uchwytow, rozstawionych w odstgpach nie wigkszych niz 50 cm,

- rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.

Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

- wykonane z pojedynczych cztonéow odpowiadajacych dlugosci arkusza blachy i sktadane w elementy wielocztonowe,
- taczone w ztaczach pionowych na rgbek pojedynczy lezacy, a w ztaczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm;
ztacza powinny by¢ lutowane na catej dlugoscei,

- mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstgpach nie wigkszych niz 3 m w sposdb trwaty przez wbicie
trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

- rury spustowe odprowadzajace wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej lub z PCV na

glebokos¢ kielicha.

6. KONTROLA JAKOSCI i ODBIOR ROBOT

6.1. Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej specyfikacji

6.2. Kontrola wykonania podktadow pod pokrycia z blachy powinna by¢ przeprowadzona przez Inspektora Nadzoru
przed

przystapieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-80/B-10240 p. 4.3.2.

6.3. Kontrola wykonania pokry¢

6.3.1. Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania z powolanymi normami

przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora Nadzoru:
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a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas wykonania prac pokrywczych,

b) w odniesieniu do wlasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) - po zakonczeniu prac pokrywczych.

6.3.2. Pokrycie z blachy

a) Kontrola miedzyoperacyjna i koncowa dotyczaca pokry¢ z blachy przeprowadza si¢ sprawdzajac zgodnosé
wykonanych robdt z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN 506:2002, PN-EN502:2002, PN-
EN 504:2002. PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN 508-2:2002,

PN-EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji techniczne;j.

b) Uznaje sie, ze badania daly wynik pozytywny, gdy wszystkie wlasciwosci materiatow i pokrycia dachowego sa
zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo wymaganiami norm

przedmiotowych.

6.4. Ogodlne wymagania odbioru robot pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbioréw czeSciowych. Badania w czasie odbioru cz¢$ciowego
nalezy

przeprowadza¢ dla tych robot, do ktérych dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony.

Odbidr czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:

a) podktadu,

b) jakosci zastosowanych materiatow,

c¢) doktadnosci wykonania pokrycia,

d) doktadnosci wykonania obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czg¢sciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu roboét, po deszczu.

Podstawe do odbioru robot pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbior czg¢éciowy podtoza oraz poszczegodlnych warstw lub fragmentow
pokrycia,

¢) zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywcezych i rodzaju zastosowanych materialow,

d) protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw, ktore powinny zawiera¢ zestawienie wynikow badan migdzyoperacyjnych

i koncowych,

6.5. Odbidr obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

Sprawdzenie prawidtowosci polaczen poziomych i pionowych.

Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, $cian, komindéw, wietrznikow, wlazow itp.

Sprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien.

Sprawdzenie szczelnoéci potaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe moga byc
montowane po

sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych.

5.6. Zakonczenie odbioru

Odbiodr pokrycia blachg potwierdza si¢: protokotem, ktory powinien zawierac:
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- ocen¢ wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdwieniem.

6. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robot jest :

- dla robét pokrywezych 1m? pokrytej powierzchni,

- rynny i rury spustowe 1m wykonanych rynien lub rur spustowych,

[lo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych

W naturze.

7. PODSTAWA PLATNOSCI

Pokrycie papa

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m? wykonaniem podtoza i warstwy wierzchniej.
Obrobki blacharskie.

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m* obrobki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
- przygotowanie,

- zmontowanie i umocowanie w podtozu, zalutowanie potaczen,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

Rynny i rury spustowe.

Placi si¢ za ustalona ilo$¢ rynien wg ceny jednostkowe;j, ktora obejmuje:

- przygotowanie,

- zmontowanie, umocowanie i zalutowanie potaczen,

— uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania
techniczne przy

odbiorze.

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z cynku do pokry¢ dachowych
uktadanych na ciaglym podtozu.

PN-EN 506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy
miedzianej lub cynkowe;.

PN-EN 504:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z blachy miedzianej uktadanych
na ciggtym podtozu.

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.

PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien potokraglych.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCY-U. Definicje, wymagania i badania.
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ST-2-03 DOCIEPLENIE SCIAN ZEWNETRZNYCH

2. MATERIALY
Materiatami do wykonania docieplenia $cian sg:
- plyty styropianowe EPS70 grubosci od 15cm
- zaprawa klejaca, np. Atlas, BOLIX Z
- plastikowe kotki
- siatka z widkna szklanego
- masa do wykonania cienkowarstwowego tynku strukturalnego

3.SPRZET
Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegdtowy dobor sprzetu zapewniajacy prawidlowe wykonanie robot okreslonych w
Dokumentacji Technicznej i specyfikacji technicznej oraz zgodnie z zatozong technologia.

4. TRANSPORT
Transport, zatadunek, roztadunek i sktadowanie materiatdéw do wykonania docieplenia $cian budynku powinny odbywac¢ si¢
tak aby zachowa¢ ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zakres wykonywanych robot
1.Przygotowanie podioza
2.Mocowanie ptyt termoizolacji
3. Wykonanie warstwy zbrojonej
4. Wykonanie tynku szlachetnego
Prace dociepleniowe nalezy prowadzi¢ w nastgpujacych warunkach atmosferycznych:
-montaz systemu moze odbywac si¢ w temperaturze 5 + 25°C
-praca w temp. ponizej 5°C moze grozi¢ zamarznigciem wody, bez ktdrej niemozliwe jest wigzanie zaprawy
mineralnej z kolei temp. powyzej 25°C moga powodowac zbyt szybkie odparowanie wody z zaprawy klejowej lub
tynkarskiej, a takze nadmierne wchlanianie wody przez nagrzane podtoze.

Przygotowanie podloza
Przy $cianach otynkowanych trzeba bardzo dokladnie oceni¢ stopien przyczepnosci tynku. Wszystkie potacie

odparzonego tynku (dajace przy opukiwaniu ghuchy odgtos) nalezy skué i wypetni¢ zaprawa tynkarska . Do
wyrownania matych ubytkow, np. lokalne uszkodzenia §ciany, proponuje si¢ uzywaé zaprawy wyrownujace;j.
Nastepnym krokiem begdzie zagruntowanie §ciany emulsjg gruntujaca. Czynnosc¢ ta jest bezwzglednie konieczna przy
montazu systemu na $cianach o zwigckszonej chtonnos$ci podtoza.

Mocowanie ptyt termoizolacji
Warstwe termoizolacji w systemie stanowia ptyty styropianu EPS70 gr.10cm.

Elementem mocujacym ptyty styropianowe jest warstwa zaprawy klejowej wspomagana dyblami (kotkami)
plastikowymi.

Zaprawa klejowa na powierzchni ptyty powinna by¢ roztozona w postaci pasma obwodowego i kilku plackéw zaprawy
rozmieszczonych centralnie na powierzchni ptyty. Do przyklejania ptyt mozna przystapi¢ po demontazu obrobek
blacharskich i w momencie, gdy elewacja jest sucha. Czas otwarty pracy kleju wynosi 30 min. Ptyty styropianu musza
by¢ uktadane w taki sposdb, aby nie powstaly pomiedzy nimi szczeliny wigksze niz 2 mm. Pozostawienie wickszych
szczelin prowadzi do powstania mostkow termicznych, czyli miejsc, przez ktore, na skutek obnizonej izolacyjnosci
termicznej, ciepto przenikaé bedzie na zewnatrz Sciany.

Niedopuszczalne jest szpachlowanie stykow ptyt zaprawa klejowa. Najlepiej jest uktadac¢ ptyty styropianowe od dotu do
gory z przesuni¢ciem spoin pionowych co kazda warstwe.

Wykonanie warstwy zbrojone;.
Po przyklejeniu warstwy izolacyjnej nastgpnym krokiem jest wykonanie warstwy zbrojonej z siatki z wtokna szklanego
o gramaturze min. 145 G/m?. Jej gtdéwnym zadaniem jest ochrona izolacji i stworzenie stabilnego podktadu pod warstwe
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tynku. Po uptywie 2-3 dni od momentu zakonczenia uktadania termoizolacji mozna przystapi¢ do wykonania warstwy
zbrojonej. Rozpoczynamy od natozenia na warstwe styropianu masy klejacej . Uzywa si¢ do tego celu pacy zgbatej o
wielkos$ci zebow 10-12 mm. Nastepnie nalezy odcia¢ odpowiedniej dtugosci pas siatki i przymocowaé go w kilku
miejscach w warstwie zaprawy klejowej. Zaraz potem trzeba zatopi¢ ja w warstwie kleju przy pomocy tej samej pacy.
Kazdy nastepny pas siatki uktada si¢ tak, aby pomigdzy sasiednimi pasami siatki powstawaly zaktady szerokos$ci min.
10 cm zar6wno w pionie jak i w poziomie. Siatka z wtdkna szklanego w systemie pelni role ,,zbrojenia”, dlatego tez
musi zachowywa¢ ciaglo$¢ na catosci elewacji.

Wykonanie tynku szlachetnego
Ostatnim elementem systemu jest wykonanie szlachetnej wyprawy tynkarskiej, ktora poza zabezpieczeniem wcze$niej
utozonych warstw, spetnia role czynnika ksztaltujacego wyglad elewacji docieplanego budynku. Podlozem dla tynku
jest warstwa zbrojona z naniesionym podktadem tynkarskim. Zadaniem podkladu jest izolowanie pod wzglgdem
chemicznym warstwy tynku od podtoza. Warstwa zbrojona jest silnie alkaliczna, wobec czego zachodzi konieczno$¢
ochrony tynku przed wystgpowaniem plam.
Drugim czynnikiem, dla ktérego zastosowanie podktadu jest konieczne, to wzmocnienie przyczepnosci pomiedzy warstwa
zbrojong, a warstwa tynku.
Podktad posiada jeszcze jedng wazng zalete, jest to warstwa hydrofobowa (wodoodporna).
Po uplywie ok. 5 godzin warstwa podkladu powinna by¢ sucha i mozna wtedy przystapi¢ do wykonywania wyprawy
tynkarskiej sylikatowej z kruszywa do 1,5mm.
Proces naktadania tynku na powierzchnig¢ $ciany dzieli si¢ na trzy fazy:

-nacigganie wyprawy na $ciang

-zdejmowanie nadktadu

-fakturowanie

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Powierzchnie §cian przed wykonaniem docieplenia powinny by¢ oczyszczone i zagruntowane emulsja Uni-grunt.
Szczeliny migdzy plytami styropianowymi nie powinny by¢ wigksze niz 2mm. Wigksze szczeliny nalezy uzupetnic
pianka poliuretanows.

6.2. Kontrola jakoSci docieplenia $cian
Nieréwnosci plyt styropianowych winny by¢ zeszlifowane papierem S$ciernym przed ulozeniem siatki z widkna
szklanego. W narozach budynku i przy otworach okiennych i drzwiowych winny by¢ osadzone listwy ochronne.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru rob6t izolacyjnych i docieplenia $cian jest - 1m?.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi si¢ za ilo$¢ powierzchni wykonanej izolacji zgodnie z obmiarem.
Cena wykonania robot obejmuje :
- dostarczenie i zakup materiatow
- oczyszczenie 1 przygotowanie podioza
- wykonanie izolacji cieplnej na Scianach
- wykonanie cienkowarstwowego tynku strukturalnego
- oczyszczenie stanowiska prac

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-20130:1999 — ,,Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.
Phyty styropianowe”oraz z ,, Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlani-montazowych”
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ST-2-04.ROBOTY MUROWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru muréw

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zleceniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie

- wykonanie nadprozy

- wykonanie $cian zeng¢trznych i $cianek dzialowych murowanych z pustaka ceramicznego lub bloczkoéw wapienno-
piaskowych

-wymurowanie z pustaka ceramicznego fragmentdéw $cian z o$ciezami pod projektowane otwory

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa SST i poleceniami inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Woda (PN — 75/ C -0 4630).

Do przygotowania zaprawy stosowa¢ mozna kazda wodg¢ zdatng do picia z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby ceramiczne.

Cegta budowlana peina klasy 15 wg. PN — 75 /B — 12001

- Wymiary: I =250 mm, s = 120 mm, h = 65mm.

- Dopuszczalna ilo$¢ cegiet potowkowych, peknigtych do 10% ilosci cegiet badanych.

- Nasigkliwos$¢ nie powinna by¢ wigksza od 16%.

- Wytrzymatos¢ na $ciskanie 15 MPa.

- Odporno$¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamarzania do — 15° C i odmrazania — brak
uszkodzen po badaniu.

- Odporno$¢ na uderzenia powinna by¢ taka, aby cegla upuszczona z wysokosci 1,5m na inne cegly

nie rozpadta si¢ na kawatki, moze natomiast wystapi¢ wyszczerbienie lub jej pekniecie. Ilo$¢ cegiet
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nie spetniajacych powyzszego wymagania nie powinna by¢ wigksza niz:

- na 15 sprawdzonych cegiel;

- na 25 sprawdzonych cegiel;

- na 40 sprawdzonych cegiet.

2.4. Zaprawy budowlane cementowo — wapienne (PN — 90 / B — 14501)

Marki i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek obj¢tosciowy sktadnikow zaprawy dla marki M12:

- Cement : ciasto wapienne : piasek 1 : 0,5:4,5do1:1:6

- Cement : wapienne hydratyzowane : piasek, 1 : 1:6,1:1:7

Orientacyjny stosunek objgtosciowy sktadnikow zaprawy cementowej MS5:

- cement : piasek 1 : 5

- cement : wapienne hydratyzowane : piasek 1:0,3:4,1:0,5:4,5

Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wezesnie po jej
przygotowaniu t.j. ok. 3 godz.

Do zapraw murarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w
ciagu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz — 5° C.

Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzyc¢ jednolita i
jednobarwna masa, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki

zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3.SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT
Materiaty i elementy moga byc przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu
materiatléw i elementéw konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata

statecznoSci.

5.  WYKONANIE ROBOT

Wykonanie $cian murowanych

Pod $ciany murowane grubos$ci 25 (24)cm z pustaka ceramicznego ( bloczkéw wapienno piaskowych) na zaprawie
cementowo-wap., po uprzednim wykonaniu tawy fundamentowej zelbetowej o szerokosci 30cm i1 wysokosci 40cm,
posadowionej na poziomie -0,60m ponizej posadzki, na warstwie chudego betonu C8/10 gr. 10cm, Lawa

fundamentowa z betonu C20/25, zbrojong stalg A-IIIN ( RB 500 W) 4012 i strzemiona @6 co 30cm.
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Scianki dziatowe gr. 12cm z pustaka ceramicznego ( bloczka wapienno- piaskowego) murowaé na posadzce

istniejacej na izolacji poziomej z foli PCW.

Sciany wymurowaé do wysokosci 3,00m

Wykonanie otworéow drzwiowych w $cianach zewnetrznych.

Projektuje si¢ zdemontowanie ostonowych $cian zewnetrznych budynkuWPS-300/90 i WPS-300/120, spawanych do
shupow.

Wykona¢ tawe fundamentowa ( 40x30cm)posadowiona na poziomie 1,00m ponizej terenu, z betonu C20/25, zbrojona
stala A-IIIN ( RB 500 W) 4012 i strzemiona ©6 co 30cm.

Na tawie wymurowac $ciang¢ fundamentowg z bloczkoéw betonowych B20 gr. 24cm. Nastgpnie wymurowa¢ fragmenty
$cian zewngetrznych z odciezami pod projektowane otwory, z pustaka ceramicznego gr 25cm ( Porotherm) na zaprawie

cem.-wap., z montazem belek nadprozowych H+H 115/120.

Wymagania og6lne:

a) Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wiazania i grubos$ci spoin do pionu i sznura, z
zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otwordw.

b) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury no$ne. Scianki dzialowe grubosci ponizej 1 cegly nalezy morowaé
nie wezesniej niz po zakonczeniu $cian gtéwnych.

¢) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu polaczenia muréw wykonanych
niejednorodnie nalezy stosowac¢ strzgpia zazgbione koncowe.

d) Pustaki i cegly uktadne na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu cegla sucha, zwlaszcza
w okresie letnim, nalezy cegly przed utozeniem w murze polewac lub moczy¢ w wodzie.

e) Wngki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem murow.

f) Mury grubo$ci mniejszej niz 1 cegla moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0° C.

g) W przypadku przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muré6w powinny by¢
zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikoéw atmosferycznych (np. przez przykrycie folia lub papa). Przy
wznawianiu robot po dluzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw, tacznie ze zdjeciem wierzchniej
warstwy cegiet i uszkodzonej zaprawy.

5.1. Mury z cegty peine;j.

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.

- 12mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubos$¢ nie powinna przekracza¢ 17mm a minimalna 10mm.

- 10mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubos$¢ maksymalna nie powinna przekraczac¢
15mm, a minimalna — 5Smm.

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetione zaprawa. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢
zaprawa spoin przy zewngtrznych licach na glebokosci 5 - 10mm.

5.1.2. Stosowanie polowek i cegiel utamkowych.

- Liczba cegiet uzytych w poléwkach do murdéw no$nych nie powinna by¢ wigksza niz 15% catkowitej liczby cegiet.

- Jezeli na budowie jest kilka gatunkdéw cegly (np. cegla nowa i rozbiérkowa), nalezy przestrzegac zasady, ze kazda
$ciana powinna by¢ wykonana z cegly jednego wymiaru.

- Polaczenie muréw stykajacych si¢ pod katem prostym i wykonanych z cegly o grubosci rézniacej si¢ wigcej niz o

5mm nalezy wykonywac¢ na strzgpia zazebione boczne.
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6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Materiaty ceramiczne.

Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie :

- sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na ceglach z zamoéwieniem i wymaganiami stawianymi w dokumentacji
technicznej;

- proby doraznej przez oglgdziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiardw 1 ksztattu cegly,

- liczby szczerb i peknigc,

- odpornosci na uderzenia,

- przetomu ze zwrdceniem szczegolnej uwagi na zawarto§¢ margla.

W przypadku niemozliwosci okreslenia jakosSci cegly przez probe dorazna nalezy ja podda¢ badaniom laboratoryjnym
(szczegoblnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy.

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac¢ jej marke i konsystencje w sposob
podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbioré6w materialéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjmowac zgodnie z obowigzujacymi normami

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa robot jest — m2 muru o odpowiedniej grubosci. Ilos¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z

uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr robot murowych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych robot wykonczeniowych.
Podstaweg do odbioru robot murowych powinny stanowi¢ nast¢gpujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

¢) zaswiadczenie o jakosci materiatow i wyrobéw dostarczonych na budowe,

d) protokoty odbioru poszczegolnych etapow robot zanikajacych,

e) protokoty odbioru materialow i wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowg,

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.

8.2. Wszystkie roboty objete niniejsza specyfikacja. podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi sig¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatow i sprzetu na stanowiska pracy,
- wykonanie $cian, narozy, przewodow dymowych i wentylacyjnych,

- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan,
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- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN -75/C—-04630 - Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.
PN - 68 /B — 10020 - Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN -75/B - 12001 - Cegtla pelna wypalana z gliny — zwykla.

PN -74/B - 12002 - Cegta drazona wypalana z gliny — dziurawka.

PN -73/B—12011 - Cegla kratowka wypalana z gliny.

PN - 88 /B — 30000 - Cement portlandzki.

PN —-88 /B —30001 - Cement portlandzki z dodatkami.

PN -81/B —30003 - Cement murarski 15.

PN — 88 / B —30005 - Cement hutniczy 25.

PN - 86 /B —30020 - Wapno.

PN -79/B—06711 - Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN - 65/ B — 14503 - Zaprawy budowlane cementowo — wapienne.

BN —81/6732 — 12 - Ciasto wapienne.

PN - 66 /B — 06259 - Beton komoérkowy.

PN - B - 03002 - Konstrukcje murowe niezbrojone.
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ST-2-05 ROBOTY TYNKARSKIE

2. MATERIALY

Wyprawy elewacyjne — tynk sylikatowy o fakturze baranka z kruszywa do 1,50mm w kolorze jasnym.
Cokot budynku — tynk cienkowarstwowy mozaikowy na bazie spoiwa z wodnych dyspersji zywic akrylowych oraz
barwionego kruszywa kwarcowego ( uziarnienie 0,8 +1,2mm).

2.1. Wymagania ogélne dla materialow

Materiaty uzyte do wykonania robdt powinny odpowiada¢ wymaganiom Dokumentacji projektowej i norm:

PN- 90/B-14501, PN- EN- 934-2:2002, PN- B-30042:1997, PN- B-30041:1997, PN-B-10109:1998, PN-B-10106:1997,
PN-EN 197:2002, PN-EN 459-3:2003, PN-EN 13139:2003, PN-EN 1008:2004,

Materiaty systemowe suchej zabudowy.

Gotowe suche mieszanki i zaprawy jak rowniez materialy musza posiada¢ dat¢ przydatnosci do uzycia podana na
opakowaniu.

2.2. Warunki skladowania materialow do robét tynkowych

Wszystkie wyroby do robot tynkowych pakowane w worki powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcja producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych powinno by¢ suche i zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

Cement, gips i wapno sucho gaszone w workach oraz suche mieszanki tynkarskie i masy tynkarskie przygotowane
fabrycznie powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknigtych opakowaniach, uktadanych na paletach lub
drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wigkszej niz 10.

Cement i wapno sucho gaszone luzem nalezy przechowywaé w zasobnikach (zbiornikach) do cementu.

Kruszywa i piasek do zapraw mozna przechowywaé na sktadowiskach otwartych, w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami lub frakcjami kruszywa oraz nadmiernym
zawilgoceniem (np. w specjalnie przygotowanych zasiekach).

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na
jakos¢ wykonywanych robot. Sprzg¢t uzywany do robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien
odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji robot,
zaakceptowanym przez Zamawiajgcego.

Sprzet uzyty do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy.

Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Zamawiajacemu kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania,
tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzgt, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy, zostang przez
Zamawiajacego zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

Przy doborze narzedzi nalezy uwzglgedni¢ wymagania producentéw suchych mieszanek tynkarskich, mas tynkarskich,
systemow suchej zabudowy.

Do mechanicznego wykonania zapraw i robot tynkowych nalezy stosowacé:

- mieszarki do zapraw,

- agregaty tynkarskie,

- betoniarki,

- pompy do zapraw,

- tynkarskie pistolety natryskowe,

- zacieraczki do tynkow.

Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych zabuddéw, powinien wykazaé si¢ mozliwoscig korzystania z
elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT
Uzyte przez Wykonawce do wykonania robdt srodki transportu musza by¢ zaakceptowane przez Zamawiajacego.

Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym,
natomiast w opakowaniach, uktadanych luzem wykonuje si¢ rgcznie.
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Srodki transportu do przewozu wyrobéw workowanych powinny umozliwiaé zabezpieczenie tych wyrobow przed
zawilgoceniem.
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Warunki przystapienia do robét

- Przed przystapieniem do wykonania tynkéw powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy.

- Bez specjalnych $rodkéw zabezpieczajacych prace tynkarskie w warunkach zimowych moga by¢ wykonywane tylko
wtedy, gdy temperatura powietrza, materiatow oraz podloza tynku jest nie nizsza niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu
doby nie nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C. W niektorych przypadkach, okre§lonych we wskazowkach
producenta mieszanki tynkarskiej, konieczne moze sta¢ si¢ zachowanie wyzszych temperatur minimalnych. Przy
tynkowaniu wewngetrznych powierzchni, ktore nie posiadajg jeszcze zewngtrznej izolacji cieplnej nalezy zwrdci¢ uwage
na mozliwo$¢ gwattownego obnizenia temperatury tynkowanego elementu w warunkach zimowych.

- Wilgotnos$¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu tynkéw nie moze przekraczaé 80%.

- Zaleca si¢ chroni¢ §wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed nastonecznieniem
dhuzszym niz dwie godziny dziennie.

- W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu ok.1
tygodnia, zwilzane woda.

- Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadow.

- Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.2. Przygotowanie podloza.

- podtoze powinno by¢ twarde i oczyszczone z kurzu i luznych resztek zaprawy,

- stare tynki powinny by¢ skute,

- przed przystapieniem do robot tynkowych wykonywanych gipsem i montazu ptyt gipsowokartonowych, podtoze
nalezy skropi¢ obficie woda, zbyt suche podtoze, szybko odcigga wode powodujac przedwczesne ich twardnienie.

5.3. Wykonanie tynkow
5.3.1. Wykonywanie tynkéw zwyklych

- Przy wykonywaniu tynkow zwyklych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100. Roboty
tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

- Sposoby wykonania tynkow zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi okreslonymi w ww
normie.

- Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu powinny by¢ zgodne
z normg PN-70/B-10100.

- Tynki zwykte kategorii II i Il naleza do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposéb standardowy.

- Tynk tréjwarstwowy powinien si¢ sktadac¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykonaé
wedlug paséw i listew kierunkowych.

- Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gladzi
powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

5.3.2. Tynki zewnetrzne

Tynki na wykonanych warstwach docieplenia wykonuje si¢ jako cienko warstwowe o zalozonej fakturze, ktora
uzyskuje si¢ poprzez odpowiednig technike jej wykonania.

Przy wykonywaniu nalezy bezwzglednie przestrzegaé instrukcji producenta gotowej mieszanki tynkarskiej w zakresie
przygotowania podktadu i zaprawy, a takze warunkéw wykonania i pielggnacji warstwy fakturowe;.

Przy wykonywaniu tynkow nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad ogdlnych:

- obowigzkowo stosowaé technik¢ wykonywania i rezimy technologiczne, oraz sposob obrobienia tynku zgodne z
procedurami wykonawczymi zawartymi we wskazoéwkach producenta mieszanki tynkarskiej,

- §wieze tynki zewngtrzne w okresie letnim powinny by¢ chronione przed zbyt intensywnym dziataniem promieni
stonecznych i opadami deszczu, a w okresie zimowym przed mrozem.

Powierzchnie tynkéw powinny by¢ tak wykonane, aby stanowity regularne ptaszczyzny pionowe lub poziome albo tez
tworzyly powierzchnie krzywe, zgodnie z zaprojektowanym obrysem.
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Wykonczenie powierzchni (faktura) tynku powinno odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej i ST. Faktury
wynikajace z techniki nanoszenia warstwy powierzchniowej powinny by¢ tak wykonane, aby wlasciwe dla
poszczegdlnych faktur wglebienia lub wypuktosci, bruzdki czy tez rowki byly réwnomiernie rozrzucone na
powierzchni i miaty w przyblizeniu jednakowa glgbokos¢ lub wysoko$é, szerokos$¢ itp., bez widocznych skupisk,
miejsc pozbawionych faktur lub innych brakéw naruszajacych jednolitos¢ wygladu zewngtrznego.
Peknigcia tynku sg niedopuszczalne, a rysy i zadrasnigcia powierzchni, nie wynikajace z techniki wykonania, sa
niedopuszczalne, jesli faczna powierzchnia na ktorej wystepuja przekracza 3% catej powierzchni otynkowane;.
Dla tynkow nakrapianych i cyklinowanych gleboko$¢ wglebien nie powinna przekracza¢ potowy S$rednicy
najwigkszego ziarna w uzytym kruszywie.
Barwa tynkéw kolorowych powinna by¢ jednolita, bez smug i plam oraz zgodna z ustalonym wzorcem. Dopuszcza si¢
nieznaczne zmiany odcieni i réznice w intensywnosci barwy poszczegdlnych fragmentéw tej samej powierzchni tynku,
ale bez wyraznych granic.
W tynkach nakrapianych nie dopuszcza si¢ przeswitywania tta spod natrysku.
Trwate slady na powierzchni tynkéw, jak wykrystalizowane roztwory soli, zacieki od wod opadowych lub gruntowych,
plesn itp., sa niedopuszczalne.
Tynki powinny by¢ $cisle zwigzane z podktadem. Odstawanie od podktadu, pgcherze i odparzenia sa niedopuszczalne.
Wykonane tynki powinny spetnia¢ warunki normy PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania Wykonawcy w czasie robot

Badania w czasie robot tynkowych polegaja na biezacym sprawdzaniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacja
projektowa oraz wymaganiami ST i instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej.

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki i konsystencji,
powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykle”.

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan plyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-79405 ,,Wymagania dla plyt
gipsowo-kartonowych”.

W szczegodlnosci powinna by¢ oceniana:

- r6wnos¢ powierzchni ptyt,

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary

- wilgotnos$¢ 1 nasigkliwos¢,

- obcigzenie na zginanie stropu podwieszonego.

6.2. Kontrola i badania Zamawiajacego w trakcie wykonywania robét

Badania Zamawiajacego w czasie prowadzenia robot polegaja na sprawdzeniu, na biezgco, w miar¢ postgpu robot,
jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatdow 1 zgodnosci wykonywanych robot tynkowych z wymaganiami
niniejszych Warunkéw, a w szczeg6lnosci:

- prawidlowosci przygotowania podtozy,

- przyczepnosci tynkow do podloza,

- wygladu powierzchni tynku,

- prawidtowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

- wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. PRZEDMIAR I OBMIAR ROBOT
Nie wystepuje.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Kierownika Projektu, jezeli
wszystkie pomiary i badania wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.
Odbidr powinien obejmowac sprawdzenie wygladu zewnetrznego, badanie nalezy wykonaé przez ocen¢ wzrokowa.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m? powierzchni tynkowanej wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje przygotowanie podtoza,
dostarczenie materiatéw i sprzetu, oczyszczenie, tynkowanie.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

- PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze.

- PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

- PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

- PN-EN 197:2002 Cement.

- PN-EN 459:2003 Wapno budowlane.

- PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu.

- PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
- PN-B-79405 Wymagania dla plyt gipsowo-kartonowych.

- PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

10.2. Inne

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa
1 higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz.U. z 2003r.nr 47 poz. 401)
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ST-2-06 ROBOTY MALARSKIE

2. MATERIALY
2.1. Materialy stosowane do rob6t malarskich

Do wykonywania robot malarskich nalezy stosowaé farby spetniajagce wymagania: PN-C-81914:2002, PN-C-
81921:2004, PN-C-81901:2002, PN-C-81607:1998, PN-C-81910:2002, PN-C-81608:1998, PN-C-81903:2002, PN-C-
81609:2002, PN-C-81609:2002/Ap1:2004, PN-C-81911:1997, PN-C-81912:1997, PN-C-81916:2001, PN-C-
81917:2001,  PN-C-81931:1997,  PN-C-81932:1997,  PN-C-81935:2001,  PN-C-81919:2002 i  PN-C-
81919:2002/Ap1:2004, inne wyroby malarskie gruntujace i nawierzchniowe, ktére odpowiadaja wymaganiom ST.
Wszystkie wymienione materialy musza mie¢ wihasno$ci techniczne okre§lone przez producenta lub odpowiadajace
wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych PN-EN badz PN.

2.2. Warunki przyjecia wyrobow malarskich na budowe

Materiaty malarskie moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:
- 83 zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyka podana w dokumentacji projektowej ST,
- s3 wlasciwie opakowane, fabrycznie zamknigte (bez oznak naruszenia zamkniec) i oznakowane (petna nazwa wyrobu,
ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu), dat¢ produkcji i termin przydatnosci do uzycia podany
na opakowaniu.
- spetniajg wymagane wilasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia (PN-EN, PN lub aprobata
techniczng),
- producent dostarczyl dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania, a takze karty techniczne wyrobu lub firmowe zalecenia stosowania wyrobu,
- farby, rozpuszczalniki, rozcienczalniki, $rodki odtluszczajace i zmywajace, w zakresie wynikajacym z Ustawy o
substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11, poz. 84 ze zm.), posiadaja karty
charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dn. 3 lipca 2002
r. w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171 ze
zm.),

opakowania wyrobow malarskich zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniaja wymagania podane w
rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dn. 2 wrze$nia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji
niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, ze zm.),
- s przydatne z uwagi na okres gwarancji (okres wymalowan powinien si¢ kofczy¢ przed zakonczeniem gwarancji
wyrobu).

2.3. Skladowanie materialéw malarskich

Materiaty do robot malarskich antykorozyjnych nalezy sktadowa¢ na budowie w oryginalnych, szczelnie zamknigtych
opakowaniach, w pomieszczeniach zabezpieczonych przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych, w temperaturze
+ 5 do +25°C, z dala od zrodet ognia i ciepta.

Czesciowo zuzyte opakowania moga zosta¢ ponownie szczelnie zamkniete i uzyte pdzniej, jezeli inaczej nie podano w
kartach technicznych producenta farb. Cze$ciowo zuzyte opakowania powinny by¢ wyraznie oznakowane.

3. SPRZET

Przy doborze sprzgtu i narzgdzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta wyroboéw stosowanych do wykonania
zabezpieczen przeciwkorozyjnych.

4. TRANSPORT

Do przewozu farb w opakowaniach mozna wykorzystywa¢ dowolne srodki transportowe pokryte plandekami lub
zamknigte zaakceptowane przez Zamawiajacego.

W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialty w sposob wykluczajacy uszkodzenie opakowan. W
przypadku duzych ilosci materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku
urzadzen mechanicznych.

Materiaty do robdt malarskich nalezy sktadowac na budowie w pomieszczeniach zamknigtych, zabezpieczonych przed
opadami i ujemnymi temperaturami.

Wyroby lakierowe nalezy pakowaé, sktadowaé i transportowaé zgodnie z wymaganiami normy PN-89 /C-81400
,»Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport™.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystapienia do rob6t malarskich

Do wykonywania robo6t malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajacych robot budowlanych
oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatow.
Wewnatrz budynku malowanie §cian i sufitow mozna wykonywac po:

catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych, tj. wodociagowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania,
elektrycznych, z wyjatkiem zalozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z tworzyw sztucznych
(bialy montaz) oraz armatury o§wietleniowej (gniazdka, wytaczniki itp.),
- wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe.

5.2. Wymagania dotyczace podlozy pod malowanie

Wymagania dotyczace tynkow

Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 lub PN-EN 13279-1:2005(U).
Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usunigte przez wypeklnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do roéwnej
powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, thuszczu, wykwitow
solnych).

Wilgotnos$¢ powierzchni tynkéw nie powinna przekracza¢ 4%.

Widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosSci zaprawy, gipsu
oraz odkurzone i odttuszczone.

Wymagania dotyczace podlozy metalowych
Ogoélne wymagania dotyczace przygotowania podtozy metalowych podane sa w PN-EN ISO 12944:2001- norma

wieloarkuszowa.

Ochronny system malarski wymaga prawidlowego przygotowania powierzchni, ktore zalezy od jej stanu poczatkowego
i koncowego. Przygotowanie powierzchni powinno zostaé ocenione na podstawie wzrokowej oceny czystosci profilu
powierzchni i czystosci chemicznej, z zastosowaniem metod podanych w PN-EN ISO 12944:2001.

Oczyszczona powierzchnia powinna by¢é rownomierniec matowa, o stopniu przygotowaniu co najmniej Sa 2" wedlug
PN-ISO 8501-01:1996.

Przy wykonywaniu powlok o grubosci powyzej 200 pm konieczny jest stopien przygotowania powierzchni Sa 3.
Oczyszczonej powierzchni nie nalezy dotyka¢ gotymi rgkami, ktas¢ na niej narzedzi, szmat itp. oraz pozostawia¢ na
niej pylow powstajacych podczas obrobki strumieniowo-$cierne;.

5.3. Warunki prowadzenia rob6t malarskich

Roboty malarskie tynkéw powinny by¢ prowadzone:

- przy pogodzie bezwietrznej i bez opadéw atmosferycznych (w przypadku robot malarskich zewnetrznych),

- w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z zastrzezeniem, ze w ciagu doby nie nastapi spadek temperatury ponizej 0°C,

- w temperaturze zewnetrznej nie wyzszej niz 25°C, przy temperaturze podloza nie przekraczajacej 20°C (np. w
miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystapienia opadow w trakcie prowadzenia robdt malarskich powierzchnie $wiezo pomalowane (nie
wyschniete) nalezy ostonié.

Roboty malarskie mozna rozpocza¢, jezeli wilgotnos¢ podtozy nie przekracza 4%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknigtych nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od otwartych
zrddel ognia, narzedzi oraz silnikdw powodujacych iskrzenie i mogacych by¢ zrodiem pozaru.

Elementy, ktore w czasie robot malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostoni¢
przez zabrudzeniem farbami.

Warunki przy prowadzeniu prac malarskich konstrukcji metalowych

Zalecane warunki przy prowadzeniu prac malarskich powinny by¢ podane w kartach technicznych lub instrukcjach
stosowania wyrobow malarskich.

O ile instrukcja producenta nie zawiera innych wymagan, to prace malarskie antykorozyjne nalezy przeprowadzaé¢ w
nastepujacych warunkach:

- przy temperaturze malowanego podloza nie wyzszej niz 40°C, podtoze nie powinno by¢ rowniez nastonecznione,

- przy braku zawilgocenia malowanej powierzchni opadami oraz kondensujaca para wodna,

- przy temperaturze podifoza co najmniej o 3°C wyzszej od temperatury punktu rosy, a przy duzej chropowatosci
powierzchni o 7°C (wyznaczenie temperatury punktu rosy powinno by¢ zgodne z PN-EN ISO 8502-4:2000).
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Najlepsza jakos¢ powloki uzyskuje si¢ w temperaturze otoczenia w granicach 15-25° C, przy wilgotnosci wzglednej
otaczajacej atmosfery 18%.
Prace malarskie nalezy wykonywac na terenie oddzielonym lub ostonietym od prac innego typu, w szczego6lnosci od
obrobki strumieniowo-$ciernej i spawania.
Przeznaczone do malowania powierzchnie powinny by¢ w bezpieczny sposob dostepne i dobrze oswietlone.
W przypadku malowania elementow wewnatrz pomieszczen produkcyjnych nalezy unika¢ zapylenia pomalowanych
powierzchni oraz zabezpieczy¢ nawiew §wiezego powietrza do pomieszczen, w ktorych sa malowane elementy lub
konstrukcje stalowe. Nawiew $wiezego powietrza nie powinien by¢ kierowany bezposrednio na malowane
powierzchnie.
Po zakonczeniu malowania $wiezo nalozone powloki malarskie, przed oddaniem do eksploatacji, powinny by¢
sezonowane przez okres 7-14 dni (o ile instrukcje producentdéw nie stanowig inaczej) w takich samych warunkach jak
przy malowaniu. Elementy konstrukcyjne ze $wiezo naniesiong powtoka malarska, o ile jest to mozliwe, nie powinny
by¢ poddane bezposrednio dziataniu promieni stonecznych oraz powietrza zanieczyszczonego zwigzkami chemicznymi.
Przy konieczno$ci wykonywania robot malarskich na otwartym powietrzu, w razie wystgpienia niekorzystnych
warunkow atmosferycznych, miejsca malowane nalezy ostoni¢, oraz w miar¢ mozliwosci zastosowac nawiew cieptego,
suchego powietrza, aby nie dopusci¢ do ozigbienia malowanych konstrukcji.

5.4. Wykonanie rob6t malarskich tynkéw

Roboty malarskie obiektoéw budowlanych mozna rozpoczac, kiedy podioza spetniaja wymagania podane w pkt. 5.2, a
warunki prowadzenia robot wymagania okreslone w pkt. 5.3..

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farby, ktéra powinna zawierac:

- informacje o ewentualnym $rodku gruntujacym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,

- sposéb przygotowania farby do malowania,

- sposéb naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, walki, agregaty malarskie),

- krotno$¢ nakfadania farby oraz jej zuzycie na 1 m?,

- czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,

- zalecenia odno$nie mycia narzedzi,

- zalecenia w zakresie bhp.

5.5. Wykonywania robé6t malarskich konstrukcji metalowych

Ogo6lne wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich antykorozyjnych podane sa w normie PN-EN ISO 12944-
7:2001.

Grubos$¢ powlok malarskich winna by¢ zgodna z wymaganiami ST i posiada¢ grubos$¢:

- Powtoka pracujaca w kontakcie z woda p > 500

- Powloka zewnetrzna nie narazona na kontakt z woda p > 300

W celu osiggni¢cia wymaganej grubosci powtoki powinno si¢ okresowo, podczas naktadania powtoki, sprawdzaé jej
grubo$¢ na mokro.

Wszystkie trudno dostgpne powierzchnie oraz krawedzie, naroza, spawy i potgczenia §rubowe powinny by¢ malowane
szczegblnie starannie. Jezeli wymagane jest dodatkowe zabezpieczenie krawegdzi, nalezy zastosowaé odpowiednia
powtoke zaprawkowa o odpowiedniej szerokosci (ok. 25 mm) po obu stronach krawedzi.

Nalezy przestrzegaé¢ okre§lonego odstgpu czasu mi¢dzy naktadaniem poszczegoélnych powlok oraz migdzy natozeniem
ostatniej powloki a oddaniem konstrukeji do eksploatacji. Czasy te powinny wynikac¢ z kart technicznych wyrobow
lakierowych.

Wady kazdej powloki prowadzace do pogorszenia jej wlasciwosci ochronnych lub majace znaczacy wplyw na jej
wyglad powinny by¢ usunigte przed natozeniem nastgpnej powtoki.

5.6. Wykonywanie powlok gruntowych

Wykonywanie powlok gruntowych, migdzy warstwowych i nawierzchniowych na elementach i konstrukcjach
zabezpieczanych catkowicie na budowie.

Charakterystyka powlok gruntowych, migdzy warstwowych i nawierzchniowych podana jest w dokumentacji
projektowej. Powloki naktada si¢ pedzlem, watkiem lub natryskowo.

Roboty nalezy wykona¢ z materiatdw malarskich przyjetych na budowe zgodnie z wymaganiami

pkt. 2.1, w warunkach podanych w pkt. 5.3., na podtozu przygotowanym zgodnie z pkt. 5.2.

Gruntowa, czyli pierwsza warstwe powloki nalezy nanie§¢ na podloze nie pdzniej niz po 6 godzinach od jego
oczyszczenia.

5.7. Wykonywanie powlok miedzy warstwowych i nawierzchniowych
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Wykonywanie powlok miedzy warstwowych i nawierzchniowych na konstrukcjach zabezpieczonych powlokami
gruntowymi w wytworni.

Wymalowania mi¢dzy warstwowych i nawierzchniowych warstw powlok na konstrukcjach wykonuje si¢ zgodnie z
wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej, w ktérych podane s3 materiaty malarskie, ilosci
warstw 1 grubosci poszczegblnych powlok oraz calego pokrycia malarskiego. Powloki migdzy warstwowe i
nawierzchniowe nalezy naklada¢ na powierzchnie przygotowane zgodnie z wymaganiami pkt. 5.3. niniejszych
warunkow.

Powierzchnie na ztgczach nalezy przygotowaé zgodnie z wymaganiami pkt. 5.2.

Na powierzchniach zabezpieczonych farbami do czasowej ochrony mozliwe jest wykonywanie pelnych systemow
malarskich po upewnieniu si¢, ze farba do czasowej ochrony jest ,,zgodna” z farbami stosowanymi w systemach
malarskich. Termin ,,zgodna” oznacza, ze dwa wyroby malarskie moga by¢ stosowane bez wystapienia niepozadanych
efektow.

5.8. Malowanie ostateczne elementow

Malowanie ostateczne elementow i konstrukcji zabezpieczonych systemami malarskimi w wytworni.

Wymalowania ostateczne wykonuje si¢ zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej stosujac te same wyroby
malarskie, ktore naktadano w wytworni. Dopuszcza si¢ wykonanie powtok na podstawie zalecen opracowanych przez
wytworni¢, ktora natozyta powtoki na elementy. Powierzchnia pod wymalowania ostateczne powinna by¢
przygotowana zgodnie z wymaganiami pkt. 5.2. niniejszych warunkow.

5.9. Wymagania dotyczace powlok malarskich
5.9.1. Wymagania dla powlok z farb dyspersyjnych

Powloki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

- niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na sucho i na szorowanie oraz
na reemulgacje,

- aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk,

- jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacja projektowa,

- bez uszkodzen, przeswitow podtoza, §ladow pedzla,

- bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych taczen i poprawek,

- bez grudek pigmentdéw 1 wypetniaczy ulegajacych rozcieraniu.

Dopuszcza si¢ chropowato$¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Kontrola i badania w trakcie wykonywania robét

Badania w czasie prowadzenia robot polegaja na sprawdzeniu przez Zamawiajgcego, na biezgco, w miar¢ postepu
robdt, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatow i zgodno$ci wykonywanych robdt malarskich z Projektem i
wymaganiami niniejszych warunkéw. Badania te w szczegodlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii
wykonywanych robot w zakresie gruntowania podtozy i naktadania powlok malarskich, oraz zaakceptowanie wynikow
badan laboratoryjnych Wykonawcy.

6.2. Kontrola jakos$ci materialow

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow i prowadzi na swdj koszt kontrolg iloSciowa i jakosciowa ich
dostaw. Badania podstawowych cech dostarczanych materiatow prowadzi Wykonawca z cze¢stotliwosciag i w zakresie
okreslonym w PZJ. Program tych badan Wykonawca powinien opracowa¢ w PZJ robédt i uzgodni¢ z Zamawiajacym.
Wiyniki badan Wykonawca przekazuje Zamawiajacemu w trybie okreslonym w PZJ.

Jesli Wykonawca robot nie dysponuje mozliwosciami do ich przeprowadzenia badan laboratoryjnych to powinien w
PZJ zaproponowaé wykonawce badan do akceptacji Zamawiajacego.

Jesli Zamawiajacy uzna to za konieczne, niezaleznie od badan wykonywanych przez Wykonawceg, moze prowadzié
dodatkowe badania materiatow.

W kazdym przypadku wystapienia watpliwosci co do jakosci dostarczonych materiatdow, dostawy watpliwej jakosci nie
nalezy wbudowywaé, nalezy zlozy¢ ja na oddzielnym sktadowisku i wykona¢ badania laboratoryjne w zakresie
przewidzianym w PZJ. Dalsze postepowanie w zalezno$ci od wynikéw badan nalezy przewidzie¢ w PZJ .

Farby i $rodki gruntujace uzyte do robo6t malarskich powinny odpowiada¢ normom wymienionym w pkt. 2.1.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢:
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- czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobow uzywanych w robotach malarskich,
- terminy przydatno$ci do uzycia podane na opakowaniach,
- wyglad zewng¢trzny farby w kazdym opakowaniu.
Ocene wygladu zewngtrznego nalezy przeprowadza¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w kolorze i
konsystencji mieszaning.
Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktorych widac:
- skoagulowane spoiwo,
- nieroztarte pigmenty,
- grudki wypehiaczy (z wyjatkiem niektdrych farb strukturalnych),
- kozuch,
- §lady plesni,
- trwaty, nie dajacy si¢ wymiesza¢ osad,
- nadmierne, utrzymujace si¢ spienienie,
- obce wtracenia,
- zapach gnilny.

6.3. Badania w czasie odbioru wykonywane przez Zamawiajgcego
6.3.1. Badania rob6t malarskich antykorozyjnych

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzaniu zgodnoSci wykonywanych robdt malarskich antykorozyjnych z
dokumentacja projektowa, ST i kartami technicznymi wyrobéw lub instrukcjami producentéw. Badaniami w
szczegblnosci powinny by¢ objete:

Kontrola procesu oczyszczania powierzchni
Przy kontroli jakosci procesu oczyszczenia powierzchni nalezy:

- zapozna¢ si¢ ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celu stwierdzenia stanu wyjSciowego podioza i
zanieczyszczen, zgodnie z PN-ISO 8501-1:1996,
- kontrolowac¢ parametry stosowanej metody oczyszczania i pracg urzadzen,

ewentualnie uzupeti¢ technologi¢ o proces odtluszczania zatluszczen powstalych podczas przygotowania
powierzchni,
- dokona¢ odbioru powierzchni do malowania, z uwzglednieniem wymaganych wiasciwoséci powierzchni wedtug
dokumentacji projektowej i niniejszych warunkow.

Ocena przygotowania powierzchni do naktadania powlok
Ocene¢ przygotowania powierzchni konstrukcji stalowych przeprowadza si¢ nie po6zniej niz w ciagu 1 godz. od

zakonczenia czyszczenia, okreslajac zgodnie z odpowiednimi normami nastgpujace wlasciwosci powierzchni:

- wyglad powierzchni, oceniany wedhug PN-ISO 8501-1:1996,

- stopien przygotowania powierzchni okre§lany poprzez poréwnanie stanu podtoza z fotograficznymi wzorcami wedlug
PN-ISO 8501-1:1996,

- chropowatos¢, okreslajaca w umowne;j skali profil powierzchni, oceniang wedtug PN-EN ISO 8503-2:1999,

- zapylenie okre$lane wedlug PN-EN ISO 8502-3:2000, (zapylenie nie powinno by¢ wigksze niz na wzorcu Nr 3
wedtug normy),

- obecnos¢ soli rozpuszczalnych w wodzie wedlug PN-ISO 8502-5:2002 (chlorki) lub PN-EN ISO 8502-9:2002
(przewodnos¢ roztworu).

Zanieczyszczenia nalezy zdejmowaé z powierzchni metoda tamponowa, zgodnie z PN-EN ISO 8502-2:2000 lub
metodg Bresle’a podang w PN-EN ISO 8502-6:2000.

Podany ogélny zakres kontroli dotyczy zarowno catych powierzchni konstrukcji przygotowywanych na budowie do
naktadania powlok ochronnych, jak i powierzchni miejsc potaczen elementéw konstrukcji, ktére dostarczono na
budowe z powtokami naniesionymi w wytworni. Wyniki badan przygotowania powierzchni powinny by¢ odnotowane
w formie protokotu kontroli.

Kontrola warunkéw wykonywania powlok

Kontrola warunkéw wykonywania powtok powinna obejmowac okreslenie:
- temperatury powietrza,

- temperatury podtoza,

- wilgotnos$ci wzglednej powietrza,

- temperatury punktu rosy.

Parametry te nalezy kontrolowa¢ zgodnie z PN-EN ISO 8502-4:2000.

Kontrola procesu naktadania powlok malarskich
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Kontrola procesu malowania obejmuje:
- sprawdzenie zgodnosci parametréw stosowanych urzadzen, na przyktad: typu i rozmiaru dyszy, ci$nienia zasilajacego,
z wymaganiami producenta farby,
- sprawdzenie przygotowania farby: wymieszania sktadnikow, przestrzegania czasu przydatnosci do stosowania farb
dwusktadnikowych,
- sprawdzenie przygotowania podtoza przed natozeniem pierwszej warstwy farby,
- sprawdzenie grubosci pierwszej warstwy farby na sucho po zagruntowaniu elementow,
- zgodnos$ci odstgpu czasu nakladania kolejnych warstw zgodnie z instrukcjg stosowania farby, normag lub kartg
techniczng wyrobu,
- oceng stanu wymalowania po natozeniu warstw gruntujacych i po malowaniu nawierzchniowym. Stan powloki ocenia
si¢ nieuzbrojonym okiem przy $wietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z odlegtosci 30-40 cm. Swiezo
naniesiona lub nie wyschnig¢ta powloka malarska nie powinna wykazywa¢ wtracen ciat obcych, kraterow, zaciekow,
niedomalowan,
- oceng grubosci poszczegdlnych warstw.
Wiyniki przeprowadzonych badan winny by¢ wpisane przez Wykonawce do dziennika budowy i zaakceptowane przez
Zamawiajgcego.

6.3.2. Badania robo6t malarskich tynkow

Badania powlok przy ich odbiorze nalezy przeprowadza¢ nie wczesniej niz po 14 dniach od zakonczenia ich
wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci wzglednej
powietrza nie przekraczajacej 65%.

Ocena jako$ci powtok malarskich obejmuje:

- sprawdzenie wygladu zewngtrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym z odlegtosci okoto
0,5 m,

- sprawdzenie zgodnosci barwy i polysku — przez pordwnanie w $wietle rozproszonym barwy i potysku wyschnigte;
powtoki z wzorcem producenta,

- sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni wetniang lub
bawetniang szmatka w kolorze kontrastowym do powtoki.

- powloke nalezy uznac za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapity slady farby,

- sprawdzenie przyczepnosci powloki — przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢ prostopadtych o boku oczka 5 mm, po
10 oczek w kazdg strong a nastgpnie przetarciu pedzlem nacigtej powtoki; przyczepno$¢ powtoki nalezy uznaé za dobra,
jezeli zaden z kwadracikow nie wypadnie,

- sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pigciokrotne silne potarcie powloki mokra namydlong szczotka z
twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej woda za pomoca mickkiego pedzla.

Powloke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli
po wyschnigciu cata badana powloka bedzie miata jednakowa barwe i nie powstang przeswity podtoza.

Wyniki badan powinny by¢ opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez Zamawiajacego i Wykonawcg.

7. PRZEDMIAR I OBMIAR ROBOT
Nie wystepuje

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Kierownika Projektu, jezeli
wszystkie pomiary i badania wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.
Odbidr powinien obejmowac sprawdzenie wygladu zewnetrznego, badanie nalezy wykonaé przez ocen¢ wzrokowa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m” powierzchni malowanej wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje przygotowanie podtoza,
dostarczenie materialow i sprzgtu, oczyszczenie, malowanie.
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ST-2-07 TYNKI NA SCIANACH WEWNATRZ BUDYNKU

2. MATERIALY
Materiatami do wykonania uzupehienia tynku na $cianach wewnatrz budynku s3: zaprawa tynkarska /cement, ciasto
wapienne piasek, i woda/.

Tynki wewnetrzne zwykle

Tynki wewngtrzne ( Scienne i sufitowe ) nalezy wykona¢ cementowo-wapienne nakladane recznie kat.IIl. Stosunek
objetosciowy sktadnikow ( cement : ciasto wapienne :piasek ) dla tynkéw nie narazonych na zawilgocenie wynosi —
1:2:10, a dla tynkéw narazonych na zawilgocenie —1:0.3 : 4 .

Zaprawa tynkarska
Sktadniki do zapraw tynkarskich powinny by¢ staranniej dobrane niz materialy do zapraw murarskich, poniewaz wszelkie
wady w wykonanym tynku sg tatwo zauwazalne.

Kruszywo naturalne ( piasek — wielko$¢ ziaren 0.05 - 2mm )

Kruszywo powinno by¢ czyste, wolne od domieszek wptywajacych szkodliwie na wigzanie i wytrzymato$¢ zaprawy. Do
spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty (wielko$¢ ziaren 1.0- 2.0mm ), do warstw wierzchnich —
piasek $rednioziarnisty (wielko$¢ ziaren 0.5- 1.0mm ), a do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przesiany przez
sito o przes§wicie 0.5mm.

‘Wapno gaszone zwykle.

Wapno zwykle nie powinno zawiera¢ szkodliwych domieszek, jak np. rozpuszczalnych siarczkéw i chloréw, ktore
powoduja wykwity na tynku.

Wapno musi by¢ catkowicie zgaszone, gdyz dogaszajace si¢ w tynku czastki wapna tworza pgcherze i powoduja peknigeia

zaprawy.

Wapno suchogaszone hydrauliczne.

Wapno to jest najbardziej odpowiednie na tynki.

Stosowane jest do tynkéw zewngtrznych i wewngtrznych w miejscach narazonych na dziatanie wilgoci. Odznacza si¢
dhugim okresem poczatkowym wigzania oraz wigksza wytrzymaloscia i odpornoscia na dziatanie wilgoci niz wapno
gaszone zwykte.

Cement.
Cementy portlandzkie powinny spelnia¢ wymagania ogdlne i by¢ pozbawione stwardniatych grudek.

Woda.
Za odpowiednia do wykonania tynkow uwaza si¢ wode, ktora nadaje si¢ do picia, z wyjatkiem wod mineralnych. Gdy
jako$¢ wody budzi zastrzezenia, nalezy przed jej uzyciem wykonaé badania laboratoryjne.

3.SPRZET
Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegdtowy dobor sprzetu zapewniajacy prawidtowe wykonanie rob6t tynkarskich
okreslonych w Dokumentacji Technicznej i specyfikacii.

4. TRANSPORT

Transport cementu, wapna w workach na tren budowy — samochodami dostawczymi. Zaladunek, transport, roztadunek
cementu i wapna (w workach ) powinien odbywac si¢ tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny.

SKEADOWANIE

Cement 1 wapno w workach winien by¢ sklfadowany w pomieszczeniach zamknigtych, na suchym podtozu odizolowanym
od ziemi.

5. WYKONANIE ROBOT
Wykonanie $cian obejmuje :

- oczyszczenie podioza

- przygotowanie zaprawy do tynkowania
- dostarczenie zaprawy do stanowiska

- wykonanie tynkow

- wykonanie rusztowan

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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Jakos$¢ wykonywania robot tynkarskich winna by¢ sprawdzana na biezaco przez Kierownika Budowy 1 Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru wykonanego tynku jest — m*

8. ODBIOR ROBOT

Odbiodr robot powinien wykona¢ Kierownik Budowy z Inspektorem Nadzoru pod katem :

- peknieé , rys , jednolitej barwy tynku

- doktadnos$ci wykonania tynkow ( odchylen powierzchni tynku od kierunku pionowego i poziomego, odchylen powierzchni
tynku od plaszczyzny).

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena jednostkowa wykonanie tynku w — m*

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. PN-70/B-10100 ,,Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze ,,.
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ST-2-08 POSADZKI I OKEADZINY SCIAN WEWNATRZ BUDYNKU, OPASKA WOKOE BUDYNKU

2. MATERIALY

Materiatami do wykonania posadzki wewnatrz budynku sa:

-gres techniczny antyposlizgowy( kolor wg. Inwestora), na zaprawie klejowej, zaprawa fugowa.
Materiatami do wytozenia $cian sa:

-ptytki glazura ( kolor wg. Inwestora), na zaprawie klejowej, zaprawa fugowa.

Materiatami do wykonania opaski wokot budynku sa:

- plyty chodnikowe 50x50 cm , piasek Scm.

3.SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy
konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

Plytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi $rodkami transportu. Podtoge wytozy¢ materialem wysciotkowym grubosci
ok. 5cm. Opakowania uktadaé §cisle obok siebie. Na $rodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace
wyrobow tatwo thukacych.

Plytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos$¢ sktadowania do 1,8m.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Posadzka wewnatrz budynku
Wyczyscié istniejaca posadzke betonowsa, zgruntowaé emulsja gruntujaca, wykonaé warstwe wyrownujaca z gotowej
zaprawy cementowej gr. 0,5mm do 1,5mm i na tak przygotowanym podtozu utozy¢ ptytki z gresu.

5.2 Okladziny $cian wewnatrz budynku

Nalezy ulozy¢ glazur¢ do wysokosci 2,0m.
Przed uktadaniem glazury (kolor wg. Inwestora) usuna¢ nalezy ze $cian stare powtoki malarskie i zagruntowac $ciany.

5.3 Opaska wokol budynku
Opaska wokot budynku szer. S0cm z plyt betonowych 50x50cm lub kostki betonowej utozonych na podsypce
piaskowej gr. Scm.

Wylozenie okladziny z gresu na posadzce oraz $cian z plytek glazura obejmuje :
- oczyszczenie podioza

- wyréwnanie podtoza

- rozliczenie ptytek ceramicznych na danej powierzchni

- wzor ukladania ptytek

- spoinowanie ptytek

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1 Wymagana jakos$¢ powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez za§wiadczenie o jako$ci lub znakiem kontroli
jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

6.2 Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materialow, ktorych wilasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowa¢ rowniez materialdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3 Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogoélnych wykonania robdt (cieplnych, wilgotnosciowych),
sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wykonania

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa robdt jest m?. Ilo$¢ robot okre$la sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Odbidr robot powinien wykona¢ Kierownik Budowy z Inspektorem Nadzoru pod katem :

- jednolitej grubosci spoin
- ulozenie posadzki w poziomie
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- ulozenie glazury na $cianie w pionie

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m? powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje przygotowanie
podioza, dostarczenie materiatéw i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-63/B-10145 - ,,Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych)”, klinkierowych i lastrykowych oraz z ,,Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych”.
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ST-2-09 STOLARKA I SLUSARKA

2. MATERIALY

Drzwi wewngtrzne typowe — ramiak z drewna iglastego pokryty drewnopodobna okleing. Wypehienie skrzydia —
warstwa stabilizujgca ptyta widorowo-otworowa.

Drzwi zewnetrzne — przylgowe, ramiak z tarcicy catkowicie ostonigty blacha, ocieplenie pianka poliuretanowa.

Wrota stalowe — z profili stalowych ocynkowanych, ptaszcz zewnetrzny z blachy stalowej ocynkowanej powlekanej
poliestrem. Wypeienie z pianki poliuretanowej gr. min. 40mm.

Kazdy wyrdb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, taczace, zabezpieczajace i
uchwytowo — ostonowe.

Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm wymaganiom
okreslonym w $wiadectwie ITB dopuszczajacym do stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na
ktore nie zostala ustanowiona norma.

Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powlokami antykorozyjnymi. Okucia nie
zabezpieczone nalezycie, przed ich zamocowaniem, pokry¢ minig olowiang lub farbg ftalowa, chromianowsg
przeciwrdzewna.

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprz¢tu zaakceptowanego przez inzyniera.

4. TRANSPORT

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane normg lub
projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowa¢ w odrgbnych
opakowaniach. Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miar¢ mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek
kontenerowych. Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu zaakceptowanymi przez inzyniera
oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesuni¢ciem lub utrata statecznosci.

Sktadowanie elementow

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknigtych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych
przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rézne. Wyroby nalezy uktada¢ w jedne;j
lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Przygotowanie osciezy.

5.1.1 Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania o$cieza, do ktorego ma przylega¢ oScieznica.
W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oécieza lub zabrudzenia powierzchni odcieza, oscieze nalezy naprawic i
oczyscic.

5.2.2 Osadzenie stolarki drzwiowe;.

Doktadno$¢ wykonania oéciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robot murowych.

Oscieznice mocowac za pomocg kotew lub hakow osadzonych w osciezy. Oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed
korozja biologiczng od strony muru.

Szczeliny migdzy o$cieznicg a murem wypelni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu $wiadectwem
ITB.

Przed trwalym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o$cieznic w pionie i poziomie; w wypadku bram
bezos$cieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiaso6w kotwigcych w osciezy.

6. KONTROLA JAKOSCI
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6.1 Zasady kontroli jako$ci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej, PN-
72/B-10180 dla robot szklarskich

6.2 Ocena jako$ci powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodnosci wymiarow,

- sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych z elementami dostarczonymi do odwzorowania,
- sprawdzenie jakosci materiatow, z ktdrych zostala wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotéw konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

- sprawdzenie prawidlowo$ci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa robot jest dla pozycji - m? wbudowanej stolarki w $wietle o$cieznic.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty wymienione w SST podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajgcych. Odbiér obejmuje wszystkie
materiaty podane

w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegdlnione w punkcie 5.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ wykonanych robdt w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:
- dostarczenie gotowe;j stolarki,

- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie,

- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-88/B-10085. - Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180. - Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050. - Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000. - Okucia budowlane. Podziat.

PN-75/B-96000. - Tarcica iglasta.

BN-70/B-5028-22. - Gwozdzie stolarskie. Wymiary.

BN-75/6753-02. - Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-79/7150-02. - Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.
BN-67/6118-25. - Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32. - Pokost Iniany.

BN-70/6113-67. - Farby olejne do gruntowania ogdlnego stosowania.
BN-70/6113-44. - Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogolnego stosowania.
BN-71/6113-46. - Farby chemoutwardzalne na stolark¢ budowlana.
BN-79/6115-38. - Emalie olejno - zywiczne i ftalowe ogo6lnego stosowania
Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogdlnego B-2-1 (PR-5) 84.



37
ST-2-10 FUNDAMENTY POD SCIANY I ZBIORNIKI ZEWNETRZNE

2. MATERIALY

Materiatami do wykonania fundamentow sa:

- gotowa mieszanka betonowa — beton wg projektu
- stal zbrojeniowa

- deski

- gwozdzie

- bloczki betonowe

- zaprawa cementowa

Elementy deskowania

Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w PN-B-06251.
Deskowanie nalezy wykona¢ z materialtdow odpowiadajacym nast¢pujacym normom:
- drewno iglaste tartaczne do robot ciesielskich wg PN-D-95017,

- tarcica iglasta do robot ciesielskich wg PN-B-06251 i PN-D-96000,

- tarcica iglasta do drobnych elementoéw jak kliny, klocki itp. wg PN-D-96002,

- gwozdzie wg BN-87/5028-12.

Mieszanka betonowa

Mieszanke betonowa nalezy wykona¢ na podstawie opracowanej wczesniej receptury. Receptury nalezy opracowaé do
betonowania w warunkach temperatury normalnej (+5++20°C) oraz w warunkach podwyzszonej temperatury >20°C (z
ewentualnym zastosowaniem domieszek opdzniajacych).

Projektowanie sktadu betonu i jego wykonanie powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250.

Stal zbrojeniowa

Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne z wymaganiami PN-82/H-93215. Stal zbrojeniowa dostarczana na
budowe powinna mie¢ Swiadectwo Dopuszczenia do stosowania w Budownictwie i atest hutniczy, w ktorym ma by¢é
podane:

- nazwa wytworcy

- oznaczenie wyrobu wedlug PN-82/H-93215

- numer wytopu lub numer partii

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowe;j

- masa partii

- rodzaj obrobki cieplnej

Na przywieszkach metalowych przymocowanych dla kazdej wiazki pretow lub kregu pretéw (po dwie dla kazdej
wigzki) muszg znajdowac si¢ nastepujace informacje:

-znak wytworcy

-$rednica nominalna

-znak stali

-numer wytopu lub numer partii

-znak obrobki cieplne;j.

Kazda wiazka i krag pretow powinny mie¢ oznakowanie farba olejna.

Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzi¢ nast¢pujace badania:

- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem

- sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215

- sprawdzenie wymiaréw wg PN-82/H-93215

- sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215

- proba rozciagania wg PN/91/H-04310

- proba zginania na zimno wg PN-90/H-04408

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wiazki. Jakos¢ pretow nalezy ocenia¢ pozytywnie
jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik pozytywny.

Stal montazowa

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzalkowego o $rednicy nie
mniejszej niz 1.0mm.

Przy $rednicach wigkszych niz 12mm, stosowa¢ drut wigzatkowy o $rednicy 1,5mm.

Podkladki dystansowe

Podktadki dystansowe musza by¢ mocowane do pretow.
Nie dopuszcza si¢ stosowanie przektadek dystansowych z drewna, cegly lub pretow stalowych.
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Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatorow i podkladek dystansowych z betonu lub zaprawy i z tworzyw sztucznych.

Zaprawa

Sciany fundamentéw zbiornikéw wyréwnawczych winny by¢é murowane zaprawa cem. Rz=5
Rapoéwka na $cianach fundamentowych zbiorikéw wyrownawczych winna by¢ wykonana zaprawa cementowa Rz=5.

3.SPRZET.

Prace zbrojarskie winny by¢ wykonywane specjalistycznymi urzadzeniami gigtarskimi, prostowarkami, nozycami i
innymi stanowigcymi wyposazenie zbrojarni. Sprzet uzywany do wykonania zbrojenia powinien spelnia¢ wymagania
BHP

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materialtdw do wykonania zbrojenia powinny odbywac si¢ tak, aby
zachowa¢ ich dobry stan techniczny.

Transport gotowej mieszanki betonowej — samochodami ,,gruszkami”.

Transport bloczkdéw betonowych, desek, gwozdzi — samochodami skrzyniowymi.

Skladowanie

Bloczki betonowe winny by¢ sktadowane pod zadaszeniem ostaniajgcym przed bezposrednimi opadami deszczu. Cement w
workach winien by¢ sktadowany w pomieszczeniach zamknigtych, na suchym podtozu odizolowanym od ziemi.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonanie elementéw betonowych

Wykonanie betonowych elementow powinno by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z wykonaniem deskowania wg PN-
B-06251.

Ukladanie mieszanki betonowej (betonowanie)

Warunki uktadania i pielegnacji betonu powinny odpowiada¢ PN-S-10040:1999 p. 2.1.4. i PN-63/B-06251 p. 4.3.
Betonowanie powinno by¢ wykonywane ze szczeg6lng starannoscia i zgodnie z zasadami sztuki budowlanej. Betonowanie
nalezy rozpocza¢ po sprawdzeniu form.

Pielegnacja i warunki rozformowania betonu

Pielegnacj¢ nalezy wykona¢ wg PN-S-10040:1999 p. 2.1.4.8 i PN-63/B-06251 p. 2.5. Woda stosowana do polewania betonu
powinna spetnia¢ wymagania PN-88/B-32250. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed
uderzeniami i drganiami. Rozformowywanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiagni¢ciu przez beton wytrzymatosci rownej
30 MPa.

Przygotowanie zbrojenia
Czyszczenie pretow

W przypadku skorodowania pretow zbrojenia lub ich zanieczyszczenia nalezy przeprowadzi¢ ich oczyszczenie.
Rozumie si¢, ze zanieczyszczenia powstaty w okresie od przyjecia stali na budowie do jej wbudowania.

Prety zatluszczone lub zabrudzone farbami mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czySci¢ preparatami
rozpuszczajacymi thuszez.

Stal narazona na choc¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda niezasolong. Stal pokryta tuszczaca si¢
rdza 1 zablocona oczyszcza si¢ szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie lub tez przez piaskowanie. Po
oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zablocong mozna zmy¢
strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieptej wody.

Prostowanie pretow.

Dopuszczalna wielko§¢é miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. Dopuszcza si¢ prostowanie pretow za
pomoca kluczy, mlotkdow, prostowarek i wciggarek.

Ciecie pretéw zbrojeniowych

Cigcie pretow nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materialu. Wskazane jest sporzadzenie w tym
celu planu ciecia. Prety ucina sie z doktadno$cia do 1,0 cm. Cigcia przeprowadza si¢ przy uzyciu mechanicznych nozy.
Dopuszcza si¢ rowniez cigeie palnikiem acetylenowym.

Nalezy ucina¢ prety dtuzsze od dlugosci podanej w projekcie o wydtuzenie zalezne od wielkosci i ilodci odgieé.

Montaz zbrojenia.

Do zbrojenia betonu nalezy stosowac¢ stal spawalng (PN - 91/S - 10042).
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Uktad zbrojenia w konstrukeji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia
w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.
W konstrukcje mozna wbudowac stal pokryta co najwyzej nalotem nie tuszczacej si¢ rdzy. Nie mozna wbudowywac
stali zatluszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali
ktéra byla wystawiona na dziatanie stonej wody, stan powierzchni wkladek zbrojeniowych ma by¢ zadowalajacy
bezposrednio przed betonowaniem.
Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretow o innej $rednicy niz przewidziane w projekcie oraz zastosowanie innego
gatunku stali. Zmiany te wymagajg zgody pisemnej Projektanta. Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i
podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatow po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

Laczenie pojedynczych pretow na zaklad bez spawania.

Dopuszcza si¢ taczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pr¢tow prostych, pretow z hakami oraz zbrojenia
wykonanego z drutéw w postaci petlic.

Skrzyzowanie pretow.

Skrzyzowanie pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw. stupkami dystansowymi. Drut
wigzatkowy, wyzarzony o S$rednicy 1 mm uzywa si¢ do faczenia pretdow o Srednicy do 12mm. Przy s$rednicach
wigkszych nalezy stosowaé drut o $rednicy 1.5mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci elementéw betonowych

Dla elementéw wykonywanych metoda betonowania ,na mokro” nalezy przeprowadza¢ systematyczna kontrole
sktadnikow mieszanki betonowej 1 wlasciwosci betonu wg PN-B-06250.

Kontrola jako$ci mieszanki betonowej i betonu
Zakres kontroli

Kontroli  podlegaja nastepujace  wiasciwoSci  mieszanki  betonowej 1 betonu badane zgodnie z
PN-S-10040:1999, p. 3.3:

- konsystencja mieszanki betonowe;j;

- zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej;

- wytrzymato$¢ betonu na $ciskanie (klasy betonu);

- nasigkliwos¢ betonu;

- odporno$¢ betonu na dziatanie mrozu;

- wodoprzepuszczalnos¢ betonu.

Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej
Sprawdzenie konsystencji przeprowadza si¢ wg PN-S-10040:1999 pkt 3.3.1. i PN-88/B-06250 p. 4.216.1.

Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej
Sprawdzenie zawarto$ci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza si¢ wg PN-88/B-06250 p. 4.3.16.2.

Sprawdzenie wytrzymalos$ci betonu na $ciskanie (klasy betonu)
Sprawdzenie wytrzymalo$ci betonu na $ciskanie (klasy betonu) nalezy wykona¢ wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.2 i PN-88/B-
06250 p. 5.1.16.3.

Sprawdzanie nasiakliwos$ci betonu
Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza si¢ wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.4. PN-88/B-06250 p. 5.2.1 6.4.

Sprawdzenie odpornosci betonu na dzialanie mrozu
Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu przeprowadza si¢ wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.5. 1 PN-88/B-06250 p.
5.3.16.5.

Sprawdzenie przepuszczalnos$ci wody przez beton
Sprawdzenie stopnia wodoszczelnosci betonu przeprowadza si¢ wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.6. i PN-88/B-06250 p. 5.4. i
6.6.
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Dopuszczalne tolerancje pretéw zbrojeniowych

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie cigcia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia

Dopuszcz.
Parametr Zakres tolerancji odchylka
Cigcia pretow dlaL <6.0m 20 mm
( L - dlugo$¢ preta w/g projektu) dlaL<6.0m 30 mm
Odgigcia ( odchylenia w stosunku do potozenia dlaL<0.5m 10 mm
okreslonego w projekcie) dla0.5m<L<15m 15 mm
dlaL>1.5m 20 mm
Usytuowanie pretow
a) otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku do <5 mm
wymagan projektu)
b) odchylenie plusowe (h-jest catkowita gruboscia dlah<0.5m 10 mm
elementu) dla0.5m<h<l1.5m 15mm
dlah> 1.5m 20 mm

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg elementow wymienionych w punkcie 1.1 jest - m?

Jednostka obmiaru robot wykonanego zbrojenia betonu jest 1kg zgodnie z Dokumentacja Projektowa. Przyjmuje si¢ faczna
dhugos¢ pretow poszezegolnych Srednic pomnozong odpowiednio przez ich cigzar jednostkowy kg/m. Nie dolicza si¢ stali
uzytej na zaktady przy taczeniu pretow, przektadek montazowych i drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia si¢ tez zwickszonej ilosci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretoéw o Srednicach
wigkszych od wymaganych w Dokumentacji Projektowe;.

8. ODBIOR ROBOT
Ogélne zasady odbioru robot

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wedhug punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PELATNOSCI

Cena jednostki obmiarowej obejmuje wykonanie:

- prac przygotowawczych i pomiarowych

- szalunkow

- betonowanie

- pielggnacja betonu

- rozebranie szalunkow

- wywoz desek z szalunku

- zakup, transport i sktadowanie materiatow

- oczyszczenie 1 wyprostowanie pretow

- wygiecie, przyciecie i faczenie pretow (na styk lub na zaktad)

- montaz zbrojenia przy pomocy drutu wigzatkowego i spawania wraz z jego stabilizacjg i zabezpieczeniem odpowiednich
otulin zewngtrznych betonu

- oczyszczenie terenu robot z odpaddéw zbrojenia stanowigcych wilasnos¢ Wykonawcy oraz usuniecie ich poza obrgb
budowy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

- PN-B-02356 Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Tolerancja wymiarow elementow
budowlanych z betonu.

- PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe.

- PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego.

- PN-89/H-84023/06 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

- PN-82/H-93215 Prety stalowe walcowane na gorgco w podwyzszonych temperaturach.

- PN-80.H-04310 Proba statyczna rozciggania metali.

- PN-78/H-04408 Technologiczna proba zginania
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ST-2-11 RUSZTOWANIA STALOWE

2. MATERIALY

Szkielet rusztowania rurowego sktada si¢ z:

- dwoch rzedow stojakow potaczonych ze sobg podhuznicami , poprzeczkami i krzyzulcami
- Iacznikow krzyzowo-obrotowych

- pomostow drewnianych roboczych itp

3.SPRZET

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegétowy dobdr sprzgtu zapewniajacy prawidlowe wykonanie rusztowan stalowych
okreslonych w Dokumentacji Technicznej i SST.

4. TRANSPORT

Transport materialow do wykonania rusztowan stalowych na teren budowy — samochodami skrzyniowymi. Zatadunek,
transport, roztadunek papy, rynien i rur spustowych powinien odbywac si¢ tak aby zachowa¢ ich dobry stan
techniczny.

4.1. SKEADOWANIE

Materiaty do wykonania rusztowan winny by¢ sktadowane pod zadaszeniem, na suchym podtozu odizolowanym od ziemi.
5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne warunki wykonania robot wg. ,,Wymagania ogoélne”.

Zakres wykonywania roboét.

Wykonanie rusztowan stalowych obejmuje
- montaz rusztowania wraz z utozeniem pomostéw drewnianych roboczych
- zabezpieczenie rusztowania od piorundéw za pomocg urzadzen piorunochronnych

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt wg. ,, Wymagania ogdlne”

7. OBMIAR ROBOT

Wykonanie rusztowan m? stalowych i ich demontaz — m?

8. ODBIOR ROBOT

Odbiodr robot powinien wykonaé¢ Kierownik Budowy z Inspektorem Nadzoru pod katem :

- przymocowania shupkow stalowych do podtoza
- regulacji stupkow
- ulozenia ptyt w poziomie / wyeliminowanie klawiszowania phyt

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena jednostkowa — za okres wykorzystywania rusztowan — m-g

10. PRZEPISY ZWIAZANE

M-47900-2 — ,,Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania z rur,, oraz z Warunkami technicznymi wykonania
i odbioru robdt budowlano — montazowych.
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