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D-04.10.01 - Roztgenie siatki wzmacniagcej na catej powierzchni jezdni - siatka
szklana o wytrzymaiasci > 100/100 KN

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej XSI wymagania dotycice wykonania
i odbioru robot

- zabezpieczenia przed wygteniem spkan

- ograniczeniem deformacji plastycznych

nawierzchni bitumicznej siagkzbrojeniows z widkien szklanych przeszary asfaltem.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana, jakachent przetargowy i kontraktowy

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyazgélnych zasad prowadzenia robét
zwigzanych z wbudowaniem siatki zbrojeniowej z wiokszklanych przegzanej asfaltem.
Zgodnie z dokumentagjprojektowy nalezy wykona :zabezpieczenie nawierzchni siatk
zbrojeniowy

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Siatka zbrojeniowa z wkek widkien szklanych przgszanych asfaltem — ptaski wyrob
syntetyczny zbudowany z gadek widkien szklanych, ukmnych wzdhinie i poprzecznie
tworzacych oczka siatki. Siatka w ¢mtach nie jest usztywniana, przez co #hihwe jest
przesuwanie poszczegolnych geek zbrojeniowych (w ograniczonym zakresie). g¥¥i
widkien tworzicych siatk w procesie produkcyjnym przgzane s asfaltem w catej swej
objetosci.

1.4.2.Pozostate okigenia podstawoweaszgodne z obovazujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ywiagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot

Ogodlne wymagania dotygee robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpie 1.5.
Wszelkie prace naky prowadzé w okresie bezdeszczowym (podczas ukladania sigtkay
suchym podtau i temperaturze powietrza, co najmniej +5°C.

2. MATERIALY

Do wykonania powyszych robot naley stosowd nastpujace materiaty:
* kationowe emulsje modyfikowane polimeroasfaltam0®3 ZM
» siatk z widkien szklanych wspnie przesczary asfaltem. W celu zapewnienia
wiasciwej] wspotpracy wszystkich wiokien twaiaych wizke siatki (maliwosé
przenoszenia sit) wymagane jest pgozenie asfaltem week w catej ich olgosci



lub

» kationowe emulsje asfaltowe C60 B3 ZM

» siatk z widkien szklanych wspnie przesczary asfaltem. W celu zapewnienia
wihasciwej wspotpracy wszystkich widkien twareych wizke siatki (maliwosé
przenoszenia sit) wymagane jest pgozenie asfaltem week w catej ich olgjtosci

2.1. Emulsja asfaltowa

Do wykonania warstwy sczepnej na powierzchni, rieftma by utozona siatka naley
stosowa emulsg asfaltows modyfikowane polimeroasfaltami lub zwykb zawartéci asfaltu
60% (C60 BP3 ZM lub C60 B3 ZM) - zgodnych zalecemiaawartymi w PN-EN 13808.

2.2. Siatka zbrojeniowa

Do wykonania robét naky zastosowawyrob ztazony z siatki szklanej wgpnie przesczanej
asfaltem.

Szczego6towe wymagania dotyce siatki podano w tablicy 1.

Tablica 1 Wymagania dla siatki

Parametr Wartosé
Materiat wiokno szklane
Wydtuzenie [%] max. 3,0

Wiazki widkien przesgczone asfaltem w catej objetosci
llos¢ wigzek widkna na 1 mb:

- wszerz 52 +/-2

- wzdtluz 52 +/-2
Wytrzymato$¢ na rozcigganie [kN/m]

- wszerz =100

- wzdluz =100

Siatka powinna byprodukowana zgodnie z wymaganiami Normy PN-EN 1538
Przed ukfadaniem siatki, Wykonawca robot, winierepistawé do akceptacji Inspektorowi
Nadzoru rodzaj uktadanej siatki oraz deklagajasciwosci uzytkowych tego wyrobu.

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogolne”
pkt. 3.

Do wykonania robot powinien lbystosowany spet zaakceptowany przez Kierownika
Projektu. Naley stosowa:

» skrapiark do wykonania skropienia emujsasfaltovs,

* narzdzia tryce (n@e, nayce itp.)

* reczne palniki gazowe.

4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Ogodlne warunki dotyece transportu podano w ST D-M.00.00.00. "Wymag@gélne" punkt
4. Siatk nalezy transportowéai magazynowaw rolkach opakowanych fabrycznie, gmych
poziomo na rownym podiol i w sposOb zabezpieczay przed opadami atmosferycznymi
i mechanicznymi uszkodzeniami.



5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-M.Q0@0O'Wymagania Ogolne” pkt. 5.

5.1 Wbudowanie siatki

Podiae:

Stabilne (néne) nawierzchnie bitumiczne zar6wno nowo wykonakei jstare. Powierzchgi
podiaza naley oczyci¢ i usury¢ wszelkie line czsci. Lokalne ubytki lub szczeliny
w podtazu o rozwartéci powyzej 4 mm musz by¢ wypetnione lub naprawione odpowiednimi
masami naprawczymi. Tak przygotowane padionaley skropt emulsy asfaltovg
modyfikowary polimeroasfaltami lub zwykl(C60BP3 ZM lub C60 B3 ZM) w ikei od okoto
0,25-0,30 kg/rh Przy skropieniu lepiszczem asfaltowym naagor— ilas¢ 0,15 - 0,2 kg/rh
W przypadku podigy frezowanych skropienie powinno dyntensywniejsze o ok. 50%.
W szczegolnych przypadkach dopuszczaskropienie kationowemulsy asfaltows C60 B3
ZM lub C60 B4 ZM w ilgci jak dla emulsji modyfikowanej polimeroasfaltem.

Nalezy przestrzega ogolnych zasad wykonania skropienia, ohkgwjacych przy
wykonywaniu padczenia mgdzywarstwowego podanych w Wymaganiach Technicziyth

2 Nawierzchnie asfaltowe 2014 zwragajszczegOlp uwag na rownomierng pokrycia
powierzchni.

Utozenie siatki:

Do uktadania geosiatek na pogio mazna stosowa uktadarki o prostej konstrukcii,
umazliwiaj gce rozwijanie geosiatki ze szpuli.

Sposob naprawy nawierzchni geosiagowinien odpowiada ustaleniom dokumentacii
projektowej. Utaenie geosiatki powinno Byzgodne z zaleceniami producenta i aprobaty
technicznej, a w przypadku ich braku lub niepeinygtdnych - zgodne ze wskazaniami
podanymi w dalszym ggu.

Folie, w ktorg s3 zapakowane rolki geosiatki, zaleca ailejmowa bezpdrednio przed
uktadaniem. W celu uzyskania mniejszej szetokoolki mozna g przecyé pitg. Szerokéé
po przyceciu powinna umaliwi ¢ polagczenie gsiednich pasm siatki z zaktadem. Pgkawo
nie naley wykonywa wci¢¢ na wpusty uliczne i studzienki, gdpalezy je wykona dopiero
po nacagnieciu i zamocowaniu siatki. Przygotowane rolki siatlalery roziozy¢ wzdiuz
odcinka drogi, na ktérymelola prowadzone prace.

Rozpakowanie rulonéw powinno ngsbwa pojedynczo, na przygotowanym pozio
Przy wikszym zakresie roboét zalecg svykonanie projektu (rysunku), ilustggego sposob
uktadania i 4czenia rulonow, ew. szerobm zaktadek, mocowania do pod#itp.

Geosiatk mazna uktada recznie lub za pomacuktadarki przez rozwijanie ze szpuli.

Wszystkie siatki mugzby¢ utozone na powierzchni réwnej lub wyréwnanej warstw
profilujaca; rownas¢ powierzchni jest warunkiem integrakod catego uktadu. Nierowroi
takie jak koleiny lub wytobienia o gtbokadsci wickszej n 10 mm powinny b§ wypetnione,

a wszystkie zanieczyszczenia jezdni ustaniub sptukane wagd

Nierébwnaci mierzone w kierunku podimym i poprzecznym, pod 4-metrgvaty, nie

powinny by wigcksze od 5 mm.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1 Kontrola jakosci siatki

6.1.1 Cestotliwos¢ bada, sktad i liczebngc partii

Badania nalgy wykonywat przy odbiorze kadej partii geosiatki. W sktad partii wchagmolki
geosiatki o jednakowych wymiarach.



6.1.2Pobieranie prébek i kontrola jakoi
Prébki z kadej partii naley pobier& losowo wg PN-N-03010;1983. Pobieranie probek
laboratoryjnych z rolki i przygotowanie probek dadar nalezy wykona& wg PN-1ISO
9862;2007
6.1.3Sprawdzenie wygtlu zewatrznego i szerok@i pasma
Sprawdzenie wyghu zewrtrznego polega na wizualnej ocenie rownomiéchoozitozenia
oczek siatki oraz wygpowania uszkodze(przerwania eigtosci wigzek widkien) jak réwnig
jednorodnéci nasycenia siatki asfaltem. Szerékgpasma naley okresli¢ przez pomiar
bezpdredni z doktadnécia do 1 cm wykonany, co 10 mb rozwjtej rolki. Odchyika
szerokdci pasma nie powinna przekraé¢ze- 2% wymiaru nominalnego.
6.1.4Sprawdzenie cech wytrzymgtmwych
Wytrzymata¢ na rozcaganie wizek widkien siatki zarowno w ukladzie poprzecznyak |
I podiuznym nie powinna by mniejsza nt podana w punkcie 2.2 przy wydkniu jak w pkt.
2.2. Wytrzymaté¢ siatki obliczana jest na podstawiezzru powierzchniowego i parametréow
mechanicznych widknazytego do produkcji nici siatki. Pole powierzchnisgozegodlnych
oczek siatki nie mge by mniejsze ni 2,4 cnf.
6.2 Kontrola jakosci przeprowadzonych robot
Kontrola jakdci robét polega na:
» sprawdzeniu ztycia emulsji asfaltowej i jednorodém skropienia,
» sprawdzeniu prawidtowdgi usunécia folii ochronnej na catej powierzchni,
» wizualnej ocenie przylegania siatki do padtoprzed ut@geniem na niej warstwy
bitumiczne.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru, przed dawaniem, probk wbudowywanej
siatki w ilosci nie mniejszej rii 0,5 nf.
Zamawiajcy zastrzega sobie prawo do:
* sprawdzenia rodzaju wbudowanej siatki zaréwno rapiet wbudowania, bada
kontrolnych przed
» ostatecznym odbiorem robat, jak rownie okresie gwarancyjnym,
* przedstawienia przez Wykonagvkopii faktury potwierdzajcej zakup odpowiedniego
rodzaju siatki od producenta/dostawcy /zgodnie zegstawion deklaracy
wiasciwosci uzytkowych/

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady Obmiaru Rob6t podano w ST D-M.00@0Wymagania Ogoélne" pkt. 7.
Jednostlk obmiarowa jest 1 n? utozonej siatki.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady Odbioru Robot podano w ST D-M.00@0Wymagania Ogoélne” pkt. 8.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogodlne ustalenia dotygeze podstawy ptatrgi podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania
Ogodlne" pkt. 9.

Cena jednostkowa wykonania wzmocnienia nawierzobhejmuje:

- koszt materiatow wraz z transportem,

-wykonanie skropienia emuisgsfaltova,

- roztazenie siatki.



10.PRZEPISY ZWI AZANE
Zalecenia producenta siatki dotyce technologii wbudowania
Karta informacji technicznych siatki
.Informacje, Instrukcje - Zeszyt Nr-66" (IBDiM)
Wymagania Techniczne:
-WT-2 Nawierzchnie asfaltowe na drogach publiczn3008
-WT-3 Kationowe emulsje asfaltowe na drogach pulblych 2009
Normy:
-PN-EN 13108 Mieszanki mineralno-asfaltowe
- PN-EN 13808 Kationowe emulsje asaltowe
-PN-EN 15381 Geotekstylia i wyroby pokrewne-Wymagam odniesieniu do wyrobow
stosowanych w nawierzchniach i pokryciach asfaliwy



