ZATWIERDZAM

SZEFOSTWA TECHN{KI MORSKIEJ

201 -09- 30

WYKAZ
PRAC NAPRAWCZYCH

1. Numer burtowy okretu: SD - 11

2. Nazwa dziatu okretowego: Kadtubowy

3. Rodzaj naprawy: Naprawa Dokowa

4. Termin naprawy wediug planu: ... ...

5. Sprawdzilem i stwierdzam zasadnos$¢ wykonania prac wyszczegdlnionych w wykazie za wyjatkiem

punktow:

topien, imi¢ i nazwisko/
Fo /A ETS
/
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Materialy podstawowe

- szerokosé catkowita: 8,14 m
- zanurzenie dziob: przy wypornosci normalnej — 2,019 m
przy wypornosci pelnej — 2,446 m
przy wyporno$ci maks. - 2,709 m
- zanurzenie rufa: przy wypornosci normalnej — 2,831 m
przy wypornosci petnej — 2,648 m
przy wypornosci maks. — 2,899 m

Zadokowa¢ jednostke zgodnie z rys. B208 — DZ2/0.20.1
wariant dokowania nr 2. Po wykonaniu prac dokowych
wydokowaé jednostke. W trakcie za/wydokowania Wykonawca
naprawy zabezpiecza wszystkie procesy technologiczne oraz
holowniki.

Podczas postoju jednostki plywajacej na doku zabezpieczy¢
jednostke w media o nastgpujacych parametrach:

- energie elektryczng 3x400 V,

- wode do system6w hydroforowego i ppoz. — 0,6 MPa;

- telefon;

- podiaczy¢ uziemienie jednostki.

Srednie dobowe zuzycie medidw:

- energia elektryczna 3x400 V — 480 kWh;
- woda do celow spozywcezych — 3 t/dobg;
- telefon — 10 imp./dobe.

Zabezpieczy¢ odbior:
- $cieki — 3 m*/dobe;
- $mieci — 100 kg/dobg.

Ciagi komunikacyjne o lacznej powierzehni 130 m?
zabezpieczy¢ plytami  pilsniowymi przed zniszczeniem
istniejacej wykladziny.

Zamontowaé dwa trapy wejsciowe na okret (po zakonczeniu
prac na doku trapy zdemontowac).

Przeprowadzi¢  ¢wiczenia  zakladowej strazy  pozarnej
z zaloga jednostki:
- ¢wiczenia zgrywajace — w pierwszym tygodniu;
- ¢twiczenia doskonalace — raz na dwa tygodnie,
z obowiazkowym wpisem do okretowego Dziennika
Zdarzen.
Zapewni¢ dozér BHP i ppoz. w czasie postoju jednostki na
stoczni.
Wystawi¢ w widocznym miejscu tablice informacyjne:
- tablice remontowsg;
- znak informacyjny o zatozonym telefonie;
- tablice z numerami telefonéw alarmowych.

W trakcie naprawy Wykonawca zabezpieczy kontener
mieszkalny z wezlem sanitarnym, lub pomieszczenie
z wezlem sanitarnym do wypoczynku dla 16 oséb zalogi, przy
jednostce.

Odbiér prac naprawezych prowadzi¢ zgodnie z zapisami
umowy.

UWAGA!!!

W ofercie przedstawié¢ dobowy koszt postoju jednostki
w zakladzie naprawczym (stoczni) uwzgledniajacy wszystkie
skladniki generujace koszty zZwigzane

Nazwa SpW.
L Opis stanu Szczegotowy opis prac potrzebnych do
technicznego, wykonania w trakcie naprawy nazwa ilos¢ dostawca
niesprawnosci
DZIAL KADLUBOWY
L. POSTOJ Podstawowe dane techniczne jednostki ptywajacej: Wykonaw
JEDNOSTKI W | - wyporno$¢ normalna: 561,35 t ca
ZAKLADZIE - wypornos¢ petna: 395,1t naprawy
NAPRAW - - wypornos¢ maksymalna: 660,6 t
CZYM - diugosé catkowita: 44,85 m
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Materialy podstawowe

.Protokél ogledzin okretu w doku”.

Nazwa SpW.
L Opis stanu Szezegbélowy opis prac potrzebnych do
P technicznego, wykonania w trakcie naprawy nazwa ilo§é dostawca
niesprawnosci
z postojem jednostki ptywajacej przy nabrzezu i postdj na doku.
2. KONTENER 20” | Wykonawca zabezpieczy na czas trwania naprawy, korzystanie | kontener 207 Iszt. Wykonaw
przez zatoge z kontenera 207 zamykanego, do skladowania ca
- brak mozliwosci i przechowywania czesci, elementéw zdemontowanych naprawy
przechowywania z jednostki a podlegajacych przekazaniu /zdaniu/ Oficerowi
zdemontowanych nadzorujacemu.
podzespotéw
3. BALAST STALY | UWAGA!! czesci zgodnie z | Wykonaw
Dla zapewnienia dobrej statecznosci okretu, niczbedne byto wymienne technolog ca
kostki balastowe rozmieszczenie na okrgcie balastu stalego. i materialy ia naprawy
W zbiornikach balastowych wr. 46 i 51, pod podioga | jednorazo-
dziobowych komér taficuchowych, pod podioga dziobowych wego
pomieszczen mieszkalnych i w sitowni gléwnej ulozono 40 ton uzytku
balastu stalego w kostkach. Balast jest odpowiednio zgodnie
zakonserwowany i zabezpieczony przed przemieszczaniem sig. z technologia
naprawy
W przypadku koniecznosci tymczasowego wyjecia balastu
stalego, celem realizacji prac naprawczych, sporzadzi¢
“Protokét demontazu balastu stalego”, zawierajacy ilos¢
zdemontowanego balastu, micjsce skad balast zostal
zdemontowany, rysunek przedstawiajacy schemat
rozmieszczenia kostek balastowych przed demontazem
i rysunek przedstawiajacy schemat, a takze rysunek
przedstawiajacy schemat czesciowego rozmieszczenia kostek
balastowych, ktdre nie zostaly zdemontowane. Protokol
przekazaé przedstawicielowi NJ i Oficerowi nadzorujacemu.
Po zakonczeniu wszystkich prac naprawczych, rozmiesci¢
kostki balastowe, zgodnie z ich rozmieszczeniem przed
rozpoczeciem prac naprawczych. Zakonserwowac kostki
balastowe. Zabezpieczy¢ kostki balastowe tak, aby nie bylo SPECJALISTA
mozliwosci ich przesunigcia przy przechylach okretu. Oddziahs Okrefowego STM MZ
Sporzadzi¢ Protoké! z rozmieszezenia balastu statego. Protokot /7/ -
przekaza¢ przedstawicielowi NI,  pezedstawieielowi—RPEW— // / -/4
i Oficerowi nadzorujacemu. Endr W;masz WITUCKI
Zabezpieczy¢ wszystkic niezbgdne pomocnicze  procesy
technologiczne.
Odbidr prac naprawczych prowadzi¢ zgodnie z zapisami
umowy.
4. KADLUB 1. Przed przystapieniem do prac konserwacyjnych nalezy czesei zgodnie z | Wykonaw
OKRETU zabezpieczy¢ przed dostaniem si¢ zanieczyszczen wszystkie wymienne technolog ca
otwory, odpowietrzenia, iluminatory i materialy ia naprawy
Czesé podwodna w kadlubie jednostki, linig walow, dlawice walu jednorazo-
$rubowego, §rube napgdowa, urzadzenia na pokladzie, wego
Whneki i kraty kanaty wentylacyjne, tory kablowe, lampy oraz pozostale uzytku
kingstonowe, urzadzenia ~ zamontowane W rejonie  powierzchni zgodnie
pletwa sterowa podlegajacej piaskowaniu przed niepozadanymi skutkami | ztechnologia
dziatania materiatu $ciernego. naprawy
Pas zmiennego 2. Bezposrednio po zadokowaniu jednostki umy¢, pod cis. 340
zanurzenia bar woda z dodatkiem detergentéw,  kadlub stacji
demagnetyzacyjnej wraz z wngkami kingstonow, dysza
Dysza Corte’a Corte’a oraz pletwa steru, a nast¢pnie sptukac czysta woda
i osuszy¢.
Poklad glowny 3. Po osuszeniu (wyschnigciu) kadluba  wypiaskowac
powierzchnie  podwodnej  czgsci  kadiluba  (wraz
Czes¢ nadwodna z pletwa sterowa, dysza Corte’a — lszt., wngkami oraz
kratami kingstonéw — 4 szt.), poszycia zewnetrznego ponad wg
linia wodna (burty, nadburcia, poklad glowny, poklad Farba technolog | Wykonaw
dziobéwki, poklad rufowki, poktad pod windami zgodna ze ii ca
kotwicznymi), nadbudéwki (wraz z kominem, masztem, | specyfikacja | producent naprawy
pokladem nadbudéwki i pokladem namiarowym) do klasy okreélona a farb
czystosci SA 2,0 wg. ISO 8501-1 — taczna powierzchnia w WTT
1755 m* (zataczniku nr
4, Uczestniczy¢é w pracach komisji dokowej oraz sporzadzi¢ 1 do WPN)
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Nazwa SpW.
Opis stanu
technicznego,
niesprawno$ci

Szczegblowy opis prac potrzebnych do
wykonania w trakcie naprawy

Materialy podstawowe

nazwa

ilos¢

dostawca

Odd

kmd

kiatu OK

- ppor. ||

#

SPECJALISTA

I

5. Dokona¢ pomiaréw grubosci poszycia zewngtrznego
kadtuba (650 m*) grubosciomierzem ultradZwiekowym
w ilodci 6 punktéw pomiarowych na metr kwadratowy.

¥ Wykonaé protokét z pomiaréw grubosci i przekazaé

-przedstanicielowi-RPW, NJ i Oficerowi nadzorujacemu.

6. W przypadku stwierdzenia ubytkéw w grubodci kadluba
(powyzej kwalifikujacych kadlub do naprawy/wymiany
poszycia), prace dodatkowe uja¢ w ,,Protokole ogledzin
okretu w doku”; ww. prace beda przedmiotem oddzielnego
postgpowania.

7. Przeprowadzi¢ konserwacj¢, malowanie kadluba zgodnie
z technologig oraz specyfikacja ilosciowq okreslona przez
producenta farb:

e podwodnej czgscei kadtuba (wraz z pletwa sterowa
1 szt., dysza Corte’a 1 szt. oraz wngkami, kratami
kingstonéw 4 szt.) - 645 m?

e pas zmiennego zanurzenia wraz ze znakami
zanurzenia na rufie i dziobie - 90 m?

e czesci nadwodnej kadtuba - burty, nadburcia, poklad
gtowny, kominy na $rodokreciu, poktad dziobdwki,
poktad ruféwki - 420 m*

e nadbuddwki (wraz z kominem, masztem, poktadem
nadbudéwki i poktadem namiarowym) - 600 m*

8. Poszczegdlne etapy procesu technologicznego nalezy
zdawaé NI, przedstanicielowi—RRW. oraz Oficerowi
nadzorujacemu przy wspéludziale doradey technicznego
producenta farb.

9. Dokona¢ weryfikacji i uzupelnienia ,,Instrukcji malowania
kadtuba | wyposazenia® stacji demagnetyzacyjnej
obejmujacej powierzchnie (podwodna czedé kadiuba,
nadbudéwka, poklady, zbiorniki itp.), ktore byly
malowane, w oparciu o specyfikacj¢ producenta farby
uzytej podczas konserwacji.

10. Przekaza¢ Oficerowi nadzorujacemu karty odbioru
poszczegdlnych etapow prac oraz protokét koncowy
z ,,Coating report” dostawcy farb.

11. Wykona¢ powierzchnig antyposlizgowa za pomoca grubo
powlokowego systemu w ramach traktéw pieszych na
pokladach zewngtrznych czgéci nadwodnej kadluba (poktad
gtoéwny,  dziobdwki, ruféwki, poklad namiarowy,
sygnalowy) zgodnie z norma obronng MIL-PRF-24667A
o powierzchni - 450 m%

12. Zabezpieczyc wszystkie pomocnicze procesy
technologiczne.

13.0dbidr prac naprawezych prowadzié zgodnie z zapisami
Umowy.

SPEC
Oddziahj/()jr}‘
knidwﬁ.{;

JALIS

>4

masz WIT

‘A
Wsp SZ

UCKI

PROTEKTORY
CYNKOWE
- 44 szt.

- Zuzycie
eksploatacyjne
w20 %

Wymieni¢ wszystkie protektory cynkowe na nowe, zgodnie

z ,Planem ochrony protektorowej” (nr rys. B208 — DZ1

3.02.01):

* anoda cynkowa blokowa — skrajna (44 szt. - masa netto
506 kg);

+ anoda cynkowa blokowa — skrajna w skrzyniach
kingstonowych (4 szt. — masa netto 46 kg).

Zabezpieczy¢ wszystkie pomocnicze procesy technologiczne.

Protektory cynkowe pokry¢ lakierem galwanicznym, zgodnie

z ,,Planem ochrony protektorowej”.

Wszystkie zdemontowane, stare protektory cynkowe (48 szt.)

przekaza¢ Oficerowi nadzorujacemu.

Catos¢ prac zda¢ NJ oraz Oficerowi nadzorujacemu.

anoda
cynkowa
blokowa —
skrajna PNnl

lakier
antygalwanicz
ny

48 szt.

5kg

Wykonaw
ca
naprawy

Wykonaw
ca
naprawy
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Materialy podstawowe

technologiczne.

10.Przekazaé¢ wszystkie atesty Oficerowi nadzorujacemu.

11. Podczas schodzenia okretu z doku stale kontrolowac
szezelno$é armatury dennej i burtowej.

12.0dbié6r prac naprawczych prowadzi¢ zgodnie z zapisami
Umowy.,

Nazwa SpW.
L Opis stanu Szczegblowy opis prac potrzebnych do
p- technicznego, wykonania w trakcie naprawy nazwa ilo§¢ dostawca
niesprawnosci
6. ARMATURA 1. Przed przystapieniem do prac naprawczych wykona¢ drenaz czesei zgodnie z | Wykonaw
DENNA systeméw wody zaburtowej. Zutylizowaé czynnik roboczy. wymienne, technolog ca
I BURTOWA 2. Zdemontowa¢ z jednostki zawory i armatur¢, wskazane materialy iq naprawy
przez  Oficera nadzorujacego, wedlug ponizszego | jednorazoweg
zestawienia, zaslepi¢ na czas naprawy powstale otwory, o
przetransportowaé zawory i armaturg na warsztat, dokonaé uzytku \
czyszczenia zewnetrznych powierzchni zaworow i armatury zgodnie z
(wraz z pokrettami) metoda strumicniowo — Scierna do | technologia
klasy Sa 2. Przeprowadzi¢ naprawe gléwna zgodnie
z typowa technologia: Farba wg Wykonaw
- zasuwa klinowa plaska @ 125W (kingstonowa) — 4szt. zgodna ze technolog ca
- zawor zaporowo-katowy @ 125W (kingstonowy) — 4szt. specyfikacja ii naprawy
- zasuwa klinowa logu @ 125 — 1 szt. okreslona producent
- zasuwa klinowa plaska @ 100 (system $ciekowy) — 4szt. w WTT a farb
- zasuwa klinowa plaska @ 80 (ssanie pomp ppoz.) — 3 szt. (zalgczniku nr
- zawor burtowy katowy @ 65 — 6 szt. 1 do WPN)
- zawOr zaporowo — przelotowy @ 65W — 3szt.
— e - filtr APO — 125 -3 szt. zawor 4szt. Wykonaw
SHECJALISTA _fiy AKpO — 125 -1 szt. Zaporowo- yca
Pddziaht Okretoweag STM IVA03i7po  zakoniczonej naprawie dokona¢ sprawdzenia na zwrotny naprawy
__/ el szczelnodei na stanowisku prob (cis. préb. 0,5MPa), katowy
L mdr p Zsz WITUCKI w obecnosci prze.dstawmcla NI, .psz?dsaamae-lamf-oraz @ 50ZW
Oficera nadzorujacego. Pomalowaé zawory 1 armaturg
zgodnie z technologia preducenta farby oraz wytycznymi Zawor Wykonaw
Oficera nadzorujgcego. Naprawione zawory i1 armaturg Zaporowo — 2szt. ca
przetransportowac na jednostke, zamontowa¢ na systemach, przelotowy naprawy
W przypadku braku mozliwosci przeprowadzenia naprawy 250
zaworéw lub armatury — wymieni¢ na nowe (wszystkie
nowe zawory, armatura muszq posiadac¢ atest co najmniej zawdr 2szt. Wykonaw
jednego towarzystwa klasyfikacyjnego, ze wskazaniem na zwrotny ca
Polski Rejestr Statkow). Zaporowo- naprawy
4. Dokonaé pomiaru grubosci $cianki rurociagu magistrali przelotowy
kingstonowej w 30 punktach wedtug wskazan Oficera 9 50W
nadzorujacego. W przypadku stwierdzenia ubytku materiatu
powyzej 20%, sporzadzié protokot weryfikacyjny, okresli¢ zawdr Iszt. Wykonaw
zakres prac, wykona¢ kosztorys, protokét poddac Zaporowo- ca
procesowaniu, zgodnie z procedura okreslong w umowie. przelotowy naprawy
5. Zdemontowaé wskazane ponizej zawory , zabezpieczajac @ 50W
pomocnicze procesy technologiczne (w tym zaslepiajac na
czas naprawy wszystkie powstale otwory), i wymieni¢ je na Zawor 4szt. Wykonaw
nowe: Zaporowo- ca
- zawdr zaporowo- zwrotny katowy © 50ZW —4szt. przelotowy naprawy
- zawOr zaporowo — przelotowy @ 50 —2szt. @ 40W
- zawOr zwrotny zaporowo-przelotowy @ 50W — 2szt.
- zawor zaporowo-przelotowy @ 50W — Iszt. Zawor Iszt. Wykonaw
- zawdr zaporowo-przelotowy @ 40W — 4szt. Zaporowo — ca
- zawér zaporowo — przelotowy © 25W — Iszt. przelotowy naprawy
- zawOr odpowietrzajacy kingston © 20 — 4szt. 0 25W
- zawor zaporowo - zwrotny @15 — 8szt. (przedmuchiwanie
kingstonow i pochwy walu — Sszt., wylot wody Zawor 4s7t. Wykonaw
chlodzacej sprezarki — 2szt., wylot wody chlodzacej odpowietrzaja ca
zyromatke — 1szt.) cy kingston naprawy
- zawdr zaporowo-przelotowy @ 15W — 2szt. @20
6. Wszystkie nowe zawory musza posiadaé¢ atest co najmniej
jednego towarzystwa klasyfikacyjnego, ze wskazaniem na zawor 8szt. Wykonaw
Polski Rejestr Statkow. ZAPOrowo = ca
7. Wymieni¢ wszystkie czgéel i materialy jednorazowego | zwrotny @15 naprawy
uzytku na nowe.
8. Wszystkie zdemontowane zawory i armature zdaé Oficerowi zawor 2szt. Wykonaw
nadzorujacemu. Zaporowo- ca
9. Zabezpieczyé wszystkie pomocnicze procesy przelotowy naprawy
a15W
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Materialy podstawowe

szczelnosé dlawicy walu srubowego.

17.0dbiér prac naprawczych prowadzi¢ zgodnie z zapisami
umowy.

18. Dokona¢  aktualizacji ~ dokumentacji
w zakresie wykonanych prac.

eksploatacyjnej

UWAGA !l
Prace dodatkowe wynikle z protokotu weryfikacyjnego po
pozytywnym  zaopiniowaniu oraz zatwierdzeniu przez

Zamawiajacego beda przedmiotem dodatkowego zaméwienia.

Nazwa SpW.
L Opis stanu Szczegolowy opis prac potrzebnych do
B technicznego, wykonania w trakcie naprawy nazwa ilo§¢ dostawca
niesprawnosci

UWAGA !l

Prace dodatkowe wynikle z protokolu weryfikacyjnego po

pozytywnym zaopiniowaniu oraz zatwierdzeniu przez

Zamawiajacego beda przedmiotem dodatkowego zamdwienia.

W protokole weryfikacyjnym ujaé¢ jedynie prace wykraczajace

poza zakres prac wyszczegélnionych w punkcie / nie ujgte

w tym punkcie/.

b WAL SRUBOWY | 1. Zabezpicczy¢ lozysko dziobowe i lozysko rufowe watu czgscl zgodnie z | Wykonaw
-1 szt. srubowego (lozyska slizgowe z wkladkami gumowymi) wymienne, technolog ca
przed wyschnigeiem i odksztalceniem — zapewnic staly materialy iq naprawy
Srednica watu: doptyw wody. jednorazoweg
@ 170 mm 2. Wykona¢ pomiary luzéw walu w tozyskach dziobowym 0
i rufowym przed rozpoczgeiem naprawy  (przed uzytku
Dhugos¢ watu: demontazem z okretu). Wyniki pomiaréw odnotowaé zgodnie z
2900 mm w Protokole. technologia

3. Zdemontowaé¢ wal Srubowy z okretu, zabezpieczajac
wszystkie pomocnicze procesy technologiczne. szczeliwo 5mb Wykonaw
Przetransportowa¢ wal na warsztat. bawelniane ca

4, Wykona¢ pomiary kontrolne $rednicy i dlugosci walu | impregnowan naprawy
Srubowego oraz pomiary prostolinijnodci watu. Dokonaé¢ | e 15x15mm
sprawdzenia  czopdw  walu  na  mikropegknigcia,
zabezpieczajac  pomocnicze procesy  technologiczne. wkladka 13 szt. Wykonaw
Wyniki pomiaréw odnotowaé w Protokole. gumowa [ ca

5. Przeprowadzi¢ prostowanie watu srubowego. 18x45x650 naprawy

6. Uzupelni¢ ubytki laminatu epoksydowego na powierzchni
walu Srubowego. wkiadka 13 szt. Wykonaw

7. Zdemontowa¢ dlawice wahi $rubowego, wymieni¢ materiat gumowa II ca
uszczelniajacy dlawicg na nowy (szczeliwo bawelniane 18x45x440 naprawy
impregnowane 15x15mm — 5Smb).

8. Wyczysci¢ lozysko §lizgowe dziobowe i lozysko §lizgowe §ruba 8szt. Wykonaw
rufowe walu $rubowego (TK0040), dokona¢ pomiaru | dwustronna ca
tozysk watu $rubowego. Wyniki pomiaréw odnotowac M16x90 naprawy
w Protokole. Wymieni¢ wszystkie wkladki gumowe lozysk
§lizgowych na nowe (wkladka gumowa I 18x45x650 — $ruba Gszt. Wykonaw
13szt., wkiadka gumowa II 18x45x440 — 13szt..). dwustronna ca

9. Wymieni¢ wszystkie szpilki oraz nakretki mocujace M16x45 naprawy
pierscienie dlawicy na nowe ($ruba dwustronna M16x90 —
8szt., $ruba dwustronna M16x45 — 6szt., nakrgtka M16 — | nakretka M16 20szt. Wykonaw
20szt., podkladka sprezysta 16,3 — 8szt.), zgodnie ze ca
schematem Linii watu nr B208-DZ1 4.04.00. Zamontowac naprawy
dlawice walu $rubowego, a nastepnie sprawdzi¢ jej
szczelnosc. podktadka 8szt. Wykonaw

10. Wymieni¢ wszystkie czesci 1 materialy jednorazowego | sprezysta 16,3 ca
uzytku na nowe, naprawy

11. Przetransportowa¢ wal, a nastgpnie zamontowa¢ go na
okrecie, zabezpieczajac pomocnicze procesy
technologiczne.

12. Wykonaé pomiary na przesunigcie walu, dokona¢ pomiaru
luzéw walu $rubowego w lozyskach dziobowym i rufowym.

Wykona¢ centrowanie linii walu po zamontowaniu na
jednostce. Wyniki odnotowa¢ w Protokole.

13. Zabezpieczy¢ wszystkie pomocnicze procesy
technologiczne.

SBECJALISTA Przekaza¢ wszystkie zdemontowane elementy Oficerowi
Dddziath Okretowego STM HVip gz nadzorujacemu,
. | 15. Sporzadzone protokoly i karty z pomiaréw przekaza¢
% przedstawieielewi-RRIE] Oficerowi nadzorujgcemu.
bdr ppor. Tefnasz WITUCK! Podezas schodzenia okrgtu z doku stale kontrolowac
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Lp.

Nazwa SpW.
Opis stanu
technicznego,
niesprawnosci

Szczegdlowy opis prac potrzebnych do
wykonania w trakcie naprawy

Materialy podstawowe

nazwa

ilosé

dostawca

W protokole weryfikacyjnym ujaé jedynie prace wykraczajace
poza zakres prac wyszczegélnionych w punkcie / nie ujete
w tym punkcie/.

Qdd

kmdr ppor,

SRUBA
NAPEDOWA
-1 szt.

Sruba napedowa
serii Ky 4.55

Srednica §ruby:
@ 1590 mm

H/D = 1,025
Liczba skrzydet : 4

Material $ruby:
mosigdz MM 55

SPECJALIS$TA

ziatu Okr¢10w575

hmasz Wi

1. Wykonaé¢ pomiary luzéw $ruby napedowej w dyszy Corte’a,
przed rozpoczeciem naprawy (przed demontazem z okretu).
Wyniki pomiaréw odnotowac w Protokole.

2. Zdemontowaé $rube¢ napedowa z okrgtu, zabezpieczajac
wszystkie pomocnicze  procesy  technologiczne.
Przetransportowaé $rubg napgdowa na warsztat. Oczysci¢
$rube.

3. Dokona¢ weryfikacji stanu $ruby napedowej. Sprawdzié
$rube napedowa na mikropgknigeia. Wyniki odnotowad
w Protokole.

4. Oczysci¢ 1 wypolerowaé $rube napedowa.

5. Przeprowadzi¢ wywazanie statyczne i dynamiczne Sruby.
Wyniki odnotowac¢ w Protokole.

6. Wymieni¢ wszystkie czedci i materialy jednorazowego
uzytku na nowe.

7. Przetransportowaé $rube napedowg na okret, a nastgpnie
zamontowac na wale $rubowym, zabezpieczajac wszystkie
pomocnicze procesy technologiczne.

8. Wykonaé pomiary luzéw $ruby napedowej w dyszy Corte’a,
po zakoniczonej naprawie (po zamontowaniu na okrecie).
Wyniki pomiaréw odnotowac w Protokole.

9. Zabezpieczyt wszystkie pomocnicze
technologiczne.

0.,Przekaza¢ wszystkie zdemontowane elementy Oficerowi

procesy

nag orujacemu.
porzqdzone protokoly i karty z pomiardw przekazac
i Oficerowi nadzorujgcemu.

g

742¢Qdpicr prac naprawczych prowadzi¢ zgodnie z zapisami

Uumowy.
13. Dokonaé¢  aktualizacji ~ dokumentacji
w zakresie wykonanych prac.

eksploatacyjnej

UWAGA !l

Prace dodatkowe wynikle z protokolu weryfikacyjnego po
pozytywnym  zaopiniowaniu oraz  zatwierdzeniu przez
Zamawiajacego beda przedmiotem dodatkowego zaméwienia.
W protokole weryfikacyjnym uja¢ jedynie prace wykraczajace
poza zakres prac wyszczegdlnionych w punkcie / nie ujete
w tym punkecie/.

czesci
wymienne,
materialy
jednorazoweg
0
uzytku
zgodnie z
technologia

zgodnie z
technolog

ia

Wykonaw
ca
naprawy

DYSZA
CORTE’A
nr 19A
-1 szt.

Srednica
wewngetrzna:
@ 1600 mm

L/D-0,5

- zuzycie
eksploatacyjne,

- punktowe wzery

korozyjne.

1. Wykona¢ pomiary luzéw sruby napgdowej w dyszy Corte’a
— patrz pkt. 7 WPN ,,Sruba napgdowa” ppkt. 1.

2. Zdemontowad dyszg¢ Corte’a z okretu, zabezpieczajac
wszystkie pomocnicze procesy technologiczne.
Przetransportowaé dysze na warsztat. Dokonac czyszczenia
dyszy.

3. Dokonaé weryfikacji stanu technicznego dyszy napgdowej
(sprawdzenie szczelnosei dyszy, pomiar grubosci poszycia,
zamocowanie). Wyniki odnotowaé w Protokole.

4, Wykona¢ naprawe dyszy Corte’a, zgodnie z technologia,
usuwajac niesprawnosci oraz stwierdzone nieszczelnosci.

5. Po zakoriczonej naprawie dokona¢ sprawdzenia szczelnosci
dyszy (sprezonym powietrzem pod cisnieniem 0,025 MPa).

6. Wymieni¢ wszystkie czesci i materialy jednorazowego
uzytku na nowe.

7. Uzupelni¢  material  uszczelniajacy dyszy  Corte’a,
wypelniajac jej wngtrze farba bitumiczna (stosowang
w okretownictwie do konserwacji podwodnych, wilgotnych
czesci statkow) — farba bitumiczna 60 kg.

8. Zakonserwowa¢ i pomalowaé dysze zgodnie z technologig
producenta farby oraz specyfikacja okreslong w WTT
(zatacznik nr 1 do WPN).

9. Przetransportowa¢, a nastgpnic zamontowaé dysze na
okrecie, zabezpieczajac wszystkie pomocnicze procesy
technologiczne.

10. Wykonaé pomiary luzéw sruby napedowej w dyszy Corte’a,

czedci
wymienne,
materiaty
jednorazoweg
0
uzytku
zgodnie z
technologia

farba
bitumiczna

farba
zgodna ze
specyfikacja
okreslona
w WTT
(zataczniku nr
1 do WPN)

zgodnie z
technolog
iq

60 kg

zgodnie
z
technolog
ig oraz
specyfika
cja
ilosciowa
okreslona
przez
producent
a farb

Wykonaw
ca
naprawy

Wykonaw
ca
naprawy

Wykonaw
ca
naprawy
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Nazwa SpW. Materialy podstawowe
Opis stanu Szczegblowy opis prac potrzebnych do
T technicznego, wykonania w trakcie naprawy nazwa ilos¢ dostawca
niesprawnosci
po zakoriczonej naprawie (po zamontowaniu na okrgcie) —
patrz pkt. 7 WPN ,Sruba napedowa” ppkt.8. oraz pomiary
prawidlowosci ustawienia dyszy wzglgdem osi linii watu.
Wyniki pomiaréw odnotowaé w Protokole.
11. Zabezpieczy¢ wszystkie pomocnicze procesy
technologiczne.
12. Przekaza¢ wszystkie zdemontowane elementy Oficerowi
SPECJALISTA nadzorujacemu.
Oddzid SN \W3S8porzadzone protokoly i karty z pomiarow przekazaé
. -przedstawieielewi-RPW= Oficerowi nadzorujacemu.
— e WIT j&KEIﬂl:\g; prac naprawczych prowadzi¢ zgodnie z zapisami
] 15. Dokona¢  aktualizacji — dokumentacji  eksploatacyjne;
w zakresie wykonanych prac.
UWAGA !l
Prace dodatkowe wynikle z protokoln weryfikacyjnego po
pozytywnym  zaopiniowaniu oraz zatwierdzeniu przez
Zamawiajgcego beda przedmiotem dodatkowego zamdwienia.
W protokole weryfikacyjnym ujaé jedynie prace wykraczajace
poza zakres prac wyszczegdlnionych w  punkcie / nie ujete
w tym punkcie/.
10. TRZON 1. Przed demontazem dokona¢ pomiaru luzéw lozysk trzonu czgdel zgodnie z | Wykonaw
STEROWY sterowego, zmierzy¢ opad steru. Wyniki odnotowac wymienne, technolog ca
WRAZ Z w Protokole. materialy iq naprawy
PLETWA 2. Zdemontowaé, a nastgpnic przetransportowaé pletwg | jednorazoweg
STEROWA sterowa wraz z trzonem sterowym (1 kpl.) na warsztat, 0
-1 kpl. zabezpieczajgc pomocnicze procesy technologiczne. uzytku
3. Wykona¢ weryfikacjg stanu technicznego trzonu sterowego, zgodnie z
pletwy sterowej oraz lozysk. Dokona¢ sprawdzenia | chnplogiaf AL ISTA
Srednica trzonu szczelnodei pletwy sterowej oraz wykonaé¢ pomiary trzonu (pddziaiu Okretow 3 W 4’
sterowego: sterowego, w obecnosci spraedstawiciela—RERMW= i Oficera sznur /)?A%a Wykonaw
@ 150 mm nadzorujacego. Wyniki odnotowac w Protokole. uszczelniajac
4. Wykona¢ naprawg gltowng pletwy sterowej oraz trzonu 4mdr ppyr y ¢sz WITU(Q Kﬁaprawy
Powierzchnia sterowego. Wykona¢ prace wynikajace z weryfikacji oraz
pletwy sterowej: proby szczelnosci. Pomalowaé pletwe sterowa zgodnie Farba zgodnie Wykonaw
2,77 m* z technologig producenta farb oraz specyfikacja okreslong zgodna ze 7 ca
w WTT (zalaczniku nr 1 do WPN). specyfikacja | technolog naprawy
- punktowe wzery 5. Wymieni¢ wszystkie czgsei i materialy jednorazowego okreslong ig oraz
korozyjne uzytku na nowe. w WTT specyfika
6. Po zakonczonej naprawie zdaé pletwe sterowq na szczelno$¢ | (zataczniku nr cja
(ci$nienie probne sprezonego powietrza 0,03 MPa). 1 do WPN) ilosciowg
7. Przetransportowaé pletwe sterowq wraz z trzonem sterowym okreslona
na jednostke, zamontowaé¢ na okrgcie oraz dokonac przez
wymiany uszczelnienia dlawicy trzonu sterowego na nowe producent
(sznur uszczelniajacy — 7 mb). a farb
8. Po zamontowaniu na okrgcie, dokonaé¢ pomiaru luzow
tozysk trzonu sterowego, zmierzy¢ opad steru, wyniki
odnotowa¢ w Karcie pomiarow.
9. Zabezpieczyé wszystkie pomocnicze procesy
technologiczne.
10. Przekaza¢ wszystkie zdemontowane elementy Oficerowi
nadzorujacemu.
3 ; 11. Podczas schodzenia okr¢tu z doku stale kontrolowaé
E? PECJALISTA gcselnos dlawicy trzonu sterowego.
Oddtials Okrglowego STIIVY9P §iforzadzone protokoly i karty z pomiaréw przekazaé
/ b przedstawdeielowi-RPWL] Oficerowi nadzorujacemu.
Sind #onicss ﬁfr,%%});ér prac naprawczych prowadzi¢ zgodnie z zapisami
umowy.
14. Dokona¢  aktualizacji  dokumentacji  eksploatacyjnej,
w zakresie wykonanych prac.
UWAGA !
Prace dodatkowe wynikle z protokolu weryfikacyjnego po
pozytywnym  zaopiniowaniu oraz zatwierdzeniu przez
Zamawiajgcego beda przedmiotem dodatkowego zamdwienia.
W protokole weryfikacyjnym ujac jedynie prace wykraczajace
poza zakres prac wyszezegélnionych w  punkcie / nie ujete
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Nazwa SpW.

Materialy podstawowe

L Opis stanu Szczegblowy opis prac potrzebnych do
p- technicznego, wykonania w trakcie naprawy nazwa ilo$é dostawcea
niesprawno$ci
w tym punkcie/,
11 KOTWICE 1. Zdemontowa¢ 2z jednostki ladcuchy kotwiczne wraz czesci zgodnie z | Wykonaw
OKRETOWE z kotwicami - 3 kpl. (fancuchy odlaczy¢ od kotwic i skrzyn wymienne, technolog ca
- 3 szt. tancuchowych), nastepnic przetransportowaé lancuchy materiaty iq naprawy
i kotwice na warsztat. Zabezpieczy¢ pomocnicze procesy | jednorazoweg
Dzidb: technologiczne. 0
typu Halla-2szt. | 2. Oczysci¢ lafcuchy kotwiczne oraz kotwice metoda uzytku
(500 kg) strumieniowo - $cierng do klasy SA 2,5 wg ISO 8501-1. zgodnie z
wraz z laicuchami | 3. Dokona¢ pomiaru grubosci ogniw fancuchéw w 120 | technologia
rozporkowymi punktach wskazanych przez Oficera nadzorujacego.
LB —-200m, 4, Wykonaé, a nastgpnie przedstawi¢ Kkarty pomiard vyé:a{, JA STA
PB —200m, z wnioskami, iei i Ol'a%)d%,gﬁrg\ﬂ’ fWse Sngodnie z | Wykonaw
kaliber 30mm. nadzorujacemu. e technolog ca
5. Dalszy zakres prac zwigzanych z naprawa (wymiana przgg jaz iq oraz naprawy
Rufa: czy ogniw, itp.), w zaleznosci od wynik(')wk,ggplliﬁm’ Thm ®keeslonay 7 gspecyfika
typu Halla — 1 szt bedzie podlegal osobnemu zamoéwieniu. w WTT cja
485 kg 6. Wymieni¢ wszystkie czgdel i materialy jednordzowego | (zalacznikunr | ilosciowa
wraz z tancuchem uzytku na nowe. 1 do WPN) okreslona
-125m., 7. Przeprowadzi¢ konserwacje i malowanie lancuchéw oraz przez
kaliber 28,5mm. kotwic zgodnie z WTT (specyfikacja okreslona producent
w zalaczniku nr 1 do WPN) oraz technologia podang przez a farb
- Zuzycie producenta farby.
eksploatacyjne 8. Oznaczy¢ ogniwa laricuchow kotwicznych farba bialq oraz
tancuchow czerwona, ¢o 20 m,
kotwicznych; 9. Przetransportowa¢ lancuchy kotwiczne wraz z kotwicami — 3
- zmniejszenie sig kpl. na okret. Nastgpnie polaczy¢ tancuchy z kotwicami
$rednicy ogniw i skrzyniami tancuchowymi, ztozy¢ w skrzyni taficuchowe;j.
w przedniej czgécei | 10. Zabezpieczyd wszystkie pomocnicze procesy
tafcuchéw: technologiczne.
- skrzywione 11. Przekaza¢ wszystkie zdemontowane eclementy Oficerowi
ogniwa nadzorujacemu.
tancuchow. 12.0dbiér prac naprawczych prowadzi¢ zgodnie z zapisami
umowy.
13. Dokonaé¢  aktualizacji  dokumentacji  eksploatacyjnej,
w zakresie wykonanych prac.
UWAGA !!!
Prace dodatkowe wynikle z protokotu weryfikacyjnego po
pozytywnym zaopiniowaniu oraz zatwierdzeniu przez
Zamawiajacego bedg przedmiotem dodatkowego zamdwienia.
W protokole weryfikacyjnym ujaé jedynie prace wykraczajace
poza zakres prac wyszczeg6lnionych w punkcie / nie ujete
w tym punkcie/.
12. KOMORY I. Otworzy¢ wlazy do komér tlancuchowych prawej czgdel zgodnie z | Wykonaw
LANCUCHOWE i lewej na dziobie oraz komory fancuchowej na rufie. wymienne, technolog ca
-3 szt. 2. Opr6zni¢ komory lancuchowe z zanieczyszczen - wybraé materialy ia naprawy
szlam, piasek i inne zanieczyszczenia. jednorazoweg
Laczna 3. Umy¢ wnetrze komér woda stodka pod cis. 340 bar. 0
powierzchnia 4,  Usunaé i zutylizowac popluczyny. uzytku
malowania: 5. Oczysci¢ powierzchnie komér do klasy SA 2,5. zgodnie z
130 m? 6. Wymontowa¢ szalunek drewniany, wykonaé nowy | technologia
szalunek z drewna debowego o wymiarach i konstrukcji
- ubytki takiej, jak stary wymontowany szalunek. Nowy szalunek
w warstwie zakonserwowaé $rodkami chronigcymi przed sinica,
ochronnej; grzybami i dzialaniem morskiej wody (pokost Iniany lub drewno 3x4 m? Wykonaw
- wzery korozyjne. odpowiednik) na okres 5 lat. Po zakonczonej konserwacji | dgbowe gr. 50 ca
zamontowa¢ nowe szalunki w komorach faiicuchowych. mm naprawy
7. Przygotowaé do malowania a nastgpnic pomalowaé (pokost
komory zgodnie z WTT (ze specyfikacja okreslong naturalny
w zalaczniku nr 1 do WPN). Iniany — lub
8.  Wymieni¢ uszczelki wlazéw (wlaz okragly 450x11) na | odpowiednik)
nowe — 3 szt.
9.  Wymieni¢ wszystkie szpilki i nakretki mocujace pokrywy Farba zgodnie z | Wykonaw
wlazdw na nowe. zgodna ze technolog ca
10. Zamontowaé pokrywy wlazéw (3 szt.). specyfikacja ia oraz naprawy
11. Zabezpieczy¢ wszystkie pomocnicze procesy okreslona specyfika
technologiczne. w WTT cja
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Materialy podstawowe

Nazwa SpW.
i Opis stanu Szczegblowy opis prac potrzebnych do
p- technicznego, wykonania w trakcie naprawy nazwa ilo§¢ dostawca
niesprawnosci
12. Wymieni¢ wszystkie czg$ci i materialy jednorazowego | (zatacznikunr | ilo$ciowg
uzytku na nowe. 1 do WPN) okreslong
13. Przekaza¢ wszystkie zdemontowane elementy Oficerowi przez
nadzorujacemu. producent
a farb
Calo$¢ prac rozpocza¢ po zdemontowaniu kotwic wraz
z taficuchami kotwicznymi.
Odbiér prac naprawczych prowadzi¢ zgodnie z zapisami
umowy.
13. ZBIORNIKI 1. Wybraé resztki paliwa ze zbiornikéw, zabezpieczyc czgsei zgodnie z | Wykonaw
PALIWA rurociggi tak by nie dostawala si¢ do nich para oraz wymienne, technolog ca
- 6 szt. zanieczyszczenia. Zbiorniki odparowaé, przewentylowad, materialy ia naprawy
sprawdzi¢ stgzenie gazéw w zbiornikach. Wyczysci¢ ze | jednorazoweg
Denny zbiornik szlamu i mufu, odttuscic. o
zapasowy nr 1: 2. Zdemontowaé zbiorniki rozchodowe paliwa (4 szt.) uzytku
V=177 nzf' z okretu, a nastgpnie przetransportowaé¢ na warsztat. zgodnie z
P=74m %ablepl? na "czas na’plaw_y wszystkie plowsta{c otwory. teglipﬁga JALISTA
abezpieczy¢ wszystkie pomocnicze procesy ‘
Denny zbiornik technologiczne. Qddziak Zﬁ;‘«? 1d o
zapasowy nr 3?_: 3. Przeprowadzi¢ czyszczenie powierzchni zbiornikéw Farby etaz €7 | Wykonaw
V=162m (6 szt.) ieni Lcier v ca
P =66 m’ 4. Odpyli¢ powierzchnie. do kissy st3. égi%h gﬂ;ﬁj Cﬁprawy
5. Przeprowadzi¢ probe szezelnodei i weryfikacje stanu specyfika
Zbiornik poszycia zbiornikéw (6 szt). Sporzadzi¢ ,.Protokét | specylikacja cja
rozchodowy weryfikacyjny”, nastgpnie przekaza¢ go przedstawieielowd | okreslona w ilosciowa
nrl SG: = przedstawiciclowi NJ i Oficerowi nadzorujgcemu. EC J(Jﬁrééleln‘é TA
V=0,5m’ W przypadku stwierdzenia ubytkéw w grubosci poszycia | (ZaR{cZAfkHfe|0weprzed M ig}@ SEZ
P=55m’ zbiornikéw (powyzej kwalifikujacych  zbiorniki do 1 do WPW%, .
naprawy/wymiany poszycia), prace dodatkowe ujac arh” i
Zbiornik w ,,Pr};toioie wel}‘}yﬁkacyjnym]?’. Ww. prace beda kmgr ppg @sz I'MuCKli
rozchodowy przedmiotem oddzielnego postgpowania. P mowa Sm? Wykonaw
nr2 SG: 6. Przeprowadzi¢ konserwacje¢ zbiornikdéw (6 szt.) zgodnie odporna na ca
V=0,5m ze specyfikacjq okreslong w WTT (w zalaczniku nr 1 do produkty naprawy
P=55m’ WPN) oraz specyfikacja ~ producenta $rodka naftowe
konserwujacego. Zewngtrzne powierzchnie zbiornikdw
Zbiornik rozchodowych (4 szt.) pomalowa¢ na kolor brazowy,
rozchodowy zgodnie z technologia i specyfikacja producenta farby.
nr3 SP: 7. Wymieni¢ wszystkie cze$ei 1 materialy jednorazowego
V=04 m’ uzytku na nowe (szpilki mocujace pokrywy wlazéw,
P=3m? nakretki, $ruby, podkladki, itp.). Wymieni¢ wszystkie
uszczelki wlazow do zbiornikow na nowe (4 szt. wlazow
Zbiornik do zbiornikéw dennych, 4 szt. wlazéw do zbiornikow
rozchodowy rozchodowych @ 550x450).
nr 4 SP: 8. Po zakonczeniu wszystkich prac  naprawczych
V=0,5m’ i konserwacyjnych dokona¢ sprawdzenie szczelnosci
P=35m’ zbiornikéw (6 szt.) powietrzem o ci$nieniu 0,03 Mpa. SPECJALISTA
Wyniki sprawdzenia szczelnosci odnotowaé w Protokole. Oddziatu Okrelawego TM}NSD Sz
Protokét przekazadRP¥ i Oficerowi nadzorujacemu. 1 j
- uszkodzona 9.  Przetransportowaé zbiorniki rozchodowe paliwa (4 szt.) / % )
powloka na okret, a nastgpnie zamontowaé na okrecie. Podigczyé kmdw omasz WII'UCKI
malarska, zbiorniki do systemu paliwowego. Zabezpieczy¢ wszystkie
- nieszczelnosci pomocnicze procesy technologiczne.
polaczen. 10. Poszczeg6lne etapy procesu technologicznego nalezy SPECJALISTA
zdawaé przedstawicielowi NI, iei i Oddziatu Okrefowego STM I%Z
oraz Oficerowi nadzorujacemu, przy wspétudziale doradcy P ﬂ/ 5
technicznego producenta $rodka konserwujacego. S el
11. Przekaza¢ wszystkie zdemontowane elementy Oficerowi kmd"w masz WITUCKI
nadzorujacemu.
12. Zabezpieczy¢ wszystkie pomocnicze procesy
technologiczne.
13. Po zakonczeniu prac przekaza¢ Oficerowi nadzorujacemu
karty odbioru poszezegdlnych etapdw prac.
14. Odbidr prac naprawczych prowadzi¢ zgodnie z zapisami
umowy.
UWAGA !!!
Prace dodatkowe wynikie z protokolu weryfikacyjnego po
pozytywnym  zaopiniowaniu oraz  zatwierdzeniu  przez
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Materialy podstawowe

Nazwa SpW.
Lp. Opisl stanu Szczegblowy f)pis prac Potrzebnych do
technicznego, wykonania w trakcie naprawy nazwa ilosé dostawca
niesprawnosci
Zamawiajacego beda przedmiotem dodatkowego zamdwienia.
W protokole weryfikacyjnym uja¢ jedynie prace wykraczajace
poza zakres prac wyszczegdlnionych w punkcie / nie ujgte
w tym punkcie/.
4. URZADZENIE 1. Przed rozpoczgciem prac naprawczych wykona¢ drenaz czgsci zgodnie z | Wykonaw
\ STEROWE ukladu hydraulicznego maszyny sterowej. Zla¢ stary olej wymienne, technolog ca
“ typu US063T24 hydrauliczny do przygotowanych pojemnikéw. Przekazac materialy ia naprawy
stary olej hydrauliczny Oficerowi nadzorujgcemu. jednorazoweg
2. Zdemontowaé z okretu wszystkie podzespoly urzadzenia o
sterowego (kolumng sterowa typu KSH 10/1II — 1 szt., blok uzytku
zaworowy hamulcowy BZZ 8- 1 szt., silowniki, wskazniki zgodnie z
polozenia steru, awaryjne urzadzenic sterowe — 1 kpl, | technologia
~ odbiorniki i nadajniki, zawory), a nastgpnie
Kolumna sterowa: | ° przctransportowac’ na warsztat. Zabezpieczy¢ wszystkie | pojemnikina wg Wykonaw
typu KSH 10/111 “pomocnicze procesy technologiczne. olej potrzeb ca
3. Wykonaé naprawe gldwnag urzadzenia sterowego (wraz ze | hydrauliczny naprawy
Blok zaworowy: wszystkimi podzespolami), zgodnie z technologia oraz
typu BZZ 8 Dokument qq Techniczno Ruchowa urzadzenia. olej 180 kg Wykonaw
4 Wymlcmc zystkie czedci 1 materialy jednorazowego hydrauliczny ca
Zbiomik oleju oy tym wszystkie uszezelnienia). HL32 naprawy
(z pompa reczng): | O Przeprolwadzw czyszezenie zbiornika zallaaio»lve%) oélqu
=1501 hydraulicznego wraz 2 r¢ezng pompa — pl. Oczyscié N ! A
powierzchnie zbiornika I raullcznego ze starej powloki # Pkf ﬂ%“‘j}" &MM
malarskiej. Dokona¢ sprawdzenia zbiornika na szczelnosé. - 5{“‘_‘, - ;J“ - df\,é
. . Usunaé wszystkie stwierdzone" xzyczyny nieszczelnosci. V Fe
—mcszczeflnosm Wymieni¢ wszystkie uszezelki zbiqrnika oraz materialy
polatczcn, jednorazowego uzytku (szpilki, $rubys nakretki, itp.) na
—g}(.)sngi praca, nowe. Pomalowaé zbiormik wraz z "..s zgodnie
“Zhaycle z technologia producenta farby.

eksploatacyjne
mechanizmdw.

zdemontowane podzespoly na okret. Nastepnie zamontowaby,

i podlaczy¢ na okrecie.

8. Zala¢ zbiornik zapasowy oleju oraz caty uktad hydrauliczny
urzadzenia sterowego §wiezym olejem hydraulicznym (olej
hydrauliczny HL32 — 180 kg - olej dostarcza Wykonawca
naprawy). Wymiany oleju dokona¢ zgodnie z procedurg
opisang w Dokumentacji Techniczno Ruchowej urzadzenia.

9. Zabezpieczyt wszystkie pomocnicze procesy
technologiczne.

10. Wszystkie zdemontowane elementy przekaza¢ Oficerowi
nadzorujacemu.

11. Odbiér prac naprawczych prowadzi¢ zgodnie z zapisami

umowy.

Oddz

SPECJA

atu Okret wegysp
kmdr] ’%

S

LISTA

sz WITUC

ZBIORNIKI
WwWODY
SLODKIEJ
- 2 szt.

Zbiornik nr 1
dziobowy:
V=17Tm’
P=80m*

Zbiornik nr 2
rufowy

- duza ilo$¢ osadu,

1. Opréznié zbiorniki (2 szt.) z czynnika roboczego, wybra¢
szlam i inne zanieczyszczenia.
2. Zabezpieczy¢ koncowki rur, sond, aby zanieczyszczenia nie
dostaly sie do wnetrza.
3. Przeprowadzi¢ czyszezenie zbiornikéw (2 szt.) woda stodkg
pod cis. 340 bar.
4. Usunaé i zutylizowaé popluczyny.
5. Przeprowadzi¢ czyszczenie zbiornikéw (2 szt.) do klasy SA
2.5. Sposob oczyszczenia powierzchni musi gwarantowac
uzyskanie wymaganego stopnia  czystosei i  by¢
zaakceptowany  przez  przedstawiciela  technicznego
producenta farby uzytej do konserwacji zbiornikéw.
Odpyli¢ powierzchnie.
Przeprowadzi¢ prdobe szczelnosci i
poszycia zbiornikéw.
orzadzi¢ protok6l weryfikacyjny, nastgpnie protokot
| Przekazal przedstawietetowi-REW, przedstawicielowi NJ
i Oficerowi nadzorujacemu. W przypadku stwierdzenia
ytkéw w grubosci poszycia zbiornikéw (powyzej
kwalifikujacych zbiorniki do naprawy/wymiany poszycia),
prace dodatkowe ujaé w , Protokole weryfikacyjnym”. Ww.

weryfikacj¢ stanu

czesci
wymienne,
materialy
jednorazoweg
0
uzytku
zgodnie z
technologia

Farby oraz
sposob
konserwacji
zgodny ze
specyfikacjg
okreélona
wWTT

(zataczniku nr

1 do WPN)

zgodnie z
technolog
i3

zgodnie z
technolog
ia oraz
specyfika
cja
ilosciows
okreslona
przez
producent
a farb

Wykonaw
ca
naprawy

Wykonaw
ca
naprawy

il

WPV

5Z

K1
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Materialy podstawowe

Nazwa SpW.
L Opis stanu Szczegolowy opis prac potrzebnych do
technicznego, wykonania w trakcie naprawy nazwa ilo$¢ dostawca
niesprawnosci
ogniska korozji. prace bedg przedmiotem oddzielnego postgpowania.
9. Wymienié¢ rury sondowe w zbiornikach dziobowym | rura stalowa 9 mb Wykonaw
i rufowym na nowe (rura stalowa ocynkowana @ 57x3 mm | ocynkowana ca
— 9 mb). Wymieni¢ korki mosig¢zne rur sondowych na nowe @ 57x3 mm naprawy
—3 szt.
10. Wymieni¢ wszystkie czgéci i materialy jednorazowego korek Wykonaw
uzytku ($ruby, szpilki, nakretki, podkiadki, itp.) na nowe. mosigzny 3 szt. ca
Wymieni¢ wszystkie uszczelki wlazoéw do zbiornikéw na | gwintowany naprawy
nowe — plyta gumowa — 1 m’. z uszczelka
11. Wykona¢ konserwacjg, malowanie zbiornikéw zgodnie
z technologig oraz specyfikacjg ilosciows okreslona przez | plyta gumowa 1 m? Wykonaw
producenta farb oraz zgodnie ze specyfikacja okreslona SPECIJALIST ca
w WTT (zalaczniku nr 1 do WPN). Oddziatu Okr owegoJST Iw?’agﬁaw}f
12. Poszczegdlne etapy procesu technologlcznego nalezy / hal
zdawaé przedstawicielowi NI, /7,/ &
Oficerowi nadzorujacemu, przy wspoludziale doradcy kmrjf%]'; masz WITUCK]
technicznego producenta $rodka konserwujacego.
13. Po zakonczeniu prac przekazaé Oficerowi nadzorujacemu
karty odbioru poszczegolnych etapéw prac oraz protokot
koncowy z ,.Coating report” dostawcy farb.
14. Zabezpieczy¢ wszystkie pomocnicze procesy
technologiczne.
15. Wszystkie zdemontowane elementy przekaza¢ Oficerowi
nadzorujacemul.
16. Po  wykonaniu prac  konserwacyjnych  dokonaé
sprawdzenie szczelnosci zbiomnikéw (2 szt.) powietrzem
o cidnieniu 0,03 Mpa. Wyniki sprawdzenia odnotowac
w  Protokole. Protokét  przekazac Oficerowi
nadzorujacemu.
17. Przeprowadzi¢ chlorowanie i plukanie zbiornikéw (2 szt.),
a nastgpnie wykona¢ badanie laboratoryjne zdatnosci
wody ze zbiornikow do celéw spozywczych. Atest
przekazaé¢ Oficerowi nadzorujacemu.
18. Odbidr prac naprawczych prowadzi¢ zgodnie z zapisami
Umowy.
UWAGA !!!
Prace dodatkowe wynikle z protokolu weryfikacyjnego po
pozytywnym  zaopiniowaniu oraz zatwierdzeniu przez
Zamawiajacego beda przedmiotem dodatkowego zamdéwienia.
W protokole weryfikacyjnym ujaé jedynie prace wykraczajace
poza zakres prac wyszczegdlnionych w punkcie / nie ujete
w tym punkcie/.
16. ZBIORNIKI 1. Wypompowa¢ fekalia ze zbiornikdw (2 szt.), wybra¢ szlam
FEKALII i inne zanieczyszczenia. czesei zgodnie z | Wykonaw
- 2 szt. 2. Zabezpieczy¢ koficowki rur, sond aby zanieczyszczenia nie wymienne, technolog ca
dostaly si¢ do wnetrza. materiaty ia naprawy
Zbiornik nr 1 3. Przeprowadzi¢ czyszczenie zbiornikéw (2 szt.) wodg stodka | jednorazoweg
dziobowy: pod ci$. 340 bar. o
V=3m’ 4. Usunaé i zutylizowa¢ poptuczyny. uzytku
P=18m’ 5. Przeprowadzi¢ czyszczenie zbiornikow (2 szt.) do klasy SA zgodnie z
2,5. Sposob czyszezenia powierzchni musi gwarantowa¢ | technologia
Zbiornik nr 2 na uzyskanie wymaganego stopnia czystosei 1 byé
$rodokreciu: zaakceptowany  przez  przedstawiciela  technicznego
V=92m’ producenta farby uzytej do konserwacji zbiornikdw. Farby oraz zgodnie z | Wykonaw
P=42m’ 6. Odpyli¢ powierzchnie. sposob technolog ca
7. Przeprowadzi¢ probg szczelnosci 1 weryfikacje stanu | konserwacji ig oraz naprawy
3P E CJ AL I ppSkia zbiornikow. zgodny ze specyfika
E Pl wed 5 2t protokét weryfikacyjny, nastgpnie protokédl | specyfikacja cja
- uszkodzona przckazaé przedstawieietowi-RPWs  przedstawicielowi NJ okreslona ilosciowa
powloka N Oﬁcemm nadzorujacemu. W przypadku stwierdzenia w WTT okreslong
malarskaeop/l omasz Wfl%/ ool w grubosci poszycia zbiornikow (powyzej | (zalaczniku nr przez
- brak ws g kwalifikujacych zbiorniki do naprawy/wymiany poszycia), 1 do WPN) producent
z czuj prace dodatkowe uja¢ w ,Protokole weryfikacyjnym”. Ww. a farb
napelnienia prace beda przedmiotem oddzielnegoe postgpowania.
zbiornikéw 9. Wymieni¢ wszystkie czgsci i materialy jednorazowego
uzytku  (szpilki, $ruby, nakretki, podkladki, itp.) wskaznik 2 kpl. Wykonaw
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Lp.

Nazwa SpW.
Opis stanu
technicznego,
niesprawnosci

Szczegblowy opis prac potrzebnych do
wykonania w trakcie naprawy

Materialy podstawowe

nazwa

ilosé

dostawca

na nowe. Wymieni¢ wszystkie uszezelki wlazow do
zbiornikéw na nowe — plyta gumowa - 1 m?.

10. Wykona¢ konserwacje, malowanie zbiornikéw zgodnie
z technologia, specyfikacjg ilosciowa okreslong przez
producenta farb oraz zgodnie ze specyfikacja okreslong
w WTT (zalaczniku nr 1 do WPN).

11. Wymieni¢  uklad  sygnalizacji ~ poziomu  cieczy
w zbiornikach (2 szt.) na nowe, sygnalizatory zainstalowa¢
w CRM, w miejscu wskazanym przez Oficera
nadzorujacego.  Zabezpieczy¢  wszystkie — pomocnicze
procesy technologiczne.

12.Poszczegdlne etapy procesu
zdawaé przedstawicielowi NI,
Oficerowi nadzorujagcemu, przy wspoludziale doradcy
technicznego producenta farb.

13.Po zakonczeniu prac przekaza¢ Oficerowi nadzorujacemu
karty odbioru poszczegélnych etapdw prac oraz protokot
koncowy z ,,Coating report” dostawcy farb.

14. Zabezpieczy¢ wszystkie pomocnicze
technologiczne.

15. Wszystkie zdemontowane elementy przekaza¢ Oficerowi
nadzorujacemu.

16. Po wykonaniu prac konserwacyjnych dokona¢ sprawdzenia
szczelnodel zbiornikow (2 szt.) powietrzem o ci$nieniu 0,03
MPa. Wyniki sprawdzenia odnotowa¢ w Protokole. Protoko6l
przekazaé¢ Oficerowi nadzorujacemu.

17. Odbiér prac naprawczych prowadzi¢ zgodnie z zapisami
umowy.

technologicznego nalezy

procesy

UWAGA !!!

Prace dodatkowe wynikle z protokolu weryfikacyjnego po
pozytywnym  zaopiniowaniu oraz zatwierdzeniu przez
Zamawiajacego beda przedmiotem dodatkowego zaméwienia.
W protokole weryfikacyjnym ujaé jedynie prace wykraczajace
poza zakres prac wyszezegolnionych w punkcie / nie ujgte
w tym punkcie/.

poziomu
cieczy typu
ERH-01-06-1
Wraz z
instalacja

plyta gumowa

SPE(
QOddziatu Okr

o

kmdyfyﬁ

1m?

JALIS

omasz Wi

e

ca
naprawy

Wykonaw
ca
naprawy

e
sp SZ

UCKI

dlizialu Pkegy

ZBIORNIKI
WwWODY
BALASTOWEJ
- 6 szt.

Zbiornik nr 1:
V=14m
P =70 m*

Zbiomik nr 2;
V=11
pP=55m’

Zbiomik nr 3:
S PELrd LIS

Zbiornik nr 5:
Vv=113m’
P=55m’

Zbiornik nr 6;
V=99m’
P=50m’

Wilaz 400x500

- 12 szt.

1. Oprdznié¢ zbiorniki (6 szt.) z czynnika roboczego, wybraé
szlam i inne zanieczyszczenia.

2. Zabezpieczy¢ koncéwki rur, sond, aby zanieczyszczenia nie
dostaty si¢ do wngtrza.

3. Przeprowadzi¢ czyszezenie zbiornikow (6 szt.) woda stodka,
pod ci$. 340 bar.

4. Usunac i zutylizowac¢ popluczyny.

5. Przeprowadzi¢ czyszezenie zbiornikéw (6 szt.) do klasy SA
2,5. Sposob oczyszczenia powierzchni musi gwarantowaé
uzyskanie wymaganego stopnia czystosci i by¢
zaakceptowany  przez  przedstawiciela  technicznego
producenta farby uzytej do konserwacji zbiornikéw.

6. Odpyli¢ powierzchnie.

Z A{lzepiowadmc probe stanu

szczelnosel 1 weryfikacje
oszycia zbiornikow.

gwsgp zadzi¢ protokot weryfikacyjny, nastepnie protokéi

. pr7ekazac.pszed.mmhm-&l?-m przedstawicielowi NJ i

Tl J% erowi nadzorujacemu. W przypadku stwierdzenia

ytkéw w grubodci poszycia zbiornikéw (powyzej
kwalifikujacych zbiorniki do naprawy/wymiany poszycia),
prace dodatkowe uja¢ w ,,Protokole weryfikacyjnym”. Ww.
prace beda przedmiotem oddzielnego postgpowania.

9. Wymieni¢ wszystkie czgéci i materialy jednorazowego
uzytku (szpilki, sruby, nakretki, podktadki, itp.) na nowe.
Wymienié wszystkie uszczelki wlazéw na nowe — plyta
gumowa —3 m’.

10. Wykona¢ konserwacje, malowanie zbiornikéw zgodnie
z technologia, specyfikacja iloSciowa okreslona przez
producenta farb oraz zgodnie ze specyfikacjq okreslona
w WTT (zataczniku nr 1 do WPN).

11.Poszczegblne etapy procesu technologicznego nalezy

czesci
wymienne,
materiaty
jednorazoweg
0
uzytku
zgodnie z
technologia

Farba
zgodna ze
specyfikacja
okreslona
w WTT
(zalaczniku nr
1 do WPN)

plyta gumowa

zgodnie z
technolog
ia

zgodnie z
technolog
ia oraz
specyfika
cja
ilosciowg
okresdlong
przez
producent
a farb

3 m?

Wykonaw
ca
naprawy

Wykonaw
ca
naprawy

Wykonaw
ca
naprawy
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Materialy podstawowe

Nazwa SpW.
L Opis stanu Szczegolowy opis prac potrzebnych do
p- technicznego, wykonania w trakcie naprawy nazwa ilosé dostawca
niesprawnosci SPECJALISTA
zdawaé przedstawicielowi NI, Oddziatu Ok{gtowega,STMIWsp SZ
Oficerowi nadzorujgcemu, przy wspéludziale doradcy / // v
- duza ilo$¢ osadu, technicznego producenta farb i srodkéw konserwujacych. =
- ogniska korozji, 12.Po zakoficzeniu prac przekaza¢ Oficerowi nadzorujacemu kmdr ppgr’fomasz WITUCKI
- ubytki karty odbioru poszczegdlnych etapéw prac oraz protokét
w warstwie koncowy z ,,Coating report” dostawcy farb.
ochronnej. 13. Zabezpieczyé wszystkie pomocnicze procesy
technologiczne.
14. Wszystkie zdemontowane elementy przekaza¢ Oficerowi
nadzorujacemu.
15.Po wykonaniu prac konserwacyjnych dokonaé sprawdzenia
szczelnosei zbiornikéw (6 szt.) powietrzem o ci$nieniu 0,03
MPa. Wyniki sprawdzenia odnotowaé w Protokole. Protokoét
przekazaé Oficerowi nadzorujacemu.
16. Odbior prac naprawczych prowadzi¢ zgodnie z zapisami
umowy.
UWAGA !!!
Prace dodatkowe wynikle z protokolu weryfikacyjnego po
pozytywnym  zaopiniowaniu oraz zatwierdzeniu przez
Zamawiajacego beda przedmiotem dodatkowego zamdéwienia.
W protokole weryfikacyjnym uja¢ jedynie prace wykraczajace
poza zakres prac wyszczegélnionych w punkcie / nie ujgte
w tym punkcie/.
18. ZBIORNIKI 1. Oprézni¢ zbiorniki (4 szt.), wybra¢ szlam i inne
SUCHE zanieczyszczenia. czesci zgodnie z | Wykonaw
-4 szt, 2. Zabezpieczyé koncdwki rur, sond, aby zanieczyszczenia nie wymienne, technolog ca
dostaly si¢ do wngtrza. materialy ig naprawy
Zbiornik nr 1: 3. Przeprowadzi¢ czyszczenie zbiomikéw (4 szt.) wodg stodka | jednorazoweg
V=63m pod ci. 340 bar. 0
P=27m’ 4. Usunaé i zutylizowac popluczyny. uzytku
5. Przeprowadzi¢ czyszczenie zbiornikéw (4 szt.) do klasy SA zgodnie z
Zbiomik nr 2: 2.5, Spos6b oczyszczenia powierzchni musi gwarantowa¢ | technologia
V=63m uzyskanie wymaganego stopnia czysto$ci i by¢
P=27m? zaakceptowany  przez  przedstawiciela  technicznego Farba zgodnic z | Wykonaw
producenta farby uzytej do konserwaciji zbiornikéw. zgodna ze technolog ca
Zbiornik nr 3: 6. Odpyli¢ powierzchnie. specyfikacjg ia oraz naprawy
V=17 m; 7. Przeprowadzi¢ probg szezelnosei i weryfikacje stanu okreslona specyfika
P=33m poszycia zbiornikéw. w 3 ja. . |
8. Sporzadzi¢ protokél weryfikacyjny, nastgpnie protokét | (zal gin 1}%1 Jif%s’ii A
Zbiornik nr 4: przekazaé przedstawietelowi-RPWe przedstawicielowi NJ i Zﬁg}g;’)@i” : IMWsp SZ
vV=77m’ Oficerowi nadzorujacemu. W przypadku stwierdzenia v ;
P=33m’ ubytkéw w grubodci poszycia zbiornikéw (powyzej | .,.a- 4 Broduce NCK
kwalifikujacych zbiorniki do naprawy/wymiany poszycia), a ﬁlw Ki
Wtaz 400x500 prace dodatkowe uja¢ w ,,Protokole weryfikacyjnym”. Ww.
-4 szt prace beda przedmiotem oddzielnego postgpowania. plyta gumowa I m? Wykonaw
9. Wymieni¢ wszystkie czesci i materialy jednorazowego ca
- ubytki z warstwie uzytku (szpilki, $ruby, nakrgtki, podktadki, itp.) na nowe. naprawy
ochronnej, Wymienié¢ wszystkie uszczelki wlazéw na nowe — plyta
- ogniska korozji. gumowa — 1 m?,
10. Wykona¢ konserwacjg, malowanie zbiornikéw zgodnie
z technologia, specyfikacja ilosciowa okreslona przez
producenta farb oraz zgodnie ze specyfikacja okreslona
w WTT (Za{ﬂczniku nr 1 do WPN) S P E C J ALI S TA
11. Poszczegblne etapy procesu technologlcmego nalezy Oddziatu Okrefowego STM \Wsp SZ

zdawaé przedstawicielowi NJ,

Oficerowi nadzorujacemu, przy wspdludziale doradcy

technicznego producenta farb i $rodkéw konserwujacych.

Po zakonczeniu prac przekaza¢ Oficerowi nadzorujacemu

karty odbioru poszezegdlnych etapdw prac oraz protokol

koncowy z ,,Coating report” dostawcy farb.

13. Zabezpieczyc wszystkie pomocnicze
technologiczne.

14, Wszystkie zdemontowane elementy przekaza¢ Oficerowi
nadzorujgcemu.

15. Po  wykonaniu  prac  konserwacyjnych  dokonac
sprawdzenia szczelnosci zbiornikdw (4 szt.) powietrzem

procesy

k /
Lmd/rjﬁJM

bmasz WITUCKI
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Lp.

Nazwa SpW.
Opis stanu
technicznego,
niesprawnosci

Szczegélowy opis prac potrzebnych do
wykonania w trakcie naprawy

Materialy podstawowe

nazwa

ilo§¢

dostawca

o ci$nieniu 0,03 MPa. Wyniki sprawdzenia odnotowac
w  Protokole. Protokét  przekazaé — Oficerowi
nadzorujacemu.

16. Odbiér prac naprawczych prowadzi¢ zgodnie z zapisami
UMowy.

UWAGA !!!

Prace dodatkowe wynikle z protokolu weryfikacyjnego po
pozytywnym zaopiniowaniu oraz zatwierdzeniu przez
Zamawiajacego beda przedmiotem dodatkowego zaméwienia,
W protokole weryfikacyjnym uja¢ jedynie prace wykraczajace
poza zakres prac wyszezegdlnionych w punkcie / nie ujgte
w tym punkcie/.

KOFERDAMY
- 2 szt.

Zbiornik nr 1:
V=23m’
P=11m’

Zbiornik nr 2:
V=19m’
P=10m’

Wiaz 400x500
-3 szt.

- ubytki z warstwie
ochronne;j,
- ogniska korozji.

szt.), szlam i inne

1. Oprozni¢ zbiorniki (2 wybraé
zanieczyszczenia.

2. Zabezpieczy¢ koncéwki rur, sond, aby zanieczyszczenia nie
dostaty si¢ do wnetrza.

3. Przeprowadzi¢ czyszczenie zbiornikéw (2 szt.) woda stodka
pod cis. 340 bar.

4, Usunag i zutylizowac popluczyny.

5. Przeprowadzi¢ czyszczenie zbiornikéw (2 szt.) do klasy SA
2.5. Sposéb oczyszczenia powierzchni musi gwarantowac
uzyskanie wymaganego stopnia czystosci i byc
zaakceptowany  przez  przedstawiciela  technicznego
producenta farby uzytej do konserwacji zbiornikow.

6. Odpyli¢ powierzchnie.

7. Przeprowadzi¢ prébe szczelnodei i weryfikacje stanu
poszycia zbiornikow.

8. Sporzadzi¢ protokél weryfikacyjny. nastgpnie protokéi
przekazaé przedstavieielowi=RPWe przedstawicielowi NJ
i Oficerowi nadzorujacemu. W przypadku stwierdzenia
ubytkéw w gruboéci poszycia zbiornikéw (powyzej
kwalifikujacych zbiorniki do naprawy/wymiany poszycia),
prace dodatkowe uja¢ w ,.Protokole weryfikacyjnym”. Ww.
prace bedg przedmiotem oddzielnego postgpowania.

9. Wymieni¢ wszystkie czgsei i materialy jednorazowego
uzytku (szpilki, $ruby, nakretki, podktadki, itp.) na nowe.
Wymienié wszystkie uszezelki wlazéw na nowe — plyta
gumowa — 0,75 m’.

10. Wykona¢ konserwacjg, malowanie zbiornikéw zgodnie
z technologia, specyfikacja ilosciowa okreslong przez
producenta farb oraz zgodnie ze specyfikacja okreslong
w WTT (zalgczniku nr 1 do WPN).

11. Poszczegélne etapy procesu technologicznego nalezy
zdawaé przedstawicielowi NJ, prredstawieielowi—REW.,
Oficerowi nadzorujgcemu, przy wspoludziale doradcy
technicznego producenta farb i $rodkéw konserwujacych.

12. Po zakonczeniu prac przekaza¢ Oficerowi nadzorujacemu
karty odbioru poszczegdlnych etapow prac oraz protokoét
koficowy z ,,Coating report” dostawcy farb.

13. Zabezpieczy¢ wszystkie pomocnicze
technologiczne.

14. Wszystkie zdemontowane elementy przekaza¢ Oficerowi

nadzorujacemu.

Po wykonaniu prac  konserwacyjnych  dokonaé

sprawdzenia szczelnosci zbiornikéw (2 szt.) powietrzem

o ciénieniu 0,03 MPa. Wyniki sprawdzenia odnotowac

w Protokole. Protokét  przekazac Oficerowi

nadzorujacemu.

Odbidr prac naprawczych prowadzi¢ zgodnie z zapisami

UMowy.

procesy

I5.

16.

UWAGA !!!

Prace dodatkowe wynikle z protokolu weryfikacyjnego po
pozytywnym  zaopiniowaniu oraz  zatwierdzeniu  przez
Zamawiajacego bedg przedmiotem dodatkowego zamowienia.
W protokole weryfikacyjnym ujaé jedynie prace wykraczajace

czgsci
wymienne,
materialy
jednorazoweg
o
uzytku
zgodnie z
technologia

Farba
zgodna ze
specyfikacja
okreslona
w WTT
(zataczniku nr

1 d6 WPN)C .

Oddzuﬁuym

SPE(
Oddziatu Okrg

-z

kmdayﬂ

nasz WIT

zgodnie z
technolog
ig

zgodnic z
technolog
ia oraz
specyfika
cja
ilodciowg
J Akesogay

we

0,75 m*

JALIS
lowego STM

omasz Wl

Wykonaw
ca
naprawy

Wykonaw
ca
naprawy

A

Vsp SZ

VCKT
Wykonaw

ca
naprawy

Fl! A
yWsp SZ

I'UCKI
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Materialy podstawowe

Nazwa SpW.
L Opis stanu Szczegblowy opis prac potrzebnych do
P technicznego, wykonania w trakcie naprawy nazwa ilos¢ dostawca
niesprawnosci
poza zakres prac wyszezegdlnionych w punkeie / nie ujete
w tym punkcie/.
20. ODPOWIETRZN | 1. Zdemontowaé¢ odpowietrzniki (28 szt.) z okretu. czgsei zgodnie z | Wykonaw
IKI 2. Zaslepi¢ na czas naprawy wszystkie powstale otwory, po wymienne, technolog ca
ZBIORNIKOW zdemontowanych odpowietrznikach. materiaty ia naprawy
- 28 szt. 3. Wykonaé¢ nowe odpowietrzniki pokiadowe (28 szt.) wedlug | jednorazoweg
starego wzoru. 0
- wzery korozyjne, | 4. Pomalowa¢ nowe odpowietrzniki (28 szt.) zgodnie uzytku
- skorodowana z technologia, specyfikacjq ilo$ciowa okreslong przez zgodnie z
siatka ochronna. producenta farb oraz zgodnie ze specyfikacja okreslong | technologia
w WTT (zalaczniku nr 1 do WPN).
5. Wykona¢ nowe, mosigzne tabliczki opisowe, wedlug starego | siatka przeciw 3,0 m? Wykonaw
wzoru, a nastepnie zamontowaé je na odpowietrznikach iskrowa ca
i nadburciach. naprawy
6. Zabezpieczy¢ wszystkie pomocnicze procesy
technologiczne. odpowietrzniki 28 szt. Wykonaw
7. Wymienié wszystkic czgSci i materialy jednorazowego pokiadowe ca
uzytku (szpilki, sruby, nakretki, podkladki, uszczelki, itp.) naprawy
na nowe. Farba zgodnie z
8. Przetransportowaé nowe odpowietrzniki (28  szt), zgodna ze technolog | Wykonaw
a nastepnie zamontowa¢ na okrecie. specyfikacja ig oraz ca
9. Wszystkie zdemontowane elementy przekaza¢ Oficerowi okreslona specyfika | naprawy
nadzorujacemu. w WTT cja
10. Odbiér prac naprawczych prowadzi¢ zgodnie z zapisami (zalaczniku nr | jlodciowa
umowy. gPECJALISTA Ldo WPN) | okreslong
g7 przez
' producent
a farb
21. ODBOJNICA czgsei zgodnie z | Wykonaw
wymienne, technolog ca
Laczna diugosé: materialy ia naprawy
70 mb jednorazoweg
s 0
- uszkodzone 4. Pomalowac¢ loze zgodnie z technologia, specyfikacja uzytku
fragmenty toza ilosciowa okre$long przez producenta farb oraz zgodnie ze zgodnie z
odbojnicy, specyfikacjg okreslona w WTT (zataczniku nr 1 do WPN). technologia
- uszkodzone 5. Dostarczy¢, a nast¢pnie zamontowac na okrecie nowg Wykonaw
elementy odbojnice gumowa — 70 mb. Do montazu odbojnicy odbojnica 70 mb ca
odbojnicy. zastosowaé nowe sruby, nakretki i podkladki mocujace — gumowa naprawy
wymieni¢ wszystkie czgdci i materialy jednorazowego 222x200 mm
uzytku na nowe.
6. Zabezpieczy¢ wszystkie pomocnicze procesy Farba zgodnie z | Wykonaw
technologiczne. zgodna ze technolog ca
7. Wszystkie zdemontowane elementy przekaza¢ Oficerowi specyfikacja ia oraz naprawy
nadzorujacemul. okreslona specyfika
SPEC|JALIST 8. Odbidr prac naprawczych prowadzi¢ zgodnie z zapisami w WTT cja
Oddzidtu Okrefowggo STM Ve umowy. (zalaczniku nr | ilosciowa
/ﬁ / -p ° 2. U.rpu.gkwa.: .f'""ﬁf""”“ ‘f”l"" = M"’/"’m’ 1 do WPN) okreslona
Ko WIT keo! V4 f”"’ "':':;? - gu-nonkm.c s q((: fac . przez
m f‘:po omasz WITUCKIT |3, :Jaf-et’ ffi::;; J,‘h’z“:‘ ne ole newe| oeleonicy Joriove). PF:(;::EM
27. ODOLEJACZ 1. Zdemontowaé, a nastgpnie przetransportowa¢ z okretu na czesei zgodnie z | Wykonaw
WwOD nabrzeze (miejsce skladowania sprzetu, podlegajacego wymienne, technolog ca
ZEZOWYCH przekazaniu Oficerowi nadzorujacemu), odolejacz wod materialy ia naprawy
typu SP 20 zezowych typu SP 20 (1 szt.), zabezpieczajac wszystkie | jednorazoweg
-1 szt. pomocnicze procesy technologiczne. o
2. Zdemontowal wszystkie stare rurociagi i armaturg instalacji uzytku
nr fabr.: 48 odolejacza, wskazane przez Oficera nadzorujacego. Zaslepic zgodnie z
na stale wszystkie otwory powstale po demontazu | technologia
- wycofany rurociggow.
z cksploatacji. 3. Odlaczy¢, a nastgpnic zdemontowaé wszystkie przewody balast staty 300 kg Wykonaw
i elementy instalacji elektrycznej odolejacza. Zabezpieczy¢ ca
wszystkie odstonigte przylacza na okrecie, powstale po naprawy
demontazu starej instalacji elektryczne;.
4. Dostarczy¢, a nastgpnie zamontowaé na okrecie (w miejscu
posadowienia odolejacza) balast staly — 300 kg - | farbazgodna | zgodniez | Wykonaw
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Materialy podstawowe

Nazwa SpW.
L Opis stanu Szczegdlowy opis prac potrzebnych do
technicznego, wykonania w trakcie naprawy nazwa ilosé dostawca
niesprawnosci
rekompensujacy ~ ubytek masy, po zdemontowaniu ze technolog ca
odolejacza. Przygotowaé fundament pod zamocowanie | specyfikacja ig oraz naprawy
balastu stalego (zapewniajacy stabilne zamocowanie okreslona specyfika
i zabezpieczajacy przed przesuwaniem si¢ dodatkowego przez cja
balastu). Wszystkie cze$ei i materialy jednorazowego producenta ilosciowa
uzytku dostarcza Wykonawca naprawy. Fundament okreslong
pomalowaé zgodnie z technologia i specyfikacja okreslong przez
przez producenta farby. producent

5. Zabezpieczyé wszystkie pomocnicze procesy technologiczne. a farb

6. Przekaza¢ zdemontowany odolejacz typu SP 20 Oficerowi
nadzorujacemu.  Wszystkie  zdemontowane  elementy
przekazaé Oficerowi nadzorujacemu.

7. Qdbiér prac naprawczych prowadzié¢ zgodnie z zapisami

umowy.

23. RELINGI 1. Zdemontowaé stare relingi znajdujace si¢ na pokiadzie
dziobowym. Wykona¢ nowe relingi pokladu dziobowego, czesel zgodnie z | Wykonaw
wedlug starego wzoru (rura stalowa @ 36 mm — 60 mb, rura wymienne, technolog ca
Relingi dziobowe: stalowa ¢ 26 mm — 60 mb). Zamontowa¢ nowe relingi na materialy ia naprawy
30 mb pokladzie dziobowym. Nastgpnie pomalowaé na bialo, jednorazoweg
zgodnie z technologia i specyfikacja producenta farby oraz 0
Relingi zgodnie ze specyfikacja okreslona w WTT (zalgczniku nr 1 uzytku
nadbudéwki: do WPN). Zabezpieczy¢ wszystkie pomocnicze procesy zgodnie z
30 mb technologiczne. technologia
2. Zdemontowaé stare relingi znajdujace si¢ na nadbudéwce
Relingi rufowe: (wraz z koszami obserwatoréw na pokladzie sygnalowym — Farba zgodnie z | Wykonaw
30 mb 2 szt) oraz na kominie na $rédokreciu. Wykona¢ nowe zgodna ze technolog ca
relingi nadbudéwki oraz nowe kosze obserwatoréw (2 szt.), specyfikacja ig oraz naprawy
wedlug starego wzoru (rura stalowa @ 36 mm — 40 mb, rura okreslona specyfika
- wzery korozyjne, stalowa @ 26 mm — 60 mb, blacha stalowa ryflowana gr. 4 w WTT cja
- uszkodzona mm — 1,5 m%) . Zamontowaé nowe relingi oraz kosze | (zalacznikunr | ilosciows
powloka obserwatoréw (2 szt) na nadbudéwce. Nastgpnie 1 do WPN) okreslona
malarska, pomalowaé na bialo, zgodnie z technologia i specyfikacja przez
- ubytki materialu producenta farby oraz zgodnie ze specyfikacja okreslong producent
konstrukcyjnego. w WTT (zataczniku nr 1 do WPN). Zabezpieczy¢ wszystkie a farb
pomocnicze procesy technologiczne.

3. Zdemontowaé stare relingi znajdujace si¢ na pokladzie | rura stalowa 130 mb Wykonaw
rufowym (relingi stale oraz skladane). Wykona¢ nowe @ 36 mm ca
relingi pokladu rufowego, wedlug starego wzoru (rura naprawy
stalowa o 36 mm — 30 mb, rura stalowa @ 26 mm — 30 mb,
lina ze stali nierdzewnej @ 8 mm w oplocie z PCV — 25 mb, | rura stalowa 150 mb Wykonaw
$ruba rzymska — 4 szt.). Zamontowaé nowe relingi na @ 26 mm ca
pokladzie rufowym. Nastepnie pomalowaé relingi stale na naprawy
biato, zgodnie z technologig i specyfikacja producenta farby
oraz zgodnie ze specyfikacja okreslona WTT (zalaczniku nr lina ze stali 35 mb Wykonaw
1 do WPN). Zabezpieczyé wszystkie pomocnicze procesy | nierdzewnej ca
technologiczne. @ 8§ mm naprawy

4. Zdemontowaé stare liny sztormujace 16dZ robocza na lewej w oplocie
burcie pokladu rufowego. Wykonaé nowe liny sztormujace zPCV
16dz robocza, wedlig starego wzoru (lina ze stali
nierdzewnej @ 8 mm w oplocie z PCV — 10 mb, Sruba sruba 6 szt. Wykonaw
rzymska — 2 szt.). Zamontowaé nowe liny sziormujace na rzymska ca
tozu todzi roboczej. Zabezpieczy¢ wszystkie pomocnicze naprawy
procesy technologiczne.

5. Wymieni¢ wszystkie czgsci i materialy jednorazowego
uzytku na nowe. blacha 1,5m*> | Wykonaw

6. Wszystkie zdemontowane elementy przekazac Oficerowi stalowa ca
nadzorujacemu. ryflowana gr. naprawy

7. Odbiér prac naprawczych prowadzi¢ zgodnie z zapisami 4 mm

umowy.
24. SCHODNIE, 1. Zdemontowaé stare schodnie znajdujace si¢ na pokladzie
DRABINKI gtéwnym (3 szt.). Wykona¢ nowe wedlug starego wzoru oraz czescl zgodnie z | Wykonaw
zgodnie z planem schodni, barierek i uchwytéw wymienne, technolog ca
sztormowych (nr rys. B208 — DZ1 2.09.00). Zamontowa¢ materialy ia naprawy
- wzery korozyjne, nowe schodnie na okrecie. Zabezpieczyé wszystkie | jednorazoweg
- uszkodzona pomocnicze procesy technologiczne. Pomalowaé schodnie 0
powloka (3 szt.) na czarno, zgodnie z technologia i specyfikacja uzytku
malarska. producenta farby oraz zgodnic ze specyfikacja okreslona zgodnie z
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Lp.

Nazwa SpW.
Opis stanu
technicznego,
niesprawnosci

Materialy podstawowe

Szczegdlowy opis prac potrzebnych do
wykonania w trakcie naprawy

w WTT (zalaczniku nr 1 do WPN).

2. Zdemontowa¢ stare drabinki znajdujace si¢ na nadbudéwce
(4 szt.) i na kominie na $rédokreciu (4 szt.). Wykonaé nowe
drabinki (8 szt.) wedlug starego wzoru oraz zgodnie
z planem schodni, barierck i uchwytéw sztormowych (nr rys.
B208 —DZ1 2.09.00). Zamontowac¢ nowe drabinki (8 szt.} na
okrecie. Zabezpieczy¢ wszystkie pomocnicze procesy
technologiczne. Pomalowaé¢ drabinki (8 szt.) na czarno,
zgodnie z technologia i specyfikacja producenta farby oraz
zgodnie ze specyfikacja okreslona w WTT (zalaczniku nr 1
do WPN).

3. Zdemontowac stary podest (1 szt.), zamontowany na kominie
na $rodokreciu. Wykona¢ nowy podest (kratownica stalowa
— 3 m?%), wedlug starego wzoru, Wykonaé nowe mocowanie
podestu, wedlug starego wzoru. Zamontowac nowy podest
na okrecie. Zabezpieczy¢ wszystkie pomocnicze procesy
technologiczne. Pomalowaé podest (1 szt) na czarno,
zgodnie z technologia i specyfikacja producenta farby oraz
zgodnie ze specyfikacjg okreslong w WTT (zalgczniku nr 1
do WPN).

4. Wymieni¢ wszystkie czesci i materialy jednorazowego
uzytku na nowe.

5. Wszystkie zdemontowane elementy przekaza¢ Oficerowi
nadzorujacemu.

6. Odbior prac naprawczych prowadzi¢ zgodnie z zapisami

umowy.

WINDA

- nadmierne luzy
lozysk watu
weiggarki,

- zuzyte kamienie
i sprezyny
mechanizmu
sterowania,

- zuzyte tasmy
cierne hamulcéw
weiagarki,

- Zuzycie
eksploatacyjne
mechanizméw.

KOTWICZNO -

1. Zdemontowa¢ windg kotwiczno - cumownicza wraz
z kolumienkg sterownicza, a nastgpnie przetransportowac
na warsztat. Zabezpieczy¢ odlaczone przewody instalacji
elektrycznej.

2. Przeprowadzi¢ naprawe gléwna windy t. WKIV-30/35 —
380V, 50 Hz wraz z silnikiem elektrycznym (N =12 kW) —
1 szt. i kolumienka sterownicza typ K2 — 1 szt., zgodnie

z-Dekumentaejq-Techniezno-Ruchowa-(DFR)—eraz-typews=
eghi g»}a»—\'\ﬁyken&wey-ﬂapfawy- 2 W{OM'

3. igni¢ wszystkie czedei i materialy jednorazowego
uzytku nwgowe
4. Po zakonhczongj naprawie pomalowaé urzadzenia zgodnie

“fechniczno Ruchowa windy kotwiczno -
dnic ze specyfikacja okreslona

farby

nastgpnic  pomalowaé a._  warstwami
rdzochronnej oraz dwiema warstwar 'fdthy nadwodnej,
zgodnie z technologia producenta farby~j_specyfikacja

okreslong w WTT (zalaczniku nr 1 do WPN), ™\
6. Wymieni¢ podklady drewniane na fundamencie na frawe.
. Zmontowaé¢ winde kotwiczno — cumownicza, Da?éﬁii\
przetransportowaé na  okrgt (wraz z  kolumienka
sterowniczg). Zamontowa¢ na okrgcie. Zalaé przekladnie
windy $wiezym olejem — olej Transol 150 — 20 kg (olej
dostarcza Wykonawca naprawy).

8. Zabezpieczyd wszystkie pomocnicze procesy
technologiczne.

9. Wszystkie zdemontowane elementy przekazaé¢ Oficerowi
nadzorujacemu.

10. Odbiér prac naprawczych prowad21c zgodnie z zapisami

UONY. 4 pht. pIAHAE bt oo

nazwa ilos¢ dostawca
technologia
blacha 4m? Wykonaw
stalowa ca
ryflowana gr. naprawy
4 mm
plaskownik 40 mb Wykonaw
gr. 8 mm ca
naprawy
Farba zgodnie z | Wykonaw
zgodna ze technolog ca
specyfikacja ig oraz naprawy
okreslona specyfika
w WTT . cja
(zataczniku nr | ilosciowg
1 do WPN) okreslong
przez
producent
a farb
kratownica 3m? Wykonaw
stalowa ca
naprawy
czedci zgodnie z | Wykonaw
wymienne, technolog ca
materiaty ia naprawy
jednorazoweg
0
uBmME CJALISTA
@894RIE Dikrelowego STM JW
technologia P

Farb
zgodna ze
specyfikacja
okreslona
w WTT
(zataczniku nr
1 do WPN)

OAu'e t & a.x}""”S-

P

kmdr ppor, 4

Z2<

masz WITIUCKI
zgodnie z | Wykonaw
technolog ca
ia oraz naprawy
specytika
cja
ilosciowg
okreélong
przez
producent
a farb
20 kg Wykonaw
ca
SPECJAdANTA
dziatu Okretp 1) Mg’ﬁz
XA

‘-]‘masz WITU

M{

ﬁ&@gﬁ%ﬁgﬁ . Zdemontowac kabestan wraz z kolumienks sterownicza, czesei zgodniez | Wykonaw
KOTWI -8 nastf;pme przetransportowac na warsztat. wymienne, technolog ca
CUMOWNICZY | 2. Przepmwad laprawg gldwna kabestanu t. 4,5KKc 28,5 — materialy ia naprawy
o - = i : .
4515(‘[/&5%852 58{; VSZISO lHi:;f:]ﬁéz:fﬁmkwmjgﬁlgpéznim (N =12 kW) ]cdnoradoweg SPEJJALISTA
s a sterowniczg — 1 s-at»,,.ﬁgg_odme Dddziatu Okretow S
- 1szt. z-Dokumentacjg-T eehmezm%iﬁehowg;{elaiﬁ%@m—ty% — _ytku g owego STM IWsp SZ
sechnologia Wykonawey-napravy= 2 techrolop: zgodﬁé’?"‘%{ A
3. Wymieni¢ wszystkie czesci i materialy ]ednoramwego technologia Amdr pposTho & WU TICKT
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Materialy podstawowe

Nazwa SpW.
Lip Opis stanu Szczegdlowy opis prac potrzebnych do
‘ technicznego, wykonania w trakcie naprawy nazwa ilosé dostawca
niesprawnosci
- nadmierne luzy uzytku na nowe.
4. Po zakonczonej naprawie pomalowal urzadzenia zgodnie
raca, z Dokumentacja Techniczno — Ruchowsa kabestanu oraz Farba zgodnie z | Wykonaw
- zuzycie zgodnie ze specyfikacjg okreslong w WTT (zataczniku nr 1 zgodna ze technolog ca
eksploatacyjne do WPN). specyfikacja ia oraz naprawy
mechanizmdw. 5.~Przed zamontowaniem kabestanu oczy$ci¢ z farby okreslong specyfika
fun?ﬁment, nastepnie pomalowaé dwiema warstwami farby wWTT cjg
rdzochronngj~oraz dwiema warstwami farby nadwodnej, | (zatacznikunr | ilodciowa
zgodnie z technotegia producenta farby i specyfikacja 1 do WPN) okreslona
okreslona w WTT (zatgczniku nr 1 do WPN). przez
6. Zmontowaé¢ kabestan, a nastgpnie przetransportowad producent
urzadzenie na okrgt (wraz z koﬁnﬁq]kq sterownicza). a farb
Zamontowaé na okrecie. Zala¢ przekiadnig kabestanu
$wiezym olejem — olej Transol 150 — 120 kg (olejdestarcza
Wykonawca naprawy). \dgs\\
SPECdJA LI S|TTAZabezpieczy¢ wszystkie pomochicze procesy olej 120 kg Wykonaw
Qddlziatu Okretowego STMNVsphnologiczne. TRANSOL ca
% .8. Wszystkie zdemontowane elementy przekazaé Oficerowi 150 naprawy
nadzorujacemu.
kmdr pp omasz WITGCBhbior prac naprawczych prowadzi¢ zgodnie z zapisami \\\
umowy. 4. Wuj'ﬁ brmnenie mpodlint z 2uk. pr € Jed%\
27. ZBIORNIK 1. Wypompowaé pozostalo$¢ czynnika roboczego ze
OLEJU zbiornika, wybra¢ szlam i inne zanieczyszczenia. czesci zgodnie z | Wykonaw
ZUZYTEGO Odthusci¢  zbiornik. Wypompowany czynnik roboczy wymienne, technolog ca
-1 szt zutylizowac. materiaty iq naprawy
2. Zabezpieczyé koncowki rur, sond aby zanieczyszczenia nie | jednorazoweg
Zbiornik na dostaly si¢ do wngtrza. o
srédokreciu 3. Przeprowadzi¢ czyszczenie zbiornika woda stodka pod cis. uzytku
(w tadowni): 340 bar. zgodnie z
V=09m’ 4. Usuna¢ i zutylizowac popluczyny. technologia
5. Przeprowadzi¢ czyszczenie zbiornika do klasy St 3.
Sposob oczyszezenia powierzchni musi gwarantowac | plyta gumowa 0,5 m? Wykonaw
uzyskanie wymaganego stopnia czystosci i byé | odpornana ca
- duza ilo$¢ osadu, zaakceptowane przez przedstawiciela  technicznego produkty naprawy
- ogniska korozji, producenta $rodka do konserwacji zbiornika. naftowe
- uszkodzona 6. Odpyli¢ powierzchnie.
powloka 7. Przeprowadzi¢ probg szczelnosci i weryfikacje stanu Farba zgodnie z | Wykonaw
S maaska 1, I ST A poszycia zbiornika. zgodna ze technolog ca
Oddzigtu Okrgtowego ST Vs3.57 Sporzadzi¢ protokét weryfikacyjny, nastgpnie protokdl | specyfikacja ig oraz naprawy
s przekaza¢ —RP¥We= NJ i Oficerowi nadzorujacemu. okreslona specyfika
- W przypadku stwierdzenia ubytkéw w grubosei $cianek wWTT cja
kmdr ppopAorhasz WITUCKI zhiornika, prace dodatkowe wujaé w ,Protokole | (zalacznikunr | ilosciowa
weryfikacyjnym”.  Ww. prace beda przedmiotem 1 do WPN) okreglong
oddzielnego postepowania. przez
8. Przeprowadzi¢ konserwacje =zbiornika zgodnie ze producent
specyfikacja okreslong w WTT (w zalaczniku nr 1 do a farb
WPN) oraz specyfikacja producenta srodka
konserwujacego. Zewngtrzne powierzchnie zbiornika
pomalowaé na kolor zoMy, zgodnie z technologia
i specyfikacja producenta farby.
; ) . 9, Wymieni¢ wszystkie czedci i materialy jednorazowego
Gl i = uzytku na nowe (szpilki, sruby, nakretki, podkiadki, itp.)
‘dd":’al%' g‘k(’ JALISTA Wymieni¢ uszczelke wlazu do zbiomika na nowa — plyta
i . e s ) b gumowa odporna na produkty naftowe — 0,5 m>.
. Poszczegblne etapy procesu technologicznego nalezy
mdr oy zdawaé NI, -RPR¥We Oficerowi nadzorujacemu, przy
wspdtudziale doradcy technicznego producenta srodka
/] konserwujacego.

11.

12.

13.

14,

Zabezpieczy¢ wszystkie pomocnicze procesy
technologiczne.

Wszystkie zdemontowane elementy przekazaé Oficerowi
nadzorujacemu.

Po zakonczeniu prac przekaza¢ Oficerowi nadzorujacemu
karty odbioru poszczegélnych etapéw prac.

Po zakonczeniu prac  konserwacyjnych  dokona
sprawdzenia szczelnosci zbiornika powietrzem o ci$nieniu

0,03 Mpa. Wyniki odnotowa¢ w_Protokole. Protokét
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Materialy podstawowe

Nazwa SpW.
L Opis stanu Szezegblowy opis prac potrzebnych do
P- technicznego, wykonania w trakcie naprawy nazwa ilos¢ dostawca
niesprawnosci
przekazaé Oficerowi nadzorujacemu.
15. Odbiér prac naprawczych prowadzi¢ zgodnie z zapisami
umowy.
UWAGA !
Prace dodatkowe wynikle z protokolu weryfikacyjnego po
pozytywnym zaopiniowaniu oraz zatwierdzeniu przez
Zamawiajacego beda przedmiotem dodatkowego zamowienia.
W protokole werytikacyjnym ujaé jedynie prace wykraczajace
poza zakres prac wyszczegllnionych w punkcie / nie ujgte
w tym punkcie/.
28. ZBIORNIKI 1. Wypompowa¢ resztki oleju ze zbiornikow (4 szt.), wybra¢ czesci zgodniez | Wykonaw
OLEJU szlam i  inne zanieczyszczenia. Odtlusci¢ zbiorniki. wymienne, technolog ca
CZYSTEGO Wypompowany olej zla¢ do przygotowanych pojemnikow, materiaty i naprawy
- 1 szt. a nastepnie przekaza¢ Oficerowi nadzorujacemu. jednorazoweg
2. Zabezpieczy¢ koncowki rur, sond aby zanieczyszczenia nie 0
Zbiornik nr 1 SG: dostaly si¢ do wngtrza. uzytku
V=0,5m’ 3. Przeprowadzi¢ czyszczenie zbiomikow (4 szt.) wodg slodka zgodnie z
pod cis. 340 bar. technologia
Zbiornik nr 2 SP: | 4. Usunaé i zutylizowaé popluczyny.
V=08m’ 5. Przeprowadzi¢ czyszczenie zbiornikéw (4 szt) do klasy | pojemnikina wg Wykonaw
St 3. Sposob oczyszezenia powierzehni musi gwarantowac olej potrzeb ca
Zbiornik nr 3: uzyskanie wymaganego stopnia czystosci i by¢ naprawy
V=0,15m’ zaakceptowane  przez  przedstawiciela  technicznego
producenta $rodka do konserwacji zbiornikow. Farba zgodnie z | Wykonaw
S ]?bi‘omik nr4: 6. Odpyli¢ powierzchnie, zgodna ze technolog ca
Odq z'-aﬁ“*“:(g“BA]L IST &)rzeprowadzié probe szczelnosei i weryfikacje stanu | specyfikacja ig oraz naprawy
Okrefowego ,nggsgycia zbiornikéw. okreslong specyfika
8. Sporzadzi¢ protokét weryfikacyjny, nastgpnie protokdt w WTT cja
bme przekazaé -RBMWe—  NJ i Oficerowi nadzorujacemu. | (zalacznikunr | ilosciowa
("W przypadku stwierdzenia ubytkéw w grubosei scianek 1 do WPN) okreslong
~T - uszkodzona zbiornikéw, prace dodatkowe uja¢é w ,Protokole przez
powloka weryfikacyjnym”.  Ww. prace beda przedmiotem producent
malarska. oddzielnego post¢gpowania. a farb
9. Przeprowadzi¢ konserwacj¢ zbiornikéw  zgodnie ze
specyfikacja okreslong w WTT (w zatgezniku nr 1 do WPN) | plyta gumowa 1,5 m? Wykonaw
oraz specyfikacja producenta srodka konserwujacego. odporna na ca
Zewnetrzne powierzchnie zbiornikéw pomalowac na kolor produkty naprawy
z6lty, zgodnie z technologia i specyfikacja producenta farby. naftowe
10. Wymieni¢ wszystkie czgdei i materialy jednorazowego
uzytku na nowe (szpilki, $ruby, nakretki, podkiadki, itp.)
Wymieni¢ uszezelki wlazéw do zbiornikéw na nowe — plyta
SPECJALIS gumowa odporna na produkty naftow; - ],Slmz. ’
Oddzigtu Okretowego STM Spl%)szcz‘sgélne etapy  procesu  tec nologlc.znego nalezy
awa¢ NI, RPW= Oficerowi nadzorujagcemu, przy
% wspoludziale doradcy technicznego producenta srodka
kmdr pporFomasz levj?zfgonserwujqcego. . -
. Zabezpieczy¢ wszystkie pomocnicze procesy
4 technologiczne.

15.Po

13. Wszystkie zdemontowane elementy przekaza¢ Oficerowi

nadzorujacemu.

14.Po zakonczeniu prac przekaza¢ Oficerowi nadzorujacemu

karty odbioru poszczegélnych etapéw prac.

zakoriczeniu  prac  konserwacyjnych  dokona¢
sprawdzenia szczelnosci zbiornikéw powietrzem o cisnieniu
0,03 Mpa. Wyniki odnotowa¢ w Protokole. Protokot
przekaza¢ Oficerowi nadzorujacemu.

16. Odbidr prac naprawczych prowadzi¢ zgodnie z zapisami

Uumowy.
UWAGA !
Prace dodatkowe wynikle z protokolu weryfikacyjnego po
pozytywnym  zaopiniowaniu oraz zatwierdzeniu przez

Zamawiajgcego beda przedmiotem dodatkowego zamdwienia.
W protokole weryfikacyjnym ujaé jedynie prace wykraczajace
poza zakres prac wyszczegolnionych w  punkcie / nie ujete
w tym punkeie/.
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Materialy podstawowe

Nazwa SpW.
Lp Opis stanu Szczegdlowy opis prac potrzebnych do
' technicznego, wykonania w trakcie naprawy nazwa ilo§é dostawea
niesprawnosci
29. ZBIORNIKI 1. Wypompowaé resztki oleju ze zbiomikow (2 szt.), wybraé czesci zgodnic z | Wykonaw
OBIEGOWE szlam i inne zanieczyszczenia. Odtlusci¢ zbiorniki. wymienne, technolog ca
OLEJU Wypompowany olej zla¢ do przygotowanych pojemnikéw, materiaty ia naprawy
GRI i GRII a nastepnie przekazaé Oficerowi nadzorujacemu. jednorazoweg
-2 szt. 2. Zabezpieczy¢ koficowki rur, sond aby zanieczyszczenia nie 0
dostaly si¢ do wnetrza, uzytku
Zbiornik nr 1 SP: | 3. Zdemontowa¢ grzatki podgrzewania oleju ze zbiornikow zgodnie z
vV=02m’ (2 szt.). Dokonaé¢ sprawdzenia stanu technicznego grzalek | technologia
(2 szt.). Usunaé wszystkie stwierdzone niesprawnosci.
Zbiomik nr 2 SP: Wymieni¢ uszkodzone elementy na nowe. Po zakorniczeniu | pojemniki na wg Wykonaw
V=0,2m’ naprawy zbiornikéw, grzatki (2 szt) zamontowad olej potrzeb ca
w zbiornikach i podlaczy¢ do instalacji elektryczne;. naprawy
4. Przeprowadzi¢ czyszczenie zbiornikow (2 szt.) wodg stodka
- duza ilo$¢ osadu, pod cis. 340 bar. Farba zgodnie z | Wykonaw
- ogniska korozji, 5. Usunaé i zutylizowa¢ popluczyny. zgodna ze technolog ca
- uszkodzona 6. Przeprowadzi¢ czyszczenie zbiornikéw (2 szt.) do klasy | specyfikacja ig oraz naprawy
powloka St 3. Sposob oczyszezenia powierzchni musi gwarantowac okreslong specyfika
malarska. uzyskanie wymaganego stopnia czystosci i byé w WTT cja
zaakceptowane  przez  przedstawiciela  technicznego | (zalacznikunr | ilosciowa
producenta $rodka do konserwacji zbiornikéw. 1 do WPN) okreslona
7. Odpyli¢ powierzchnie. przez
8. Przeprowadzi¢ probg szczelnodci i weryfikacje stanu producent
poszycia zbiornikéw. a farb
SPECJALIS 9 ASporzadzi¢ protokél weryfikacyjny, nastgpnie protokot
Oddziatu Okretowego SPM Iwsprgekazal -RP¥— NI i Oficerowi nadzorujacemu. | plyta gumowa 1 m? Wykonaw
W przypadku stwierdzenia ubytkéw w grubosci Scianek | odpornana ca
zbiornikéw, prace dodatkowe ujaé w ,Protokole produkty naprawy
kmiir ppgZlomasz WITUGEH fikacyjnym”.  Ww.  prace bedq  przedmiotem naftowe
oddzielnego postgpowania.
10.Przeprowadzi¢  konserwacje  zbiornikéw  zgodnie ze
specyfikacja okreslong w WTT (w zalaczniku nr 1 do WPN)
oraz specyfikacja producenta srodka konserwujacego.
Zewngtrzne powierzchnie zbiornikéw pomalowaé na kolor
z61ty, zgodnie z technologia i specyfikacja producenta farby.
11. Wymieni¢ wszystkie czgdci i materialy jednorazowego
uzytku na nowe (szpilki, $ruby, nakretki, podkiadki, itp.)
Wymienié uszczelki wlazéw do zbiornikéw na nowe — plyta
SIPECJALIS'IIA gumowa odporna na produkty naftowe — 1 m*.
Oddzihtu Okretowego ST |Wsl’;stoszczegélne etapy procesu technologicznego nalezy
| zdawaé¢ NJ, -RPWs Oficerowi nadzorujacemu, przy
/ - wspdtudziale doradcy technicznego producenta Srodka
kmdr|ppor. Wmasz WIT [J(C Kkbnserwujacego.
13. Zabezpieczy¢ wszystkie pomocnicze procesy
technologiczne.
14. Wszystkie zdemontowane elementy przekazaé Oficerowi
nadzorujacemu.
15.Po zakonczeniu prac przekaza¢ Oficerowi nadzorujacemu
karty odbioru poszczegdlnych etapéw prac.
16.Po  zakonczeniu  prac  konserwacyjnych  dokonac
sprawdzenia szczelnosci zbiornikéw powietrzem o cisnieniu
0,03 Mpa. Wyniki odnotowa¢ w Protokole. Protokét
przekaza¢ Oficerowi nadzorujacemu.
17. Odbiér prac naprawczych prowadzi¢ zgodnie z zapisami
umowy.
UWAGA !!!
Prace dodatkowe wynikie z protokolu weryfikacyjnego po
pozytywnym zaopiniowaniu oraz zatwierdzeniu przez
Zamawiajacego bedg przedmiotem dodatkowego zamowienia,
W protokole weryfikacyjnym uja¢ jedynie prace wykraczajace
poza zakres prac wyszczegélnionych w punkcie / nie ujete
w tym punkcie/.
30. LOG Dokonaé demontazu i zabezpieczenia logu na czas naprawy czesel zgodniez | Wykonaw
ELEKTROMAG | zgodnie z dokumentacjg techniczng producenta. wymienne, technolog ca
NETYCZNY materialy ia naprawy
4601 1. Zdemontowaé i zabezpieczy¢ log wraz z osprzgtem na czas jednorazoweg
-1 szt. naprawy. o
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Lp.

Nazwa SpW.
Opis stanu
technicznego,
niesprawnosci

Szczegblowy opis prac potrzebnych do
wykonania w trakcie naprawy

Materialy podstawowe

nazwa

ilosé

dostawca

- niestabilna praca
urzadzenia.

2. Dokonaé czyszczenia logu.

3. Dokona¢ weryfikacji, sporzadzi¢ protokét weryfikacyjny,
ktoéry nalezy poddaé procedowaniu zgodnie z zapisami
umowy.

4, Dokona¢ naprawy zgodnie z protokolem weryfikacyjnym.
Wymieni¢ wszystkie czgdei i materialy jednorazowego
uzytku na nowe.

5. Dokona¢ montazu logu wraz z osprzgtem na okrgcie, na
poprzednim miejscu. Podlaczy¢ do instalacji okrgtowych.
Zakonserwowac.

6. Zabezpieczy¢ wszystkie pomocnicze procesy
technologiczne.

7. Wszystkie zdemontowane elementy przekaza¢ Oficerowi
nadzorujacemu.

8. Odbiér prac naprawczych prowadzi¢ zgodnie z zapisami
umowy.

UWAGA !!!

Prace dodatkowe wynikle z protokolu weryfikacyjnego po
pozytywnym  zaopiniowaniu oraz zatwierdzeniu przez
Zamawiajacego beda przedmiotem dodatkowego zamoéwienia.
W protokole weryfikacyjnym ujaé jedynie prace wykraczajace
poza zakres prac wyszczegdlnionych w punkcie / nie ujgte
w tym punkcie/,

uzytku
zgodnie z
technologia

3.

ECHOSODA
SKIPPER GDS
101
-1 szt.

- niestabilna praca.

Dokonaé demontazu i zabezpieczenia echosondy na czas
naprawy zgodnie z dokumentacjg techniczng producenta.

1. Zdemontowac i zabezpieczy¢ echosondg wraz
Z 0Sprz¢tem na czas naprawy.

2. Dokona¢ czyszezenia echosondy.

3. Dokona¢ weryfikacji, sporzadzi¢ protokol weryfikacyjny,
ktory nalezy podda¢ procedowaniu zgodnie z zapisami
umowy.

4. Dokonaé naprawy zgodnie z protokolem weryfikacyjnym.
Wymieni¢ wszystkie czgscei i materiaty jednorazowego
uzytku na nowe.

5. Dokonaé montazu echosondy wraz z osprz¢tem na okrecie,
na poprzednim miejscu. Podlaczy¢ do instalacji
okretowych. Zakonserwowac.

6. Zabezpieczy¢ wszystkie pomocnicze procesy
technologiczne.

7. Wszystkie zdemontowane elementy przekazac¢ Oficerowi
nadzorujgcemu,

8. Odbiodr prac naprawczych prowadzi¢ zgodnie z zapisami
Umowy.

UWAGA !!!

Prace dodatkowe wynikle z protokotu weryfikacyjnego po
pozytywnym  zaopiniowaniu oraz zatwierdzeniu przez
Zamawiajacego beda przedmiotem dodatkowego zaméwienia.
W protokole weryfikacyjnym uja¢ jedynie prace wykraczajace
poza zakres prac wyszczegdlnionych w punkcie / nie ujgte
w tym punkcie/.

czesei
wymienne,
materialy
jednorazoweg
0
uzytku
zgodnie z
technologig

zgodnie z
technolog
iq

Wykonaw
ca
naprawy

32

STACJA
KONTROLNO -
POMIAROWA
POL
MAGNETYCZN
YCH
OKRETOW
I TRALOW
typu MD - 87
-1 kpl.

numer fabryczny:

Wykonaé¢ naprawe biezaca stacji kontrolno — pomiarowej
p6él magnetycznych okretéw i traléw MD — 87, zapewniajgcg
niezawodng eksploatacje stacji.

I. Dokona¢ wymiany starych sond pomiarowych pola
magnetycznego (10 kpl.) na sondy pomiarowe nowego typu
(10 kpl.). Wymieni¢ stare kable transmisyjne (facznie 5000
mb) wraz ze wszystkimi zlgczami wodoszczelnymi na nowe
kable transmisyjne (facznie 5000 mb), z nowymi zlgczami
wodoszezelnymi, dostosowane do wspolpracy
z sondami pomiarowymi nowego typu. Dostarczy¢ nowe
sondy pomiarowe (10 kpl) wraz z nowymi kablami
transmisyjnymi (5000 mb) na okret. Konstrukcja nowych

Sondy
pomiarowe
nowego typu

Kabel
transmisyjny
nowego typu
(dostosowany

do
wspdipracy z
nowymi

10 kpl.

5000 mb

Wykonaw
ca
naprawy

Wykonaw
ca
naprawy
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Nazwa SpW. Materialy podstawowe
L Opis stanu Szczegdlowy opis prac potrzebnych do
P technicznego, wykonania w trakcie naprawy nazwa ilo§¢ dostawca
niesprawnos$ci
brak; sond pomiarowych wraz z okablowaniem i zlaczami sondami)
wodoszezelnymi musi cechowac sig szczelnoseia oraz duza Wraz ze
data produkcji: odpomoscia na uszkodzenia mechaniczne. Zabezpieczy¢ zlaczami
1991r. wszystkie pomocnicze procesy technologiczne. wodoszezelny
. Wykona¢ nowe stojaki wyposazone w obciazniki betonowe mi
data rozpoczegcia (przeznaczone do stawiania sond pomiarowych na dnie
eksploatacji na morza), dostosowane do sond pomiarowych nowego typu Stojaki 10 kpl. Wykonaw
okrecie: (10 kpl), wedlug starego wzoru. Nowe stojaki musza | nowego typu ca
1991r. cechowaé sie duza odpornoscia na uszkodzenia Z naprawy
mechaniczne oraz gwarantowacé stabilne posadowienie sond obciaznikami
- brak odczytu pomiarowych na dnie (podczas wykonywania pomiaréw). | betonowymi
wartosci pola Dostarczy¢ nowe stojaki (10 kpl) na okrgt. Dostarczy¢
magnetycznego nowe linki niezbedne do stawiania i podejmowania z dna Czesci zgodnie z | Wykonaw
z o$miu sond sond pomiarowych zamocowanych w stojakach. Linka & 18 wymienne, technolog ca
pomiarowych, mm - fgezna dlugo$é 300 mb. Zabezpieczy¢ wszystkie materialy ia naprawy
- zuzycie pomocnicze procesy technologiczne. jednorazoweg | naprawy
eksploatacyjne . Wykonaé naprawe biczaca panelu sterujacego stacji MD — o uzytku
podzespotow. 87. Przetransportowaé panel sterujacy (1 kpl.) na warsztat. zgodnie z
Rozmontowaé panel, wymieni¢ wszystkie uszkodzone | technologia
podzespoty na nowe. Wymieni¢ wszystkie czgdci i materiaty naprawy
jednorazowego uzytku na nowe. Oczyscié wszystkie gniazda
oraz uklady scalone panelu sterujacego, dokonaé Linka @ 18 300 mb Wykonaw
sprawdzenia gniazd oraz ukladéw scalonych. Usuna¢ mm ca
wszystkie stwierdzone niesprawnosci. Dokona¢ konserwacji naprawy
panelu sterujacego. Zmontowaé panel. Po zakoficzonej
naprawie, przetransportowaé panel sterujacy na okret, Zestaw 1 kpl. Wykonaw
a nastepnie zainstalowaé na poprzednim miejscu. Dokona¢ | komputerowy ca
naprawy obudowy panelu sterujacego, wymieni¢ wszystkie analizujaco — naprawy
uszkodzone elementy na nowe. Zabezpieczy¢ wszystkie | archiwizujacy
pomocnicze procesy technologiczne, nowego typu
Dokona¢ wymiany starego zestawu komputerowego (wraz
analizujaco  —  archiwizujacego (I kpl)  wraz z
z oprogramowaniem na zestaw komputerowy analizujgco — | oprogramowa
archiwizujacy nowego typu (1 kpl), wyposazony | niem nowego
W nowoczesne oprogramowanie sterujace, z aktualna baza typu)
danych okretéw oraz tratéw niekontaktowych. Nowoczesny
zestaw komputerowy analizujaco — archiwizujacy musi Urzadzenie 1 kpl. Wykonaw
wspolpracowaé z panelem sterujacym stacji MD — 87 oraz UPS ca
z sondami pomiarowymi nowego typu (10 kpl.). Dostarczy¢ naprawy
zestaw komputerowy nowege typu (1 kpl) wraz
z oprogramowaniem na okret. Zabezpieczy¢ wszystkie Boje 2 kpl. Wykonaw
pomocnicze procesy technologiczne. kierunkowe ca
Dostarczy¢ na okret nowe urzadzenic typu UPS wraz z naprawy
(1 kpl.), zabezpieczajace panel sterujacy MD ~ 87 oraz kotwicami

zestaw komputerowy analizujaco — archiwizujacy przed
utrata danych, w przypadku wystapienia naglego zaniku
zasilania w energi¢ elektryczng. Nowe urzadzenie typu UPS
winno zapewni¢ ciagla prace panelu sterujacego MD — 87
oraz zestawu komputerowego analizujaco — archiwizujacego
przez okres nie krotszy niz 5 minut. Podiaczyc¢ urzadzenie
typu UPS do panelu sterujacego. zestawu komputerowego
analizujaco — archiwizujacego oraz okrgtowej instalacji
elektrycznej. Zabezpieczyé wszystkie pomocnicze procesy
technologiczne.

. Wymieni¢ wszystkie cze$ci i materialy jednorazowego

uzytku na nowe.

. Dostarczy¢é nowe boje kierunkowe wykonane z laminatu,

wraz z kotwicami (2 kpl.) przeznaczone do wytyczania pasa
poligonu pomiarowego. Boje pomiarowe winny by¢
pomalowane na jaskrawy kolor pomaraficzowy, oraz winny
cechowaé si¢ duza odpornodcia na  uszkodzenia
mechaniczne. Srednica boi musi wynosi¢ nie mniej niz
@ 400 mm.

Dostarczy¢  kompletng ~ dokumentacje  techniczng
podzespotéw dostarczonych przez Wykonaweg naprawy,
ktora podlega zatwierdzeniu przez Gestora sprzgtu,
a nastgpnic przekaza¢ ja Uzytkownikowi, zgodnie
z procedura okreslong w umowie. Dokona¢ aktualizacji
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Materialy podstawowe

Nazwa SpW.
Lp Opis stanu Szczegolowy opis prac potrzebnych do
' technicznego, wykonania w trakcie naprawy nazwa ilos¢ dostawca
niesprawnosci

okretowej dokumentacji technicznej, odnosnie zakresu
wykonanych prac.

9. Wszystkie zdemontowane elementy i podzespoly przekaza¢
Oficerowi Nadzorujacemu.

10. Po zrealizowaniu wszystkich wyzej wymienionych prac
dokona¢ sprawdzenia metrologicznego stacji kontrolno —
pomiarowej pél magnetycznych okretéw i tratéw MD — 87
(uwzgledniajace wszystkie nowe podzespoly). Wykona¢
pomiary stanu rezystancji izolacji nowych  kabli
transmisyjnych sond pomiarowych. Wszystkie wyniki
sprawdzenia i pomiaréw odnotowa¢ w ,Protokole
sprawdzenia  metrologicznego”.  Protokét  przekazac
Oficerowi Nadzorujacemu.

11.Zabezpieczyd wszystkie pomocnicze procesy
technologiczne.

12. Sprawdzi¢ dziatanie sond pomiarowych nowego typu (10
kpl.) w rzeczywistym ukladzie pomiarowym stacji tzn.
podiaczy¢ do siebie wszystkie podzespoly ukladu
pomiarowego stacji (tj. nowe sondy pomiarowe, panel stacji
MD - 87, nowy zestaw analizujgco — archiwizujacy),
a nastgpnie sprawdzi¢ dzialanie stacji MD -~ 87 przy
wykorzystaniu WZOIrcowego pola magnetycznego
wytworzonego np. w cewce Helmholtz’a.

13. Dokonaé wpiséw do ,,Ksigzki sprawdzen eksploatacyjnych™
stacji kontrolno — pomiarowej p6l magnetycznych MD - 87
zawierajacych zakres wykonanych prac naprawczych
i wykaz gléwnych elementdw wymienionych w trakcie
realizacji naprawy.

14. Sporzadzi¢ ,,Program prob zdawczo - odbiorczych”,
podlegajacy zatwierdzeniu zgodnie z procedurg okredlona
W umowie,

15. Odbi6r prac naprawczych prowadzi¢ zgodnie z zapisami
UMmowy.
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Zataczniki:
Zatacznik nr 1 — Warunki taktyczno-techniczne do wykonania powtoki malarskiej na jednostce ptywajace;
SD-11 — 7 stron.
Zalacznik nr 2 — ,,Protokét przegladu okresowego kaduba™ — 4 strony.
Zatacznik nr 3 — ,,Protokét ogledzin okrgtu w doku™ — 6 stron.
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Zatacznik nr 1 do WPN na Naprawe Dokowa i Biezacg SD-11

WARUNKI TAKTYCZNO - TECHNICZNE FARB DO WYKONANIA POWLOKI
MALARSKIEJ NA JEDNOSTCE PLYWAJACEJ SD-11

Do konserwacji poszczegolnych elementow stacji demagnetyzacyjnej nalezy uzy¢:
1. Kadlub okretu w czesci podwodnej (w tym dysza Corte'a, pletwa sterowa):

— wystepujaca w jasnych odcieniach, farba antykorozyjna bazujaca na czystej zywicy
epoksydowej, charakteryzujaca si¢ wysokim poziomem odpornosci mechanicznej, o
zawartosci aluminium w suchej warstwie farby na poziomie ~ 9%, umozliwiajacej
stosowanie w szerokim zakresie temperatur oraz aplikacj¢ na pozostajacy w dobrym
stanie krzemianowo-cynkowy grunt czasowej ochrony bez koniecznosci jego
usuwania: 2 warstwy na 125 mikronéw ‘na sucho’ kazda / kolor brazu &

aluminowy;

- wolna od zwiazkéw cynoorganicznych, zywic naturalnych i syntetycznych,
samopolerujaca farba przeciwporostowa, oparta na technologii bazujacej na
aktywnym akrylanie miedzi, charakteryzujaca si¢ relatywnie nizszym poziomem
polerowania oraz uwalniania biocydéw oraz mozliwoscig stosowania w ramach
akwenow o niskim poziomie =zasolenia oraz podwyzszonym poziomie
zanieczyszczenia: 1 warstwa na 130 mikronéw ‘na sucho’ / kolor ciemno czerwony;

— wolna od zwigzkdéw cynoorganicznych, zywi¢ naturalnych 1 syntetycznych,
samopolerujaca farba przeciwporostowa, oparta na technologii bazujgcej na
aktywnym akrylanie miedzi, charakteryzujaca si¢ relatywnie wyzszym poziomem
polerowania oraz uwalniania biocydéw oraz mozliwoscia stosowania w ramach
akwenéw o niskim poziomie zasolenia oraz podwyzszonym poziomic
zanieczyszczenia: 2 warstwy na 130 mikronéw ‘na sucho’ kazda / kolor ciemno
brazowy & ciemno czerwony;

2. Dla pasa zmiennego zanurzenia:

—  wystepujaca w jasnych odcieniach, farba antykorozyjna bazujaca na czystej zywicy
epoksydowej, charakteryzujaca si¢ wysokim poziomem odpornosci mechanicznej, o
zawartodci aluminium w suchej warstwie farby na poziomie ~ 9%, umozliwiajacej
stosowanie w szerokim zakresie temperatur oraz aplikacje¢ na pozostajacy w dobrym
stanie krzemianowo-cynkowy grunt czasowej ochrony bez koniecznodci jego
usuwania: 2 warstwy na 125 mikronéw ‘na sucho’ kazda / kolor brazu &

aluminowy;

— wolna od zwiazkéw cynoorganicznych, zywic naturalnych i syntetycznych,
samopolerujaca farba przeciwporostowa, oparta na technologii bazujacej na
1



aktywnym akrylanie miedzi, charakteryzujaca sig¢ relatywnie nizszym poziomem
polerowania oraz uwalniania biocydéw oraz mozliwoscig stosowania w ramach
akwendw o niskim poziomie =zasolenia oraz podwyzszonym poziomie
zanieczyszczenia: 1 warstwa na 130 mikronéw ‘na sucho’ / kolor ciemno czerwony;

wolna od zwiazkow cynoorganicznych, zywi¢ naturalnych i syntetycznych,
samopolerujgca farba przeciwporostowa, oparta na technologii bazujacej na
aktywnym akrylanie miedzi, charakteryzujaca si¢ relatywnie wyzszym poziomem
polerowania oraz uwalniania biocydéw oraz mozliwoscig stosowania w ramach
akwenow o niskim poziomie =zasolenia oraz podwyzszonym poziomie
zanieczyszczenia: 2 warstwy na 130 mikronéw ‘na sucho’ kazda / kolor ciemno

brazowy & ciemno czerwony;

Dla znakéw zanurzenia:

wystepujaca w jasnych odcieniach, farba antykorozyjna bazujaca na czystej zywicy
epoksydowej, charakteryzujaca si¢ wysokim poziomem odpornosci mechanicznej, o
zawartoéci aluminium w suchej warstwie farby na poziomie ~ 9%, umozliwiajace;
stosowanie w szerokim zakresie temperatur oraz aplikacj¢ na pozostajacy w dobrym
stanie krzemianowo-cynkowy grunt czasowej ochrony bez koniecznosci jego
usuwania: 2 warstwy na 125 mikronéw ‘na sucho’ kazda / kolor brazu &

aluminowy;

dwu-sktadnikowa, poliuretanowa farba nawierzchniowa charakteryzujaca si¢ bardzo
wysokim poziomem polysku oraz trwaloscia intensywnosci koloru w diugim okresie
czasu, bardzo dlugim okresem mozliwosci ponownego przemalowania, wysoka
odpornoscia na hydrolityczne dziatanie wody i promieniowanie stoneczne (migdzy
innymi UV) oraz zwigkszong twardoscig w poréwnaniu do farb nawierzchniowych
jednoskladnikowych: 2 warstwy na 50 mikronéw ‘na sucho’ kazda / kolor bialy

Dla nawodnej czeéci kadluba, odbojnicy:

wystepujaca w jasnych odcieniach, farba antykorozyjna bazujaca na czystej zywicy
epoksydowej, charakteryzujaca si¢ wysokim poziomem odpornosci mechanicznej, o
zawarto$ci aluminium w suchej warstwie farby na poziomie ~ 9%, umozliwiajacej
stosowanie w szerokim zakresie temperatur oraz aplikacj¢ na pozostajacy w dobrym
stanie krzemianowo-cynkowy grunt czasowej ochrony bez koniecznosci jego
usuwania: 2 warstwy na 125 mikronéw ‘na sucho’ kazda / kolor brazu &

aluminowy;

dwu-skladnikowa, poliuretanowa farba nawierzchniowa charakteryzujaca si¢ bardzo
wysokim poziomem potysku oraz trwaloscig intensywnosci koloru w dlugim okresie
czasu, bardzo dhugim okresem mozliwosci ponownego przemalowania, wysoka
odporno$cia na hydrolityczne dziatanie wody i promieniowanie stoneczne (migdzy
innymi UV) oraz zwigkszong twardos$cia w poréwnaniu do farb nawierzchniowych
jednoskladnikowych: 2 warstwy na 50 mikronéw ‘na sucho’ kazda / kolor szary

RAL 7000



Dla nadbudowki:

wystepujaca w jasnych odcieniach, farba antykorozyjna bazujaca na czystej zywicy
epoksydowej, charakteryzujaca si¢ wysokim poziomem odpornosci mechanicznej, o
zawartodci aluminium w suchej warstwie farby na poziomie ~ 9%, umozliwiajacej
stosowanie w szerokim zakresie temperatur oraz aplikacje na pozostajacy w dobrym
stanie krzemianowo-cynkowy grunt czasowej ochrony bez koniecznosci jego
usuwania: 2 warstwy na 125 mikronéw ‘na sucho’ kazda / keolor brazu &

aluminowy;

dwusktadnikowa, poliuretanowa farba nawierzchniowa charakteryzujaca si¢ bardzo
wysokim poziomem potysku oraz trwaloscig intensywnosci koloru w dlugim okresie
czasu, bardzo dlugim okresem mozliwosci ponownego przemalowania, wysoka
odpornoscia na hydrolityczne dziatanie wody i promieniowanie stoneczne (migdzy
innymi UV) oraz zwiekszona twardoscig w poréwnaniu do farb nawierzchniowych
jednoskladnikowych: 2 warstwy na 50 mikronéw ‘na sucho’ kazda / kolor szary

RAL 7000

Armatura denna i burtowa:

wystepujaca w jasnych odcieniach, farba antykorozyjna bazujgca na czystej zywicy
epoksydowej, charakteryzujaca si¢ wysokim poziomem odpornosci mechanicznej, o
zawarto$ci aluminium w suchej warstwie farby na poziomie ~ 9%, umozliwiajgce]
stosowanie w szerokim zakresie temperatur oraz aplikacj¢ na pozostajacy w dobrym
stanie krzemianowo-cynkowy grunt czasowej ochrony bez koniecznosci jego
usuwania: 2 warstwy na 125 mikronéw ‘na sucho’ kazda / kelor brazu &

aluminowy;

dwuskladnikowa, poliuretanowa farba nawierzchniowa charakteryzujaca si¢ bardzo
wysokim poziomem polysku oraz trwaloscig intensywnosci koloru w dhugim okresie
czasu, bardzo dlugim okresem mozliwosci ponownego przemalowania, wysokg
odpornoscig na hydrolityczne dzialanie wody i promieniowanie sloneczne (migdzy
innymi UV) oraz zwigkszong twardoscia w poréwnaniu do farb nawierzchniowych
jednoskladnikowych: 2 warstwy na 50 mikronéw ‘na sucho’ kazda / kolor ciemny

zielony RAL 6005

Relingi:

wystepujaca w jasnych odcieniach, farba antykorozyjna bazujaca na czystej zywicy
epoksydowej, charakteryzujaca si¢ wysokim poziomem odporno$ci mechanicznej, o
zawartosci aluminium w suchej warstwie farby na poziomie ~ 9%, umozliwiajacej
stosowanie w szerokim zakresie temperatur oraz aplikacj¢ na pozostajacy w dobrym
stanie krzemianowo-cynkowy grunt czasowej ochrony bez koniecznosci jego
usuwania: 2 warstwy na 125 mikronow ‘na sucho’ kazda / kolor brazu & aluminowy:



10.

11.

dwuskladnikowa, poliuretanowa farba nawierzchniowa charakteryzujaca si¢ bardzo
wysokim poziomem polysku oraz trwaloscia intensywnosci koloru w diugim okresie
czasu, bardzo dlugim okresem mozliwosci ponownego przemalowania, wysokag
odpornoécia na hydrolityczne dzialanie wody i promieniowanie stoneczne (migdzy
innymi UV) oraz zwiekszona twardosciag w porownaniu do farb nawierzchniowych
jednoskladnikowych: 2 warstwy na 50 mikronéw ‘na sucho’ kazda / kolor biaty

Schodnie, drabinki:

wystepujaca w jasnych odcieniach, farba antykorozyjna bazujaca na czystej zywicy
epoksydowej, charakteryzujaca si¢ wysokim poziomem odpornosci mechanicznej, o
zawartosci aluminium w suchej warstwie farby na poziomie ~ 9%, umozliwiajacej
stosowanie w szerokim zakresie temperatur oraz aplikacj¢ na pozostajacy w dobrym
stanie krzemianowo-cynkowy grunt czasowej ochrony bez koniecznosci jego
usuwania: 2 warstwy na 125 mikronéw ‘na sucho’ kazda / keolor brazu &

aluminowy;

dwuskladnikowa, poliuretanowa farba nawierzchniowa charakteryzujaca si¢ bardzo
wysokim poziomem potysku oraz trwaloscig intensywnosci koloru w diugim okresie
czasu, bardzo dilugim okresem mozliwoéci ponownego przemalowania, wysoka
odpornoscig na hydrolityczne dziatanie wody i1 promieniowanie stoneczne (migdzy
innymi UV) oraz zwigekszong twardoscig w poréwnaniu do farb nawierzchniowych
jednoskladnikowych: 2 warstwy na 50 mikronéw ‘na sucho’ kazda / kolor czarny

Zbiorniki denne paliwa i wewnetrzna powierzehnia zbiornikéw rozchodowych
paliwa:

powloka konserwujaca zbiornikow paliwa - wedtug technologii wykonawcy naprawy;

Zbiorniki oleju czystego, zbiorniki obiegowe oleju GRI i GRII (powierzchnia
wewnetrzna):

powloka konserwujaca zbiornikow oleju - wedhug technologii wykonawcy naprawy;,

Zbiornik oleju zuzytego:

wystepujaca w jasnych odcieniach, farba antykorozyjna bazujaca na czystej zywicy
epoksydowej, charakteryzujaca si¢ wysokim poziomem odpornosci mechanicznej, o
zawartoéci aluminium w suchej warstwie farby na poziomie ~ 9%, umozliwiajacej
stosowanie w szerokim zakresie temperatur oraz aplikacj¢ na pozostajacy w dobrym
stanie krzemianowo-cynkowy grunt czasowej ochrony bez koniecznosci jego
usuwania: 2 warstwy na 125 mikronéw ‘na sucho’ kazda / kelor brazu &

aluminowy;



12.

13.

14,

15.

16.

Zbiorniki balastowe:

wystepujaca w jasnych odcieniach, farba antykorozyjna bazujaca na czystej zywicy
epoksydowej, charakteryzujaca si¢ wysokim poziomem odpornosci mechanicznej, o
zawartosci aluminium w suchej warstwie farby na poziomie ~ 9%, umozliwiajacej
stosowanie w szerokim zakresie temperatur oraz aplikacje na pozostajacy w dobrym
stanie krzemianowo-cynkowy grunt czasowej ochrony bez koniecznosci jego
usuwania: 2 warstwy na 125 mikronéw ‘na sucho’ kazda / kolor brazu &

aluminowy;

Zbiorniki wody slodkiej:

wystepujaca w jasnych odcieniach, farba bazujaca na czystej zywicy epoksydowe),
charakteryzujaca sie poziomem zawartosci substancji stalych w/g normy ISO
32233:1998 na poziomie 100%: 1 warstwa na 300 mikronéw ‘na sucho’ / kolor biaty
+ wyprawianie miejsc trudnodostgpnych x2 / kolor kremowy i bialy

Zbiorniki suche, koferdamy:

wystepujaca w jasnych odcieniach, farba antykorozyjna bazujaca na czystej zywicy
epoksydowej, charakteryzujaca si¢ wysokim poziomem odporno$ci mechanicznej, o
zawartodci aluminium w suchej warstwie farby na poziomie ~ 9%, umozliwiajacej
stosowanie w szerokim zakresie temperatur oraz aplikacj¢ na pozostajacy w dobrym
stanie krzemianowo-cynkowy grunt czasowej ochrony bez koniecznosci jego
usuwania: 2 warstwy na 125 mikronéw ‘na sucho’ kazda / kolor brazu &

aluminowy;

Zbiorniki fekalii:

wystepujaca w  jasnych odcieniach, dwu-skladnikowa farba epoksydowa,
charakteryzujaca si¢ poziomem zawarto$ci substancji stalych w/g normy ISO
32233:1998 na poziomie >50%: 3 warstwy na 100 mikronéw ‘na sucho’ kazda/ kolor
rozowy i szary + wyprawianie miejsc trudnodostgpnych x2 / kolor rézowy i szary

Kotwica okrgtowa, lancuch kotwiczny, stopery lancuchéw, komory lancuchowe:

wystepujaca w jasnych odcieniach, farba antykorozyjna bazujgca na czystej zywicy
epoksydowej, charakteryzujaca si¢ wysokim poziomem odpornosci mechanicznej, o
zawartosci aluminium w suchej warstwie farby na poziomie ~ 9%, umozliwiajacej
stosowanie w szerokim zakresie temperatur oraz aplikacj¢ na pozostajacy w dobrym
stanie krzemianowo-cynkowy grunt czasowej ochrony bez koniecznosci jego
usuwania: 2 warstwy na 125 mikronéw ‘na sucho’ kazda / kelor brazu &

aluminowy;



17.

18.

dwu-sktadnikowa, poliuretanowa farba nawierzchniowa charakteryzujaca si¢ bardzo
wysokim poziomem polysku oraz trwaloscig intensywnosci koloru w dtugim okresie
czasu, bardzo dlugim okresem mozliwos$ci ponownego przemalowania, wysoka
odpornoscia na hydrolityczne dziatanie wody i promieniowanie sloneczne (migdzy
innymi UV) oraz zwigkszona twardoscig w poréwnaniu do farb nawierzchniowych
jednoskladnikowych: 2 warstwy na 50 mikronéw ‘na sucho’ kazda / kolor czarny

Winda kotwiczno-cumownicza WKIV — 30/35, kabestan kotwiczno-cumowniczy
4,5 KKc 28,5:

wystepujaca w jasnych odcieniach, farba antykorozyjna bazujaca na czystej zywicy
epoksydowej, charakteryzujaca si¢ wysokim poziomem odpornosci mechanicznej, o
zawartosci aluminium w suchej warstwie farby na poziomie ~ 9%, umozliwiajacej
stosowanie w szerokim zakresie temperatur oraz aplikacj¢ na pozostajacy w dobrym
stanie krzemianowo-cynkowy grunt czasowej ochrony bez koniecznosci jego
usuwania: 2 warstwy na 125 mikronéow ‘na sucho’ kazda / kolor brazu &

aluminowy;

dwu-skladnikowa, poliuretanowa farba nawierzchniowa charakteryzujaca si¢ bardzo
wysokim poziomem potysku oraz trwalodcig intensywnosci koloru w dhugim okresie
czasu, bardzo dlugim okresem mozliwosci ponownego przemalowania, wysokg
odpornoscia na hydrolityczne dziatanie wody i promieniowanie sloneczne (migdzy
innymi UV) oraz zwigkszong twardosciag w poréwnaniu do farb nawierzchniowych
jednosktadnikowych: 2 warstwy na 50 mikronéw ‘na sucho’ kazda / kolor czarny

Odpowietrzniki, wlewy do zbiornikéw, glowice wentylacyjne, wszystkie elementy
ukladu filtrowentylacji :

wystepujaca w jasnych odcieniach, farba antykorozyjna bazujgca na czystej zywicy
epoksydowej, charakteryzujaca si¢ wysokim poziomem odpornosci mechanicznej, o
zawartoéei aluminium w suchej warstwie farby na poziomie ~ 9%, umozliwiajacej
stosowanie w szerokim zakresie temperatur oraz aplikacje na pozostajacy w dobrym
stanie krzemianowo-cynkowy grunt czasowej ochrony bez koniecznosci jego
usuwania: 2 warstwy na 125 mikrondw ‘na sucho’ kazda / kolor brazu &

aluminowy;

dwuskladnikowa, poliuretanowa farba nawierzchniowa charakteryzujaca si¢ bardzo
wysokim poziomem polysku oraz trwatoscig intensywnosci koloru w diugim okresie
czasu, bardzo dlugim okresem mozliwosci ponownego przemalowania, wysoka
odpornoscia na hydrolityczne dziatanie wody i promieniowanie stoneczne (migdzy
innymi UV) oraz zwiekszong twardoscia w poréwnaniu do farb nawierzchniowych
jednosktadnikowych: 2 warstwy na 50 mikronéw ‘na sucho’ kazda / kelor szary

RAL 7000



19. Powloka antyposlizgowa AMERCOAT na pokladzie gléwnym, pokladach
dziob6éwki, rufowki, nadbudowki i pokladzie namiarowym oraz schodnie:

— wystepujacy w jasnych odcieniach, uniwersalny podklad epoksydowy o wysokiej
zawartoséci substanciji stalych w/g normy ISO 32233:1998 na poziomie >80%: 1
warstwa na 150 mikronéw na sucho / kolor aluminiowy

—  przeciwslizgowa farba epoksydowa na poklady, o wysokiej zawartosci substancji
statych w/g normy ISO 32233:1998 na poziomie >75%, charakteryzujaca si¢ dobra
odpornoscia chemiczna, certyfikowana zgodnie z ‘DEF-Stan 80-134 Type 17: 1
warstwa na 400 mikronéw na sucho / kolor zgodnie ze standardem BS381C 640

OPRACOWAL

por. mar. Jarostaw SMOLARZ






