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Załącznik nr 1 do SWZ
Opis przedmiotu zamówienia cz. I
[bookmark: _Hlk116045619]Przedmiotem zamówienia jest wykonanie części mechanicznych do prototypowego stanowiska umożliwiającego kształtowanie odpadu powstającego po procesie zgniatania obrotowego słupa.
1. Cel postępowania:
[bookmark: _Hlk116045722]Celem postępowania jest z wykonanie części mechanicznych do prototypowego stanowiska umożliwiającego kształtowanie odpadu powstającego po procesie zgniatania obrotowego słupa. W ramach postępowania konieczne jest wykonanie w metalu specjalistycznego stanowiska badawczego – zgniatarki obrotowej 
do kształtowania wyrobów cylindrycznych. Stanowisko to bazuje na korpusie, suporcie, 2 kompletach rolek zgniatających, systemu odcinania nadmiaru materiału, wrzeciona, wzornika, konika, systemu hydrauliki i sterowania.
2. Lista detali do wykonania wraz z numerami rysunków danego elementu:
· 300.00 Podstawa suportu poprzecznego
· 300.01 Płyta podstawowa
· 300.02 Płyta siłownika A
· 300.03 Płyta siłownika B
· 300.04 Płyta rozpierająca
· 300.05 Prowadnica teowa
· 300.06 Płyta dodatkowa
· 310.00A Suport poprzeczny A
· 310.01 Korpus I
· 310.02 Korpus II
· 310.03 Płyta I
· 310.04 Płyta II
· 310.05 Płyta mocująca tłoczysko
· 310.06 Sprzęgło specjalne I
· 310.07 Śruba ślimakowa
· 310.08 Koło zębate
· 310.09 Pierścień
· 310.10 Listwa dociskowa
· 310.11 Listwa ślizgowa I
· 310.12 Listwa ślizgowa II
· 310.13 Listwa ślizgowa III
· 310.14 Listwa ślizgowa IV
· 310.15 Zgarniacz A
· 310.16 Zgarniacz B
· 310.17 Zgarniacz C
· 310.18 Zgarniacz filcowy
· 310.19 Nakrętka siłownika
· 310.20 Pokrywa śruby ślimakowej
· 310.21 Blaszka zgarniająca A
· 310.22 Blaszka zgarniająca B
· 310.23 Blaszka zgarniająca C
· 310.24 Blaszka zgarniająca D
· 330.00A Wrzeciennik zgniatajacy A
· 330.00B Wrzeciennik zgniatajacy B
· 330.01 Korpus I
· 330.02 Korpus II
· 330.03 Wałek
· 330.04 Sprzęgło specjalne II
· 330.05 Pokrywa I
· 330.06 Pokrywa II
· 330.07 Pierścień dystansowy
· 330.08 Pierścień dystansowy rolki I
3. Szczegółowe dane dotyczące detali do wykonania: 
Szczegółowe dane dotyczące poszczególnych elementów do wykonania zawarte są w dokumentacji technicznej. Niezbędne informacje do wykonania poszczególnych detali zawarte w dokumentacji obejmują m.in. ilość sztuk, materiał, wymiary gabarytów, wykończenie powierzchni – chropowatość. 
Poszczególne elementy tworzące określony monolit urządzenia przedstawione 
są na rysunku złożeniowym, które stanowią część dokumentacji technicznej. 
4. Montaż poszczególnych elementów 
Wykonawca w ramach zamówienia jest odpowiedzialny za montaż poszczególnych układów mechanicznych (monolitów) – zgodnie z dokumentacją techniczną zawartą w zamówieniu. 
5 Dostawa części znormalizowanych 
Wykonawca w ramach zamówienia dostarcza znormalizowane części, które zostały zestawione w dokumentacji technicznej. 
6. Dokumentacja techniczna:
W ramach postępowania Zamawiający udostępni dokumentację techniczną części mechanicznych urządzenia, które Wykonawca w ramach realizacji zamówienia wykona i dostarczy. Dokumentacja obejmuje 42 rysunki techniczne, obejmujące 38 detali do wykonania montowanych na 4 monolitach bazowych. 
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