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PRZEKRÓJ A-A

Podcięcie D 2,5 Podcięcie D 2,5

1,25
1,251,25

0,
01

D

0,
02

A
B

C

0,
01

D

D

1. Ostre krawedzie stępić
2. Wymiary nietolerowane wykonać zgodnie z IT14

Ra 20( )

37362.52
Projekcja 1-go kąta

Korpus II

Skala

A2

Nr rysunkuNazwa konstrukcji:

DATAIMIĘ I NAZWISKO

Sprawdził

Kreślił

Konstruował

PODPIS

ARKUSZ 1 Z 1

Zastępuje rysunek

Nr archiwalny

Format rysunku Arkusz

Masa [g]

Nr kol. w złożeniu

MATERIAŁ

330.02
Wymiary: mm Chropowatość: Ra

Liczba sztuk

1:2
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