SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D.07.06.02

URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE
RUCH PIESZYCH
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1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegétowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwiazanych z
montazem urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych w zwiagzku z budowa chodnika w miejscowosci Ztawie§ Mata.

1.2. Zakres stosowania SST
ST jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Umowy przy zleceniu i realizacji Rob6t wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacja dotycza prowadzenia robét przy ustawieniu urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszy i obejmuja:
- ustawienie wygrodzen dla pieszych — balustrada U-11a, h=1,10m (stgzenia poprzeczne pionowe).

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Ogrodzenia ochronne sztywne - przegrody fizyczne separujace ruch pieszy od ruchu kotowego wykonane z ksztattownikow stalowych,
1.4.3. Pozostate okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z odpowiednimi polskimi normami, wytycznymi i katalogami.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w SST D.00.00.00. "Wymagania ogélne".
2. Wyroby budowlane
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace wyrob6w budowlanych.
Ogdlne wymagania dotyczace wyrobéw budowlanych podano w SST D.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
2.2. Wyrobami stosowanymi przy montazu balustrad stalowych segmentowych sa:

2.2.1. Segmenty balustrad stalowych mozna wykonywaé¢ z ocynkowanych rur okragtych i wyjatkowo z elementéw o przekrojach
kwadratowych lub prostokatnych, zgodnie z dokumentacja projektowa, SST lub wskazaniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Wymiary segmentu powinny by¢ zgodne z wymaganiami zal. 3 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury w sprawie
warunkoéw technicznych dla znakéw i sygnaléw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania
na drogach” z dnia 03.07.2003 (Dz. U. nr 220 poz. 2181) i powinny wynosi¢:

- wysoko$¢ segmentu 0,80 — 1,20m przy chodnikach (czg¢$¢ naziemna)
- szeroko$¢ segmentu 2m

Powierzchnia zewngtrzna i wewngtrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad w postaci tusek, pgknig¢é, zawalcowan i naderwan.
Konce rur powinny by¢ obcigte rowno i prostopadle do osi rury. Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od prostej
nie powinny przekracza¢ 1,5 mm na 1 m dlugosci rury. Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np.
R55 ,R65, 1862A) PN-H-84023-07, PN-H-84018, PN-H-84019, PN-H_84020 lub inne. Wymiary i najwazniejsze charakterystyki stupkéw
mozna przyjmowac zgodnie z tablicami od 1 do 2.

Tablica 1. Rury stalowe okragle bez szwu walcowane na goragco wg PN-H-74219
Srednica Grubos¢ Masa 1 m rury Dopuszczalne odchyiki, %
zewnetrzna $cianki kg/m $rednicy grubodci $cianki
zewnetrznej
51,0 od 2,6 do 12,5 0od 3,10do 11,9 +1,25 +15
54,0 0d 2,6 do 14,2 od 3,30 do 13,9
57,0 od 2,9 do 14,2 od 3,87 do 15,0
60,3 od 2,9 do 14,2 od 4,11 do 16,1
63,5 0d 2,9 od 4,33 do 18,7
70,0 do 16,0 od 5,80 do 21,3
76,1 od 2,9 do 16,0 od 5,24 do 27,7
82,5 od 2,9 do 20,0 od 6,26 do 30,8
88,9 od 3,2 do 20,0 od 6,76 do 34,0
101,6 od 3,2 do 34,0 od 8,70 do 40,2
od 3,6 do 20,0

Tablica 2. Rury stalowe bez szwu ciagnione i walcowane na zimno wg PN-H-74220
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Srednica Grubosé Masa Dopuszczalne odchytki, %
zewnetrzna $cianki 1 m rury Srednica Grubo$¢ $cianki
mm mm kg/m zewnetrzna

51,0 0d 2,9do 5,6 od 3,44 do 6,27 +1,0 +15

54,0 0d 2,9 do 8,0 od 3,65 do 9,04

57,0 0d 2,9 do 10,0 od 3,87 do 11,60

60,3 od 7,1 do 10,0 od 9,34 do 12,40

63,5 od 7,1 do 10,0 0d 9,90 do 13,20

2.2.2. Farba ftalowa ogélnego stosowania:
- farba nawierzchniowa kryjaca (kolor biaty, czerwony).
2.2.3. Gudron - do pomalowania na goraco cz¢sci stupka stykajacej si¢ z betonem

2.2.4. Ptaskownik

Ptaskowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia ksztalttownika powinna by¢ charakterystyczna
dla procesu walcowania i wolna od wad, jak widoczne tuski, pgknigcia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalne sg usunigte wady przez
szlifowanie lub dtutowanie z tym, ze obrobiona powierzchnia powinna mie¢ fagodne wycigcia i zaokraglone brzegi, a grubos$¢ ksztattownika
nie moze zmniejszy¢ si¢ poza dopuszczalng dolna odchytke wymiarowa dla ksztattownika.

Ptaskowniki powinny by¢ obcigte prostopadle do osi wzdluznej ksztattownika. Powierzchnia koncéw ksztattownika nie
powinna wykazywac¢ rzadzizn, rozwarstwien, peknig¢ i $sladéw jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonym okiem.

Ptaskowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz mie¢ wiasno$ci mechaniczne wedlug PN-H-84020 - tablica Iub innej
akceptowanej przez Inzyniera o nie nizszych cechach.
Plaskowniki pochwytu i stupkéw 80 x 12mm.
Plaskowniki szczebli i przeciggéw 50 x 10mm

2.2.5. Cynk Raf spetniajacy wymagania PN-H-82200 o czysto$ci nie mniejszej niz 99,5%
2.2.6. Beton C16/20 i jego sktadniki

Deskowanie powinno zapewni¢ sztywno$¢ i niezmienno$¢ uktadu oraz bezpieczefnstwo konstrukcji. Deskowanie powinno
by¢ skonstruowane w sposéb umozliwiajacy tatwy jego montaz i demontaz. Przed wypetnieniem masa betonowa, deskowanie powinno by¢
sprawdzone, aby wykluczato wyciek zaprawy z masy betonowej, mozliwo$¢ znieksztatcen lub odchylen w betonowanej konstrukcji.

Klasa betonu ma by¢ C15/20. Beton powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250. Skiadnikami betonu sa: cement,
kruszywo, woda i domieszki.

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy co najmniej ,,32,5”, odpowiadajacym
wymaganiom PN-EN-197-1. Transport i przechowywanie cementu powinny by¢ zgodne z postanowieniami BN-88/B-6731-08.

Kruszywo do betonu (piasek, zwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowanego, kruszywa tamanego i otoczakow)
powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 12620.

Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wod¢ pitna.

Domieszki chemiczne do betonu powinny by¢ stosowane, jesli przewiduja to dokumentacja projektowa, SST lub wskazania
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, przy czym w przypadku braku danych dotyczacych rodzaju domieszek, ich dobér powinien by¢
dokonany zgodnie z zaleceniami PN-B-06250. Domieszki powinny odpowiada¢ PN-EN-934-2.

3. Sprzet
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00 "Wymagania ogdlne".
3.2. Sprzet do wykonania urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych
Wykonawca przystepujacy do wykonania urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia
korzystania z nastgpujacego sprzetu:
— szpadli, topat,
— ewentualnych wiertnic do wykonania dotéw pod stupki w gruncie zwi¢ztym,
— Dbetoniarek przewoznych do wykonywania fundamentéw betonowych ,,na mokro”,
— przeno$nych zbiornikéw wody

—  $rodkéw transportu,
— zurawi samochodowych o udzwigu do 4 t,

4. Transport
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

4.2. Transport materialow
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Transport elementéw barier moze odbywac si¢ dowolnymi $rodkami transportu
(z uwzglednieniem wymiaréw i cigzaru elementéw) akceptowanymi przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. W czasie transportu nie moze
doj$¢ do uszkodzen mechanicznych, a takZe nie moze ulec uszkodzeniu zabezpieczenie antykorozyjne balustrad. Nalezy stosowa¢ przektadki
z migkkiego drewna lub inne o podobnych cechach.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

5.2. Zakres wykonywanych robét.

5.2.1. Zakup i transport wyrobow oraz materialéw przewidzianych w niniejszej SST do wykonania rob6t.

Wykonawca jest zobowigzany do zastosowania wyrobéw wyszczeg6lnionych w punkcie 2 niniejszej specyfikacji. Zrédta pozyskania
wyrobow musza uzyskac akceptacj¢ Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Transport wyrobéw opisano w punkcie 4 niniejszej SST.

5.2.2. Oznakowanie robét prowadzonych w pasie drogowym
Oznakowanie rob6t prowadzonych w pasie drogowym nalezy wykona¢ zgodnie z projektem tymczasowej organizacji ruchu.

5.2.3. Sytuacyjne wyznaczenie odcinkéw ustawianej balustrady nalezy dokona¢ w oparciu o dokumentacj¢ projektowa. Nalezy wyznaczy¢
miejsca osadzenia stupkow.

5.2.4. Wykonanie dotéw pod stupki

Wykopy pod stupki powinny mie¢ glgboko$¢ 0.8 m i wymiary w planie umozliwiajace wykonanie fundamentéw o rzucie
0,30 x 0,30m dI stupkéw ogrodzenia i 0,40 x 0,40m dla stupkéw balustrady.
W gruntach zwigzlych mozna wykonaé¢ fundamenty o rzucie kolowym o powierzchni odpowiednio 0,90 m* i 0,16m?>.

5.2.5. Ustawienie stupkéw wraz z wykonaniem fundamentéw betonowych pod stupki

Stupki moga by¢ osadzone w betonie utozonym w dotku albo w deskowaniu badz w fundamencie prefabrykowanym.
Fundamenty wykonane w deskowaniu lub prefabrykowane w czasie zasypki moga by¢ obtozone kamieniami lub gruzem. Zasypka powinna
by¢ zaggszczona.

Stupek nalezy wstawi¢ w gotowy wykop i napetni¢ otwér mieszanka betonowa odpowiadajaca wymaganiom punktu 2.2.6.
Do czasu stwardnienia betonu barier¢ nalezy podeprzec.

Fundament betonowy wykonany ,,na mokro” osiagnie wymagang twardo$¢ najszybciej po 7 dniach od ustawienia stupka w
betonie, a jesli temperatura w czasie wykonywania fundamentu jest nizsza od 10°C - po 14 dniach. Beton fundamentéw przez 7 dni nalezy
utrzymac¢ w stanie wilgotnym.

5.3. Ogrodzenia segmentowe
5.3.1. Przygotowanie elementéw

Elementy ogrodzenia segmentowego wykonane beda zgodnie z wymaganiami zat3 do rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury w sprawie warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu z dnia 3.07.2003
(Dz.U.na.220 poz.2181) i KB-4.3.7.(1) ,,Balustrady zabezpieczajace”.

5.3.2. Montaz wygrodzenia.

Przed wykonywaniem robdét nalezy wytyczy¢ lokalizacje barier zabezpieczajacych ruch pieszych na podstawie dokumentacji
projektowej, SST lub zalecen Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Szeroko$¢ segmentu wynosi 2,0 m. Przed osadzeniem stupkéw w fundamentach, czg§¢ stupka 600 mm od dotu nalezy
pomalowa¢ na goraco gudronem. Wysoko$¢ czeéci nadziemnej stupka wynosi 0,80-1,20 m.

5.4. Balustrady

Elementy balustrad nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja projektowa lub wymaganiami zalacznika nr.3 do
rozporzadzenia Ministra zapisanego w pkt.5.3.1 jezeli dokumentacji brak.

- wymiar od terenu do przeciggu wynosi 120mm.

- rozstaw stupkéw 2,00m.

- rozstaw szczebli 143mm.

- dlugos¢ stupka w fundamencie 0,70m

Dla uniknigcia spawania i wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych na budowie, zaleca si¢ wykonywanie catkowicie
wykonczonych elementéw w warsztacie o dlugosciach wielokrotnosci 2,00m z wyokragleniami porgczy i stupkéw na poczatku i koncu
elementu. Elementy te winny by¢ montowane w odlegtosci miedzy soba 140mm.

Z}acza spawane elementéw urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-M-69011.

Wytrzymato$¢ zmegczeniowa spoin powinna wynosi¢ od 19 do 32 MPa. Odchytki wymiaréw spoin nie powinny przekraczaé
+ 0,5 mm dla grubosci spoiny do 6 mm i + 1,0 mm dla spoiny powyzej 6 mm.

Odstep, w zlaczach zaktadkowych i nadktadkowych, pomigdzy przylegajacymi do siebie ptaszczyznami nie powinien by¢
wigkszy niz 1 mm.

Grubos$¢ spoin stupkéw i pochwytéw -12mm, a szczebli i przeciagéw Smm, ale obu stron.

6. Kontrola jakosci robét
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6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot.

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli podano w SST D.00.00.00. "Wymagania Ogdlne".

6.2. Badania na etapie akceptacji wyrobéw do robét.

Uzyte przez Wykonawce robot wyroby pod wzgledem jakosci musza odpowiadaé ustaleniom punktu 2 niniejszej SST oraz podanych norm.
6.3. Kontrola w czasie wykonywania robét

Wszystkie materialy dostarczone na budowe z za$wiadczeniem o jakosci (atestem) producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie
powierzchni wyrobu i jego wymiaréw.

W czasie wykonywania urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych nalezy zbadaé:

a) zgodno$¢ wykonania urzadzen z dokumentacja projektowa (lokalizacja, wymiary),

b) zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiaréw,

c) prawidlowo$¢ wykonania wykopéw pod stupki,

d) poprawno$¢ wykonania fundamentéw pod stupki,

e) poprawno$¢ ustawienia segmentéw ogrodzenia,

W przypadku wykonania spawanych zlacz elementéw urzadzen:
- przed  ogledzinami, spoing i przylegajace do niej elementy laczone (od 10 do 20 mm
z kazdej strony) nalezy doktadnie oczy$ci¢ z zuzla, zgorzeliny, odpryskéw, rdzy, farb i innych zanieczyszczen utrudniajacych
prowadzenie obserwacji i pomiaréw,
— ogledziny ztaczy nalezy przeprowadzi¢ wizualnie z ewentualnym uzyciem lupy o powigkszeniu od 2 do 4 razy; do pomiar6w spoin
powinny by¢ stosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalne spoinomierze,
— w przypadkach watpliwych mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wytrzymatosci zmeczeniowej spoin, zgodnie z PN-M-
06515,
—  zlacza o wadach wigkszych niz dopuszczalne powinny by¢ naprawione powtérnym spawaniem.

6.4. Zgodnos¢ wykonania elementéw z ustaleniami niniejszej SST i KB4-4.3.7. ,,Balustrady zabezpieczajace”.

6.5. Prawidlowo$¢ osadzenia ogrodzenia nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem zgodnos$ci z dokumentacja projektowa i ustaleniami KB4-
4.3.7.

6.6. Prawidlowo$¢ malowania element6w ogrodzenia nalezy kontrolowa¢ na podstawie ustalen niniejszej SST oraz KB4-4.3.7.
7. Obmiar robét

Ogélne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D.00.00.00. "Wymagania Ogélne".

Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1 m ustawionego ogrodzenia segmentowego oraz balustrady.

8. Odbior robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robé6t podano w SST D.00.00.00. "Wymagania Ogélne".

8.2. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg.pkt.6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D.00.00.00 "Wymagania Ogélne".
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1m ogrodzenia segmentowego obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— nabycie i dostarczenie na budowg wyrobow niezbednych do wykonania wygrodzenia,
— nabycie i dostarczenie na budowe betonu lub jego sktadnikéw i wytworzenie betonu na budowie, albo prefabrykatéw,
— wykonanie i rozebranie deskowania fundamentéw,

— wykonanie wykopéw z odwiezieniem nadmiaru gruntu,

— pokrycie gudronem powierzchni styku stupéw i betonu,

— wykonanie fundamentéw betonowych lub montaz prefabrykatéw,

— zasypanie wykopow z zaggszczeniem,

— montaz balustrad i ogrodzenia,

— pielegnacja betonu fundamentéw,

— oznakowanie robot,

— uporzadkowanie terenu robot,
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przeprowadzenie badan i pomiaréw kontrolnych,
wykonanie innych czynnosci niezb¢dnych do realizacji Rob6t objetych niniejsza ST, zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

10. Przepisy zwiazane

22.
23.

24.
25.

PN-B-03264
PN-H-04651
PN-EN-206-1
PN-B-06251
PN-EN 12620
PN-B-10285
PN-EN 197-01
PN-EN 934-2
PN-EN 1008
PN-H-74219
PN-H-74220
PN-H-82200
PN-H-84018
PN-H-84019
PN-H-84020
PN-H-84023-07
PN-H-84030-02
PN-H-97051

PN-H-97052
PN-H-97053
PN-ISO-8501-1

BN-73/0658-01

BN-89/1076-02

BN-88/6731-08
PN-91/M-98430

10.2. Inne dokumenty

26.

Konstrukcje zelbetowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej srodowisk.

Beton zwykty

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

Kruszywa do betonu

Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoinach bezwodnych

Cement.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu .Czg¢$¢ 2

Woda zarobowa do betonu i zapraw.

Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogdlnego zastosowania

Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogdlnego przeznaczenia

Cynk

Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki

Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci ogélnego przeznaczenia. Gatunki

Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia. Gatunki

Stal okre$lonego zastosowania. Stal na rury

Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do nawgglania. Gatunki

Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i Zeliwa do malowania. Ogélne
wytyczne

Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania
Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne wytyczne

Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych produktéw. Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podiozy stalowych oraz podiozy
stalowych po catkowitym usunigciu wczesniej natozonych powtok

Rury stalowe profilowe ciggnione na zimno. Wymiary

Ochrona przed korozja. Powloki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na konstrukcjach stalowych,
staliwnych i zeliwnych. Wymagania i badania

Cement. Transport i przechowywanie.

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania napawania.

Katalog ,,Balustrady zabezpieczajace” pt. KB4-4.3.7.(1)
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