D-05.03.06.

Nawierzchnia z betonu asfaltowego - warstwa scieralna AC 8S

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego $ciezki rowerowej, dla
zadania pn. Kielecki Rower Miejski — Zadanie | ,,Budowa i przebudowa sciezek
rowerowych” ul. Sandomierska — od ul. Zrédtowej do ul. Szczecinskiej

1.2. Zakres stosowania STWiORB

STWIORB jest stosowana jako dokument kontraktowy i przetargowy przy realizacji robot
wymienionych w p. 1.1., zgodnie ze Specyfikacjg D-00.00.00 ,Wymagania Ogdlne”.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu warstwy
Scieralnej z betonu asfaltowego AC 8S wg PN-EN 13108-1 [1] oraz norm zwigzanych dla ww.
inwestycji.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Okreslenia podane w Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami i okre$leniami
podanymi w Specyfikacji D-00.00.00 — ,Wymagania Ogoélne” pkt. 1.4.

1.4.2. Beton asfaltowy (AC) - mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktérej kruszywo o
uziarnieniu réwnomiernie stopniowanym tworzy wzajemnie klinujgca sie strukture.

1.4.3. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze D [1 45 mm oraz d 22 mm.

1.4.4. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze D [1 2 mm, ktorego wieksza czes¢
pozostaje na sicie 0,063 mm. Kruszywo drobne moze powsta¢ w wyniku kruszenia lub
naturalnego rozdrobnienia skaty albo zwiru lub przetworzenia kruszywa sztucznego.

1.4.5. Mieszanka mineralna (mm) - mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o
okreslonym sktadzie i uziarnieniu.

1.4.6. Mieszanka mineralno-asfaltowa (mma) - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig
asfaltu, wytworzona na gorgco, spetniajgca okreslone wymagania.

1.4.7. Mieszanka drobnoziarnista — mieszanka mineralno-asfaltowa do warstwy Scieralnej (z
wytgczeniem asfaltu lanego), Scieralnej i podbudowy, w ktérej wymiar kruszywa D jest
mniejszy niz 16 mm.

1.4.8. Mieszanka gruboziarnista — jest to mieszanka mineralno-asfaltowa do warstwy
Scieralnej i podbudowy, w ktérej wymiary kruszywa D jest nie mniejszy niz 16 mm.

1.4.9. Pyt — kruszywo z ziaren przechodzgcych przez sito 0,063 mm.

1.4.10. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, ktéra poprawia adhezje
asfaltu do materiatdw mineralnych oraz zwieksza odpornos¢ btonki asfaltu na powierzchni
kruszywa na odmywanie wodg; moze by¢ dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.11. Kategoria ruchu (KR) — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach
obliczeniowych na obliczeniowy pas ruchu na dobe.

1.4.12. Wymiar kruszywa — jest to wielko$¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gérny
(D) wymiar sita. Przy oznaczaniu wymiaru kruszywa dopuszcza sie obecnosc¢ pewnej ilosci
Ziaren, ktore pozostajg na gérnym sicie lub przechodzg przez dolne sito, zestawu sit
uzywanego do oznaczania wymiaru kruszywa. Dolny wymiar sita moze by¢ réwny 0.

1.4.13. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — jest to okreslenie mieszanki mineralno-
asfaltowej ze wzgledu na wymiar najwiekszego kruszywa, np. wymiar 8 lub 11.

1.4.14. Wypetniacz — kruszywo, ktérego wieksza czes¢ przechodzi przez sito 0,063 mm.




1.4.15. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodatnie tadunki
czgstkom zdyspergowanego asfaltu.
1.4.16. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w STWiIORB D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt
1.4.
1.4.17. Symbole i skréty dodatkowe

AC - beton asfaltowy,

W - warstwa wigzgca,

S — warstwa Scieralna,

D - gérny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa.
1.4.18. Niezalezne (niezwigzane z wykonawca robét) laboratorium drogowe -
laboratorium posiadajgce odpowiednie urzadzenia badawcze, ktére jako jednostka prawnie
nie jest podlegta Producentowi masy bitumicznej, ani nie jest podlegta Wykonawcy
nawierzchni.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w STWIORB D-00.00.00 ,Wymagania ogodlne” pkt
1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczgce materiatéw

Warunki ogélne stosowania materiatéw podano w STWiIORB D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
pkt 2.

2.2. Kruszywa

Do produkcji mieszanki AC 8 S nalezy stosowac kruszywo mineralne wg wymagan zgodnych
z normg PN-EN 13043 i WT-1 2014 Kruszywa, podanych w tablicach 1, 2. Sktadowanie
kruszywa powinno odbywac¢ sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem
i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami. Sktadowanie wypetniacza
powinno odbywac sie w silosach wyposazonych w urzgdzenia do napowietrzania.

2.2.1. Kruszywo grube

Kruszywo grube zastosowane do mma powinno spetnia¢ wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagane wiasciwosci kruszywa grubego do warstwy $cieralnej z betonu
asfaltowego

Lp. Wiasciwosci kruszywa grubego Wylzn;lga;nla
1 U.z_larnle.nll.e wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie Gc85/20
nizsza niz:
G25/15
2 | Tolerancja uziarnienia, wymagane kategorie: Goors
Goo17,5
3 Zawartos¢ pytdw wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie f
wyzsza niz: 2
4 Ksztatt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub wedtug Flys ub Shs

PN-EN 933-4 [26]; kategoria nie wyzsza niz:
Procentowa zawartosc¢ ziaren o powierzchni
5 | przekruszonegj i tamanej w kruszywie grubym wedtug Chpeklarowana
PN-EN 933-5; kategoria nie nizsza niz:

Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug normy
6 | PN-EN 1097-2, badanie na kruszywie o wymiarze
10/14, rozdziat 5; kategoria nie wyzsza niz::
Odpornos¢ na polerowanie kruszywa (badana na
normowej frakcji kruszywa do mieszanki mineralno-
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Lp. Wiasciwosci kruszywa grubego Wy};n;lg.azma
asfaltowej) wg PN-EN 1097-8, kategoria nie nizsza
niz:
8 Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub deklarowana przez
9, Pa, Prd, Pssds producenta
9 Nasigkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub deklarowana przez
9: producenta
11 Mrozoodporno$¢ wedtug PN-EN 1367-3 [31] w 1% Froc10
) L . NaCl
NaCl; kategoria nie wyzsza niz:
12 .Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug PN-EN 1367-3 SB
Fp. LA
[31], wymagana kategoria:
13 Sktad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny deklarowany przez
wedtug PN-EN 932-3 [32]: producenta
14 Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744- T
1 [22] p.14.2; kategoria nie wyzsza niz: LPCYS
Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie z
15 | zuzla wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wymagana odpornosc¢
wedtug PN-EN 1744-1 [22] p.19.1:
Rozpad zwigzkéw zelaza w kruszywie z zuzla
16 | wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wedtug wymagana odpornosc¢
PN-EN 1744-1[22] p.19.2:
Statos¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego
17 | wedlug PN-EN 1744-1 [22], p. 19.3; kategoria nie Vss
wyzsza niz:

2.2.2. Kruszywa famane i nietamane drobne lub o ciggtym uziarnieniu do D <8 mm
Wymagania przedstawiajg tablice 2 i 3.

Tablica 2. Wymagane wiasciwosci kruszywa tamanego drobnego lub o ciggltym uziarnieniu do

D<8 do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego

Lp. Wiasciwosci kruszywa drobnego Wylzr:;lg;aznla

1 Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1; wymagana Ga85 lub Gg85
kategoria:

2 Tolerancja uziarnienia, odchylenie nie wieksze niz
wedtug kategorii: wraz z typowym przesiewem na GtcNR
sitach posrednich

3 Zawartos¢ pytu wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie
wWyZsza niz: Jre

4 Jakos¢ p_y’réw wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie MB10
wyzsza niz:

5 Kanciastos¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2
wydzielonego z kruszywa o ciggtym uziarnieniu
wgd’fug PN-EN 933.6, rozdz. 8, k:t%goria nie nizsza EcsDeklarowana
niz:

6 Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 deklarowana przez
lub 9: producenta




7 Nasigkliwos¢ wediug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub deklarowana przez
9: producenta

8 Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN T
1744-1, p.14.2; kategoria nie wyzsza niz: LPCY

Tablica 3. Wymagane wtasciwosci kruszywa niefamanego drobnego lub o ciggtym uziarnieniu
do D=8 do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Lp. Wiasciwosci kruszywa drobnego Wy};r;g;aznla

1 Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1; wymagana Gr85 lub Ga85
kategoria:

2 Tolerancja uziarnienia, odchylenie nie wieksze niz
wedtug kategorii: wraz z typowym przesiewem na GtcNR
sitach posrednich

3 Zawartos¢ pytu wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie
Wyzsza niz: fs

4 Jakosé py’réw wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie MBe10
wyzsza niz:

5 Kanciastos¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2
wydzielonego z kruszywa o cigglym uziarnieniu
wedtug PN-EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nie nizsza EcsDeklarowana
niz:

6 Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 deklarowana przez
lub 9: producenta

7 Nasigkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub deklarowana przez
9: producenta

8 Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN T
1744-1, p.14.2; kategoria nie wyzsza niz: LPCY

2.3. Wypetniacz

Do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego nalezy stosowa¢ wypetniacz wedtug PN-EN
13043 oraz spetniajgcy odpowiednie wymagania okres$lone w tablicy 4 — wg Wymagan
Technicznych WT-1:2014 Kruszywa.

Przechowywanie wypetniacza powinno sie odbywa¢ w silosach, w warunkach
zabezpieczajgcych go przed zanieczyszczeniem i zawilgoceniem.

Tablica 4. Wymagane wiasciwosci wypetniacza do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

s . Wymagania
Lp. Wiasciwosci wypetniacza KR1+2
1 | Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10: zgodne z tablicg 24 w
PN-EN 13043
2 | Jakos¢ pytow wedtug PN-EN 933-9 , kategoria nie MBE10
wyZsza niz:
3 | Zawartos¢ wody wedtug PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz: 1 %(m/m)
4 | Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7: deklarowana przez
producenta
5 | Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym
wypetniaczu wedlug PN-EN 1097-4, wymagana V2s/45
kategoria:
6 I13rzyrost temperatury rnl.(—;knlenla wedtug PN-EN 13179- Ares8/25
, wymagana kategoria:
7 | Rozpuszczalno$¢ w wodzie wedtug PN-EN 1744-1, WS
kategoria nie wyZsza niz: 10
8 | Zawartos¢ CaCOs w wypetniaczu wapiennym wedtug ce
PN-EN 196-2, kategoria nie nizsza niz: 0




9 | Zawarto$¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu
mieszanym wedtug PN-EN 459-2, wymagana Ka20
kategoria:

10 | ,Liczba asfaltowa” wediug PN-EN 13179-2 [24],
wymagana kategoria:

2.4. Asfalt drogowy

Do betonu asfaltowego dla kategorii ruchu KR1 mozna stosowac asfalt drogowy 50/70.
Lepiszcza asfaltowe powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w WT-2:2014 Mieszanki
mineralno-asfaltowe oraz wymaganiom przedstawionym w tablicy 5.

BNDekIarowana

Tablica 5. Wymagania normy PN-EN-12591 (zatacznik krajowy NA) wobec asfaltu drogowego
50/70 do betonu asfaltowego

Lp. Wiasciwosci Metoda badania Wymagag:)aﬂ%la asfaltu
1 | Penetracja w 25°C, [0,1 mm] PN-EN 1426 50+70
2 | Temperatura mieknienia, [°C] PN-EN 1427 46+54
3 | Odpornos¢ na starzenie w 163 °C PN-EN 12607-1

Pozostata penetracja, [%] > 50
Wzrost temperatury mieknienia,
°C] <9
Zmiana masy?® (wartos¢ <05
bezwzgledna), [%] 7
4 | Temperatura zaptonu, [°C] PN-EN ISO 2592 =230
5 | Rozpuszczalnosé, [% (m/m)] PN-EN 12592 2990
TemperatL:ra tamliwosci wg PN-EN 12593 <.8
Fraassa, [°C]

2.5. Srodek adhezyjny

Srodek adhezyjny powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym przez producenta.
Skfadowanie $rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach, w
warunkach okreslonych przez producenta.

2.6. Materiaty do uszczelnienia polaczen i krawedzi

Do uszczelnienia potgczen technologicznych tj. ztgczy podtuznych i poprzecznych z tego
samego materiatu wykonywanego w rdéznym czasie oraz spoin stanowigcych potgczenia
réznych materiatéw lub potgczenie warstwy asfaltowej z urzgdzeniami obcymi w nawierzchni
lub jg ograniczajgcymi, nalezy stosowac:

a) materialy termoplastyczne, jak tasmy asfaltowe, pasty itp. wedlug norm lub aprobat
technicznych,

b) emulsje asfaltowg wediug PN-EN 13808 lub inne lepiszcza wedtug norm lub aprobat
technicznych.

Grubos¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosic:

— nie mniej niz 15 mm przy grubosci warstwy technologicznej wigkszej niz 2,5 cm.
Skfadowanie materiatéw termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych
opakowaniach producenta, w warunkach okreslonych w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowac asfalt drogowy wg PN-EN 12591, asfalt
modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 ,metoda na gorgco”. Dopuszcza sie inne rodzaje
lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu, podano w STWIORB D-00.00.00 ,Wymagania ogolne”
pkt 3.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania roboét

Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robdt, jak:




— wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym, z automatycznym
komputerowym sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,

— uktadarka ggsienicowa, z elektronicznym sterowaniem réwnosci uktadanej warstwy,

— skrapiarka,

— walce stalowe gtadkie,

— szczotki mechaniczne i/lub inne urzgdzenia czyszczace,

— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowym lub termosami,

— sprzet drobny.

3.2.1. Wytwornia mieszanki mineralno-asfaltowej (otoczarka)

Wytwdrnia musi posiadaé¢ petne wyposazenie zapewniajgce witasciwg jakos¢ wytwarzanej

mieszanki. Dopuszcza sie wytwarzanie mieszanki w otaczarce gwarantujgcej wiasciwe

wysuszenie, wymieszanie oraz dozowanie poszczegoélnych skiadnikéw. Wytwarzanie

mieszanki moze sie odbywaé wytgcznie przy stosowaniu automatycznego dozowania

sktadnikow. Wytwornia powinna posiadac zasobnik do czasowego przechowywania

gotowej mieszanki celem zapewnienia ciggtosci produkc;ji.

3.2.2. Uktadarka

Ukfadanie mieszanki moze sie odbywacC wylgcznie przy uzyciu uktadarki sterowanej

elektronicznie o wydajnosci skorelowanej z wydajnoscig wytworni i posiadajgcej nastepujgce

wyposazenie:

— automatyczne sterowanie pozwalajgce na utozenie warstwy zgodnie z zatozona niweletg i
gruboscia,

— podgrzewang ptyte wibracyjng do wstepnego zageszczenia.

3.2.3. Walce do zageszczania

Do zageszczania nawierzchni nalezy stosowac walce ogumione i walce mieszane z przednig

osig gtadkg wibracyjng i tylng ogumiona.

Zaleca sie stosowanie zestawu walca gtadkiego stalowego dwuwatowego z walcem

ogumionym oraz na wygtadzanie walca dwuwatowego sredniego.

Walce muszg by¢ wyposazone:

—w sprawny system zwilzania watéw przy uzyciu ptynu, w celu niedopuszczenia do
przyklejania sie mieszanki (dot. walcow stalowych),

— w fartuchy ostonowe kot (dot. walcéw ogumionych) w celu utrzymania ich temperatury,

— w urzadzenia umozliwiajgce regulacje cisnienia w oponach w czasie watowania,

— we wskazniki wibracji czestotliwosci drgan i sity wymuszajagcej (dot. walcéw wibracyjnych),

— w balast umozliwiajgcy zmiane obcigzenia.

3.3. Inny sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania na budowie takiego sprzetu jak: skrapiarka,

szczotki, pita do obcinania warstwy mieszanki, wiertnica do pobierania probek.

3.4. Sprzet pomiarowy

Na budowie musi sie znajdowaé do dyspozycji nadzoru komplet przyrzgdéw pomiarowych jak:

tata, klin, tasma, niwelator, termometr itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu, podano w STWIORB D-00.00.00 ,Wymagania

ogolne” pkt 4.

Transport mieszanki powinien spetnia¢ nastepujgce warunki:

— mozna uzywac wytgcznie samochodow samowytadowczych,

— samochody powinny by¢ duzej tadownosci tj. min. 10 Mg,

— powierzchnie wewnetrzng skrzyni samochodu nalezy przed zatadunkiem spryskaé w
niezbednej ilosci srodkiem zapobiegajgcym przyklejaniu sie mieszanki,

— samochody muszg by¢ wyposazone w plandeki, ktorymi przykrywa sie mieszanke w czasie
transportu,




— skrzynie samochoddéw powinny by¢é dostosowane do wspotpracy z uktadarkg w czasie
roztadunku,

— czas transportu mieszanki od zatadunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin
Z jednoczesnym spetnieniem warunku zachowania wymaganych wtasciwos$ci i wymaganej
temperatury przy wbudowaniu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania roboét, podano w STWIORB D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Organizacja roboét

Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektu do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram robot uwzgledniajgce wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane roboty
nawierzchniowe.

5.3. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej przeznaczonej na warstwy scieralne
5.3.1. Recepta laboratoryjna

Przed przystgpieniem do robét (co najmniej 6 tygodni wczesniej) Wykonawca dostarczy
Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej i 3 prébki
(jedna seria) Marshalla do oznaczenia gestosci oraz 10 probek Marshalla do oznaczenia
wodoodpornosci oraz wyniki badan laboratoryjnych i probki materiatdw pobranych w
obecnosci Inspektora Nadzoru.

Zaprojektowana mieszanka mma na warstwe Scieralng powinna spetnia¢ wymagania podane
w WT-2:2014.

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawartos¢ lepiszcza podane sg w tablicy 6.

Tablica 6. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$¢ lepiszcza do betonu asfaltowego
do warstwy $cieralnej, KR1+2

Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwosé AC 8S
KR1+2
Wymiar sita #, [mm] od do
16 - -
11,2 100 R
8 90 100
5,6 70 90
2 45 60
0,125 8 22
0,063 6 14
Zawartos$¢ lepiszcza Bmin 6,0

Receptura powinna byé opracowana dla konkretnych materiatéw, zaakceptowanych przez
Inspektora Nadzoru do wbudowania i przy wykorzystaniu reprezentatywnych probek tych
materiatéw. Zmiana dostawy sktadnikéw mma w czasie trwania robét wymaga opracowania
nowej receptury i jej zatwierdzenia.

5.3.2. Wymagania dla mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanka mineralno-asfaltowa na warstwe Scieralng powinna spetnia¢ wymagania zawarte
w tablicy 7 STWIORB.

Tablica 7. Wymagane wiasciwosci betonu asfaltowego do warstwy $cieralnej, KR 1+2
Warunki Wymiar

Wiasciwosé zageszczania | ; ki ; mieszanki
asciwosc wg PN-EN 13108- etoda i warunki badania AC 8 S
20 KR1=2

Zawartos¢ wolnych C.1.2, ubijanie, Vmin 1,0

PN-EN 12697-8, p. 4

przestrzeni 2x50 uderzen Vmax 3,0




Warunki Wymiar
Py zageszczania ; : : mieszanki
Wiasciwosé wg PN-EN 13108- Metoda i warunki badania AC 8S
Wol trzenie c1.2 2b(')' i \}7:'281+2
olne przes 1.2, ubijanie, min 75
wypetnione 2x50 uderzen PN-EN 12697-8, p. 5 VFB, a3
Zawartos¢ wolnych C.1.2, ubijanie
przestrzeni w 2)‘(5'0 ’uderzeh ’ PN-EN 12697-8, p. 5 VMA,.ir 14
mieszance mineralnej
PN-EN 12697-12,
L L przechowywanie
Wrazliwosé na C.1.1,ubijanie, w 40°C z jednym cyklem ITSR 90
dziatanie wody 2x35 uderzen .. a)
zamrazania ¢/,
badanie w 25°C
a) Ujednolicong procedure badania wrazliwosci na dziatanie wody z jednym cyklem zamrazania
podano w zatgczniku nr 1 WT-2 2014 r.

5.4. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Produkcja moze sie rozpoczg¢ i odbywac jedynie na podstawie zatwierdzonej receptury.
5.4.1. Dozowanie skladnikéw

Urzadzenia dozujgce otaczarki powinny zapewni¢ zgodnos¢ uziarnienia i zawartosci asfaltu w
mieszance mineralno-asfaltowej z zatwierdzong receptura.

Srodek adhezyjny powinien byé dozowany do asfaltu w iloéciach okreslonych w recepcie.
5.4.2. Temperatury wytwarzania mieszanki

Temperatury wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej przedstawia Tablica 8.

Tablica 8. Najwyzsza i najnizsza temperatura mma

Lp. Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki, °C

1 50/70 od 140 do 180

Uwaga: najnizsza temperatura dotyczy mma dostarczonej na miejsce wbudowania, a
najwyzsza dotyczy mma bezposrednio po wytworzeniu w wytwaorni.
Maksymalna temperatura gorgcego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30°C od
maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w Tablicy 8.
5.5. Przygotowanie podtoza
Podtoze (warstwa podbudowy z mieszanki niezwigzanej z kruszywem) pod warstwe
Scieralng powinno by¢ na catej powierzchni:
— ustabilizowane i nosne,
— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa,
— wyprofilowane, réwne i bez kolein,
— skropione zgodnie z warunkami podanymi w punkcie 5.5.2.
5.5.1. Podtoze pod warstwe asfaltowg
Podloze pod warstwe asfaltowg Scieralng z mieszanki mineralno-asfaltowej AC 8S powinno
spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy 9.
Do oceny réwnosci poprzecznej warstw nawierzchni nalezy stosowa¢ metode pomiaru przy
uzyciu taty i klina lub metode rownowazng. Dlugos¢ taty w pomiarze réwnosci poprzecznej
powinna wynosi¢ 2 m. Pomiar powinien by¢ wykonywany nie rzadziej niz co 5 m.
Dtugo$¢ taty w pomiarze rownosci podtuznej powinna wynosi¢ 4 m.

Tablica 9. Maksymalne nierdwnosci podtoza pod warstwy asfaltowe



Dopuszczalne wartosci odchylen réwnosci
podtuznej i poprzecznej podtoza pod
warstwe [mm)]
$cieralng

Sciezki rowerowe 12

Element nawierzchni

5.5.2. Potaczenia miedzywarstwowe

Uzyskanie wymagane] trwatosci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia pofgczenia
miedzy warstwami i ich wspétpracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem.

Podtoze powinno by¢ skropione emulsjg asfaltowg lub asfaltem. Ma to na celu zwigkszenie
pofagczenia miedzy warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniem i
zaleganiem wody miedzy warstwami.

Wymagania dotyczace wykonania skropienia podtoza zawiera STWIORB D-04.03.01.
,Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych”.

5.6. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

5.6.1. Warunki atmosferyczne

Uktadanie warstwy $cieralnej musi odbywac sie w sprzyjajgcych warunkach atmosferycznych
ti. przy suchej icieptej pogodzie w temperaturze powyzej 10°C. Zabrania sie uktadania
mieszanek w czasie ciggtych opaddéw deszczu.

Za zgodg Inspektora Nadzoru dopuszcza sie uktadanie warstwy $cieralnej w temp. pow. 5°C.
5.6.2. Bezpieczenstwo robét

Wykonawca zobowigzany jest do opracowania sposobu organizacji ruchu drogowego,
oznakowania odcinka roboét i ponosi odpowiedzialnos¢ za bezpieczenstwo ruchu na drodze.
5.6.3. Uktadanie

Przed przystgpieniem do ukfadania powinna by¢é wyznaczona niweleta. Niweleta zostanie
wyznaczona przy uzyciu stalowej linki, stanowigcej horyzont odniesienia dla czujnikow
automatyki ukfadarki.

Ptyte wibracyjng uktadarki nalezy podgrzac przed rozpoczeciem pracy.

Ukfladanie mieszanki musi sie odbywaé w sposéb ciggty, bez przestoju, z jednostajng
predkoscig w granicach
2-4 m na minute.

Ukfadarka powinna by¢ stale zasilana w mieszanke tak, aby w zasobniku zawsze znajdowata
sie mieszanka.

5.6.4. Temperatura zaggeszczanej mieszanki

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna miesci¢ sie w granicach
podanych w punkcie 5.4.2.

5.6.5. Zageszczanie nawierzchni

Warstwy watowane powinny by¢ rownomiernie zageszczone ciezkimi walcami drogowymi.
Zageszczanie nalezy przeprowadzaé poczgwszy od krawedzi ku srodkowi nawierzchni. Na
watowang warstwe nalezy najezdzaC kotem napedowym. Watowanie nalezy rozpoczynac
walcem gtadkim, a nastepnie wprowadza¢ walec ogumiony. Manewry walca nalezy
przeprowadzaé ptynnie, na odcinku juz zageszczonym.

Predko$¢ przejazdu walca powinna by¢ jednostajna 2 — 4 km/h na poczatku i 4 — 6 km/h w
dalszej w dalszej fazie watowania.

Walce wibracyjne powinny mie¢ sprawne urzgdzenia regulujgce zakres stosowanej

czestotliwosci wibracji
(33 — 35 Hz), a pierwsze przywatowanie powinno by¢ wykonane przy uzyciu walca
statycznego.

Sprzet zageszczajgcy nie moze by¢ parkowany na nowo wykonanej warstwie do czasu jej
ostygniecia do temperatury, przy ktérej stojacy na warstwie sprzet nie spowoduje odciskow i
deformaciji.

5.6.6. Wykonanie zlgczy

Pofgczenia technologiczne nalezy wykona¢ zgodnie z WT-2:2016 — Il cze$¢ "Nawierzchnie
asfaltowe na drogach krajowych”.



Wsrod potgczen technologicznych wyrdznia sie:

— potgczenia podtuzne i poprzeczne (pofgczenia tego samego materiatu wykonywanego w
réznym czasie),

— spoiny (potagczenia réznych materiatéw, np. asfaltu lanego i betonu asfaltowego, oraz
warstwy asfaltowej z urzgdzeniami obcymi w nawierzchni lub jg ograniczajgcymi).

Potaczenia technologiczne powinny by¢ jednorodne i szczelne.

Sposdb wykonywania ztgczy

— zlgcza w warstwach nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej,

— zlgcza podtuznego nie mozna lokalizowa¢ w sladach kot, a takze w obszarze poziomego
oznakowania jezdni,

—zlgcza podtuzne w konstrukcji wielowarstwowej nalezy przesungé wzgledem siebie w
kolejnych warstwach technologicznych o co najmniej 30 cm w kierunku poprzecznym do
osi jezdni,

— zlgcza muszg byc¢ catkowicie zwigzane a powierzchnie przylegajgcych warstw powinny by¢
w jednym poziomie.

5.7. Wymagania dla utozonej warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Wiasciwosci mma w utozonej warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w

tablicy 10.

Tablica 10. Wiasciwosci warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego

Typ i wymiar Projektowana Wskaznik Zawartos¢ wolnych
mieszanki grubosc warstwy zageszczenia przestrzeni w
[cm] [%] warstwie [%o(v/v)]
AC 8 S KR1+2 4 > 08 1,0+ 4,5

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozktadarkg wyposazong w uktad
automatycznego sterowania grubosci warstwy i utrzymaniu niwelety zgodnie z dokumentacja
projektowa.

5.7.1. Grubos¢ warstwy

Grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z projektowang lub wieksza.

5.7.2. Réwnos¢ warstwy

Do oceny rownosci poprzecznej warstw nawierzchni nalezy stosowa¢ metode pomiaru przy
uzyciu faty i klina lub metode rownowazng. Dtugos¢ taty w pomiarze rownosci poprzecznej
powinna wynosi¢ 2 m. Pomiar powinien by¢ wykonywany nie rzadziej niz co 5 m.

Dtugos$¢ taty w pomiarze rownosci podtuznej powinna wynosi¢ 4 m.

Maksymalne wartoéci odchylen rownosci podtuznej dla warstwy Scieralnej okreslone za
pomocag taty i klina okresla tablica nr 11.

Tablica 11. Dopuszczalne wartosci odchylen réwnosci podtuznej przy odbiorze warstwy
Scieralnej

Dopuszczalne odbiorcze wartosci
odchylen réwnosci podtuznej warstwy
[mm]
$cieralna

Element nawierzchni

Sciezki rowerowe 9

Maksymalne wartosci odchylen réwnosci poprzecznej dla warstw $cieralnej okreslone za
pomocag taty i klina okresla tablica nr 12.

Tablica 12. Dopuszczalne wartosci odchylen rownosci poprzecznej przy odbiorze warstwy
Scieralnej



Dopuszczalne odbiorcze wartosci
odchylen réwnosci poprzecznej
warstwy [mm)]

Scieralna
Sciezki rowerowe 9

Element nawierzchni

5.7.3. Spadek poprzeczny nawierzchni
Dopuszcza sie odchylenia od projektowanego spadku poprzecznego * 0,5%.
5.7.4. Szerokos¢ nawierzchni
Szerokos$¢ nawierzchni powinna by¢ nie mniejsza od szerokosci zaprojektowane;j i nie wieksza
od niej niz 5 cm.
5.7.5. Niweleta warstwy nawierzchni
Rzedne niwelety warstwy nawierzchni nie powinny sie rozni¢ od rzednych podanych w
dokumentacji projektowej wiecej niz -1 cm.
Dopuszczalne odchylenie: -1 cm, + 1 cm.
5.7.6. Wymagania dotyczace wygladu nawierzchni
Wyglad zewnetrzny nawierzchni powinien by¢ jednolity tj. bez miejsc porowatych, tuszczgcych
sie, przebitumowanych, bez spekan.
5.7.7. ZYgcza nawierzchni
Spoiny podtuzne powinny by¢é wykonane w osi drogi. Spoiny poprzeczne powinny by¢
wykonane w linii prostej.
Z obu stron spoiny warstwy przylegajgce powinny by¢ w jednym poziomie, a pod wzgledem
réwnosci spoiny warstwy scieralnej powinny spetnia¢ wymagania jak cata warstwa scieralna.
Spoiny powinny by¢ scisle zwigzane i jednorodne z powierzchnig warstwy.
5.7.8. Zageszczenie nawierzchni
Zageszczenie wykonanej warstwy wyraza sie wskaznikiem zageszczenia oraz zawartoscig
wolnych przestrzeni.
Wskaznik zageszczenia utozonej warstwy Scieralnej nawierzchni powinien wynosi¢ = 98 %.
Wolna przestrzen w warstwie powinna by¢ zawarta w granicach:

— AC 8 S KR1+KR2 - 1,0+4,5.
Wymagania dotyczg kazdego pojedynczego oznaczenia danej wtasciwosci.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot, podano w STWIORB D-00.00.00 ,Wymagania ogolne”
pkt 6.

Badania dzielg sie na:

- badania Wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru),

- badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy — Inspektora Nadzoru).

Wykonawca zobowigzany jest do wykonania na budowie petnego zakresu badan.
Laboratorium Wykonawcy musi by¢ wyposazone w niezbedng aparature umozliwiajgca
przeprowadzenie wymaganych badan.

Badania obejmujg caty proces budowy i powinny byé wykonywane z czestotliwoscig
gwarantujgcg zachowanie wymagan jakosci robdt, jednak nie rzadziej niz podano w
STWIORB.

Badania kontrolne sg badaniami Inspektora Nadzoru, ktérych celem jest sprawdzenie, czy
jako$¢ materiatdéw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikéw, lepiszczy
i materiatbw do uszczelnieh jw.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe,
potgczenia jw.) spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie.

6.1. Kontrola jakosci materiatow

Kontrola jako$ci materiatéw obejmuje badania:

a) uziarnienie i wkasciwosci kruszyw famanych oraz wypetniacza na podstawie WT-1 2014 r.,
b) wtasciwosci uzytego asfaltu zgodnie z Tablicg 5 STWIORB.

6.1.1. Czestotliwos$¢ badan.

Pochodzenie kruszywa i lepiszcza oraz ich jako$¢ podlegajg akceptacji Inspektora Nadzoru.




Wykonawca przedstawia wraz z recepturg petne wyniki badan jakosci materiatdéw uzytych do
zaprojektowania mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Z przygotowanych do produkcji materiatéw pobierane sg i dostarczane do laboratorium
Zamawiajgcego probki celem sprawdzenia zgodnosci ich cech z STWIORB.

W trakcie produkcji badanie jakosci materiatow przeprowadza sie zgodnie z pkt. 6.1. dla
kazdej dostawy.

6.2. Kontrola jakosci produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej

Kontrola jako$ci produkcji obejmuje:

a) sktad mieszanki mineralno-asfaltowej — zgodnos¢ z recepturg w granicach okreslonych w
STWIORB odchytek na podstawie ekstrakciji

Dopuszczalne odchyiki dotyczace pojedynczego wyniku badania metodg ekstrakcji
niezaleznie od ilosci prébek zgodnie z Tablicg 13.

Tablica 13. Dopuszczalne odchylenia od sktadu % m/m

KR1 + KR2
Lp. Sktadniki mieszanki betonu Dopuszczalne odchytki, %
asfaltowego
1 Zawartos$¢ ziarn > 2 mm +5,0
2 Zawartos¢ ziarn 0,063 — 2 mm +2,0
3 Zawartos¢ ziarn <0,0125 mm +20
4 Zawartos¢ ziarn <0,063 mm +20
5 Zawartos¢ asfaltu +0,5

Odchylenie zawartosci poszczegolnych sktadnikow od sktadu projektowanego nie moze
spowodowac przekroczenia granicznych wartosci cech strukturalnych betonu asfaltowego.
b) sprawdzenie warunkéw atmosferycznych,

c) sprawdzenie temperatury asfaltu, kruszywa i mieszanki w trakcie produkgciji.

6.2.1. Czestotliwos¢ badan i pomiarow:

a) badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej.

Przy kontroli jakosci produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej badanie nalezy
przeprowadzaé co kazde 500 Mg wyprodukowanej mieszanki, lecz nie rzadziej niz 1 raz
dziennie.

Badanie sktadu nalezy przeprowadzaé na prébce mieszanki pobranej za ukfadarkg lub na
prébce wycietej z nawierzchni.

Badanie gestosci strukturalnej przeprowadza sie na serii (3 szt.) prébek Marshalla pobranych
i ubitych z mieszanki w dniu jej wbudowania.

W przypadku braku badania gestosci w dniu wbudowania mieszanki dopuszcza sie
oznaczenie wskaznika zageszczenia na podstawie gestosci strukturalnej ustalonej w
recepturze.

b) sprawdzenie warunkoéw atmosferycznych dotyczy temperatury i stanu pogody.

Na budowie i jest przeprowadzane i odnotowywane co najmniej 1 raz dziennie przed
rozpoczeciem uktadania nawierzchni przez Wykonawce.

c) sprawdzenie temperatury sktadnikéw i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Pomiar temperatury asfaltu i kruszywa nalezy wykonywac z doktadnoscig do [1111°C co
najmniej co godzine podczas produkcji mieszanki ponadto pomiar temperatury gotowe;j
mieszanki nalezy wykonywaé na kazdym przygotowanym do wysytki srodku transportowym.
6.3. Kontrola jakosci utozonej nawierzchni

a) sprawdzenie temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej w trakcie zageszczania,

b) wskaznik zageszczenia,

c) objetos¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni,

d) szerokos¢ warstwy - pomiar bezposredni tasma,

e) grubos¢ warstwy - pomiar bezposredni tasmg (na budowie) i suwmiarkg (w laboratorium),
f) rownos¢ warstwy w kierunku poprzecznym fatg i klinem,

g) rownos¢ warstwy w kierunku podtuznym mierzona tatg i klinem,

h) spadek poprzeczny nawierzchni tatg profilowa,




i) sprawdzenie rzednych niwelety warstwy nawierzchni za pomoca niwelatora,

j) ocena wizualna nawierzchni.

6.3.1. Czestotliwos$¢é badan i pomiaréw

a) Sprawdzenie temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej. W trakcie zageszczania dotyczy
przede wszystkim temperatury poczatkowej zageszczanej mieszanki.

Pomiar nalezy wykonywac z dokfadnoscig 2°C, za ukfadarkg, co najmniej 1 raz dla kazde;j
dostarczonej na budowe partii mieszanki.

b) Wskaznik zageszczenia.

Badanie to wykonuje sie na probce wycietej z gotowej nawierzchni po jej zageszczeniu i
ostygnieciu, z czestotliwoscig - minimum 1 prébka z kazdych rozpoczetych 500 mb Sciezki
rowerowej. Wyciecie probki powinno nastgpi¢ w godzinach porannych, kiedy nawierzchnia
nie jest jeszcze nagrzana. Do wyciecia prébki nalezy uzywa¢ mechanicznej wiertnicy, ktora
wycina cylindryczne prébki w stanie nienaruszonym.

c) Sprawdzenie zawartosci wolnej przestrzeni w nawierzchni.

Obowigzujg zasady jak przy badaniu wskaznika zageszczenia.

d) Szerokos$¢ warstwy nawierzchni.

Sprawdzenie szerokosci warstwy dokonuje sie przez pomiar bezposredni tasmg miernicza,
co 100 m prostopadle do osi drogi.

e) Grubos¢ warstwy nawierzchni.

Nalezy sprawdzac¢ w czasie ukfadania - co najmniej raz na 200 m?, po zageszczeniu oraz
na probkach wycietych z nawierzchni wg zasad i z czestotliwoscig jak dla wskaznika
zageszczenia nawierzchni.

f) Sprawdzenie rownosci warstwy w kierunku poprzecznym oraz spadkéw poprzecznych.
Pomiary tatg i klinem nalezy przeprowadzaé nie rzadziej niz co 5 m, a liczba pomiaréw nie
moze by¢ mniejsza niz 20.

g) Réwnos¢ nawierzchni w profilu podtuznym.

Badanie wykonywane jest w celach odbiorczych i obowigzujg zasady jak przy pozostatych
badaniach odbiorczych nawierzchni.

h) Sprawdzenie rownosci warstwy w kierunku poprzecznym oraz spadkow poprzecznych.
Pomiary nalezy przeprowadzi¢ nie rzadziej niz co 5 m, a liczba pomiaréw nie moze byc¢
mniejsza niz 20.

i) Sprawdzenie rzednych niwelety warstwy nawierzchni.

Sprawdza sie rzedne osi podituznej jezdni i krawedzi co 20 m, a na odcinkach
krzywoliniowych co 10 m.

j) Kontrola stanu zewnetrznego nawierzchni.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego warstwy nawierzchni nalezy wykona¢ przez
bezposrednie ogledziny.

W czasie budowy nalezy sprawdzi¢ wyglad warstwy na dtugosci odcinka bedacego w
budowie.

Po zakonczeniu budowy nalezy sprawdzi¢ wyglad warstwy na catej dlugosci wykonanego
odcinka.

6.4. Dokumentowanie wynikéw badan i pomiaréw

Wszystkie pomiary i wyniki badan muszg by¢ opracowane w sposob uzgodniony z

Kierownikiem Projektu.

Dokumenty te stanowig integralng czes¢ operatu kolaudacyjnego robét. Sporzadza sie je w

dwodch egzemplarzach - oryginat dla Zamawiajgcego i kopia dla Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Kontrakt obmiarowy. Na potrzeby rozliczenia Kontraktu bedzie miata zastosowanie jednostka
obmiarowa:

— 1 m? warstwy Scieralnej okreslonej grubosci.

Obmiar robodt polega na okresleniu faktycznego zakresu robét oraz obliczeniu rzeczywistych
ilosci wbudowanych materiatow.



Obmiar robét obejmuje roboty zawarte w umowie oraz dodatkowe i nieprzewidziane, ktérych
potrzebe wykonania uzgodniono w trakcie robdt, pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym.
Obmiaru robét dokonuje Wykonawca w sposéb okreslony w warunkach kontraktu.
Sporzgdzony obmiar Wykonawca uzgadnia z Inspektorem Nadzoru w trybie ustalonym w
warunkach kontraktu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiory robét powinny byé dokonywane zgodnie z ogélnymi zasadami podanymi
w STWiORB D-00.00.00

Odbiér ostateczny polega na ocenie ilosci, jakosci i wartosci sprzedaznej wykonanych robét.
Przedmiotem odbioru ostatecznego moze byc tylko catkowicie zakohczony obiekt.

8.2. Badania i pomiary do odbioru robét

Podstawg do oceny jakosci robét sg wyniki badan i pomiaréw w zakresie i ilosci okreslonej
niniejszg STWIiORB.

Badania i pomiary do celéw odbiorczych przeprowadza laboratorium Zamawiajgcego.
Pobieraniem probek iwykonaniem badan na miejscu budowy zajmuje sie laboratorium
Zamawiajgcego w obecnosci Wykonawcy.

Dopuszcza sie pobieranie probek przez Nadzoér i dostarczanie ich do badan w laboratorium
Zamawiajgcego.

Badania i pomiary obejmuja:

a) sktad mieszanki mineralno-asfaltowe;j,

b) wskaznik zageszczenia,

¢) wolna przestrzeh w nawierzchni,

d) grubosé¢ nawierzchni,

e) badanie gestosci strukturalne;,

f) cechy geometryczne nawierzchni.

Badanie wymienione w pkt.: a) nalezy przeprowadzaé na prébce mieszanki pobranej za
uktadarkg lub na prébce wycietej z nawierzchni nie rzadziej niz z kazdych rozpoczetych 500
mb pasa ruchu.

Badania wymienione w pkt.: b), ¢), d) - wykonuje sie na probkach wycietych z nawierzchni nie
rzadziej niz z kazdych rozpoczetych 400 mb sciezki rowerowe;j.

Badanie wymienione w pkt. e) - wykonuje sie na prébkach pobranych i zageszczonych przez
Wykonawce w obecnosci Inspektora Nadzoru.

Réwnosé w profilu podtuznym —pomiar tatg i klinem w uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru i w
jego obecnosci.

Pozostate cechy geometryczne, wymienione w STWIORB sprawdza do celéw odbiorczych
Inspektor Nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdline ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci, podano w STWIORB D-00.00.00
,Wymagania ogolne” pkt. 9.

Podstawg ptatnosci jest kompletnie wykonany przedmiot inwestycji wraz ze wszystkimi
robotami, ktore pojawi¢ sie mogg w trakcie realizacji oraz z opracowaniem mapy
powykonawczej obejmujgcej przedmiot inwestycji. Podstawg ptatnosci jest ryczatt.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltéw drogowych.

2.  PN-EN 12592 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie rozpuszczalnosci.

3. PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie temperatury tamliwosci
metodg Fraassa.
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10.2. Inne dokumenty

PN-EN 12607-
1:2014-12
PN-EN 12606-1

PN-EN 1367-1

PN-EN
1426:2015-08
PN-EN 1427

PN-EN 1744-1
PN-EN ISO/IE
17050-1

PN-EN
3043:2004
/AC:2004
PN-EN 933-
1:2000/A1:2006
PN-EN 1097-2

PN-EN 12697-1
PN-EN 12697-
28

EN 22592
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WT-1 Kruszywa

WT-2
Nawierzchnie

Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie odpornosci na twardnienie
pod wptywem ciepta i powietrza. Metoda RTFOT.

Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie zawartosci parafiny. Metoda
destylacyjna.

Badania mechanicznych i
Oznaczanie mrozoodpornosci

fizycznych  wtasciwosci  kruszyw.

Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie penetraciji igtg.

Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie temperatury mieknienia.
Metoda Pierscien i Kula.

Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw. Analiza chemiczna.
Ogolne kryteria dotyczgce deklaracji zgodnosci wydawanej przez
dostawcow.

Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwaleh
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach
przeznaczonych do ruchu.

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczenie skfadu
ziarnowego. Metoda przesiewna.

Kruszywa mineralne. Oznaczanie Scieralnosci w bebnie Los Angeles.

Mieszanki mineralno - asfaltowe. Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco. Czes$¢ 1: zawartos¢ lepiszcza
rozpuszczalnego.

Mieszanki mineralno - asfaltowe. Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco Czes¢ 28: Przygotowanie probek
do oznaczania zawartosci lepiszcza, zawartosci wody i uziarnienia.
Petroleum products. determination of flash and fire points. Cleveland
open cup metod.

Wymagania Techniczne: Kruszywa do mieszanek mineralno-
asfaltowych i powierzchniowych utrwaleh na drogach publicznych,
2014.

Wymagania Techniczne: Nawierzchnie asfaltowe na drogach
publicznych asfaltowe, 2014 — w zakresie projektowania.

Wymagania Techniczne: Nawierzchnie asfaltowe na drogach
publicznych asfaltowe, 2008 — w zakresie wykonania.

WT-2 2016 — czes¢ Il Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych. Wymagania

techniczne.

STWIORB D-04.03.01 ,Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych”.



