D-04.03.01.

Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni, dla zadania
pn. Kielecki Rower Miejski — Zadanie | ,,Budowa i przebudowa $ciezek rowerowych” ul.
Sandomierska — od ul. Zrédtowej do ul. Szczecinskiej

1.2. Zakres stosowania STWiORB

STWIORSB jest stosowana jako dokument kontraktowy i przetargowy przy zlecaniu i realizaciji
rob6t wymienionych w p. 1.1., zgodnie z Specyfikacjg D-00.00.00 ,Wymagania Ogdlne”.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majgce na celu wykonanie oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni dla
ww. inwestycji.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Okreslenia podane w Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami i okre$leniami
podanymi w Specyfikacji D-00.00.00 — ,Wymagania Ogolne” pkt. 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w STWIORB D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt
1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatéw

2.1.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
STWIORB D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatédw do wykonania skropienia

Materiaty do skropienia warstw konstrukcji nawierzchni muszg spetnia¢ wymagania podane w
normie PN-EN 13808.

— Do skropienia podbudowy z kruszywa - nie asfaltowej (warstwa podbudowy
z mieszanki niezwigzanej) uzy¢ emulsje asfaltowg C60B10 ZM/R

— Do skropienia podbudowy asfaltowej (w przypadku ztgczania warstw z asfaltow
niemodyfikowanych) uzy¢ emulsje asfaltowg kationowg C60B3 ZM (warstwy
z asfaltem niemodyfikowanym) o wtasciwosciach zgodnych z PN-EN 13808.

Asfaltowe emulsje kationowe przeznaczone do ztgczania warstw konstrukcji nawierzchni
powinny spetnia¢ wymagania podane w Tablicy 1.



Tablica 1. Wymagania normy PN-EN 13808 [2] (zatgcznik krajowy NA) wobec emulsji C60B3
ZM,

oraz C60B10 ZM/R
Wymaganie dla emulsji
(klasa)
Lp. | Wtasciwosci Metoda badania
C60B3
M C60B10 ZM/R
1 | Zawarto$¢ lepiszcza, [% (m/m)] PN-EN 1428 [2] |58-62 (6) | 58-62 (6)
2. | Indeks rozpadu [g/100g] [F;']\"EN 13075-1170.155 (3) INR (0)
3. |lub Czas mieszania PN-EN 13075-2 |NR (0) NR (0)
3 Stabilnos¢  podczas mieszania PN-EN 12848 [4] | NR (0) <2 (10)
z cementem,[g]
Y PP 5
4 Pozostatos¢ na sicie, sito 0,5 mm, [% PN-EN 1429 [5] |<02(3) |<0,2(3)
(m/m)]
5. | Czas wyptywu @ 2 mm przy 40 °C, [s] [F;']\"EN 12846-11 45 70 (3) |15-70 (3)
6. | Czas wyptywu @ 4 mm przy 40 °C, [s] [F;']\I_EN 12846-1 \r (0) NR (0)
7. | Czas wyptywu @ 4 mm przy 50 °C, [s] [F;']\I_EN 128461/ \r (0) NR (0)
8. | Lepkos¢ dynamiczna [mPa x s] PN-EN 14896 NR (0) NR (0)
Przyczepnosé do kruszywa
9. | referencyjnego, [% pokrycia | PN-EN 13614 [7] | NR (0) 275 (2)
powierzchni]
10. | Zdolnos¢ do penetracji, min PN-EN 12849 NR (0) NR (0)
1. oZawartosc olejow destylacyjnych, PN-EN 1431 NR (0) NR (0)
Yo(m/m)
12, oPozosta’rosc na sicie, sito 0,16 mm, PN-EN 1429 NR (0) NR (0)
Yo(m/m)
PN-EN 16345
(o]
13. | Czas wyptywu w 85°C, [s] (BS 434) NR (0) NR (0)
Pozostatos¢ na sicie po 7 dniach
14. | magazynowania — sito 0,5 mm,|PN-EN 1429[5] |<0,2(3) |<0,2(3)
[Y6(m/m)]
15, Sedymentacja — po 7 dniach o\ en 10847 NR(O)  NR(0)
magazynowania, [Yo(m/m)]
. - PN-EN 13074-1
Asfalt odzykany i stabilizowany i PN-EN 13074-2




Wymaganie dla emulsji

(klasa)
Lp. | Wiasciwosci Metoda badania

C60B3

M C60B10 ZM/R
1, Penetraca w25 °C - asfaltu| o\ en 1426 [8] | <100 (3) |< 100 (3)

odzyskanego, [0,1 mm]

Temperatura migknienia  asfaltu

7. odzyskanego, [°C]

PN-EN 1427 [9] =43 (6) | =43 (6)

UNR - brak wymagania.

2.3. Zuzycie lepiszczy do skropienia

Kazdg utozong warstwe nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowg przed utozeniem nastepnej.
Zalecane ilosci emulsji asfaltowej podano w tablicy 2.

Tablica 2. Zalecane ilosci emulsji asfaltowej (przyjeto dla emulsji kationowej o zawartosci
asfaltu réownej 60% wg PN-EN 13808:2013 Zatgcznik Krajowy NA, rodzaje: C60B3 ZM,
C60B10 ZM/R).

Ukladana warstwa | Podioze pod | llos¢ pozostatego | Rodzaj emulsji
asfaltowa warstwe asfaltowg lepiszcza [kg/m?]

. Warstwa wiazaca z
Warstwa Scieralna 929

betonu  asfaltowego | 0,2+0,4 C60B3 ZM
zAC 118 AC 16W

Podbudowa z
Warstwa Scieralna mleszgnkl . 0.,5:07 C60B10 ZM/R
zAC 8S niezwigzane;j z

kruszywem Cogo/3

. Podbudowa z
Warstwa wigzgca z mieszanki
betonu asfaltowego | . : . 0,5+0,7 C60B10 ZM/R
niezwigzane;j z

AC 16W kruszywem Coos

Uwaga: w celu okreslenia ilosci pozostatego lepiszcza asfaltowego, nalezy ilo$¢ emulsji
asfaltowej podang w tabeli pomnozy¢ przez 0,6.

2.4. Sktadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mogg powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosci.
Lepiszcze nalezy przechowywa¢ w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia
grzewcze i zabezpieczonych przed dostepem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza sie
magazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanych, betonowych lub Zelbetowych przy
spetnieniu tych samych warunkéw, jakie podano dla zbiornikow stalowych.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy stosowac sie $cisle do zalecen producenta
emuls;ji.



3. Sprzet

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D-00.00.00 ,Wymagania ogolne”
pkt 3.

3.2. Sprzet do oczyszczenia warstw nawierzchni

Do oczyszczenia warstw nawierzchni nalezy stosowa¢ nastepujgcy sprzet: szczotki
mechaniczne (zaleca sie urzgdzenia dwuszczotkowe z mozliwoscig odpylania), sprezarki,
zbiorniki z wodg, szczotki reczne, inny sprzet zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac¢ skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna
by¢ wyposazona w urzgdzenia pomiarowo - kontrolne pozwalajgce na sprawdzenie
i requlowanie nastepujgcych parametréw:

— temperatury rozktadanego lepiszcza,

— cisnienia lepiszcza w kolektorze,

— obrotéw pompy dozujgcej lepiszcze,

— predkosci poruszania sie skrapiarki,

— wysokosci i dlugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,
— ilosci dozowanego lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie, tak aby bylo mozliwe
zachowanie statej temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiadaé¢ aktualne swiadectwo cechowania skrapiarki zawierajgce
zaleznosci pomiedzy wydatkiem lepiszcza a nastepujgcymi parametrami:

— cisnieniem lepiszcza,

— obrotami pompy,

— predkoscig jazdy skrapiarki,
— temperaturg lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg + 10% od ilosci zatozone.

4.Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w STWIORB D-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 4.

4.2. Wymagania dla transportu




Transport lepiszczy powinien odbywac¢ sie w cysternach samochodowych. Dopuszcza sie
stosowanie beczek lub innych pojemnikéw stalowych. Cysterny przeznaczone do przewozu
emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami na komory o pojemnosci nie wigkszej niz 1 m?,
a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje umozliwiajgce przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki
i zbiorniki przeznaczone do transportu powinny by¢ czyste i nie zawiera¢ resztek innych
lepiszczy.

Transport wody powinien odbywac sie w typowych czystych beczkowozach.
5.Wykonanie robét

5.1. Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w STWIORB D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przy uzyciu szczotek
mechanicznych,

a w przypadku zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru wody pod cisnieniem. W miejscach
trudno dostepnych nalezy uzywacé szczotek recznych. Zanieczyszczenia stwardniate nie
dajgce sie usung¢ mechanicznie, nalezy usung¢ recznie za pomocag dostosowanego sprzetu.
Na terenach niezabudowanych bezposrednio przed skropieniem, nawierzchnie mozna
oczySci¢ sprezonym powietrzem.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

Jezeli do oczyszczenia warstwy byta uzywana woda to skropienie lepiszczem moze nastgpic
dopiero po wyschnieciu warstwy.

Skropienie warstwy moze rozpoczg¢ sie po akceptacji przez Inspektora Nadzoru jej
oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w
miejscach trudno dostepnych recznie (za pomocag weza z dyszg rozpryskowa).

Temperatura lepiszcza powinna sie miesci¢ w przedziale 20°C — 40°C, w razie potrzeby
emulsje nalezy ogrzac¢ do temperatury zapewniajgcej wymagang lepkos¢.

Skropienie powinno by¢ réwnomierne, a ilos¢ rozktadanego lepiszcza powinna by¢ réwna
ilosci zatozonej z tolerancjg +10%. Na wszystkich powierzchniach gdzie roztozono nadmierng
ilos¢ lepiszcza Wykonawca powinien roztozy¢ warstwe suchego i rozgrzanego piasku i usungé
nadmiar lepiszcza przez szczotkowanie.

Jezeli do skropienia zostata uzyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powinna byé
pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas niezbedny dla umozliwienia penetracji
lepiszcza w warstwe i odparowania wody z emulsji. W zaleznosci od rodzaju uzytej emulsji
czas ten wynosi od 1godz. do 2 godzin.

W przypadku elastomeroasfaltu lub emulsji elastomeraoasfaltowej kationowej nalezy
stosowac¢ sie do wskazan producenta.

Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno — bitumicznej Wykonawca powinien
zabezpieczyé skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajgc tylko



niezbedny ruch budowlany. Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez
Wykonawce naprawione.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne wymagania dotyczace jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w STWIORB D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
pkt 6.

6.2. Badania i kontrola przed przystapieniem do roboét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien przeprowadzi¢ prébne skropienie
warstwy w celu okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymagane;j
ilosci lepiszcza w zalezno$ci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania i kontrola w czasie robot

6.3.1. Badania lepiszczy

Z kazdej dostawy Wykonawca powinien kontrolowa¢ czas wyptywu dla @ 2mm w 40°C na
zgodnos$¢ z wartoscig przedstawiona w deklaracji zgodnosci wydanej przez producenta.

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza
Jednorodnos¢ skropienia powinna byé sprawdzana wizualnie.

Zaleca sie przeprowadzi¢ kontrole ilosci rozktadanego lepiszcza wedtug metody podanej w
normie PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalenie. Metody badan. Czesé: 1 Dozowanie i
poprzeczny rozktad. Badanie nalezy przeprowadzaé kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy
skrapiarki w danym dniu oraz w ciggu dnia w przypadku zmiany parametréw skrapiarki.

7. Obmiar roboét

7.1.096Ine zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w STWIORB D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7

7.2.Jednostka obmiarowa

Na potrzeby rozliczenia Kontraktu bedzie miata zastosowanie jednostka obmiarowa:

— 1 m? (metr kwadratowy) oczyszczenia i skropienia powierzchni warstwy nawierzchni
lepiszczem.

8.0dbioér robot

8.1. Ogdlne wymagania odbioru roboét

Ogolne wymagania odbioru robét podano w STWIORB D-00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt
8.

Odbidr oczyszczonej i skropionej powierzchni jest dokonywany na zasadach odbioru robot
zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu. Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki
badan z biezacej kontroli materiatéw i Robdt. Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na



podstawie wynikéw badan Wykonawcy z biezgcej kontroli jakosci materiatéw i robét i ogledzin
warstwy.

W przypadku stwierdzenia usterek Inspektor Nadzoru ustali zakres wykonania robot
poprawkowych. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie
ustalonym z Inspektorem Nadzoru.

8.2. Zasady postepowania w przypadku wystapienia wad i usterek

W przypadku wystgpienia wad i usterek Wykonawca zobowigzany jest do ich usuniecia na
wiasny koszt. Odbiér

jest mozliwy po spetnieniu wymagan okreslonych w punkcie 6. STWiORB.

9.Podstawa ptatnosci

9.1.0gdIne ustalenia dotyczace ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiIORB D-00.00.00 ,Wymagania
Ogodlne” pkt. 9.

Podstawg ptatnosci jest kompletnie wykonany przedmiot inwestycji wraz ze wszystkimi
robotami, ktore pojawi¢ sie mogg w trakcie realizacji oraz z opracowaniem mapy
powykonawczej obejmujgcej przedmiot inwestycji. Podstawg ptatnosci jest ryczatt.

10.Przepisy zwigzane

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady klasyfikacji kationowych

1.  PN-EN 13808 ..
emulsji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawartosci wody w

2. PN-EN1428 emulsjach asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowe;.

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Cze$¢ 1:
3. PN-EN 13075-1 Oznaczanie indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowych,
metoda z wypetniaczem mineralnym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie stabilnosci emuls;ji

4. PN-EN 12848 . :
asfaltowych podczas mieszania z cementem.

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostatosci na sicie
5. PN-EN 1429 emulsji asfaltowych oraz trwato$ci podczas magazynowania
metodg pozostatosci na sicie.

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wyptywu

6. PN-EN 12846-1 lepkosciomierzem wyptywowym — Czes$¢ 1: Emulsje asfaltowe.

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczenie przyczepnosci emulsiji

7. PN-EN 13614 : :
asfaltowych przez zanurzenie w wodzie.

8. PN-EN 1426 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie penetracji igta.

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie temperatury mieknienia

9. PN-EN1427 — Metoda Pierscien i Kula.



10 PN-EN 12272-1 F’OW|erzchn|owe utrwalame - Metody badan — Czes$¢ 1: Dozowanie
i poprzeczny rozktad lepiszcza i kruszywa.

11 WT-2 2016 — czes¢ Il Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych. Wymagania
techniczne.



