STD - 15 OZNAKOWANIE PIONOWE I POZIOME
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej czeSci specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
oznakowania pionowego, poziomego w zwigzku z realizacja zadania o ktérym mowa w punkcie nr 1.
1.2. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonywaniem i
odbiorem oznakowania pionowego, poziomego.
1.3. OKkreslenia podstawowe
1.3.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami, zwykle
umieszczony na konstrukcji wsporczej.
1.3.2. Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzchni ktérego umieszczana jest tre§¢ znaku. Tarcza
moze by¢ wykonana z ré6znych materiatéw (stal, aluminium, itp.) - jako jednolita lub sktadana.
1.3.3. Lico znaku - przednia cz¢$¢ znaku, stuzaca do podania tresci znaku. Lico znaku powinno by¢ wykonane
jako oklejane (folig odblaskowa generacji jak okreslono w dokumentacji).
1.3.4. Konstrukcja wsporcza znaku — stup stalowy, konstrukcja ramowa, kratowa, na ktérych zamocowana jest
tarcza znaku, wraz z elementami stuzacymi do przymocowania tarczy (§ruby, zaciski itp.),
1.3.5. Oznakowanie poziome - znaki drogowe poziome, umieszczone na nawierzchni w postaci linii ciggtych
lub przerywanych, pojedynczych lub podwdéjnych, strzatek, napiséw, symboli oraz innych linii zwigzanych z
oznaczeniem okre$lonych miejsc na tej nawierzchni.
2. Materialy
Aprobata techniczna dla materialéw do oznakowania
Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowego musi posiada¢ aprobate techniczng wydang przez
uprawniong jednostkg. Znaki drogowe powinny mie¢ certyfikat bezpieczenstwa (znak ,,B”) nadany przez
uprawniong jednostke.
Znaki pionowe
Fundamenty dla zamocowania stlupkéw do znakéw drogowych moga by¢ wykonywane z betonu
wykonywanego ,,na mokro” B-10, lub inne rozwigzania zaakceptowane przez Inzyniera,
Stupki do znakéw
Powierzchnia stupkéw stalowych do znakéw drogowych powinna by¢ charakterystyczna dla procesu
walcowania i wolna od wad jak widoczne tuski, peknigcia, zwalcowania i naderwania.
Pozadane jest, aby stupki do znakéw drogowych byly dostarczane o dlugosciach doktadnych, zgodnych z
zamOwieniem; z dopuszczalng odchytka £ 10 mm. Projektuje si¢ montaz znakéw i tablic na stupkach prostych
oraz na stupkach gietych w formie wysiggnika (w zaleznosci od warunkéw terenowych), oraz na konstrukcjach
stalowych, ramach (dot. tablic drogowskazowych).
Tarcza znaku
Materiaty uzyte na lico i tarcz¢ znaku oraz polaczenie lica znaku z tarcza znaku, a takze sposéb wykonczenia
znaku, muszg wykazywaé pelng odpornos¢ na oddzialywanie $wiatta, zmian temperatury, wplywy
atmosferyczne i wystepujace w normalnych warunkach oddzialywania chemiczne (w tym korozje
elektrochemiczng) - przez caty czas trwatosci znaku, okre$lony przez wytwoérce lub dostawce.
Producent lub dostawca znaku obowigzany jest przy dostawie okre$li¢, uzgodniong z odbiorca, trwalo$¢ znaku

oraz warunki gwarancyjne dla znaku.



Folie odblaskowe uzyte do wykonania lica znaku powinny wykazywa¢ pelne zwiazanie z tarczg znaku przez

caly okres wymaganej trwalosci znaku. Powierzchnia lica znaku powinna by¢ réwna i gladka, nie moga na niej

wystepowac lokalne nieréwnosci i pofaldowania. Niedopuszczalne jest wystgpowanie jakichkolwiek ognisk

korozji, zaréwno na powierzchni jak i na obrzezach tarczy znaku.

Materialy do montazu znakow oraz elementow bezpieczenstwa ruchu drogowego

Wszystkie ocynkowane taczniki metalowe przewidywane do mocowania mi¢dzy sobg elementéw konstrukcji

wsporczych znakdw, barier - jak $ruby, listwy, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gtadkie, bez peknigc,

naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow.

Znaki poziome

Oznakowanie opakowan

Wykonawca powinien zada¢ od producenta, aby oznakowanie opakowan materialéw do poziomego znakowania

drég byto wykonane zgodnie z PN-O-79252, a ponadto aby na kazdym opakowaniu byl umieszczony trwaty

napis zawierajacy:

- nazw¢ producenta i materiatu do znakowania drég,

- masg¢ brutto i netto,

- numer partii i date¢ produkcji,

- informacje o szkodliwosci i klasie zagrozenia pozarowego,

- ewentualne wskazéwki dla uzytkownikow.

Przechowywanie i sktadowanie materialow

Materialty do znakowania nawierzchni powinny zachowaé stalos¢ swoich wlasciwosci chemicznych i

fizykochemicznych przez okres co najmniej 6 miesigcy skladowania w warunkach okredlonych przez

producenta. Materiaty do poziomego znakowania drég nalezy przechowywaé¢ w magazynach odpowiadajacych

zaleceniom producenta, zwlaszcza zabezpieczajacych je od napromieniowania slonecznego, opaddéw i

niekorzystnej temperatury.

3. Sprzet

Wykonawca przystepujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia

korzystania z nastgpujacego sprzetu: betoniarek przewoznych do wykonywania fundamentéw betonowych ,,na

mokro”, srodkéw transportowych, przewoznych zbiornikéw na wode, wiertet.

Wykonawca przystepujacy do wykonania oznakowania poziomego, w zaleznosci od zakresu robét, powinien

wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania z nastgpujacego sprzgtu, zaakceptowanego przez Inzyniera:

- szczotek mechanicznych (zaleca si¢ stosowanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace) oraz
szczotek rgcznych,

- sprezarek,

- malowarek, aplika toréw,

- sprzetu do badan

4. Transport

Transport znakéw, konstrukcji wsporczych i sprzgtu (uchwyty, $Sruby, nakretki itp.) powinien si¢ odbywaé

$rodkami transportowymi w sposéb uniemozliwiajacy ich przesuwanie si¢ w czasie transportu i uszkadzanie.

Materialty do poziomego znakowania drég nalezy przewozi¢ w pojemnikach zapewniajacych szczelnos¢,



bezpieczny transport i zachowanie wymaganych wilasciwosci materialéw. Pojemniki powinny by¢ oznakowane
zgodnie z normg PN-0O-79252

5. Wykonanie robot

Przed przystapieniem do robét nalezy wyznaczy¢ lokalizacje znakéw oraz wysoko$¢ zamocowania znakéw
pionowych na konstrukcji wsporczej, co powinno by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z zachowaniem
wymiarOw tzw. skrajni.

Tarcza znaku musi by¢ zamocowana do stupka w sposéb uniemozliwiajacy jej przesunigcie lub obrét. Materiat i
sposéb wykonania potaczenia tarczy z konstrukcja wsporcza — stupkiem musi umozliwiaé, przy uzyciu
odpowiednich narzedzi, odlaczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez caly okres uzytkowania znaku.

Nie dopuszcza si¢ zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposéb wymagajacy bezposredniego
przeprowadzenia $rub mocujacych przez lico znaku.

Trwalosé wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi by¢ wykonany w sposéb trwaly, zapewniajacy peina czytelno$¢ przedstawionego
na nim symbolu lub napisu w calym okresie jego uzytkowania, przy czym wplywy zewnetrzne dziatajgce na
znak, nie moga powodowac znieksztalcenia tresci znaku.

Oznakowanie poziome

W czasie wykonywania oznakowania temperatura nawierzchni i powietrza powinna wynosi¢ co najmniej 5°C, a
wilgotno$¢ wzgledna powietrza powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta lub wynosi¢ co najwyzej 85%.
Przed wykonaniem znakowania poziomego nalezy oczy$ci¢ powierzchni¢ nawierzchni z pytu, kurzu, piasku,
smar6éw, olejow i innych zanieczyszczen, przy uzyciu sprzetu wymienionego w ST i zaakceptowanego przez
Inzyniera. Powierzchnia nawierzchni przygotowana do wykonania oznakowania poziomego musi by¢ czysta i
sucha. Grubo$¢ nanoszonej warstwy zaleca si¢ kontrolowa¢ przy pomocy grzebienia pomiarowego na ptytce
szklanej lub metalowej podktadanej na drodze malowarki, aplikatora. Wielkos$¢, wydajno$¢ i jako$¢ sprzetu
nalezy dostosowaé do zakresu i rozmiaru prac.

6. Kontrola jakosci robét

Wszystkie materialy dostarczone na budowg z aprobatg techniczng lub z deklaracja zgodno$ci wydana przez
producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiaréw.

W czasie wykonywania rob6t nalezy sprawdza¢: zgodno$¢ wykonania znakéw pionowych, elementow
bezpieczenstwa ruchu, z dokumentacja projektowa (lokalizacja, wymiary, wysoko$¢ zamocowania znakéw),
poprawnos$¢ ustawienia stupkéw, mocowania tablic znakéw, widzialno§¢ oznakowania, szorstko$¢ i grubos¢
oznakowania poziomego, trwalo$¢ oznakowania.

7. Obmiar robét

Jednostkami obmiarowymi sg: szt., kpl., (sztuka, komplet) oznakowania pionowego, m? powierzchni
oznakowania poziomego.

8. Odbiér robot

8.1. Og6lne zasady odbioru robét podano w ,,Wymagania ogélne”.

9. Podstawa platnosci

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania pionowego, poziomego i elementéw bezpieczenstwa ruchu

obejmuje: prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, wykonanie fundamentéw, dostarczenie i ustawienie



stupkéw, tarcz, zamocowanie tarcz znakow drogowych, zamocowanie pozostatych elementéw bezpieczefstwa

ruchu, oczyszczenie podloza, przedznakowanie, naniesienie powloki znakéw na nawierzchni¢ o ksztaltach i

wymiarach zgodnych z dokumentacja projektowa i ,Instrukcjg o znakach drogowych poziomych”, ochrona

znakéw przed zniszczeniem przez pojazdy w czasie prowadzenia rob6t, przeprowadzenie pomiaréw i badan

wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. Przepisy zwiazane
10.1. Normy

PN-B-06250
. PN-H-74219
. PN-H-74220
PN-0-79252

. PN-C-81400

10.2. Inne dokumenty

Beton zwykty

Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogélnego zastosowania

Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogdlnego przeznaczenia
Opakowania transportowe z zawarto$cia. Znaki i znakowanie. Wymagania
podstawowe.

Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport

Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom I. Zasady stosowania znakéw i urzadzen bezpieczenstwa

ruchu.



