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Wytyczne do projektowania

1. Nazwa nadana zaméwieniu przez Zamawiajacego:
»Wykonanie dokumentacji projektowo-kosztorysowej wraz z uzyskaniem prawomocnej decyzji
pozwolenie na budowe/zgloszenia dla budowy sieci wodociagowej oraz sieci kanalizacji sanitarnej na
terenie Osrodka Szkolenia Jezdzieckiego Akademii Wojsk Ladowych w Rakowie Wielkim”

2. Zamawiajacy:
Akademia Wojsk Ladowych imienia generala Tadeusza Ko$ciuszki
ul. Czajkowskiego 109, 51-147 Wroclaw

3. Adres obiektu budowlanego:
OSJ Akademii Wojsk Ladowych kompleks 3856 dz. 1/5, Rakoéw, AM-1 gm. Wisznia — Mala
4. Imi¢ 1 nazwisko osoby opracowujacej oraz data opracowania: e

mgr inz. Justyna MIKOEAJCZAK di g ozal
data opracowania: maj 2023 .

5. Nazwa i kody CPV:

71320000 — Ustugi inzynieryjne w zakresie projektowania




1.1 Przedmiot i zakres zamdwienia

Przedmiotem zamoéwienia jest wykonanie dokumentacji projektowo-kosztorysowej wraz z uzyskaniem
prawomocnej decyzji pozwolenie na budowe lub zgloszenia (uzyskanie zaswiadczenia o braku
sprzeciwu) dla budowy sieci wodociggowej na cele socjalno-bytowe i przeciwpozarowe oraz sieci
kanalizacji sanitarnej na terenie Osrodka Szkolenia Jezdzieckiego Akademii Wojsk Ladowych
w Rakowie Wielkim, wraz z uzyskaniem wszystkich wymaganych uzgodnien. Inwestor wymaga
realizacji przedmiotu zamoéwienia w dwoch etapach (etap I i II - zgodnie zatozong koncepcjg sieci
wodno-kanalizacyjnej).

1.2 Stan istniejacy

Na terenie Osrodka Szkolenia Jezdzieckiego Akademii Wojsk Ladowych w Rakowie Wielkim istnieje
sieci wodociggowa i kanalizacji sanitarnej wraz z oczyszczalnig Sciekow. Ze wzgledu na stan techniczny
1 planowany rozw¢j obiektu wynikneta konieczno$¢ kompleksowej przebudowy i rozbudowy sieci
wodociggowej na cele socjalno-bytowe 1 przeciwpozarowe oraz sieci kanalizacji sanitarnej. Istniejgca
sieci wodociggowa jest w zlym stanie technicznym i nie zapewnia w kazdym punkcie wymaganej
wydajnosci i ci$nienia. Istniejgca sie¢ kanalizacji sanitarnej jest w ztym stanie technicznym i wymaga
przebudowy oraz wylaczenia z uzytkowania oczyszczalni Sciekow.

Pobdér wody i zrzut Sciekow bedzie odbywal si¢ z sieci i do sieci stanowigcej wlasno$é Toya
Development Sp. z o.0. Sp. k. Zamawiajacy posiada Warunki przytaczeni sie do sieci wodno-
kanalizacyjnej z dnia 16.11.2022 r.

Osdrodek Szkolenia Jezdzieckiego w Rakowie Wielkim znajduje sie na terenie zamknietym
w rozumieniu Ustawy Prawo geodezyjne i kartograficzne.

1.3 Zakres wykonania ushugi

Zakres przedmiotu zamdwienia obejmuje wykonanie:

a) mapy do celow projektowych w zakresie wymaganym do wykonania zadania projektowego
(okoto 10 ha),

b) projekt obwodowe;j sieci wodociggowej na terenie Osrodka Szkolenia Jezdzieckiego w Rakowie
o powierzchni okolo 8 ha ujmujacej wode na cele przeciwpozarowe,

c) projektu pompowni przeciwpozarowej i/lub zbiornika na cele przeciwpozarowe zasilajacego
hydranty zewngtrzne HP80,

d) projektu przylacza wodociaggowego do sieci Toya wraz z dokonaniem niezbednych uzgodnien,

e) projektu odcinka sieci kanalizacji tocznej wraz z dostosowaniem sie do istniejgcych warunkéw
terenowych z wpieciem si¢ do studni kanalizacji sanitarnej znajdujacej sie na terenie Toya i
uzyskanie wymaganych uzgodnien.

f) przytaczy wody i kanalizacji sanitarnych do poszczegdlnych budynkéw i obiektéw na terenie
OSJ wraz z niezbedng inwentaryzacja budowlang w zakresie instalacji sanitarnych, szczegétowe
ustalenie miejsc montazu wodomierzy, wyznaczenie odejs¢ dla kanalizacji sanitarnej tzw.
siggaczy w miejscach wskazanych przez uzytkownika obiektu (dla planowanych inwestycji).

g) projektu rozmieszczenia hydrantéw zewnetrznych HP80 zabezpieczenia przeciwpozarowego
obiektu uzgodniony z rzeczoznawca ds. zabezpieczen przeciwpozarowych,




h) projektu instalacji zewnetrznej kanalizacji sanitarnej na terenie OSJ odprowadzajacej $cieki
z wyznaczonych obiektdéw m.in.: budynku hotelowego, czesci socjalnej budynku, stajni,
budynku administracyjnego, oraz pozostawienie odej$¢ (tréjnik/studnia) w miejscach
planowanych inwestycji wskazanych przez Inwestora,

i) uzyskanie decyzji lokalizacji inwestycji celu publicznego (dla zakresu, ktéry tego wymaga),

j) opracowanie projektu budowlanego i projektu zagospodarowania terenu — zgodnie z Ustawa
Prawo budowlane - wraz z uzyskaniem decyzji pozwolenie na budowe/zgloszenia i przekazanie
do Dolnoslaskiego Urzedu Wojewodzkiego,

k) dokonanie wszystkich niezbednych uzgodnien,

1) opracowanie — zgodnie z Ustawg Prawo budowlane - Projektu Technicznego,

m) opracowanie STWiORB, przedmiaru robét i kosztorysu inwestorskiego,

n) usuwanie wad projektowych w okresie budowy oraz w okresie gwarancyjnym.

1.4 Minimalne wymagania dotyczace armatury wodociagowej

1.4.1. zasuwy sieciowe

a) zasuwy kolnierzowe o cisnieniu nominalnym PN 10/16:

- zasuwy migkkouszczelnione do wody pitnej z uszczelnienie EPDM,

- korpus 1 pokrywa wykonane z zeliwa sferoidalnego,

- ochrona antykorozyjna, wewnatrz i na zewnatrz, powloka na bazie zywicy epoksydowej, minimum
250 um — potwierdzona certyfikatem GSK oraz deklaracjg producenta na malowanie,

- konstrukcja zasuwy powinna mie¢ peten przelot, rowny srednicy nominalnej i bez zawezen oraz bez

gniazda w miejscu zamkniecia,

- klin zawulkanizowany na calej powierzchni zewnatrz i wewnatrz gumg EPDM,

- dlugos¢ zabudowy szereg 15 wg PN-EN 558+A1:2012, F5 (DIN 3202),

- wymienna nakretka klina wykonana z mosigdzu prasowanego,

- owiercenie kolierzy wg normy DIN 2501,

- Sruby pokrywy ze stali nierdzewnej, calkowicie schowane w gniazdach i zabezpieczone masg

plastyczna,

- trzpien ze stali nierdzewnej z walcowanym na zimno gwintem i scalonym kotnierzem trzpienia,

- wrzeciono tozyskowane w plaszczyznie poziomej i pionowej za pomocg niskotarciowych podkladek
z tworzywa sztucznego, powyzej Srednicy DN350 — tozysko kulkowe,

- odlew korpusu z oznakowaniem okreslajacym: producenta, $rednice DN, cisnienie nominalne

1 materiat korpusu,

- korek zabezpieczony przed wykreceniem, z mozliwoscig wymiany pod cisnieniem, w petni zakryty

dodatkowgq uszczelkg czyszczacg, 5 oringow,

- wymagany atest bakteryjny,

- zasuwy 1 obudowy muszg by¢ jednego producenta;

b) obudowy teleskopowe do zasuw

- glebokos¢ zabudowy RD 1300-1800 mm),

- elementy stalowe (wrzeciono, rura) - ocynkowane,

- kaptur gérny trzpienia i element sprzegajacy obudowe z trzpieniem zasuwy — wykonane z zeliwa
sferoidalnego,

- elementy (zawleczki, kotki sruby) laczace metalowe czesci obudowy (wrzeciono, kaptur, sprzeglo)
wykonane ze stali nierdzewne;j,
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- rura ostonowa, kielich, kotnierz oraz podktadka oporowa wykonane z polietylenu PE,
- zasuwy 1 obudowy muszg by¢ jednego producenta;

¢) skrzynki do zasuw

- korpus wykonany z PEHD lub zeliwa szarego, pokrywa z zeliwa szarego,

- wymiary wg DIN 4056,

- wystepujace elementy laczace ze stali nierdzewnej, np. sworzen,

- oznaczenia na pokrywie: ,,W”,

d) plyta podktadowa do skrzynek ulicznych i do zasuw

- podktady wykonane z PEHD,

- wymiary: 430x430x24 (dlugos¢ x szerokos¢ x wysokosé);

1.4.2. zasuwy do przytaczy
a) zasuwa mig¢kkouszczelniona gwintowana
- zasuwa klasa cisnieniowa PN 16, pokrywa i korpus zasuwy wykonane z zeliwa sferoidalnego,

- przylacze zasuwy gwintowane obustronnie wewnetrznie lub wewnetrzno-zewnetrznie,

- prosty przelot zasuwy, bez przewegzen i bez gniazda w miejscu zamkniecia,

- klin wulkanizowany guma EPDM, dopuszczony do kontaktu z wodg pitna,

- trzpien ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem,

- fozysko wrzeciona z tworzywa zmniejszajgcego tarcie,

- uszczelnienie trzpienia o-ringowe (minimum 3 o-ringi),

- korek uszczelniajacy wykonany z mosiadzu prasowanego zabezpieczony specjalnym pierscieniem
przed wykreceniem,

- Sruby tgczace pokrywe z korpusem ze stali nierdzewnej, wpuszczane i zabezpieczone masg na goraco,
- ochrona antykorozyjna elementéw zeliwnych zewnetrz i wewnatrz proszkowa farbg epoksydowa
metoda fluidyzacyjng — warstwa minimum 250 mikronéw, odporna na przebicie elektryczne 3000 V,
potwierdzona deklaracja producenta,

b) opaska NWZ do wykonywania pod ci$nieniem wigczen w rurociagi zeliwne

- nawiercenie w ptaszczyznie poziomej,

- stopa, uchwyt ktowy wykonane z zeliwa sferoidalnego z gwintem wewngtrznym,

- ci$nienie nominalne PN 16,

- opaska wykonana ze stali nierdzewnej z wyktadzing gumowg na catej powierzchni,

- mozliwos¢ wykonania przylacza na wodociagu zeliwnym, stalowym, AC pod ci$nieniem,
- $ruby i nakretki taczace potéwki obejmy Ze stali nierdzewnej,

- zasuwa klasa ci$nieniowa PN 16, pokrywa i korpus zasuwy wykonane z zeliwa sferoidalnego,
- prosty przelot zasuwy, bez przewezen i bez gniazda w miejscu zamkniecia,

- klin wulkanizowany guma EPDM, dopuszczony do kontaktu z wodg pitna,

- trzpien ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem,

- fozysko wrzeciona z tworzywa zmniejszajacego tarcie,

- uszczelnienie trzpienia o-ringowe (minimum 3 o-ringi),

- korek uszczelniajagcy wykonany z mosiadzu prasowanego zabezpieczony specjalnym pierscieniem
przed wykreceniem,

- Sruby Iaczace pokrywe z korpusem ze stali nierdzewnej, wpuszczane i zabezpieczone masg na goraco,
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- ochrona antykorozyjna elementéw zeliwnych zewngtrz i wewnatrz proszkowa farbg epoksydowa
metodg fluidyzacyjng — warstwa minimum 250 mikronéw, odporna na przebicie elektryczne 3000 V,
potwierdzona deklaracjg producenta;

c) nawiertki NWZ do wykonywania pod ci$nieniem wigczen w rurociggi PVC

- nawiercenie w plaszczyznie poziomej,

- obejma i stopa wykonane z zeliwa sferoidalnego z gwintem wewnetrznym,

- stopa i obejma wylozona wyktadzing gumowa (na catej powierzchni wewnetrzne;j),

- ciSnienie nominalne PN10,

- opaska wykonana ze stali nierdzewnej z wyktadzing gumowa na catej powierzchni,

- nawiertka, tj. obejma i stopa potaczona z zasuwa gwintowang wewnatrz i zewngtrz w sposdb trwaty
zapewniajacy stabilnos¢ i szczelnosé potaczenia na cisnienie PN16,

- mozliwo$¢ wykonania przytacza na wodociggu z PE, PVC pod ci$nieniem,

- $ruby i nakretki taczace potowki obejmy ze stali nierdzewne;j,

- zasuwa klasa cisnieniowa PN16, pokrywa i korpus zasuwy wykonane z zeliwa sferoidalnego,

- prosty przelot zasuwy, bez przewezen i bez gniazda w miejscu zamkniecia,

- klin wulkanizowany gumg EPDM, dopuszczony do kontaktu z wodag pitna,

- trzpien ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem,

- fozysko wrzeciona z tworzywa zmniejszajgcego tarcie,

- uszczelnienie trzpienia o-ringowe (minimum 3 o-ringi),

- korek uszczelniajacy wykonany z mosiagdzu prasowanego zabezpieczony specjalnym pierscieniem
przed wykreceniem,

- Sruby laczace pokrywe z korpusem ze stali nierdzewnej, wpuszczane i zabezpieczone masg na gorgco,
- ochrona antykorozyjna elementéw zeliwnych zewnetrz i wewnatrz proszkowa farbg epoksydowsa
metodag fluidyzacyjng — warstwa minimum 250 mikronéw, odporna na przebicie elektryczne 3000 V,
potwierdzona deklaracja producenta;

d) nawiertki do wykonywania pod ci$nieniem wiaczen w rurociggi PVC

- nawiercenie w plaszczyznie pionowej (tzw. samonawiertna),

- ci$nienie nominalne PN 16,

- wewngetrzny zawor umozliwiajacy wielokrotne szczelne zamkniecie,

- Srednica nawiercania min. 38,

- n6z ze stali nierdzewne;,

- uszczelnienie wrzeciona o-ringowe, zabezpieczone przed kontaktem z gruntem za pomocy
uszczelki z elastomeru,

- glowica zabezpieczona przed wykreceniem,

- obejma wytozona guma na catej powierzchni,

- $Sruby taczace obejme dolng ze stali nierdzewnej,

- ochrona antykorozyjna elementéw zeliwnych zewngtrz i wewnatrz proszkowsg farbg epoksydowsg
metoda fluidyzacyjng — warstwa minimum 250 mikronéw, odporna na przebicie elektryczne 3000 V,
potwierdzona deklaracja producenta;

1.4.3. Przylacze do sieci wodociggowej z odejsciem kolnierzowym
- korpus i obejma wykonane z zeliwa sferoidalnego,
- uszczelnienie EPDM przeznaczone do kontaktu z woda pitnag,
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- obejma wytozona guma na catej powierzchni,
- wykonanie dwudzielne,
- $ruby i nakretki ze stali nierdzewne;j;

1.4.4. Wezly hydrantowe — hydranty podziemne

a) skrzynki do zasuw hydrantowych

- korpus wykonany z PEHD, pokrywa z Zeliwa szarego,

- wymiary wg DIN 4055,

- wystepujace elementy taczace ze stali nierdzewnej, np. sworzen,

- oznaczenia na pokrywie: ,,H” lub , HYDRANT?”,

- pokrywa wyposazona w ucho do zaczepienia haka;

b) hydranty podziemne z pojedynczym zamknieciem

- korpus gorny, korpus dolny, kolumna i grzyb wykonane z zeliwa sferoidalnego,
- korpus gorny, dolny oraz kolumna wykonane jako jednolity odlew,

- glebokos¢ wkopu RD 1000, 1250, 1500 mm,

- trzpien ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem i scalonym kotnierzem trzpienia,
- grzyb catkowicie zwulkanizowany gumg EPDM,

- samoczynne calkowite odwodnienie z chwilg petnego odciecia przeptywu,

- materialy zewngtrzne i wewnetrzne odporne na korozje,

- Sruby w gérnym korpusie (pokrywie) ze stali nierdzewnej,

- gniazdo mosiezne grzyba, napawane,

- poczatek otwarcia <3obr.; pelne otwarcie po 8 obr.,

- uszczelnienie trzpienia o-ringowe, strefa uszczelnienia odseparowana od medium,
- ci$nienie robocze PN16,

- ostona odwadniacza w komplecie do kazdego hydrantu jednego producenta;

¢) ostona odwadniacza

- korpus z tworzywa sztucznego PEHD,

- otulina zewngtrzna wykonana z geowldkniny,

- opaski oraz nit rozporowy wykonane z nylonu,

1.4.5. Wezly hydrantowe — hydranty nadziemne

a) hydranty nadziemne z pojedynczym zamknieciem

- polaczenie kotnierzowe i owiercanie PN-EN 1092-2;1999 |, maksymalne cisnienie PN16,

- korpus goérny, korpus dolny, grzyb wykonane z zeliwa sferoidalnego,

- kolumna hydrantu wykonana zeliwa sferoidalnego lub stali nierdzewne;j,

- trzpien ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem i scalonym kolnierzem trzpienia,

- grzyb catkowicie zwulkanizowany gumg EPDM,

- samoczynne catkowite odwodnienie z chwilg pelnego odciecia przeptywu,

- ochrona antykorozyjna powloka na bazie zywicy epoksydowej odpornej na UV, warstwa minimum
250 mikronéw wg normy PN-EN ISO 12944-5:2009,

- materialy zewnetrzne i wewngtrzne odporne na korozje,

- $ruby ze stali nierdzewne;j,

- korek uszczelniajacy wykonany z mosigdzu prasowanego, zabezpieczony specjalnym pierscieniem
przed wysunieciem, |
- gniazdo mosi¢zne grzyba, napawane , w sposob nieroztaczny potgczony z korpusem, 1
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- pole herbowe,

- poczatek otwarcia <3obr.; pelne otwarcie po 8 obr.,

- uszczelnienie trzpienia o-ringowe, strefa uszczelnienia odseparowana od medium,
- ci$nienie robocze PN16,

- kolor czerwony,

- ostona odwadniacza w komplecie do kazdego hydrantu jednego producenta;

b) laczniki kotnierzowe do rur PE

- owiercenie kolnierzy zgodnie z Polskg normg (DIN2501),

- korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego GJS-500,

- powtoka ochronna z farb epoksydowych wg wymogéw GSK — RAL grubosci min. 250 mikronéw,

- uszczelka wykonana z gumy EPDM,

- mosigzny pierscien zabezpieczajacy rure przed wysunieciem,

- Sruby wykonane ze stali nierdzewnej;

¢) laczniki kotnierzowe do rur zeliwnych

- owiercenie kolnierzy zgodnie z Polska normg (DIN2501),

- korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego GJS-500,

- powtoka ochronna z farb epoksydowych wg wymogéw GSK — RAL grubosci min. 250 mikronéw,

- uszczelka wykonana z gumy EPDM,

- Sruby wykonane ze stali nierdzewnej lub ocynkowane,

- mozliwo$¢ odchylenia osiowego +/- 4%;

d) ksztattki zeliwne

- ksztattki wykonane z zeliwa sferoidalnego,

- ochrona antykorozyjna wewnatrz i zewnatrz powltoka na bazie zywicy epoksydowanej minimum 250
mikrondéw;

1.4.6. Wymagania szczeg6lowe dla hydrantéw nadziemnych DN 80

- Z zabezpieczeniem w przypadku ztamania i podwojnym zamknieciem,

- potaczenia kolnierzowe i owiercenie, wg normy PN-EN 1092-2:1999 (8 otworowe),

- hydrant nadziemny DN 80, posiada dwie nasady na weze & 75, wykonane ze stopu aluminium, pokrywa
wykonana z zeliwa szarego lub sferoidalnego, przymocowana linkg nierdzewna do gérnego korpusu
hydrantu,

- korpus gérny, korpus dolny, kolumna podziemna, grzyb - wykonane z zeliwa sferoidalnego,

- czg$¢ nadziemna hydrantu, powyzej punktu tamania, stanowi monolityczny odlew,

- dzielona kolumna hydrantu, w punkcie tamania, potaczona kotnierzami i specjalnymi srubami ze stali
nierdzewne;j,

- dzielone wrzeciono, w punkcie famania hydrantu,

- drugie zabezpieczenie poprzez zawér kulowy, umieszczony w dolnym korpusie, uniemozliwiajacy
wyplyw wody w przypadku ztamania,

- samoczynne calkowite odwodnienie z chwilg odcigcia wody,

- wszystkie czgsci wewngtrzne hydrantu maja by¢ wykonane z materiatéw odpornych na korozje,

- gniazdo uszczelnienia tloka wykonane z mosiadzu,

- wrzeciono wykonane ze stali nierdzewnej, polaczone z trzpieniem za pomocg kotka lub sruby
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- trzpien gorny i dolny wykonany ze stali nierdzewnej, z walcowanym gwintem,

- uszczelnienie trzpienia gérnego o-ringowe,

- elementy odcinajaco-zamykajace /grzyb i kula/, catkowicie zawulkanizowane guma EPDM,

- ochrona antykorozyjna powloka na bazie zywicy epoksydowej, minimum 250 mikronéw wg normy
PN-EN ISO 12944-5:2009 dodatkowe zabezpieczenie przed promieniowaniem UV. Kolor czerwony;

1.4.7. Wymagane dokumenty dla hydrantéw nadziemnych, podziemnych i ksztattek zeliwnych

- karty katalogowe wraz z opisem technicznym,

- Atest PZH do wszystkich oferowanych wyrobéw majgcych kontakt z woda pitna,

- Swiadectwo dopuszczenia dla hydrantow wydane przez CNBOP J6zefow,

- wyniki z badan wykonane przez zewngtrzna niezalezng jednostke badawcza, ktére potwierdza
odpornos¢ elementéw armatury wykonanych z gumy na wydzielanie szkodliwych substancji oraz na
rozw0j mikroorganizméw na ich powierzchni,

- wyniki z badan wykonane przez zewngtrzna niezalezna akredytowang jednostke badawcza, ktére
potwierdzg zgodno$¢ stosowanej mieszanki gumowej z normg PN-EN 681-1 do produkcji elementéw
zamykajaco-odcinajacych w armaturze wodociggowe;.

1.5 Terminy posrednie realizacji ustugi

a) do 4 tygodni od dnia podpisania umowy: okre$lenie zapotrzebowania na wode poszczeg6lnych
obiektow, przedstawienie koncepcji przebiegu tras sieci wodno- kanahzacyjnej, rozmieszczenia
hydrantéw, punktéw czerpalnych, studni kanalizacji sanitarne;.

b) do 18 tygodni od dnia podpisania umowy: opracowanie projektu budowlanego i projektu
zagospodarowania terenu wraz z uzyskaniem prawomocnej decyzji pozwolenie na budowe/zgloszenia
i przekazanie do Dolnoslaskiego Urzedu Wojewddzkiego,

¢) do 22 tygodni od dnia podpisania umowy: przekazanie Projektu Technicznego, STWiORB,

przedmiaru robét i kosztorysu inwestorskiego.

1.6 Warunki wykonywania ustugi

Wykonawca ma obowigzek przeprowadzenia wizji lokalnej obiektu przed przystapieniem do sktadania
oferty. Wizja lokalna mozliwa jest od poniedziatku do pigtku w godzinach 8°°-15%, po wezeéniejszym
telefonicznym ustaleniu terminu z przedstawicielem Zamawiajacego.

1.7 Warunki odbioru ushugi
Uzyskanie prawomocnej decyzji pozwolenie na budowe lub dokonanie skutecznego zgloszenia do
organu administracji architektoniczno-budowlane;j.

1.8 Zasady sporzadzenia oferty
Oferte nalezy sporzadzi¢ na caty zakres prac, uwzgledniajgc wszystkie koszty, jakie wykonawca
poniesie w zwigzku z opracowaniem dokumentacji projektowe;.

1.9 Osoba odpowiedzialna za przedmiot zamdéwienia

Odpowiedzialnym za przedmiot zaméwienia oraz realizacje umowy ze strony Zamawiajacego jest:
Justyna MIKOLAJCZAK te. 261 658 045. :
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