M 18.00.00 OCZYSZCZENIE STRUMIENIOWO — SCIERNE
(PIASKOWANIE)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t dla zadania: ,,REMONT OBIEKTU MOSTOWEGO W CIAGU DROGI
POWIATOWEJ NR 3313D, KM 3+198 W MIEJSCOWOSCI CZERWIENCZYCE”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robo6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z:
- piaskowanie powierzchni betonu konstrukcji nos$nej przesta obiektu mostowego

- piaskowanie powierzchni kamiennych przyczotkow

1.4. Ogélne wymagania robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych rob6t oraz za
ich zgodnos$¢ z dokumentacja, SST oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru.

2.0 MATERIALY

Materiatl $cierny — piasek kopalniany ostrokrawedziowy lub rzeczny, suchy,

pozbawiony gliny i innych zanieczyszczen. Ziarna piasku powinny posiada¢ wymiar od 2-3,5mm, a wigc
moga by¢ wieksze od ziaren materiatu do czyszczenia stali, ktérych wymiar waha si¢ od 0,8 do 2mm.

3.0 SPRZET

Sprzet do wykonywania robot:

- piaskarnia do czyszczenia metali,

- sprezarka powietrza,

- ciggnik kotowy,

- przyczepa skrzyniowa

akceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4.0 TRANSPORT
Nie okresla si¢ warunkow transportu.

5.0 WYKONANIE ROBOT

Wykonanie robot obejmuje piaskowanie powierzchni betonowych konstrukcji nosnej oraz powierzchni
kamiennych przyczétkow. Piaskowanie powinno by¢ prowadzone przy stosowaniu petnej wartosci
ci$nienia celem osiagniecia powierzchni czystej, 0 wymaganej wytrzymatos$ci na odrywanie.
Oczyszczone powierzchnie nalezy odpyli¢ przez przedmuchanie ich spr¢zonym powietrzem.

6.0 KONTROLA JAKO_CI ROBOT

Kontrola jako$ci robdt obejmuje:

A/ Wizualng ocene wykonanego oczyszczenia.

Ocenia si¢ brak zwietrzelin, zluszczef, zanieczyszczen olejami, smarami, organicznych,



B/ Sprawdzenie wytrzymatosci na odrywanie.

Okreslenie wytrzymatosci wykonuje si¢ za pomoca przyrzadu do oznaczania wytrzymatosci na odrywanie
w 5 miejscach wskazanych przez Inspektora Nadzoru.

Z badania sporzadza si¢ protokot. Wytrzymatosé

na odrywanie winna wynosic:

1. dla uzupetienia ubytkow zaprawami/betonem -

warto$¢ srednia >1,5 MPa

- warto$¢ minimalna 1,0 MPa

2. dla powlok ochronnych bez i z minimalng zdolnos$cig pokrywania zarysowan - warto$¢
$rednia > 1,0 Mpa

- warto$¢ minimalna 0,6 Mpa

3. dla powlok ochronnych z podwyzszona zdolno$cia pokrywania zarysowan

na powierzchniach nie obcigzonych ruchem

- warto$¢ srednia >1,3 MPa

- warto$¢ minimalna 0,8 Mpa

4. dla powtok ochronnych z podwyzszong zdolnoscia pokrywania zarysowan

na powierzchniach obciazonych ruchem

- warto$¢ $rednia >1,5 MPa

- warto$¢ minimalna 1,0 Mpa.

7.0 OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru jest:
- oczyszczonej konstrukcji betonowej - 1 m2

8.0 ODBIOR ROBOT

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST oraz pisemnymi
decyzjami Inspektora Nadzoru.

Odbidr robot na zasadach odbioru robot zanikowych lub ulegajacych zakryciu.

9.0 PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa uwzglednia:

- dostarczenie niezbednych czynnikow produkcji

- wykonanie oczyszczenia wszystkich powierzchni przewidzianych w dokumentacji projektowej
- oczyszczenie stanowiska pracy.

- uporzadkowanie placu budowy



