M.01.00.00 BALUSTRADY NA OBIEKTACH MOSTOWYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru balustrady w ramach
REMONT OBIEKTU MOSTOWEGO W CIAGU DROGI POWIATOWEJ NR 3313D, KM 3+198 W
MIEJSCOWOSCI CZERWIENCZYCE”.

1.2.  Zakres zastosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu Robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy Szczegétowa Specyfikacja Techniczna, obejmuja wszystkie czynnosci
umozliwiajace i majace na celu wykonanie i odbioru balustrad na obiekcie.

14. Okreslenia podstawowe SST

Okre$lenia podane w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujacymi
odpowiednimi normami oraz z okre$leniami podanymi w ST DM.00.00.00. “Wymagania Ogdlne”

Balustrada - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu pieszego stosowane w celu zapobiezenia wypadnigciu oséb lub
pojazdéw z obiektu.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, SST i poleceniami Kierownika Projektu. Ogdlne wymagania dotyczace Robot podano w ST
DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialéw.

Materialty do budowy balustrad, ktorych dotyczy niniejsza Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna
powinny spetnia¢ wymagania odpowiednich Polskich Norm oraz powinny posiadaé odpowiednie atesty
zezwalajace na stosowanie ich jako zabezpieczen. Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ materiaty zgodnie z
wymaganiami Dokumentacji Projektowej i SST.

Wykonawca powinien powiadomi¢ Kierownika Projektu o proponowanych zrodtach otrzymania
materiatdéw przed rozpoczgciem ich dostawy.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub SST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego wyboru rodzaju materiatu w
wykonywanych Robotach, Wykonawca powinien powiadomi¢ Kierownika Projektu o swoim wyborze jak najszybciej
jest to mozliwe przed uzyciem materiatu, albo w okresie ustalonym przez Kierownika Projektu.

W przypadku nie zaakceptowania materiatu ze wskazanego zrodta, Wykonawca powinien przedstawic¢
do akceptacji Kierownika Projektu materiat z innego zrodta.

2.3. Wyroby stalowe

- elementy stalowe balustrady nalezy wykonac ze stali St3S wg OST M.14.02.01.

- do spawania uzy¢ elektrod ER-146 wg pkt. 2.2 PN-88/M-69433.

- przystosowac shupki balustrady do montazu bezposrednio w betonie lub mocowanie metoda spawania
do kotew zatopionych w betonie

Wyroby stalowe ze wzgledu na prace na otwartym powietrzu, musza by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

3. SPRZET



Roboty moga by¢ wykonane regcznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego
typu sprze¢tu zaakceptowanego przez Kierownika Projektu.

4. TRANSPORT

Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie
na catej powierzchni tadunkowe;j i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem oraz przed uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektu do akceptacji Projekt Organizacji i Harmonogram
Robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda montowane bariery i balustrady.

5.2. Balustrady mostowe stalowe typu przewidzianego w dokumentacji

Stalowe balustrady mostowe przewidzianego w dokumentacji typu nalezy wykona¢ zgodnie z
projektem uwzgledniajac nastepujace zatozenia:

* Balustrada powinna by¢ wykonana w wytworni, w elementach o dlugosci dostosowane;j
do mozliwosci przewozowych.

* Zabezpieczenie antykorozyjne:

Elementy nalezy zabezpieczy¢ systemem powlokowym metalizacyjno — malarskim. Metalizacje nalezy
wykona¢ poprzez ocynkowanie zanurzeniowe (ogniowe). Grubo$¢ powtoki cynkowej powinna wynosi¢ 70 pm. Jako
system malarski nalezy zastosowaé zestaw epoksydowy: grunt i miedzy warstwe — epoksydy, jako nawierzchnie —
farbe poliuretanowg alifatyczng. Grubos¢ catkowita zestawu malarskiego suchych powlok powinna wynosi¢ 160 um.
W wytworni wykonuje si¢ metalizacje oraz dwie pierwsze warstwy systemu malarskiego (pozostawiajac nie
pokrytymi miejsca przylegte do spoin).Trzecia warstwe naktada si¢ na budowie po ukonczeniu montazu i spawania (W
miejscach przyleglych do spoin nalezy zastosowaé dwie warstwy pokrycia).

* Do osadzenia slupkéw balustrady nalezy zabetonowa¢ w konstrukcji kotwy stupkow. Nalezy
to wykona¢ rownocze$nie z montazem zbrojenia. Kotwy te musza by¢ ustawione w przewidzianych projektem
rozstawach oraz na odpowiednich wysokosciach. Kotwy stupkéw nalezy zamocowaé tak, aby nie ulegly
przesunigciu W czasie betonowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci Robdt polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonanych Robdt z Dokumentacja
Techniczng i Programem Zapewnienia Jakosci.

Kontrola jako$ci materiatdw polega na sprawdzeniu zgodnosci zastosowanych materialow z
Dokumentacja Techniczna, odpowiednimi Polskimi Normami i atestami producenta. Wszystkie zastosowane
materiaty powinny posiada¢ swiadectwo dopuszczenia do stosowania w drogownictwie.

Sprawdzeniu podlegaja prostoliniowo$¢ i prawidtowos¢ zamocowania balustrady oraz prawidtowos¢
ochrony antykorozyjnej.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1 m balustrady o okre$lonych parametrach.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiorom czgsciowym podlegaja:

-dostarczone na budowg elementy stalowe balustrady

-elementy zamocowania (przed ich zabetonowaniem), -

warsztatowe wykonanie balustrady,

-balustrad po jej osadzeniu w konstrukcji i wykonaniu potaczen elementow,

-ochrona antykorozyjna elementéw stalowych balustrady (metalizacja i doszczelenienie farbami)
. Odbior koncowy zakonczony winien by¢ spisaniem protokotu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa uwzglednia: zapewnienie niezb¢dnych czynnikéw produkcji, przygotowanie marek,
montaz balustrady zgodny z geometrig obiektu; oczyszczenie terenu robot.



Uwaga: W cenie jednostkowej nalezy uwzgledni¢ kompletne zabezpieczenie antykorozyjne w wytworni i
na budowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-82/S-10052. Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie.
PN-89/S-10050. Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.
PN-88/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci ogdlnego stosowania. Gatunki.
PN-81/H-84023 Stal okreslonego zastosowania. Gatunki.
PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody otulone do spawania stali niskoweglowych i stali
0 podwyzszonej wytrzymatosci.
PN-93/E-04500 Powtoki ochronne cynkowe zanurzeniowe
- Zalecenia do wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych drogowych
obiektow mostowych
- Katalog przeciwhatasowych ekrandéw akustycznych — ITB, Warszawa 1990 r.



