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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kod CPV 45233253-7
ROBOTY W ZAKRESIE NAWIERZCHNI DROG DLA PIESZYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszgl szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot zwiazanych z wykonaniem nawierzchni pod montaz
tawek stadionowych z kostki betonowel brukowe na podsypce cementowo-piaskowe.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Wykonanie nawierzchni pod montaz lawek stadionowych z kostki brukowej betonowej
bezfazowej o grubosci 6 cm, na podsypce cementowo-piaskowej 1:4 o grubosci Scm.

Wykonanie obramowania nawierzchni z kostki poprzez ustawienie obrzezy betonowych
o wym. 6x20cm

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z odpowiednimi polskimi normami oraz okresleniami
podanymi w STWIORB ,,WYMAGANIA OGOLNE" pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w STWiIORB ,,Wymagania ogolne™ pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow podano w STWIRB ,Wymagania
ogolne” pkt.2.

2.2. Materiaty stosowane do wykonania robat:

- kostka betonowa brukowa bezfazowa o grub. 6 cm,

- obrzeza betonowe 6x20x100 cm,

- mieszanka cementu i piasku 1:4 z piasku naturalnego i cementu zwyklego,

- woda zarobowa,

- piasek naturalny do wypelnienia spoin,

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiIORB ,,Wymagania ogélne™ pkt 3.
3.2. Sprzgt do wykonania nawierzchni :

- przycinarki, szlifierki z tarcza — do przycinania kostek betonowych,

- zageszczarki wibracyjne (ptytowe) z wyktadzing elastomerowa — do zageszczania
nawierzchni z kostki betonowsy,

- betoniarki — do wytwarzania podsypki cementowo-piaskowej

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania transportu podano w STWiORB ,,Wymagania ogolne pkt. 4.



4.2. Przewoz na $rodkach transportowych kostek betonowych brukowych odbywa si¢
na paetach. W czasie transportu kostki powinny byé¢ zabezpieczone przed
przemieszczaniem si¢ i uszkodzeniami. Palety z kostka mozna zatadowaé na $rodki
transportowe przy uzyciu wozkow widtowych lub dzwigéw samochodowych.

Palety transportowe powinny by¢ spinane tasmami stalowymi lub plastikowymi,
zabezpieczajacymi kostki przed uszkodzeniem w czasie transportu. Na jedne palecie
zaleca Sig utozenie 10 warstw kostki, tak aby masa palety miescita si¢ w granicach od
1200 kg do 1700 kg. Po dostarczeniu na plac budowy palety z kostka moga by¢
sktadowane na otwartej przestrzeni, na podtozu wyréwnanym i odwodnionym.

Cement w workach powinien by¢ przewozony samochodami krytymi w sposob
zabezpieczagjacy przed uszkodzeniem opakowan. Worki przewozone na paletach uktada
Si¢ po 5 warstw workow po 4 szt. w warstwie. Worki niepaletowane uktada si¢ na ptask,
do wysokosci rownej 10 warstw. Ladowanie i wyladowywanie workoéw zaleca sig
wykonywac przy zastosowaniu zmechanizowanych urzadzen do poziomego i pionowego
przemieszczaniatadunkow.

Piasek mozna przewozi¢ dowolnym s$rodkiem transportu, z zachowaniem zabezpieczenia
przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami oraz przed wysypaniem .
podczas transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST ,,WYMAGANIA OGOLNE" pkt 5.
5.2. Wykonanie podsypki cementowo-piaskowej

Podsypke cementowo-piaskowa przygotowuje si¢ w betoniarkach, a nastepnie rozsciela si¢ na
uprzednio zwilzonej podbudowie. Wilgotnos¢ uktadanej podsypki powinna by¢ taka, aby po
$ci$nigciu podsypki w dtoni podsypka nie rozsypywata si¢ i nie byto na dtoni sladow wody,
apo nacisnigciu palcami podsypka rozsypywata sig.

Rozécielanie podsypki cementowo-piaskowel powinno by¢ wykonywane na powierzchni
z wyprzedzeniem od 3 do 4m ukladana nawierzchni¢ z kostki. Rozscielona podsypka
powinna zosta¢ wyprofilowana i zaggszczona w stanie wilgotnym, lekkimi walcami np.
recznymi lub zageszczarkami wibracyjnymi.

Jezeli podsypka jest wykonywana z suchej zaprawy cementowo-piaskowej, to po
zawalowaniu nawierzchni nalezy ja pola¢ woda w ilosci potrzebnej do zwilzenia calej
grubosci podsypki. W przypadku takiego wykonywania poéjwpki nalezy ja rozsciela¢ na
powierzchni z wyprzedzeniem 20m uktadana nawierzchnig z kostki.

Catkowite ubicie nawierzchni i wypetnienie spoin piaskiem musi zosta¢ zakonczone przed
rozpoczeciem wiazania cementu w podsypce.

5.3. Wykonanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych bezfazowych

Utozenie nawierzchni z kostki betonowej brukowej na podsypce cementowo-piaskowe
zaleca si¢ wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C. Jezeli w ciagu dnia temperatura
utrzymuje si¢ w granicach od 0°C do +5°C dopuszcza si¢ uktadanie kostki, ale nalezy ja noc
zabezpieczy¢ materiatami o ztym przewodnictwie ciepta (np. matami stomianymi lub papa),
w przypadku, gdy w nocy Sa spodziewane przymrozki.

Nawierzchnia chodnika lub opaski wokét budynku powinna by¢ wykonana z elementow
0 jednakowe grubosci, z tej samej partii materiatu, w ktorej niedopuszczalne sa roézne
odcienie wybranego koloru kostki.

Uktadanie kostki recznie jest zalecane na matych powierzchniach, skomplikowanych pod
wzgledem ksztattu.

Uktadanie mechaniczne zaleca si¢ stosowa¢ na duzych powierzchniach o prostym ksztalcie,
tak aby uktadarka mogla przenosi¢ z palety warstwe kostek na miejsce Ich ulozenia
z wymagana doktadnoscia. Kazda warstwa kostki na palecie musi by¢ dobrze przesypana
drobnym piaskiem, by kostki nie przywieraly do siebie. Przy ukladaniu mechanicznym
brukarze uzupetniaja recznie przerwy, wyrabiaja tuki, doktadaja kostk¢ w okolicach
kraweznikow, obrzezy.



Kostke nalezy uktada¢ wyzej o okoto 5 cm od projektowanej niwelety, poniewaz w czasie
ubijania podsypka cementowo-piaskowa zageszcza sig¢. Na zakonczenie dnia roboczego
zaleca sig uktada¢ prowizoryczny pas nawierzchni z kostki o dhugosci okoto 1,5m w celu
wytworzenia oporu dla ubicia kostki. Rozpoczyngjac kolejny dzien pracy rozbiera Sie
prowizorycznie uktadang kostke wraz z podsypka.

Ubicie nawierzchni z kostki nalezy wykona¢ za pomoca zageszczarki wibracyjneg (ptytowe;j)
Z ostong tworzywa sztucznego. Ubijanie nalezy wykonywa¢ od krawedzi w kierunku $rodka
nawierzchni. Po ubiciu nawierzchni wszystkie uszkodzone kostki nalezy wymieni¢ na nowe.

Szerokos¢ spoin pomigdzy betonowymi kostkami brukowymi powinna wynosi¢ od 3mm do
5mm. Spoiny nalezy wypetnia¢ piaskiem poprzez rozsypaniu warstwy piasku i wgnieceniu
go w spoiny na sucho lub po Ob?tym polaniu woda. Papke piaskowa wgniata si¢ w spoiny
przy zastosowaniu szczotek. Po zageszezeniu nawierzchni nalezy uzupetni¢ wypetnienie
szczelin piaskiem 1 powtornie zamieS¢ nawierzchnig. Elastyczno$¢ potaczen migdzy
poszczegolnymi kostkami zapobiega z reguly uszkodzeniom nawierzchni, jednak mozliwe
odksztatcenie podbudowy nie pozostaje bez wplywu na jej jakos¢. Nawier ZChnIQ z kostki ze
spoinami wypeltnionymi piaskiem oddaje si¢ do uzytku bezposrednio po zakonczeniu robot.

5.4. Montaz obrzezy betonowych

Betonowe obrzeze ustawia si¢ na wykonanym podtozu, w miejscu wyznaczonym zgodnie
z projektem, jako obramowanie nawierzchni utwardzonej z kostki betonowej pod fawki
stadionowe. Pierwsza czynnoscig, ktora nalezy wykona¢ jest przygotowanie i rozscielenie
podsypki  cementowo-pi askowej pod obrzeza. Nastepnie nalezy ustawi¢ obrzeza
z zachowaniem odlegtosci gornej powierzchni obrzeza zgodnie z punktami Wysok0s<:10wym1
Spoiny nie moga przekracza¢ szerokosci lcm. Spoiny nalezy dokfadnie oczy$ci¢ i zmy¢
woda, a nastqpme wypetni¢ catkowicie na petna glgbokosce zaprawa cementowo- -piaskowa.
Ostatnia czynnoscia bedzie wykonanie zasypania zewngtrznej Sciany obrzeza ziemia wraz
Z jg ubiciem.

6. ODBIOR ROBOT
6.1.0golne zasady odbioru robét podano w ST ,, WYMAGANIA OGOLNE" pkt 6.

6.2.W czasie odbioru robét zanikajacych i podlegajacych zakryciu sprawdzeniu
podlegaja:

- wykonanie podsypki cementowo-piaskowe.

Sprawdzenie podsypki wykonuje si¢ przymiarem liniowym lub metoda niwelacji w 10
punktach. Odchyiki od projektowanej grubosci moga wynosic +/- 1cm.

6.3. W czasie odbioru nawierzchni z kostki betonowej brukowej sprawdzeniu podlega:

- sprawdzane geodezyjnie co 100m dopuszczalne przesunigcie od osi projektowanej, Ktore
wynosi nie wigcej niz +/- 2cm,

- sprawdzane co 25m dopuszczalne odchylenie przy kraweznikach, Ktore wynosi nie wiecej
niz +1cm do -2cm,

- Sprawdzana przy uzyciu laty rownos$¢ w przekroju poprzecznym i w przekroju podtuznym,
ktora wynosi do 8mm,

- sprawdzane metoda niwelacji spadki poprzeczne , dla ktorych odchyiki od projektu wynosza
do 0,3%,

- sprawdzana przymiarem liniowym szerokos¢ nawierzchni, dla ktérej odchyltki od szerokosci
projektowang wynosza +/-5cm.

Po zakonczeniu robdt sprawdzeniu podlega wyglad zewngtrzny nawierzchni, w zakresie
wizualnego sprawdzenia jednorodnosci wygladu, prawidtowosci desenia, koloréw kostek,
spekan, palm. Deformagji, wyruszen, spoin i szczelin.

Roboty uzngje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja i specyfikacja techniczna, jezeli
wszystkie pomiary i badaniatolerancji sa zgodne z wymaganiami.



7. PODSTAWA PLATNOSCI

7.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,WYMAGANIA
OGOLNE" pkt 7

7.2. Zasady rozliczeniai ptatnosci za wykonane roboty sa okreslone w umowie
ryczattowe;.
Kwota ryczattowa za wykonanie robot uwzglednia :

prace pomiarowe i przygotowawcze,

dostarczenie materiatlow i sprzetu,

rozscielenie podsypki na uprzednio przygotowanym podtozu,

utozenie i ubicie kostek na warstwie podsypki cementowo-piaskowsy,
ustawienie obrzezy betonowych na podsypce cementowo-piaskowsy,
wypelnienie spoin piaskiem,

wykonanie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji techniczngy.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

8.1. Normy
PN-EN-197-1-2002 Cement. Czgs¢ I: Skfad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace

cementu powszechnego uzytku.

PN-EN 1338:2005 Betonowe kostki brukowe. Wymaganiai metody badan.
PN-EN 13242:2004 Kruszywa do niezwigzanych i zwiazanych hydraulicznie materiatow

stosowanych w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badania

i ocena przydatnosci wody zarobowe do betonu, w tym wody
odzyskanej z procesdéw produkcji betonu.

PN-EN 206-1 Beton. Wymagania, wiasciwosci produkcja i zgodnoseé.



