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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-0 OST - WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna OST Wymagania Ogoélne odnosi si¢ do wymagan wspolnych dla poszczegdlnych
wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robdt, ktore zostanag wykonane w ramach robot
wchodzacych w sktad zmian w zagospodarowaniu terenu w Przedszkolu nr 86 w Gdansku przy ulicy
Dywizjjonu 303 nr 27.

1.2. Zakres stosowania OST

Specyfikacje Techniczne stanowia cze$s¢ Dokumentéw Przetargowych i1 nalezy je stosowaé w
zlecaniu i wykonaniu Robdt opisanych w podpunkcie 1.1. Wymagania Ogodlne nalezy rozumie¢ i stosowaé w
powiazaniu z nizej wymienionymi Specyfikacjami Technicznymi:

1.3. Zakres Robét objetych OST
Zakres robdt obejmuje wszystkie prace wchodzace w sktad przebudowy tarasu zewngtrznego w Przedszkolu
w Gdansku przy ulicy Lawniczej 1/2.

1.4. OkreSlenia podstawowe
Podstawowe okres$lenia w Specyfikacji Technicznej sa zgodne z obowiazujacymi normami i
specyfikacja OST “Wymagania Ogolne”.

1.4.1 Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i
do wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji zamowienia.

1.4.2. Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji.

1.4.3. Inspektor Nadzoru —osoba powotana przez zamawiajacego do dzialania jako Inspektor Nadzoru
upowazniony jest wydawaé kierownikowi budowy lub kierownikowi robdt polecenia, potwierdzone wpisem
do dziennika budowy, dotyczace: usuni¢cia nieprawidlowosci lub zagrozen, wykonania préb lub badan, takze
wymagajacych odkrycia robot lub elementow zakrytych, oraz przedstawienia ekspertyz dotyczacych
prowadzonych robot budowlanych i dowodoéw dopuszczenia do stosowania w budownictwie wyrobow
budowlanych oraz urzadzen technicznych,

1.4.4. Materialy - wszelkie tworzywa niezbgdne do wykonania robot z dopuszczalnymi tolerancjami,
przyjmowanymi zwyczajowo do danego rodzaju Robot budowlanych.

1.4.5. Aprobata techniczna — dokument potwierdzajacy pozytywna oceng techniczna wyrobu stwierdzajaca
jego przydatnos¢ do stosowania. Aprobata techniczna powinna zawiera¢ w szczegdlnosci:

1) podstawe prawna,

2) identyfikacje techniczna i nazweg handlowa wyrobu oraz nazwg i adres wnioskodawcy,

3) przeznaczenie, zakres i warunki stosowania wyrobu oraz, w miarg¢ potrzeb, warunki jego uzytkowania i
konserwacji,

4) wlasciwosci uzytkowe i wlasnosci techniczne wyrobu, istotne zwiazane z wymaganiami podstawowymi,
ich poziom oraz metody badan,

5) klasyfikacje wynikajaca z odrebnych przepiséw i Polskich Norm,

6) kryteria techniczne na potrzeby certyfikacji na znak bezpieczenstwa,

7) wytyczne dotyczace technologii wytwarzania, pakowania, transportu i sktadowania oraz szczegotowy
sposob znakowania wyrobu,

8) date wydania i termin waznosci aprobaty,

9) stwierdzenie pozytywnej oceny technicznej i przydatnosci wyrobu do stosowania w budownictwie w
zakresie okreslonym w pkt 3,

10) wskazanie obowiazujacego systemu oceny zgodnosci,



11) wykaz dokumentéw wykorzystanych w postgpowaniu akrobacyjnym, w tym wykaz raportéw z badan
wyrobu,

12) pouczenie, ze aprobata techniczna nie jest dokumentem dopuszczajacym wyrdb do obrotu i stosowania w
budownictwie.

Aprobaty techniczne, z wyjatkiem aprobat technicznych wyrobdéw stosowanych w budownictwie obronnym,
publikowane sa w ramach wtasnych wydawnictw jednostek aprobujacych. Oznaczone znakowaniem CE, dla
ktorych zgodnie z odrgbnymi przepisami dokonano oceny zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska
wprowadzona do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczna lub krajowa specyfikacja
techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej uznana przez Komisje Europejska za zgodna z
wymaganiami podstawowymi.

1.4.6. Specyfikacja — oznacza specyfikacje robdt zataczona do zamdwienia oraz wszelkie zmiany tego
dokumentu lub uzupetnienia dokonane zgodnie z klauzula lub przedtozone przez Wykonawcg i zatwierdzone
przez Inspektora.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace Robét
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajacy przekaze Wykonawcy w terminie okre§lonym w Umowie Teren Budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy oraz dwa
egzemplarze Dokumentacji Projektowej 1 dwa komplety ST. W okresie przygotowania ofert Dokumentacja
do wgladu znajduje si¢ w siedzibie Inwestora.

1.5.2. Dokumentacja Projektowa
Przetargowa Dokumentacja Projektowa bgdzie zawierac:
- Rysunki i detale pozwalajace okresli¢ lokalizacje, charakter i zakres robot.
- Opis planowanych prac
- Przedmiary robot
- Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot

1.5.3. Zgodnos¢ Robdt z Dokumentacjg Projektowa i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez
Inzyniera Wykonawcy stanowia cze¢$¢ umowy (kontraktu), a wymagania wyszczegdlnione cho¢by w jednym
z nich sa obowiazujace dla Wykonawcy, tak jakby zawarte bylty w catej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczen w Dokumentacji Projektowej, a o ich
wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktory dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W
przypadku rozbieznosci opis wymiardw wazniejszy jest od odczytdow ze skali rysunkow. Wszystkie
wykonane Roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z Dokumentacja Projektowa i ST. Dane okreslone w
Dokumentacji projektowej i w ST beda uwazane za wartos$ci docelowe, od ktorych dopuszczalne sa
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu toleranc;ji.

Cechy materiatéw i elementow budowli musza by¢ jednorodne i wykazywaé bliska zgodnos¢ z
okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.
W przypadku, gdy materiaty lub Roboty nie beda w pelni zgodne z Dokumentacja Projektowa lub ST i
wplynie to na niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie materialty beda niezwlocznie zastapione
innymi, a roboty rozebrane na koszt wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy i Tablica Informacyjna

Wykonawca jest zobowiazany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji
budowy, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego Robot. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie
utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym ogrodzenia, porgcze, o$wietlenie, sygnaty i
znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony robot. Przed przystapieniem do
robot Wykonawca dostarczy i zainstaluje w miejscu uzgodnionym z Inzynierem Tablice Informacyjne
zgodne z wymaganiami Prawa Budowlanego. Tablice beda w utrzymywane przez Wykonawce przez caly
okres realizacji Inwestycji.
Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrgbnej zaptacie i przyjmuje sig, ze jest wlaczony w ceng
umowna.



1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robot

Wykonawca ma obowiazek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia Robot wszelkie przepisy
dotyczace ochrony $rodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania Robot Wykonawca
bedzie:
a) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisow i norm dotyczacych
ochrony $rodowiska na terenie i woko6t Terenu Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub uciazliwosci dla
0s6b lub wlasnos$ci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych
W nastepstwie jego sposobu dziatania.
Stosujac si¢ do tych wymagan, bedzie miat szczegolny wzglad na:
1) Lokalizacje baz, warsztatow, magazynoéw, sktadowisk i drog dojazdowych.
2) Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych pylami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
¢) mozliwoscia powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie
utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy na terenie baz
produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.
Materialy fatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostgpem o0s6b trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym jako
rezultat realizacji Robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposob trwaly sa szkodliwe dla otoczenia, nie bgda dopuszczone do uzycia. Nie
dopuszcza si¢ uzycia materialbw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stgzeniu wigkszym od
dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.
Wszelkie materialty odpadowe uzyte do Robot beda mialy $wiadectwa dopuszczenia, wydane przez
uprawniona jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow na
srodowisko. Materialy, ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robdt, a po zakonczeniu rob6t ich
szkodliwo$¢ zanika (np. materialy pylaste), moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy, Zamawiajacy powinien
otrzymac¢ zgode na uzycie tych materialow od wlasciwych organdow administracji panstwowe;.

Jezeli Wykonawca uzyl materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze Specyfikacjami, a ich
uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong wszelkich instalacji znajdujacych si¢ na budynku. Wykonawca
zapewni wlasciwe zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy. O
fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inspektora,
Zamawiajacego oraz wilasciciela instalacji, jak rowniez bedzie z nimi wspdtpracowatl dostarczajac wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

1.5.9. Ograniczenie obcigZzen osi pojazdow.

Wykonawca musi dostosowac si¢ do obowiazujacych ograniczen obciazen osi pojazdow podczas
transportu materiatdw na drogach publicznych poza granicami terenu budowy okreslonymi w kontrakcie.
Zezwolenia na uzycie pojazdéw o ponadnormatywnych obciazeniach osi uzyskane przez Wykonawce od
uprawnionych instytucji, nie zwalniaja Wykonawcy od odpowiedzialnosci za powstate uszkodzenia drog,
spowodowane ruchem tych pojazdow.

Wykonawca jest odpowiedzialny za wszystkie uszkodzenia spowodowane ruchem budowlanym i
musi dokona¢ napraw lub wymieni¢ uszkodzone elementy na koszt witasny, uzyskujac aprobatg
Inzyniera.

1.5.10. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy.
Wykonawca zobowiazany jest zgodnie z przepisami opracowa¢ Plan Bezpieczenstwa i Ochrony
Zdrowia na budowie. Wykonawca musi przestrzega¢ wszystkie przepisy dotyczace bezpieczenstwa i higieny



pracy zgodnie z opracowanym planem BIOZ, a w szczegolnosSci przestrzegaé przepisow zakazujacych pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spelniajacych wymagan sanitarnych.
Wykonawca musi zapewni¢ wszystkie urzadzenia zabezpieczajace oraz sprz¢t ochrony zycia i zdrowia 0sob
zatrudnionych na terenie budowy, oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Wykonawca musi
zapewnic¢ i utrzymaé¢ w odpowiednim stanie urzadzenia socjalne dla catego personelu zatrudnionego przy
robotach objetych kontraktem. Uznaje sig, ze wszystkie koszty zwigzane z spelieniem wymagan
okreslonych powyzej nie podlegaja odrebnej zaptacie i sa uwzglednione w cenie umowy.

1.5.11. Utrzymanie robdt podczas budowy.

Wykonawca zobowigzany jest utrzymaé¢ wykonane Roboty do czasu odbioru koncowego Iub
czeSciowego w stanie pozwalajacym na dokonanie odbioru i przekazanie Zamawiajacemu. Jezeli
Wykonawca zaniedba utrzymanie budowli w zadawalajacym stanie, to na polecenie Inzyniera musi
rozpoczacé roboty zapewniajace utrzymanie nie pozniej niz 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia. Nie
wykonanie polecenia bgdzie skutkowato natychmiastowym zatrzymaniem robot przez Inzyniera.

1.5.12. Przestrzeganie prawa.

Wykonawca ma obowiazek zna¢ i przestrzega¢ wszystkie aktualne przepisy prawa (ustawy,
rozporzadzenia itp.), zarzadzenia wtadz samorzadowych, inne przepisy, instrukcje oraz wytyczne, ktore sa
zwigzane z realizacja robot lub moga wplywac na sposéb ich wykonania i prowadzenia. np. rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 roku w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robdt budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz.

401).
2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoélne

Wszystkie materiaty, ktorych Wykonawca uzyje do wbudowania musza odpowiada¢ warunkom
okreslonym w art. 10 Ustawy ,,Prawo Budowlane” z dnia 7 lipca 1994 r. (t.j. z 2003 r. Dz. U. Nr 207, poz.
2016, z p6zn. zm.) i Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).
Wykonawca dla potwierdzenia jakosci uzytych materiatdw dostarczy s$wiadectwa potwierdzajace
odpowiednia jako$¢ materialow.

2.2. Zrédla uzyskania materialow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do Robot Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace
proponowanego zrodla wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materialdéw i odpowiednie
$wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inzyniera. Zatwierdzenie partii
(czgséci) materialow z danego Zrodla nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materialy z danego zrodta
uzyskaja zatwierdzenie. Wykonawca zobowiazany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze
materiatly uzyskane z dopuszczonego zrodta w sposob ciagly spelniaja wymagania Specyfikacji
Technicznych w czasie postgpu Robot.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materialow
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda one potrzebne do Robot,
byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jako$¢ i wilasciwos¢ do Robdt i byty
dostepne do kontroli przez Inzyniera. Miejsca czasowego sktadowania beda zlokalizowane w obrebie Terenu
Budowy w miejscach uzgodnionych z Inzynierem lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych
przez Wykonawcg.

2.4. Materialy nieodpowiadajace wymaganiom

Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy,
badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych
materiatlow do innych robdt niz te, dla ktorych zostaty zakupione to koszt tych materialdéw zostanie
przewarto$ciowany przez Inzyniera.
Kazdy rodzaj Robot, w ktérym znajduja si¢ niezbadane i niezaakceptowane materialy, Wykonawca
wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.5. Wariantowe stosowanie materialow



Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materialu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze co najmniej 3
tygodnie przed uzyciem materialu, albo w okresie dluzszym, je$li bedzie to wymagane dla badan
prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ pozniej zmieniany
bez zgody Inzyniera.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogoélne

Wykonawca zobowiazany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych Roboét. Sprzet uzywany do Robot powinien by¢ zgodny z
oferta Wykonawcy i odpowiada¢ pod wzgledem typoéw i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub
projekcie organizacji Robot zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku braku ustalen w takich
dokumentach sprz¢t powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera.
Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robot zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym umowa. Sprzet bedacy
wlasno$cia Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robot ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i
gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego
uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentdéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu
do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja
mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera
0 swoim zamiarze wyboru i1 uzyska jego akceptacj¢ przed uzyciem sprzgtu. Wybrany sprzet, po akceptacji
Inzyniera, moze by¢ p6zniej zmieniany bez jego zgody. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia
niegwarantujace zachowania warunkéw umowy zostana przez Inzyniera zdyskwalifikowane i
niedopuszczone do Robot.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne

Wykonawca stosowaé si¢ bgdzie do ustawowych ograniczen obciazenia na o$ przy transporcie
materiatow/sprzetu na i z terenu Robdt. Uzyska on wszelkie niezbedne pozwolenia od wtadz, co do przewozu
nietypowych fadunkow i1 w sposéb ciagly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inzyniera.
Wykonawca jest zobowiazany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktore nie wplyna niekorzystnie
na jakos¢ wykonywanych Robot i wlasciwosci przewozonych materiatow.
Liczba srodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robdt zgodnie z zasadami okre§lonymi w
Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umowa. S$rodki
transportu nieodpowiadajace warunkom dopuszczalnych obciazen na osie moga by¢ uzyte przez Wykonawceg
pod warunkiem przywrocenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkow drog publicznych na koszt
Wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robdt zgodnie z Umowa oraz za jakosé
zastosowanych materiatow i wykonywanych Robdt, za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa
wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji Robdt oraz poleceniami Inzyniera. Wykonawca ponosi
odpowiedzialno$¢ za dokladne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementow robot
zgodnie z wymiarami 1 rzgdnymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na piSmie
przez Inzyniera.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawcg w wytyczeniu i wyznaczaniu
Robot zostana, jesli wymagacé tego bedzie Inzynier, poprawione przez Wykonawcg na wasny koszt.
Sprawdzenie wytyczenia Robot lub wyznaczenia wysokos$ci przez Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialow i elementéw Robot beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i w ST, a takze w normach i



wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatow i Robét, rozrzuty
normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatléw, do§wiadczenia z przesztosci, wyniki
badan naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazang kwestig.

Polecenia Inzyniera bgda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania Robdt. Skutki finansowe z tego tytulu ponosi
Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowiazkow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera programu
zapewnienia jakoSci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposob wykonywania Roboét, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie Robot zgodnie z Dokumentacja Projektowa,
ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera.

Program zapewnienia jakoS$ci bedzie zawierac:

a) cze$¢ ogdlng opisujaca:

- organizacj¢ wykonania robot, w tym terminy i sposob prowadzenia Robot,

- organizacj¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robdt,

- BHP,

- wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje 1 przygotowanie praktyczne,

- wykaz oséb odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegdlnych elementéw robot,
- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cia wykonywanych Robot,
- wyposazenie w sprzet 1 urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub
laboratorium, ktoremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposéb oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizméw sterujacych, a takze wyciaganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposob i formg przekazywania tych informacji Inzynierowi);

b) czg$¢ szczegdlowa opisujaca dla kazdego asortymentu Robot:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w
mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilo$¢ srodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatow,
spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposob zabezpieczenia i ochrony fadunkow przed utrata ich wlasciwosci w czasie transportu,

- sposob i procedurg pomiardéw i badan (rodzaj i czgstotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow, wytwarzania mieszanek

1 wykonywania poszczego6lnych elementéw Robot,

- sposob postgpowania z materiatami 1 Robotami nieodpowiadajacymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci Robot

Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagnac
zatozona jako$¢ Robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za peina kontrole Robot i jakosci materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i
wszystkie urzadzenia niezbgdne do pobierania probek, badan materialéw oraz Robot. Przed zatwierdzeniem
systemu kontroli Inzynier moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania,
ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy. Wykonawca begdzie przeprowadza¢ pomiary i badania
materiatow oraz Robot z czestotliwoscia zapewniajaca stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z
wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST. Minimalne wymagania, co do zakresu badan i
ich czestotliwos¢ sa okreslone w ST, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaly one tam
okreslone, Inzynier ustali, jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robot zgodnie z
Umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi S$wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet
badawczy posiadaja wazna legalizacjg, zostaly prawidlowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom
norm okreslajacych procedury badan.

Inzynier bedzie mie¢ niecograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekcji.
Inzynier bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociagnigciach
dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod



badawczych. Jezeli niedociagnigcia te begda tak powazne, ze moga wptyna¢ ujemnie na wyniki badan,
Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do Robdt badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy,
gdy niedociagnigcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia
jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania prébek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Inzynier bgdzie mie¢ zapewniona mozliwo$¢ udzialu w
pobieraniu probek. Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych
materiatoéw, ktore budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostana przez
Wykonawce usunigte lub ulepszone z wlasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca
tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.
Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera. Probki
dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera beda odpowiednio opisane i
oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bgda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku,
gdy normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna stosowac¢ wytyczne krajowe,
albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera.
Przed przystapieniem do pomiaréow lub badan Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pi$mie ich
wyniki do akceptacji Inzyniera.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Inzynierowi kopie raportow z wynikami badan jak najszybcie;j,
jednak nie p6zniej niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.
Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug dostarczonego przez niego
wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego.

6.6. Badania prowadzone przez InZyniera

Do celéow kontroli jakosci i zatwierdzenia Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania materiatdéw u zrdédla ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka
potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.
Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robot prowadzonego przez Wykonawcg, bedzie oceniac
zgodnos¢ materiatow i Robot z wymaganiami ST na podstawie wynikow badan dostarczonych przez
Wykonawcg.
Inzynier moze pobiera¢ probki materialow 1 prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy. Jezeli wyniki
tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inzynier poleci Wykonawcy lub zleci
niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wytacznie
na wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatdéw i Robot z Dokumentacja Projektowa i ST. W takim
przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostana
przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materialy, ktore posiadaja:
- certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wlasciwych przepiséw i dokumentow
technicznych,
- deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polska Norma lub aprobata techniczna, w przypadku
wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sa objgte certyfikacja okreslona w pkt 1. i
ktore spetniaja wymogi Specyfikacji Techniczne;j.
W przypadku materiatow, dla ktorych ww. dokumenty sa wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do
Robdt bedzie posiadac te dokumenty, okres$lajace w sposob jednoznaczny jej cechy.



Produkty przemystowe musza posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby
poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych badan bgda dostarczone przez
Wykonawcg Inzynierowi.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniaja tych wymagan beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiazujacym Zamawiajacego i
Wykonawcg w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowiazujacymi przepisami spoczywa na
Wykonawcy. Zapisy w Dzienniku Budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu Robot,
stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy. Kazdy zapis w
Dzienniku Budowy begdzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktora dokonala zapisu, z
podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.

Zapisy beda czytelne, dokonane trwala technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden
pod drugim, bez przerw.
Zalaczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zalacznika
i opatrzone data i podpisem Wykonawcy i Inzyniera. Do Dziennika Budowy nalezy wpisywaé w
szczegdlnosci:
- datg przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,
- datg przekazania przez Zamawiajacego Dokumentacji Projektowe;,
- uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci i harmonogramow Robot, terminy
rozpoczgcia 1 zakonczenia poszczegdlnych elementow Robot,
- przebieg Robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach,
- uwagi i polecenia Inzyniera,
- daty zarzadzania wstrzymania Robot, z podaniem powodu,
- zgloszenia i daty odbioréw Robodt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, cze$ciowych i ostatecznych
odbiorow Robot,
- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
- stan pogody i temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania Rob6t podlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom szczegolnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
- dane dotyczace czynnos$ci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania Robot,
- dane dotyczace jakosci materialdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem, kto je przeprowadzat,
- wyniki prob poszczegélnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzal,
- inne istotne informacje o przebiegu Robot.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy beda przedtozone
Inzynierowi do ustosunkowania sig.
Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania si¢. Projektant nie
jest jednak strona umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy Robot.

Rejestr Obmiarow/Ksigga obmiardow

Rejestr Obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postgpu kazdego z
elementéw Robot. Obmiary wykonanych Robot przeprowadza si¢ w sposob ciagly w jednostkach przyjetych
w Kosztorysie i wpisuje do Rejestru Obmiardw.

Pozostale dokumenty budowy
Do dokumentow budowy zalicza sig, oprocz w/w nastgpujace dokumenty:
- pozwolenie na realizacjg¢ zadania budowlanego,
- protokoty przekazania Terenu Budowy,
- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,
- protokoty odbioru Robot,
- protokoty narad i ustalen,
- korespondencje¢ na budowie.
Przechowywanie dokumentow budowy:
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Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty budowy bgda zawsze dostgpne dla Inzyniera i przedstawione
do wgladu na Syczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru Robét

Obmiar Robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robot zgodnie z Dokumentacja
Projektowa i ST w jednostkach ustalonych w Przedmiarze.
Obmiaru Rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych
Robdt i o terminie obmiaru, co najmniej 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru beda wpisane do Rejestru Obmiarow. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w
ilo$ciach podanych w Kosztorysie lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy
od obowiazku ukonczenia wszystkich Robdt. Btedne dane zostang poprawione wedtug instrukcji Inzyniera na
pismie. Obmiar gotowych Robét bedzie przeprowadzony z czgstoscia wymagana do celu miesigcznej
platnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez
Wykonawecg i Inzyniera.

7.2. Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzg¢t pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robot beda zaakceptowane
przez Inzyniera. Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy zostana dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te
lub sprzet wymagaja badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji.
Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawcg utrzymywane w dobrym stanie przez caty okres
trwania Robot.

7.3. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czgSciowym lub ostatecznym odbiorem Roboét, a takze w
przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach. Obmiar Robdt zanikajacych przeprowadza sie w
czasie ich wykonywania. Obmiar Robot podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonywane w sposdb zrozumiaty i
jednoznaczny. Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupelione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiaréw. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w
formie oddzielnego zalacznika do Rejestru Obmiaréw, ktoérego wzor zostanie uzgodniony z inZynierem.

8. ODBIOR ROBOT
W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST Roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czgsciowemu,
¢) odbiorowi wstgpnemu
d) odbiorowi koncowemu.

8.1. Odbior Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych Robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu. Odbioér Robdt zanikajacych i
ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i
poprawek bez hamowania ogo6lnego postgpu Robot. Odbioru Robdt dokonuje Inzynier. Gotowo$¢ danej
czgéci Robot do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy 1 jednoczesnym
powiadomieniem Inzyniera. Odbior bedzie przeprowadzony niezwtocznie, jednak nie pdzniej niz w ciagu 3
dni od daty zgloszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera.
Jakos¢ 1 ilos¢ Robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentow zawierajacych komplet
wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacja
Projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbior czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonanych czgs$ci Robot. Odbioru czg$ciowego
robot dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robdt. Odbioru Robét dokonuje Inzynier.
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8.3. Odbior wstepny Robét

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robot w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci. Catkowite zakonczenie Robodt oraz gotowo$¢ do odbioru ostatecznego begdzie
stwierdzona przez Wykonawcg wpisem do Dziennika Budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie
o tym fakcie Inzyniera.
Odbioru ostatecznego Robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inzyniera i
Wykonawcy. Komisja odbierajaca Roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikow badan i1 pomiarow, oceny wizualnej oraz zgodno$ci wykonania Robot z
Dokumentacja Projektowa i ST.
W toku odbioru ostatecznego Robot komisja zapozna sig z realizacja ustalen przyjetych w trakcie odbiorow
robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania Robo6t uzupetniajacych i Robot
poprawkowych.
W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robot poprawkowych lub Robot uzupetiajacych w warstwie
$cieralnej lub Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru
ostatecznego.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych Robdt w poszczegolnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacja Projektowa i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma
wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo, komisja dokona potracen,
oceniajac pomniejszona warto$¢ wykonywanych Robdt w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach
Umownych.

8.3.1. Dokumenty do odbioru wstepnego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robodt jest protokot odbioru
ostatecznego Robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiazany przygotowac nastepujace dokumenty:
1. Dokumentacje Projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli
zostata sporzadzona w trakcie realizacji Umowy.
. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupelniajace lub zamienne).
. Recepty i ustalenia technologiczne.
. Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.
. Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiaréw (oryginaty).
. Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST
. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci wbudowanych materiatow zgodnie z ST
. Opini¢ technologiczng sporzadzona na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiarow zataczonych do
dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ .
9. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych
10. Geodezyjna inwentaryzacj¢ powykonawcza Robot.
11. Instrukcje eksploatacyjne.

03N D kW

W przypadku gdy wedtug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe
do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego Robot. Wszystkie zarzadzone przez komisje¢ Roboty poprawkowe lub uzupehiajace beda
zestawione wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania Robdt poprawkowych i Robot uzupethiajacych wyznaczy komisja.

8.4. Odbior koncowy

Odbior koncowy polega na ocenie wykonanych Robdt zwiazanych z usunigciem wad stwierdzonych
przy odbiorze ostatecznym i zaistnialych w okresie gwarancyjnym.
Odbidér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie 8.3.,,0dbidr wstegpny Robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia Ogoélne

Podstawa platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa
ustalona dla danej pozycji kosztorysu.
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Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaltowo podstawa ptatnosci jest warto§¢ (kwota) podana przez
Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej begdzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w Specyfikacji Technicznej i
w Dokumentacji Projektowe;j.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe beda obejmowac:

- robocizng bezposrednig wraz z kosztami,

- warto$¢ uzytych materialow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi kosztami ubytkow i
transportu na plac budowy,

- warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczane zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotuja si¢ na Polskie Normy (PN), przepisy
branzowe, instrukcje. Nalezy je traktowaé jako integralna czesé i nalezy je czyta¢ lacznie z Rysunkami i
Specyfikacjami, jak gdyby tam one wystgpowaly. Rozumie sig, iz Wykonawca jest w petni zaznajomiony z
ich zawarto$cia i wymaganiami. Zastosowanie bgda mialy ostatnie wydania Polskich Norm (datowane nie
p6zniej niz 30 dni przed data sktadania ofert), o ile nie postanowiono inaczej. Roboty beda wykonywane w
bezpieczny sposob, $cisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN) i przepisami obowiazujacymi w Polsce.
Wykonawca jest zobowiazany do przestrzegania innych norm krajowych, ktére obowiazuja w
zwiazku z wykonaniem prac objetych Kontraktem i stosowania ich postanowien na rowni z wszystkimi
innymi wymaganiami, zawartymi w Specyfikacjach Technicznych. Zaktada sig, iz Wykonawca doglebnie
zaznajomit si¢ z tre§cig i wymaganiami tych norm. Jednoczesni Wykonawceg obowiazuja ustalenia zawarte w:
1. Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo Budowlane (Dz. U. z 2000 r. Nr 106 poz.1126, Nr 109 poz. 1157 i
Nr 120 poz. 1268, z 2001 r. Nr 5 poz. 42, Nr 100 poz. 1085, Nr 110 poz. 1190, Nr 115 poz. 1229, Nr 129
poz. 1439 1 Nr 154 poz. 1800 oraz z 2002 r. Nr 74 poz. 676 oraz z 2003 r. Nr 80 poz. 718 Nr207 poz. 2016 z
2004 Nr 6 poz. 41, Nr 92 poz.881, Nr 93 poz. 888 i Nr 96 poz. 959).
2. Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbioérki tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U . z 2002 r. Nr 108 poz. 953).
3. Ustawie z dnia 21 marca 1985 1. o drogach publicznych (Dz. U. z 200 r. Nr 71 poz. 838 z
pOzniejszymi zmianami).
4. Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).
5. Normy budowlane.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST B 01.00.00
ROBOTY ROZBIORKOWE

(Roboty w zakresie burzenia)
45111000-8

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwiazanych z wykonaniem robot rozbidérkowych .

1.2 Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robdt obj¢tych Specyfikacja Techniczna
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét z zakresu wszystkich
koniecznych do wykonania rozbidrek murkow i stopni betonowych przy realizacji zadania inwestycyjnego.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogdlne warunki wykonania robdt podano w OST “Wymagania ogolne”.

1.5. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z obowiazujacymi
odpowiednimi normami i OST “Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogo6lne
W trakcie trwania w/w robot nie zaktada si¢ wykorzystania materialdow wykonawcy.
Przed rozpoczeciem robot nalezy przygotowaé teren przy obiekcie na tymczasowe sktadowisko materiatow
uzyskanych z rozbiorki z podziatem na:
a) gruz
b) elementy stalowe
0 papa
d) pozostate materialy (drewno, tworzywa sztuczne, szkto itp.)
e) inne odpady niebezpieczne i toksyczne
Materialy przeznaczone do powtdrnego wbudowania nalezy oczySci¢ i zabezpieczyé. Gruz i pozostale
materiaty z rozbidrki nalezy wywies¢ na wysypisko.
3. SPRZET

3.1 Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w OST ,,Wymagania og6lne” pkt 3.

Do wykonania robot zwigzanych z robotami rozbidorkowymi wykorzystany moze by¢ sprzet:
- r¢czne urzadzenia mechaniczne (mtoty udarowe, pneumatyczne, wiertarki itp.)
- reczne narzedzia (mlotek, przecinak, kilof, topata)
- sprezarka powietrza przewozna, spalinowa
- zestaw spawalniczy tlenowo-acetylenowy
- samochody skrzyniowe i samowyladowcze
- rynny do gruzu
Nie przewiduje sig robot rozbiorkowych metoda wybuchowa.
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4. TRANSPORT

4.1 Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow podano w OST ,,Wymagania ogolne” pkt 4.
Gruz oraz pozostale odpady zostana wywiezione na wysypisko samochodem skrzyniowym lub
samowyladowczym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogo6lne wymagania dotyczace wyk. robot podano w OST,,Wymagania ogdlne”’pkt 5.

5.2. Wykonywanie robét rozbiérkowych

Roboty rozbiorkowe obejmuja rozbiorke wszystkich elementéw wymienionych w Dokumentacji
Technicznej, przedmiarze robot oraz wskazanych przez Inzyniera. Przed przystapieniem do bezposrednich
robot rozbidrkowych nalezy wykona¢ wszystkie niezbgdne zabezpieczenia, ogrodzi¢ i oznakowac tablicami
ostrzegawczymi ,,Roboty rozbidrkowe-wstgp wzbroniony”. Roboty rozbidorkowe nalezy wykonywaé
mechanicznie lub rgcznie w sposob wskazany w ST oraz przez Inzyniera.

Roboty rozbidorkowe wykona¢ zgodnie z technologia zatozona w Dokumentacji Projektowej, roboty
nalezy wykona¢ sprzgtem zmechanizowanym lub r¢cznie. Roboty rozbidrkowe elementéow przewidzianych
do ponownego wykorzystania nalezy wykonywac re¢cznie lub sprzetem lekkim.

Wszystkie elementy mozliwe do powtdrnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez
powodowania zbgdnych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie staja si¢ wtasno$cia Wykonawcy, powinien
on przewie$¢ je w miejsce wskazane przez Inzyniera. Elementy i materiaty, ktére zgodnie ze specyfikacja
techniczna staja si¢ wlasnoscia Wykonawcy, powinny by¢ usunigte z terenu budowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrola jako$ci rob6t polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robdt rozbidorkowych
oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtdrnego wykorzystania oraz
zgodnie z Specyfikacja OST - Wymagania Ogolne.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostkami obmiarowymi zwiazanymi z wykonaniem sg jednostki z przedmiaru robot.

Obmiar powinien by¢ dokonany na budowie w obecnosci Inspektora. Obmiar nie powinien
obejmowac jakichkolwiek robot nie wskazanych w dokumentacji projektowej, z wyjatkiem zaakceptowanych
na pismie przez Inspektora. Dodatkowe roboty wykonane bez pisemnego upowaznienia Inspektora nie moga
stanowic¢ roszczen o dodatkowa zaptate.

8. ODBIOR ROBOT

Zgodnie z Specyfikacja OST Wymagania Ogodlne.

Odbior powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych poprawek
bez hamowania postepu robot. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wtasny koszt w terminie
ustalonym z Inspektorem.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne wymagania dotyczace platnosci

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST “Wymagania ogélne”. Platno$¢ nalezy
przyjmowac zgodnie z obmiarem i ocena jako$ci robdt, w oparciu o wyniki pomiarow. Podstawe rozliczenia
oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robot rozbiérkowych stanowi wartos¢ tych robot obliczona
na podstawie okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych 1 ilosci robot
zaakceptowanych przez zamawiajacego .

9.2. Cena jednostkowa wykonania robét obejmuje:
- roboty przygotowawcze 1 ewentualne roboty pomiarowe
- wszelkie roboty rozbiorkowe
- oznakowanie robot
- wyniesienie materialow z rozbiorki z budynku
- podziat materiatdéw uzyskanych z rozbiorki
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- transport materialéw na placu budowy

- WywoOz gruzu i materiatow z rozbiorki.

W ceng robdt rozbiérkowych nalezy wkalkulowaé ceng wywozu gruzu obejmujaca zatadunek,
wywoz na odlegltos¢ do 15 km i wytadunek oraz koszty utylizacji na legalnym wysypisku $mieci.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dn. 06.02.2003r ( Dz. U. Nr 47,
poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6dt budowlanych.
2. Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlano-Montazowych.

16



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST B02.00.00
ROBOTY ZIEMNE
45111000-8

1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru wykopdéw w gruntach nieskalistych oraz wszystkich pozostatych prac ziemnych
niezbednych do prawidtowego wykonania robot w/w przedmiotowego zadania.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdt na zadaniu wymienionym w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie wykopdéw i pozostatych prac ziemnych zwigzanych z wykonywanym zadaniem, wraz z
usunieciem wody z wykopu lub zabezpieczeniem wykopu przed naptywem wody, a przede wszystkim:

- wykonanie wykopoéw z transportem urobku na nasyp lub odktad, obejmujace: odspojenie,
przemieszczenie, zaladunek, przewiezienie i wytadunek, wykonanie wykopow .
- ewentualne odwodnienie wykopu na czas jego wykonywania
- profilowanie dna i skarp
- Zaggszczenia

- rozplanowanie urobku

1.4. OkreSlenia podstawowe

1.4.1 Wysokos$¢ nasypu lub gleboko$é wykopu — roznica rzednej terenu i rzgdnej robot ziemnych ,
wyznaczonych w osi nasypu lub wykopu.

1.4.2 Nasyp niski — nasyp, ktorego wysokos$¢ jest mniejsza niz 1 m.

1.4.3 Nasyp Sredni — nasyp, ktoérego wysoko$¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

1.4.4 Nasyp wysoki — nasyp, ktorego wysokos¢ przekracza 3 m.

1.4.5 Wykop plytki — wykop, ktorego gltebokos¢ jest mniejsza niz 1 m.

1.4.6 Wykop Sredni — wykop, ktorego glebokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

1.4.7 Wykop gleboki — wykop, ktorego giebokos¢ przekracza 3 m.

1.4.8 Ukop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasypow, polozone w obrgbie pasa robot .

1.4.9 Dokop — migjsce pozyskania gruntu do wykonania nasypdéw, potozone poza pasem robot .

1.4.10 Odklad — miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntéw pozyskanych w czasie
wykonywania wykopow, a nie wykorzystanych do budowy nasypdéw oraz innych prac zwiazanych z trasa
drogowa.

1.4.11 Wskaznik zageszczenia gruntu — wielko§¢ charakteryzujaca stan zaggszczenia gruntu,
okreslona wg wzoru:
[=ga/gas
gdzie:
g4 — gestos$¢ objetosciowa zageszezonego gruntu, zgodnie z BN-77/8931-12 [9], (Mg/m?)
g4s. — maksymalna gestos¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej, zgodnie z PN-B-
04481:1998 [2], stuzaca do oceny zageszczenia gruntu w robotach ziemnych, (Mg/ms;).

1.4.12 Wskaznik roznoziarnistosci — wielko§¢ charakteryzujaca zaggszczalno$¢ gruntow
niespoistych, okreslona wg wzoru:
U:d60/ d]()
gdzie:
deo — Srednica oczek sita, przez ktore przechodzi 60% gruntu, (mm),
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d,o - Srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 1% gruntu, (mm),

1.4.13 Wskaznik odksztalcenia gruntu — wielko$¢ charakteryzujaca stan zaggszczenia gruntu,
okreslona wg wzoru:
IOZEQ/EI
gdzie:
E, — modut odksztalcenia gruntu oznaczony w pierwszym obciazeniu badanej warstwy zgodnie z PN-S-
02205:1998 [4],
E>— modut odksztatcenia gruntu oznaczony w powtdrnym obciazeniu badanej warstwy zgodnie z PN-S-
02205:1998 [4].

1.4.14 Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w OST ,,Wymagania ogolne” .

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ robot z dokumentacja
projektowa, specyfikacja techniczna i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji technicznej OST "Wymagania Og6lne".

2. MATERIALY

2.1.0gélne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST ,,Wymagania
ogo6lne” pkt. 2.

2.2.Szczegbélne wymagania dotyczace materialow
Przed przystapieniem do robot ziemnych w wykopach. Wykonawca ma obowiazek wykonaé analize
jakosci gruntu w wykopach.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w specyfikacji technicznej OST ,,Wymagania Ogolne"

3.2. Sprzet

Roboty ziemne zwiazane z wykonaniem wykopow ich odwodnieniem, umocnieniem 1 zasypaniem
wraz zaggszczeniem prowadzone beda recznie i mechanicznie przy zyciu sprzgtu mechanicznego do robot
ziemnych zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca przystgpujacy do wykonania robdt ziemnych powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia
korzystania z nastepujacego sprz¢tu do:
-odspajania i wydobywania gruntéw (narz¢dzia mechaniczne, koparki, itp.),
-transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, skrzyniowe, tasmociagi, itp.),
-sprzetu zageszczajacego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji technicznej OST ,,Wymagania Ogolne"

4.2 Szczegélowe wymagania dotyczace transportu

Transport gruntu odbywac si¢ bedzie dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inspektora Nadzoru dla danego asortymentu.

Wybdr $rodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do kategorii
gruntu jego objetosci, technologii odspajania i zaladunku oraz od odlegtosci transportu. Wydajnos¢ srodkow
transportowych powinna by¢ ponadto dostosowana do wydajnosci sprzetu stosowanego do urabiania i
wbudowania gruntu.
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Zwigkszenie odlegtosci transportu ponad warto$ci zatwierdzone nie moze by¢ podstawa roszczen
Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwigkszone odleglosci nie zostaty wczesniej
zaakceptowane na pismie przez Kierownika Projektu.

Transport mas ziemnych nalezy prowadzi¢ pojazdami samochodowymi specjalistycznymi
samowyladowczymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w specyfikacji technicznej OST ,,Wymagania Ogolne"

5.2. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do wykonywania robdt ziemnych nalezy wykonac nastepujace prace
przygotowawcze:
- zabezpieczeniu lub usunig¢ciu w terenie urzadzen technicznych (dreny, przewody rurowe, kable i inne
- wycigcie krzewow wraz z wykarczowanie pni oraz ich usunigcie poza obreb przysztych robot ziemnych
- zdjgcie darniny i ziemi roslinnej
- usunigcie kamieni i gruzu
- ewentualne odwodnienie terenu budowy

5.3. Odspajanie, wydobywanie i transport urobionego gruntu

Wykonawca przedstawi Inwestorowi do akceptacji Projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty ziemne.

Metoda wykonywania rob6t ziemnych powinna by¢ dobrana w zaleznosci od wielo$ci robot,
glebokosci wykopu, uksztaltowania terenu, rodzaju gruntu oraz posiadanego sprze¢tu mechanicznego.
Wykopy fundamentowe powinny by¢ wykonywane w takim okresie, zeby po ich zakonczeniu mozna bylo
przystapi¢ natychmiast do wykonywania robot betonowych i szybko zlikwidowa¢ wykopy przez ich
zasypanie.

Przy wykonywaniu wykopéw w bezposrednim sasiedztwie istniejacych budowli, na glgbokosci
rownej lub wigkszej niz glebokos¢ posadowienia fundamentéw tych budowli, nalezy zastosowaé s$rodki
zabezpieczajace przed osiadaniem i odksztalcaniem tych budowli. Srodki te powinny byé podane w
Dokumentacji Projektowe;j..

Sposdb wykonania skarp wykopu powinien gwarantowa¢ ich stateczno$¢ w catym okresie prowadzenia robot, a
naprawa uszkodzen, wynikajacych z nieprawidlowego uksztaltowania skarp wykopu, ich podcigcia lub innych odstgpstw
od dokumentacji projektowej obciaza Wykonawceg robot ziemnych.

5.4. Tolerancja wykonywania wykopow

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopoéw wynosza :
- w wymiarach w planie + 10 cm

- dla rzednych dna + 5 cm

5.5.Wymagania dotyczace zageszczenia

Jezeli grunty rodzime w wykopach i miejscach zerowych nie spetniaja wymaganego wskaznika
zaggszcezenia nalezy je dogesci¢. Sprawdzenie wilgotnosci gruntu nalezy przeprowadzaé¢ laboratoryjnie.
Jezeli warto$ci wskaznika zageszczenia nie moga by¢ osiagnigte przez bezposrednie zaggszczenie gruntow
rodzimych, to nalezy podja¢ $rodki w celu ulepszenia gruntu podtoza, umozliwiajacego uzyskanie
wymaganych warto$ci wskaznika zaggszczenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogélne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w specyfikacji technicznej OST ,,Wymagania og6lne".

6.2 Szczegdélowe zasady kontroli jakoS$ci robét

Przed przystapieniem do wykonywania realizacji wykopow przed budowa obiektu nalezy sprawdzi¢
zgodno$¢ rzgdne terenu z danymi podanymi w Dokumentacji Projektowej. W tym celu nalezy wykonaé
pobiezny kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. Natomiast w trakcie realizacji wykopow konieczne
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jest kontrolowanie warunkéw gruntowych do badan geologicznych. Sprawdzenie i odbiér rob6t zimnych

powinien by¢ wykonany zgodnie z norma PN-68/B-06050 — Roboty ziemne budowlane oraz BN-83/8836-02
Sprawdzeniu i kontroli w czasie wykonywania robot oraz po ich zakonczeniu powinny podlegac

nastgpujace elementy :

- zgodno$¢ wykonywania robot z Dokumentacja Projektowa

- roboty pomiarowe

- przygotowanie terenu

- rodzaj i stan gruntu w podtozu

- wymiary wykopow

- zabezpieczenie wykopow

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w specyfikacji technicznej OST ,,Wymagania Ogolne" pkt. 7

7.2. Jednostka obmiarowa
Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie Dokumentacji Projektowej z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inwestora i sprawdzonych w naturze.

Jednostkami obmiarowymi zwiazanymi z wykonaniem sg jednostki z przedmiaru robot.
Obmiar powinien by¢ dokonany na budowie w obecnosci Inspektora. Obmiar nie powinien obejmowaé
jakichkolwiek robdét nie wskazanych w dokumentacji projektowej, z wyjatkiem zaakceptowanych na pismie
przez Inspektora. Dodatkowe roboty wykonane bez pisemnego upowaznienia Inspektora nie moga stanowic
roszczen o dodatkowa zaptate.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru robot.
Ogodlne zasady odbioru prac podano w specyfikacji technicznej OST "Wymagania Ogolne" pkt.8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w specyfikacji technicznej OST ,,Wymagania
Ogdlne".
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostk¢ obmiarowa ustalona
dla danej pozycji Kosztorysu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-68/B-06050 - Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i
badania
2.PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziatl i opis gruntow.
3.PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.
4.PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntow.
5.PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczenie kapilarno$ci biernej.
6.BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zaggszczenia gruntu.

20



SZCZEGOELOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST B 03.00.00
ROBOTY BETONOWE
(Roboty w zakresie betonowania)

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwiazanych z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych do prawidtowego wykonania
robot w/w przedmiotowego zadania.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewno$¢, ze podstawowe wymagania beda
spelnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z dos§wiadczenia oraz uznanych regut i
zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglgdnieniu przepiséw bhp.

1.3. Przedmiot i zakres robét objetych ST

Specyfikacja dotyczy zasad prowadzenia robot zwiazanych z wykonywaniem konstrukcji betonowych.
Specyfikacja dotyczy wszystkich czynno$ci majacych na celu wykonanie robot zwiazanych z:

— przygotowaniem mieszanki betonowe;j

— wykonaniem deskowan wraz z usztywnieniem,

— uktadaniem i zaggszczaniem mieszanki betonowej,

—pielggnacja betonu.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,,Wymagania ogolne” pkt 1.4., a takze podanymi ponize;j:

Beton zwykly — beton o gestosci powyzej 1,8 t/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego
o frakcjach piaskowych grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek
chemicznych.

Mieszanka betonowa — mieszanka wszystkich sktadnikéw przed zwiazaniem betonu.

Zaczyn cementowy — mieszanka cementu i wody.
Zaprawa — mieszanka cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkow
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.
Nasigkliwo$¢ betonu — stosunek masy wody, ktora zdolny jest wchtona¢ beton, do jego masy w stanie
suchym.

Stopien wodoszczelnosci — symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujacy beton pod wzgledem
przepuszczalnosci wody. Liczba po literze W oznacza dziesigciokrotng warto$¢ cisnienia wody w MPa,
dziatajacego na probki betonowe.

Stopien mrozoodpornosci — symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujacy beton pod wzgledem
jego odpornosci na dziatania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagana liczbe cykli zamrazania i
odmrazania probek betonowych.

Klasa betonu — symbol literowo-liczbowy (np. B30) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego
wytrzymatosci na §ciskanie. Liczba po literze B oznacza wytrzymato§¢é gwarantowana RbG (np. Beton
klasy B30 przy RbG = 30 MPa).

Wytrzymalo§¢ gwarantowana betonu na $ciskanie RbG — wytrzymato$¢ (zapewniona z 95-proc.
prawdopodobienstwem) uzyskania w wyniku badania na $ciskanie kostek szesciennych o boku 150
mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z norma PN-EN 12300-3:2001.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.
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1.6. Dokumentacja wykonania konstrukeji betonowych
Roboty betonowe i zelbetowe nalezy wykona¢ na podstawie dokumentacji, ktorej wykaz oraz
podstawy prawne ich sporzadzania podano w ST ,,Wymagania Ogolne”

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace wlasciwo$ci materialéw, ich pozyskiwania i skta-dowania podano
w ST ,,Wymagania ogélne” pkt2

Wszystkie materiaty do wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2. Skladniki mieszanki betonowej
2.2.1. Cement — wymagania i badania
Do wykonania beton6éw klasy B30 i B40 powinien by¢ stosowany cement portlandzki CEM I (bez
dodatkéw), niskoalkaliczny, klasy 42,5 N spelniajacy wymagania PN-EN 197-1:2002. Stosowane
cementy powinny charakteryzowac sig¢ nastgpujacym sktadem:
— zawartos$¢ krzemianu trojwapniowego alitu (C3S) do 60%,
— zawarto$¢ alkalidw do 0,6%,
— zawartos¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa niereaktywnego do 0,9%,
— zawarto$¢ C4AF + 2 x C3A <20%,
— zawarto$¢ glinianu tréjwapniowego C3A < 7%.
Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w PN-EN 197-1:2002. Przed
uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej nalezy przeprowadzi¢ kontrole obejmujaca:
— oznaczenie wytrzymatosci wg PN-EN 196-1
— oznaczenie czasu wiazania wg PN-EN 196-3
— oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3
— sprawdzenie zawarto$ci grudek cementu nie dajacych sig rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych si¢
w wodzie.
Wyniki badan powinny spetnia¢ nastgpujace wymagania:
— poczatek wiazania najwczesniej po uptywie 60 minut
— koniec wiazania najpdzniej po uptywie 10 godz.
— oznaczenie zmiany objgto$ci: nie wigcej niz 8 mm
Nie dopuszcza sig wystgpowania w cemencie portlandzkim normalnie i szybko twardniejacym,
wigkszej niz 20% cigzaru cementu ilosci grudek niedajacych si¢ rozgnies¢ w palcach i
nierozpadajacych si¢ w wodzie. Grudki nalezy usuna¢ poprzez przesianie przez sito o boku oczka
kwadratowego 2 mm. W przypadku, gdy wymienione badania wykaza niezgodnos$¢ z normami, cement
nie moze by¢ uzyty do wykonania betonu.
Magazynowanie:
— cement pakowany (workowany) — sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym
terenie, zabezpieczone z bokow przed opadami) lub magazyny zamknigte (budynki Iub pomieszczenia
o szczelnym dachu i §cianach);
— cement luzem — magazyny specjalne (zbiorniki stalowe lub zelbetowe przystosowane do
pneumatycznego zatadunku i wytadunku cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do
przeprowadzania kontroli objgtosci cementu znajdujacego si¢ w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzania kontroli objgtos$ci cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych
scianach). Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczajace cement przed Sciekami wody deszczowej 1 zanieczyszczen. Podlogi magazynow
zamknigtych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed zawilgoceniem i
zanieczyszczeniem.
Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania. Cement nie
moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
— 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,
— po uplywie terminu trwato$ci podanego przez wytworni¢, w przypadku przechowywania w sktadach
zamknigtych.
Kazda partia cementu, dla ktorej wydano oddzielne §wiadectwo jako$ci powinna by¢ przechowywana
osobno w sposob umozliwiajacy jej tatwe rozroznienie.
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2.2.2. Kruszywo

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowa¢ sig statoscia cech fizycznych i jednorod-no$cia
uziarnienia pozwalajaca na wykonanie partii betonu o stalej jakosci. Poszczegolne rodzaje i frakcje
kruszywa musza by¢ na placu oddzielnie sktadowane, na umocnionym i czystym podtozu w sposob
uniemozliwiajacy mieszanie si¢. Kruszywa grube powinny spetnia¢ wymagania norm PN-EN 932 oraz
PN-EN 933. W kruszywie grubym nie dopuszcza si¢ grudek gliny. W kruszywie grubszym zawarto$¢
podziarna nie powinna przekracza¢ 5%, a nadziarna 10%. Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze
niz:

— 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu betonowego,
— 3/4 odlegtosci w $wietle miedzy pretami zbrojenia, lezacymi w jednej ptaszczyznie pro-stopadtej do
kierunku betonowania.

Do betonéw klas B30 i wyzszych nalezy stosowaé wylacznie grysy granitowe lub bazaltowe marki 50,
o maksymalnym wymiarze ziarna 16 mm.

Stosowanie grysow z innych skat dopuszcza si¢ pod warunkiem, ze zostaly one zbadane w placowce
badawczej wskazanej przez zamawiajacego, a wyniki badan spetniaja wymaga-nia dotyczace grysow
granitowych 1 bazaltowych. Grysy powinny odpowiada¢ nastgpujacym wymaganiom:

— zawartos$¢ pytow mineralnych — do 1%,

— zawartos$¢ ziaren nieforemnych (to jest wydluzonych plaskich) — do 20%,

— wskaznik rozkruszenia:
- dla grysow granitowych — do 16%,
- dla grysow bazaltowych i innych — do 8%,

—nasiagkliwo$¢ — do 1,2%,

— mrozoodpornos¢ wedtug metody bezposredniej — do 2%,

— mrozoodpornos¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%,

— reaktywno$¢ alkaliczna z cementem okre$lona wg normy PN-EN 480-12:2006(u) nie powinna
wywolywaé zwigkszenia wymiarow liniowych ponad 0,1%,

— zawarto$¢ zwiazkow siarki — do 0,1%,

— zawartos$¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%,

— zawartos$¢ zanieczyszczen organicznych, nie dajacych barwy ciemniejszej od wzorcowe;.
Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.

Zawarto$¢ poszczeg6lnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna si¢ mie$ci¢ w granicach:
—do 0,25 mm — 14+19%,

—do 0,50 mm — 33+48%,
—do 1,00 mm — 53+76%.

Piasek powinien spetnia¢ nast¢pujace wymagania:
— zawartos$¢ pytow mineralnych — do 1,5%,

— reaktywno$¢ alkaliczna z cementem okre$lona wg normy PN-EN 480-12:2006(u) nie powinna
wywolywaé zwigkszenia wymiarow liniowych ponad 0,1%,

— zawarto$¢ zwigzkow siarki — do 0,2%,

— zawartos$¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%,

— zawartos$¢ zanieczyszczen organicznych — nie dajaca barwy ciemniejszej od wzorcowe;j,
— w kruszywie drobnym nie dopuszcza si¢ grudek gliny.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom obejmujacym:
— oznaczenie sktadu ziarnowego wg normy PN-EN 933-1:2000 lub PN-EN 933-2:1999,

— oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg normy PN-EN 933-7:2000,

— oznaczenie zawarto$ci grudek gliny, ktore oznacza si¢ podobnie, jak zawarto$¢ zanie-czyszczen
obcych,

— oznaczenie zawarto$ci pytéw mineralnych wg normy PN-EN 933-8:2001, PN-EN 933-9:2001 lub
PN-EN 933-10:2002.

Dostawca kruszywa jest zobowiazany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikow jego
petnych badan wg normy PN-EN 932 i PN-EN 933 oraz wynikow badania specjalnego dotyczace
reaktywnosci alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inspektora nadzoru.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodno$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami normy PN-
EN 932 i PN-EN 933, uzycie takiego kruszywa moze nastapi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez
ptukanie lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢
biezaca kontrolg wilgotnosci kruszywa wg normy PN-EN 1097-6:2002 dla korygowania receptury
roboczej betonu.
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2.2.3. Woda

Do przygotowania mieszanki betonowej i skrapiania podtoza stosowaé mozna wodg¢ odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-EN 1008-1:2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania
probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowaé¢ wodociagowa wodg pitna.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2.4. Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca si¢ stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:

— napowietrzajacym,

— uplastyczniajacym,

— przyspieszajacym lub opozniajacym wigzanie.

Dopuszcza si¢ stosowanie domieszek kompleksowych:
— napowietrzajaco-uplastyczniajacych,

— przyspieszajaco-uplastyczniajacych.

Domieszki do betonéw musza mie¢ aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budow-lanej lub Instytut
Drég i Mostow oraz posiada¢ atest producenta.

2.3. Beton
Beton do konstrukcji obiektéw kubaturowych musi spetnia¢ nastgpujace wymagania:
— nasiakliwos$¢ — do 5%; badanie wg normy PN-EN 206-1:2003,
— mrozoodporno$¢ — ubytek masy nie wigkszy od 5%, spadek wytrzymatosci na $ciskanie nie wigkszy
niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy PN-EN 206-1:2003,
— wodoszczelnos$¢ — wigksza od 0,8MPa (WS),
— wskaznik wodno-cementowy (w/c) — ma by¢ mniejszy od 0,5.
Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z norma PN-EN 206-1:2003 tak, aby przy
najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zaggszczania przez
wibrowanie. Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium. Wykonawcy lub wytworni betonow i
wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. Stosunek poszczegolnych frakeji kruszywa
grubego ustalany do$wiadczalnie powinien odpowiada¢ najmniejszej jamistosci. Zawarto$¢ piasku w
stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewnia¢ niezbedna urabialnos¢ przy
zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wigksza niz 42% przy kruszywie grubym do 16
mm. Optymalng zawarto$¢ piasku w mieszance betonowej ustala si¢ nastgpujaco:
— z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje si¢ kilka (3+5) mieszanek betonowych o
ustalonym teoretycznie stosunku w/c i 0 wymaganej konsystencji zawierajacych rézna, ale nie wigksza
od dopuszczalnej, ilo$¢ piasku,
— za optymalna ilo$¢ piasku przyjmuje sig taka, przy ktorej mieszanka betonowa zaggszczona przez
wibrowanie charakteryzuje si¢ najwigksza masa objgtoSciowa.
Warto$¢ parametru A do wzoru Bolomey’a stosowanego do wyznaczenia wskaznika w/c
charakteryzujacego mieszankg betonowa nalezy okresli¢ doswiadczalnie. Wspotczynnik ten wyznacza
si¢ na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonu z mieszanek o ré6znych warto$ciach w/c
(mniejszych i wigkszych od warto$ci przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze stosowanych
materiatow. Dla teoretycznego ustalenia warto$ci wskaznika w/c w mieszance mozna skorzystac z
wartosci parametru A podawanego w literaturze fachowe;.
Maksymalne ilo$ci cementu w zalezno$ci od klasy betonu sa nastepujace:
—400 kg/m3 — dla betonu klas B-25 i B-30,
—450 kg/m3 — dla betonu klas B-35 i wyzszych.
Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zaggszczanej przez wibrowanie i dojrzewajacej w
warunkach naturalnych ($rednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10 st. C), srednia wymagana
wytrzymato$¢ na $ciskanie nalezy okresli¢ jako rowna 1,3 RbG.
Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metoda cisnieniowa wg normy PN-EN 206-
1:2003 nie powinna przekraczac:
— warto$ci 2% — w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajacych,
— wartosci 3,5+5,5% — dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu kruszywa
do 16 mm,
— wartosci 4,5+6,5% — dla betonu narazonego na staty dostgp wody przed zamarznigciem przy
uziarnieniu kruszywa do 16 mm.
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2.4. Warunki przyjecia na budowe materialéw i wyrobow do robot betonowych
Materiaty i wyroby do robot betonowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastepujace
warunki:
— sa zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podana w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczegdtowe)),
— sa wlasciwie opakowane, firmowo zamknigte (bez oznak naruszenia zamknigc¢) i oznakowane (petna
nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),
— spetniaja wymagane wlasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
— producent dostarczyt dokumenty $§wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobow lub firmowe
wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,— spetniaja wymagania wynikajace z ich terminu
przydatnos$ci do uzycia.
Przyjecie materialow i wyrobow na budowg powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy
lub protokotem przyjgcia materiatow.

2.5. Warunki przechowywania materialéw i wyrobéw do robét betonowych
Materialy i wyroby do robot betonowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcja producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz
aprobat technicznych. Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatow i wyrobow
opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami
atmosferycznymi, przemarznigciem i przed dzialaniem promieni stonecznych. Wyroby
konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknigtych opakowaniach w
temperaturze powyzej +5°C a poni zej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by ¢ uktadane na
paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wigkszej niz 10.
Jezeli nie ma mozliwos$ci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy
przechowywaé w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywac¢ wody
w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktorych wczesniej przetrzymywano
materialty mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN I NARZEDZI
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wy-magania ogélne” pkt 3

3.2. Sprze¢t do wykonywania robot betonowych
Wykonawca jest zobowiazany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowoduja
niekorzystnego wplywu na jako$¢ materiatow i wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla
srodowiska. Do wykonywania robot betonowych nalezy stosowac nastgpujacy sprzet i narzgdzia
pomocnicze:

3.2.1. Mieszanie skladnikow
Mieszanie sktadnikow musi odbywac si¢ wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu
(zabrania sig stosowac mieszarek wolnospadowych).

3.2.2. Transport mieszanki betonowej

Do transportu zewnetrznego mieszanek betonowych nalezy stosowaé mieszalniki samochodowe (tzw.
»gruszki”). Ilos¢ ,,gruszek™ nalezy dobraé tak, aby zapewni¢ wymagana szybkos¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku
awarii samochodu. Niedozwolone jest stosowanie samochoddéw skrzyniowych ani wywrotek.

3.2.3. Podawanie mieszanki
Do podawania mieszanek nalezy stosowa¢ pojemniki lub pompy do podawania mieszanek
plastycznych. Dopuszcza sig takze przeno$niki tasmowe jednosekcyjne do podawania mieszanki na
odleglos¢ nie wigksza niz 10 m.

3.2.4. Zageszczanie

Do zaggszczania mieszanki betonowej stosowac wibratory wglebne o czgstotliwosci min. 6000
drgan/min. z butawami o $rednicy nie wigkszej od 0,65 odlegtos$ci migdzy pregtami zbrojenia
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krzyzujacymi si¢ w ptaszczyznie poziomej. Belki i taty wibracyjne stosowane do wyréwnywania
powierzchni betonu powinny charakteryzowac si¢ jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 4
4.2. Ogolne zasady transportu masy betonowej

4.2.1. Masg betonowa nalezy transportowac srodkami nie powodujacymi segregacji ani zmian w
sktadzie masy w stosunku dostanu poczatkowego. Mase¢ betonowa mozna transportowac
mieszalnikami samochodowymi (,,gruszkami”). Ilo$¢ gruszek nalezy dobra¢ tak, aby zapewnic
wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegto$ci dowozu, czasu twardnienia betonu
oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Niedozwolone jest stosowanie samochodow
skrzyniowych ani wywrotek.

4.2.2.Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca,
uktadania masy betonowej o takim stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu
zaggszczenia i rodzaju konstrukeji. Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢
dhuzszy niz:
— 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
— 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C
f) 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonywania robot podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt 5. Wykonawca przedstawi
Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajace
wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty betonowe oraz projekty deskowan i rusztowan.

5.2. Warunki przystapienia do robét
Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru
prawidtowos¢ wykonania wszystkich robot poprzedzajacych betonowanie, a w szczegolnosci:
— prawidtowo$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,
— prawidtowo$¢ wykonania zbrojenia,
— zgodno$¢ rzednych z projektem,
— czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wkladek dystansowych zapewniajacych wymagana wielkosc¢
otuliny,
— przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy robocze;j,
— prawidlowo$¢ wykonania wszystkich robot zanikajacych, migdzy innymi wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp.,
— prawidlowo$¢ rozmieszczenia i niezmiennos$¢ ksztaltu elementow wbudowanych w betonowa
konstrukcje (kanatow, wpustow, saczkow, kotw, rur itp.),
— gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.
Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-EN 206-1:2003 i PN-B-
06251. Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy.

5.3. Wytwarzanie, podawanie i ukladanie mieszanki betonowe;j

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac¢ si¢ wytacznie w wyspecjalizowanym zaktadzie
produkc;ji betonu, ktory moze zapewni¢ zadane w ST wymagania. Czas mieszania nalezy ustali¢
doswiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krotszy niz 2 minuty. Do podawania mieszanek
betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich opréznianie lub pompy
przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp wymaga si¢
sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie. Mieszanki betonowej nie nalezy
zrzucaé z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktora spada. W przypadku, gdy
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wysokos¢ ta jest wigksza, nalezy mieszanke podawaé za pomoca rynny zsypowej (do wysokos$ci 3,0 m)
lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m). Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji
monolitycznych nalezy przestrzega¢ wymogow dokumentacji technologicznej, ktdra powinna
uwzgledniaé nastgpujace zalecenia:

— w fundamentach, $cianach i ramach mieszank¢ betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika
lub rurociagu pompy badz tez za posrednictwem rynny warstwami o grubosci do 40 cm, zaggszczajac
wibratorami wgtebnymi,

— przy wykonywaniu ptyt mieszanke¢ betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub

rurociagu pompy,

— przy betonowaniu oczepoéw, gzymsow, wspornikow, zamkow i stref przydylatacyjnych stosowac
wibratory wglebne.

Przy zaggszczeniu mieszanki betonowej nalezy spetnia¢ nastepujace warunki:

— wibratory wglgbne stosowac o czgstotliwosci min. 6000 drgan na minutg, z butawami o $rednicy nie
wigkszej niz 0,65 odlegto$ci migdzy pretami zbrojenia lezacymi w plaszezyznie poziome;,

— podczas zaggszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawa wibratora,

— podczas zaggszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zaglebia¢ butawe na glebokosé 5+8 cm w
warstwe poprzednia i przytrzymywac bulawe w jednym miejscu w czasie 20+30 s., po czym
wyjmowac powoli w stanie wibrujacym,
— kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora; odleglo$¢ ta zwykle wynosi 0,3+0,5 m,

— belki (fawy) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt pomostow

1 charakteryzowac si¢ jednakowymi drganiami na catej dlugosci;

— czas zaggeszczania wibratorem powierzchniowym lub belka (tata) wibracyjna w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 s.,

— zasigg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i
od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak,
aby nie powstawaty martwe pola. Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio
przewidzianych i uzgodnionych z Projektantem. Uksztatltowanie powierzchni betonu w przerwie
roboczej powinno by¢ uzgodnione w Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowaé
zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do powierzchni elementu. Powierzchnia betonu w miejscu
przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potaczenia betonu stwardniatego ze
$wiezym przez usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy
szkliwa cementowego oraz zwilzenie woda. Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed
rozpoczeciem betonowania. W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zaggszczanym przez
wibrowanie wznowienie betonowania nie powinno si¢ odby¢ pdzniej niz w ciagu 3 godzin lub po
catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20 st. C, czas
trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unikac
dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu. W przypadku, gdy
betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wezesniejsze przygotowanie
odpowiedniego o$wietlenia, zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo robo6t i dostateczne warunki
bezpieczenstwa pracy.

5.4. Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
Betonowanie konstrukeji nalezy wykonywac¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5 st. C,
zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarznigciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach
przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja. W wyjatkowych
przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do —5 st. C, jednak wymaga to zgody
Inspektora nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20 st. C w chwili uktadania i
zabezpieczenia uformowanego elementu przed utrata ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura
mieszanki betonowej w chwili oprdzniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35 st. C.
Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, nalezy wowczas
zabezpieczy¢ migjsce robot za pomoca mat lub folii.

5.5. Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi
wodoszczelnymi ostonami zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chroniacymi beton przed
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deszczem i nastonecznieniem. Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5 st. C nalezy nie pdzniej niz
po 12 godz. od zakonczenia betonowania rozpoczaé pielggnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzic¢ ja
co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg). Przy temperaturze otoczenia
+15 st. C i wyzszej beton nalezy polewa¢ w ciagu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzien i co
najmniej 1 raz w nocy, a w nastgpne dni co najmniej 3 razy na dobg.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spelnia¢ wymagania normy PN-EN 1008-1:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatos$ci na §ciskanie co najmniej 15 MPa.

5.6. Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonu obowiazuja nastepujace wymagania:

— wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie i rowne, bez zaglebien migdzy ziarnami
kruszywa, przelomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnig,
— peknigcia i rysy sa niedopuszczalne,
— wypuktosci i wglgbienia nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm.

Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane. Jezeli dokumentacja
projektowa nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to
bezposrednio po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajace nieréwno$ci wyrownaé¢ za pomoca
tarcz karborundowych i czystej wody. Wyklucza sig szpachlowanie konstrukeji po rozdeskowaniu.

5.7. Deskowania
Deskowania dla podstawowych elementoéw konstrukeji obiektu (ustroju no$nego, podpor) nalezy
wykona¢ wedtug projektutechnologicznego deskowania, opracowanego na podstawie obliczen
statyczno-wytrzymatosciowych. Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowe;j i
uzgadnia z Projektantem. Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane parciem
$wiezej masy betonowej i uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikéw oraz powinna uwzgledniaé:
— szybkos$¢ betonowania,
— sposob zageszczania,
— obcigzenia pomostami roboczymi.
Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastgpujace warunki:
— zapewnia¢ odpowiednia sztywno$¢ i niezmienno$¢ ksztattu konstrukeji,
— zapewnia¢ jednorodna powierzchnig betonu,
— zapewnia¢ odpowiednia szczelnosc,
— zapewnia¢ tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ uzycia,
— wykazywa¢ odporno$¢ na deformacj¢ pod wpltywem warunkéw atmosferycznych.
Deskowania zaleca si¢ wykonywac ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na cz¢$¢ deskowan
mozna uzy¢ desek z drzew iglastych III lub IV klasy. Minimalna grubos$¢ desek wynosi 32 mm.
Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do taczenia na wpust i pidro. Styki, gdzie
nie mozna zastosowac polaczenia na pidro i wpust, nalezy uszczelni¢ taSmami z tworzyw sztucznych
albo pianka. Nalezy zwrdcic szczegdlng uwage na uszczelnienie stykéw $cian z dnem deskowania
oraz stykow deskowan belek i poprzecznic. Sfazowania nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacja
projektowa. Belki gzymsowe oraz gzymsy wykonywane razem z pokrywami okapowymi musza by¢
wykonywane w deskowaniu z zastosowaniem wyktadzin. Otwory w konstrukcji i osadzanie
elementdéw typu odcinki rur, taczniki nalezy wykona¢ wg wymagan dokumentacji projektowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robdét podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Kontrola deskowan i rusztowan
Badania elementow rusztowan nalezy przeprowadzi¢ w zaleznosci od uzytego materiatu zgodnie z:
— PN-M-47900-2:1996 w przypadku elementéw stalowych,
—PN-B-03163:1998 w przypadku konstrukcji drewnianych.
Kazde deskowanie powinno by¢ odebrane. Przedmiotem sprawdzenia w czasie odbioru powinny
by¢:
— klasy drewna i jego wady (sgki)
— szczelnos$¢ deskowan w ptaszczyznach i narozach wklestych
— poziom gornej krawedzi i powierzchni deskowania przed i po betonowaniu.
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7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 7

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robét betonowych

Objetos¢ konstrukeji betonowej lub zelbetowej oblicza si¢ w m3 (metr szescienny). Do obliczenia
ilosci przedmiarowej lub obmiarowej przyjmuje si¢ wymiary wedhug dokumentacji projektowej. Z
kubatury nie potraca sig¢ rowkow, skoséw o przekroju réwnym lub mniejszym od 6 cm?2.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt 8

8.2. Odbior robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6 niniejszej specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary 1 badania dalty wynik pozytywny mozna uznac, ze roboty betoniarskie
zostaty wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa oraz specyfikacja techniczng (szczegotowa).
Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami.
W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac koniecznych do usunigcia nieprawidtowosci. Po
wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy przedstawi¢ je do ponownego odbioru. Wszystkie
ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem rob6t ulegajacych zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku
budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy
(kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy

Odbidr czgsciowy polega na ocenie ilosci i1 jakosci wykonanej czgsci robdt. Odbioru czg$ciowego
robot dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedlug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot. Celem odbioru czgsciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych
usterek w realizowanych robotach i ich usunigcie przed odbiorem koncowym.

Odbiodr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokot odbioru czg$ciowego jest podstawa do dokonania czgSciowego rozliczenia robot, jezeli taka
formeg przewiduje.

8.4. Odbidr ostateczny (koncowy)

Odbiodr koncowy stanowi ostateczna oceng rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich
zakresu (ilo$ci), jakos$ci 1 zgodno$ci z dokumentacja projektowa. Odbior ostateczny przeprowadza
komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow

badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dzialania
powinna okre$la¢ umowa. Wykonawca robot obowiazany jest przedtozy¢ komisji nastgpujace
dokumenty:

— dokumentacje¢ projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

— szczegoOlowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,
— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot,
protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatdéw 1 wyrobéw budowlanych,

— protokoty odbioréw robot ulegajacych zakryciu i odbioréw czesciowych,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowiazana jest zapoznac sig z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6 niniejszej ST, pordwnacé je z wymaganiami
podanymi w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej robdt betoniarskich
(szczegolowej), opracowanej dla odbieranego przedmiotu zamoéwienia, oraz dokona¢ oceny wizualne;.
Konstrukcje betonowe i zelbetowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa
pozytywne, a dostarczone przez wykonawceg dokumenty sa kompletne i prawidlowe pod wzgledem
merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny konstrukcje nie powinny by¢
odebrane. W takim przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastepujacych rozwiazan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usunaé nieprawidtowosci wykonania
konstrukcji w stosunku do wymagan okreslonych w dokumentacji projektowej i niniejszej
specyfikacji technicznej (szczegotowej) 1 przedstawic je ponownie do odbioru,
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— jezeli odchylenia od wymagn nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci konstrukeji
zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem
wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych.

—w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwigzania, wykonawca zobowigzany jest usunac
wadliwie wykonany element konstrukcyjny, wykonac go ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru.
W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetieniu.

Z czynno$ci odbioru sporzadza si¢ protokdét podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
wykonawcy. Protokot powinien zawieraé:

— ustalenia podjgte w trakcie prac komisji,

— ocen¢ wynikow badan,

—wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania konstrukcji z zamowieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy
zamawiajacym a wykonawca.

8.5. Odbior po uplywie okresu rekojmi i gwarancji
Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu konstrukcji betonowej lub zelbetowej
po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot
poprawkowych, zwiazanych z usuwaniem zgltoszonych wad. Odbior po uptywie okresu rekojmi i
gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej konstrukcji, z uwzglednieniem zasad
opisanych w pkt. 8.4. ,,Odbidr ostateczny (koncowy)”. Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego
jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej; negatywny do ewentualnego dokonania potracen
wynikajacych z obnizonej jakosci robot. Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy
powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych robotach betoniarskich.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH I PRAC
TOWARZYSZACYCH

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robdt podano w ST ,,Wymagania ogélne”
pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia i platno$ci

Rozliczenie robdt betoniarskich moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu
robot i ich koncowym odbiorze Iub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbiorow
czesSciowych robot. Ostateczne rozliczenie umowy pomigdzy zamawiajacym a wykonawca nastgpuje
po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego. Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonywanego i
odebranego zakresu robot betoniarskich stanowi wartos$¢ tych robot obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot zaakceptowanych
przez zamawiajacego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania 1 m3 konstrukcji betonowych lub zelbetowych lub kwoty ryczattowe
uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatow, narzedzi i sprzgtu,

— obstuge sprzetu,

— montaz rusztowan z pomostami i deskowan,

— przygotowanie mieszanki betonowej wraz z wbudowaniem w konstrukcjg oraz z zaggszczeniem i
pielggnacja,

— wykonanie przerw dylatacyjnych,

— wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych projektem otwordw, jak rowniez osadzenie
potrzebnych zakotwien, marek, rur itp.,

— demontaz deskowan, rusztowan i pomostow wraz z ich oczyszczeniem,

— oczyszczenie stanowiska pracy i usunigcie, bedacych wlasnoscia wykonawcy, materiatow
rozbidrkowych i urzadzen,

— wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych standardowych,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

Cena jednostkowa i kwota ryczattowa nie obejmuje podatku VAT.
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10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

1. PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu. Cz¢s¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci.

2. PN-EN 196-2:2006 Metody badania cementu. Czg$¢ 2: Analiza chemiczna cementu.

3. PN-EN 196-3:2006 Metody badania cementu. Czg¢$¢ 3: Oznaczanie czasu wiazania i stalosci objgtosci.
4. PN-EN 196-6:1997 Metody badania cementu. Czg$¢ 6: Oznaczanie stopnia zmielenia.

5. PN-EN 197-1:2002 Cement. Cz¢$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego
uzytku.

6. PN-EN 197-1:2002/A1:2005 — jw. —

7. PN-EN 197-2:2002 Cement. Cze¢s$¢ 2: Ocena zgodnoSci.

8. PN-EN 932-1:1999 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 1: Metody pobierania probek.
9. PN-EN 932-2:2001 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw — Czgs¢ 2: Metody pomniejszania
probek laboratoryjnych.

10. PN-EN 932-3:1999 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw — Czg$¢ 3: Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego.

11. PN-EN 932-3:1999/A1:2004 — jw. —

12. PN-EN 932-5:2001 Badania podstawowych wlasciwosci kruszyw — Czg$¢ 5: Wyposazenie podstawowe i
wzorcowanie.

13. PN-EN 932-6:2002 Badania podstawowych wlasciwosci kruszyw — Czgs¢ 6: Definicje powtarzalnosci i
odtwarzalno$ci.

14. PN-EN 933-1:2000 Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢ 1: Oznaczenie sktadu
ziarnowego — Metoda przesiewowa.

15. PN-EN 933-1:2000/A1:2006 — jw. —

16. PN-EN 933-2:1999 Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢ 2: Oznaczenie sktadu
ziarnowego — Nominalne wymiary otworow sit ba-dawczych.

17. PN-EN 933-3:1999 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Czgs$¢ 3: Oznaczanie ksztaltu ziaren
za pomoca wskaznika ptaskosci.

18. PN-EN 933-3:1999/A1:2004 — jw. —

19. PN-EN 933-4:2001 Badanie geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czg$¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziaren
— Wskaznik ksztattu.

20. PN-EN 933-5:2000 Badanie geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czg$¢ 5: Oznaczenie procentowej
zawartosci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw grubych.

21. PN-EN 933-5:2000/A1:2005 — jw. —

22. PN-EN 933-6:2002 Badanie geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Cze$¢ 6: Ocena wlasciwosci
powierzchni — Wskaznik przeptywu kruszyw.

23. PN-EN 933-6:2002/AC:2004 — jw. —

24. PN-EN 933-7:2000 Badanie geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Czgs¢ 7: Ozna-czenie zawarto$ci
muszli — Zawarto$¢ procentowa muszli w kru-szywach grubych.

25. PN-EN 933-8:2001 Badanie geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Cze$¢ 8: Ocena zawarto$ci
drobnych czastek — Badaniewskaznika piaskowego.

26. PN-EN 933-9:2001 Badanie geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Cze$¢ 9: Ocena zawarto$ci
drobnych czastek — Badanie btekitem metylenowym.

27. PN-EN 933-10:2002 Badanie geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Czgs$¢ 10: Ocena zawarto$ci
drobnych czastek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza).

28. PN-EN 1097-3:2000 Badanie mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Czes¢ 3: Oznaczanie
gestosci nasypowej i jamistosci.

29. PN-EN 1097-6:2002 Badanie mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Czgs¢ 6: Oznaczanie
gestosci ziaren i nasiakliwosci.

30. PN-EN 1097-6:2002/AC:2004 jw. —

31. PN-EN 1097-6:2002/Ap1:2005 — jw. —

32. PN-EN 1097-6:2002/A1:2006 — jw. —

33. PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu.

34. PN-EN 12620:2004/AC:2004 — jw. —

35. PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje i
wymagania.

36. PN-EN 934-2:2002/A1:2005 — jw. —

37. PN-EN 934-2:2002/A2:2006 — jw. —
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38. PN-EN 480-1:1999 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Cz¢$¢ 1: Beton wzorcowy i
zaprawa wzorcowa do badania.

39. PN-EN 480-1:2006(u) — jw. —

40. PN-EN 480-2:2006 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Czg$¢ 2: Oznaczanie czasu
wigzania.

41. PN-EN 480-4:2006(u) Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Czgs¢ 4: Oznaczanie
ilosci wody wydzielajacej si¢ samoczynnie z mieszanki betonowe;.

42. PN-EN 480-5:2006(u) Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Czgs¢ 5: Oznaczanie
absorpcji kapilarne;j.

43. PN-EN 480-6:2006(u) Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Czg$¢ 6: Analiza w
podczerwieni.

44, PN-EN 480-8:1999 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Metody badan. Cz¢$¢ 8: Oznaczanie
umownej zawartosci suchej substancji.

45. PN-EN 480-10:1999 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Cz¢$¢ 10: Oznaczanie
zawartosci chlorkow rozpuszczalnych w wodzie.

46. PN-EN 480-12:2006(u) Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Czgs¢ 12: Oznaczanie
zawartosci alkaliow w domieszkach.

47. PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Czg$¢ 1: Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do beto-nu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

48. PN-EN 206-1:2003 Beton. Czg$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodno$¢.

49. PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004 — jw. —

50. PN-EN 206-1:2003/A1:2005 — jw. —

51. PN-EN 206-1:2003/A2:2006 — jw. —

52. PN-EN 12504-1:2001 Badanie betonu w konstrukcjach. Cz¢$¢ 1: Odwierty rdzeniowe — Wycinanie,
ocena i badanie wytrzymato$ci na $ciskanie.

53. PN-EN 12504-2:2002 Badanie betonu w konstrukcjach. Cz¢$¢ 2: Badania nieniszczace — Oznaczanie
liczby odbicia.

54. PN-EN 12504-2:2002/Ap1:2004 — jw. —

55. PN-EN 12504-3:2006 Badanie betonu w konstrukcjach. Cz¢$¢ 3: Oznaczanie sity wyrywajace;.

56. PN-EN 12504-4:2005 Badanie betonu w konstrukcjach. Czgs¢ 4: Oznaczanie predkosci fali
ultradzwigkowe;.

57. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne. (Norma wycofana bez zastapienia)
58. PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogolnego przeznaczenia.

59. PN-72/D-96002 Tarcica liSciasta ogdlnego przeznaczenia.

60. PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania i badania.
61. PN-87/N-02251 Geodezja. Osnowy geodezyjne. Terminologia.

62. PN-N-02211:2000 Geodezyjne wyznaczenie przemieszczen. Terminologia podsta-wowa.

63. PN-M-47900-1:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze. Czgs¢ 1: Okres$lenia, podziat i gtowne
parametry.

64. PN-M-47900-2:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze. Czgs¢ 2: Rusztowania stojakowe z rur
stalowych. Ogolne wymagania i badania oraz eksploatacja.

65. PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze. Czg$¢ 3: Rusztowania ramowe.

66. PN-EN 74-1:2006(u) Ztacza, sworznie centrujace i podstawki stosowane w deskowaniach i
rusztowaniach. Cz¢s$¢ 1: Zlacza do rur — Wymagania i metody badan.

67. PN-B-03163-1:1998 Konstrukcje drewniane. Rusztowania — Terminologia.

68. PN-B-03163-2:1998 Konstrukcje drewniane. Rusztowania — Wymagania.

69. PN-B-03163-3:1998 Konstrukcje drewniane. Rusztowania — Badania.

70. PN-ISO-9000 (seria 9000, 9001, 9002 i 9003). Normy dotyczace zarzadzania jako$cia i zapewnienie
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SZCZEGOELOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST B 04.00.00
Nawierzchnia elastyczna wylewana

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t polegajacych na
wykonaniu elastycznej, wylewanej nawierzchni tarasu.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t na zadaniu wymienionym w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja techniczng
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie elastycznej, wylewanej nawierzchni tarasu.

1.4.0Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ogo6lnej specyfikacji technicznej OST "Wymagania Ogolne".

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ robot z dokumentacja
projektowa, specyfikacja techniczna i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w og6lnej specyfikacji technicznej OST "Wymagania Ogolne".

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow
Ogodlne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w OST
,»Wymagania ogolne” pkt 2.

1. Nawierzchnia elastyczna

Syntetyczna, dwuwarstwowa, bezspoinowa nawierzchnia na place zabaw przepuszczalna dla wody,
Nawierzchnia sktadajaca si¢ z dwoch oddzielnie uktadanych warstw granulatow gumowych zespalanych
klejem poliuretanowym:
- dolnej warstwy amortyzujacej, ktora powstaje z czarnego granulatu SBR pozyskiwanego w procesie
recyklingu opon; warstwa ta nadaje nawierzchni odpowiednig elastyczno$¢; grubos¢ 25 mm;

- gbrnej warstwy dekoracyjnej, wykonywanej z kolorowego EPDM; warstwa ta jest sztywniejsza, ma
wigksza odporno$¢ na Scieranie i stanowi zewngtrzna ostong dla warstwy amortyzujacej; grubosc¢ tej warstwy
wynosi 15 mm. Warstwa kolorowa.
Komponenty nawierzchni sa mieszane i wylewane bezposrednio na placu zabaw.
Cechy nawierzchni:

— trudnozapalna

— warto$¢ opordéw tarcia min 40

— wytrzymato$¢ na rozciaganie min 0,68 MPa

— wydluzenie przy zerwaniu 83%

2.2.1. Kruszywo podbudowy
Podbudowa sktada si¢ z nastgpujacych warstw:
- piasek - 0,06-2 mm ogrubosci minl5 cm (przyjeto 25)
- thuczen (kruszywo tamane) 0-63mm dobrze zageszczone — 15 cm
- klinec 0-31 mm dobrze zaggszczone — Scm
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3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,,Wymagania og6lne” pkt 3.

3.2 Roboty zwiazane z wykonaniem nawierzchni nalezy wykonywaé przy uzyciu sprzgtu
specjalistycznego przeznaczonego do wykonywania tego rodzju nawierzchni.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,,Wymagania ogoélne” pkt 4.

4.2 Materialy moga by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu. Nalezy je umiesci¢
roéwnomiernie na calej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

4.3 Magazynowanie
Magazynowanie $cisle wg wytycznych dostawcy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w OST ,,Wymagania ogolne”. Nawierzchnig nalezy
wykonywac $cisle wg wytycznych producenta nawierzchni.

5.2. Warunki przystapienia do robot
Przed przystapieniem do wykonywania nawierzchni powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
betonowe zwiazane z wykonaniem murkow i stopni oraz roboty izolacyjne.

5.3. Przygotowanie podloza

Jako dolna warstwe stosuje si¢ piasek - 0,06-2 mm ogrubos$ci minl5 cm

Na kolejna warstwe stosuje si¢ thuczen (kruszywo tamane) 0-63mm dobrze zaggszczone o grubosci
min 15 cm, uktadane w warstwach ok. 75mm. Kazda warstwe nalezy zaggsci¢ do 98% (ggstosci
Proctora). Nalezy sprawdzi¢ czy kazda warstwa jest rowna i ewentualnie wyrownac ja przed
natozeniem kolejnej warstwy.

Bezposrednio pod nawierzcni¢ wykonuje si¢ warstwe klinca 0-31 mm dobrze zaggszczonego — Scm.
Po nalozeniu ostatniej warstwy nalezy sprawdzi¢ sprawdzi¢ jeszcze raz rownos¢, skorygowac
nieréwnosci odpowiednim materiatem — np. drobne kruszywo — i zagg$ci¢. Niedopuszczalne sa
odchylenie od plaszczyzny wigksze niz 5 mm pod listwa o dtugosci 3 m.

Zageszczanie przeprowadzaé przy uzyciu walcow na kotach do czasu gdy walcenie pozostawiaja
sladow.

Warstwe ostatnia nalezy wykona¢ co najmniej 14 dni przed uktadaniem nawierzchni.

5.4. Ukladanie nawierzchni z plyt elastycznych
Uktadanie nawierzchni nalezy wykonywac¢ $cisle wg wytycznych producenta przy uzyciu
odpowiedniego sprzetu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST ,,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2 W trakcie wykonywania robot oraz po ich zakonczeniu nalezy dokonywac kontroli zwracajac

szczegolna uwage na:
- grubos¢ i stopien zaggszczenia poszczegolnych warstw podbudowy
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- prawidtlowos$¢ utozenia nawierzchni polegajaca na zachowaniu poziomu, prostopadto$ci
jednolitosci koloru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w OST ,,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest | m2 nawierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogdlne zasady odbioru robot podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

8.2 Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.

Odbiorom podlegaja:

- Przygotowanie podtoza pod nawierzchnig

- Nawierzchnia elastyczna.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnoSci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt 9.

9.2. Placi si¢ za wykonanag i odebrang ilos¢ m2 nawierzchni wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje
zakup 1 dostarczenie materiatow oraz pozostatych czynnikow produkcji, ,utozenie poszczegdlnych
warstw podbudowy oraz wykonanie nawierzchni. Cena uwzglednia réwniez odpady i ubytki
materiatlowe oraz oczyszczenie miejsca pracy.

i
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SZCZEGOELOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST B 05.00.00
Nawierzchnia 7 kostki betonowej

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robo6t polegajacych na
wykonaniu nawierzchni tarasu zkostki betonowe;.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t na zadaniu wymienionym w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja techniczng
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie tarasu z kostki betonowej obejmujace:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— dostarczenie materiatow na miejsce wbudowania,

— wykonanie podsypki cementowo - piaskowe;j

— utozenie kostki brukowej wraz z zageszczeniem i wypetieniem szczelin,

— przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;.

1.4.0kreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ogoélnej specyfikacji technicznej OST "Wymagania Ogolne".
1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania.
Produkowana jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwoch warstwach potaczonych ze soba
trwale w fazie produkcji.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ robét z dokumentacja
projektowa, specyfikacja techniczna i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ogoélnej specyfikacji technicznej OST "Wymagania
Ogdlne".

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczgce materialow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdbw, ich pozyskiwania i1 sktadowania, podano w OST
»Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania

2.2.1. Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest
posiadanie aprobaty technicznej, wydanej przez uprawniona jednostke.

2.2.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna byc zwarta, bez rys, pekniec, plam i ubytkow. Powierzchnia gorna kostek
powinna byc rowna i szorstka, a krawedzie kostek réwne i proste, wklgsniecia nie powinny
przekraczac 2 mm.

2.2.3. Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowej

Do wykonania nawierzchni chodnika stosuje sie betonowa kostke brukowa o grubosci 60 mm. Kostki
o takiej grubosci sa produkowane w kraju.

Tolerancje wymiarowe wynosza:

—na dhugosci + 3 mm,

—na szerokosci + 3 mm,
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— na grubosci = 5 mm.

Kolory kostek produkowanych aktualnie w kraju to: szary, ceglany, klinkierowy, grafitowy i brazowy.
2.2.4. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych
Betonowe kostki brukowe powinny miec cechy fizykomechaniczne okreslone w tablicy 1.

Tablica 1. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Lp. Cechy Wartos¢
1 | Wytrzymatosc na sciskanie po 28 dniach, MPa, co najmniej
a) srednia z szesciu kostek 60
b) najmniejsza pojedynczej kostki 50
2 |Nasiakliwosc woda wg PN-B-06250 [2], %, nie wiece] niz 5
3 |Odpornosc na zamra?anie, po 50 cyklach zamra?ania, wg PN-B-06250 [2]:
a) pekniecia probki
b) strata masy, %, nie wiecej niz brak
c¢) obnizenie wytrzymatosci na sciskanie w stosunku do wytrzymatosci 5
probek nie zamrazanych, %, nie wiecej niz 20

Scieralno$¢ na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1], mm, nie wiecej niz

2.3. Materialy do produkcji betonowych kostek brukowych
2.3.1. Cement
Do produkeji kostki brukowej nalezy stosowac¢ cement portlandzki, bez dodatkéw, klasy nie nizszej
niz ,,32,5”. Zaleca sie stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiadac
wymaganiom PN-B-19701[4].
2.3.2. Kruszywo do betonu
Nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom PN-B-06712 [3].
Uziarnienie kruszywa powinno byc ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy
zatozonych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.
2.3.3. Woda
Woda powinna byc odmiany ,,1” i odpowiadac wymaganiom PN-B-32250 [5].
2.3.4. Dodatki
Do produkcji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatoréw 1 barwnikéw, zgodnie z
recepta laboratoryjna.
Plastyfikatory zapewniaja gotowym wyrobom wieksza wytrzymatosc, mniejsza nasiakliwosc i wieksza
odpornosc na niskie temperatury i dzialanie soli. Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwale
wybarwienie. Powinny to byc barwniki nicorganiczne.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,,Wymagania og6lne” pkt 3.

3.2. Mate powierzchnie chodnika z kostki brukowej wykonuje sie recznie.
Jesli powierzchnie sa duze, a kostki brukowe maja jednolity ksztatt i kolor, mozna stosowac
mechaniczn urzadzenia uktadajace. Urzadzenie sktada sie z wozka i chwytaka sterowanego

hydraulicznie, stuzacego do przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich utozenia.
Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostona z tworzywa sztucznego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2 Materiaty moga by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu. Nalezy je umiesci¢
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rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.
Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sa warstwowo na palecie. Po uzyskaniu
wytrzymatosci betonu min. 0,7 wytrzymalosci projektowanej, kostki przewozone sa na stanowisko,
gdzie specjalne urzadzenie pakuje je w folie i spina tasma stalowa, co gwarantuje transport
samochodami w nienaruszonym stanie. Kostki betonowe mozna rowniez przewozi¢ samochodami na
paletach transportowych producenta.

4.3 Magazynowanie
Magazynowanie $cisle wg wytycznych dostawcy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robot podano w OST ,,Wymagania ogdlne”.

5.2. Warunki przystapienia do robot
Przed przystapieniem do wykonywania nawierzchni powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
betonowe zwiazane z wykonaniem murkow.
5.3. Koryto pod chodnik
Koryto wykonane w podtozu powinno byc wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami
podtuznymi i poprzecznymi.
Wskaznik zageszczenia koryta nie powinien byc mniejszy niz 0,97 wedlug normalnej metody Proctora.
Nawierzchnie chodnika z kostki brukowej mozna wykonywac bezposrednio na podtozu z gruntu
piaszczystego o WP 35 [6] w uprzednio wykonanym korycie.
5.4. Podsypka
Nalezy stosowac podsypke piaskowa gr. 4 cm
5.5. Ukladanie chodnika z betonowych kostek brukowych
Kostke uktada sie na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposdb, aby szczeliny miedzy
kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktadac ok. 1,0 cm wyzej od projektowanej niwelety
chodnika, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.
Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypeknic piaskiem, a nastepnie zamiesc powierzchnie utozonych
kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystapic do ubijania nawierzchni
chodnika.
Do ubijania utozonego chodnika z kostek brukowych, stosuje sie wibratory pltytowe z ostona z
tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy
prowadzic od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku srodka i jednoczesnie w kierunku
poprzecznym ksztattek.
Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac walca.
Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupelnic szczeliny materiatem do wypehienia i zamies¢ nawierzchnie.
Chodnik z wypemieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze byc zaraz oddany do
uzytkowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli robot podano w OST ,,Wymagania og6lne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien sprawdzic, czy producent kostek brukowych
posiada aprobate techniczna.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Sprawdzenie podloza

Sprawdzenie podtoza polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa i odpowiednimi
SST.

Dopuszczalne tolerancje wynosza dla:

— glebokosci koryta:
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— o szerokosci do 3 m: + 1 cm,
— 0 szerokosci powy?ej 3 m: =2 cm,
— szerokosci koryta: + 5 cm.

6.3.2. Sprawdzenie podsypki
Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkow poprzecznych i podtuznych polega
na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz pkt 5.3 niniejszej SST.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega na
stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami pkt 5.5 niniejszej
SST:

— pomierzenie szerokosci spoin,

— sprawdzenie prawidlowosci ubijania (wibrowania),

— sprawdzenie prawidlowosci wypetnienia spoin,

— sprawdzenie czy kolor nawierzchni jest zachowany.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika

6.4.1. Sprawdzenie réwnosci chodnika

Sprawdzenie rownosci nawierzchni przeprowadzac nalezy tata co najmniej raz na kazde 150 do 300
m2 ulozonego chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz raz na 50 m chodnika.
Dopuszczalny przeswit pod tata 4 m nie powinien przekraczac 1,0 cm.

6.4.2. Sprawdzenie profilu podtuznego

Sprawdzenie profilu podluznego przeprowadzac nalezy za pomoca niwelacji, biorac pod uwage punkty
charakterystyczne, jednak nie rzadziej niz co 100 m.

Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika w punktach zatamania niwelety nie moga przekraczac
+3 cm.

6.4.3. Sprawdzenie przekroju poprzecznego

Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywac nalezy szablonem z poziomica, co najmniej raz na
kazde 150 do 300 m2 chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz co 50 m.
Dopuszczalne odchylenia od projektowanego profilu wynosza + 0,3%.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST ,,Wymagania og6élne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest 1 m2 nawierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoélne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robot podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt 8.

8.2 Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.

Odbiorom podlegaja:

- Przygotowanie podtoza

- Podsypka

- Nawierzchnia

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,,Wymagania og6lne” pkt 9.

9.2. Placi si¢ za wykonana i odebrang ilos¢ m2 nawierzchni wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje
zakup i dostarczenie materiatldéw oraz pozostatych czynnikow produkcji, ,utozenie poszczegdlnych
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warstw podbudowy oraz wykonanie nawierzchni. Cena uwzglednia rowniez odpady i ubytki
materiatlowe oraz oczyszczenie migjsca pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczanie scieralnosci na tarczy Boehmego

2. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

3. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci
4. PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonow i zapraw

5. BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST B 06.00.00
OCIEPLENIE METODA LEKKA MOKRA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt polegajacych na
dociepleniu cokotu budynku przed wykonaniem tarasow.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot na zadaniu wymienionym w punkcie 1.1.

1.3. OkreSlenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
,»Wymagania ogolne” pkt 1.4.

Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sa nastgpujace terminy:

-System ocieplania $cian zewngtrznych — wykonywany na budowie zestaw wyrobow produkowanych
fabrycznie, dostarczany jako kompletny system i sktadajacy sig, minimum, z nast¢pujacych sktadnikow:

— zaprawy klejacej i tacznikow mechanicznych systemu,

— materiatu do izolacji cieplnej,

— jednej lub wigkszej liczby okreslonych warstw systemu, w ktorych co najmniej jedna warstwa zawiera
zbrojenie,

— warstwy wykonczeniowej systemu.

Wszystkie sktadniki sa zaprojektowane przez producenta specjalnie dla systemu i podtoza.

Systemy ocieplenia mozna podzieli¢ ze wzgledu na:

—rodzaj zastosowanej izolacji termicznej — styropian, welna mineralna (zwykta, lamelowa),

— sposob mocowania — klejenie, klejenie/mocowanie mechaniczne, mocowanie mechaniczne,

—rodzaj warstwy wykonczeniowej — tynk cienkowarstwowy (mineralny, polimerowy, krzemianowy,
silikonowy),

— stopien rozprzestrzeniania ognia — nierozprzestrzeniajace, stabo rozprzestrzeniajace, silnie
rozprzestrzeniajace.

Podtoze — powierzchnia nowej lub istniejacej $ciany lub stropu. Moze by¢ w stanie surowym, pokryta
tynkiem mineralnym, organicznym i powtokami farb.

Srodek gruntujacy — materiat nanoszony na podtoze lub warstwe zbrojona, celem regulacji (wyréwnania,
redukcji) nasigkliwosci lub zwigkszenia przyczepnosci.

Izolacja cieplna — materiat o niskiej wartosci wspotczynnika przewodzenia ciepta, mocowany w formie ptyt
na $cianach (przegrodach) zewngtrznych i nadajacy im wymagane parametry termoizolacyjne.

Zaprawa (masa) klejaca — material systemu do przyklejania materialu izolacyjnego do podtoza.

taczniki mechaniczne — okreslone taczniki do mocowania systemow izolacji cieplnej do podtoza, na
przyktad kotki rozporowe i profile.

Warstwa zbrojona — okre$lona warstwa systemu stosowana bezposrednio na powierzchni materiatu do
izolacji cieplnej. Zawiera zbrojenie. Warstwa zbrojona ma najwigkszy wplyw na wlasciwosci mechaniczne
systemu.

Siatki z wlokna szklanego — okreslone tkaniny systemu sktadajace sig z przedzy z ciagltych widkien
szklanych w obu kierunkach watku i osnowy, z wykonczeniem odpornym na dziatanie alkaliow.

Zbrojenie — okreslone materialy systemu osadzane w warstwie zbrojonej w celu zwigkszenia jej
wytrzymatos$ci mechaniczne;j.

Zbrojeniem sa zazwyczaj siatki z wtokien szklanych lub siatki metalowe.

Warstwa wykonczeniowa — okreslony materiat mineralny, organiczny i/lub nieorganiczny systemu, tworzacy
jego wierzchnig warstwe.

Warstwa wykonczeniowa w potaczeniu z warstwa zbrojong stanowi zabezpieczenie przed oddziatywaniem
warunkow atmosferycznych; nadaje réwniez systemowi fakture i barwe.
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Systemowe elementy uzupetniajace — listwy (profile) cokotowe (startowe), katowniki narozne (ochronne),
profile dylatacyjne, profile i elementy dekoracyjne, podokienniki — stuza do zapewnienia funkcji
technicznych i uksztattowania jego powierzchni.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét podano w ST ,,Wymagania og6lne”

Dokumentacjg robét ociepleniowych stanowia:

— projekt wykonawczy w zakresie wynikajacym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z 02.09.2004 r. w
sprawie szczegdtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i
odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072 z
pézn. zmianami),

— dokumenty §wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
uzytych wyroboéw budowlanych, zgodnie z ustawa z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z
2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyrobow lub zalecenia producentoéw, dotyczace stosowania
wyrobow,

— protokoty odbioréw czesciowych, koncowych i robot zanikajacych, z zataczonymi protokotami z badan
kontrolnych,

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania
0golne”

Materiaty stosowane do wykonania robot ociepleniowych powinny mie¢:

— oznakowanie znakiem CE oznaczajace, ze dokonano oceny ich zgodnos$ci ze zharmonizowana norma
europejska, wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczna lub krajowa
specyfikacja techniczna panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznana przez Komisje Europejska za zgodna z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje¢ zgodnos$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydana przez producenta, jezeli dotyczy ona
wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa
okreslonym przez Komisje Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym oznaczajace, ze sa to wyroby nie podlegajace obowiazkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma lub aprobata techniczna, badz
uznano za ,,regionalny wyrob budowlany”,

Dodatkowo oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacj¢ producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia,
daty produkc;ji.

2.2. Rodzaje materialow i elementy systemu
Wszystkie materiaty do wykonania ocieplen powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach
odniesienia (normach, aprobatach technicznych).
W projekcie przewidziano wykonanie docieplenia systemowego. System musi si¢ sktada¢ z nastepujacych
elementow:
- §rodek gruntujacy przygotowania podtoza przed klejeniem plyt izolacji termicznej lub na powierzchni
warstwy zbrojonej, przed wykonaniem warstwy wykonczeniowe;.
- zaprawa (masa) klejaca do klejenia plyt izolacji termicznej do podtoza
— plyty ze styropianu (polistyrenu spienionego) ekspandowanego EPS 100-038 lub 200-036, gr 12cm
- faczniki mechaniczne — kotki rozporowe — wkrecane lub wbijane
- zaprawa zbrojaca nanoszona na powierzchni¢ plyt izolacyjnych, w ktdrej zatapiana jest siatka zbrojaca.
- siatka zbrojaca — siatka z wtdkna szklanego
- Tynk mozaikowy
- Elementy uzupetniajace (akcesoria systemowe):
— profile cokotowe (startowe)
— narozniki ochronne
— listwy krawedziowe
— profile dylatacyjne
— tasmy uszczelniajace
— pianka uszczelniajaca

42



— siatka pancerna
2.3. Wariantowe stosowanie materialow
Zgodnie z okresleniem art. 2 pkt 1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych systemy
ocieplania s3g wyrobami budowlanymi i powinny by¢ stosowane zgodnie z wydanymi im aprobatami. Wynika
z tego wymog koniecznosci wytacznego stosowania sktadnikow systemu, wymienionych w odpowiedniej
Aprobacie Technicznej, pkt 3.1. Materiaty i elementy.
Na rynku europejskim (w tym krajowym) dokumentem dopuszczajacym system do obrotu sa Europejskie
Aprobaty Techniczne (EAT), udzielane w oparciu o Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych —
ETAG nr 004, na rynku krajowym — Aprobaty Techniczne ITB, udzielane w oparciu o Zalecenia Udzielania
Aprobat Technicznych (ZUAT).

2.4. Warunki przyjecia na budowe

Wyroby do systeméw ociepleniowych moga by¢ przyjete na budowg, jesli spetniaja nastepujace warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyka podana w dokumentacji projektowej

— sa wlasciwie oznakowane i opakowane,

— spetniaja wymagane wlasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $§wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania oraz karty katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.
Niedopuszczalne jest stosowanie do robot ociepleniowych wyrobéw nieznanego pochodzenia.

Przyjgcie materiatdow i wyroboéw na budowg powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

2.5. Warunki przechowywania i skladowania

Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i przechowywane zgodnie z
instrukcja producenta oraz odpowiednia Aprobata Techniczna (pkt 4 — Pakowanie, przechowywanie i
transport).

Podstawowe zasady przechowywania:

— $rodki gruntujace, gotowe masy (zaprawy, kleje), farby — przechowywac¢ w szczelnie zamknigtych
opakowaniach, zabezpieczonych przed bezposrednim nastonecznieniem i dziataniem mrozu, przez okres
zgodny z wytycznymi producenta,

— materiaty suche — przechowywa¢ w szczelnie zamknigtych opakowaniach, w warunkach suchych, przez
okres zgodny z wytycznymi producenta,

—izolacja termiczna — plyty ze styropianu i welny mineralnej przechowywa¢ w warunkach zabezpieczonych
przed uszkodzeniem i oddzialywaniem warunkow atmosferycznych,

— siatki zbrojace, listwy, profile, oktadziny — przechowywa¢ w warunkach zabezpieczonych przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem mechanicznym.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN I NARZEDZI
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogélne”

3.2. Sprze¢t do wykonywania ocieplenia

3.2.1. Do prowadzenia robot na wysoko$ci — wszystkie typy rusztowan i urzadzen transportu pionowego,
stosowanych do rob6t elewacyjnych,

3.2.2. Do przygotowania mas i zapraw — mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe), stosowane do mieszania
mas, zapraw i klejow budowlanych,

3.2.3. Do transportu i przechowywania materialdéw — opakowania fabryczne, duze pojemniki (silosy,
opakowania typu ,,big bag”) do materiatow suchych i o konsystencji past,

3.2.4. Do naktadania mas i zapraw — tradycyjny sprzet i narzedzia do naktadania r¢gcznego (pace, kielnie,
szpachelki, taty) oraz do podawania i naktadania mechanicznego (pompy, pompy mieszajace, agregaty,
pistolety natryskowe), takze w systemowym zestawieniu z pojemnikami na materiaty,

3.2.5. Do cigcia plyt izolacji termicznej i ksztattowania ich powierzchni i krawedzi — szlifierki r¢ezne, pity
reczne i elektryczne, frezarki do ksztattowania krawedzi i powierzchni ptyt (boniowanie),

3.2.6. Do mocowania ptyt — wiertarki zwyklte i udarowe, osprzet (nasadki) do ksztalttowania otworow
(zaglebianie talerzykow i krazkow termoizolacyjnych),

3.2.7. Do ksztaltowania powierzchni tynkéw — pace stalowe, z tworzywa sztucznego, narzedzia do
modelowania powierzchni,

3.2.8. Pozostaty sprzgt — przyrzady miernicze, poziomnice, taty, niwelatory, sznury traserskie itp.
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4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogélne”

4.2. Transport materiatow

Materialy wchodzace w sktad systemu ocieplenia nalezy transportowa¢ zgodnie z wymaganiami
producentdéw materialow, aprobaty technicznej (pkt 4 Pakowanie, przechowywanie i transport), zasadami
eksploatacji §rodkoéw transportowych i przepisami ruchu drogowego.

Wyroby do robét ociepleniowych moga by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego,
kolejowego, wodnego i innymi.

Zatadunek i wytadunek wyrobow w jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym, wyposazonym w osprzet widlowy, kleszczowy lub chwytakowy.

Zatadunek 1 wytadunek wyrobow transportowanych luzem wykonuje si¢ recznie. Rgczny zatadunek zaleca
si¢ prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprz¢tu i narzedzi pomocniczych, takich jak: kleszcze,
chwytaki, wciagniki, wozki.

Do zabezpieczenia przed przemieszczaniem i uszkodzeniem jednostek tadunkowych w czasie transportu
nalezy stosowac¢: kliny, rozpory i bariery.

Do zabezpieczenia wyrobow luzem w trakcie transportu nalezy wykorzysta¢ materiaty amortyzujace, takie,
jak: maty stomiane, widry drzewne, ptyty styropianowe, $cinki pianki poliuretanowe;j.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Ogoélne zasady wykonania robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”

5.2. Warunki przystapienia do robét ociepleniowych

Przed rozpoczeciem robdt zwigzanych z wykonaniem ocieplenia nalezy:

— wykona¢ wszystkie roboty stanu surowego, zamurowac i wypehic¢ przebicia, bruzdy i ubytki,
— wykonac zabezpieczenia stolarki, §lusarki, oktadzin i innych elementéw elewacji.

5.3. Wymagania dotyczace podloza pod roboty ociepleniowe

Przed rozpoczgciem robot nalezy wykonac oceng podloza, polegajaca na kontroli jego czystosci, wilgotnosci,
twardo$ci, nasigkliwosci 1 rownosci.

Proba odpornosci na $cieranie — ocena stopnia zapylenia, osypywania si¢ powierzchni lub wystgpowania
pozostatosci wykwitow i spiekdw za pomoca dtoni lub czarnej, twardej tkaniny.

Proba odpornosci na skrobanie (zadrapanie) — wykonanie krzyzowych nacig¢ i zrywanie powierzchni lub
ocena zwartosci i no$nosci podtoza oraz przyczepnosci istniejacych powlok za pomoca rylca.

Proba zwilzania — ocena chlonnosci (nasiakliwosci) podtoza za pomoca mokrej szczotki, pedzla lub
spryskiwacza.

Sprawdzenie rownosci i gladko$ci — okreslenie wielkosci odchylek §ciany (stropu) od plaszczyzny i kierunku
pionowego (poziomego).

Dopuszczalne wartosci zalezne sa od rodzaju podioza (konstrukcje murowe, zelbetowe monolityczne,
zelbetowe prefabrykowane, tynkowane). Okreslone sa one w odpowiednich normach przedmiotowych
wymienionych w pkt. 10.1. niniejszej ST. (W specyfikacji technicznej szczegdtowej nalezy odwotac si¢ do
norm dotyczacych rodzaju podtoza wystepujacego na ocieplanym obiekcie).

[lo$¢ i rozmieszczenie poddanych badaniom miejsc powinna umozliwi¢ uzyskanie wynikow, miarodajnych
dla catej powierzchni podtoza na obiekcie.

Kontroli wymaga takze wytrzymato$¢ powierzchni podtozy. Dotyczy to przede wszystkim podtozy
istniejacych — zwietrzatych powierzchni surowych, tynkowanych i malowanych. W przypadku watpliwosci
dotyczacych wytrzymatosci nalezy wykonac jej badanie przy zastosowaniu urzadzenia badawczego (testera,
zrywarki). Mozna takze wykona¢ probg odrywania przyklejonych do podtoza probek materiatu izolacyjnego.

5.4. Przygotowanie podloza

Zaleznie od typu i stanu podloza (wynik oceny) nalezy przygotowaé je do robot zasadniczych:

— oczysci¢ podtoze z kurzu i pytu, usunaé zanieczyszczenia, pozostatosci sSrodkoéw antyadhezyjnych (olejow
szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity, luzne czastki materialu podtoza,

— usuna¢ nierownosci i ubytki podtoza (skucie, zeszlifowanie, wypetnienie zaprawa wyrOwnawcza),

— usuna¢ przyczyny ewentualnego zawilgocenia podtoza; odczekac do jego wyschnigcia,
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—w przypadku istniejacych podtozy usunaé warstwe ztuszczen, spekan, odspajajacych si¢ tynkdéw i warstw
malarskich. Sposob przygotowania powierzchni (czyszczenie stalowymi szczotkami, metoda strumieniowa
(r6zne rodzaje $cierniw), cisSnieniowa) nalezy dostosowa¢ do rodzaju i wielko$ci powierzchni podtoza,
powstale ubytki wypetni¢ zaprawa wyrownawcza,

— wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.5. Wykonanie systemu ocieplenia

Roboty nalezy wykonywac przy spelnieniu wymagan producenta systemu, dotyczacych dopuszczalnych
warunkow atmosferycznych (najczesciej — temperatura od +5 do +25°C, brak opadow, silnego
nastonecznienia, wysokiej wilgotnos$ci powietrza). Zalecane jest stosowanie mocowanych do rusztowan
oston, zabezpieczajacych przed oddziatywaniem opadéw atmosferycznych, promieniowania stonecznego i
wiatru. Niektore systemy zawieraja odmiany materiatéw, umozliwiajace wykonywanie prac w warunkach
podwyzszonej wilgotno$ci powietrza i obnizonej temperatury powietrza (nocnych przymrozkow). Te
szczegdlne warunki danego systemu

docieplenia nalezy uwzgledni¢ w specyfikacji technicznej szczegotowe;.

5.5.1. Gruntowanie podtoza

Zaleznie od rodzaju i stanu podtoza oraz wymagan producenta systemu nalezy nanies¢ srodek gruntujacy na
cata jego powierzchnig.

5.5.2. Montaz plyt izolacji termicznej

Przed rozpoczgciem montazu ptyt nalezy wyznaczy¢ potozenie ich dolnej krawgdzi i zamocowaé wzdtuz niej
listwe cokotowa (3 kotki rozporowe na mb listwy oraz po jednym w skrajnych otworach). Zamocowac¢ takze
profile i listwy w miejscach krawedzi — zakonczen lub stykow z innymi elementami elewacji. Za pomoca
sznuro6w wyznaczy¢ plaszczyzng ptyt izolacji termiczne;.

Nanie$¢ zaprawg klejaca na powierzchnie ptyt izolacji termicznej, zaleznie od rownos$ci podtoza, w postaci
plackéw i ciagltego pasma na obwodzie ptyty (metoda pasmowo — punktowa) lub paca zabkowana na catej
powierzchni ptyty. Nie nalezy dopuszczaé do zanieczyszczenia krawedzi plyty zaprawa.

Plyty nakleja¢ w kierunku poziomym (pierwszy rzad na listwie cokolowej) przy zastosowaniu wigzania
(przesunigcie min. 15 cm).

Zapewnic szczelno$¢ warstwy izolacji termicznej poprzez $ciste utozenie plyt i wypetnienie ewentualnych
szczelin paskami izolacji lub

— w przypadku styropianu — pianka uszczelniajaca. Po zwigzaniu zaprawy klejacej, ptaszczyzne plyt izolacji
termicznej zeszlifowa¢ do uzyskania rownej powierzchni. Zgodnie z wymaganiami systemowymi, nie
wczesniej, niz 24 godziny po zakonczeniu klejenia, nalezy wykona¢ ewentualnie przewidziane projektem
mocowanie tacznikami mechanicznymi (kotkami rozporowymi). Dtugo$¢ tacznikow zalezna jest od grubosci
plyt izolacji termicznej, stanu i rodzaju podtoza. Ich rozstaw (min. 4 szt./m2) — od rodzaju izolacji termicznej
i strefy elewacji. Po nawierceniu otworéw umie$ci¢ w nich kotki rozporowe, a nastgpnie wkreci¢ lub wbié
trzpienie.

5.5.3. Wykonanie warstwy zbrojonej

Z paskow siatki zbrojacej wykonac zbrojenie uko$ne przy naroznikach otworéw okiennych i drzwiowych. Na
powierzchnig ptyt izolacji termicznej naciagnac paca warstwe zaprawy zbrojacej (klejacej), nalozy¢ i wtopic
W nia za pomoca pacy siatke zbrojaca, w pierwszej kolejnosci ewentualng siatke pancerna. Powierzchnig
warstwy zbrojonej wygladzi¢ - siatka zbrojaca powinna by¢ catkowicie zakryta zaprawa.

5.5.4. Gruntowanie warstwy zbrojongj

Zaleznie od systemu, na powierzchni warstwy zbrojonej nanies¢ srodek gruntujacy.

5.5.5. Warstwa wykonczeniowa — tynkowanie i malowanie

Warstwe wykonczeniowa wykona¢ po zwiazaniu (wyschnigciu) zaprawy zbrojacej — nie wczesniej, niz po
uptywie 48 godzin od jej wykonania. Po ewentualnym zagruntowaniu (zaleznie od wymagan systemowych)
nanie$¢ masg tynku cienkowarstwowego i poddac jego powierzchnig obrobee, zgodnie z wymaganiami
producenta systemu i dokumentacja projektowa. Sposéb wykonania tynku zalezny jest od typu spoiwa,
uziarnienia zaprawy rodzaju faktury powierzchni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”
6.2. Badania przed przystapieniem do robdt ociepleniowych

Przed przystapieniem do robdt ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow, ktore beda
wykorzystane do wykonywania robdt oraz dokona¢ oceny podtoza.
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Badania materiatow

Badanie materiatow przeprowadza si¢ posrednio na podstawie zapisOw w dzienniku budowy, dotyczacych
przyjgcia materiatdow na budowe oraz dokumentéw towarzyszacych wysytce materiatdéw przez producenta,
potwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materialdéw z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej (szczegdtowej) pokrycia, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia oraz normami.
6.2.1. Ocena podtoza

Badanie stanu podtoza nalezy przeprowadzi¢ wedtug wymagan okreslonych w pkt. 5.3. oraz 5.4. niniejszej
ST.

6.3. Badania w czasie robot

Jakos¢ ocieplenia zalezy od prawidlowosci wykonania wszystkich kolejnych etapow systemowo okreslonych
robot. Z tego wzgledu, w czasie wykonywania robot szczegolnie wazna jest biezaca kontrola robot
zanikajacych (ulegajacych zakryciu). Dotyczy to przede wszystkim:

6.3.1. Kontroli przygotowania podtoza — no$nosci, czystosci, wilgotnosci, nasiakliwosci (wykonania warstwy
gruntujacej), rownosci powierzchni,

6.3.2. Kontroli jakosci klejenia ptyt izolacji termicznej — montazu profili cokotowych, przyklejenia ptyt na
powierzchni i krawedziach, szczelno$ci stykow plyt, wypelienia szczelin, czystosci krawedzi ptyt,
uksztaltowania detali elewacji — dylatacji, stykow i potaczen,

6.3.3. Kontroli wykonania mocowania mechanicznego — rozmieszczenia i rozstawu kotkéw rozporowych,
potozenia talerzykow (krazkow) wobec ptaszczyzny plyt (w pltaszezyznie lub do 1 mm poza nig),

6.3.4. Kontroli wykonania warstwy zbrojonej — zbrojenia uko$nego otwordw, zabezpieczenia krawedzi,
wielkosci zaktadow siatki, pokrycia siatki zbrojacej, grubosci warstwy i jakos$ci powierzchni warstwy
zbrojonej, wykonania jej gruntowania, mocowania profili.

Wykonanie systemu nie powinno powodowac¢ szkodliwych peknig¢ w warstwie zbrojonej, tzn. peknig¢ na
potaczeniach plyt i/lub peknigé o szerokosci wigkszej niz 0,2 mm,

6.3.5. Kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej — sprawdzenie zakresu wykonania (w
przypadku systemowego wymagania),

6.3.6. Kontroli wykonania warstwy wykonczeniowej:

— tynku — pod wzgledem jednolitosci, rownosci, koloru, faktury,

— malowania — pod wzgledem jednolitosci i koloru.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spelnienia wszystkich wymagan, dotyczacych
robot ociepleniowych, w szczegolnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczna wraz z wprowadzonymi zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatoéw i wyrobow,

— prawidlowo$ci przygotowania podtoza,

— prawidlowos$ci wykonania ocieplenia i szczegotow systemu ociepleniowego.

Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania.

Przed przystapieniem do badan przy odbiorze nalezy na wstgpie sprawdzi¢ na podstawie dokumentow czy
zataczone wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do robot potwierdzaja, ze przygotowane poditoza
nadawaty si¢ do wykonania robdt ociepleniowych, a uzyte materialy spelniaty wymagania pkt. 2 niniejszej
ST.

Do badan odbiorowych nalezy przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu robot.

6.4.2. Opis badan odbiorowych

W trakcie dokonywania odbioru robdt nalezy dokona¢ oceny wykonanych robot elewacyjnych z
zastosowaniem systemow ocieplania $cian poprzez porownanie z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5.
niniejszej ST, ktore powinny uwzglednia¢ wymagania producenta systemu docieplenia, normy dotyczace
warunkow odbioru a podane dalej w pkt. 10.1., a takze ,,Wytyczne wykonawstwa, oceny 1 odbioru robot
elewacyjnych z zastosowaniem zewngtrznych zespolonych systemoéw ocieplania §cian” — wyd. przez
Stowarzyszenie na Rzecz Systemow Ocieplen, Warszawa 2004 r.

M.in. zgodnie z trescia ,,Warunkéw technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych” dla tynkéw o
fakturze specjalnej do powierzchni bezspoinowych powierzchni, pokrytych tynkiem cienkowarstwowym,
nalezy stosowa¢ wymagania normy PN-70/B-10100 ,,Roboty tynkowe.

Tynki zwykte. Wymagania przy odbiorze”.
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Wedlug tej normy odchylenia wymiarowe wykonanego tynku powinny mie$ci¢ si¢ w nastgpujacych

granicach:
Kategoria| Odchylenie powierzchni Odchylenie powierzchni Odchylenie
tynku tynku od plaszczyzny i i krawedzi od kierunku przecinajacych sig¢
odchylenie krawedzi od linii . - plaszczyzn od kata
¢ pionowego poziomego o
prostej przewidzianego w
dokumentacji
III nie wigksze niz 3 mm i w nie wicksze niz2 | nie wigksze niz 3 nie wigksze niz

liczbie nie wigkszej niz 3 na
catej dtugosci taty
kontrolnej 2 m

mm na 1 m i ogétem
nie wigcej niz 4 mm
W pomieszczeniach

mm na 1 m i ogétem
nie wigcej niz 6 mm
na calej powierzchni

3mmnalm

do 3,5 m wysoko$ci | migdzy przegrodami
oraz nie wigcej niz 6 | pionowymi ($ciany,
mm w belki itp.
pomieszczeniach

powyzej 3,5 m

wysokosci

Obowiazuja takze wymagania:

— odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego promienia nie powinny
by¢ wigksze niz 7 mm,

— dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw nie powinny by¢ wigksze
niz 10 mm na catej wysokosci kondygnacji i 30 mm na catej wysokos$ci budynku.

Pokryta tynkiem cienkowarstwowym i ewentualnie malowana powierzchnia powinna posiada¢ jednorodny i
staty kolor i fakturg. Niedopuszczalne jest wystgpowanie na jej powierzchni lokalnych wypuktosei i
wklestosci, mozliwych do wykrycia w §wietle rozproszonym.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBOT
7.1. Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru robét podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt 7

7.2. Jednostki oraz zasady przedmiarowania i obmiarowania

7.2.1. Powierzchnig ocieplenia $cian budynku oblicza si¢ w metrach kwadratowych, jako iloczyn dtugos$ci
§cian w stanie surowym w rozwinigciu przez wysoko$¢ mierzona od wierzchu cokotu (dolnej krawedzi) do
gornej krawedzi warstwy ocieplane;j.

7.2.2. Z powierzchni potraca si¢ powierzchnie nieocieplone i powierzchnie otworéw wigksze od 1 m2,
doliczajac w tym przypadku do powierzchni ocieplenia powierzchnig o$ciezy, obliczong w metrach
kwadratowych, jako iloczyn dtugosci osciezy mierzonych w $wietle ich krawedzi i szerokosci, wraz z
gruboscia ocieplenia.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. Ogoélne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 8

8.2. Odbior robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Do robo6t zanikajacych przy wykonywaniu robdt ociepleniowych nalezy przygotowanie wraz z ewentualnym
gruntowaniem podtoza, klejenie ptyt izolacji termicznej, wykonywanie warstwy zbrojonej i ewentualne jej
gruntowanie.

Ich odbidr powinien zosta¢ wykonany przed rozpoczeciem nastgpnego etapu. Nalezy przeprowadzi¢ badania
wymienione w pkt. 6.3. niniejszej specyfikacji.

W przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodnosci z dokumentacja projektowa i szczegotowa
specyfikacja techniczna) mozna zezwoli¢ na rozpoczgcie wykonywania nastgpnych etapow robot.

W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy okresli¢ zakres prac i rodzaj materiatow
koniecznych do usunigcia nieprawidtowosci. Po ich wykonaniu badania nalezy powtorzy¢. Wszystkie
ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajacych zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy
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lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik
budowy).

8.3. Odbior czesciowy

Odbior czegsciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czgsci robot. Odbioru czgSciowego robot
dokonuje si¢ dla zakresu okre§lonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot.

Celem odbioru czgs$ciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usunigceie przed odbiorem koncowym.

Odbior czgsciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokot odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czgSciowego rozliczenia robot, jezeli umowa taka
forme przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbior koncowy stanowi ostateczna oceng rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbior ostateczny przeprowadza komisja, powotana przez zamawiajacego, na podstawie przedtozonych
dokumentoéw, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robdt obowiazany jest przedlozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

— dokumentacj¢ projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robdét,

— szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

— dziennik budowy i ksiazki obmiardéw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot, protokoty
kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow i
wyrobdéw budowlanych,

— protokoty odbioréw robot ulegajacych zakryciu i odbiorow czg§ciowych,

— instrukcje producenta systemu ociepleniowego,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowiazana jest zapoznac si¢ z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzié
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w
dokumentacji projektowej oraz dokona¢ oceny wizualne;.

Roboty ociepleniowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne, a dostarczone
przez wykonawce dokumenty sa kompletne i prawidlowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byl negatywny roboty ociepleniowe nie powinny zosta¢ odebrane. W
takim przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastgpujacych rozwiazan:

— jezeli to mozliwe, nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usunaé¢ niezgodnosci wykonanego ocieplenia z
wymaganiami okre§lonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej 1 przedstawic¢ je ponownie
do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika, trwatosci i szczelnosci
ocieplenia, zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem
warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

— w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwiazania, wykonawca zobowiazany jest do usunigcia
wadliwie wykonanych robot ociepleniowych, wykona¢ je ponownie i powtdrnie zglosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupehieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego 1 wykonawcy.
Protokot powinien zawierac:

— ustalenia podjg¢te w trakcie prac komisji,

— ocen¢ wynikoéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania ocieplenia z zamowieniem. Protoko6t odbioru
koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy zamawiajacym a wykonawca.

8.5. Odbior po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu ocieplenia po uzytkowaniu w tym okresie oraz
ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robo6t poprawkowych, zwiazanych z usuwaniem
zgtoszonych wad.
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Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej ocieplenia, z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbidr ostateczny (koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
ewentualnego dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych robotach.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT
9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci - ST ,,Wymagania ogo6lne”

9.2. Zasady rozliczenia i platnosci

Rozliczenie robot ociepleniowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pelnego zakresu robot i
ich koncowym odbiorze lub etapami okre$lonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czgsciowych robot.
Ostateczne rozliczenie umowy pomig¢dzy zamawiajacym a wykonawca nast¢puje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatno$ci za wykonany i odebrany zakres ocieplenia stanowi warto$¢ tych robot
obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot zaakceptowanych przez
zamawiajacego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania ocieplenia lub kwoty ryczattowe obejmujace roboty ociepleniowe
uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbiérke rusztowan, o wysokosci do 4 m,

— oceng i przygotowanie podloza,

— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej, oktadzin i innych elementéw elewacyjnych przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania ocieplenia,

— wyznaczenie krawedzi powierzchni ocieplenia (cokol, styki z ptaszczyznami innych materiatlow
elewacyjnych, krawedzie powierzchni) oraz lica ptaszczyzny ptyt izolacji termicznej,

— gruntowanie podtoza,

— przyklejenie ptyt izolacji termicznej do podtoza lub mocowanie za pomoca profili mocujacych,
wypelnienie ewentualnych nieszczelnosci,

— szlifowanie powierzchni ptyt,

— mocowanie mechaniczne ptyt za pomoca kotkéw rozporowych — zaleznie od systemu i projektu robot
ociepleniowych,

— ewentualne naklejenie siatki pancernej, wtopienie w warstwe zaprawy i wyrownanie jej,

— wykonanie standardowej warstwy zbrojonej - ze zbrojeniem uko$nym otwordow,

— gruntowanie powierzchni warstwy zbrojonej (po zwigzaniu zaprawy), mocowanie ewent. elementow
dekoracyjnych (profili),

— wyznaczenie przebiegu i montaz profili, listew naroznikowych, ochronnych, brzegowych, dylatacyjnych
itp., wraz z docigciem potaczen na naroznikach wklgstych i wypuklych, wymaganym zabezpieczeniem przed
zanieczyszczeniem, mocowaniem dodatkowych pasow siatki zbrojace;j ,

— wyznaczenie przebiegu i montaz (klejenie) profili dekoracyjnych, wraz z uksztattowaniem potaczen w
naroznikach wklestych i wypuktych, ewent. zbrojeniem powierzchni, zabezpieczeniem przed
zanieczyszczeniem przy wykonywaniu dalszych prac, gruntowaniem, malowaniem.

— wykonanie warstwy wykonczeniowej (po wyznaczeniu ewent. ptaszczyzn kolorystycznych) — tynki,
oktadziny, ewent. malowanie,

— usunigcie zabezpieczen stolarki, oktadzin i innych elementow elewacyjnych i ewentualnych
zanieczyszczen,

— uporzadkowanie terenu wykonywania prac,

— usunigcie pozostatosci, resztek i odpaddéw materiatdéw w sposob uzgodniony ze Zleceniodawca i zgodnie z
zaleceniami producenta,

— likwidacje stanowiska roboczego.

Przy rozliczaniu robot ociepleniowych wedlug uzgodnionych cen jednostkowych, koszty niezbednych
rusztowan moga by¢ uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci.
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10. DOKUMENTY ODNIESIENIA - NORMY

PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego
(XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164:2003/A1:2005(U) Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja (Zmiana Al).

PN-EN 13499:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewngtrzne zespolone systemy ocieplania
(ETICS) ze styropianem. Specyfikacja.

PN-EN 13500:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewngtrzne zespolone systemy ocieplania
(ETICS) z welna mineralna. Specyfikacja.

PN-ISO 2848:1998 Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty.

PN-ISO 1791:1999 Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

PN-ISO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-02025:2001 Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto do ogrzewania budynkow
mieszkalnych i zamieszkania zbiorowego.

PN-EN ISO 6946:2004 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opoér cieplny i wspotczynnik
przenikania ciepta. Metoda obliczania.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST B 07.00.00
BALUSTRADA ZEWNETRZNA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robodt polegajacych na
wykonaniu balustrad zewngtrznych schodow tarasu.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot na zadaniu wymienionym w punkcie 1.1.

1.3. Okres$lenia podstawowe

Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST ,,Wymagania ogdlne”

balustrada — konstrukcja stanowiaca element bezpieczenstwa ruchu, ktérejcelem jest ochrona
pieszych przed wypadnigciem poza obiekt.

porecz — poziomy element balustrady wyznaczajacy jej wysokosc.

shupek balustrady — pionowy element konstrukcji balustrady, przekazujacy obciazenia na
konstrukcje

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogo6lne”

1.5. Wymogi formalne

Montaz oraz wykonawstwo warsztatowe balustrad powinno by¢ zlecone przedsigbiorstwu
gwarantujacemu wlasciwe do§wiadczenie w realizacji tego typu robot i gwarantujacemu wiasciwa
jako$¢ ich wykonania. Balustrady winny by¢ wykonane $ci§le wg dokumentacji technicznej oraz
dokumentacji zwigzanych.

1.6. Warunki organizacyjne
Przed przystapieniem do robot wykonawcy, oraz nadzor techniczny winny si¢ doktadnie zaznajomi¢ z
catoscia dokumentacji technicznej, oraz z projektem organizacji robot, wykonanym przez Inzyniera
robot. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasnic¢ z autorami
poszczegdlnych opracowan przed przystapieniem do robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa,
tylko po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementow
lub rozwiazan projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacje projektantow.

1.7. Dokumentacja zwiazana
Niezaleznie od dokumentacji technicznej, przed przystapieniem do rob6t powinny by¢ sporzadzone
rysunki warsztatowe balustrad.

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST
»Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Stosowane materialy

Elementy balustrady — stal nierdzewna polerowana spetniajaca wymagania okre§lone w PN—82/S—
10052
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- Rury stalowe ze stali kwasoodpornej- 54/3,6; 38/3,6; 20/2,9
- Prety ze stali kwasoodpornej §r 10mm

- Blacha stalowa kwasoodporna

- Kotki rozporowe — uniwersalne kotki rozporowe

- Kotwy wklejane

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST ,,Wymagania ogo6lne”.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzgtu, odpowiedniego dla danego rodzaju robot,
zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt 4.

Materialy mozna transportowac¢ dowolnymi §rodkami zgodnie przepisami obowiazujacymi w
transporcie kolejowym lub drogowym. Transport i sktadowanie elementow stalowych powinny
gwarantowac zabezpieczenie przed uszkodzeniami i wptywem czynnikow atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

5.2. Wykonanie balustrad

Zaprojektowano balustrady ze stali nierdzewne;.

Wszystkie elementy balustrady, tj. stupki, porgcze, elementy wypetnienia, taczniki, zaslepki oraz ptyty
dolne, powinny by¢ cigte mechanicznie. Stosowanie cigcia gazowego dopuszczalne jest jedynie do
cigcia zgrubnego.

Wszystkie prace spawalnicze zwigzane z wykonaniem balustrady, mozna powierza¢ jedynie
wykwalifikowanym spawaczom, posiadajacym aktualne uprawnienia.

Obrobke spoin mozna wykonac recznie szlifierka lub frezarka albo stosowa¢ inng obrobke
mechaniczna pod warunkiem, Ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy
3% tej grubosci.

Potaczenia spawane stalowych elementéw balustrady powinny spetnia¢ wymagania normy PN—82/S—
10052

Elektrody do spawania elementow balustrady powinny spetnia¢ wymagania normy PN-88/M—69433.
Gotowe elementy powinny by¢ rowne i gladkie, bez nalotu, zendry, i innych elementow stanowiacych
wadg gotowej powierzchni.

5.3. Montaz balustrad

Montaz nalezy wykona¢ wg nastepujacej kolejnosci:

- wykonanie probnego montazu balustrady w wytworni

- sprawdzenie miejsc mocowania balustrady

- zabezpieczenie elementdéw budynku przed uszkodzeniami i zabrudzeniami przy montazu
- wykonanie montazu na placu budowy i zaznaczenie miejsc kotwienia

- wykonanie otworow kotwiacych

- montaz i kotwienie balustrady

- naprawy drobnych uszkodzen powtoki

- usunigcie zabezpieczen i resztek z montazu

Bariery sq kotwione w konstrukcji za pomoca kotew wklejanych.

Segmenty balustrad nalezy przykreci¢ do kotew po wykonaniu nawierzchni zwracajac szczegolna
uwagg na to aby nie uszkodzi¢ nawierzchni. Dla zniwelowania lokalnych nierownosci oraz
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uszczelnienia styku plyt stalowych z nawierzchnia nalezy pod podstawami stupkéw wykonaé polewki

epoksydowe grubosci ~ 5 mm. Blachy podstaw nalezy po obwodzie uszczelni¢ materiatem stale

elastycznym.
Konstrukcja balustrady przed wysytka z wytworni powinna by¢ probnie zmontowana i odebrana w
obecnosci wykonawcy montazu. W przypadku powazniejszych uszkodzen elementy konstrukcji
nalezy naprawi¢ w wytwoni.
Montaz konstrukcji nalezy przeprowadza¢ w sposob zapewniajacy statecznos$¢ poszczegdlnych
elementdw i calosci w kazdej fazie. Przy montazu nalezy zwroci¢ uwage na kolejno$¢ montazu
zapewniajaca nie uszkadzanie elementow sktadowych. Wszystkie roboty montazowe powinny by¢
przeprowadzone przez wykwalifikowanych pracownikow. Stupy balustrady nalezy zamocowac¢ do
podtoza w sposob trwaly zapewniajacy przeniesienie obciazen wymaganych w normach i przepisach.
Kotwienie nie moze by¢ wykonane w wierzchniej warstwie konstrukcji mogacej ulec oderwaniu lub
rozwarstwieniu w trakcie eksploatacji obiektu. Elementy kotwiace balustradg nie moga powodowac
powstawania przeciekow i zaciekow z wody deszczowej. Sruby kotwiace nie moga byé widoczne
na zewnatrz elementu i nie moga by¢ dostepne do odkrgcenia dla 0s6b postronnych. Mocowanie
wypelnienia balustrady i pochwytu powinny spetnia¢ wymogi jak dla mocowania stupéw balustrady.
Wykluczone jest wykonywanie balustrad i elementow ze stali nierdzewnej w warsztatach, ktoe
prowadza obrdbke stali czarne;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Zakres kontroli

Kontroli podlegaja:

- materialy do wykonania balustrady (atesty, $wiadectwa, dopuszczenia)
- gotowe, przygotowane do montazu elementy

- montaz balustrady

- przeniesienie wymaganych obciazen
- wyglad balustrad

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robdt
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest 1mb (metr) wykonanych balustrad

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

8.2. Odbior robot

Podczas odbioru nalezy sprawdzic:

— zgodno$¢ z dokumentacja techniczna,

— jakos¢ uzytych materiatow,

— zachowanie pionu i zachowanie podstawowych wymiaréw geometrycznych,

— zamocowanie balustrady do podtoza.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

W przypadku gdy ktorekolwiek z wymagan stawianych balustradzie nie jest spelnione, nalezy uznac,
ze nie zostala wykonane prawidlowo i nalezy wykona¢ dziatania korygujace, majace na celu usunigcie
niezgodno$ci. W tym celu w protokole kontroli i badan nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje
materialow oraz sposoby doprowadzenia do zgodnos$ci z wymaganiami.
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Po usunigciu niezgodno$ci nalezy ponownie skontrolowaé wykonane balustrad, a wynik odnotowaé w
formie protokoétu kontroli 1 badan.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH I PRAC
TOWARZYSZACYCH

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST,,Wymagania og6lne”

9.2. Zasady rozliczenia i platnosci

Rozliczenie robot moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robot i ich
koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbiorow czgsciowych robot.
Cena jednostkowa danej pozycji winna uwzglednia¢ wszystkie materialy, czynno$ci, wymagania i
badania niezbedne do wlasciwego wykonania i odbioru rob6t wycenionych w danej pozycji bez
wzgledu na to czy zostato to szczegdtowo wymienione w specyfikacji technicznej czy tez nie.
Uwzglednia ona rowniez przygotowanie oraz likwidacje stanowiska roboczego oraz uporzadkowanie
po zakonczeniu prac miejsca wykonywania robot.

10. Przepisy zwigzane

- Dz. U. nr 109/2004 ,,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”
— Polskie normy:

PN-B-06200 , Konstrukcje budowlane. Wymagania i badania.”
PN-M-82410 ,,Sruby ze tbem kulistym z noskiem.”
PN-H-74219 ,,Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogdlnego zastosowania.”
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST B 08.00.00
PLOTEK Z GRODZENIA PANELOWEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robodt polegajacych na
wymianie wykonaniu plotka z ogrodzenia panelowego oddzielajacego boisko od $ciezki rowerowe;.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot na zadaniu wymienionym w punkcie 1.1.

1.3. OkreSlenia podstawowe
Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST ,,Wymagania ogdlne”

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogo6lne”

Potek nalezy wykonaé zgodnie z dokumentacja projektowa w zakresie szczelnosci ogrodzenia

- Ogrodzenie powinno stanowic¢ szczelna przeszkodg uniemozliwiajaca wspinanie si¢ dzieci

- Ogrodzenia powinny zachowywac¢ trwato$¢ co najmniej przez 15 lat. W zwiazku z tym metalowe
elementy ogrodzenia powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie w sposéb zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru

- Ogrodzenie powinno by¢ tatwo wymienialne w celu ulatwienia naprawy uszkodzen lub potrzeby
demontazu na przewidywanych odcinkach.

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST
»Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Stosowane materialy

Materiatami stosowanymi sa:

2.2.1. Elementy ogrodzenia:

- panele stalowe systemowe z drutu §r. 5 mm, oczko 50x200 mm, wym 250x180 cm,
- shupki z kapturkiem 60x40x2.
- obejmy i okucia ze stali nierdzewne;j

- zabezpieczenie antykorozyjne — cynkowanie + powloka poliestrowa RAL 6005.
2.2.2. Materialy na coko6t ogrodzenia :

- prefabrykowane stupki i cokoty betonowe

3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogo6lne”.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt 4.
Materiaty mozna transportowa¢ dowolnymi $§rodkami zgodnie przepisami obowiazujacymi w
transporcie kolejowym lub drogowym.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST ,,Wymagania ogolne”.
5.2.Montaz ogrodzenia

Nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta systemu ogrodzeniowego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Zakres kontroli

6.2.1 — Materiaty

Kontroli nalezy podda¢ elementy ogrodzenia pod wzgl¢dem:

- Wymiarow i geometrii

- wykonania zabezpieczen antykorozyjnych i powtok

6.2.2 - Montaz

Sprawdzenie ustawienia stupkow i montazu paneli oraz przgset;

- stupki musza by¢ ustawione pionowo i zastabilizowane zgodnie z wytycznymi producenta systemu
- panele przgsta zamocowane na $ruby i uchwyty zgodnie z systemem ogrodzenia

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest :

- m (metr) dla zamontowanego ogrodzenia,

- szt dla zamontowanych bram i furtek

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoélne zasady odbioru roboét

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

8.2. Odbior robot

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

W przypadku gdy ktoérekolwiek z wymagan stawianych ogrodzeniu nie jest spetione, nalezy uzna¢, ze
nie zostato wykonane prawidtowo i nalezy wykona¢ dziatania korygujace, majace na celu usunigcie
niezgodno$ci. W tym celu w protokole kontroli i badan nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje
materialow oraz sposoby doprowadzenia do zgodnos$ci z wymaganiami.

Po usunigciu niezgodnos$ci nalezy ponownie skontrolowa¢ wykonane ogrodzenia, a wynik odnotowac
w formie protokoétu kontroli 1 badan.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH I PRAC
TOWARZYSZACYCH

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST, Wymagania og6lne”

9.2. Zasady rozliczenia i platnosci

Rozliczenie rob6t moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pelnego zakresu robét i ich
koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbiorow czgsciowych robot.
Cena jednostkowa danej pozycji winna uwzglednia¢ wszystkie materialy, czynno$ci, wymagania i
badania niezbedne do wlasciwego wykonania i odbioru robot wycenionych w danej pozycji bez
wzgledu na to czy zostalo to szczegoétowo wymienione w specyfikacji technicznej czy tez nie.
Uwzglednia ona réwniez przygotowanie oraz likwidacj¢ stanowiska roboczego, rusztowania oraz
uporzadkowanie po zakonczeniu prac miejsca wykonywania robot.

Cena jednostkowa zaproponowana przez oferenta za dana pozycje w szczegdétowym harmonogramie
robot jest ostateczna i wyklucza mozliwos¢ zadania dodatkowej zaptaty za wykonane roboty objgte ta
pozycja kosztorysowa.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST B 09.00.00
OGRODZENIA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robo6t polegajacych na
wymianie istniejacego ogrodzenia.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t na zadaniu wymienionym w punkcie 1.1.

1.3. Okres$lenia podstawowe
Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST ,,Wymagania ogdlne”

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”

Ogrodzenia nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja projektowa w zakresie szczelno$ci ogrodzenia
- Ogrodzenie powinno stanowi¢ szczelna przeszkode uniemozliwiajaca wspinanie si¢ dzieci

- Ogrodzenia powinny zachowywac¢ trwato$¢ co najmniej przez 15 lat. W zwiazku z tym metalowe
elementy ogrodzenia powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie w sposob zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru

- Ogrodzenie powinno by¢ tatwo wymienialne w celu utatwienia naprawy uszkodzen lub potrzeby
demontazu na przewidywanych odcinkach.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogoélne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST
,»,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Stosowane materialy
Materialami stosowanymi sa:

g) stupki z profili stalowych zamknigtych — 60x60x2, 40x40x2
h) ramy z profili stalowych zamknigtych - 40x40x2
i) wypehienie z profili stalowych zamknigtych — 20x20x1,5

2.3. Wymagania dla profili

Rury kwadratowe powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219 [10], PN-H-74220 [11] lub innej
zaakceptowanej przez Inspektora Nadzoru. Powierzchnia zewngtrzna i wewngtrzna stupkéw nie
powinna wykazywac¢ wad w postaci tusek, pekni¢é. Dopuszczalne

sa nieznaczne nierownosci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu wytwarzania, mieszczace si¢ w
granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych. Konce stupkéw powinny by¢ obcigte rowno i
prostopadle do osi .Pozadane jest, aby rury byly dostarczane o:

- dlugosciach doktadnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopuszczalna odchytka + 10 mm,

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od prostej nie powinny przekraczac 1,5
mm na 1 m dlugosci rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R55, R65,
18G2A): PN-H-84023-07, PN-H-84018, PN-H-84019, PN-H-84030-02 lub inne normy.

Rury powinny by¢ dostarczone bez opakowania w wiazkach lub luzem wzglgdnie w opakowaniu
uzgodnionym ze sktadajacym zaméwienie. Rury powinny by¢ cechowane indywidualnie .Cechowanie
na rurze lub przywieszce powinno co najmniej obejmowac: znak wytworcy, znak stali i numer wytopu.
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2.4. Wymagania dla drutu spawalniczego

Drut spawalniczy powinien spelnia¢ wymagania PN-M-69420, odpowiednio dla spawania gazowego
acetylenowo-tlenowego lub innego zaakceptowanego przez Inzyniera.
Srednica drutu powinna wynosi¢ potowe grubosci elementow taczonych, lub od 6 do 8 mm gdy
elementy taczone sa grubsze niz 15 mm. Powierzchnia drutu powinna by¢ czysta i gladka, bez rdzy,
zgorzeliny, brudu lub smaréw. Wytrzymato$¢ drutdw na rozciaganie powinna wynosié: Srednica drutu,
mm Wytrzymato$¢ na rozciaganie

-o0d 1,2 do 1,6 od 750 do 1200 MPa

-0d 2,0 do 3,0 od 550 do 1000 MPa

- powyzej 3,0 od 450 do 900 MPa.

Druty moga by¢ dostarczane w krggach, na szpulach lub w pakietach. Kregi drutow powinny sktadaé
si¢ z jednego odcinka drutu, a zwoje nie powinny by¢ splatane. Kazdy krag drutu powinien by¢
zwiazany migkkim drutem co najmniej w trzech miejscach. Drut na szpulach powinien sktadac si¢ z
jednego odcinka o regularnych i nie splatanych zwojach, nawinigtych regularnie i $cisle na catej
szerokosci szpuli. Prety w pakietach powinny by¢ zwigzane migkkim drutem, co najmniej w dwoch
miejscach, w wiazki o masie od 10 do 40 kg. L.aczna maksymalna masa pakowanych drutdéw i pretow
nie powinna przekracza¢ 50 kg netto. Kazdy krag, szpula drutu i wiazka pretéw powinna miec¢
przywieszke co najmniej z danymi: nazwa wytworcy, oznaczeniem wyrobu, numerem partii drutu,
masa netto, potwierdzeniem kontroli o jako$ci wyrobu.

Do kazdej partii drutow wytwoérca powinien dostarczy¢ zaswiadczenie, w ktorym podane sa
nastepujace wyniki badan:

- ogledziny zewnetrzne, sprawdzenie wymiarow,

- sprawdzenie sktadu chemicznego,

- sprawdzenie wytrzymatosci drutu na rozciaganie,

- sprawdzenie sprezystosci drutu,

- sprawdzenie kregow drutu i pakowania oraz stwierdzenie zgodnosci wlasnosci drutow lub
pretow z norma.

Druty i prety powinny by¢ przechowywane w suchych pomieszczeniach wolnych od czynnikow
wywotujacych korozje.

3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania og6lne” pkt 4.

Materiaty mozna transportowa¢ dowolnymi §rodkami zgodnie przepisami obowiazujacymi w
transporcie kolejowym lub drogowym.

Materiaty nalezy przewozi¢ srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
uszkodzeniami mechanicznymi i wplywami atmosferycznymi. Profile stalowe przewozi¢ mozna
dowolnymi $rodkami transportu. W przypadku zaladowania na $rodek transportu wigcej niz jedne;j
partii rur nalezy je zabezpieczy¢ przed pomieszaniem oraz przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych
wyroby przed korozja i uszkodzeniami mechanicznymi. W przypadku stosowania do transportu palet,
opakowania powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sig, np. za pomoca tasmy stalowej
lub folii termokurczliwej. Druty i prety spawalnicze nalezy przewozi¢ w warunkach
zabezpieczajacych przed korozja, zanieczyszczeniem i uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektora nadzoru zakres rob[] ogrodzeniowych
wykonywanych bezposrednio na placu budowy i na zapleczu.

Do podstawowych czynnosci, objgtych niniejsza SST, przy wznoszeniu ogrodzen naleza:
- remont istniejacego cokotu

- ustawienie shupkow
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- montaz paneli

- wykonanie bram i furtek.

5.2. Montaz ogrodzenia

Stupki, powinny sta¢ pionowo w linii ogrodzenia, a ich wierzchotki powinny znajdowac¢ si¢ na
jednakowej wysokosci. Stupki z rur powinny mie¢ zaspawany gornyny otwor rury.

Stupki koncowe, narozne, bramowe oraz stojace na zatamaniach ogrodzenia o kacie wigkszym od 150
nalezy zabezpieczy¢ przed wychylaniem.

Ramy mocowane do stupkow na jednej wysokos$ci na catym odcinku ogrodzenia.

5.3. Roboty utrzymaniowe
Elementy metalowe ogrodzenia nalezy malowac pierwszy raz po zaobserwowaniu pojawiania si¢ rdzy,
a nastegpnie przecig¢tnie co 4 do 5 lat w celu zabezpieczenia stali przed korozja.
Zaleca sig przeprowadza¢ malowanie w okresie od maja do wrzesnia, wylacznie w dni pogodne, przy
zalecanej temperaturze powietrza od 15 do 200C; nie nalezy malowa¢ pgdzlem lub watkiem w
temperaturze ponizej +50C, jak rowniez malowac¢ metoda natryskowa w temperaturze ponizej +150C
oraz podczas wystgpujacej mgly i rosy.
Nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad przy malowaniu ogrodzen:
- z powierzchni stali nalezy usuna¢ bardzo starannie pyl, kurz, plesnie, thuszcz, rdzg, zgorzeling, ew.
stara, tuszczaca si¢ farbg i inne zabrudzenia, zmniejszajace przyczepnos¢ farby do podtoza; przez
zmywanie, usuwanie przy uzyciu szczotek stalowych, odrdzewiaczy chemicznych, materiatow
$ciernych, piaskowanie, odpalanie, tugowanie lub przy zastosowaniu innych §rodkéw, zgodnie z
wymaganiami PN-H-97051 i PNISO- 8501-1,
- przed malowaniem nalezy wypeti¢ wglebienia i rysy na powierzchniach za pomoca kitow lub
szpachlowek ogonego stosowania, a nastgpnie - wygtadzic¢ i zeszlifowac podloze pod farbg,
- do malowania mozna stosowa¢ farby ogénego stosowania przeznaczone do uzytku zewngtrznego,
dobrej jakosci, z nie przekroczonym okresem gwarancji, jako:
a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby i lakiery przeciwkorozyjne),
b) farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyroby ftalowe, ftalowo-styrenowe, akrylowe, itp.) oraz
¢) rozcienczalniki, zalecone przez producenta stosowanej farby,
- farbeg dtuzej przechowywana nalezy przygotowaé¢ do malowania przez usunigcie ,,kozucha”
(zestalonej substancji blonotworczej na powierzchni farby), doktadne wymieszanie (potaczenie
1zejszych i cigzszych sktadnikow farby), rozcienczenie zbyt zgestnialej farby, ew. przecedzenie
(usunigcie nie rozmieszanych resztek osadu i innych zanieczyszczen),
- malowanie mozna przeprowadza¢ pgdzlami, watkami malarskimi Iub ew. metoda natryskowa
pistoletami elektrycznymi, urzadzeniami kompresorowymi itp.),
- z zasady malowanie nalezy wykona¢ dwuwarstwowo: farba do gruntowania i farba nawierzchniowa,
przy czym kazda nastgpna warstwg mozna natozy¢ po catkowitym wyschnigciu warstwy poprzednie;.
Malowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-H-97053 [25]. Rodzaj farby oraz liczbg jej
warstw zastosowanych przy malowaniu okreslaja SST lub Inzynier na wniosek Wykonawcy.
Nalezy zwraca¢ uwagg na doktadne pokrycie farba miejsc stykania si¢ stupka metalowego z betonem
fundamentu, ze wzgledu na najszybsze niszczenie si¢ farby w tych miejscach i pojawianie si¢
rdzawych zaciekéw sygnalizujacych korozje¢ stupka.
Zaleca si¢ stosowanie farb mozliwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzi i srodowiska, z niska
zawarto$cig m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikow. Przy stosowaniu farb nieznanego pochodzenia
Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera badania na zawarto$¢ szkodliwych sktadnikéw (np.
trujacego toluenu jako rozpuszczalnika).
Wykonawca nie dopusci do skazenia farbami wod powierzchniowych i gruntowych oraz kanalizacji.
Zlewki poprodukcyjne, powstajace przy myciu urzadzen i pedzli oraz z samej farby, nalezy usuwac do
izolowanych zbiornikdéw, w celu ich naturalnej lub sztucznej neutralizacji i detoksykacji.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robdt

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien uzyska¢ od producentéw zaswiadczenie o
jakosci (atesty) oraz wykona¢ badania materiadw przeznaczonych do wykonania robdt i przedstawié¢
ich wyniki Inzynierowi w celu akceptacji.

59



Do materialéw, ktérych producenci sa zobowiazani (przez wtasciwe normy PN i BN) dostarczy¢
zaswiadczenie o jakosci (atesty) naleza:

- rury 1 ksztattowniki na shupki,

- drut spawalniczy,

- prety zbrojeniowe,

Do materiatow, ktorych badania powinien przeprowadzi¢ Wykonawca naleza materiaty do wykonania
fundamentéw betonowych ,,na mokro”. Uwzgledniajac nieskomplikowany charakter robot

fundamentowych, na wniosek Wykonawcy, Inzynier moze zwolni¢ go z potrzeby wykonania badan
materialow dla tych robot.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot

6.3.1. Badania materialéw w czasie wykonywania robot

Wszystkie materiaty dostarczone na budowg z zaswiadczeniem o jakosci (atestem) producenta
powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow.

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania ogrodzenia
W czasie wykonywania ogrodzenia nalezy zbadac:

a) zgodnos¢ wykonania ogrodzenia z dokumentacja projektowa (lokalizacja, wymiary),

b) zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiarow,

¢) prawidlowos$¢ wykonania dotéw pod stupki,
d) poprawnos$¢ wykonania fundamentéw pod stupki,

e) poprawno$¢ ustawienia stupkow,

f) poprawnos¢ wykonania bram i furtek,

W przypadku wykonania spawanych zlacz elementdéw ogrodzenia:

a) przed ogledzinami, spoing i przylegajace do niej elementy taczone (od 10 do 20 mm z kazde;j
strony) nalezy doktadnie oczysci¢ z zuzla, zgorzeliny, odpryskow, rdzy, farb i innych zanieczyszczen
utrudniajacych prowadzenie obserwacji i pomiarow,

b) ogledziny ztaczy nalezy przeprowadzi¢ wizualnie z ewentualnym uzyciem lupy o powigkszeniu od
2 do 4 razy; do pomiaréw spoin powinny by¢ stosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalne
spoinomierze,
¢) w przypadkach watpliwych mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wytrzymato$ci
zmeczeniowej spoin, zgodnie z PN-M-06515,
d) ztacza o wadach wigkszych niz dopuszczalne powinny by¢ naprawione powtérnym spawaniem.

6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi elementami roboét

Wszystkie materialy nie speiniajace wymagan ustalonych w odpowiednich punktach SST zostana
przez Inspektora Nadzoru odrzucone.

Wszystkie elementy lub odcinki ogrodzenia, ktore wykazuja odstgpstwa od postanowien SST zostang
rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest :

—m (metr) dla zamontowanego ogrodzenia,

Obmiar polega na okresleniu rzeczywistej dtugosci ogrodzenia, tacznie z bramami i furtkami.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt 8.

8.2. Odbior robét
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera,
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jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

W przypadku gdy ktorekolwiek z wymagan stawianych ogrodzeniu nie jest spetnione, nalezy uznac, ze
nie zostato wykonane prawidtowo i nalezy wykona¢ dzialania korygujace, majace na celu usunigcie
niezgodnos$ci. W tym celu w protokole kontroli i badan nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje materiatow
oraz sposoby doprowadzenia do zgodno$ci z wymaganiami.

Po usunigciu niezgodnosci nalezy ponownie skontrolowa¢ wykonane ogrodzenia, a wynik odnotowaé
w formie protokétu kontroli i badan.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH I PRAC
TOWARZYSZACYCH

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST,,Wymagania ogélne”

9.2. Zasady rozliczenia i platnosci

Rozliczenie robdt moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robo6t i ich
koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbiorow czgsciowych robot.
Cena jednostkowa danej pozycji winna uwzglednia¢ wszystkie materialy, czynnosci, wymagania i
badania niezbedne do wlasciwego wykonania i odbioru robot wycenionych w danej pozycji bez
wzgledu na to czy zostalo to szczegotowo wymienione w specyfikacji technicznej czy tez nie.
Uwzglednia ona rowniez przygotowanie oraz likwidacj¢ stanowiska roboczego oraz uporzadkowanie
po zakonczeniu prac miejsca wykonywania robot.

Cena jednostkowa zaproponowana przez oferenta za dana pozycje¢ w szczegétowym harmonogramie
robot jest ostateczna i wyklucza mozliwo$¢ zadania dodatkowej zaptaty za wykonane roboty objgte ta
pozycja kosztorysowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

. PN-B-06250 Beton zwyktly

. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodno$ci

. PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betondéw i zapraw

. PN-H-04623 Ochrona przed korozja. Pomiar grubosci powtok metalowych metodami nieniszczacymi

. PN-H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej sSrodowisk

. PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatos$ci. Gatunki

. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki

9. PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco

10. PN-H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania.
11. PN-H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogolne wytyczne

12. PN-M-69011 Spawalnictwo. Ztacza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i wymagania

13. PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali

14. PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos$¢ ztaczy spawanych. Oznaczanie klasy wadliwos$ci na podstawie
ogledzin zewngtrznych

15. PN-M-82054 Sruby, wkrety i nakretki stalowe ogdlnego przeznaczenia. Ogélne wymagania i badania
16. PN-M-82054-03 Sruby, wkrety i nakretki. Wtasnoéci mechaniczne $rub i wkretow

17. BN-73/0658-01 Rury stalowe profilowe ciagnione na zimno. Wymiary

OO AW~

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

arch Adam Iwanaszko
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