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Czestochowskie Przedsiebiorstwo Komunalne Sp. z o.0.

Koncepcja Funkcjonalno - Uzytkowa
dla zadania:

»Modernizacja linii technologicznej sortowni odpadéw w Czestochowskim
Przedsiebiorstwie Komunalnym Sp. z 0.0. w Sobuczynie wraz z projektowaniem
technicznym rozbudowy i modernizacji Zakladu Zagospodarowania Odpadéw”

Nazwa i adres Zamawiajacego:

Czestochowskie Przedsiebiorstwo Komunalne Sp. z o.0.
Sobuczyna, ul. Konwaliowa 1
42-263 Wrzosowa, Gmina Poczesna

http://czpk.czest.pl

Nazwy i kody robét wg CPV

45300000-0 Roboty instalacyjne w budynkach
45351000-2 Mechaniczne instalacje inzynieryjne
42990000-2 ROzne maszyny specjalnego zastosowania
51500000-7 Ustugi instalowania maszyn i urzgdzen
71320000-7 Ustugi inzynieryjne w zakresie projektowania
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SPIS ZALACZNIKOW

Nr 1- Wsad do koncepcji funkcjonalno-uzytkowe;j
Nr 2 - Dokumentacja geotechniczna dla zagospodarowania terenu w rejonie skladowiska
komunalnego w Sobuczynie opracowana przez Biuro Badawczo-Projektowe
Geologii i Ochrony Srodowiska GEOBIOS, Czestochowa, maj 2006.
Nr 3 - Decyzja o srodowiskowych uwarunkowaniach z dnia 29.01.2021 roku nr
G0S.6620.4.2018.AM
Nr 4 - Rysunki (fundamenty, konstrukcja stalowa, elewacja,) istniejgcego magazynu
odpaddw niebezpiecznych
Nr 5 - Rysunki (fundamenty, konstrukcja stalowa, elewacja, zagospodarowanie terenu)
istniejgcej hali sortowni oraz terenu wokot hali
Nr 6 - Lokalizacja stacji transformatorowej wraz z jej schematami
Nr 7 - Warunki przytgczeniowy wydane przez Tauron Dystrybucja
Nr 8 - Lokalizacja sterowki w istniejgcej hali sortowni odpadow
Nr 9 - Przekrdj nawierzchni istniejgcego placu
Nr 10 - Rzuty i przekroje zamaszynowania w istniejgcej hali sortowni odpadow
Nr 11 - Przebieg sieci zewnetrznych
Nr 12 - Decyzja Pozwolenie zintegrowane nr 1381/0S/2016 z dnia 10.06.2016
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»Modernizacja linii technologicznej sortowni odpaddéw na terenie Czestochowskiego Przedsiebiorstwa
Komunalnego Sp. z 0.0. w Sobuczynie”

1. PODSTAWOWE INFORMACJE O PRZEDMIOCIE ZAMOWIENIA

1. Zamawiajgcy realizuje Przedsiewziecie pn. ,Rozbudowa i Modernizacja Zaktadu
Zagospodarowania Odpaddéw w Sobuczynie” (dalej jako ,Przedsiewziecie”);

2. Przedsiewziecie obejmuje rozbudowe i modernizacje Zaktadu Zagospodarowania Odpadow
w Sobuczynie), przy czym realizacja Przedsiewziecia nastepuje w dwéch Etapach tj.:

Etap | — obejmuje rozbudowe i modernizacje Linii technologicznej Sortowni odpadéw w Hali
sortowni Odpaddw, w tym po rozbudowie tej hali (dalej zwany Etapem I);

Etap Il — obejmuje doposazenia Linii technologicznej Sortowni opadéw o dodatkowe
urzadzenia i moduty urzadzen wedtug przygotowanej na zlecenie Zamawiajgcego (w ramach
osobnego zamowienia) dokumentacji projektowej, w tym projektu budowlanego (dalej zwany
Etapem II).

3. W ramach Etapu | zrealizowane zostang prace obejmujace:

a) Sporzadzenie Projektu technologicznego i Projektu wykonawczego Przedsiewziecia z
podzialem na dwa Etapy wskazane w pkt. 2 powyzej wraz z wytycznymi do projektu
budowlanego rozbudowy Hali sortowni w ramach Kontraktu nr 2;

b) Realizacje demontazu, dostawy i montazu urzadzen Linii technologicznej sortowni odpadow
wchodzacych w zakres Etapu |;

c) Zaprojektowanie, uzyskanie decyzji pozwolenia na budowe i wykonanie robét budowalnych
dotyczacych rozbudowy Hali sortowni odpaddéw na potrzeby Etapu nr 1 w oparciu o decyzje
pozwolenia na budowe, przy czym Wykonawca realizuje w ramach niniejszej Umowy zakres
okreslony w lit a) i b), a zakres okreslony w lit c) zrealizowany zostanie w ramach Kontraktu
nr 2, ktory zawarty zostanie w ramach odrebnego zamowienia.

4) Uzyskanie decyzji o zmianie Pozwolenia zintegrowanego nr 1381/0S/2016 z dnia
10.06.2016;

5. Zamawiajgcy zamierza w przysztosci zleci¢ odrebnie uzyskanie decyzji o Srodowiskowych
uwarunkowaniach na realizacje Etapu Il Przedsiewziecia m.in. w oparciu o Projekt
Technologiczny i Projekt Wykonawczy Przedsiewziecia wskazane w pkt 3 lit a) powyze;j.

Kontrakt 1 — Realizacja prac opisanych w pkt. 3 a), b), oraz pkt. 4
Kontrakt 2 - Realizacja prac opisanych w pkt. 3 c)

Zamowienie bedace przedmiotem niniejszej KFU stanowi realizacje Kontraktu nr 1

Zamawiajgcym w ramach przedmiotowego zadania jest:
Czestochowskie Przedsiebiorstwo Komunalne Sp. z o.0.
Sobuczyna, ul. Konwaliowa 1

42-263 Wrzosowa, Gmina Poczesna
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2. CHARAKTERYSTYKA ORAZ CELE REALIZACJI ZADANIA

Charakterystyka zadania:

Projektowana moc przerobowa linii sortowniczej powinna by¢ dostosowana do biezgcych
potrzeb Zamawiajgcego oraz zapisow Decyzji o srodowiskowych uwarunkowaniach z dnia
29.01.2021 roku nr GOS$.6620.4.2018.AMi i wynosi¢ 95 000 Mg/rok zmieszanych odpadéw
komunalnych (odpaddéw komunalnych o wysokim, tj. >50% poziomie zanieczyszczen frakcjg
drobng) oraz odpaddéw pochodzgcych ze zbidrki selektywnej nieprzekraczajgcych 30 000
Mg/rok.

Linia technologiczna bedzie przeznaczona do sortowania odpadéw komunalnych
zmieszanych, jednakze musi by¢ przystosowana do pracy z odpadami pochodzgcymi ze
zbiorki selektywnej tj. zarébwno odpaddéw opakowaniowych tworzywowych, mieszaniny
odpaddéw opakowaniowych (tworzyw sztucznych, papieru i metali) oraz odpadéw selektywnie
zbieranych.

Realizacja przedsiewziecia

Wozrastajgce wymagania dotyczgce koniecznych do osiggniecia poziomow recyklingu z jednej
strony oraz aspekty ekonomiczne z drugiej, wymagajg podejmowania dziatan zwigzanych
z budowg instalacji do sortowania bazujgcej na automatycznym sortowaniu z uzupetnionym
systemem recznego doczyszczania lub rozdzielania frakcji surowcowych w kabinach
sortowniczych.

Strumienie odpaddéw komunalnych, ktére trafiajg do instalacji charakteryzuje rozna jakosé, tzn.
sktad morfologiczny i poziom wtrgcen (odpadow niepozgdanych). Dlatego tez, podstawowym
celem realizacji przedsiewziecia jest zapewnienie elastycznosci, funkcjonalnosci oraz
skutecznoéci sortowania odpadoéw zmieszanych, jak réwniez zbieranych selektywnie, tak, aby
mozliwe byto maksymalizowanie ilosci kierowanych do recyklingu frakcji materiatowych, a co
za tym idzie - ograniczenie ilosci sktadowanych badz poddawanych termicznemu
przetwarzaniu odpadéw komunalnych.

Réwnie waznym celem niniejszego przedsiewziecia jest automatyzacja proceséw odzysku
wybranych frakcji materiatowych przeznaczonych do recyklingu, zapewnienie wysokiego
poziomu efektywnos$ci procesu sortowania odpadéw komunalnych zmieszanych i zbieranych
selektywnie.

3. PRZEDMIOT | ZAKRES ZAMOWIENIA
Niniejsze zamowienie obejmuje do wykonania nastepujgce prace:
Etapu |

a) Sporzadzenie Projektu technologicznego i Projektu wykonawczego Przedsiewziecia
z podziatem na dwa Etapy opisane ponizej oraz Projektu wstepnego wraz z wytycznymi
do projektu budowlanego rozbudowy hali sortowni w Etapie | i I, ktéry zostanie zlecony
przez Zamawiajgcego w ramach odrebnego zamoéwienia;

Projekt wstepny wraz z wytycznymi do projektu budowlanego rozbudowy hali sortowni
w Etapie lill

Wykonawca sporzgdzi Wstepny Projekt Technologiczny stanowigcy podstawe do opracowania
Projektu technologicznego. W ramach Wstepnego Projektu Technologicznego Wykonawca
umiesci wytyczne budowlane dla Wykonawcy Kontraktu nr 2 do opracowania Projektu
budowlanego oraz projektow wykonawczych czesci hali nadawy przewidzianej do
dobudowania. Wytyczne te powinny dotyczy¢ takze istniejgcej czesci hali w zakresie robot
budowlanych oraz instalacji np. sanitarnych, elektrycznych, niskoprgdowych, p.poz., itp.
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Rozbudowa czeéci hali przeznaczonej na nadawe przyjecia odpaddéw (prace projektowe oraz
roboty budowlane objete zostang osobnym postepowaniem). Wykonawca zobowigzany jest do
konsultowania okreslonych przez niego wytycznych budowlanych z wykonawcg projektu
budowlanego wytonionego w odrebnym postepowaniu przez Zamawiajgcego na kazde
wezwanie Zamawiajgcego. Wszelkie uzgodnienia w tym zakresie winny by¢ dokonywane
pomiedzy Wykonawcg a wykonawcg projektu budowlanego w formie pisemnej podpisanej
przez obie strony.

Wstepny Projekt Technologiczny wraz z wytycznymi muszg wskazywaé w sposéb
jednoznaczny oraz czytelny:

- lokalizacje urzadzen (w tym lokalizacje, wymiary cokotow, pogtebien posadzek, kanatow,
bram itp.);

— obcigzenia;

— miejsce zasilania, sposob zasilania - szynoprzewody-lokalizacja skrzynek odptywowych na
szynoprzewodach wraz z okresleniem parametréw poszczegdlnych odptywow;

- zapotrzebowanie na energie/moc urzgdzenia, uziemienia itp.;

- sposo6b kotwienia/mocowania (szablon, kotwy mioteczkowe, kotwy chemiczne itp.,);

- media potrzebne do zasilenia urzgdzenia;

— dane do wentylacji ogélnoobiektowej;

- informacja o wentylacji;

- dane dot. rozdzielnic elektrycznych (umiejscowienie na hali rozdzielnic elektrycznych
bedacych w zakresie kontraktu nr 1);

- przekazanie wytycznych w pozostatych branzach niewymienionych w podanym wyzej

zestawieniu, niezbednych Wykonawcy Kontraktu K2 do zaprojektowania i wykonania
rozbudowy hali sortowni odpadéw zgodnie z technologig i urzgdzeniami dostarczanymi przez

Wykonawce.

Projekt technologiczny i projekt wykonawczy w ramach Etapu | powinien obejmowac¢:
rozwigzanie techniczne roztadunku odpadéw w strefie nadawy, mozliwo$¢ rozerwania workow,
wstepng selekcje w kabinie, odseparowanie frakcji podsitowej 0-80 mm (przeznaczonej do
stabilizacji) i uzyskaniu frakcji nadsitowej 80-340 mm oraz ponad 340mm, ktorg nalezy
skierowa¢ do istniejgcej instalacji separacji w kabinach sortowniczych po odseparowaniu
metali ha separatorze metali Fe.

Projekt technologiczny i projekt wykonawczy w ramach Etapu Il powinien obejmowac¢:
rozwigzania nowej czesci linii technologicznej sortowania odpadéw wraz z adaptacjg i
integracja z istniejgcymi instalacjami (instalacje sanitarne, elektryczne, teletechniczne).

Projekt technologiczny i projekt wykonawczy w ramach Etapu Il powinien obejmowa¢ nowg
czesci linii technologicznej sortowania odpaddéw (znajdujgcg sie za sitem bebnowym
obrotowym) majgcej na celu uzyskanie wiekszych poziomoéw odzysku frakcji surowcéw
wtérnych ze strumienia odpadow. Strumieniem wchodzgcym do czesci |l etapu bedzie frakcja
nadsitowa 80-340 mm z ostatniego elementu etapu | (sito bebnowe) z ktérej zostanie
wydzielona frakcja metali za pomocg separatora Fe w celu ograniczenia niszczenia ostrymi
krawedziami podajnikéw i dalszych elementéw linii (separator metali Fe stanowi ostatnie
urzgdzenie przed wejsciem na czes¢ Il Etapu).

Nastepnie ze strumienia zostanie wydzielona na separatorze balistycznym frakcja 2D (ptaskie

struktury odpadéw — folie, papier itp.), ktéra bedzie przemieszczata sie ku gorze separatora
oraz frakcja 3D (frakcja przestrzenna — opakowania, butelki puszki itp.). Obydwa strumienie
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zostang skierowane na minimum 3 skanery optyczne NIR umozliwiajgce rozsortowanie w
jednym lub wielu przebiegach surowcoéw wtérnych.

Pierwszy skaner bedzie odpowiedzialny za wysortowanie pozytywne ze strumienia 2D papieru
i tektury. Drugi skaner bedzie odpowiedzialny za pozytywne wydzielanie frakcji zawierajgcych
tworzywa sztuczne (PET transparentny, PET wielokolorowy (PET MIX), na trzecim skanerze
w zaleznosci od ustawien zostang wydzielone w jednym lub dwoch przebiegach Poliolefiny PP
i PE (HD-PE, LD-PE, LLD-PE), Polistyren PS, Polichlorek winylu PVC) Tetrapak. Separatory
powinny by¢ wyposazone w opcje podzielonego przenosnika przyspieszajgcego oraz
mozliwos¢ zawrotu sortowanych odpadow przed podajnik by-pass w celu doczyszczenia lub
odseparowania danej grupy odpadu. Separatory optyczne majg zapewnia¢ mozliwos¢ zmiany
ustawien w zakresie sortowania wiekszosci popularnych materiatdw bez konieczno$ci
ingerencji serwisu oraz zawrocenie poprzez by-pass strumienia odpadéw do dosortowania.
Pozostatosci odpaddw nie podjete przez skanery optyczne zostang przetransportowane do
separatora metali niezelaznych NZ w celu wysortowania tej grupy surowcowej a nastepnie do
kontenera na preRDF.

Reszta procesu bedzie realizowana w kabinach sortowniczych, w ktérych bedzie nastepowato
doczyszczenie strumieni opuszczajgcych separatory optyczne w celu zwiekszenia czystosci w
poszczegodlnych grupach uzyskanych surowcéw, ktére bedg nastepnie kierowane do zsypow
skad mogg by¢ skierowane na przenosnik kanatowy i dalej do prasy. Odpady opuszczajgce
kabiny sortownicze zostang przetransportowane podajnikami do konteneréw na balast.

Schemat technologiczny linii sortowni z podziatem na Etap | oraz Etap Il

Schemat instalacji separacji odpadéw komunalnych STABILIZACIA
zmieszanych i selektywnych R " metal e frakeji 0-60mm
I Separator FE* | poza przedmiotem zamdwienia
| ETAP MODERNIZACII Il ETAP
* zalozenia do projektu budowlanego czgsci hali nadawy, p:;:‘:;; MODERNIZACJI
* projekt technologii, e (tylko projekt technologii)
e d z obecnych urzadzen, dostawa ych, instalacja i uruchomienie
1 Sito bebi £ 5
e Kabina ite bebnowe -] eparator
Rowz::'.(v:‘:‘lka Podajnik bunkrowy wstapnego L 80-340mm h balistyczny
sortowania 1 ] 20-3D
f t | I I
N ———— L
Strefa podawania nadawy na |i|"IiQ By-pass dla odpaddw selektywnych do wykonania w Il etapie an ED

technologiczng Podajnik frakcji >340mm do

Skaner NIR #2 wlrl Skaner NIR #1

1
1
1
kabin sortowniczych Il etap :
L]
¥
1
1
1

5 5
= 2 uf < Skaner NIR #3
> . g 8 5. PP, HDP . o
. | Strefa dostawy i czasowego g a PS, PP, HDPE, PET transp. KARTON
o i i '?v_ TETRA, PVC : PET MIX
3 sktadowania nadawy oraz 3 -
: / T 0t 11 ]
ru':hu {adowarkl Balast 4—‘ Kabiny sortowania (kabina doczyszczania)
£ P — TTit 11 J
5 rasa

Uwaga:

1. Szczegdtowe wytyczne w zakresie technologii linii sortowniczej z podziatem na Etap |
oraz Il znajdujg sie we "Wsadzie do koncepcji funkcjonalno-uzytkowej” stanowigcej
zatgcznik nr 1 do niniejszego KFU.

2. Zamawiajgcy wymaga, aby realizacja przedmiotu niniejszego zamdwienia umozliwiata
realizacje Etapu Il poprzez dalsze doposazenie linii sortowniczej o kolejne urzgdzenia
zgodnie ze sporzadzong dokumentacjg projektowg. Zamawiajgcy wymaga w
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szczegolnosci, aby realizacja uktadu docelowego zamaszynowania w ramach Etapu Il
realizacji wg przedstawionego i zaakceptowanego projektu nie wymagata przebudowy,
rozbudowy, nadbudowy hali sortowni, zmiany lokalizacji zainstalowanych w ramach
Etapu | maszyn i urzgdzen: rozrywarki workow, sita bebnowego, kabiny sortowniczej,
separatora metali zelaznych oraz podajnikow.

3. Wszystkie instalacje zaprojektowane i wykonane w ramach Etapu | oraz zaprojektowane
w ramach Etapu Il muszg stanowi¢ funkcjonalng catos¢ i sie wzajemnie uzupetniaé.

4. Razuty i przekroje zamaszynowania w istniejgcej hali sortowni odpadéw przedstawione
zostaty w zatgczniku nr 10 do niniejszej KFU.

5. W przypadku rozbieznosci pomiedzy zakresem zamowienia okreslonym w KFU,
a ,Wsadem do koncepcji funkcjonalno-uzytkowej” jako prawidtowy i obowigzujgcy nalezy
przyjaé¢ zakres podany w KFU.

b) Realizacje demontazu, dostaw i montazu urzadzen linii sortowniczej wchodzacych w
zakres Etapu | :

- demontaz obecnej infrastruktury technologicznej. Wykonawca zdemontuje we wiasnym
zakresie i na wiasny koszt zagospodaruje zdemontowane maszyny i urzadzenia obecnego
wyposazenia technologicznego w sktad ktérego wejdg nastepujgce urzadzenia: przenosnik
bunkrowy, przenos$nik wznoszgcy do komory wstepnego sortowania, komora wstepnego
sortowania z jej osprzetem (klimatyzator, wentylacja, rekuperator) i transporterem
wewnetrznym, podajnik wznoszacy z kabiny do sita obrotowego bebnowego, sito bebnowe,
przenosnik frakcji 0-80mm poza hale, podajniki znajdujgce sie pod sitem bebnowym (jesli w
projekcie nie bedg integralng czescig sita bebnowego). Demontaz dotyczy rowniez wszystkich
elementow wsporczych i konstrukcyjnych  wymienionych urzadzen. Nie dopuszcza sie
instalacji nowego sita bebnowego poprzez rozbiorke czesci konstrukcyjnych dachu istniejgcej
hali. Instalacje nalezy zaplanowa¢ poprzez istniejgcg brame wjazdowa na hale lub poprzez
demontaz czesci elewacji hali. Wykonawca zobowigzany jest odtworzyé na wiasny koszt
zdemontowane czesci hali sortowni;

- dostawa, montaz oraz uruchomienie nowego wyposazenia w skfad ktérego wchodza:
rozrywarka workow, przenosnik bunkrowy, przenosnik wznoszacy, kabina wstepnej segregaciji
wraz z osprzetem, sito bebnowe obrotowe wraz z przenosnikami, separator metali Fe dla frakcji
80-340mm i powyzej, wszystkie niezbedne pozostate przenosniki taSmowe szczegotowo
wyspecyfikowane w Zatgczniku nr 1 do KFU Wsad do koncepcji funkcjonalno-uzytkowej.
Dostawa dotyczy rowniez wszystkich elementéw wsporczych, podciggéw, podestéw
komunikacyjnych serwisowych niezbednych do prawidtowego funkcjonowania;

- proby koncowe w tym rozruch, proby eksploatacyjne, osiggniecie zatozonych wymagan
gwarantowanych, usuwania wad i serwisowania w okresie rekojmi i/lub gwaranciji, uzyskania
wszelkich wymaganych pozwolen, decyzji, uzgodnieh jesli takie bedg niezbedne w celu
realizacji przedmiotu zamodwienia, opracowania instrukcji eksploatacji, w tym instrukcji
stanowiskowych i innych dokumentow niezbednych do poprawnej eksploatacji linii
technologicznej, ustugi szkolenia personelu Zamawiajgcego, wszelkich innych czynnosci i
dziatan niezbednych do przejecia przedmiotu zamowienia przez Zamawiajgcego.

Zamawiajgcy dopuszcza 4 tygodniowy tgczny przestdj czesci linii sortowni dotyczacej
segregacji zmieszanych odpadéw komunalnych. Zamawiajgcy przewiduje iz bedg dwa
przestoje dotyczgce wymiany sita bebnowego obrotowego oraz pozostatej infrastruktury.

Na czas wytgczenia tej czesci linii Zamawiajgcy zapewni na swoj koszt sito mobilne oraz

nawigze sie funkcjonalnie przenosnikami do pozostatych elementéw linii w celu doprowadzenia
frakcji nadsitowej do kabiny sortowniczej, a frakcji podsitowej do hali kompostowni.
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c) Uzyskanie decyzji o zmianie decyzji Pozwolenia zintegrowanego:

Wykonawca jest zobowigzany dokonaé zmiany obecnie posiadanego pozwolenia
zintegrowanego nr 1381/0S/2016 w zakresie w jakim zostanie zmieniony sposéb
prowadzonego procesu technologicznego, zgodnie z Decyzjg o s$rodowiskowych
uwarunkowaniach z dnia 29.01.2021 roku nr GOS.6620.4.2018.AM

Uwaga:

1. Nadzér nad realizacjg przedsiewziecia inwestycyjnego sprawowac¢ bedzie w imieniu
Zamawiajgcego Inspektor nadzoru inwestorskiego, ktéry ocenia zgodnos¢ dokumentaciji z
wymaganiami Zamawiajgcego oraz zgodnos¢ realizacji przedsiewziecia z projektem,
kontroluje jakosS¢ i ilos¢ robot, opiniuje zasadno$é wykonania i rozliczenie robot
dodatkowych i zamiennych.

2. Zamawiajacy informuje, ze modernizacja linii technologicznej realizowana bedzie w
warunkach funkcjonowania catego Zaktadu Zagospodarowania Odpadéw (w tym sortowni
odpaddw). Zamawiajgcy bezwzglednie wymaga od Wykonawcy, aby prowadzenie prac
montazowych w zaden sposob nie wptywato negatywnie na biezgcg eksploatacje Zakfadu,
w tym takze mozliwos¢ przemieszczania sie po terenie Zakiadu pojazdow i maszyn
Zamawiajgcego oraz dostawcéw odpaddw.

3. Projekt technologiczny w ramach Etapu Il musi by¢ opracowany w taki sposéb aby nie
powodowat koniecznosci przebudowy, rozbudowy, nadbudowy hali sortowni, zmiany
lokalizacji zainstalowanych w ramach Etapu | maszyn i urzgdzeh: rozrywarki workéw, sita
bebnowego, kabiny sortowniczej, separatorow metali zelaznych oraz przenosnikéw.

4. SZCZEGOLOWY ZAKRES PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

4.1. Projektowanie

4.1.1. Wymagania projektowe

Prace winny by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie z wymaganiami Zamawiajgcego,
najnowszg praktykg inzynierskg i najlepszg dostepng technikg (BAT) wymagang polskim
prawem okreslona w decyzji wykonawczej 2018/1147 ustanawiajgcej konkluzje dotyczgce
najlepszych dostepnych technik (BAT).

Nalezy przyja¢ rozwigzania zapewniajgce prosta, niezawodng eksploatacje przedmiotu
zamowienia w dtugim okresie czasu po najnizszych kosztach eksploatacji.

Wykonawca zobowigzany jest zapewni¢, ze on sam oraz jego Projektanci bedg do dyspozycji
Zamawiajgcego az do daty podpisania protokotu odbioru koncowego przedmiotowego
zadania.

Catos¢ dokumentacji projektowej winna byé wykonana przez Projektantow z nalezytg
starannoscig, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w zakresie projektowania i wykonania
tego typu instalacji. Wykonawca sporzadzi réwniez dokumentacje powykonawczg
zrealizowanych prac i dostaw.

W kazdej fazie projektowania niezbedna jest $cista wspoétpraca z Zamawiajgcym dla petnego
zrozumienia oczekiwan Zamawiajgcego.

Poszczegolne fazy projektowania, dobor materiatow, sprzetu i urzadzen, wykaz wyposazenia
oraz metody realizacji podlegajg zatwierdzeniu przez Zamawiajgcego.

Zastosowane w projekcie rozwigzania technologiczne, architektoniczne, techniczne
i komunikacyjne winny zapewni¢ catkowite bezpieczenstwo i higiene pracy przysztej zatogi
oraz zapewni¢ wysokie walory eksploatacyjne i estetyczne przedmiotu zamoéwienia.

Zamawiajgcy oczekuje wysokiej trwatosci elementdéw instalacji, urzadzen oraz wyposazenia, a
takze ich tatwej konserwacji oraz niezawodnosci dziatania.

Strona 8 z 44



»Modernizacja linii technologicznej sortowni odpaddéw na terenie Czestochowskiego Przedsiebiorstwa
Komunalnego Sp. z 0.0. w Sobuczynie”

Niezaleznie od danych zawartych w niniejszym KFU, Wykonawca sporzgdzi dokumentacje
projektowg w taki sposdb, ze Roboty wedtug niej wykonane nadawac¢ sie bedg do celéw, dla
jakich zostaly przeznaczone. Zatem spetnienie przez Wykonawce minimalnych wymagan
opisanych w KFU, nie zwalnia Wykonawcy z Zadnego zobowigzania lub odpowiedzialno$ci
wynikajgcej z obowigzujgcych przepiséw, norm, itp. Zastosowanie przez Wykonawce
rozwigzan wykraczajgcych poza wymagania minimalne nie moze by¢ podstawg zadnych
roszczen Wykonawcy w stosunku do Zamawiajgcego dotyczacych wydtuzenia czasu
ukonczenia prac lub zwigkszenia kwoty umownej.

Wykonawca projektu ponosi odpowiedzialnos¢ za poprawnos$¢ przyjetych rozwigzanh.
Jakiekolwiek rozwigzanie, kidre moze w przysztosci powodowac problemy z eksploatacjg
i utrzymaniem wynikajgce z oferowanego taniego wykonania nie bedzie zaakceptowane.

Przed rozpoczeciem prac projektowych Wykonawca zweryfikuje materiaty wyjsciowe zawarte
w niniejszym KFU i wykona na witasny koszt wszystkie badania, ekspertyzy techniczne i analizy
uzupetniajgce niezbedne dla prawidlowego wykonania dokumentacji projektowej i realizacji
robot.

Zwraca sie uwage Wykonawcy, ze jakkolwiek dokumentacja projektowa podlega zatwierdzeniu
przez Zamawiajgcego, to fakt uzyskania takiego zatwierdzenia nie zwalnia Wykonawcy w
jakimkolwiek stopniu od petnej odpowiedzialnosci za zaprojektowane rozwigzania i materiaty
w kontekscie niniejszego zadania

Jezeli prawo lub wzgledy praktyczne wymagajg, aby niektére dokumenty byty poddane
weryfikacji przez osoby uprawnione lub uzgodnieniu przez odpowiednie wiadze, to
przeprowadzenie weryfikacji i/lub uzyskanie uzgodnieh bedzie przeprowadzone przez
Wykonawce na jego koszt przed przedtozeniem tej dokumentacji do zatwierdzenia przez
Zamawiajgcego. Dokonanie weryfikacji i/lub uzyskanie uzgodnien nie przesadza
o zatwierdzeniu przez Zamawiajgcego, ktéry odméwi zatwierdzenia w kazdym przypadku,
kiedy stwierdzi, ze Dokument Wykonawcy nie spetnia wymagan SWZ.

W szczegolnosci Wykonawca uzyska na witasny koszt i wlasnym staraniem wszelkie
wymagane zgodnie z prawem polskim uzgodnienia, opinie i decyzje administracyjne
niezbedne dla zaprojektowania, montazu, uruchomienia i oddania do uzytkowania przedmiotu
zamowienia. Wszystkie koszty z tym zwigzane lezg po stronie Wykonawcy.

Wykonawca uzyska i zapewni na wiasny koszt i wlasnym staraniem waznosc¢ przez caty czas
trwania Umowy wszelkich wymaganych zgodnie z polskim prawem map, certyfikatéw,
uzgodnien, opinii i decyzji administracyjnych niezbednych dla zaprojektowania, montazu
eksploatacji obiektdw.

W przypadku wykrycia btedoéw, brakéw lub opuszczen w dokumentach, Wykonawca
natychmiast powiadomi o tym Zamawiajgcego oraz dokona odpowiednich poprawek
w opracowanych przez siebie projektach, dokumentach, itp.

Uwaga:

1. Zamawiajacy wymaga, aby dokumentacja projektowa (w szczegdlnosci Projekt
wstepny wraz z wytycznymi budowlanymi, Projekt Wykonawczy, Projekt
Technologiczny) zostata przekazana Zamawiajgcemu celem jej weryfikacji i akceptacii.

4.1.2. Zakres prac projektowych i dokumenty wymagane od Wykonawcy

Przedmiot zamdwienia obejmuje opracowanie kompletnej dokumentacji projektowej, w
szczegolnosci Projekt technologiczny i wykonawczy dla Modernizacji linii technologicznej
sortowni odpadow w Czestochowskim Przedsigbiorstwie Komunalnym Sp. z o0.0. w
Sobuczynie, wykonanej zgodnie z przepisami prawa i wymaganiami niniejszej Umowy oraz
opracowanie dokumentéw i przeprowadzenie ponizej wykazanych czynnosci (punkty od 1 do
10).

1. Program
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Program bedzie zawierat co najmnie;j:

1. Porzadek i terminy, w jakim(ich) Wykonawca zamierza wykonywaé¢ Roboty (ij. metody
wykonania i gtéwne dziatania dotyczgce Roboét), wraz z terminami i zaawansowaniem
rzeczowo-finansowym Kontraktu, w tym projektowania, Robét i dostaw, w kazdym miesigcu,
Sciezkg krytyczng, witgcznie z Dokumentami Wykonawcy, zakupami, dostawg na Teren
Montazu, montazem, probami, ze wskazaniem zakresu wykonywanego przez
podwykonawcéw dla danego etapu, (ij. ,Harmonogram Realizacji Umowy wraz z $ciezkg
krytyczng” oraz ,Harmonogram Rzeczowo-Finansowy”).;

2. Harmonogram udostepniania Wykonawcy Terenu Montazu, z zastrzezeniem, iz terminy te
sg uzaleznione od postepu Robdét Wykonawcy Kontraktu 2 i bedg aktualizowane na podstawie
faktycznego zaawansowania prac w Kontrakcie 1

3. Projekt organizacji prac.
4. Opis organizaciji ruchu na wszystkich etapach wykonywania prac
5. Porzadek i koordynacje odbioréw i prob wymienionych w Kontrakcie.

6. Warto$¢ ptatnosci Zamawiajgcego na rzecz Wykonawcy w ujeciu kwartalnym (Plan
Ptatnosci).

7. Raport towarzyszacy, ktéry obejmie:

a) ogolny opis metod, ktére Wykonawca zamierza zastosowaC i wazniejsze etapy
wykonywania Robdt, oraz

b) szczegdty opisujgce uzasadnione przewidywania Wykonawcy co do liczby kazdej kategorii
personelu Wykonawcy oraz kazdego typu sprzetu Wykonawcy (wskazac liczbe, typy i
wydajnosci Sprzetu Wykonawcy), potrzebnego na Terenie Montazu dla kazdego wiekszego
etapu realizaciji.

W ramach Harmonogramu Realizacji Umowy wraz ze $ciezkg krytyczng Wykonawca
zobowigzany jest do uwzglednienia co najmniej nastepujgcych kamieni milowych:

I. Przediozenie Zamawiajgcemu Wstepnego Projektu wraz z wytycznymi do projektu
budowlanego rozbudowy hali sortowni w Etapie | i Il do akceptacji najpdzniej w terminie 30 dni
liczac od dnia podpisania Umowy.

Il. Przedtozenie finalnej, uwzgledniajacej uwagi Zamawiajgcego wersji Projektu wstepnego o
ktorym mowa powyzej w terminie 60 dni liczac od podpisania Umowy.

lll. Odbidr czesciowy: odbidr Projektu technologicznego i wykonawczego w terminie 120 dni
od podpisania Umowy.

IV. Uzyskanie zmiany pozwolenia zintegrowanego w terminie 500 dni od podpisania Umowy.

V. Odbiér czesciowy: odbiér sita bebnowego obrotowego w terminie 210 dni od podpisania
Umowy.

VI. Odbidr koncowy w terminie do 480 dni od podpisania umowy.

VII. Odbidr ostateczny i przekazanie do eksploatacji w terminie do 510 dni od podpisania
umowy.
2. Projekt wstepny dla Etapu 1i Il wraz z wytycznymi do projektu budowlanego

Wstepny Projekt Technologiczny stanowigcy podstawe do opracowania Projektu
Technologicznego. W ramach Wstepnego Projektu Technologicznego Wykonawca umiesci
wytyczne budowlane dla Wykonawcy Kontraktu nr 2 do opracowania Projektu budowlanego
oraz projektow wykonawczych czesci hali nadawy przewidzianej do dobudowania. Wytyczne
te powinny dotyczyc¢ takze istniejgcej czesci hali w zakresie robdt budowlanych oraz instalacji
np. sanitarnych, elektrycznych, niskoprgdowych, p.poz., itp.

Rozbudowa czesci hali przeznaczonej na nadawe przyjecia odpadéw (prace projektowe oraz
roboty budowlane objete zostang osobnym postepowaniem). Wykonawca zobowigzany jest do
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konsultowania okreslonych przez niego wytycznych budowlanych z wykonawcg projektu
budowlanego wytonionego w odrebnym postepowaniu przez Zamawiajgcego na kazde
wezwanie Zamawiajgcego. Wszelkie uzgodnienia w tym zakresie winny by¢ dokonywane beda
pomiedzy Wykonawcg a wykonawcg projektu budowlanego w formie pisemnej podpisanej
przez obie strony.

3. Projekt technologiczny i wykonawczy dla Etapu i Il

Projekt technologiczny i wykonawczy nalezy wykona¢ zgodnie z przepisami polskiego prawa,
a w szczegolnosci:
« Obwieszczeniem Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 7 lipca 2020 r.
w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy - Prawo budowlane (Dz. U. 2020r., poz.
1333, z pdzniejszymi zmianami),
« Obwieszczeniem Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 29 maja 2020 r.
w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy - Prawo ochrony srodowiska (Dz. U.
2020 poz. 1219, z pdzniejszymi zmianami),

« Obwieszczeniem Marszatka Sejmu Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 15 kwietnia 2021 r.
w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o odpadach (Dz. U. 2021 poz. 779, z
poézniejszymi zmianami),

« Obwieszczeniem Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 1 marca 2021 r.
w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu - Prawo wodne (Dz. U. 2021 poz. 624,
z pbézniejszymi zmianami),

« Obwieszczeniem Ministra Inwestycji i Rozwoju z dnia 8 kwietnia 2019 r. w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Infrastruktury w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie
(Dz. U. 2019 poz. 1065, z pdzniejszymi zmianami),

« Rozporzgdzeniem Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 19 lutego 2020r.
w sprawie wymagan w zakresie ochrony przeciwpozarowej, jakie majg spetniac obiekty
budowlane Ilub ich czesci oraz inne miejsca przeznaczone do zbierania,
magazynowania lub przetwarzania odpadéw (Dz.U.2020.poz 296).

W ramach przedmiotu zaméwienia Wykonawcy zobowigzany jest takze do uzyskania
wszelkich niezbednych uzgodnien i pozwolen wymaganych przepisami polskiego prawa.

Projekt Technologiczny powinien zostaé opracowany w sposob zgodny z
wymaganiami Ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz.U.
2020 r. poz. 1333, z pdzniejszymi zmianami) oraz wymaganiami Zamawiajgcego w
formie odpowiadajgcej formie projektu budowlanego okreslonej Rozporzadzenie
Ministra Rozwoju z dnia 11 wrzes$nia 2020 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy
projektu budowlanego (Dz. U. z 2020 r. poz. 1609 z pdzniejszymi zmianami).

Projekt Technologiczny winien zawiera¢ w szczegolnosci:

« Obliczenia technologiczne, w szczegodlnosci w zakresie wydajnosci linii
technologicznej

« Opis proceséw segregacji odpadow

« Wykaz maszyn i urzgdzen do prowadzenia procesu technologicznego
z okresleniem ich parametréw technicznych oraz ich lokalizacji w aspekcie
prawidtowej realizacji procesu technologicznego

« Rysunki w zakresie instalacji technologicznej (rzuty, przekroje, itp)
przedstawiajgce szczegétowe usytuowanie wszystkich urzgdzen, ich
parametry wymiarowe i techniczne, szczegotowg specyfikacje (ilosciowg i
jakosciowa) urzgdzen
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Szczegdbtowy opis oraz rysunki w zakresie automatyki, sterowania, instalacji
elektrycznych

Specyfikacje zatrudnienia z okresleniem funkcji i wymaganych niezbednych
kwalifikacji.

Projekt Wykonawczy powinien przedstawiaC szczegotowe usytuowanie wszystkich
urzadzeh i elementéw prac, ich parametry wymiarowe i techniczne, szczegétowa
specyfikacje (ilosciowa i jakosciowa) Urzadzen i Materiatdw, obejmujacego, co najmniej
opracowanie:

w zakresie elementéw konstrukcyjnych

opis techniczny,

ogolne szkice sytuacyjne i rysunki elementéw budowlanych wraz z wymiarami dla
wszystkich  budynkdéw, konstrukcji  wsporczych, pomostow, urzgdzen
i wyposazenia,

obliczenia i rysunki konstrukcyjne wraz z niezbednymi projektami montazowymi
dla wszystkich konstrukciji,

kategorie korozyjng srodowiska dla konstrukcji stalowych

szczegbétowe wymagania dotyczgce sposobu zabezpieczenia przed korozjg
konstrukcji stalowych,

wymagany sposob przygotowania powierzchni,

wymagania dotyczgce powitok lakierowanych: ilo§¢ warstw, grubos¢ jednej
warstwy, kolor, dobor powtok,

wymagania dotyczgce odpornosci ogniowej: klase odpornosci ogniowej, rodzaj
pasywnej ochrony, grubo$¢ powtok wchodzgcych w sktad systemu,

ustalenia dotyczgce bezpiecznej metody montazu konstrukciji,
projekt montazu dla wszystkich konstrukcji stalowych,

specyfikacje ilosciowo-jakosciowe wszystkich podstawowych materiatoéw
i konstrukciji,

opisy, charakterystyki i specyfikacje niezbedne do jednoznacznego okreslenia
szczegotow robot.

w zakresie montazu Urzadzen

rysunki sytuacyjne, przekroje charakterystyczne, profile, widoki przedstawiajgce
szczegotowe usytuowanie urzgdzen i wszystkich elementéw towarzyszgcych, ich
wzajemne rozmieszczenie w planie i wysokosciowe,

schematy technologiczne urzgdzen, prezentujgce ich parametry techniczno-
technologiczne, funkcje i zaleznosci technologiczne, w tym lokalizacje
i parametry wszystkich mediéw doprowadzanych i odprowadzanych, lokalizacje
i charakterystyke punktéw kontroli i pomiaréw procesowych dla potrzeb AKPIA,

szczegoOtowe schematy, instrukcje i rysunki montazowe prezentujgce sposob
montazu,

mocowania i kotwienia elementéw konstrukcyjnych (fundamenty, konstrukcje
wsporcze, zawiesia), wykazy materiatbw montazowych,

opisy, charakterystyki i specyfikacje niezbedne do jednoznacznego okreslenia
szczegotow robét.

w zakresie wyposazenia w sprzet BHP i ochrony przeciwpozarowej:

wykaz sprzetu i sSrodkdw ochrony z charakterystykg ilosciowq i jako$ciowa,
szkice rozmieszczenia sprzetu w obiekcie,
wykaz oznakowan i instrukcje ich lokalizacji i montazu,
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« tres¢ wymaganych instrukcji BHP i ppoz. zgodnie z wymaganiami
obowigzujgcych szczegotowych przepiséw przedmiotowych,

« oznakowanie drég ewakuacyjnych i ciggéw komunikacyjnych.
w zakresie instalaciji:
- Opis techniczny,

« plan sytuacyjny rozmieszczenia instalacji zewnetrznych ze szczegbtowg
lokalizacja,

« rysunki sytuacyjne instalacji wewnetrznych, przekroje i widoki charakterystyczne
ze szczegdbtowg lokalizacjg pozwalajgca na jednoznaczne okreslenie ich
potozenia
w stosunku do urzadzen i pozostatych elementéw robat,

« obliczenia niezbedne dla wymiarowania, tgcznie z okresleniem warunkoéw prob
powykonawczych, w tym cisnieh prébnych, wydajnosci, itp.,

. profile oraz schematy aksonometryczne rurociggow i kanatow,

. specyfikacje ilosciowo-jakosciowe armatury, elementéw i prefabrykatéw
rurociggow i kanatéw,

« rysunki schematy szczegdétow wyposazenia instalacji,

« rysunki i schematy lokalizacji elementow przytgczeniowych aparatury
sterowniczej i kontrolno-pomiarowej,

. opisy, charakterystyki i specyfikacje niezbedne do jednoznacznego okreslenia
szczegotow robaot.

w zakresie instalacji elektrycznych i niskopradowych:

« Opis techniczny,

« schemat zasilania,

« bilans mocy,

« schematy dla poszczegdlnych rozdzielni,

« schematy rozwiniete sterowan (dla wszystkich odbioréw),

. zestawienie dostarczanych materiatéw montazowych,

« plany sytuacyjne rozmieszczenia urzadzen, tras kablowych i rurarzu,
. liste kabli,

« tabele/rysunki powigzan kablowych.

w zakresie AKPIA:

« opis techniczny

« schematy technologiczno-pomiarowe

. liste pomiaréw o baze danych systemu cyfrowego

« schematy ideowe obwodéw pomiarowych i sterowniczych

. dokumentacje prefabrykacyjng szaf / skrzynek

. zestawienie dostarczanej aparatury i urzgdzen

. zestawienie dostarczanych materiatdw montazowych

« schemat/ opis dla zabezpieczen, blokad, uktadéw automatycznej regulacji
« plany sytuacyjne rozmieszczenia urzadzen i tras kablowych

. liste kabli o tabele/rysunki powigzan kablowych

Opracowanie planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia dla Etapu |
Opracowanie projektu organizacji robét, uwzgledniajacego specyfike

prowadzenia inwestycji w warunkach funkcjonowania Zakladu
Zagospodarowania Odpadéw (w tym hali sortowni) dla Etapu |

Opracowanie instrukcji obstugi i konserwacji dla Etapu |, dostatecznie
szczegotowej, aby Zamawiajgcy moégt eksploatowac, konserwowaé, rozbierac,
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skfadag, regulowac
i naprawia¢ stanowigce przedmiot zamowienia urzgdzenia i instalacje, zawierajgcych
CO hajmnie;j:

wyczerpujacy opis zakresu dziatania i mozliwosci jakie posiada instalacja i kazdy
Z jej elementow skfadowych,

opis trybu dziatania wszystkich systemow,

schemat technologiczny instalacji,

plan sytuacyjny przedstawiajgcy instalacje po zakonczeniu robot,

rysunki przedstawiajgce rozmieszczenie urzadzen,

petng i wyczerpujacga instrukcje obstugi instalacji i urzgdzen,

instrukcje i procedury uruchamiania, eksploatacji i wytgczania dla wszystkich
elementow skfadowych instalacji,

specyfikacje  wszystkich stalych i zmiennych nastaw wyposazenia,
zweryfikowanych podczas prob koncowych,

procedury postepowania w sytuacjach awaryjnych,

procedury lokalizowania awari;

wykaz wszystkich urzgdzen uwzgledniajgcy: nazwe i dane teleadresowe
producenta, w tym numer telefonu serwisu, model, typ, numer katalogowy,
podstawowe parametry techniczne, lokalizacje, unikalny numer (oznaczenie)
umozliwiajgcy odnalezienie na schematach,

wykaz niezbednych dla poprawnej eksploatacji narzedzi, smaréw i innych
materiatéw eksploatacyjnych,

wykaz niezbednych czesci zamiennych i zuzywajgcych sie, zapewniajgcych ciggta
eksploatacje w okresie objetym gwarancja,

zalecenia dotyczgce czestotliwosci i procedur konserwaciji profilaktycznych, jakie
majg zostac przyjete dla zapewnienia najbardziej sprawnej eksploatacji instalac;ji
i urzgdzen,

harmonogramy smarowania dla wszystkich pozycji smarowanych,

liste zalecanych smarow i ich rownowaznikdw,

liste normalnych pozycji zuzywalnych,

liste zalecanych czesci zapasowych do utrzymywania w zapasie przez
uzytkownika obejmujgcg czesci ulegajgce zuzyciu i zniszczeniu oraz te, ktére
mogg powodowacé koniecznos¢ przediuzonego oczekiwania w przypadku
zaistnienia w przysztosci koniecznosci ich wymiany,

0golne schematy powykonawcze rozmieszczenia pulpitdéw operatora i sterownikdw
programowalnych,

schematy powykonawcze wszystkich potgczen elektrycznych pomiedzy pulpitem
operatora, sterownikami programowalnymi i zainstalowanymi obcigzeniami,
dokumentacje oprogramowania komputeréw; Dokumentacja powinna posiadac
odpowiednig forme i wszystkie kontrolery kazdego napedu lub funkcji powinny by¢
logicznie pogrupowane. Oprogramowanie powinno posiadac tg sama strukture dla
wszystkich urzadzen. Oprogramowanie nieposiadajgce odpowiedniej struktury
i nieuporzgdkowane bedzie odrzucone przez Inzyniera. Wykonawca ma ponadto
obowigzek przekazania oprogramowania narzedziowego oraz kopii aplikaciji
zastosowanej w sterownikach systemu AKPIA wraz z licencjg dla uzytkownika.

7. Dostarczenie dokumentacji techniczno-ruchowych (DTR) urzadzen dla Etapu I,

Z:

czescig rysunkowag obejmuijgca:

» schematy procesu i instalacji
« kompletng specyfikacje elementéw z podaniem rodzaju materiatu

o rysunki wyposazenia z wymiarami, srednicami i lokalizacjg potaczen z innymi
elementami oraz z ciezarem urzgadzenia

» opis wszystkich komponentéw/jednostek urzgdzen/systemow i ich czesci
» zatozenia projektowe dla komponentéw/jednostek urzgdzen/systemow
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« certyfikaty (certyfikaty materiatow, certyfikaty préb etc.)

« oObliczenia (wytrzymatosc, osiggi etc.)

» schemat potgczen elektrycznych;

» specyfikacje narzedzi i materiatow dostarczanych z wyposazeniem,

czescig instalacyjna obejmujaca opis:
» wymagan dotyczgcych instalacji

« wymagan dotyczgcych obchodzenia sie i przechowywania
» zalecenia dotyczgce magazynowania i montazu
cze$cig obstugowg obejmujgca opis:

« Obstugi
« konserwaciji
e naprawy

8. Opracowanie Programu i przeprowadzenie Préb Koncowych i Rozruchu i Préb
Eksploatacyjnych dla Etapu |, zawierajgcego zapotrzebowanie na: Personel
Zamawiajgcego, (ilos¢ Personelu, jego minimalne kwalifikacje i konieczne
uprawnienia) materiaty eksploatacyjne oraz wszystkie szczegdtowo opisane czynnosci,
przygotowania do rozruchu, jego przebieg i eksploatacje instalacji i obiektéw w czasie
pracy i w razie awarii (opisane procedury usuwania awarii i powrotu do normailne;j
eksploatacji) ktére bedg niezbedne do wykonania, aby po zakonczeniu Prob
Koncowych catosé obiektu mogta zosta¢ uznana za dziatajgcg niezawodnie i zgodnie
z Umowa. Program rozruchu wymaga pozytywnego zaopiniowania ze strony
Zamawiajgcego.

9. Opracowanie Programu i przeprowadzenie szkolenia Personelu Zamawiajgcego
w zakresie obstugi przedmiotu zaméwienia dla Etapu I.

10. Zapewnienie nadzoru autorskiego przez caly czas trwania inwestycji przez
uprawnionych Projektantow. Nadzory autorskie odbywaé sie bedg w zakresie
koniecznym oraz na zgdanie Inspektora nadzoru i Zamawiajgcego, w szczegolnosci
poprzez:

« wpisy do dziennika montazu,

« weryfikacje dokumentacji powykonawczej w zakresie jej zgodnoSci
z faktycznym wykonaniem robét. Weryfikacja zostanie potwierdzona poprzez
odwiadczenie  Projektantéw - autoréw, zalgczone do dokumentacji
powykonawczej.

Zastosowane w Dokumentacji projektowej rozwigzania winny zapewni¢ catkowite
bezpieczenstwo i higiene pracy przysztej zatogi oraz zapewni¢ wysokie walory eksploatacyjne
i estetyczne.

Zamawiajgcy oczekuje wysokiej trwatosci elementéw budowlanych i wyposazenia
technologicznego, a takze ftatwej konserwacji i niezawodnosci dziatania urzadzen
i funkcjonowania przedmiotu zamowienia.

4.1.3. Prawa autorskie

Wykonawca przenosi na Zamawiajgcego autorskie prawa majgtkowe wraz z wytgcznym
prawem do zezwalania na wykonywanie praw zaleznych do dokumentacji projektowej
i opracowan, ktére powstang w ramach niniejszego zamdéwienia na nastepujgcych polach
eksploatacji:

« utrwalenie technikami poligraficznymi, informatycznymi, fotograficznymi, cyfrowymi,
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» zwielokrotnienie technikami poligraficznymi, informatycznymi, fotograficznymi,
cyfrowymi niezaleznie od ilosci egzemplarzy,

« wprowadzenie do pamieci komputera,
» rozpowszechnienie w sieciach informatycznych (w tym w internecie).

Przeniesienie praw, o ktérych mowa wyzej nie jest ograniczone ani czasowo ani terytorialnie,
a prawa te mogg by¢ przenoszone przez Zamawiajgcego na inne podmioty bez zadnych
ograniczen.

4.1.4. Format i ilos¢é opracowan

41.4.1. Formadrukowana

Wykonawca dostarczy rysunki i pozostate Dokumenty Wykonawcy wchodzgce w zakres
dokumentacji projektowej w znormalizowanym rozmiarze (format A4 i/lub jego wielokrotno$ci).
Dopuszcza sie dokumentacje rysunkowg na formatach wigkszych niz A0 za zgodg Inspektora
nadzoru.

W przypadku dokumentacji powykonawczej nie jest wymagane stosowanie wymiarow
znormalizowanych. Obliczenia i opisy powinny by¢ dostarczone na papierze A4.

Wykonawca opracuje i dostarczy w ramach niniejszego zamowienia 4 egzemplarze
kompletnej dokumentacji wyszczegolnionej powyzej w wersji papierowej + 2 egzemplarze w
wersji elektroniczne;j.

Ponadto Wykonawca dostarczy kompletny spis opracowan z o$wiadczeniem, Ze opracowana
przez niego dokumentacja wykonana jest zgodnie z obowigzujgcymi przepisami techniczno -
budowlanymi, normami i wytycznymi oraz, ze zostata wykonana w stanie kompletnym
z punktu widzenia celu, ktéremu ma stuzy¢.

4.1.4.2. Forma elektroniczna

Wersja elektroniczna Dokumentow Wykonawcy wykonana zostanie z zastosowaniem
nastepujgcych formatéw elektronicznych:

« Rysunki - format .dwg. oraz format .pdf
» Tekst - format .doc, oraz format.pdf

o Arkusze kalkulacyjne - format .xls, arkusze kalkulacyjne muszg posiada¢ aktywne
formuty obliczeniowe.

Wersja elektroniczna Dokumentéw Wykonawcy musi zosta¢ wyedytowana w formie zapisu na
nosniku elektronicznym (CD i/lub DVD i/lub innym ogdlnie dostepnym).

4.2. Roboty technologiczne

Roboty technologiczne obejmujg dostawe, montaz, zainstalowanie, uruchomienie, testowanie
i oddanie do eksploatacji przedmiotu zadania, w szczegélnosci:

- demontaz obecnej infrastruktury technologicznej. Wykonawca zdemontuje we wiasnym
zakresie i na wiasny koszt zagospodaruje zdemontowane maszyny i urzgdzenia obecnego
wyposazenia technologicznego w sktad ktérego wejdg nastepujgce urzadzenia: przenosnik
bunkrowy, przenosnik wznoszacy do komory wstepnego sortowania, komora wstepnego
sortowania z jej osprzetem (klimatyzator, wentylacja, rekuperator) i transporterem
wewnetrznym, podajnik wznoszacy z kabiny do sita obrotowego bebnowego, sito bebnowe,
przenosnik frakcji 0-80mm poza hale, podajniki znajdujgce sie pod sitem bebnowym (jesli w
projekcie nie bedg integralng czescig sita bebnowego). Demontaz dotyczy réwniez wszystkich
elementow wsporczych i konstrukcyjnych wymienionych urzgadzen. Nie dopuszcza sie
instalacji nowego sita bebnowego poprzez rozbiérke czesci konstrukcyjnych dachu istniejgcej
hali. Instalacje nalezy zaplanowaé poprzez istniejgcg brame wjazdowg na hale lub poprzez

Strona 16 z 44



»Modernizacja linii technologicznej sortowni odpaddéw na terenie Czestochowskiego Przedsiebiorstwa
Komunalnego Sp. z 0.0. w Sobuczynie”

demontaz czesci elewacji hali. Wykonawca zobowigzany jest odtworzy¢ na wiasny koszt
zdemontowane czesci hali sortowni;

- dostawa, montaz oraz uruchomienie nowego wyposazenia w sklad ktérego wchodza:
rozrywarka workéw, przenosnik bunkrowy, przenosnik wznoszacy, kabina wstepnej segregacii
wraz z osprzetem, sito bebnowe obrotowe wraz z przenosnikami, separator metali Fe dla
frakcji 80-340mm i powyzej, wszystkie niezbedne pozostate przenosniki tasmowe
szczegotowo wyspecyfikowane w Zatgczniku nr 1 do KFU Wsad do koncepcji funkcjonalno-
uzytkowej. Dostawa dotyczy rowniez wszystkich elementéw wsporczych, podciggéw,
podestéw komunikacyjnych serwisowych niezbednych do prawidtowego funkcjonowania;

- préby koncowe w tym rozruch, proby eksploatacyjne, osiagniecie zatozonych wymagan
gwarantowanych, usuwania wad i serwisowania w okresie rekojmi i/lub gwarancji, uzyskania
wszelkich wymaganych pozwoleh, decyzji, uzgodnien jesdli takie bedg niezbedne w celu
realizacji przedmiotu zamdwienia, opracowania instrukcji eksploatacji, w tym instrukcji
stanowiskowych i innych dokumentow niezbednych do poprawnej eksploatacji linii
technologicznej, ustugi szkolenia personelu Zamawiajgcego, wszelkich innych czynnosci i
dziatan niezbednych do przejecia przedmiotu zamowienia przez Zamawiajgcego.

Roboty nalezy wykona¢ na podstawie dokumentacji projektowej opracowanej przez
Wykonawce i zatwierdzonej przez Zamawiajgcego.

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie wszelkich robét, prac dodatkowych, czynnoéci,
dostawy urzadzen i materiatow itp. nieopisanych lub niepodanych w niniejszym KFU, a
koniecznych do przeprowadzenia, z punktu widzenia prawa i sztuki, kompletnych prac
technologicznych. Prace i materiaty takie przyjmuje sie jako przewidziane w oferowanej cenie.

W szczegolnosci w ramach robét Wykonawca zobowigzany jest:

1. Ustanowi¢ Kierownika Montazu oraz prowadzi¢ Dziennik Montazu

2. Sporzadzi¢ plan bezpieczehstwa i ochrony zdrowia

3. Wykonac¢ wszystkie roboty technologiczne objete przedmiotem zamowienia

4. Przeprowadzi¢ szkolenia personelu Zamawiajgcego w zakresie eksploatacji i

konserwacji wykonanych robét

5. Sporzadzi¢ dokumentacje fotograficzng robot z kazdego etapu realizacji, ktora
nastepnie powinna zosta¢ dotgczona do dokumentacji powykonawcze;.

Wszystkie roboty muszg by¢ wykonane zgodnie z zatwierdzong przez Zamawiajgcego
dokumentacjg projektowa. Wszelkie odstepstwa muszg uzyskaé akceptacje Zamawiajgcego,
lub w jego imieniu Inspektora Nadzoru oraz Autora dokumentacji projektowe;.

UWAGA:

Zamawiajagcy oczekuje wymiany oraz podigczenia sita bebnowego w ciggu 210 dni od
momentu podpisania Umowy. Zamawiajgcy oczekuje iz dostarczone i zamontowane przez
Wykonawce sito wlgczone zostanie do biezgcej eksploatacji linii technologicznej sortowni.
Zamawiajacy wskazuje iz Wykonawca musi przewidzie¢ takze wpiecie tymczasowe sita w
instalacje elektryczng obecnie zainstalowang na sortowni do czasu az wykonane zostang
roboty instalacyjne przez Wykonawce kontraktu nr 2, a nastepnie przepiecie na zasilanie
docelowe.

W odniesieniu do pozostatych urzadzenh skfadajgcych sie na nowo zamontowang Linie
technologiczng sortowni odpadéw, Zamawiajgcy rowniez wskazuje, iz od dnia podpisania
Protokotu Odbioru Koncowego do dnia podpisania Protokotu Odbioru Ostatecznego, bedzie
prowadzit ich eksploatacje (z wytaczeniem rozrywarki do workéw).
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Do dnia odbioru ostatecznego przedmiotu umowy Zamawiajgcy hie przejmuje
odpowiedzialnosci za sito bebnowe ani nowo zamontowang Linie technologiczng sortowni
odpaddéw, odpowiedzialno$¢ za urzadzenia, jego prawidtowe wykonanie i dziatanie lezy po
stronie Wykonawcy. Wszelkie materiaty eksploatacyjne i czesci zamienne i szybkozuzywajgce
sie w okresie do odbioru ostatecznego zapewnia Wykonawca na wiasny koszt. O ile w tym
czasie wystgpig wady uniemozliwiajgce korzystanie z sita bebnowego oraz zamontowanej Linii
technologicznej sortowni odpadéw Wykonawca zobowigzany jest do ich usuwania w terminie
5 dni od dnia ich wystgpienia. Postanowienia pkt. 11.2. lit c) i d) stosuje sie odpowiednio.

5. AKTUALNE UWARUNKOWANIA WYKONANIA PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

5.1. Lokalizacja Zaktadu

Inwestycja zlokalizowana jest na terenie Zaktadu Zagospodarowania Odpaddéw
Czestochowskiego Przedsigbiorstwa Komunalnego Sp. z o0.0. znajdujgcego sie¢ we wsi
Sobuczyna w gminie Poczesna, w powiecie czestochowskim, wojewddztwie Slgskim. Teren
graniczy od pétnocy z gruntami Kolonii Brzeziny Wielkie, od potudnia z gruntami wsi Miynek,
od zachodu z gruntami wsi Sobuczyna, a od wschodu z gruntami miejscowoséci Huta Stara
i Poczesna. Teren jest wlasnoscig Czestochowskiego Przedsiebiorstwa Komunalnego Sp. z
0.0 w Sobuczynie (Zamawiajgcego).

5.2. Stan prawny terenu objetego zaméwieniem

Zakres planowanego przedsiewziecia bedzie realizowany na dziatce 597/2, obreb Huta Stara
A, jednostka ewidencyjna Poczesna, ktorej wiascicielem jest Zamawiajgcy - Czestochowskie
Przedsiebiorstwo Komunalne Sp. z 0.0 w Sobuczynie.

5.3. Stan istniejacy i miejsce lokalizacji rozbudowy hali sortowni

Stan istniejgcy oraz poglgdowe miejsce lokalizacji rozbudowy hali sortowni przedstawione
zostato na ponizszych zdjeciach.

Strona 18 z 44



»Modernizacja linii technologicznej sortowni odpaddw na terenie Czestochowskiego Przedsiebiorstwa
Komunalnego Sp. z 0.0. w Sobuczynie”

.C) oogie
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5.4. Uwarunkowania srodowiskowe

Zamawiajacy posiada Decyzje nr GOS.6220.4.2018.AM z dnia 29.01.2021r. o $rodowiskowych
uwarunkowaniach. Postanowienia decyzji o srodowiskowych uwarunkowaniach Wykonawca
zobowigzany jest uwzgledni¢ zarowno na etapie projektowania, realizacji prac jak
i eksploatacji. Decyzja o uwarunkowaniach srodowiskowych stanowi zatgcznik nr 3 do
niniejszego KFU.

5.5. Zalecenia konserwatorskie konserwatora zabytkéw

Na terenie objetym przedmiotowg inwestycjg nie sg zlokalizowane Zzadne zabytki objete
ochrong konserwatorska.

5.6. Inwentaryzacja zieleni

Teren przeznaczony pod lokalizacje modernizacji sortowni nie jest pokryty zielenig
wymagajgca sporzgdzenia inwentaryzaciji.

5.7. Zapoznanie sie z wymaganiami Zamawiajacego

Wykonawca zobowigzany jest do zaznajomienia sie ze wszystkimi szczegotami wymagan
Zamawiajgcego oraz poszukiwania wyjasnien, jezeli cokolwiek jest niezrozumiate lub jest
wedtug niego szkodliwe dla przedmiotu zaméwienia. Wykonawca deklaruje, ze:

e zapoznat sie z nalezytg starannoscig z trescig Specyfikacji Warunkéw Zamoéwienia
wraz z zatgcznikami i uzyskat wiarygodne informacje o wszystkich warunkach
i zobowigzaniach, ktére w jakikolwiek sposéb moga wptynaé na wartos¢ czy charakter
oferty, dokumentacje projektowg lub wykonanie robdét;

e zaakceptowat bez zastrzezen czy ograniczen i w catosci tres¢ Specyfikacji Warunkéw
Zamoébwienia wraz z zatgcznikami;

¢ ma swiadomos$¢, ze wymagania Zamawiajgcego mogg nie obejmowac¢ wszystkich
szczegotow prac i dostaw i Wykonawca wezmie to pod uwage przy opracowaniu
dokumentacji projektowej (projekt technologiczny oraz wykonawczy), planowaniu
montazu, realizujgc prace czy wykonujgc dostawy i montaz urzgdzen;

e nie bedzie wykorzystywa¢ bitedow Ilub opuszczen w Specyfikacji Warunkow
Zamébwienia wraz z zatgcznikami, a o ich wykryciu natychmiast powiadomi
Zamawiajgcego, ktéry dokona odpowiednich poprawek, uzupetnien lub interpretac;i.

6. CHARAKTERYSTYCZNE PARAMETRY FUNKCJONALNO- UZYTKOWE
6.1. Wymagania ogéine

Istniejgce instalacje i przewody technologiczne muszg by¢é powigzane z instalacjami
I przewodami nowych obiektow w taki sposéb, aby docelowo powstaty uktad powigzan byt
jednorodny i spojny i nie zaktdcit pracy pozostatych urzadzen i instalacji. Istniejgce urzgdzenia
i instalacje technologiczne muszg by¢ powigzane z nowymi urzgdzeniami i instalacjami w taki
sposodb, aby docelowo powstaty uktad powigzan byt jednorodny i spéjny i nie zaktocit pracy
pozostatych urzgdzen i instalacji.

Wykonawca zobowigzany jest zastosowaé materiaty o jakosci i w standardzie wykonczenia nie
gorszym niz okreslone ponizej. Wszystkie materiaty zastosowane w robotach powinny by¢
nowe i O najlepszej jakosci, najbardziej odpowiednie do petnionej roli, diugotrwate
i wymagajgce minimum konserwacji. Wszystkie dobrane materiaty i wykonczenia powinny
zapewniac dtugotrwatg przydatnos¢ w warunkach panujgcych na Terenie Zaktadu. Wszystkie
materiaty i elementy gotowe powinny odpowiada¢ warunkom miejscowym i srodowiskowym
oraz aktualnie obowigzujgcym normom i przepisom, a w szczegolnosci: produkty i materiaty
narazone na kontakt z odpadami, ze sciekami, odciekami majg by¢ wykonane z materiatéw
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nienasigkliwych, gtadkich (uniemozliwiajgcych przywieranie drobnych czesci statych) i nie
moga ulegac¢ biodegradacji,

Wszelkie nazwy wtasne ktére mogtly pojawi¢ sie w Dokumentach Zamawiajgcego stanowig
jedynie przyktady zastosowan materiatowych i nalezy rozumie¢ je jak nazwy wilasne
z dopiskiem - lub rownowazne.

6.2. Instalacje sanitarne

Instalacja wentylaciji hali

Wentylacje w hali sortowni nalezy zaprojektowa¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
i normami . Wentylacje hali sortowni nalezy zrealizowaé za pomocg wentylatoréw dachowych.
Ich ilos¢ i rozmieszczenie musi zapewni¢ przewietrzenie hali w wymaganym przepisami czasie
- zgodnie z odrebnymi przepisami BHP. Wentylatory nalezy wyposazy¢ w krocce
umozliwiajgce pobdr probek do badan emisji powietrza. Krotnos¢ wymiany powietrza zgodnie
Z polskim prawem i Polskimi Normami. Ponadto instalacje nalezy zaprojektowaé w taki sposéb
aby spetniata wymagania konkluzji BAT w szczegolnosci BAT 14d, 25.

System oczyszczania powietrza

Zgodnie z zapisami Decyzji nr GOS.6220.4.2018.AM z dnia 29.01.2021r. o $rodowiskowych
uwarunkowaniach w celu unieszkodliwienia zapylenia powstajgcego wewnagtrz hali nalezy
zaprojektowac¢ w ramach Etapu | i Il oraz wykona¢ w ramach Etapu .

Uwaga: Instalacja wentylacji hali oraz system oczyszczania powietrza zostanie zrealizowany
w ramach Kontraktu nr 2.

6.3. Instalacje elektryczne wewnetrzne

Instalacje elektryczne wewnetrzne

W zakres prac elektrycznych wejdzie:

¢ Wykonanie szaf sterowniczo-zasilajgcych, szaf zasilajgcych,
Wykonanie niezbednej instalacji pomiedzy szafami a poszczegélnymi urzgdzaniami
Wykonie instalacji potgczen wyréwnawczych;
Wykonanie instalacji ochrony przeciwprzepieciowej oraz przeciwporazeniowe;j;
Wykonanie instalacji automatyki i sterowania linig technologiczna.

Wszystkie powyzej wykazane instalacje elektryczne wewnetrzne nalezy wykonac z kabli i
przewoddw miedzianych, stosownie do potrzeb i w wykonaniu odpornym na warunki
Srodowiskowe.

Wszystkie kable i przewody prowadzi¢ z odpowiednich szaf sterowniczo-zasilajgcych, szaf
zasilajgcych, itp. Wszystkie kable i przewody prowadzi¢ w korytkach kablowych. Okablowanie
teletechniczne nie moze by¢ prowadzone w tych samych korytkach, co kable instalaciji
elektrycznych. Wszystkie korytka kablowe nalezy uziemié.

Instalacja teleinformatyczna

Instalacje teleinformatyczng nalezy zaprojektowaé i wykona¢ z kabli $wiattowodowych lub
kabli miedzianych ekranowanych ze skretkg kat. 6. Gniazda komputerowe i telefoniczne
powinny spetnia¢ wymagania kategorii 6A, aby mozna byto je stosowaé zamiennie,
w zaleznosci od potrzeb.

Trasy kablowe instalacji LAN nalezy prowadzi¢ niezaleznie w stosunku do instalacji
elektrycznych.

Wszystkie instalacje teleinformatyczne wykonane w ramach Etapu | nalezy podigczy¢ do
istniejgcej szafy zlokalizowanej w pomieszczeniu sterowki. Lokalizacja sterowki
przedstawiona jest na rysunku stanowigcym zatgcznik nr 8 do niniejszego KFU. W przypadku
braku mozliwosci podtgczenia wykonanych instalacji teleinformatycznej do istniejacej szafy (ze
wzgledu na brak stosownego wyposazenia lub miejsca), istniejgcg szafe nalezy rozbudowaé
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i doposazy¢ w niezbedne elementy umozliwiajgce takie wigczenie, np. (podane parametry sg
parametrami minimalnymi):

potki

listwy zasilajgce

patchpanel 1U kat. 6

przetgcznik (switch) 1U z portami RJ45, Gigabit Ethernet 10x100x1000 Mbps z funkcja

automatycznej negocjacji potgczenia

kable sieciowe (patchcordy) tgczgce patchpanel z urzgdzeniami aktywnymi

e zasilacz podtrzymujgcy przetacznik sieciowy min. 30 minut przy zaniku napiecia
sieciowego

o itp.

Uwaga: Instalacja elektryczne wewnetrzne zostang zrealizowane przez Wykonawce Etapu |
w ramach Kontraktu nr 1.

7. WYMAGANIA TECHNOLOGICZNE LINII SORTOWNI ODPADOW

Szczegodtowy opis technologii linii sortowni w zakresie Etapu | oraz Etapu Il znajduje sie
w zatgczniku nr 1 do niniejszego KFU - ,\Wsad do projektu funkcjonalno-uzytkowego”.

W ramach Etapu | Zamawiajgcy wymaga dostawy ponizej wymienionych kontenerow:

e 2 sztuki konteneréw o pojemnosci 34 m® i wewnetrznym rozstawie rolek 155 cm
e 4 sztuk konteneréw o pojemnosci 28 m? i dtugosci 650 cm

8. WARUNKI WYKONANIA | ODBIORU PRAC - WYMAGANIA OGOLNE

8.1. Zgodnos¢ Prac z SWZ

Wykonawca winien wykonywac¢ Prace zgodnie z SWZ, zatwierdzonymi przez Zamawiajgcego
Dokumentami Wykonawcy i poleceniami Inspektora nadzoru.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedéw lub opuszczeh w wyzej wymienionych
dokumentach, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Zamawiajgcego, ktéry dokona
odpowiednich zmian, poprawek lub interpretacji.

Wszystkie wykonane Dokumenty Wykonawcy, Prace i dostarczone Materiaty i Urzadzenia
bedag zgodne z SWZ.

Cechy Materiatéw i Urzgdzen muszg by¢ jednorodne i wykazywac¢ zgodnos$¢ z okreslonymi
wymaganiami. W przypadku, gdy Materiaty i Urzadzenia lub Prace nie bedg w petni zgodne z
SWZ i wptynie to na niezadowalajgca jakos¢ zamontowanych materiatow i urzadzen, to takie
Materiaty i Urzadzenia bedg niezwtoczne zastgpione innymi, a Prace wykonane na koszt
Wykonawcy.

Wykonawca jest odpowiedzialny za poprawnos$¢ przyjetych rozwigzan projektowych.

8.2. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie ustawy, akty wykonawcze do ustaw, przepisy
wydane przez organy administracji panstwowej i samorzadowej, ktére sg w jakikolwiek sposob
zwigzane z robotami i/lub projektowaniem i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie
tych praw i przepiséw przy sporzgdzaniu Dokumentow Wykonawcy i podczas prowadzenia
robot. Wazniejsze akty prawne oraz normy i przepisy branzowe zwigzane z realizacjg zadania
podane zostaty w KFU w jego dalszej czesci.

8.3. Ochrona srodowiska

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaC w czasie prowadzenia Prac aktualne przepisy
dotyczace ochrony srodowiska naturalnego, a w szczegdlnosci:

Strona 22 z 44



»Modernizacja linii technologicznej sortowni odpaddéw na terenie Czestochowskiego Przedsiebiorstwa
Komunalnego Sp. z 0.0. w Sobuczynie”

« Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 29 maja 2020 r. w
sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy - Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U.
2020 poz. 1219, z pdzniejszymi zmianami),

« Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 15 kwietnia 2021 r.
w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o odpadach (Dz. U. 2021 poz. 779, z
pozniejszymi zmianami),

. Obwieszczenia Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 1 marca 2021 r. w
sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu - Prawo wodne (Dz. U. 2021 poz. 624,z
pozniejszymi zmianami),

« Obwieszczenia Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 18 maja 2021 r. w

sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o ochronie przyrody (Dz. U. 2021 poz.
1098, z pozniejszymi zmianami)

Uwaga:
1. Zamawiajacy zobowigzuje Wykonawcg do wdrozenia postanowien decyz;i
0 srodowiskowych uwarunkowaniach Nr GOS.6220.4.2018.AM z dnia 29.01.2021r.
zaréwno na etapie projektowania, realizacji robot jak i eksploatacii.

Odpady nalezace do Wykonawcy nie mogg by¢ usuwane w sposéb dowolny. Wymagane jest
poczynienie stosownych krokdéw, majacych na celu ich usuwanie na instalacje, odpowiednie
dla usuwanych odpadow. Odpady inne niz niebezpieczne i obojetne oraz odpady obojetne -
na  skladowisko  komunalne, odpady niebezpieczne - nalezy  gromadzi¢
w zamykanym pomieszczeniu na zasadach ogdlnie obowigzujgcych dla tej grupy odpaddw,
odpowiednio oznaczaé kazda partie, a po zebraniu ilosci transportowej - usuwaé do zaktadu
przerobu odpadéw niebezpiecznych na podstawie odpowiedniej umowy.

Drogi publiczne, prowadzgce do terenu montazu i bedgce wykorzystywane jako drogi
dojazdowe oraz drogi i place udostepnione Wykonawcy przez Zamawiajgcego, powinny by¢
utrzymane w czystosci i porzadku, wolne od odktadéw i $mieci. Obowigzkiem Wykonawcy
w okresie umowy, w porozumieniu z Zamawiajgcym, eksploatujgcym obecny Zaktad, bedzie
ich regularne zamiatanie i zmywanie. W razie niedotrzymania przez Wykonawce warunku
utrzymania terenu w czystosci w okresie realizacji umowy, Zamawiajgcy zatrudni strone
trzecig do wykonania prac porzadkowych a kosztami wykonania tej ustugi obcigzy
Wykonawce.

8.4. Teren Montazu

8.4.1.Dostep do Terenu Montazu
Teren Montazu potozony jest w catosci na terenie stanowigcym wtasnos¢ Zamawiajgcego.
Teren Montazu zostanie udostepniony Wykonawcy po podpisaniu Umowy.

Wykonawca uzgodnieni z Zamawiajgcym powierzchnie Terenu Montazu ktérg zamierza
wykorzystaC jako dojazd lub powierzchnie magazynowa na swoje maszyny, materiaty,
zaplecze montazu lub na prowadzenie robaot.

Jezeli potrzeby montazu bedg wymagac¢ dostepu poza ten teren, organizacja i zabezpieczenie
mozliwosci dostepu nalezy w catoéci do obowigzkéw Wykonawcy. Wszelkie koszty z tym
zwigzane bedg poniesione przez Wykonawce.

8.4.2. Zaopatrzenie w media niezbedne do realizacji montazu

Wykonawca bedzie podejmowat na wiasny koszt wszelkie niezbedne ustalenia i czynnosci
dotyczgce poboru i dystrybucji paliw, energii, wody, odprowadzania sciekow, wywozu $mieci i
odpadodw, itp. dla potrzeb umowy.
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Korzystanie z zaopatrzenia w media moze sie odby¢ wytgcznie za zgodg odpowiednich wiadz
lub instytucji. Wszystkie powyzsze koszty uwaza sie za wliczone w cene umowy.

8.4.3. Plakatowanie i reklama

Zabrania sie Wykonawcy umieszczania wszelkiego rodzaju plakatéw i reklam na terenie
Zamawiajgcego bez pisemnej zgody Zamawiajgcego.

8.4.4. Zabezpieczenie Terenu Montazu

Uwagi ogdlne

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu montazu w okresie trwania realizacji
inwestycji, az do jej ukohczenia i przejecia przez Zamawiajgcego.

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca zabezpieczy w sposéb wystarczajgcy wszystkie
obiekty przed dostepem oséb nieupowaznionych. Oprécz tego Wykonawca dochowa warunku
zapewnienia maksymalnej ochrony wszystkich sktadnikdw majatkowych i materiatéw przez
caly czas trwania umowy.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywat tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajgce, w tym: ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, inne
jesli bedg wymagane oraz zapewni ochrone i dozor robét, az do czasu ich ukonczenia.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowanie do robot wszystkich srodkéw bezpieczenstwa
i zabezpieczen przed kradziezg i aktami wandalizmu przez caly okres od rozpoczecia do
zakonczenia robot.

Wykonawca zapewni wszelkie roboty tymczasowe jak drogi, przejscia, ktadki nad wykopami,
ostony i ogrodzenia, znaki i Swiatta sygnalizacji ruchu oraz wszelkie inne, ktére mogg byc¢
konieczne dla wygody i ochrony wiascicieli i uzytkownikéw przylegtych do budowy terendw,
lokalnej spotecznosci i innych zainteresowanych oséb.

Plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

Wykonawca przed rozpoczeciem prac opracuje i wdrozy Plan Bezpieczenstwa i Ochrony
Zdrowia zgodny z wymaganiami prawa budowlanego oraz Rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 w sprawie informacji dotyczgcej bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz.U. z 2003 r. nr 120 poz.
1126).

Bezpieczenstwo i higiena pracy na Terenie Montazu i wyposazenie BHP

Wykonawca jest zobowigzany do bezwzglednego przestrzegania przepisow BHP na terenie
objetym umowa.

Wszyscy uczestnicy procesu inwestycyjnego powinni by¢ przeszkoleni w zakresie BHP,
stosownie do zakresu swoich obowigzkéw i odpowiedzialnosci.

Personel Wykonawcy powinien by¢ przeszkolony w zakresie BHP oraz posiada¢ swiadectwo
0 przeszkoleniu.

Na stanowiskach pracy, na ktérych jest to wymagane, personel Wykonawcy powinien
posiada¢ ksigzeczki zdrowia z aktualnymi wynikami okresowych badan i potwierdzeniem
dopuszczenia do okreslonych prac.

Personel Wykonawcy winien by¢ zaopatrzony w indywidualny sprzet ochronny BHP, stosowny
do wykonywanego zakresu prac.

Wszystkie maszyny, sprzet i urzadzenia powinny posiada¢ tabliczki znamionowe
z podstawowymi informacjami, dotyczacymi BHP.

Wykonawca jest odpowiedzialny za zapewnienie i spetnienie wszystkich wymogdéw odnosnie
bezpieczenstwa pracy wszystkich pracownikdw na Terenie Montazu. Wykonawca dostarczy
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na Teren Montazu i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla zapewnienia
bezpieczenstwa, personelu zatrudnionego na Terenie Montazu.

Wymagania dotyczace warunkéw pracy Personelu Wykonawcy

Zamawiajgcy wymaga, aby Wykonawca zapewnit swojemu personelowi warunki pracy zgodne
z wymaganiami stawianymi przez prawo pracy. Wymaga sie zapewnienia odpowiednich
warunkéw socjalnych i sanitarnych pracy, zapewnienia personelowi odpowiedniej odziezy
ochronnej, zaopatrzonej w logo (nazwe) Wykonawcy, srodkoéw ochrony osobiste;
wymaganych przepisami prawa pracy oraz zapewnienia positkbw regeneracyjnych
o odpowiedniej wartosci kalorycznej oraz zimnych i gorgcych napojow w zaleznosci od pory
roku.

Uzywanie sprzetu budowlanego i urzadzen podnoszgcych, zagrozenia

Operatorzy maszyn i sprzetu pracujgcego przy realizacji zamowienia winni legitymowac sie
odpowiednimi swiadectwami kwalifikacyjnymi, uprawniajgcymi do pracy i obstugi. Pracownicy
obstugujacy maszyny i urzadzenia, ktére nie wymagajg specjalnych uprawnien winni przejs¢
stanowiskowe szkolenie BHP.

Wszystkie instrukcje stosowania i zalecenia producentow maszyn, urzgdzen, sprzetu
i materiatow stosowanych na budowie w okresie trwania umowy, dotyczace BHP przy ich
stosowaniu oraz uzytkowaniu winny by¢ bezwzglednie przestrzegane. Wykonawca jest
zobowigzany do zapewnienia bezpieczenstwa pracy wszystkim pracownikom podczas pracy
maszyn i urzadzen, podczas uzywania narzedzi recznych zasilanych elektrycznie albo
stosowania na budowie materiatdw powodujgcych zagrozenie dla personelu.

Maszyny i urzadzenia podnoszgce (dzwignice) muszg posiada¢ aktualne swiadectwa Dozoru
Technicznego. Zawiesia, trawersy, liny, tancuchy itp. osprzet winien posiada¢ odpowiednie
Swiadectwa jakosci a ich stan techniczny nie moze powodowaé zagrozenia dla oséb i mienia.
Wszystkie czesci, mechanizmy, sprzet, urzgdzenia i maszyny, zarébwno umiejscowione jak
i ruchome, fgcznie z przyrzadami kotwigcymi i mocujgcymi, winny mie¢ prawidiowg
konstrukcje i odpowiednig wytrzymato$¢ oraz by¢ sprawne i odpowiednio konserwowane.
Obowigzkiem Wykonawcy jest zapewnienie wiasciwej obstugi i konserwacji w przepisanych
terminach wszystkich wyzej wymienionych elementéw.

Wykonawca przedtozy Inspektorowi Nadzoru do akceptacji plan prac montazowych
konstrukcji stalowych i urzgdzen technologicznych wymagajgcych stosowania urzadzen
podnoszacych (wszelkiego rodzaju dzwignic) ze szczegdolnym  uwzglednieniem
zabezpieczenia personelu i obiektdw Zamawiajgcego i bezpieczenstwa przy realizacji prac.

Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca podejmie wszelkie niezbedne dziatania w celu unikniecia pozaru na terenie
wykonywania robo6t, w budynkach lub w ich poblizu, i zapewni wszystkie urzgdzania do
gaszenia wszystkich pozardow, ktére mogg wystgpi¢ na terenie. Na Terenie Montazu
niedopuszczalne jest palenie Smieci lub odpaddw.

Wykonawca bedzie przestrzegac¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie
utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na
terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, magazynach oraz w maszynach
i pojazdach.

Materiaty fatwopalne bedg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostepem osoéb trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za
wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez
personel Wykonawcy.

W momencie, kiedy w poblizu miejsca wykonywania robét istnieje zagrozenie pozarem lub
wybuchem spowodowane obecnoscig zbiornikdw paliwa albo innych niebezpiecznych
obiektow lub urzadzen, Wykonawca natychmiast zawiadomi wtadze lokalne i Inspektora
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nadzoru o wystgpieniu takich zagrozeh. Wykonawca spetni wszystkie wymogi zabezpieczenia
p/ppoz. i bedzie stosowat sie do wszystkich zalecen wtadz lokalnych wydanych w celu ochrony
przeciwpozarowej i przeciwwybuchowej.

Wykonawca zapewni statg obecno$¢ personelu wyszkolonego w zakresie ochrony p.poz. oraz
dostepnosc urzgdzen p/ppoz. i bedzie zapobiegat i gasit pozary niezaleznie od przyczyn ich
powstania.

Pierwsza pomoc

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat w stanie gotowym do uzycia wszelkie wyposazenie
niezbedne do udzielania pierwszej pomocy w nagtych przypadkach lub wypadkach.
Wyposazenie to musi znajdowaé¢ sie na Terenie Montazu w gotowosci do uzycia
i zawsze, kiedy na Terenie Montazu przebywa i pracuje personel Wykonawcy. Wykonawca
zapewni, iz we wszystkich miejscach, w ktorych przeprowadzane sg roboty zawsze znajdowaé
sie bedzie osoba posiadajgce wiedze na temat udzielania pierwszej pomocy i zdolna udzieli¢
takiej pomocy, jesli zdarzy sie wypadek.

Wykonawca przed rozpoczeciem robot przedtozy Inspektorowi nadzoru liste swoich
pracownikoéw wyszkolonych w udzielaniu pierwszej pomocy.

Postepowanie w razie nagtych koniecznosci

Wykonawca bedzie w ten sposéb organizowat roboty, iz w przypadku zaistnienia nagtych
koniecznosci zwigzanych z wykonywanymi robotami bedzie w stanie zwota¢ swoich
pracownikdw poza normalnymi godzinami pracy do przeprowadzenia robot w pilnych
przypadkach. Inspektor nadzoru bedzie dysponowat listg numeréw telefonicznych i nazwisk
pracownikéw dostepnych o kazdej porze dnia i nocy, ktérzy sg odpowiedzialni za
postepowanie w razie pilnej koniecznosci.

Wykonawca zapozna sig i poinformuje swoich pracownikéw o wszelkich lokalnych ustaleniach
odnosnie postepowania w razie nagtych koniecznosci.

Dostep dla stuzb szybkiego reagowania

Wykonawca poinformuje Straz Pozarng i Policje przed zamknigciem dla ruchu jakiejkolwiek
ulicy lub jej czesci i zamkniecie takie nigdy nie moze odbywac sie bez zatwierdzenia przez
Inspektora nadzoru. Wykonawca poinformuje Straz Pozarng i Policje, kiedy ulice bedg znowu
otwarte dla ruchu pojazdoéw stuzb szybkiego reagowania. Metody budowlane Wykonawcy
powinny by¢ dobrane w taki sposéb, aby zminimalizowaé utrudnianie pracy stuzbom szybkiego
reagowania i w zadnym przypadku nie mogg sprawiac, iz pojazdy tych stuzb nie moga sie
swobodnie poruszac.

8.4.5. Zaplecze Montazu

Wykonawca zbuduje zaplecze Montazu (nha podstawie wykonanego przez siebie
i zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru Planu zaplecza Montazu), spetniajgce wszelkie
wymagania polskiego prawa w tym zakresie. Teren lokalizacji zaplecza Montazu Wykonawca
uzgodni z Zamawiajgcym.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat takie pomieszczenia biurowe i magazynowe, jakie
moga mu byc¢ potrzebne do wtasnego uzytku. Biura bedg znajdowac sie na lub w sgsiedztwie
Terenu Montazu, zgodnie z zatwierdzonym przez Inspektora nadzoru planem zaplecza
Montazu.

Wykonawca poniesie wszelkie koszty budowy zaplecza montazu, obstugi przez caty czas
trwania montazu, rozbiorki zaplecza montazu, wigczajgc w to koszty pozwolen i zajecia terenu.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek uzyskania pozwolenia na dokonanie podigczen
niezbednych mediow do zaplecza montazu. Wykonawca bedzie ponosit koszty korzystania
z przytaczonych medidw zgodnie z obowigzujgcymi w okresie wykonywania robét optatami.
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Przy projektowaniu zaplecza montazu Wykonawca winien na biura, warsztaty, magazyny uzyc
elementéw lub modutéw prefabrykowanych majgcych estetyczny i czysty wyglad.

Pomieszczenia winny by¢é wewnatrz czyste i winny zapewni¢ odpowiednie warunki do pracy
I wypoczynku w czasie przerw.

Pomieszczenia przeznaczone na pobyt pracownikow i innego personelu musza by¢ regularnie
sprzatane, a smieci i odpadki regularnie usuwane.

W ramach zaplecza biurowego wymaga sie zapewnienia odpowiedniej ilosci pomieszczen
biurowych stuzgcych niezaktdéconej pracy Personelu Wykonawcy.

Zamawiajgcy wymaga, aby Wykonawca wyposazyt Teren Montazu w odpowiednig ilos¢ toalet
przenos$nych dla swojego Personelu.

8.4.6. Ochrona stanu technicznego wtasnosci obcej

Wykonawca odpowiada za ochrone budynkow, budowli, urzgdzen i instalacji (rurociaggi, kable,
linie energetyczne, itp.) zlokalizowanych na ternie Zaktadu Zagospodarowania Odpadow lub
poza tym terenem.

Wykonawca zobowigzany jest do szczegdtowego oznaczenia budynkdw, budowli, instalaciji i
urzadzen, zabezpieczenia ich przed uszkodzeniem, a takze do natychmiastowego
powiadomienia inspektora nadzoru i Zamawiajgcego/wiasciciela, jesli zostang one
przypadkowo uszkodzone w trakcie realizacji rob6t. Wykonawca jest odpowiedzialny za
szkody w budynkach, budowlach, instalacjach i urzgdzeniach naziemnych i podziemnych
zlokalizowanych na terenie Zakladu Zagospodarowania Odpadow, spowodowane w trakcie
wykonywania robét budowlanych.

W przypadku naruszenia lub uszkodzenia budynkéw, budowli, urzgdzen badz instalacji w
trakcie wykonywania robot lub na skutek zaniedbania, takze podzniej, w czasie realizacji
jakichkolwiek innych robét Wykonawca na swéj koszt naprawi uszkodzenia w najkrétszym
mozliwym terminie przywracajgc ich stan do ksztattu sprzed awarii. Przystgpienie do usuwania
ww. uszkodzen nie moze nastgpi¢ pozniej niz w ciggu 24 godzin od ich wystgpienia.
Zamawiajgcy wymaga, aby Wykonawca uwzglednit podczas prowadzenia robot takze interesy
os6b trzecich funkcjonujgcych w obrebie Zaktadu, tj: jednostek przewozowych
transportujgcych odpady do i z Zakfadu i innych

8.4.7. Ograniczenie obcigzen osi pojazdéw

Wykonawca stosowacC sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy
transporcie materiatdow i wyposazenia na i z terenu robét oraz do ograniczen obcigzenia na 0$
przy transporcie po terenie udostepnionym mu przez Zamawiajgcego (Teren Montazu).
Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych wagowo
tadunkéw i bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora nadzoru. Pojazdy i
tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone i Wykonawca
bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich drog, chodnikow, urzadzen oraz robét w ten sposob
uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.

Przy planowaniu transportu oraz organizacji ruchu na czas trwania Robdét nalezy wzigé pod
uwage nosnosc nawierzchni drog i urzgdzen na terenie Zamawiajgcego oraz drég gminnych.

Wykonawca odtworzy, w ramach kosztéw wiasnych, zniszczone nawierzchnie w zasiegu
oddziatywania procesu budowlanego, ponad zakres ujety w SWZ.
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8.5. Wymagania dotyczace Materiatéw i Urzadzen

8.5.1. Wymagania podstawowe

Wszystkie Materialy i Urzadzenia stosowane przy wykonywaniu Umowy muszg by¢:

« dopuszczone do obrotu i stosowania zgodnie z obowigzujgcym prawem (w tym
w szczegolnosci Prawem budowlanym i Obwieszczeniem Marszatka Sejmu
Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 15 czerwca 2021 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego
tekstu ustawy o wyrobach budowlanych (Dz. U. 2021, poz. 1213) i posiadac
wymagane prawem deklaracje, certyfikaty zgodnosci i oznakowanie,

« zgodne postanowieniami SWZ i umowy, zatwierdzonymi Dokumentami Wykonawcy i
poleceniami Inspektora nadzoru,

e Nnowe i nieuzywane.

Podane w niniejszym KFU, wymagania dotyczgce Materiatéw i Urzgdzeh sg wymaganiami
minimalnymi, dopuszczalne jest zastosowanie przez Wykonawce rozwigzan o wyzszym
standardzie. Zastosowanie takich urzadzen i/lub materiatéw o wyzszym standardzie nie moze
by¢ podstawg do jakichkolwiek roszczen Wykonawcy o zwiekszenie Ceny Umowne;.

8.5.2. Ochrona przed korozjg

Materiaty (wyroby budowlane) i urzadzenia narazone na korozyjne oddziatywanie srodowiska
powinny by¢ wykonane z materiatdbw odpornych na dany rodzaj korozji lub odpowiednio
zabezpieczone przed korozja.

Materiaty oraz wykonanie materiatowe Urzgdzen powinno by¢ takie, aby nie zachodzito ryzyko
wstgpienia korozji galwaniczne;.

8.5.3. Inspekcja wytworni Materiatow i Urzadzen

Wytwornie Materiatow i Urzgdzen mogag by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora nadzoru
w celu sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Prébki
Materiatbw mogg by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wtasciwosci. Wynik tych kontroli
bedzie podstawg akceptacji okreslonej partii Materiatdw pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inspektor nadzoru bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni beda
zachowane nastepujgce warunki:

« Inspektor nadzoru bedzie miat zapewniong wspoétprace i pomoc Wykonawcy oraz
producenta w czasie przeprowadzania inspekcji.

« Inspektor nadzoru bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci
wytworni, gdzie odbywa sie produkcja materiatdw lub urzgdzen przeznaczonych do
realizacji robot w ramach Umowy.

8.5.4. Materialy nieodpowiadajace wymaganiom

Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu
Montazu, bgdz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru. Jesli Inspektor
nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie tych Materiatébw do innych robét, niz te, dla ktérych
zostaly zakupione, to koszt tych Materiatdw zostanie przewartosciowany przez Inspektora
nadzoru.

Jezeli w wyniku badania, inspekcji, pomiaréw lub préb zostanie stwierdzone, ze urzadzenie,
materiaty lub wykonawstwo sg wadliwe lub w inny sposob niezgodne z umowa, to Inspektor
moze odrzuci¢ to urzadzenie, materiaty lub wykonawstwo powiadamiajgc o tym Wykonawce
z odpowiednim uzasadnieniem. W takich przypadkach Wykonawca niezwiocznie naprawi
wade i spowoduje aby uprzednio odrzucony przedmiot spetniat wymagania umowy.

Jezeli Inspektor wymaga, aby dane urzadzenie, materiat lub wykonawstwo zostaty poddane
ponownej probie, to préba taka winna sie odby¢ na takich samych zasadach jak poprzednia.
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Jezeli odrzucenie i ponowna préba spowoduje, ze Zamawiajgcy poniesie dodatkowe koszty,
to Wykonawca bedzie miat obowigzek pokry¢ je Zamawiajgcemu.

8.5.5. Przechowywanie i sktadowanie Materiatow i Urzadzen

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty i urzgdzenia, do czasu, gdy
bedg one potrzebne do Robdt, bylty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty
swojg jakosc¢ i wtasciwosci do Robdt i byly dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Montazu w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem nadzoru Ilub poza Ternem Montazu w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.

Czas przechowywania Materiatow i Urzgdzen na Terenie Montazu nalezy zminimalizowaé
poprzez wiasciwe zaplanowanie dostaw zgodnie z harmonogramem.

Urzadzenia i materiaty nalezy przechowywac zgodnie z instrukcjami producentéw. Wszelkie
koszty zwigzane z przechowywaniem i zabezpieczeniem Materiatow i Urzgdzeh uwaza sie za
wliczone w Umowie i z tego tytutu Wykonawcy nie nalezg sie zadne dodatkowe ptatnosci. Na
Teren Montazu nie wolno zwozi¢ zadnych Materiatéw dopdki nie bedg spetnione nastepujgce
warunki:

« Inspektor nadzoru otrzymat od Wykonawcy wymagania producenta odnos$nie warunkéw
sktadowania Materiatow na Terenie Montazu; oraz

. Teren, na ktorym materiat bedzie sktadowany jest zidentyfikowany i zaakceptowany
przez Inspektora nadzoru.

8.5.6. Kwalifikacje wlasciwosci Materiatow i Urzadzen

Kazda partia Materiatdw, wszystkie urzgdzenia przeznaczone dla Robdét muszg zostaé
zatwierdzone przez Inspektora nadzoru.

Materiaty i urzgdzenia muszg posiada¢ wymagane dla nich prawem swiadectwa dopuszczenia
do obrotu i stosowania, certyfikaty na znak bezpieczenstwa, atesty, aprobaty, swiadectwa itp.
Dokumenty te Wykonawca powinien przedstawi¢ Inspektorowi nadzoru przed ich
zamowieniem przez Wykonawce.

Dla zakupywanych materiatow i urzgdzeh Wykonawca uzyska od producentéw lub dostawcow
protokoty z przeprowadzonych préb, ktére sg reprezentatywne dla dostarczonych Materiatow
i Urzadzen i przesle dwie kopie takich atestéw na rece Inspektora nadzoru. Atesty takie majg
stwierdzi¢, iz odnosne materiaty i urzgdzenia zostaty poddane prébom wedtug wymagan
zawartych w SWZ oraz wszelkich obowigzujgcych przepiséw i norm, jak réwniez podawaé
wyniki przeprowadzonych prob. Wykonawca zapewni, iz Materiaty i Urzadzenia dostarczone
na Teren Montazu mozna zidentyfikowac i przypisac¢ im wtasciwe atesty.

Inspektor nadzoru moze poleci¢ przeprowadzenie dodatkowych testéw na materiatach,
urzgdzeniach przed ich dostarczeniem na teren Montazu oraz moze on poleci¢
przeprowadzenie dalszych testow o ile uzna to za wkasciwe juz po ich dostawie. Wykonawca
jest zobowigzany do dostarczenia Materiatdbw i Urzadzen do jakichkolwiek czesci Robot
odpowiednio wczesnie w celu przeprowadzenia inspekcji Inspektora nadzoru i testow.
Wykonawca przedstawi na zyczenie Inspektora nadzoru probki do jego akceptacji, a przed
przedstawieniem probek Wykonawca upewni sie, ze sg one faktycznie reprezentatywne pod
wzgledem jakosci dla materiatu, z ktérego takie probki zostajg pobrane, a wszelkie materiaty i
inne rzeczy wykorzystane podczas prac bedg rowne pod wzgledem jakosci zatwierdzonym
probkom. Badania wykonane beda na koszt Wykonawcy.

Wykonawca jest zobowigzany do dostarczenia polskich ttumaczen dokumentéw zwigzanych
Z materiatami, a istniejgcych w innych jezykach, chyba, ze ttumaczenie takie wykonane zostato
przez producenta, co potwierdza odpowiedni znak lub nazwa takiego producenta.

Chociaz projekt ten oparty jest o polskie wytyczne projektowania, akceptacje otrzymajg
réwniez urzgdzenia skonstruowane wedlug innych standardéw miedzynarodowych
I spetniajgce kryteria konstrukcyjne oraz wymagania eksploatacyjne zawarte w niniejszym
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dokumencie. Dostawca i Wykonawca sg zobowigzani do dostarczenia dowodéw
potwierdzajgcych powyzszg zgodnos¢. Akceptacja takiego urzgdzenia nie zwalnia
Wykonawcy z jego zobowigzan wynikajgcych z SWZ.

8.5.7. Dokumentacje Techniczno-Ruchowe (DTR) Urzadzen

Dla kazdego rodzaju Urzgdzen Wykonawca dostarczy DTR w jezyku polskim i dodatkowo
w jezyku angielskim, jesli dane Urzgdzenie zostato wyprodukowane za granicg Polski. DTR te
beda obejmowac:

a) Czes¢ rysunkowg obejmujacyg
. schematy procesu i instalaciji
« kompletng specyfikacje elementow z podaniem rodzaju materiatu

« rysunki wyposazenia z wymiarami, S$rednicami i lokalizacjg potgczen z innymi
elementami oraz z ciezarem Urzgdzenia

« opis wszystkich komponentéw/jednostek Urzgdzenh/systemow i ich czesci
. zalozenia projektowe dla komponentéw/jednostek Urzgdzen/systemow
. certyfikaty (certyfikaty Materiatow, certyfikaty préb etc.)
« obliczenia (wytrzymatos¢, osiggi etc.)
« schemat potgczen elektrycznych;
« specyfikacje narzedzi i materiatdw dostarczanych z wyposazeniem,
b) Czes¢ instalacyjng obejmujgca opis:
- wymagan dotyczgcych instalacji
« wymagan dotyczgcych obchodzenia sig i przechowywania
« zalecenia dotyczgce magazynowania i montazu
c) Czes¢ obstugowg obejmujgca opis:

« Obstugi
. konserwaciji
« naprawy

DTR bedg przedkfadane Inspektorowi nadzoru do przegladu przed rozpoczeciem dostawy
Urzadzen.

Wykonawca musi by¢ przygotowany na poprawienie na wiasny koszt ostatecznej wersji DTR,
gdyby zaszta tego koniecznos¢ podczas instalacji lub rozruchu Urzadzen.

8.5.8. Znakowanie Urzadzen, Materiatéw itp.

Znakowanie Urzadzen, Materiatow, tablic rozdzielczych, tabliczek, kabli itp. ma byc¢
w jezyku polskim i zgodnie z polskimi normami i wymaganiami. Kazda czes¢ urzgdzenia musi
by¢ wyposazona w oryginalne tabliczki producenta, na ktérych muszg znajdowaé sie
podstawowe dane techniczne i dane identyfikacyjne producenta.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wykonanie i zamontowanie grawerowanych tabliczek
identyfikacyjnych na wszystkich zaworach, innego rodzaju armaturze i urzgdzeniach. Numery
identyfikacyjne kazdego oznakowanego elementu bedg zgodne z oznaczeniami na
schematach ideowych i rysunkach, ktorych dostarczenie jest obowigzkiem wykonawcy.
Wykonawca dostarczy takze tabliczki ostrzegawcze montowane na urzgdzeniach
sterowanych automatycznie.

Na kazdym zaworze znajdujgcym sie na widoku nalezy wyraznie zaznaczy¢ mozliwe
potozenia zaworu i sposob ich otwierania (otwarty, zamkniety, inne).

Wykonawca oznakuje w sposéb umozliwiajgcy tatwg identyfikacje wszystkie rurociggi
i instalacje. Rurociggi powinny posiada¢ oznaczenia (m.in. kierunku przeptywu oraz rodzaju
prowadzonego w rurociggu medium) w odlegtosciach maksymalnie co 5 metréw
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i w miejscach przejs¢ rurociggéw przez Sciany i podtogi oraz wejs¢ i wyjsé do i z budynku.
Proponowany system oznakowania rurociggéw Wykonawca przedtozy Inspektorowi nadzoru
i Zamawiajgcemu do zatwierdzenia.

Wszystkie opisy majg by¢ wykonane na tworzywie sztucznym badz metalu i muszg mie¢
wygrawerowany tekst i symbole. Tto powinno by¢ jasne a litery ciemne. Tabliczki powinny by¢
przymocowane w sposéb trwaty. Naklejki i tabliczki przyklejane lub tez tasma do oznaczania
nie bedg akceptowane.

8.6.Ttumienie hatasu

Wykonawca zobowigzany jest zastosowac takie urzadzenia i srodki techniczne ograniczajagce
powstawanie i rozprzestrzenianie hatasu, aby poziom hatasu wewnatrz obiektow jak i na
zewnatrz nie przekroczyt maksymalnych pozioméw okreslonych w przepisach i normach.
Pomiary hatasu nalezy przeprowadzi¢ podczas uruchamiania, pracy i zatrzymywania
urzgdzen. Instalacja, ktéra nie spetni wymagan odnosnie poziomu hatasu nie zostanie
odebrana przez Inspektora nadzoru, do momentu wprowadzenia przez Wykonawce, na
wiasny koszt, skutecznych srodkéw ograniczajgcych powstawanie i rozprzestrzenianie hatasu.

8.7.Ustugi specjalistéw - pracownikéw Producentow

Za wszelkie ustugi $wiadczone przez specjalistow bedacych pracownikami producentow
Swiadczone podczas przeprowadzania Parc ptaci Wykonawca.

8.8.  Sprzet i maszyny budowlane

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych Robo6t. Sprzet uzywany do Robét powinien
by¢ zgodny z PZJ lub projektem organizacji Robét, zaakceptowanym przez Inspektora
nadzoru; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony
i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie Robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w SWZ, wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym SWZ.

Sprzet bedgcy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robo6t ma byc¢ utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i
przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania warunkéw
Umowy, zostanie przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robét.

8.9.  Srodki transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkoéw transportu, ktore nie
wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wiasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie Robét zgodnie z zasadami
okreslonymi w Umowie, zatwierdzonych dokumentach Wykonawcy i wskazaniach Inspektora
nadzoru, w terminie przewidzianym w SWZ.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg, spetniaC wymagania dotyczgce przepisow
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw
technicznych. Wykonawca uzyska, wkasnym staraniem i na wtasny koszt, wszelkie niezbedne
zezwolenia od odpowiednich wfadz, co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw i/lub
przejazdu pojazdéw nienormatywnych i w sposob ciggly bedzie o kazdym takim przewozie
powiadamiat Inspektora nadzoru i odpowiedni organ, jesli taki wymadg zostanie postawiony.

Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom SWZ na polecenie Inspektora nadzoru beda
usuniete z Terenu Montazu. Wykonawca bedzie usuwacC na biezgco, na wiasny koszt,
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wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych, dojazdach
do Terenu Montazu oraz na Terenie Montazu.

Wykonawca podejmie wszelkie mozliwe dziatania konieczne do tego, aby pojazdy wjezdzajgce
i opuszczajgce Teren Montazu nie nanosity bfota lub innych substancji na sgsiednie drogi
i chodniki a w razie wystgpienia takiego zanieczyszczenia natychmiast je usunie.

9. WYKONANIE PRAC

9.1. Ogodlne wymagania dotyczace wykonania prac

Wykonawca powinien zapewni¢ obecno$¢ na Terenie Montazu odpowiedniej liczby
wykwalifikowanych inzynieréw, robotnikdw i innego niezbednego personelu, odpowiednich
maszyn i urzgdzen, narzedzi i oprzyrzgdowania niezbednego do wykonania Robat.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z warunkami SWZ oraz za
jako$¢ zastosowanych Materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z SWZ,
z dokumentacjg projektowg, wymaganiami, poleceniami Inspektora nadzoru oraz
opracowanymi przez Wykonawce: projektem organizacji rob6t i Programem Zapewnienia
Jakosci (PZJ).

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robot.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia Materiatéw i elementéw Prac
beda oparte na wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, zatwierdzonych Dokumentach
Wykonawcy, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru
uwzgledni wyniki badan Materiatéw i robét, rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkgji i
przy badaniach Materiatow, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne
czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora nadzoru bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

Wykonawca ograniczy prowadzenie swoich dziatan do Terenu Montazu i do wszelkich
dodatkowych obszaroéw, jakie mogg by¢ uzyskane przez Wykonawce i uzgodnione
z Inspektorem nadzoru jako obszary robocze.

9.2.Zgodnosé Prac z Umowa (Kontraktem)

Wykonawca winien wykonywa¢ Roboty zgodnie z umowag, dokumentacjg projektows,
wymaganiami Zamawiajgcego (SWZ) i poleceniami Inspektora nadzoru.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje kolejnosé
ich waznosci wymieniona w umowie.

Warunki Odbioru Rob6t moga nie objgé wszystkich szczegotow projektu i Wykonawca winien
to wzig¢ pod uwage przy planowaniu prac montazowych, realizujgc prace czy kompletujgc
dostawy sprzetu oraz wyposazenia. Wykonawca nie moze wykorzystywaé bitedéw lub
opuszczen w Dokumentach Przetargowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢
Zamawiajgcego, ktory dokona odpowiednich zmian, poprawek lub interpretaciji.

Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone Materiaty i Urzgdzenia bedg zgodne z Kontraktem.
Dane okreslone w Kontrakcie bedg uwazane za wartosci docelowe.

Cechy Materiatéw i Urzgdzen muszg by¢ jednorodne i wykazywac¢ zgodnos$¢ z okreslonymi
wymaganiami. W przypadku, gdy Materiaty i Urzadzenia lub Roboty nie bedg w petni zgodne
z Kontraktem i wptynie to na niezadowalajgcg jakos$¢ elementéw budowli, to takie Materiaty
i Urzgdzenia bedg niezwtoczne zastgpione innymi, a Roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.

9.3. Préby Koncowe
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Zamawiajgcy wymaga przeprowadzenia Prob Konhcowych celem udowodnienia, ze
gwarantowane parametry ekologiczne i technologiczne =zostaly osiggniete w wyniku
zrealizowanych Robét. Proby Koncowe zostang przeprowadzone przez Wykonawce zgodnie
z procedurami opracowanymi przez Wykonawce i zatwierdzonymi przez Inspektora Nadzoru i
Zamawiajgcego, w obecnosci i pod nadzorem Inspektora Nadzoru z udziatem Personelu
Zamawiajgcego. Propozycje procedur Wykonawca przedstawi najpdzniej 30 dni przed
planowanym terminem przeprowadzenia Prob Koncowych. W terminie tym Wykonawca
powinien takze przedtozy¢é Zamawiajgcemu Harmonogram Préb Koncowych, Plan Préb
Koncowych i wykaz personelu Zamawiajgcego niezbednego do przeprowadzenia Prob
Koncowych.

Zamawiajacy wymaga przeprowadzenia Préb Koncowych celem udowodnienia, ze
gwarantowane parametry zostaty osiggniete w wyniku zrealizowanych robot. Préby Koncowe
zostang przeprowadzone zgodnie z procedurami opracowanymi przez Wykonawce i
zatwierdzonymi przez Zamawiajgcego, w obecnosci i pod nadzorem Inspektora Nadzoru,
Zamawiajgcego z udziatem Personelu Zamawiajgcego.

Wykonawca zapewni:

« smary, paliwa, wode, energie i innych media.
» zakohczenie pomiarow i testowanie sprzetu.

Préby Koncowe obejmowaé beda préby przedodbiorowe, rozruch probny i rozruch
technologiczny. Gotowos¢ do przeprowadzenia prob winna by¢ zgtoszona przez Wykonawce
nie pozniej niz 7 dni przed planowanym terminem jego rozpoczecia.

« Préby przedodbiorowe (tzw. rozruch mechaniczny ,na sucho”) - w wyniku tych prob
nalezy potwierdzi¢ gotowosé instalacji/lurzadzen do przeprowadzenia prob
rozruchowych.

e Rozruch prébny - rozruch obejmowaé bedzie: kontrole urzadzen i elementow
mechanicznych, elektrycznych oraz systemoéw sterowania po podaniu na linie
odpadow, a takze badanie poziomu hatasu na poszczegdinych stanowiskach pracy
oraz urzadzen.

« Rozruch technologiczny

Realizacja zadania musi by¢ zakonczona rozruchem technologicznym poszczegdlnych
instalacji. Rozruch technologiczny rozpocznie sie natychmiast po zakonczeniu rozruchu
prébnego i bedzie prowadzony pod obcigzeniem nominalnym przez okres min. 5 dni.

Dla potrzeb rozruchu Zamawiajgcy na wtasny koszt zapewni:

« odpady surowcowe i komunalne pochodzgce z catego rejonu obstugi.
« personel oraz sprzet mobilny do obstugi instalacji zgodnie z potrzebami,
« 0dbior odpaddéw i surowcow,

W ramach kompleksowego rozruchu technologicznego przewiduje sie wykonanie
stosownych préb testowych potwierdzajgcych poprawng prace wszystkich elementéw
linii technologicznej i osiggniecie gwarantowanych wydajnosci pracy linii oraz
poszczegodlnych jej elementow (ij. rozrywarka, sito, separator Fe).

Uwaga: Zamawiajacy przewiduje przeprowadzenie prob koncowych dla sita
bebnowego obrotowego oraz catosci instalaciji linii technologicznej sortowni.

9.4. Proéby Eksploatacyjne

Do potwierdzenia spetnienia wymagan umownych wlicza sie takze Préby Eksploatacyjne
instalacji prowadzone przez personel Zamawiajgcego pod nadzorem Wykonawcy, ktore
powinny trwaé¢ nie mniej niz 4 miesigce. W trakcie trwania Prob Eksploatacyjnych Wykonawca
zapewni staty pobyt technologa-specjalisty ds. rozruchéw technologicznych przez okres
minimum 2 dni w miesigcu.
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Celem prébnej eksploatacji jest sprawdzenie petnej zgodnosci wszystkich parametréw
instalacji z wymaganiami Zamawiajgcego zarowno w okresie prowadzenia prob jak i w okresie
zgtaszania wad.

W okresie probnej eksploatacji wyniki przebiegu procesu jak i pobieranie probek rejestrowane
powinny by¢ w okresach miesiecznych.

Jezeli rezultaty eksploatacji prébnej wykazg odstepstwo od parametrow gwarantowanych
przez Wykonawce, wowczas Wykonawca:

« zidentyfikuje przyczyne odrzucenia testow;

. przekaze pisemng propozycje dotrzymania gwarantowanych parametréw;

« otrzyma pisemng zgode Zamawiajgcego na wyzej wymieniong propozycje; oraz

« usunie przyczyne i ponownie przeprowadzi probng eksploatacje.

Zamawiajacy przystgpi do Prob Eksploatacyjnych po przeprowadzeniu Odbioru Kohcowego
Robét | przekazaniu zadania do eksploataciji.

10. WARUNKI ODBIORU PRAC

10.1. Rodzaje odbioréw
W zaleznos$ci od okreslonych w umowie ustalen, Prace podlegajg nastepujgcym odbiorom:

odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu;

odbiorowi czesciowemu Robot zgtoszonych jako podstawa ptatnosci czesciowej;
odbiorowi koncowemu;

odbiorowi po okresie gwarancji.

10.2. Odbiér prac zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér Robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na koncowej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych Robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér takich Robét bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu Robét. Odbioru Robdét dokonujg
Inspektorzy nadzoru ustanowieni przez Zamawiajgcego. O gotowos¢ danej czesci Robot do
odbioru Wykonawca zgtasza wpisem do dziennika montazu oraz powiadamia Inspektora
nadzoru pisemnie. Odbior bedzie przeprowadzony niezwiocznie, jednak nie poézniej niz
w ciggu 3 dni roboczych od daty powiadomienia o tym fakcie inspektora nadzoru.

Jakos¢ i ilos¢ robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na
podstawie:

« dostarczonych przez Wykonawce dokumentow potwierdzajgcych jakos¢ i zgodnosc
wykonanych robdt, takich jak: raporty z prob i badan, atesty, certyfikaty, Swiadectwa,
szkice geodezyjne z potwierdzeniem geodety o zgodnosci z projektem wykonanych
robét, oraz wszelkie inne dokumenty niezbedne dla zaakceptowania robét,

« przeprowadzonych przez Inspektora nadzoru inspekcji, badan i prob.

Warunkiem podstawowym akceptacji robdét przez Inspektora nadzoru jest, aby
przeprowadzane zostaty zgodnie z Umowg i daty wynik pozytywny wszystkie préby, badania,
inspekcje, kontrole, pomiary i sprawdzenia tych robot.

Z przeprowadzonego odbioru nalezy sporzadzi¢ protokét podpisany przez Inspektora
nadzoru, Wykonawce i inne osoby uczestniczgce w odbiorze.

W protokole odbioru robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, nalezy podac¢ przedmiot
i zakres odbioru oraz zapisac istotne dane, majgce wptyw na przyszig eksploatacje, trwatosé
i niezawodnos$¢ wykonanych robot:

« zgodnosé wykonanych rob6t z dokumentacjg projektowa,
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« rodzaj zastosowanych materiatow, typ urzgdzen,
. technologie wykonania robot,
« parametry techniczne wykonanych robot.

Do protokotu nalezy zatgczy¢ wyzej wymienione dokumenty dostarczane przez Wykonawce
oraz raporty z préb przeprowadzanych przez Inspektora nadzoru.

Wzor protokotu odbioru Wykonawca uzgodni z Inspektorem nadzoru.

Przeprowadzenie odbioru robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu nie zwalnia Wykonawcy
od odpowiedzialnosci wynikajgcych z Umowy.

10.3. Odbioér czesciowy prac

Przed wystgpieniem o ptatno$¢ czesciowg Wykonawca zgtosi do odbioru czesciowego
wszystkie roboty i dostawy, ktérych ptatnos¢ ma dotyczy¢. Odbioér zostanie przeprowadzony
zgodnie z zasadami opisanymi w punkcie dotyczgcym odbioru robdét zanikajgcych i
ulegajgcych zakryciu.

Roboty zostang uznane przez inspektora nadzoru za podstawe do wystgpienia o czesciowe
rozliczenie wytgcznie, kiedy przeprowadzony odbidr czesciowy da wynik pozytywny.

Protokdt odbioru robot Wykonawca dotgczy do wystgpienia o ptatnos¢ czesciowa. Jezeli
w zakres robét stanowigcych podstawe wystgpienia wchodzg roboty, ktére zanikty lub ulegty
zakryciu i ktére poddano odbiorom wczesniej, Wykonawca zatgczy do wystgpienia protokoty
z tych odbioréw. Przeprowadzenie odbioru czesciowego nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci wynikajgcych z Umowy.

10.4. Odbiér koncowy prac, protokét odbioru koncowego

Odbiér koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robét w odniesieniu do
zakresu (ilosci) oraz jakosci. Odbior kohcowy robdét nastgpi w terminie ustalonym
w Umowie. Odbioru robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajagcego w obecnosci
Zamawiajgcego i ustanowionych przez niego Inspektoréw nadzoru i Wykonawcy. Komisja
odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikébw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét
Zz Wymaganiami Zamawiajgcego i Umowa.

W toku odbioru komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét
zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz odbioréw czesciowych, zwtaszcza w zakresie
wykonania robét uzupetniajgcych i robot poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub robét uzupetniajgcych
w  poszczegodlnych elementach  konstrukcyjnych, wykonczeniowych, instalacjach,
urzgdzeniach, maszynach, itp. komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ w szczegolnosci
nastepujgce dokumenty:

« dokumentacje rozruchowa,

« protokoty odbioréw robét ulegajgcych zakryciu i zanikajgcych,
« protokoty odbiorow czesciowych,

« ustalenia technologiczne,

« Dzienniki Montazu

« wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, badah czynnikow
oddziatywania na srodowisko
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« wyniki Prob Koncowych

« deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow,
« instrukcje obstugi i eksploatacji obiektu, instalacji i urzgdzen,

« protokoty z przeszkolenia personelu

« Pozwolenie zintegrowane

« inne wynikajgce z Umowy oraz KFU

Termin wykonania robét poprawkowych i robot uzupetniajgcych wyznaczy Zamawiajacy. Ich
wykonanie zostanie potwierdzone komisyjnie.

10.5. Odbior ostateczny

Odbidr ostateczny - Wykonawca zawiadomi pisemnie Zamawiajgcego o zakonczeniu realizacji
catosci robot objetych Przedmiotem umowy i gotowoséci do odbioru na 5 dni roboczych przed
planowanym dniem Odbioru ostatecznego. Odbidér ostateczny nastgpi niezwitocznie po
spetnieniu n/w warunkow:

e Podpisany zostanie Protokét Odbioru Kohcowego;

e Usuniete zostang usterki stwierdzone w protokole Odbioru koncowego i ewentualne
inne usterki zgtaszane w okresie pomiedzy podpisaniem Protokotu Odbioru
Koncowego a zgtoszeniem gotowosci do odbioru ostatecznego;

o Dostarczona ostateczna zostanie ostateczna decyzja o zmianie Decyzji pozwolenie

zintegrowane;

Dostarczona zostanie Instrukcja obstugi i konserwacji dla Etapu I,

Dostarczona zostanie Dokumentacja techniczno-ruchowej (DTR),

Dostarczone zostang inne wymagane prawem i Umowg dokumenty i oSwiadczenia.

Dostarczona zostanie lista srodkéw trwatych wraz z okresleniem ich wartoSci.

10.6. Odbiér po okresie gwarancji

Odbiér po okresie gwarancji odbedzie sie w ciggu 30 dni przed uptywem okresu gwaranc;ji
jakosci lub rekojmi. Odbiér bedzie miat na celu potwierdzenie usuniecia przez Wykonawce
wszystkich wad ujawnionych w okresie rekojmi i gwarancji jakosci oraz potwierdzeniu
wypetnienia przez Wykonawce wszystkich zobowigzan wynikajgcych z przedmiotowego
zadania.

Odbidér po okresie gwarancji bedzie dokonany komisyjnie przy udziale upowaznionych
przedstawicieli Zamawiajgcego, inspektora nadzoru oraz Wykonawcy w wyznaczonym przez
Zamawiajacego terminie. Odbiér potwierdzany bedzie stosownym protokotem.

Jezeli podczas Odbioru po okresie gwarancji okaze sie, ze nie zostaty usuniete wszystkie wady
stwierdzone w trakcie trwania okresu gwarancji lub rekojmi, co skutkuje niemozliwoscig
uzytkowania przedmiotu niniejszego zadania bgdz jego czesci, to wowczas Zamawiajgcy
przerywa Odbior po okresie gwarancji i wyznacza nowy (inny) termin odbioru do uptywu
ktérego Wykonawca zobowigzany jest usungc¢ wszystkie wady, przy czym okres gwarancji lub
rekojmi ulega automatycznemu przediuzeniu az do dnia definitywnego usunigcia wad
stanowigcych powdd przerwania Odbioru po okresie gwarancji.

11. WYMAGANIA GWARANTOWANE | GWARANCYJNE
Wymagania te dotycza:

e Osiggniecia gwarantowanej wydajnosci (przepustowosci) linii i poszczegdlnych jej
elementoéw,
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11.1. Wymagania gwarantowane wydajnosci pracy linii

Wskazania czasu gwarancji jaki Wykonawca udziela na poprawne (bezawaryjne)
dziatanie linii i poszczegolnych jej podzespotéw.

Wykonawca zagwarantuje uzyskanie odpowiednich poziomdéw wydajnosci pracy linii i
poszczegolnych jej elementéw. Do potwierdzenia zatozonych poziomow wydajnosci zostang
przeprowadzone odbiory korncowe opisane szczegétowo w punkcie 9.4 opracowania. Zgodnie
z zapisami Wykonawca przedstawi plan prob koncowych gwarantujgcych uzyskanie
odpowiednich poziomow wydajnosci pracy linii.

Realizacja inwestycji musi by¢ zakonczona rozruchem poszczegoélnych instalacji i cykli
technologicznych.

Rozruch rozpocznie sie natychmiast po zakonczeniu prob odbiorowych i bedzie prowadzony
nieprzerwanie przez Wykonawce, az do osiggniecia wymaganych przez Zamawiajgcego
parametrow pracy instalacji potwierdzonych przez Wykonawce w ztozonej przez niego ofercie.
Dla potrzeb rozruchu Zamawiajgcy dostarczy odpady.

Wymagania gwarantowane pracy linii

Spetnienie przez Dostawce wyzej wymienionych parametrow gwarantowanych bedzie

weryfikowane zgodnie z ponizszymi zasadami:

zapewniajgca wydzielenie
odpadéw o charakterze surowcéw
wtornych, przez ktére rozumie sie
tworzywa sztuczne (PE, PP,
PET), metale (Fe) oraz
opakowania wielomateriatowe w
stosunku do masy frakcji
materiatowych stanowigcych
surowce wtdrne zawierajgcych sie
we frakcji odpadéw zbieranych
selektywnie (odpadow
surowcowych) kierowanych na
linie sortowniczg przy
uwzglednieniu rzeczywistej

Lp. | Parametr gwarantowany Jetdkr;os Wartos¢ llos¢ prob/ czas trwania
Proporcjonalnie do okresu
Przepustowosc¢ catkowita roczna 30 000 prowgdzen!a prob- 3 kolgjne
. Co zmiany kiedy uzyska sie
1 | dla odpadéw z selektywnej zbiorki | Mg/rok max. Gl dni
(system pracy 3 zmianowy) przepustowos$¢ liczong zgodnie z
(30 000 Mg / 5292h)x 21h=
119Mg/dzieh
Proporcjonalnie do okresu
o . prowadzenia prob- 5 kolejnych
Przepustoyvosc catkowita roczna dni eksploatacji (5 dni x 21h =
dla odpadoéw komunalnych max. . .

2 . Mg/rok 105h) kiedy uzyska sie
zmieszanych (system pracy 3 95 000 i ani
Zmianowy) przepustowosc liczong zgodnie z

(95 000 M@/5292h)*105=
1885Mg
Uzyskanie 21h efektywnego
Minimalny efektywny czas pracy 21 czasu pracy na zmiane bez

3 | L h/dobe : L Lo
linii sortowniczej 3 zmiany przestojow i awarii w ciggu 5

kolejnych dni pracy

4 | Efektywnosc¢ sortowni odpadéw % min. 80 W oparciu o obliczenia

technologiczne, w szczegdlnosci
w zakresie wydajnosci linii
technologicznej i wyliczenia
frakcji materiatowych
podlegajgcych segregacji na
wejsciu i wyjsciu z linii
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morfologii dostarczanych
odpaddéw.

Skutecznos$¢ otwierania workow

. %
przez rozrywarke workéw

min. 95

Dwie préoby
spetnia/ nie spetnia

Wydajnos$c¢ rozrywarki workéw m3/h

min.80

Dwie kolejne préby
spetnia/ nie spetnia

Jezeli rezultaty rozruchu wykazg odstepstwo od gwarantowanych przez Wykonawce
parametrow, wéwczas Wykonawca:

zidentyfikuje przyczyne odrzucenia testéw;

przekaze pisemng propozycje dotrzymania gwarantowanych parametréw;
otrzyma pisemng zgode Zamawiajgcego na wyzej wymieniong propozycje;
usunie przyczyne i ponownie przeprowadzi probng eksploatacje.
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11.2. Wymagania gwarancyjne bezawaryjnej pracy linii

Warunki gwarancji i serwisu

Wyposazenie instalacji powinno by¢ nowe, rok produkcji nie wczesniej niz 2022r. z
gwarancjami producentéw odpowiadajgcymi wymaganiom okreslonym przez Zamawiajgcego.
W stosunku do technicznej jakosci instalacji Wykonawca udzieli gwarancji na jej bezawaryjne
dziatanie przez okres minimum 36 miesiecy, liczgc od daty podpisania koncowego protokotu
odbioru z wynikiem pozytywnym. Gwarancja rozpoczyna bieg po przekazaniu instalacji do
uzytkowania.

Warunki szczego6towe

a) Wszystkie instalacje i urzgdzenia bedg fabrycznie nowe, bez zadnych wad, spetniajgce
polskie normy dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy oraz bedg posiada¢ odpowiednie
gwarancje producentéw (jesli takowe bedg dostarczane),

b) Wykonawca udzieli rekojmi i gwarancji w wymiarze minimum 36 miesiecy na instalacje i
urzadzenia liczac od dnia podpisania koncowego protokotu odbioru ostatecznego z
wynikiem pozytywnym,

c) Maksymalny czas reakcji serwisu od momentu zgtoszenia awarii do przyjazdu serwisanta
wynosi 48 godzin, co nie dotyczy dni wolnych od pracy. W sytuacji, gdy podczas zdalnego
potgczenia z inzynierem serwisu wada, brak lub usterka zostanie zdiagnozowana oraz
zostanie to potwierdzone przez Zamawiajgcego, dopuszcza sie mozliwos¢ odstgpienia od
przybycia serwisanta w ciggu 48 godzin od momentu zgtoszenia awarii. Co nie dotyczy dni
wolnych od pracy.

d) Jezeli w okresie gwarancyjnym ujawni sie jakiekolwiek braki, wady lub niezgodnosci z

Umowg dotyczgce rezultatéw ktoregokolwiek ze swiadczen Wykonawcy, Wykonawca
zobowigzany jest do ich niezwlocznego usuniecia, w terminie wyznaczonym przez
Zamawiajgcego albo o ile Zamawiajgcy wyrazi na to zgode w terminie uzgodnionym
pomiedzy Stronami, przy czym w kazdym przypadku naprawa winna by¢ rozpoczeta w ciggu
2 dni od daty zgtoszenia takiej potrzeby przez Zamawiajgcego, niezaleznie od tego na czyj
koszt naprawa bedzie wykonana.
Wykonawca poinformuje Zamawiajgcego o czasie trwania naprawy, uwzgledniajgc czas
oczekiwania na czesci niezbedne do dokonania naprawy. Jesli naprawa Urzgdzen bedzie
trwata dtuzej niz 5 dni, Wykonawca moze zosta¢ zobowigzany przez Zamawiajgcego do
bezptatnego dostarczenia oraz zainstalowania najp6zniej 6 dnia trwania naprawy, na czas
trwania naprawy, urzadzenia zastepczego o parametrach nie gorszych niz urzadzenie
zastepowane. Wykonawca zobowigzany jest uzyskaé¢ zgode Zamawiajgcego co do
urzagdzenia zastepczego. Celem dostarczenia urzadzenia zastepczego pozostaje
zagwarantowanie nieprzerwanej pracy.

e) Wykonawca ponosi wobec Zamawiajgcego odpowiedzialno$¢ z tytutu rekojmi za wady
fizyczne w terminie i na zasadach okreslonych w Kodeksie Cywilnym.

f) Zagwarantowanie mozliwosci zakupu czesci zamiennych i zuzywajgcych sie w okresie
gwaranciji, zgodnie z wykazem czesci zamiennych i zuzywajgcych sie w czasie nie diuzszym
niz 4 dni robocze. W przypadku czesci zamiennych i/lub zuzywajacych sie, ktérych czas
pozyskania przez Wykonawce tgcznie z czasem na ich dostawe do Zamawiajgcego jest
dtuzszy niz 4 dni robocze, Wykonawca winien sporzgdzi¢ odrebny wykaz tych czesci i
przedtozy¢ wraz Wykazem czesci zamiennych i zuzywajgcych sie. Wykaz czesci
zamiennych i zuzywajgcych sie Wykonawca przedktada wraz z wnioskiem o Odbiér
ostateczny.

g) Zapewnienie przeglagdow okresowych i ustug serwisowych w okresie gwarangji.
Przeprowadzenie przeglgdéw okresowych w pierwszych 24 miesigcach eksploatacji linii
zgodnie z planem przeglgdéw serwisowych - powinno by¢ skalkulowane w cenie ofertowej

h) W okresie gwaranciji Wykonawca zapewnia okresowg kontrole oraz bezptatng naprawe
dostarczonej instalacji. Gwarantuje dostawe cze$ci zamiennych niezbednych do dokonania
napraw.
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i) Wykonawca zapewnia dostawe czesci zamiennych dla instalacji technologicznych przez
okres 10 lat od daty rozpoczecia uzytkowania linii.

12. PLATNOSCI

Ptatnosci za wykonane Prace i Dokumenty Wykonawcy zostang dokonane na zasadzie kwoty
ryczattowej, zgodnie z zapisami Umowy.

Kwota ryczaltowa zaproponowana przez Wykonawce jest ostateczna i wyklucza mozliwosé
zadania dodatkowej zaptaty za wykonane Roboty.

W kwocie ryczattowej nalezy uwzglednia¢ w szczegdlnosci koszty:

« wszelkich prac projektowych oraz uzyskania niezbednych opinii, decyzji, pozwolen,
uzgodnien, warunkow technicznych itp.,

« dokumentéw Wykonawcy i dokumentacji budowy,

« robocizny oraz wszelkich kosztow z nig zwigzanych,

o zuzytych materiatéw (w tym wszelkich materiatdbw pomocniczych niezbednych do
wykonania roboét) wraz z kosztami ich zakupu, magazynowania, ewentualnych
ubytkéw i transportu na teren montazu,

. pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi, (sprowadzenie sprzetu na plac
montazu i z powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy),

« posrednie, w skitad ktorych wchodzg m.in.: ptace personelu i kierownictwa montazu,
pracownikéw nadzoru i laboratorium, koszty urzgdzenia i eksploatacji zaplecza
montazu (w tym doprowadzenie energii i wody, budowa drég dojazdowych itp.), koszty
dotyczgce oznakowana Robdt, wydatki dotyczgce bhp, ustugi obce na rzecz budowy,
optaty za dzierzawe placéw, ekspertyzy dotyczgce wykonanych robét, specjalistyczny
nadzér nad robotami, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu przedsiebiorstwa
Wykonawcy i inne,

« 0golne przedsigbiorstwa,

« wszystkich tymczasowych, budowli, urzadzen, robét itp. niezbednych do wykonania
Robot, przeprowadzenia odbioréw czesciowych, koncowych oraz utrzymania
ciggtosci pracy istniejacych systemow,

« rozruchow, badan, préb i testéw wykonanych zgodnie z wymaganiami SWZ
i PZJ,

« zysk kalkulacyjny zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych

wydatkéw mogacych wystgpi¢ w czasie realizacji robét i w okresie rekojmi,

opfaty, cta i podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,

uzyskania wymaganych SWZ ubezpieczen i gwarancji,

zabezpieczenia i oznakowania placu montazu

zaplecza montazu,

zmiany organizacji ruchu wraz z projektem organizacji ruchu i zabezpieczenia robét

na czas realizacji prac wraz z optatami za zajecie pasa drogowego,

szkolenia personelu Zamawiajgcego,

« spetnienia wszystkich wymagan wynikajgcych z Umowy oraz KFU.

Rozliczenia odbywac sie bedg fakturami czesciowymi oraz fakturg kohcowa, na warunkach
okreslonych w umowie.

13. SZKOLENIA PERSONELU ZAMAWIAJACEGO

Celem szkolenia personelu Zamawiajgcego jest zdobycie przez ten personel wiedzy na temat
eksploatacji, utrzymania i konserwacji wszystkich budynkéw, budowli, maszyn, urzadzen
i instalacji objetych robotami w celu zapewnienia prawidtowej i stabilnej eksploatacji catosci
robot.
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Wykonawca zapewni odpowiednie szkolenie dla personelu Zamawiajgcego w zakresie
eksploatacji i zrozumienia wszystkich zastosowanych systeméw i technologii, okresowych
kontroli, napraw i eksploatacji robét.

Szkolenie zostanie przeprowadzone w trakcie przeprowadzania Prob Koncowych, zgodnie
z Wymaganiami Zamawiajgcego i szczegotowym programem szkolenia przygotowanym przez
Wykonawce i zatwierdzonym przez Zamawiajgcego. Wszelkie szkolenia i instrukcje bedg
w jezyku polskim.

Wszystkie szkolenia zostang zakonczone przed Odbiorem Koncowym Robot. Kazdy
pracownik obstugi otrzyma wydane przez Wykonawce $wiadectwo potwierdzajgce otrzymanie
odpowiedniego przeszkolenia.

Wykonawca winien przeszkoli¢ co najmniej 2 do 4 pracownikéw dla kazdego wymaganego
stanowiska pracy zgodnie z opracowanymi przez Wykonawce i zatwierdzonymi przez
Zamawiajgcego instrukcjami stanowiskowymi, w okresie nie krotszym niz 2 x 8 godzin dla
kazdego szkolonego pracownika personelu Zamawiajgcego. Koszt szkolenia personelu
Zamawiajgcego lezy po stronie Wykonawcy.

W trakcie trwania Prob Koncowych Wykonawca zapewni staty pobyt technologa — specjalisty
ds. Rozruchéw technologicznych, ktory zobowigzany jest do nadzoru procesu
technologicznego oraz przeprowadzenia ewentualnych dodatkowych szkolen prowadzenia
procesu technologicznego.

14. PRZEPISY PRAWNE | NORMY ZWIAZANE Z WYKONANIEM ZAMIERZENIA
BUDOWLANEGO

Zamawiajgcy wymaga, aby Wykonawca wykonywat wszelkie roboty zwigzane z realizacjg
przedmiotu zamowienia zgodnie z przepisami polskiego Prawa budowlanego oraz Polskich
Norm i norm branzowych.

W catym procesie budowlanym Wykonawca jest obowigzany stosowac sie do aktualnych
polskich przepiséw i Polskich Norm. Lista norm polskich dostepna na stronie internetowe;j
Polskiego Komitetu Normalizacyjnego: www.pkn.pl, w polskiej i angielskiej wersji jezykowej,

Ponizej wymieniono wytgcznie podstawowe akty prawne w zakresie prawa budowlanego,
ochrony srodowiska i gospodarki odpadami oraz wymieniono niektore Polskie Normy.
W przypadku uniewaznienia jakichkolwiek wskazanych w niniejszym KFU norm branzowych
nalezy stosowac odpowiednie normy zastepujgce lub odpowiednie dla danego zagadnienia.
Wykonawca obowigzany jest do zastosowania sie do wszystkich wymagan polskiego prawa.

- Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 29 maja 2020 r. w
sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy - Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. 2020
poz. 1219, z pézniejszymi zmianami),

- Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 31 marca 2021 r. w
sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy - Prawo energetyczne (Dz. U. 2021 poz.
1093, z pdzniejszymi zmianami),

- Rozporzagdzenie Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010 r. w sprawie przypadkéw, w
ktérych wprowadzanie gazéw lub pytéw do powietrza z instalacji nie wymaga pozwolenia
(Dz.U. 2010 nr 130 poz. 881),

- Obwieszczenie Ministra Srodowiska z dnia 22 lipca 2019 r. w sprawie ogtoszenia
jednolitego tekstu rozporzgdzenia Ministra Srodowiska w sprawie rodzajéw instalacji,
ktérych eksploatacja wymaga zgtoszenia (Dz. U. 2019, poz. 1510),

- Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 15 kwietnia 2021 r. w
sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o odpadach (Dz. U. 2021 poz. 779, z
pdzniejszymi zmianami),
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Obwieszczenia Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 1 marca 2021 r. w
sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu - Prawo wodne (Dz. U. 2021 poz. 624, z
podzniejszymi zmianami),

Obwieszczenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 28 wrzesnia 2016 r. w sprawie
ogtoszeni jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Budownictwa w sprawie sposobu
realizacji obowigzkow dostawcéw sciekow przemystowych oraz warunkéw wprowadzania
sciekow do urzadzen kanalizacyjnych (Dz. U. 2016 poz. 1757),

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Morskiej i Zeglugi Srédlagdowej z dnia 12 lipca 2019
r. w sprawie substancji szczegolnie szkodliwych dla srodowiska wodnego oraz warunkéw,
jakie nalezy spemi¢ przy wprowadzaniu do wod lub do ziemi $ciekéw, a takze przy
odprowadzaniu wod opadowych lub roztopowych do wod lub do urzgdzen wodnych (Dz.
U. 2019 poz. 1311),

Obwieszczenie Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia 12 kwietnia 2021 r. w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Srodowiska w sprawie poziomow
niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. 2021 r., poz. 845),

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie warto$ci
odniesienia dla niektorych substanciji w powietrzu (Dz. U. 2010 Nr 16, poz. 87),

Obwieszczenia Ministra Srodowiska z dnia 15 pazdziernika 2013 r. w sprawie ogtoszenia
jednolitego tekstu rozporzgdzenia Ministra Srodowiska w sprawie dopuszczalnych
pozioméw hatasu w srodowisku (Dz. U. 2014 poz. 112),

Obwieszczenie Ministra Srodowiska z dnia 15 pazdziernika 2019 r. w sprawie ogtoszenia
jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Srodowiska w sprawie wymagan w zakresie
prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz pomiardw ilosci pobieranej wody (Dz. U. 2019
poz. 2286, z pdzniejszymi zmianami),

Obwieszczenia Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 18 maja 2021 r. w
sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o ochronie przyrody (Dz. U. 2021 poz. 1098,
z pézniejszymi zmianami),

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 12 stycznia 2011r. w sprawie obszaréw
specjalnej ochrony ptakéw (Dz. U. 2011 r. Nr 25, poz. 133, z pdzniejszymi zmianami),

Obwieszczenia Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 8 wrzesnia 2015 r. w
sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o normalizacji (Dz. U. 2015 poz. 1483),

Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 8 pazdziernika 2020 r.
w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy - Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz.
U. 2020 poz. 2052),

Obwieszczenie Ministra Inwestycji i Rozwoju z dnia 8 kwietnia 2019 r. w sprawie ogtoszenia
jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Infrastruktury w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. 2019 poz.
1065),

Obwieszczeniem Ministra Inwestycji i Rozwoju z dnia 25 kwietnia 2018 r. w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Infrastruktury w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane
dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. 2018 poz. 963),

Rozporzadzenie Ministra Rozwoju z dnia 11 wrzesnia 2020 r. w sprawie szczegotowego
zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. 2020 poz. 1609, z pdzniejszymi zmianami),

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie ksigzki obiektu
budowlanego (Dz. U. Nr 120, poz. 1134),

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126),
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Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w
sprawie sposobu deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. 2016 poz. 1966, z pdzniejszymi
Zmianami),

Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 15 czerwca 2021 r. w
sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o wyrobach budowlanych (Dz. U. 2021, poz.
1213),

Rozporzadzenie Ministra Rozwoju z dnia 18 sierpnia 2020 r. w sprawie standardow
technicznych wykonywania geodezyjnych pomiaréw sytuacyjnych i wysokosciowych oraz
opracowywania i przekazywania wynikéw tych pomiaréw do panstwowego zasobu
geodezyjnego i kartograficznego (Dz.U. 2020 poz. 1429),

Rozporzagdzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 7 czerwca 2010 r. w
sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkow, innych obiektow budowlanych i terenéw
(Dz. U. z 2010 r. Nr 109, poz. 719),

Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 14 kwietnia 2021 r. w
sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o ochronie przeciwpozarowej (Dz. U. 2021
poz. 869),

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 16 czerwca 2009 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy przy gospodarstwie odpadami komunalnymi (Dz. U Nr 104, poz. 868),

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 19 lutego 2020r. w
sprawie wymagan w zakresie ochrony przeciw pozarowej, jakie maja spetnia¢ obiekty
budowalne lub ich czesci oraz inne miejsca przeznaczone do zbierania, magazynowania
lub przetwarzania odpadéw (Dz.U.2020.poz 296)

PN-EN 1SO 5261:2002 Rysunek techniczny - Przedstawianie uproszczone pretow i
ksztattownikow,

PN-1SO 8991:1996 System oznaczen czesci ztgcznych,

PN-ISO 6242-1:1999 Budownictwo - Wyrazanie wymagan uzytkownika - Wymagania
termiczne,

PN-ISO 6242-2:1999 Budownictwo - Wyrazanie wymagan uzytkownika - Wymagania
dotyczgce czystosci powietrza,

PN-EN 12599:2013-04 Wentylacja budynkéw - Procedury badan i metody pomiarowe
stosowane podczas odbioru instalacji wentylacji i klimatyzaciji,

PN-EN 12792:2006 Wentylacja budynkéw - Symbole, terminologia i oznaczenia na
rysunkach,

PN-EN 13053:2020-05 - Wentylacja budynkéw - Centrale wentylacyjne i klimatyzacyjne
- Klasyfikacja i charakterystyki dziatania urzgdzen, elementéw skfadowych i sekcji

PN-EN 1886:2008 Wentylacja budynkéw - Centrale wentylacyjne i klimatyzacyjne -
Wiasciwosci mechaniczne,

PN-B-02865:1997 - Ochrona przeciwpozarowa budynkéw - Przeciwpozarowe zaopatrzenie
wodne - Instalacja wodociggowa przeciwpozarowa,

PN-B-02852:2001 - Ochrona przeciwpozarowa budynkéw - Obliczanie gestosci obcigzenia
ogniowego oraz wyznaczanie wzglednego czasu trwania pozaru

PN-B-02151-2:2018-01 - Akustyka budowlana - Ochrona przed hatasem w budynkach -
Czesc¢ 2: Wymagania dotyczgce dopuszczalnego poziomu dzwieku w pomieszczeniach

PN-B-02151-3:2015-10 - Akustyka budowlana - Ochrona przed hatasem w budynkach -
Czes¢ 3: Wymagania dotyczace izolacyjnosci akustycznej przegréd w budynkach i
elementow budowlanych
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»Modernizacja linii technologicznej sortowni odpaddéw na terenie Czestochowskiego Przedsiebiorstwa
Komunalnego Sp. z 0.0. w Sobuczynie”

PN-EN 12464-1:2014 Swiatto i o$wietlenie - O$wietlenie miejsc pracy - Cze$¢ 1: Miejsca
pracy we wnetrzach,

PN-HD 60364-5-51:2011 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych - Dobér i montaz
wyposazenia elektrycznego - Postanowienia ogolne,

PN-HD 60364-5-52:2011 Instalacje elektryczne niskiego napiecia - Dobdr i montaz
wyposazenia elektrycznego - Oprzewodowanie,

PN-HD 60364-5-54:2011 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych - Dobér i montaz
wyposazenia elektrycznego — Uktady uziemiajgce i przewody ochronne,

PN-HD 60364-1:2010 - Instalacje elektryczne niskiego napiecia - Wymagania podstawowe,
ustalanie ogolnych charakterystyk, definicje,

PN-HD 60364-4-46:2017 Instalacje elektryczne niskiego napiecia - Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Odtgczanie izolacyjne i fgczenie,

PN-HD 60364-4-43:2021 Instalacje elektryczne niskiego napiecia - Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona przed pradem przetezeniowym,

PN-HD 60364-5-53:2016 Instalacje elektryczne niskiego napiecia - Dobdr i montaz
wyposazenia elektrycznego - Aparatura tgczeniowa i sterownicza,

PN-HD 60364-5-56:2019 Instalacje elektryczne niskiego napiecia - Dobdr i montaz
wyposazenia elektrycznego - Instalacje bezpieczenstwa,

PN-HD 60364-4-41:2000 Instalacje elektryczne niskiego napiecia - Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa; Ochrona przed porazeniem elektrycznym,

PN-EN ISO 12944-2:2018 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemow malarskich - Czes¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

PN-EN ISO 12944-4:2018 Farby i lakiery Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw powtokowych - Czes$¢ 4: Rodzaje powierzchni
i sposoby przygotowania powierzchni

PN-EN 1SO 12944-5:2018 Farby i lakiery Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg
konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systemdéw powtokowych - Czesé 5:
Ochronne systemy malarskie

PN-EN ISO 12944-7:2018 Farby i lakiery Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systemoéw powtokowych - Czes$¢ 7: Wykonanie i nadzor
prac malarskich

PN-EN 1SO 8504-1:2020 Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw - Metody przygotowania powierzchni - Czes¢ 1: Zasady ogodlne,

PN-EN 1SO 8504-2:2020 Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw - Metody przygotowania powierzchni - Czes¢ 2: Obrobka
strumieniowo-$cierna,

PN-EN 1SO 8504-3:2019 Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw - Metody przygotowania powierzchni - Czes¢ 3: Czyszczenie
narzedziem recznym i narzedziem z napedem mechanicznym,

PN-EN 206+A1:2016-12 Beton: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc¢,

PN-ISO-1996-3:1999 - Akustyka - Opis i pomiary hatasu srodowiskowego - Wytyczne
dotyczace dopuszczalnych pozioméw hatasu,
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