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ST-0
WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP
1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem specyfikacji techniczngjygymagania techniczne dla robét budowlanych dodennizacii
budynku drodka zdrowia w miejscowei Dobromierz gm. Kluczewsko.
1.2 Zakres stosowania specyfikacji technicznej.
Specyfikacja jest @£cig dokumentdéw technicznych, stanowi zbiér wymagazakresie sposobu
wykonywania robo6t budowlanych, obejmcy w szczegdlngi wymagania wiéciwosci materiatow,
wymagania dotycgce sposobu wykonania i oceny prawidt@siovykonania poszczegdlnych robot.
1.3 Zakres robot obgtych ST.
Ustalenia ujte w niniejszej specyfikacji obejmuyvymagania ogoéline dotygee realizacji robot.
1.4. Okreslenia podstawowe.
Materiaty — wszelkie tworzywa i produkty, niegiine do wykonywania robét, zgodnie z dokumentacj
projektowg i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane pZamawiajcego.
Aprobata techniczna— dokument potwierdzagy pozytywn opinie technicza Wyrobu, stwierdzaicy
jego przydatn& do stosowania w okénych warunkach, wydany przez jednestipowaniong do
wydawania aprobat technicznych.
Certyfikat zgodnosci — dokument wydany zgodnie z zasadami certyfikagjkazupcy, ze zapewniono
odpowiedni stopig zaufaniaze naleycie zidentyfikowane wyrdb, proces lub ustugazgodne z okrdona
normy lub innymi dokumentami normatywnymi, w odniesiedimwyrobéw dopuszczonych do obrotu i
stosowania.
1.5 Ogdlne wymagania dotycgce robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz ich zgodéioz dokumentagj
techniczn i specyfikacy techniczng .
1.6 Dokumentacja wykonawcza.

- Projekty Techniczne i Wykonawcze

- Specyfikacja techniczna.
1.7 Zgodnd¢ robét z dokumentacjp wykonawcz.
Opis przedmiotu zamédwienia , specyfikacja techracoraz inne dokumenty przekazane Wykonawcy
stanowi cze$¢ umowy, a wymagania wyszczegolnione dw w jednym z nich & obowhzujace dla
Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w catej dokumeiita
Wykonawca nie me wykorzysta bleddw lub opuszczew dokumentach wykonawczych, a o ich wykryciu
powinien natychmiast zawiadoéiZamawiagcego, ktéry dokona niegbnych zmian , poprawek lub
interpretacji tych dokumentow.
Wszystkie wykonywane roboty oraz dostarczone naternusa by¢ zgodne z dokumentacjechniczg i
specyfikacy technicz. Dane okrdone w dokumentaciji technicznej i specyfikacji teidiznej powinny by
uwazane za wielkéci docelowe, od ktorych dopuszczalreagichylenia w ramach oldlenego przedziatu.
Cechy materiatéw hyjednorodne i wykazywabliska zgodnd¢ z okr&lonymi wymaganiami, a rozrzuty ich
cech nie powinny przekraczalopuszczalnego przedzialu tolerancjizeleprzedziat tolerancji nie zostat
okreslony w dokumentacji technicznej lub specyfikacgchinicznej to nale przyja¢ tolerancje
akceptowane zwyczajowo dla danego rodzaju robépriypadku gdy materiaty lub roboty nig w petni
zgodne z dokumentacitechniczi lub specyfikagj techniczg i mog w przyszidci wpltyna¢ na jakac¢
uzytkowania budynku , to takie materialy i roboty riestan zaakceptowane przez Zamaw@go. W
takiej sytuacji takie elementy (materiaty) powinmy¢ niezwtocznie rozebrane i zgptone innymi na koszt
Wykonawcy.
1.8 Zabezpieczenie terenu robot.
Wykonawca jest zobowzany do zapewnienia i utrzymania bezpiéste@a terenu rob6t w okresie trwania
realizacji umowy ado zak@czenia i odbioru kicowego robét w szczegolé:

a) utrzymanie warunkéw bezpiedmdwa pracy i pobytu oséb wykomglych czynnéci zwigzane z
budows i nienaruszalngeia ich mienia stagcego do pracy, a tak& zabezpieczenie terenu robot
przed dostpem osb6b nieupowaionych,

1.9 Ochronasrodowiska w czasie wykonywania robot.
Wykonawca ma obowrzek zn& i stosowé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy datye
ochronysrodowiska. Powinien pogf odpowiednigrodki zabezpieczage przed:
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a) zanieczyszczeniami zbiornikdw i ciekdw wodnych pytapaliwami, olejami, materiatami
bitumicznymi, chemikaliami oraz innymi szkodliwymsibstancjami,

b) przekroczeniem norm zanieczyszczenia powietrzanpytgazami,

c) przekroczeniem norm hatasu,

d) mozliwoscig powstania pzaru.
Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizagjirm okrélonych odpowiednimi przepisami ochrony
srodowiska obcizaja Wykonawe robét. Wody powierzchniowe i gruntowe nie mdgy¢ zanieczyszczone
w czasie robdt.
1.10 Ochrona przeciwpdarowa.
Wykonawca bdzie przestrzegat przepiséw ochrony przecizgpowe;.
Materiaty tatwopalne ¢dg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisaabezpieczone przed
dostpem oso6b trzecich.
Wykonawca bdzie odpowiedzialny za wszystkie straty spowodowamarem wywotywanym jako rezultat
robot albo przez personel Wykonawcy.
1.11 Materialy szkodliwe dla otoczenia.
Materiaty szkodliwe dla otoczenia nieda dopuszczone dazycia, a zwtaszcza wywotyge szkodliwe
promieniowanie o steniu wickszym ni dopuszczalne. Wszelkie materiatyyte do robot musgmiet
aproba¢ technicz wydary przez uprawniofjednostl, jednoznacznie stwierdzap brak szkodliwego
oddziatywania materiatu ngiodowisko.
1.12 Ochrona wtasnéci publicznej i prywatnej.
Wykonawca bdzie odpowiadat za wszelkie spowodowane jego dzieta uszkodzenia wlaséo
publicznej i prywatne;.
1.13 Bezpiecagstwo i higiena pracy.
Podczas realizacji robét Wykonawocgdhie przestrzegat przepiséw bezpiecste/a i higieny pracy, w
szczegOlnéci Wykonawca ma obowrek zadbé, aby personel nie wykonywat prac w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz sgietniajcych wymaga sanitarnych.
1.14 Ochrona i utrzymanie robot.
Wykonawca bdzie odpowiedzialny za ochremobét i wszelkie materiaty i ugdzenia agywane do rob6t od
daty rozpocecia do daty odbioru przez Zamavgeggo.
1.15 Stosowanie gido prawa i innych przepisow.
Wykonawca zobowgzany jest zna wszystkie przepisy wydane przez wladze centraln@ejscowe oraz
inne przepisy i wytyczne zgiane z robotami iduzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie fycw,
przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robdét.
1.16 Dziatania zwazane z organizacgj prac przed rozpoczciem robot.
Przed rozpoazxiem robét Wykonawca jest zobawany powiadond pisemnie wszystkie zainteresowane
strony o terminie rozpogeia prac.
1.17 Odbiory techniczne i rozruchy technologiczne.
Wykonawca w ramach ceny umownej zobgeainy jest do zawiadomienia Zamawi@go o odbiorach
technicznych i zakiczeniu rob6t. Wykonawca ponosi koszty améne z udziatem w odbiorach
przedstawicieli instytucji, ktérych obeddtojest wymagana. Odbiory techniczne nglgrzeprowadza
zgodnie z uzgodnieniami zawartymi w dokumentaajjgktowej.
2. MATERIALY.
2.1.Zr6dta szukania materiatow.
Materialy przeznaczone do wykonywania przedmiotuwwsn musz pochodzt od takich wytworcow i
producentow, aby w sposiéb agly spelnialy wymagania specyfikacji technicznej dokumentaciji
projektowe;.
2.2. Przechowywanie i sktadowanie materiatow.
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane nadyfedo ich wbudowania byly zabezpieczone przed
zanieczyszczeniem, zachowaly swvgpkaos¢ i wiasciwos¢ do robot. Miejsca czasowego skladowania
materiatow leda zlokalizowane w olgbie terenu robot lub poza ich terenem w miejsarhanizowanych
przez Wykonawe.
2.3. Wariantowe zastosowanie materiatow.
Jereli dokumentacja techniczna przewiduje aiwos$¢é wariantowego zastosowania materiatbw — w
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Zamayeiejo 0 swoim zamiarze przed ichyaiem.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu niezenby¢ pézniej zmieniony bez zgody Zamawiaggo.
3. SPRAT.
Wykonawca jest zobowkany do uycia takiego sprgu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wpltywu na
jakaos¢ wykonywanych robot. Liczba i wydajgd sprztu bedzie gwarantowaprowadzenie robot zgodnie z
zasadami oki&onymi w dokumentacji technicznej, warunkach umow§przt bedacy witasndcia
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Wykonawcy lub wynajty ma by utrzymywany w dobrym stanie technicznym i gotéeralo pracy. Bdzie
on zgodny z normami ochrodyodowiska, przepisami dotygzymi jego tytkowania oraz przepisami BHP.
4. TRANSPORT.
Wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie takighodkéw transportu, ktére nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jaké& wykonywanych robét i wikgiwosci przewaonych materiatow. Przy
ruchu po drogach publicznych pojazdydlp spetnig wymagania dotyece przepiséw ruchu drogowego.
Wykonawca bdzie na bigaco i na wiasny koszt usuwawszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych i dojazdach datmyd
5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robgodnie z warunkami umowy oraz za j&ko
zastosowanych materiatbw i wykonywanych robot, z& zgodné¢ z dokumentagj techniczig |,
wymaganiami specyfikacji technicznej.
6. KONTROLA JAKO SCI.
6.1. Kontrola i zasady kontroli jakosci robot.
Celem kontroli robot jest takie sterowanie ich gagwpwaniem i wykonaniem, aby egna¢ zatazong jakas¢
robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za patontrok oraz jakéé¢ materiatow.
6.2. Certyfikaty i deklaracje.
Zamawiagcy maze dopyci¢ do wycia tylko te materiaty, ktore posiadaj
- certyfikat na znak bezpieazgtwa wskazujcy, ze zapewniono zgodsé z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat techmich oraz wiéciwych przepiséw i
dokumentéw technicznych,
- deklaracg zgodndci lub certyfikat zgodnsri z Polslg Normg lub aprobat technicza, w przypadku
wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Nornszeli nie g objete certyfikacy okreslona
powyzej i ktére spetniagj wymogi specyfikacji. W przypadku materiatébw dladitch wiw
dokumenty nie & wymagane, kada partia dostarczona do robotdbie posiada dokumenty
okreslajace w spos6b jednoznaczny jej cechy. Produkty prséome musz posiada w/w
dokumenty wydane przez producenta.
Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetigych wymaga beda odrzucone.
7. ODBIOR ROBOT
Odbioru kaicowego dokonuje komisja wyznaczona przez Zamaeego w obecrii Zamawiajcego i
Wykonawcy. Komisja odbieraga roboty dokonuje oceny ich jadad na podstawie przedionych
dokumentéw, , ocenie wizualnej oraz zgogmnorobot z dokumentagj technicze i specyfikacy .
Podstawowym dokumentem do dokonania odbiontickerego jest protokot odbioru robét spguizony wg
wzoru ustalonego przez Zamawieggo. Do odbioru kecowego Wykonawca zobogdany jest
przygotowa nastpujace dokumenty:

- deklaracje zgodnrigi lub certyfikaty zgodnégci wbudowanych materiatdw zgodnie z programem

zapewnienia jakai i specyfikacy technicza,

8. PODSTAWA PLATNO SCI

Podstaw ptatngci jest cena ryczattowa przedstawiona w ofercie Whgivcy.
Wszelkie odsfpstwa od ceny ryczaltowej muszuzysk& zgod i zatwierdzenie przez
Zamawiagcego. Warunki szczegotowe ptasisookresla umowa.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

- Ustawa z dnia 23 kwietna 1964 r — Kodeks cywilny

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r — Prawo budowlane

- Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietni@Q2 r w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiaglaudynki i ich usytuowania

- Rozporadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie informacjidotyczcej
bezpieczéstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpiecstea i ochrony zdrowia

- Ustawa z dnia 11.09.2019r Prawo Zamawhaiblicznych
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-1
DOCIEPLENIE SCIAN ZEWN ETRZNYCH
CPV: 45443000-4

1.0 WSTEP

1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrejwymagania dotyce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem dociepler$iéian zewgtrznych

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktimeetargowy
i umowny przy zawieraniu i realizacji robaot.

1.3 Zakres robot olgiych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyprowadzenia roboét przy wykonaniu docieplenia
scian zewmtrznych warstw styropianu.

14 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej §godne z obowgzujacymi normami i ST WO —
wymagania ogolne.

15 Ogoblne wymagania dotygee robét

Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jakaykonania prac zgodnie
z dokumentagji obowigzujagcymi normami.
Ogodlne wymagania dotygee robét podano w STWO wymagania ogolne.

2.0 ELEMENTY SKEADOWE SYSTEMU

2.1  Masy / zaprawy/ klece

Jednosktadnikowa w postaci proszku do zarabianmpdseednio przed zyciem czysi wodg. Spoiwem

masy jest mieszanka polimer - cement z dodatkien3 8k wapna. Masa kigja nie powinna zawieéleju

lateksowego powodagego wykwity na tynku i nadawasic do klejenia kadego podiaa;

2.2 Kotki mocujgce — systemowe. Naby zastosowa taczniki z grupy 4cznikow przeznaczonych do
styropianu o odpowiedniej dtuga i Sztywnaci oraz dostosowado istniejcego podtaa;

2.3 Siatka - z wtdkna szklanego zaimpregnowana dyspewgprzywa sztucznego, przy rozwijaniu nie
powinna wykazywé poprzecznego sfalowania;

24 Masa tynkarskaakrylowa / silikatowo-silikonowa masa ok. 2mm féiturze z drobnego baranka),
barwiona w masie, w postaci gotowej do bérpdniego nakladania. Posiada wysakdporngé
mechaniczyg i paro przepuszczaldg bardzo dobky odporndé na dziatanie mikroorganizmow i
niska sktonnd¢ do zabrudz& zapewniajce dua trwalos¢, elastycznée, nietoksycznéx,
mrozoodporné&, odporng¢ na spaliny i zwizki alkaliczne. Md@e by nakiadana ecznie lub
metod; natryskowy.

2.5 Piyty styropianowe

Do ocieplenia naley stosowa ptyty styropianowe EPS 031 o gr. 15cm (
wspoétczynniku przewodzenia ciepta0,031W/mK
Klasy toleranecji wymiarow:

o grubosé T(1) +1 mm

e dtugosé L(2) +2 mm

o szerokosé w(2) + 2 mm

e prostokgtnosé 5(5) + 5 mm/m

» ptaskosé P(5) 5 mm
Poziom wytrzymatosci na zginanie BS75 2 75 kPa
Klasa stabilnosci wymiarowej w statych, normalnych DS(N)2 +0.2%

warunkach labaratoryjnych

Poziom stabilnosci wymiarowej w okreslonych warunkach
temperatury i wilgotnosei (temp. 70°C, 48 h)

Wytrzymatose na rozciaganie sitg prostopadia do
powierzchni czotowych

Deklarowany wspétczynnik przewodzenia ciepta Agep W
temp. 10°C

Klasa reakcji na ogien E

DS(70,-)2 2%
TR80 2 80 kPa

0,032 W/(m*K)
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Sezonowane — 2+6 tygodni.
Tolerancje wymiarowe +1,0 %.

2.6 Wymoaqgi techniczne dotygze uktadu ociepleniowego
- op6r cieplny M’K/w<2
- wodochtonné¢ g/nt
po 10 h zanurzenia w wodzie <600
po 24 h zanurzenia w wodzie < 1000
- mrozoodporn& — prébki po badaniu nie powinny wykazytvamiany
- odpornd¢ na starzenie — prébki po badaniu nie powinny wyka# zmian barwy
- funkcjonalnd¢ — po badaniu nie powinny wygli¢ rysy ani zawilgocenia spodniej strony
wyprawy.
3.0 TECHNOLOGIA WYKONANIA ROBOT

3.1_Sprawdzenie i przygotowanie powierzchnscian:

Przed przysipieniem do ociepleniscian naley doktadnie sprawdzijej powierzchng
i dokona oceny stanu technicznego pagioPodtae powinno by nasne, suche, réwne, oczyszczone z
powtok antyadhezyjnych (jak np.: brud, kurz, pldste zabrudzenia i bitumy) oraz wolne od agresji
biologicznej i chemicznej). Warstwy pod#o stabej przyczepsa (np.: stabe tynki, odspojone powtoki
malarskie, niezwizane czstki muru), naley usura¢. Nieréwndci i ubytki podiaza naley odpowiednio
wczesniej wyréwna zaprawg wyrownawczo-murarsk Podiae zagruntowa Przed przygpieniem do
przyklejania ptyt styropianowych na stabych paaich, naley wykona proke przyczepnéci. Préba ta
polega na przyklejeniu w zdych miejscach elewaciji kilku (8-10) prébek ptytn@izolacyjnych (o wym.
10x10cm) i ecznego ich odrywania po 3 dniach.ddos¢ podtaza jest wystarczaga wtedy, gdy rozerwanie
nastpuje w warstwie ptyt. W przypadku oderwania calgjbki z klejem i warstw podtaza, konieczne jest
oczyszczenie elewacji ze stabo zranej warstwy. Nagpnie naley podtaze zagruntowé&preparatem
gteboko penetrujcym, zgodnie z KagtTechniczil produktu i po jego wyschetiu wykona& ponowry prébe
przyczepnéci. Jezeli i ta préba da wynik negatywny, najeuwzgkdni¢ dodatkowe mocowanie
mechaniczne i odpowiednie przygotowanie peaio

Przed przysipieniem do przyklejania ptyt termoizolacyjnych nglelokon& oceny geometrii podia
tj. rownasci powierzchni i odchylenia od pionu. Ponieszanaczne nieréwrgi i krzywizny nie tylko
obnizaja efekt kaicowy prac ale tate, zmniejszaj wytrzymatg¢é mechanicza i trwatos¢ catego uktadu. W
przypadku wysipowania ubytkéw lub nierowioi nalezy to uzupeint na co najmniej 48 godzin przed
wykonywaniem docieplenia.
W przypadku wysipowania niewielkich (do 3cm) nieréwém i krzywizn powierzchni, naley
przeprowadd wczeniejsze wyroOwnanie nierOw8o za pomog zaprawy wyréwnawczo-murarskiej. Przy
czym jednorazowo mima naktadate zaprave warstwy o grubgci nie wigkszej nz 15mm. Weksze
nierownaci (ponad 3cm) mma zlikwidowa jedynie poprzez zmiagrgrubdci piyt izolacyjnych. W
uzasadnionych przypadkach, w celu oczyszczeniaopadtkurzu, brudu oraz stabo trzymajch s¢
powtok, zaleca gizmycie podt@a rozproszonym strumieniem wody. Przy czym nafgametac o
konieczndci catkowitego wyschricia podiaa przed rozpoeziem przyklejania ptyt. Powtoki stabo
zwigzane z podtzem /np. odparzone tynki/ i stabe warstwy paditrzeba uswe. Po sprawdzeniu i
przygotowaniwscian oraz zdjciu obrébek blacharskich naa przysipi¢ do przyklejania ptyt
styropianowych.
3.2 Sprawdzanie skuteczriei mocowania mechanicznego

Przed realizag) mocowania mechanicznego docieplenia do padtonaley sprawdzé na 4-6
prébkach si wyrywajgca taczniki z podiga (wg zasad okéobnych w s$wiadectwach
i aprobatach technicznych ITB). Bardzo istotne jedtsciwe dobranie rodzaju, liczby i sposobu
rozmieszczenia, a przede wszystkirgbglkasci zakotwieniadcznikow.
3.3 Sposoéb przyklejania ptyt styropianowych ddciany

Przyklejanie docieplenia naig rozpoca¢ od dotusciany na dtugéci zezwalagce] na rytmicza

prac posuwajc sk warstwami w gé budynku. Przygotowanzaprave klejacg nalery uktada na ptycie
metod; "pasmowo-punktog’ czyli na obrzeach pasami 0 szerod@ 3-6¢cm, a na pozostalej powierzchni
"plackami” osrednicy okoto 8-10cm. Pasma naktadamy na obwodiiey pv odlegtcci okoto 3 cm od
krawedzi tak, aby po przyklejeniu zaprawa nie wycisksitapoza krawdzie ptyty. Gdy ptyta ma wymiar
50x 100cm to nasrodkowej jej czsci nalezy nalazy¢ okoto 8-10 "plackow" zaprawy. Prawidiowo naéma
zaprawa klejca powinna pokrywa min. 40% powierzchni piyty, a grukod warstwy kleju nie powinna
przekracza 10mm. Po natzeniu zaprawy klecej, ptye nalezy niezwtocznie przytgy¢ do sciany w
przewidzianym dla niej miejscu i docighprzez uderzenie pgacaz do uzyskania réwnej ptaszczyzny z
sgsiednimi  pltytami. Jeeli zaprawa klgjca wycknie sk poza obrys piyty, to trzebag jusuryg.
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Niedopuszczalne jest zarébwno dociskanie przyklgbngtyt po raz drugi, jak rowniekorekta ptyt po
uptywie kilkunastu minut. W przypadku niewtwego przyklejenia ptyty, naly ja oderwd, zebrg mas
klejaca ze sciany, po czym nalty¢ ja ponownie na phgt i powtorzy operacs klejenia piyty. Plyty
termoizolacyjne nalg przykleja¢ w uktadzie poziomym ditszych krawdzi, z zachowaniem mijankowego
uktadu spoin pionowych. Spoiny gaizy ptytami nie mog przekracza 2mm. W plaszczinie nieréwndci
ptyt nie mog by¢ wieksze nk 3mm. Wekszych szczelin i nieréwioi nie mana uzupetnia mag klejaca.
Zuzycie masy klejcej do piyt styropianowych nie powinno przekracgag/nf.

3.4 Mocowanie mechaniczne piyt termoizolacyjnychapodiaza

Piyty termoizolacyjne naly mocowa do podiaa przy uyciu tacznikdw mechanicznych. Do
mocowania ptyt styropianowych do podéonajczsciej stosuje si taczniki z trzpieniem plastikowym. Przy
czym, monta tacznikdw naley rozpoca¢ dopiero po dostatecznym stwardnieniu i gzginiu zaprawy
klejacej. Proces twardnienia zaprawy zgled temp. i wilgotnéci powietrza. Z tego wzegtlu przy
wysychaniu kleju w warunkach optymalnych markgznikbw mana rozpocz¢ dopiero po min. 48h od
przyklejenia ptyt termoizolacyjnych. Przy mocowatjoznikdw naley zwrécic szczegola uwag; na
prawidtowe osadzenie trzpienia w pozlicoraz jednakowptaszczyza talerzyka z licem warstwy
termoizolaciji.

3.5 Wyrownanie powierzchni przyklejonych ptyt termadzolacyjnych

Zewretrzna powierzchnia przyklejonych piyt termoizolatygh musi by rowna i chgta. Po
zwigzaniu zaprawy klecej i po zamocowaniu mechanicznym plyt termoizgapgh do podiea naley
cak zewretrzng powierzchng piyt, przeszlifowa gruboziarnistym papierendciernym. Rowne podie jest
podstawowym warunkiem uzyskania trwatej i estetggabewac;ji.

3.6 _Wykonanie warstwy zbrojonej siatlg z widkna szklanego

Zbrojona warstwa zaprawy kigjej ma za zadanie chraénizolaci termiczry przed uszkodzeniami
mechanicznymi, przendsiobcihzenia wiatru oraz kompensowanapezenia termiczne. Jest ona fak
podiazem pod tynki zewgtrzne i chroni wewegtrzne warstwy systemu przed czynnikami atmosferyczn
Wykonywanie warstwy zbrojonej nale rozpoca¢ po okresie gwarantagym wiaciwe zwigzanie
termoizolacji z podteem (nie wczéniej niz po 48 h od chwili przyklejenia ptyt termoizolacyph).
3.7_Sposob wykonania warstwy zbrojone;j

Przy zastosowaniu ptyt ze styropianu, waestrojory wykonujemy za pomagczaprawy klejcej.
Przygotowan zapraw klejaca nalezy nanigé¢ na powierzchri zamocowanych i odpylonych (po
szlifowaniu) ptyt, cagta warstwg o grubdci okoto 3-4mm, pasami pionowymi lub poziomymi z&i®kac¢
siatki zbrojcej. Przy naktadaniu tej warstwy tma wykorzysta pae zebat o wymiarach gbow
10x10mm. Po nalaeniu zaprawy klejcej naley natychmiast wtogiw nig tkanire szklary tak, aby zostata
ona rownomiernie nagtia i catkowicie zatopiona w zaprawiegsidnie pasy siatki uktaddw pionie lub
poziomie) na zaktad nie mniejszyrfiocm. W przypadku nie uzyskania gtadkiej powierzeta wyschnita
warstwe zbrojory przyklejonej siatki nani drugy cienlg warstwe zaprawy klejcej (o grubéci ok. 1mm)
celem catkowitego wyréwnania i wygtadzenia jej perzchni. Grub& warstwy zbrojonej powinna
wynosk od 3 do 5mm. Szeroké siatki zbrojcej powinna by tak dobrana, aby rnibwe byto oklejenie
osciezy okiennych i drzwiowych na catej ichefplokasci. Naraza otworéw okiennych i drzwiowych powinny
by¢ wzmocnione przyklejonymi bezp@dnio na warstetermoizolacji pasami siatki o wymiarach
20x35cm. Ze wzgldu na niebezpiecastwo uszkodzenia w ¢gci parterowej i cokotowej docieplanych
scian, naley stosowa dwie warstwy siatki z tkaniny szklanejzéé sciany budynku g naraone na
uderzenia, to podwdjna tkanina powinna Bjosowana na catej wysalab scian parterowych. Natomiast
gdy dosgp do budynku jest utrudniony, wystarczy zastosodwie warstwy tkaniny do wysokoi 2m od
poziomu przylegtego terenu. Pierwszarstw siatki naley utozy¢ w poziomie, natomiast warsgvdrugy w
pionie. Zamiennie dopuszcza giastosowanie zamiast pierwszej warstwy siatkhiticaz widkien
szklanych o wikszej gramaturze zwarisiatky pancerg". Siatka ta jest uktadana na styk bez zaktaddw.
3.8 Pohczenia systemu dociepleniowego z pozostatymi elertemi budynku

Miejsca podczer docieplenia ze stolaglokienry, drzwiowy, obrébkami blacharskimi
i dylatacjami naley uszczelni odpowiednimi materiatami trwale elastycznymi (jak przyktad:
uszczelnigice tamy rozpezne). W miejscach tych wygiuje due skupienie napgen i moze dogé¢ do
peknie¢ i nieszczelnéci, spowodowanych odmiennym sposobem praggycéh materiatdw. Nie
uwzgkdnienie tych zasad me doprowadzi do powstania rys i szczelin, w ktére wniknie wadtaizajgc
trwatos¢ catego uktadu dociepleniowego.

3.9 Sposoby ocieplanigcian w miejscach szczegolnych:

Do zabezpieczenia namikow wypuktych na parterze do wysakd2 m od poziomu terenu, nale
stosowa katowniki z perforowanej blachy aluminiowejakowniki nalezy przykleja& mag klejaca do piyt
termoizolacyjnych i dopiero woéwczas tkapsrklary lub polipropylenow z wywinieciem jej, co
najmniej 20 cm naciare przylegh z kazdej strony nargnika. Przy otworach okiennych wykahaegarki

STRONA 7



celem uszczelnienig&wieréwalki ostaniajce styki geieznic z diciezami naley usuné i cak powierzchng
oscieznicy doktadnie ocZci¢ z kurzu, tuszegeej sk farby i innych zanieczyszcaeNa powierzchni gciezy
gérnych i pionowych nafy najpierw przyklet pasy tkaniny zbrarej o szerokéci umazliwiajacej
wywiniecie ich na ociepleniesoiezy. Nastpnie na catej powierzchnidezy gérnych i pionowych naly
przykleic ptyty termoizolacyjne, ktére powinny byak przycéte, aby piyty przyklejone na ptaszéme
sciany przylegaty dokladnie do ptyt termoizolacyjhyacieplajcych aGcieza. Jeeli oscieznice g mato
widoczne spoza ggarkow, naley przy Gcieznicy $cia¢ ukasnie piyty. Z kolei naley wywina¢ i naklei na
ptytach odcinek tkaniny przyklejonej néotezu a nasfpnie naklet przedtuenie tkaniny z powierzchni
sciany. Na styku ocieplenia Z@eznica nalery zatazy¢ profil uszczelniajcy z pianki PUR bitumowanej
fabrycznie. Na bokach podokienniki powinny¢twtozone w profil odprowadzagy, ktory z kolei jest
osadzony w tamie uszczelniacej. Warstw ocieplagca z ptyt ze styropianu natg zakmczy¢ na poziomie
gornej kravedzi okien piwnic. Plyty przyklejane na murze pantealery przedity¢ poza jego dolp
krawedz. Dolne kravgdzie piyt ze styropianu natg wzmocné przez naklejaniegtownikdw
wzmachiagcych oraz tkaniny zbregej, ktdg naley wywinaé na powierzchri ptyt oraz okoto 10 cm na
sciare cokotowy a nastpnie przyklet ptyty nascianie cokotowej. Przykleja¢ drugy warstwe tkaniny
zbrojgcej nascianie parterowej natg ja przediiy¢ na plyt styropianovy przyklejony na cokole oraz na
nieocieplony mur cokotu okoto 10 cm peej ptyty termoizolacyjnej. 50 cm por@j ptaszczyzny stropu nad
piwnica nalezy przymocowdé do muru profil prowadgy z blachy stalowej ocynkowanej, rpste
przykleic ptyty termoizolacyjne i wykortawyprawe tynkarska wzmocniandwiema warstwami tkaniny
zbrojcej.

3.10 Warstwa wykaiczeniowa:

Tynk mineralny:

Elewacyjne wyprawy tynkarskie naa naktada nie wczéniej niz po dwoch dniach od wykonania
warstwy zbrojonej siatka z widkna szklanego.

Jako wypraw na sciany naley zastosow&  systemowy tynk mineralny
o delikatnej strukturze (1,5-2,5 mm) barwiony zgedn proponowam kolorystyly obiektu lub wytycznymi
uzgodnionymi z Inwestorem. Przygotowany materidézyananost cienky rownomierna warstyna catej
powierzchni, aywajac do tego celu diugiej pacy ze stali nierdzewnejstbnie usuné nadmiar tynku do
warstwy o grubéci ziarna, krotk pag ze stali nierdzewnej. Materiat m@a ponownie wykorzyséapo jego
wymieszaniu.

Nastpnie w zalenosci od posiadanego wyglu tynku zacier& lub modelowa pa@ stalowg lub z
tworzywa sztucznego. Czas obrobki tynku wynosi 24dgndzin (zalenie od warunkdéw atmosferycznych).
Zacieranie naley wykona przy niewielkim nacisku pacy, rbwnomiernie na gadewierzchni elewacji.
Twardniejcego materiatu nie nalerozrabid wods. Dla uzyskania optymalnych waloréw estetycznych
zaleca si wykonanie elewacji stanowgdej odebng catags¢ w jednym etapie wykonawczym, materiatem
zamoéwionym jednorazowo. Przygotowane masy i zaprgakarskie nalgy naklada na zagruntowanym
podiazu dopiero po catkowitym wyschgtiu preparatu gruntggego. Proces zwrania tynku powinien
przebiegd przy bezdeszczowej pogodzie w temperaturze otigzerod +5 °C do
+25°C przy stabilnej wilgotr$si powietrza. Prace tynkarskie nafewykonywa na powierzchniach nie
naraonych na bezpoednp operacje stonecan wiatr. Takie warunki powoddjzbyt szybkie wysychanie
tynku, co znacznie utrudnia, a czasem unigdinga wykonanie prawidtowej struktury tynku. Po paéniu
na podtae, swiezy tynk naley chront, az do momentu wsgpnego stwardnienia przed opadami
atmosferycznymi.

3.10.1 Przygotowanie podia

Podilaze pod tynk powinno hiynasne, suche, nie ggane i oczyszczone z powtok antyadhezyjnych
(takich jak kurz, tluste zabrudzenia, pyly i bitumgraz wolne od agresji biologicznej i chemicznej.
Nierébwndaci i ubytki podiza powinny zosta wyrOwnane zapraay a nasipnie catdé¢ powinna by
przeszpachlowana zaprawlejows. Mniejsze nierownéi (do 5mm) mana wyréwné od razu zapragv
klejowa. Nastpnie podige naley zagruntowa podktadem tynkarskim. deli pierwsze szpachlowanie
bedzie niewystarczage (nierébwnéci nie zostaam wyeliminowane, a warstwa nie zostanie wygtadzona)
czynna¢ te naley powtdrzy po wyschngciu pierwszej warstwy zaprawy kigiej. W przypadkach
uzasadnionego wzmochienia pagtp zachodzi koniecz€é wzmocnienia warstwy zaprawy kiegj przez
zatopienie w niej siatki z widkna szklanego. Przeasktadaniem tynku, kale wyschnjte podice
zagruntowa odpowiednim dla danego rodzaju tynku preparatamtggcym.

3.10.2 _Sposobzycia

Sprawdzt zgodndé partii produkcyjnej na wszystkich zakupionych pojekach fabrycznych,
zgodnd¢ koloru i granulacji ze zimnym zaméwieniem, po czym beZpednio przed nakladaniem
tynk doktadnie wymieszaprzy pomocy wolnoobrotowe] wiertarki
Zz mieszadtem koszykowym. Naktagdaasciare przy wyciu gltadkiej pacy ze stali nierdzewnej pionowymi
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pasami o szerokoi okoto 70 cm. Nasgpnie zdj¢ nadmiar tynku prowade pae pod takim ktem, aby
na powierzchni zostata warstwa o grédiook.1,5 ziarna. Pdciagnieciu nadmiaru tynku wygtadgi
powierzchng pag w jednym kierunku.
Uwaga: zbyt mocne wygtadzenie powierzchni zmo doprowaddi do powstania przetar
i wystgpienia rozsipdw midzy kamyczkami, co daje niekorzystny efektn&owy. Aby unikré
widocznych przei pomiedzy nakltadanymi pasami najeprace wykonywé&w sposéb a@igly, taczac je na
mokro. Prace rozplanowav taki sposob, aby zakozy¢ je w miejscu tatwym do ukrycia pmzer np. w
naraznikach i zatamaniach budynku, pod rurami spustowyrai styku koloréw itp. Aby unikg¢ réznic w
odcieniach kolorow piaskow, nale na jedm powierzchng naktada tynk o tym samym numerze partii
produkcyjnej (data wanosci i numer partii zamieszczony na opakowaniu).
3.10.3. Uwagi i zalecenia

Stosowaé w temperaturze podia i otoczenia od +10°C do +25°C. Nie nakiada nagrzane podie.
W trakcie pracy oraz podczas wysychania halenikac bezpdredniego nastonecznienia, silnego wiatru,
dziatania deszczu. Chr@niynk do momentu jego petnego wysatuia za pomog folii lub gestej siatki
ostonowej. Temperatura podti otoczenia podczas naktadania oraz przez kolgrgodzin nie mee by
nizsza od +10°C. Niska temperatura igsgzona wilgotné powietrza wydtaa znacznie czas yaania
tynku i maze powodowa wyskpowanie ,mleczenia” tynku zanikaje w miag obnizania s¢ wilgotnaosci
powietrza i wzrostu temperatury. Nayeunikat stosowania tynku w miejscach nawaych na diugotrwate
dziatanie wody lub wilgoci (np. na powierzchniaalzipmych lub posiadagych spadek) oraz na
elementach, ktore nie posiagladpowiedniej izolacji przeciwwilgociowej (np. murdgrodzeniowe).
Jakiekolwiek uwagi dotyezre niestandardowych cech tynku i jego koloru zglasatychmiast do
sprzedawcy. Prace prowadzgodnie z zasadami sztuki budowlanej, normamzépisami BHP. W
przypadku dczenia tynku z wyrobami innych producentéw, niegsmy odpowiedzialngei. Informacje
zawarte w opisie majna celu zapewnienie prawidtowego wykonania praigzanych z nakladaniem tynku.
Producent nie ponosi odpowiedziadnoprawnej za szkody wynikle z nieurmgjego lub niezgodnego z
przeznaczeniemzycia wyrobu.

4. Narzedziai sprzet
Do wykonywania robét ociepleniowych najestosowa nastpujace nargdzia:
— szczotki druciane do oczyszczenia powierzéhiain (ecznie i mechanicznie),
— szpachle i packi (metalowe, drewniane i tworzywa sztucznego) do nakladania mas
klejacych i mas tynkarskich,
— pitki reczne o drobnychagbkach lub nae do cgcia ptyt termoizolacyjnych,
— pace drewniane pokryte papierestiernym do wyréwnania powierzchni przyklejonych do
piyt termoizolacyjnych,
— nazyce krawieckie lub ostrza techniczne dec@ tkaniny zbrajcej,
- stojaki do odwijania tkaniny wzmacniagj
- laty do sprawdzania ptasi@ powierzchni przyklejonych ptyt termoizolacyjcych
— sita 0 oczkach | mm do przesiewania piasku.
Do wykonywania robot ocieplgych naley stosowa nastpujacy sprzt i urzadzenia:

— mieszadla koszyczkowe nralzane wiertark elektryczm oraz pojemniki o pojemioi okoto 40 —
60 | do przygotowania masy kiegj,
— pistolety natryskowe do masy klegj
— agregaty tynkarskie lulgezne pistolety natryskowe z wlkasnym zbiornikierpriegarka
powietrza do naktadania masy tynkarskiej,
— urzdzenia transportu pionowego,
- rusztowania stojakowe state lub vgjee,
— aparaty do zmywania weghodtaza sciennego.
Roboty mana wykonywa recznie i przy ayciu specjalistycznych nagdzi.
Wykonawca jest zobowkany do tdywania takich nargzi, ktére nie spowodsgijniekorzystnego wptywu na
jakos¢ materiatow i wykonywanych rob6t orazda przyjazne digrodowiska. Przy doborze nadzi nalery
uwzgkdni¢ wymagania producenta wyrobow.
ODBIOR ROBOT:

Odbiory powinny dotycz¥ poszczegoélnych faz robét tj.:

- przygotowanie podia sciennego

- zamocowanie ptyt styropianowych
- wykonanie warstwy zbrojonej

- wykonanie wyprawy tynkarskiej

- wykonanie obrébek blacharskich.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST -2

ROBOTY POKRYWCZE DACHU PAP A TERMOZGRZEWALN A
CPV-45320000-6

1.WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej S svymagania dotycce wykonania i odbioru pokrycia dachu pap
termozgrzewalsp

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokaimeetargowy i umowny przy zlecaniu robot
jw.

1.3 Zakres robot ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmugzystkie czynnei umazliwiajace i magce
na celu wykonanie izolacji przeciwwilgociowych zegrod zewetrznych i wewgtrznych ,
poziomych i pionowych przyayciu materiatdbw odpowiadagych wymaganiom norm lub aprobat
technicznych.

1.4 Okrdlenia podstawowe

Okredlenia podstawowe w niniejszej specyfikacji technijzg zgodne z obowzujacymi
odpowiednimi normami i ST WO Wymagania ogolne.

materiat izolacyjny — materiat zabezpieczgjy przed wptywem wody lub wilgoci,

bitum — lekki ptyn lub cialo stale , sktadae st przede wszystkim z gglowodoréw i ich
pochodnych, rozpuszczalne w dwusiarczkigha.

1.5 Wymagania ogélne

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za gélich wykonania oraz zgodé®z dokumentagj
projektowg, ST i obowjzujacymi normami. Ponadto wykonawca wykona roboty zgedn
poleceniami Zamawiagego.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow.

Ogodlne wymagania dotygee stosowania spgti podano w ST WO Wymagania ogolne.
Materiaty do wykonania robét przy realizacji stamykonczeniowego naley stosowd zgodnie z
dokumentagj projektows, opisem technicznym i rysunkami.

Do wykonania prac izolacyjnych nalestosowa nastpujace materiaty;

- papa termozgrzewalna (podktadowa , i wierzchnieyaia)

- tama uszczelniara bentonitowa,

Materiaty powinny by jak okre&lono w specyfikacji lub inne zatwierdzone przez aanajcego.
Wszystkie materiaty winny ldyzgodne z postanowieniami umowy i poleceniami Zaramaego.
Wykonawca przed wbudowaniem przedstawi szczegoiofeemacije dotyczcezrodia
wytwarzania materiatdw oraz odpowiedéwiadectwa badg dokumenty dopuszczenia do obrotu i
stosowania w budownictwie.

2.1.1. Papa termozgrzewalna wierzchniego krycia

1. osnhowa Witdknina poliestrowa

2. Gramatura osnowy 250gr/m2

3. Grubos¢ papy 5,2 +/-0,2mm

4, Odpornos¢ na dziatanie ognia zewnetrznego Froof(t1)

5. Trwatos¢: Odpornosé na dziatanie w 90°C
podwyzszonej temperaturze po starzeniu

6. Odpornos¢ na dziatanie w podwyzszonej 100°C
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temperaturze

7. Trwatos$é: Wodoszczelnos¢ po sztucznym

. wodoszczelna

starzeniu
8. Wodoszczelnosc wodoszczelna
9. Odpornos¢ na obcigzenie statyczne (met. B) 20kg
10. Odpornosé na obcigzenie statyczne (met. A) 20kg
11. Reakcja na ogien E
12. Odpornosé na uderzenie (met.A) 1750mm
13. Wytrzymatosc¢ ztgczy na Scinanie > lub = 800 N/5SOmm
14. Gietkos¢ w niskiej temperaturze -25°C
15. Maksymalna sita rozciggajgca wzdtuz 14004300 N/50mm
16. Maksymalna sita rozciggajgca w poprzek 1000+250 N/50mm
17. Wydtuzenie wzdtuz 55+ 15%
18. Wydtuzenie w poprzek 55+ 10%
3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotygee stosowania spgi podano w ST WO Wymagania ogélne.

Do wykonywania robat izolacyjnych naleuzy¢ nastpujacego sprztu:
- palnik gazowy jednodyskowy zgiem,
- maly palnik do obrobek dekarskich,
- butla z gazem technicznym propan butan
- szpachelka,
- noéz do ckcia papy,
- walek dociskowy z silikonowrolka,
- pedzle do rozprowadzania emulsji bitumicznych
- pace do rozprowadzania folii w ptynie oraz powtokoWw izolacji systemowych,
- mieszadta i elektronagdzia do rozrabiania mas systemowych
Mate palniki gazowe, 41z palniki jednoptomieniowe s#a do wykonywania detali i obrobek z
pap zgrzewanych. ¥ do palnikdw powinien miedtugas¢ min.15m aby umdiwiat swobodne
poruszanie iz palnikiem bez egxstego przestawiania butli gazowej. Butle gazoweipow
wazy¢ 11 — 33kg. Zjawisko szronienia butli gazowych ggninie 11kg) w warunkach
znacznego wydatku gazu jest zjawiskiem naturalnym.
Szpachelka sty do ukosowania zgrzewow i ich wygtadzania orazpi@wdzania
poprawndci wykonywanych spoin. Pracownik may dawiadczenie przy zgrzewaniu papy i
wykanczaniu poszczegolnych detali praktycznie nie dotgka papy, lecz postugujeesiv tym
celu szpachelk podczas wykonywania prac izolacyjnych w technlpgp zgrzewalnych na
stanowisku roboczym musiesznajdowa sprzit gasniczy w postaci ganicy, koca géniczego ,
pojemnika z wodl i z piaskiem oraz apteczka pierwszej pomocy zanpas wyrodki przeciw
oparzeniom.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania.
Ogolne wymagania dotygz transportu speiu podano w ST WO.
4.2. Pakowanie i magazynowanie materiatow.

Rolki pap naley przechowywé w pomieszczeniach krytych chrgoych je przed zmiennymi
warunkami atmosferycznymi , a przede wszystkim ghidaataniem promieni stonecznych i
zbyt mocnym nagrzewaniem w odleggoco najmniej 120cm od grzejnikow. Rolki powinny
by¢ magazynowane w pozycji séopj w jednej warstwie. Rolki pap naleprzewozé krytymi
srodkami transportowymi , uktadane w jednej warstywiepozycji stojcej , zabezpieczone
przed przewracaniemgsi uszkodzeniem. Rolki pap m@yy¢ przewaone w kontenerach lub
na paletach.

Inne materialy izolacyjne powinny byakowane w sposéb zabezpiegegjje przed
uszkodzeniem i zniszczeniem ollomy przez producenta. Instrukcja winna lapstarczona
odbiorcom w ¢zyku polskim.
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Emulsje dostarczarw pojemnikach zamkgiych fabrycznie mana przechowywaw suchym i
zabezpieczonym przed mrozem miejscu przez okrgsapnnie] 12 miesicy..
Na kadym opakowaniu powinna znajdoivsaic etykieta zawieraga:

- hazwe i adres producenta,

- hazwe wyrobu wg. aprobaty technicznej pWwyrob uzyskat,

- dat produkciji i nr partii,

- wymiary,

- numer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpiecstwa,

- znak budowlany.
4.3. Transport materiatow
Transport materiatdbw odbywagsiv sposob zabezpieczay je przed przesuwaniem podczas
jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem.

. WYKONYWANIE ROBOT Ogdlne zasady wykonania robot.
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST WO.
5.1 Przygotowanie podia.
» Podlaze musi by suche i oczyszczone
* Wystepujace na potaci gcherze naley nacié, osuszy np. palnikiem i podkléi
» Wszystkie ubytki powinny byyuzupetnione przez wstawienie fatek z papy
podkiadowej
* Podilae naley zagruntowa preparatem gruntggym
5.2 Monta warstwy termoizolacji ze styropianu
» ocieplenie stropodachu wykonane ze styropapy o0 gi5 cm
i wspotczynniku przewodzenia ciepta0,036W/mK. Plyty te magby¢ uktadane
na gornej powierzchni wytznie niepalnych stropodachow, np. na pedin betonu,
blach trapezowych, starych pokrg papy. Ptyty styropapy nafg mocow& do
podiaza przy pomocy klejow oraz specjalnie dedykowanyohetjo celu zestawow
tacznikébw mechanicznych wg zalecproducenta.
5.3 Papa wierzchniego krycia
» Pag nalezy uktada& pasami rownolegtymi do koryta dachowego
» Kolejne pasy papy natg uktada na zaktad réwnolegty o szer. 8-10 cm i
poprzeczny o szer. 12-15 cm
» Pap podgrzé na catej szerokai a lekko docisgé do podiaa
* O prawidiowym zgrzaniu papywiadczy ma wyptyw masy na catej diugm rolki
na szer. 0,5-1mm; mag nalery posyp& posypk w celu poprawy estetyki
* W miejscactrle zgrzanych odchyipag i ponownie sklgi
» Pasy papy naky rozmigcic tak, aby zaktady poprzeczne i paiie nie pokrywaty
si¢
KONTROLA JAKO SCI ROBOT.
5.10g0lIne zasady kontroli jakaci.
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST WO.
5.2 Badania w czasie wykonywania robot.
Czestotliwos¢ oraz zakres badamateriatdw do hydroizolacji powinna bygodna z
Aprobatami Technicznymi ITB. Dostarczone na pladdwy materiaty naley kontrolowa pod
wzgledem ich jakéci. Zasady kontroli powinien ustalKierownik budowy w porozumieniu z
Inspektorem Nadzoru.
Kontrola jakdci polega na sprawdzeniu czy dostarczone matdnayyoby maj
zaswiadczenia o jak&i wystawione przez producenta oraz na sprawdzetaiciwosci
technicznych na podstawie dengch bada.
Wyniki bada powinny by wpisywane do dziennika budowy i akceptowane plasgektora
nadzoru.
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6 ODBIOR ROBOT.

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST WO.
Odbiory pokry dachowych powinny obejmowa
» Odbiory czsciowe po zakaczeniu kolejnych etapow wykonywanych robét pokryyay,
w ramach ktorych naky sprawdzi:
. podige lub podkiad, doktadrdé zamocowania podktadu, jaddzastosowanych
materiatow.
. w/w badania przeprowaélpodczas suchej pogody, przed przgsniem do krycia
potaci dachowych
. wyniki bada odbioru czsciowego umiéci¢ w protokole odbioru
* Odbiory kaicowe, dokonane po wykonaniu pokrycia, w ramachykidmnaley sprawdzi:

7 DOKUMENTY ODNIESIENIA.

7.1Normy
PN-EN ISO 527-3:1996 Tworzywa sztucznen&zanie Wktiwosci
eamanicznych przy statecznym reganiu.
PN-90/B-04615 Papy asfaltowmotowe — metody bada

7.2Inne dokumenty i instrukcje.

- Instrukcje montau materiatow hydroizolacyjnych wydane przez posgéhigych
producentow.

- Norma DIN 18195, ¢#¢ 1do6, wydanie :2000-08

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robétdbwlano-montaowych” Arkady,
Warszawa 1997
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST -3
Roboty malarskie
CPV :45442000-7

7.1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SSE wymagania szczegotowe dotyce wykonania i odbioru robot zgdanych z
robotami malarskimi .
1.2.Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako doktumeetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatiga
robot wymienionych w punkcie 3.1.
1.3.Zakres robot obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST obejgu;j
Malowanie tynkéw wewetrznych:
- farbami akrylowymi wewstrz pomieszcze,
7.2. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Stosowane okéenia podstawoweaszgodne z obowgzujacymi, odpowiednimi Polskimi Normami i
definicjami podanymi w a&ci pn. Wymagania Ogdlne niniejszej specyfikacii.
7.3. OGOLE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz zgodé®z Dokumentagj Projektovs,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
7.4. MATERIALY
Ogodlne wymagania dotygee materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pude specyfikacji
~Wymagania ogoélne" pkt Il. Dokumentacj&chiniczna przewiduje zastosowanie gotowych
zestawOw malarskich posiadeych Aprobaty Techniczne dopuszega wyroby do stosowania w
budownictwie o wydajnixi ok-8m2/litr farby przy jednokrotnym malowaniualdastosowane zestawy
malarskie musi byyakceptacja Inwestora
7.5. SPRZET
Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w agci pn. Wymagania Ogolne niniejszej specyfikaciji.
7.6. TRANSPORT
Uzywane pojazdy, poruszae s¢ po drogach publicznych powinny spethisymagania dotycice
przepisow i ruchu drogowego. Ogdlne wymagania datyetransportu podano weszi pn. Wymagania
Ogodlne.
7.7. WYKONANIE ROBOT
: Ogoblne wymagania wykonania robét podano wécizpn. Wymagania Ogolne niniejszej specyfikacii.
Zasady wykonania prac malarskich.
Roboty malarskie wykorgana podiaach tynkowych odpowiednio przygotowanych;
Przed przysipieniem do malowania wyrowaawygtadzic powierzchng przeznaczondo malowania,
naprawt uszkodzenia, wykorsszpachlowanie i szlifowanie i gruntowanie. Do rbbalarskich
przysypi¢ dopiero po wyscharciu tynkéw i miejsc naprawionych.
Tynki przeznaczone do malowania powinny spétmastpujace wymagania techniczne:
- Przygotowanie powierzchni tynkéw jw.;
- W/w powierzchn¢ nalezy oczysci¢ od zanieczyszciemechanicznych (kurz, sadze, ttuszcze itp.) i clemyjich.
Roboty malarskie naly wykonywa w temperaturze nie #8zej niz +5°C (w cihgu doby temperatura nie m@spac
ponizej 0°C) i nie wyszej ni 22°C.
W czasie wykonywania robot malarskich w ramach faininigdzyfazowych nalgy:
- Sprawdzt jakos¢ materiatdbw malarskich (materiaty zgodne z odpowied normami pastwowymi lub
$wiadectwami dopuszczenia);
- Sprawdzt wilgotnasé i przygotowanie podia pod malowanie zgodnie z odpowiednimi normanaispaowymi;
- Sprawdzé stopiér skarbonizowania tynkéw zgodnie z odpowiednimi namm paistwowymi;
- Sprawdzt jakos¢ wykonania kolejnych warstw powitok malarskich zgednz odpowiednimi normami
panstwowymi;
- Sprawdzt temperatuy w czasie malowania i schycia powtok;

Powierzchnie podtey przewidzianych pod malowanie powinnycby
- Gladkie i réwne bez nadrostéw betonowych, zaciekaprawy lub mleczka cementowego, kawern. Ewentualne
wystepy od lica powierzchni naky skut, usuné lub zeszlifowdé. Wszelkie ubytki i uszkodzenia tynku napréaweirzy
uzyciu tej samej zaprawy, z ktérej tynk byt wykonany.
- Dostatecznie mocne tzn., powierzchniowo niepglprzy pocieraniu dtosi nie wykruszajce sg, bez widocznych
rys, sgkan, rozwarstwid;
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- Czyste bez plam, zaoliwfiei innych zanieczyszcae(w razie potrzeby naky je usuné¢ szpachelk lub pedzlem,
zmy¢ wodg z detergentem i sptukazyst wodg);
- Dostatecznie suche zgodnie z opisem przygotowardégs;
- Podlaze pod farby emulsyjne gruntowdarbg emulsyjry rozcieaczory wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego
rodzaju farby, z jakiej przewidujeesivykonanie powtoki malarskiej;
- Przy malowaniu farbami i emaliami olejnymi pozhonaley gruntow& pokostem rozcigczonym np. benzyn
lakierniczy w stosunku 1:1;

Wymagania odrémie powtok
- Powinny by niezmywalne przy stosowanswodkéw mypcych i dezynfekujcych oraz odporne na tarcie na sucho
i na szorowanie, a tak na reemula¢j Powinny one dawaaksamitno-matowy wygt pomalowanej powierzchni.
- Nie powinny mi€ uszkodzé, smug, przévitdw, plam i sladow pdzla, sgkan, tuszczenia i odstawania
powierzchni, widocznychatzen i poprawek;
- Nie dopuszcza siwydzielania przykrego zapachu i zawadicsubstancji szkodliwych dla zdrowia;
- Barwy powtok powinny by jednolite i réwnomierne, bez smug i plam oraz agodne z wzorcem producenta
farb.
- Powinny mi€ barwe jednoliy zgodry z wzorem, beZladéw gdzla, smug, zaciekéw, uszkodzezmarszcze,
pecherzy, plam i zmiany odcienia. Powtoka powinné bgz przéwitéw pokrywa podtaze lub podktad;
- Powinny mié jednolity potysk. Wszystkie powloki z farb nawietmiowych powinny wytrzyma préke na
wycieranie, zarysowanie, zmywanie vgadmydtem, przyczeprio i wsigkliwosé;
7.8. ZAKRES WYKONYWANYCH ROBOT
a) Przygotowanie podia
b) Gruntowanie podia;
¢) Dwukrotne malowanie

7.9. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w e&ci pn. Wymagania Ogélne niniejszej specyfikacii.
Poszczegolne etapy prac malarskich powinnydnebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzekt.ten naley
potwierdzé wpisem do Dziennika Budowy.
Kontrola jakdci rob6t powinna obejmowa

Jakaci uzytych materiatow;

Jaka¢ przygotowanego podia;

Jaka¢ wykonania wymalowafarbami emulsyjnymi nie wczaiej niz po 7 dniach, olejnymi nie

wczesniej niz po 14 dniach;

Kompletndci wykonania robot;

kontrok wykonania catéci prac zgodnie z Dokumentgdprojektovy
Materiaty przeznaczone do wbudowania musasiadé odpowiednie atesty oraz byaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenielwstaateriatéw, pomiarach, badaniach oraz udokumesmawjej
wpisem do Dziennika Budowy.

7.10. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano wiczpn. Wymagania Ogélne niniejszej specyfikaciji.

Poszczegodlne etapy prac malarskich mus# odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nad@atioru koszt w
terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru. Odbiotyat zanikajcych i ulegajcych zakryciu robét (stwierdzenie
wykonania zakresu robét przewidzianego w dokuméiptdakonuje Inspektor Nadzoru, po zgtoszeniu przez
Wykonawe rob6t do odbioru. Odbiér powinien dprzeprowadzony w czasie ugtioviajgcym wykonanie
ewentualnych poprawek bez hamowania gmstrobdét. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona nasmjanaley
prowadzé w miar postpu robot, kontrolujc ich jak@¢ w sposob podany w punkcie 24.5.1 i 24.6. Odbiaggaowe
i koncowe prowadzi zgodnie z zasadami podanymi w punkcie 24.6.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, wykoeraoboty nalegy uzna& za zgodne z wymaganiamizéé
chocia jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane robatlety uzna za niezgodne z wymaganiami norm i
kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca jest zobgweiny doprowadziroboty do zgodnii z norrg i Dokumentacj
Projektovs, przedstawiajc je do ponownego odbioru.

7.11. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogodlne ustalenia dotygee ptatnéci podano w cgci pn. Warunki ogolne.

7.12. PRZEPISY ZWIAZANE
Wymagania techniczne wykonania robét clag:
PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbaakidrami i emaliami na spoiwach bezwodnych.
PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbandmymmi i wodorozciéczalnymi farbami emulsyjnymi.
PN-72/M-47185.01 Agregaty malarskie. Podziat.
PN-72/M-47185.03 Agregaty malarskie. Ogélne wymagabadania
PN-75/M-47186.03 Aparaty natryskowe malarskie. @gdvymagania i badania.
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budmvd-montaowych. Roboty ogélnobudowlane (aktualnie
obowigzujace)
Przepisy bhp przy robotach dotycych wykonania prac malarskich i transportowych.
Instrukcje techniczne producenta zastasmych materiatow.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST -4
Pokrywanie podtdg i _$cian ptytkami ceramicznymi
CPV:45431000-7

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SSE wymagania szczegotowe dotyce wykonania wewgtrznych prac
posadzkarskich oraz oktadzinowygtian
1.2.  Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako doktimezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatiga
robét wymienionych w punkcie 26.1.1.
1.3.  Zakres robét olgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanpwymagania dotycgce robot dotyczych prac posadzkarskich:
- Przygotowanie podt@ przez zagruntowanie
- Potazenie warstwy wyréwnawczej z zaprawy samopoziQejj
- Wykonanie oktadzin i wyktadzin zgodnie z przeznagem wg dokumentacji projektoweyj;
- Wykonanie prac wykaczapcych (fugowanie, cokoliki itp.)
1.4. Okreslenia podstawowe
Stosowane okéenia podstawoweaszgodne z obowgzujacymi, odpowiednimi Polskimi Normami i
definicjami podanymi w ggci pn. Wymagania Ogolne niniejszej specyfikaciji.
1.5. Ogole wymagania dotygee robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz zgods®z Dokumentagj Projektova,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
2. Materiaty
Do wykonania rob6t w zakresie oklenym punktem..26.1.3 przewiduje siastosowanie nagiujacych
materiatow:
2.1. Emulsja gruntujca
2.2.  Wylewka samopoziomygga;
2.3.  Plytki glazurowane
2.4.  Plytki posadzkowe gresowe:
e wymiary i jakas¢ powierzchni 1SO 10545.2
* nasikliwos¢ 0,005% UNI EN 99, ISO 10545.3
» mrozoodporn& zgodny UNI EN 202, ISO 10545.12
» twarda¢ powierzchni 7-9 Mohs UNI EN 101
e odporng¢ nascieralnie wgebne 120-150 mm3 UNI EN 102, ISO 10545.6
» Antyposlizgowe klasy R9 i R11/R10 V4
e Zastosowanie: hole, komunikacja, pomieszczenipbug WC itp.
3. Wymagania dotyczce sprztu i maszyn niezlednych lub zalecanych do wykonania robot
budowlanych zgodnie zat@ong jakoscia
Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w OST ,Wymagania ogdlne”.
4. Sprzet do wykonywania oktadzin i wyktadzin
Do wykonywania robot oktadzinowych nalestosowa:
* szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czesgoaierzchni podiga,
» szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego
* narzdzia lub uradzenia do cicia ptytek,
* packi abkowane stalowe lub z tworzywa o wysékb zabkow 6+12 mm do rozprowadzania
kompozyql klegcych,
taty do sprawdzania rébwici powierzchni,
* poziomice
* wkiadki dystansowe,
* mieszadta koszyczkowe o r@zie elektrycznym,
* pojemniki do przygotowania kompozyciji kieych,
* gabki do mycia oraz czyszczenia oktadziny.
5. Wymagania dotyczcesrodkow transportu
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Ogolne wymagania dotygee transportu podano w OST ,Wymagania ogdélne”.

Piytki glazurowane w opakowaniach ama przewozi dowolnymi srodkami transportu, zabezpieczone
przed uszkodzeniami.

Sktadowa w oryginalnych opakowaniach, w temperaturze dddptn

6. Wymagania dotyczce wykonania robét budowlanych z podaniem sposobuykonczenia
poszczegolnych elementow, tolerancji wymiarowych, zezegdtow technologicznych oraz
niezbedne informacje dotyczce odcinkdw robot budowlanych, przerw i ograniczg, a takze
wymagania specjalne

Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST ,\Wymizgagbine”

7. Warunki przyst gpienia do robot

Przed przysipieniem do wykonywania robét pokrywania podtégcian ptytkami ceramicznymi natg
zakaczye:

» wszystkie roboty budowlane, z vgykiem malowanigcian,

* podiogi z materiatébw mineralnych gdznie z cokolikiem,( w przypadku ktadzenia glazury)

» roboty instalacyjne, wodno-kanalizacyjne, centrglneogrzewania z przeprowadzeniem préb
cisnieniowych, instalacje elektryczne bez mantasprztu,

» wszystkie przebicia, kanaly i bruzdy naprawioneykenczone tynkiem lub masami naprawczymi.
Temperatura nie powinna dyizsza nk +5 Co w ciagu catej doby.

8. Przygotowanie podiaga

Podtazem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozydjegowych mog bye¢ sciany lub posadzki
betonowe, otynkowane mury z elementow drobnowymigob lub ptyt gipsowo-kartonowe.

Podiae betonowe powinno Byczyste, odpylone, wolne od zanieczysichez rakow pknie¢ i ubytkdw.
Pokczenia i spoiny meidzy elementami prefabrykowanymi powinnyc¢bgtaskie i rowne. W przypadku
wystepowania matych nieréwroi nalezy je zeszlifowad, a wiksze uskoki i ubytki wyrowna zapravg
cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadkuscian z elementéw drobnowymiarowych tynk powinient lwuwarstwowy (obrzutka +
narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy ceoweoiwapiennej marki M4 — M7. W zakresie wykonania
krawedzi i powierzchni powinien on spetgisvyymagania zawarte w ST NR 2 Tynki zwykte.

Powierzchnia podty pod wyktadziny powinna ly zatarta na ostro, bez rakéwgkpic¢ i ubytkow,
pozbawiona zanieczyszaze

9. Wykonanie oktadzin i wyktadzin ceramicznych

9.1. Oktadziny ceramiczne

Piytki ceramiczne przed przyklejeniem naleposegregow@ wedtug wymiaréw, gatunkéw i odcieni.
Wyznaczy nascianie lin poziorm, od ktorej ledg uktadane piytki oraz przygotow&ompozycg klejaca
zgodnie z instrukgj producenta.

Kompozycg klejacg rozprowadzt pa@ zgbkowary ustawiom pod ktem ~500. Kompozycja kigga
powinna by natazona réwnomiernie i pokrywacal powierzchng $ciany. Powierzchnia z natong
warstwg kompozycji klejcej powinna pozwodi na wykonanie oktadziny wagu 15 minut.

Po natgeniu kk uktadamy piytki warstwami poziomymi, pgeszy od wyznaczonej nécianie linii.
Naktadajc plytke, trzeba g lekko przesugt po scianie (ok. 1+2 cm), ustawiw zagdanej pozycji i docisgt
tak, aby warstwa kleju pod phgkmiata grubé¢ 4+-6 mm. Przesuatie nie mae powodowa zgarniania kK.
W celu doktadnego umocowania ptytki i utrzymaniazeldwanej szeroki spoiny naley stosowa
wktadki dystansowe.

Po wykonaniu fragmentu oktadziny najeusura¢ nadmiar kk ze spoin milzy ptytkami. Po zwjzaniu
zaprawy klejami naley usura¢ wkitadki dystansowe i wypeté@ispoiny zaprawdo fugowania.

Pasy lub wzory z ptytek innego koloru uktéde., zgodnie z projektem.

9.2. Wykitadziny ceramiczne

Wyktadzina powinna bywykonana z ptytek tego samego rodzaju, barwy, typatunku, jeeli projekt nie
przewiduje inaczej. W miejscu przebiegu dylatagjngtrukciji budynku powinna kbywykonana w posadzce
szczelina dylatacyjna. W posadzce ze spadkiem kzazdylatacyjna powinna kiywykonana w linii wodo-
rozdziatlu. Na gotowym podto ukiadd& ptytki ceramiczne przy zastosowaniu kompozycjijddgch,
podobnie jak oktadzingcian. Powierzchnia z natona warstwg kompozycji klejcej powinna pozwodi na
wykonanie oktadziny w ggu 10 minut. Warstwa kleju pod phgtbowinna mié grubagé¢ 6+8 mm.

Spoiny powinny mié szeroké¢ umazliwiajaca doktadne wypetnienie fug Zaleca si, aby szerok& spoiny
wynosita przy ptytkach o dtugoi boku:

do 100 mm ~2 mm

od 100 mm do 200 mm ~3 mm

od 200 mm do 600 mm ~4 mm

powyzej 600 mm ~5+20 mm
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Szerokd¢ powinna by jednakowa, dlatego najlepiepy¢ wktadek dystansowych. Po zaaniu kleju
usury¢ wkladki i wypent fuga na menisk widsty.
Spoiny powinny przebieggrostoliniowo a dopuszczalne odchylenie od linagtej wynosi nie wicej niz 1
mm na 1 mi 3 mm na catej diugo lub szerokéci pomieszczenia.
Szczeliny dylatacyjne wypekhimag dylatacyjr lub zastosowaspecjalne wkiadki.
Powierzchnia posadzki powinnadygdwna i stanowi ptaszczyzea poziomy albo o okrélonym pochyleniu
(spadku).
10.Opis dziatan zwigzanych z kontrols, badaniami oraz odbiorem wyrobow i robot
budowlanych w nawhzaniu do dokumentéw odniesienia
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST ,Wymagania ogolne”.
11.Badania w czasie robot
Czestotliwos¢ oraz zakres badgowinny by zgodne normami.
« PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wygamia techniczne
«  PN-ISO 13006:2001 Piyty i ptytki ceramiczne. Defjei klasyfikacja, wiéciwosci i znakowanie
= PN-EN 87:1994 Ptyty i ptytki ceramiczrigienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, ddavosci i
znakowanie
= PN-EN 159:1996 Piyty i ptytki ceramiczne prasowamesucho o naghliwosci wodnej E>10%. Grupa
B III.
= PN-EN 176:1996 Piyty i ptytki ceramiczne prasowa@esucho o matej nagiiwosci wodnej E13%.
Grupa B I.
= PN-EN 177:1997 Plyty i ptytki ceramiczne prasowa@esucho o naghkliwosci wodnej 3% < E 6%.
Grupa B lia.
= PN-EN 178:1998 Piyty i ptytki ceramiczne prasowaaesucho o naglliwosci wodnej 6% < El 10%
Grupa B lIb.
= PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymaganbadania przy odbiorze.
Dostarczone na plac budowy materiaty pglieontrolow& pod wzgédem ich jakéci.
Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustalierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem
nadzoru.
Kontrola jakaci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialyroby maj zawiadczenia o jakei
wystawione przez producenta oraz na sprawdzenidcimasci technicznych dostarczonego wyrobu na
podstawie tzw. badadoraznych.
Wyniki badax materiatdw powinny by wpisywane do dziennika budowy akceptowane przepdktora
budowy.
12.Badania w czasie odbioru
Badania okfadzin i posadzek z ptytek ceramicznpawinny by przeprowadzane w sposoéb utliwiajacy
ocere wszystkich wymagaa w szczegélnii:
« zgodndci z dokumentagj projektovs i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przezedginy i
pomiary)
- stan podiay na podstawie protokotéw batleniecdzyoperacyjnych,
« spadki podiaa lub podkiadu i rozmieszczenie wpustow podiogowy.eh
« jakoici zastosowanych materiatow i wyrobow na podstadélaracji zgodngi lub certyfikatow
zgodndci przedi@onych przez dostawcow
Prawidtowdci wykonania oktadziny przez sprawdzenie:
« przyczepnéci okladziny, ktora przy lekkim opukiwaniu nie powia wydawaé gtuchego dwieku.
« odchylenia krawdzi od kierunku poziomego i pionowego, przyyciu taty o diugéci 2 m ( nie
powinno przekracza2 mm na dt. taty 2 m),
« odchylenia powierzchni od ptaszczyznyatatdiugaci 2 m ( nie powinno wgksze nk 2 mm na calej dt.
taty),
« prawidtowdci przebiegu i wypetnienia spoin poziomicpionem z doktadriia do 1 mm.
« grubc¢ warstwy kompozycji klgjcej pod piytly, ktéra nie powinna przekraczavartasci okreslonej
przez producenta w instrukcji, na podstawigypia kompozycji klejcej.
Prawidtowdci wykonania wyktadzin przez sprawdzenie:
« plaszczyzny poziomej lub spadkow,
» nierdbwndaci powierzchni mierzonych jako praeity miedzy tag di. 2 m a posadak(nie powinny by
wigksze nk 3 mm na catej diugai faty),
« odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lulalosiego spadku (nie powinno dwicksze ni 3
mm na diugéci faty 2 m i nie wgksze nk (15 mm na calej diugi lub szerokéci posadzki).
« przebiegu i wypetnienia spoin z dokfadorl do 1 mm,
« gruba¢ warstwy kompozycji klejcej pod piytl, ktéra nie powinna przekragzavartcici okreslonej
przez producenta w instrukcji, na podstawieyzin kompozycji klejcej
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13.Wymagania dotyczce przedmiaru i obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST ,Wymagegddne”.

Ptaszczyza oktadzin ptytkami oblicza siw metrach kwadratowych .

14.0Opis sposobu odbioru robét budowlanych

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST ,Wymageagéne”

Roboty uznaje siza zgodne z dokumentagprojektows, ST i wymaganiami Inspektora nadzoruzgke
wszystkie pomiary i badania (z uwzdhieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywmnik.

Jezeli chocia jeden wynik badaniacgblzie niepozytywny, oktadzina z pltytek ceramicznydd powinna by
odebrana.

W takim przypadku naly przyja¢ jedno z rozwgzan:

. oktadzire poprawt i przedstawd do ponownego odbioru,

. jezeli odchylenia od wymaganie zagraaja bezpieczéstwu wytkowania i trwatéci oktadziny oraz
jezeli inwestor wyrazi zgogl obnizy¢ wartas¢ wykonanych robét,

. w przypadku gdy niegsmazliwe powyzsze rozwazania, usugt oktadzire i ponownie wykoné.

15. Odbior podtozy

Odbior podiaa naley przeprowadi bezpdrednio przed przyspieniem do robét okladzinowych.

Jezeli odbidr poditéa odbywa si po diwzszym czasie od jego wykonania, ngl@odiaze oczyci¢ i umy¢
wods.

16.Odbidr oktadzin i wyktadzin z ptytek ceramicznych

Odbior gotowych oktadzin nagiuje po stwierdzeniu zgodém ich wykonania z zamowieniem, ktérego
przedmiot okréla dokumentacja projektowa a f&k dokumentacja powykonawcza, w ktérej podaae s
uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zg@dmykonania okladzin stwierdzag¢sha podstawie
poréwnania wynikow badekontrolnych wymienionych w pkt 6 z wymaganiamolgrancjami podanymi w
pozostatych punktach. Oktadziny powinnyc¢bgdebrane, i wszystkie wyniki bada kontrolnych g
pozytywne.

Odbidr powinien obejmowasprawdzenie:

« wygladu zewntrznego przez ocerwzrokowy

prawidtowdci uksztattowania powierzchni,

przyczepnéci do podtaa

prawidtowdsci osadzenia kratedciekowych w poditodze, wkiadek dylatacyjnych itp.

szerokdci i prostoliniowaci spoin,

Odbidr gotowych oktadzin powinien byotwierdzony protokotem, ktory zawiera:

« ocere wynikéw bada

« wykaz wad i usterek ze wskazaniemaiiwosci usungcia.

» stwierdzenia zgodrai lub niezgodnéci wykonania z zaméwieniem.

17.0Opis sposobu rozliczenia robot tymczasowych i praowarzyszcych

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrici podano w OST ,Wymagania ogolne”.

Podstaw rozliczenia finansowego z uwzghieniem zapisOw zawartych pagdey Zamawiggcym a
Wykonawe w umowie o wykonanie robdt, jest wykonana i odelrdcs¢é m* powierzchni tynku wg ceny
jednostkowej, ktéra obejmuije:

» przygotowanie stanowiska roboczego,

przygotowanie kompozycji klejowej

dostarczenie materiatow i spta,

ustawienie i rozbidrkrusztowa o wysokdaci do 4 ,

przygotowanie podta,

sortowanie ptytek wg wymiarow i odcieni.

przyciecie i dopasowanie ptytek

utozenie okladzin z obrobieniem wki osciezy oraz wykladzin

ospoinowanie i oczyszczenie oktadzin i wyktadzin

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

likwidacja stanowiska roboczego.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST-5
NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BETONOWEJ BRUKOWEJ
/DOJAZDY, CHODNIKI, OPASKI/

1.0 WSTEP
1.1 _Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczriejwymagania dotycce wykonania nawierzchni z
betonowej kostki brukowej.

1.2 Zakres stosowania ST

Szczegodtowa ST jest stosowana jako dokument pgaetgri umowny przy zlecaniu i realizacji robot
wyszczegOlnionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres rob6t obejmagych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST mapstosowanie przy wykonywaniu nawierzchni z kobtkikowej i
obejmup ulozenie nawierzchni z kostki brukowej griioso8 cm /6 cm/ na podsypce cementowo-
piaskowe]

2.0 MATERIALY
2.1 Warunki ogélne stosowania materiatéw

Piasek

Piasekisrednio lub gruboziarnisty stosowany na podsyp&winien spetni@wymagania normy BN-87/
6774-04 , Kruszywa naturalne do nawierzchni drogdwyPiasek”.

Kostka brukowa betonowa

Do wykonania nawierzchni nate uzy¢ kostke brukowg o wysokadci 6 cm/opaski/ i 8 cm pozostate
nawierzchnie.  Kostka musibwykonana ze zwagtstruktug, wolng od rys i gtadkimi
powierzchniami bocznymi. Kraxdzie powierzchni zytkowej mog by¢ niefazowane lub zaopatrzone
w faze /Jukosowanie/.
Dopuszczalne odchylenia wymiarow wyngsz

- nadlugdci i szerokdci £3 mm

- na wysokdci £5 mm.
Powierzchnie boczne wzglnie krawedz uwaza sk za ptask wzglednie prosi jezeli zadne wybrzuszenie
nie przekracza 2 mm.
Wytrzymatai¢ nasciskanie okrélona na 5 kostkach powinna wynésiednio 50 MPaZaden z
pojedynczych wynikow nie me by mniejszy nk 50 MPa. Nagkliwos¢ kostki powinna by nie
wigksza nk 50%.

3.0 SPRET

Roboty zwijzane z uktadaniem nawierzchni z kostki brukowej griog wykonywane ¢cznie lub przy
pomocy dowolnego spgil mechanicznego.

4.0 TRANSPORT

Materiaty potrzebne do wykonania robotgich ST mog by¢ przewaone dowolnymirodkami
transportowymi.

50  WYKONANIE ROBOT
Wykonawca przedstawi Zamavwizgmu do akceptacji projekt organizacji roboét

uwzgddniajgcy wszystkie warunki podane w dokumentacjii ST.

Przygotowanie podia gruntowego pod nawierzclni

Podtee mae by przygotowanegcznie lub mechanicznie w sposéb
nie naruszggy struktury naturalnej gruntu, podtpowinno by réwne
i w mia¢ potrzeby dogszczane.

Wykonanie podsypki cementowo-piaskowej

Grubé¢ warstwy piaskowej po zagzczeniu winna wynosi3 cm /4 cm/.
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Ulazenie nawierzchni z kostki brukowej

Po wykonaniu podsypki najeutozy¢ nawierzchng z kostki brukowej
0 grubgci 8 cm /6 cm/.

Wypetnienie szczelin

Szczeliny poradzy kostkami naley wypetnic suchym piaskiem.
Ubijanie kostki
Kostk nalezy ubijac za pomog wibratora z ostofz tworzywa sztucznego,
aby nie brudgii nie uszkodz kostki.
6.0 KONTROLA JAKO SCIROBOT

- Sprawdzenia cech fizycznych piasku ggldokon& w oparciu
0 norng BN-87/6774-04.
- Sprawdzenie jakmi kostki brukowej jakéci /atest/ producenta
Wykonane przez upowniong jednostk badawcgz powinny obejmow&
- badanie wytrzymadoi nasciskanie po 28 dniach
- nasjkliwosé
- mrozoodporrig
- ksztatt i wymiary.

6.1 Sprawdzenie zesgczenia podia gruntowego i podsypki cementowo-
piaskowej

Wskaznik zag:szczenia podiaa gruntowego powinien wyn@sco najmniej 97% max. zaggczenia
gruntu wg normowej proby PROCTORA.

6.2 Badanie odbiorcze

- Sprawdzenie réwrigi nawierzchni natiey wykona: co najmniej na kale 300+500
- Prz&wit pomigdzy nawierzchnii przytozona trzy metrovg tata nie mae przekracza0,8 cm.
- Sprawdzenie profilu poprzecznego riglevykona za pomog szablonu

z poziomnig co najmniej na kade 300+500 m/chodnika/ lecz

nie rzadziej riico 50 m.
Dopuszczalne odchylenie od praggo profilu wynosi £0,3 cm.

- Sprawdzenie profilu poprzecznego przez niwelagyzgkdniajgc punkty
charakterystyczne nie rzadzie} @00 m.

7.0 ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podagensST— wymagania ogolne.
8.0 PODSTAWA P+tATNO SCI

Zgodnie z warunkami umowy.

9.0 PRZEPISY ZWI AZANE

PN-75/B — Roboty ziemne

PN-80/B-3000 Cement

BN-88/B-06250 Beton zwykly

Norma Nr 18 501 DIN Kamiebrukowy z betonu.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-6
MONTA Z STOLARKI OKIENNEJ | DRZWIOWEJ
CPV 45421100-5 - Instalowanie drzwi i okien, i pbdgch elementow

1. Wstp

1.1. Przedmiot SST Przedmiotem niniejszej szczaggjtgpecyfikacji technicznepsvymagania
dotyczice montau i odbioru stolarki okiennej i drzwiowej

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyekeadokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét obiych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnai umazliwiajace i majce na
celu wymiar stolarki okiennej i drzwiowej. W sktad tych rob&ithodzi:

1.3.1. Dostawa i montanowych okien z profili PCV

1.3.3..Dostawa i montanowych parapetow zewtiznych z blachy powlekanej

1.3.4. Dostawa i montanowych parapetow wewtrznych z konglomeratu

1.3.5 Dostawa i montanowych drzwi zewetrznych i wewgtrznych

1.3.7. Obrobka aiezy / uzupetnienie tynkéw, szpachlowanie, malowanie/

1.4. Okrdlenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SS3 agodne z obowgzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdllne wymagania dotygze robat.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgodstaz dokumentagj
projektowg, SST i poleceniami inwestora..

2. Materialy

2.1.Wbudowa nalezy stolarle kompletnie wykéczorg wraz z okuciami

2.2. Okucia budowlane

2.2.1. Okucia powinny odpowiadlavymaganiom norm gestwowych, a w przypadku braku takich
norm — wymaganiom okénym wswiadectwie ITB dopuszczgym do stosowania wyroby
stolarki budowlanej wypogsane w okucie, na ktore nie zostata ustanowiona aorm

2.2.2. Okucia powinny ldyzabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antgizgjnymi.

2.2.3. Przy wymienianych oknach okucia obwiedniokli@mki w kolorze biatym

2.2. Szkto

W drzwiach nalezy stosowaszkto bezpieczne ( hartowane lub z4pli

2.4. Sktadowanie elementow

Wszystkie wyroby naley przechowywé w magazynach zamksich, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.dgodt pomieszczeniu magazynowym
powinny byc utwardzone, poziome i rowne. Wyrobyemaluktada& w jednej lub kilku warstwach w
odlegtaici nie mniejszej i 1 m od czynnych ugzlzen grzejnych i zabezpiecéyrzed
uszkodzeniem.

2.5. Stolarka okienna z profili PCW wg instrukgjoducenta . Podziat okien , wg zezonego
rysunku. Kolor okien - biaty, klamka- biata

2.6. Drzwi zewntrzne z profili aluminium wg instrukcji producentaiepte aluminium Kolor drzwi
- jak wymieniane.

2.7. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne Markéaidszaprawy powinny kyzgodne z
wymaganiami podanymi w projekcie. Orientacyjny atosk obgtosciowy sktadnikéw zaprawy dla
marki 30: cement: ciasto wapienne: piasek lub cémeapno hydratyzowane: piasek 1 :1: 6
Orientacyjny stosunek afipsciowy sktadnikow zaprawy dla marki 50: cement: asapienne:
piasek lub cement: wapno hydratyzowane: piase®,2 : 4 — Przygotowanie zapraw do rob6t
murowych powinno b§wykonywane mechanicznie. — Zapkamalezy przygotowa w takiej ilosci,
aby mogta by wbudowana mdiwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapra
murarskich nalgy stosowa piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw cementaspiennych
nalezy stosowa cement portlandzki z dodatkierazla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement
hutniczy 25 pod warunkiemie temperatura otoczenia wagu 7 dni od chwili zaycia zaprawy nie
bedzie nizsza nk +5°C. Do zapraw cementowo-wapiennych palstosowd wapno suchogaszone
lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanegpna niegaszonego, ktére powinno
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tworzy¢ jednolig i jednobarwg mag, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyazaaeych.
Sktad obgtosciowy zapraw naley dobiera doswiadczalnie, w zalinosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.8. Blacha powlekana

Arkusze blachy stalowej o grub. min. 0,5 mm obustie powlekanej Cata powierzchnia blach
zabezpieczona jest obustronnie powtdiekoracyji akrylows lub poliestrowo-silikonow. Kolor
braz. Jaké¢ powtok akrylowych musi byyzgodna norm PN-84/H-92126. Blachy musposiada
aktualry decyzg ITB o dopuszczeniu do stosowania .

2.9. Parapety z konglomeratu. Szergkparapetu 25-30 cm . Grudga3cm. Kolor bialy. Parapety
musz posiadé aktualry decyzg ITB 0 dopuszczeniu do stosowania ofazadectwo PZH.

3. Sprzt

Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spetu zaakceptowanego przez inspektora.
4. Transport

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysyiki powinaviera wszystkie elementy
przewidziane normlub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowato wyrobu
przechowywa i transportowéa w odrebnych opakowaniach. Elementy do transportuzyale
zabezpieczy przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowamieeZpieczone przed
uszkodzeniem elementy przewom miak mazliwosci przy wyciu palet lub jednostek
kontenerowych. Elementy mady¢ przewaone dowolnymirodkami transportu zaakceptowanymi
przez Irzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniangspreciem lub utrad statecznéci.
Sposob sktadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robot

Wymiary okien i drzwi zewgtrznych naley sprawdzé bezpdrednio na budowie przed
przystpieniem do ich wykonania !

5.1. Przygotowaniesgiezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki agleprawdzt doktadnd¢ wykonania écieza, do ktérego ma
przylega oscieznica. W przypadku wyspujacych wad w wykonaniusieza lub zabrudzenia
powierzchni , écieze naley naprawt i 0czyscic.

5.1.2. Stolark okienry nalezy zamocowa w punktach rozmieszczonych woiezu zgodnie z
wymaganiami podanymi przez producenta.

5.2.0sadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej i drzwiowej

W sprawdzone i przygotowanéaieze naley wstawt stolarle na podktadkach lub listwach.
Elementy kotwace osadzi w osciezach. Uszczelnieniesoiezy nalezy wykona pianiky
poliuretanowy i silikonem. Ustawienie okna nalezy sprawdai pionie i w poziomie. Dopuszczalne
odchylenie od pionu powinno bynniejsze od 1 mm na 1 m wysdkookna, nie wgcej niz 3 mm.
Rd&znice wymiaréw po przejtnych nie powinny b§ wigcksze od: — 2 mm przy diuga przekytnej
do 1 m, — 3 mm przy diugoi przelatnej do 2 m, — 4 mm przy diu§a przektnej powyej 2 m.
Zamocowane okno nate uszczelnt pod wzgkdem termicznym przez wypetnienie szczeliny
miedzy cicieze a @cieznica materialem izolacyjnym dopuszczonym do stosoweaitego celu
swiadectwem ITB. Zabraniaguzywac do tego celu materiatéw wydziedaych zwizki chemiczne
szkodliwe dla zdrowia ludzi. Osadzone okno po zrowahiu naley doktadnie zamkat. Osadzenie
parapetéw wykonyw@po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien. ®kdrzwi powinny by
wbudowane zgodnie z dokumentgpjojektows. Przed trwatym zamocowaniem naglesprawdze
ustawienie écieznic w pionie i poziomie;

5.3.0gdlne zasady wykonywania tynkow

a) Przed przygpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny¢kaakaiczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtyvé&kazamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne.

b) Tynki naley wykonywa w temperaturze nie #8zej n +5°C pod warunkienye w cagu doby
nie nasipi spadek portej 0°C. W niszych temperaturach rmea wykonywa tynki jedynie przy
zastosowaniu odpowiedniéhodkow zabezpieczggych, zgodnie z ,\Wytycznymi wykonywania
robét budowlano montawych w okresie obabnych temperatur”.

c) Zaleca si chront swiezo wykonane tynki zewgirzne w cijgu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem digzym ni dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temparéitviezo
wykonane tynki powinny biyw czasie wjzania i twardnienia, tj. w giju 1 tygodnia, zwilane
wods.

6. Kontrola, jakéci

6.1. Zasady kontroli jakai powinny by zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okign
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6.2. Ocena jakei powinna obejmowa — sprawdzenie zgodia wymiardw, — sprawdzenie jako
materiatéw z ktérych zostata wykonana stolarkaprawdzenie prawidtowdei wykonania z
uwzgkdnieniem szczegotow konstrukcyjnych, — sprawdzeriatania skrzydet i elementéw
ruchomych, okdé oraz ich funkcjonowania, — sprawdzenie prawidtiéev@montowania i
uszczelnienia. Roboty podlegajdbiorowi.

7. Obmiar rob6t Jednostlobmiarowe robét jest: Dla stolarki okiennej i drzwiowej nifla
parapetow m

8. Odbior robot

Wszystkie roboty. podlegagasadom odbioru robot zanikaych. Odbidr obejmuje wszystkie
materiaty podane w punkcie 2, oraz czy§oiavyszczegolnione w punkcie 5. 9. Podstawa pkatino
Ptaci st za ustaloa ilos¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punKci€ena obejmuje:
— dostarczenie gotowej stolarki okiennej i drzwipa&z parapetow zewirznych i wewgtrznych
— demonta stolarki drzwiowej i okiennej wraz z parapetamiveetrznymi i wewrgtrznymi —
osadzenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz patéwew przygotowanych otworach z
uszczelnieniem i obréhkosciezy wraz z pomalowaniem, — dopasowanie i wyregulowatwlarki
okiennej i drzwiowej

10. Przepisy zwzane

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwynvegania i badania.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i krgtegodnéci dotyczce cementu
powszechnegoaytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i krgtegodnéci dotyczce cementdw
powszechnegoaytku. PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zapraw
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