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7 | UZUPELNIANIA Zt ADU INSTALACJL.

Nel= 1,25kW/230V/50Hz

PRZECIWPRADOWY PRZEPLYW CZYNNIKA.

Ciezar 27kg

Lp. Opis Jedn. llosé przyktadowy Producent

1 Zawoér kulowy, odcinajacy, _BF.QNOsQ DN 100, PN 16 z uszczelnieniem szt 7| np. EFAR lub réwnowazny

przystosowanym do 35% roztworu glikolu etylowego.

5 Filtr m_m:moéx DN 100, gwintowany, wielko$¢ oczek moo\o:._N PN 16, z szt 1| np.. POLNA lub réwnowazny

uszczelnieniem przystosowanym do 35% roztworu glikolu etylowego.

Zawdr regulacyjny, tréjdrozny, mieszajacy, gwintowany 20mm, kvs=100

m>h, PN 16, skok 20 mm, dpmax=100 kPa + sitownik dostosowany do HONEYWELL
wspolpracy z _‘mm.:_m:oﬂm_j centrali .<<m:2_mn<_.3m_..o m:mﬂmzmémeom typ V5329A 20mm

3 mnmo*onﬂgm:”oiﬂ z plynna regulacja, z uszczelnieniem Ew<m~.omo<<4mq<3 do szt 1| Sitownik typ ML7421A 3004

35% roztworu glikolu etylowego. Zawoér dostarczany wraz z sitownikiem sterowanie (0-10V) 24V/AC
przez producenta centrali wentylacyjnej (przed zamoéwieniem zakres lub réwnowazn :
dostawy uzgodni¢ z dostawca central wentylacyjnych). +Sitownik sterowanie Y
(0-10V) 24V/AC.

4 | tacznik amortyzacyjny kotnierzowy ZKB / DN100 / PN16 / EPDM szt. 2 Danfoss lub réwnowazny
5A | manometr model 0-16 bar, $rednica 100mm, M20x1,5/ do +80°C, kl. 1 szt. 2| np.. KFM lub réwnowazny
5B | manometr model 0-6 bar, srednica 100mm, M20x1.5/ do +80°C, kl. 1 szt. 1 np.. KFM lub réwnowazny
6 | termometr -30 do +50C, $rednica 100 mm, do 16 bar szt. 9| np.. KFM lub réwnowazny
7 | odpowietrznik precyzyjny z zaworem stopowym 3/8" szt. 10 | np.. KFM lub réwnowazny
s Zawor _6_03\. spustowy ze zlgczka do weza, DN mo‘._uz 16,z szt 8| np. EFAR lub réwnowazny

uszczelnieniem przystosowanym do 35% roztworu glikolu etylowego.
Zawoér regulacyjno-pomiarowy KOMBI F_II, DN 80, PN16, kotierzowy, z
9 | plynna nastawa wstepna, z kré¢cem do pomiaru przeptywu i kurkiem do szt. 1 np- IOZm<<<._m_._. lub
napetniania i oprézniania instalacji. rownowazny
Pompa obiegowa bezdfawnicowa o najwyzszej sprawnosci, regulowana
elektronicznie, do montazu na rurociggu o wydajnosci V=243 m’/h,
Ap=70kPa, podigczenie koinierzowe PN16. Przystosowana do 35%
roztworu glikolu etylowego i pracy z czynnikem o temp. (od -10°C do
+110°C). Nel=1,25kW/230V/50Hz. Ze zintegrowanym, elektronicznym np.. WILO STRATOS 65/1-
10 [ uktadem regulacji wydajnosci dla statej/zmiennej réznicy cisnien. szt. 1 4.0. PN16 lub réwnowazny
Standardowo wyposazona w modut obstugi recznej umozliwajacy wybér
rodzaju regulacji. Pokrywy izolacji termicznej. Silnik synchroniczny zgodny z
technologia ECM o najwyzszym stopniu sprawnosci, z automatyczna funkcja
zabezpieczenia przed zablokowaniem i wbudowanym petnym
zabezpieczeniem silnika.
Zawoér zwrotny, kotnierzowy _u.z 50, kvs=99m3/h, _uv.zm_ Minimalna np.. DANFOSS SOCLA 402,
11 | temperatura pracy -10C. Zawér zwrotny w wykonaniu przystosowanym do szt. 1 lub réwnowazny
35% roztworu glikolu etylowego.
Naczynie wzbiorcze o pojemnosci 200 dm”, zamkniete + konsola mocujaca

12 |* szybkozlaczka + zawér odcinajacy zabezpieczony przed przypadkowym szt 1 np.. REFLEX S200 lub

zamknieciem + zawér oprézniajacy; maksymalne cisnienie robocze 10 bar. } réwnowazny
Rura wzbiorcza DN25.
Zawor bezpieczenstwa petnoskokowy kotnierzowy; DN 20 x 32; PN 16/10; .

13 | ci$nienie poczatku otwarcia=12,0 bar (g); (12 bar), przystosowany do 35% szt. 1| P >x§>x Si m.woéoo lub

roztworu glikolu etylowego rownowazny
zawér bezpieczenstwa - model 1915 -1 "/ (2,5 bar), przystosowany do . .

14 35% _‘ONZ,\ME glikolu etylowego ( ). przy Y szt. 1 np.. SYR lub réwnowazny
15 QOdcinajacy zawor kulowy _Ao.:_mﬁoé_ DN 65, PN 16, z uszczelnieniem szt | np. EFAR lub réwnowazny

przystosowanym do 35% roztworu glikolu etylowego.

16 Filtr m_m»x.0<<< DN 65, gwintowany, wielko$¢ oczek 600/cm*, PN 16, z szt 3| np.. POLNA Iub réwnowazny

uszczelnieniem przystosowanym do 35% roztworu glikolu etylowego.
Zawor regulacyjno-pomiarowy KOMBI F_II, DN 50, PN16, kotnierzowy, z
17 | plynng nastawa wstepna, z kréécem do pomiaru przeptywu i kurkiem do szt. 3 ne.. I.Auzmgm_._. lub
napeiniania i oprézniania instalaciji. rownowazny
. . . np.. DANFOSS lub

18 | tacznik amortyzacyjny kotnierzowy ZKB / DN65 / PN16 / EPDM szt. 6 réwnowazny
19 | Separator powietrza DN125 szt. 1 np.- mm._u_.mx _..> 125 lub

rownowazny

z

INSTALACJE W SZACHCIE MOCOWAC Z ZASTOSOWANIEM SZTYWNEGO MONTAZU

UWAGI:

Instalacje odzysku glikolowego:

piankg kauczukowa.

3

instalacyjne.

automatyczne,

z

wod-kan).

wykona¢ z rur polipropylenowych wzmacnianych wiéknem
bazaltowym tgczonych przez zgrzewanie.
Przewody wewnatrz budynku nalezy zaizolowa¢ syntetyczng

Wszystkie przejscia instalacji przez przegrody oddzielenia
pozarowego nalezy uzbroi¢ w przeciwpozarowe przepusty

Instalacje prowadzi¢ z rozdziatem goérnym.
W najwyzszych punktach zastosowac odpowietrzniki

W hajnizszych zawory do odwodnienia.
Stosowac¢ kompensacje naturalng poprzez "U" - ksztattki i
zmiane Kierunku trasy.

W instalacji odzysku czynnik stanowi:

glikol etylowy 35% o parametrach tz/tp = +6,2/-2,1°C.
Do regulacji hydraulicznej zastosowa¢ zawory réwnowazac
Prowadzenie instalacji wody lodowej skoordynowa ¢ z
wykonawcami instalacji sanitarnych (wentylacja, co,

Usytuowanie weztéw statych i przesuwnych, trasy instalacji
poziomych i pionowych glikolu oraz rozmieszczenie urzadzen
podano schemtycznie. Ostatecznie rozmieszczenie
dopasowac do poziomoW stropdw, uktadu konstrukcyjnego
oraz stanu na budowie, zgodnie z czescig architektoniczng i

autorskim.

O WSKAZANYCH PARAMETRACH WYTRZYMALOSCIOWYCH

ZA POMOCA SYSTEMOWYCH PUNKTOW STALYCH | PRZESUWNYCH

O

konstrukcyjng projektu oraz w uzgodnieniu a nadzorem




