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- tumaczenia oryginalnej instrukcji z jezyka wtoskiego -

Celem niniejszej instrukcji obstugi i konserwaciji jest dostarczenie uzytkownikowi wszystkich informacji zwigzanych z
eksploatacjqg i konserwacjg bio-prasy HS 10 Tiger. Zawiera ona informacje zwigzane z aspektami tfechnicznymi,
pracg, postojami, konserwacjg, czesciami zamiennymi i bezpieczenstwem bio-prasy HS 10 Tiger.
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WERSJE

Date Description

03/2015 | Przeglad zalecanych srodkéw ochrony osobistej

05/2014 | Ponowna numeracja panelu sterowania, przeglgd zatgcznikdw

02/2014 | Dodatkowe akcesoria, dodatkowe parametry czesci elektrycznych

12/2012 | Dodatkowy Slimak pomocniczy

01/2012 | Pierwsze wydanie
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1. Ostrzezenia ogodlne

1.1 Identyfikacja producenta

CESARO MAC IMPORT

MACCHINE E IMPIANTI SPECIALI PER L’AMBIENTE

CESARO MAC.IMPORT S.r.l.
Via delle industrie 28 e 29
30020 Eraclea (VE) - ITALY

Tel: 0421-231101
Faks Dziat Sprzedazy - Dziat Techniczny: 0421-232924
Faks Administracja: 0421-233392
Faks Serwis Czesci Zamiennych: 0421-231908
Web: www.cesaromacimport.com
Gtéwny adres e-mail: cesaro@cesaromacimport.com
NR NIP/VAT: IT-03024640272

4 )
POUCZENIE!

Wszelkie prawa zastrzezone.

Zabrania sie powielania lub przesytania poszczegdlnych czesci
tekstu, ilustraciji lub rysunkdéw bez wczesdniejszej pisemnej zgody

producenta. Zakaz obejmuje powielanie przez fotokopiowanie lub

wszelkimi innymi Srodkami, jak réwniez tfranspozycje na filmy, tasmy,

ptyty, slajdy lub inne nosniki.

J
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1.2 Tabliczka znamionowa

©CESARO MAC.IMPORT S.r.l.
Via delle industrie, n°28
1-30020 Eraclea (VE)
Tel./Ph. +39 0421 231101
web: www.cesaromacimport.com
P.IVA/VAT: IT-03024640272

Modello / Machine type HS 10 Tiger
Numero di serie / Serial Number 086

Anno / Year 2020
Voltaggio / Rated Voltage 400V

Fasi/ Phases 3

Corrente Nominale / Rated Current 250 A
Frequenza Nominale / Rated Frequency 50 HZ
Corrente icc / Short circuit current 1 0 kA
Sistema / Power supply system TN -s

File id Tiger 86
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1.3 Symbole vzyte w instrukciji

Ponizej przedstawiono symbole stosowane w niniejszej instrukcji.

( )

POUCZENIE!

Oznacza instrukcje, ktérych nalezy skrupulatnie przestrzegad,

informacje na temat maszyny i jej obstugi.
\ S

UWAGA

Informuje o sytuacji zagrozenia.

1.4 Wprowadzenie

Wiekszo$¢ wypadkdw zwigzanych z obstugq, konserwacjg i naprawg maszyn i linii
produkcyjnych jest spowodowana nieprzestrzeganiem podstawowych zasad i $Srodkdw
ostroznosci.

Uzytkownik musi zawsze zwracac uwage na potencjalne zagrozenia.

Uzytkownik musi by¢ przeszkolony, mie¢ odpowiednie umiejetnosci oraz narzedzia niezbedne
do wykonywania tych prac prawidtowo.

Obstuga, konserwacja, czyszczenie i/lub naprawy przeprowadzane niewtasciwie mogg byé
niebezpieczne i prowadzi¢ do obrazen, a nawet Smierci pracownikow.

ZABRANIA SIE korzystania z maszyny HS10 oraz wykonania jakichkolwiek prac
konserwacyjnych lub napraw przed uprzednim przeczytaniem ze zrozumieniem wszystkich

informaciji zwigzanych z obstugg, smarowaniem, konserwacjg, naprawq i czyszczeniem.
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Srodki ostroznosci i ostrzezenia dotyczgce bezpieczenstwa zamieszczono w niniejszej instrukcii
oraz na maszynie.

Komunikat, ktéry pojawia sie pod symbolem i wyjasnia zagrozenie, moze zostac
przedstawiony w formie napisu lub ilustraciji.

Firma CESARO MAC.IMPORT Sr.l. nie jest w stanie przewidzie¢ wszystkich mozliwych
okolicznosci, ktére mogg stanowi¢ potencjalne zagrozenia.

Ostrzezenia zamieszczone w niniejszej instrukcji i na produkcie nie sq, w zwigzku z tym,
wyczerpujgce.

Jedli podczas przeprowadzania poszczegdlnych prac, stosowane sq procedury, sprzet lub
metody, ktdre nie sq wyraznie zalecane przez firme CESARO MAC IMPORT Sr.l, nalezy
upewnic sie, ze prace przebiegajg z zachowaniem bezpieczenstwa pracownikdéw i oséb
frzecich. Nalezy takze upewni¢ sie, ze maszyna nie zostanie uszkodzona ani ze nie stanie sie
niebezpieczna z powodu procedur roboczych, smarowania, konserwacji lub napraw
przeprowadzonych wedtug uznania klienta.

Informacije, specyfikacje oraz zalecenia podane w niniejszej instrukcji opierajg sie na danych
dostepnych w chwili jej publikacii.

Imiany specyfikacji, momentéw dokrecania, dociskéw, urzqgdzen kontrolnych, regulaciji,
ilustracii i in. mogg zosta¢ wprowadzone w dowolnym momencie; zmiany te mogqg wptyngc
na sposob konserwacji i eksploatacji maszyny.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac konieczne jest uzyskanie jak najpetniejszych i
najbardziej aktualnych informacji, kontaktujgc sie z serwisem technicznym firmy CESARO

MAC.IMPORT S.r.l., ktéry dysponuje najnowszymi dostepnymi informacjami.

GVAGA \

e Stosowac wytgcznie oryginalne czesci zamienne.

e Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze spowodowad
przedwczesne usterki, uszkodzenie produktu, obrazenia
pracownikéw, a nawet ich $mierc.

e Co najmniej raz na sze$¢ miesiecy konieczne jest
przeprowadzenie przeglgdu maszyny przez Serwis
Techniczny Cesaro Mac.Import S.r.l.

e Firma Cesaro Mac.Import S.r.l. jest zwolniona z wszelkiej

odpowiedzialnosci, w  przypadku nieprzestrzegania

\ zalecen opisanych i zamieszczonych w niniejszej instrukcii. j
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1.5 Przeznaczenie

Maszyna firmy CESARO MAC.IMPORT S.rl. Model HS 10 Tiger jest przeznaczona do

przetwarzania wytgcznie ponizszych rodzajéw produktow:

Frakcji organicznej odpadéw komunalnych pochodzgcej ze zbidrki selektywnej*;
Materiatu organicznego przeznaczonego do spozycia przez ludzi, pakowanego w

opakowania plastikowe, papierowe, kartonowe lub puszki*.

Zabrania sie korzystania z maszyny w obecnosci ponizszych materiatow:

Odpadéw komunalnych jako takich.

Frakcji organicznej odpaddéw komunalnych zebranych za pomocg systemu
pojemnikéw ulicznych na odpady.

Frakcji organicznej odpaddow komunalnych z zanieczyszczeniami takimi, jak: plastik,
tkaniny, gatezie, odpady zielone;

Odpadéw  wielkogabarytowych, odpadéw specjalnych podobnych do
komunalnych, odpaddéw niebezpiecznych;

SzZlamdw biologicznych, sziamdw pochodzgcych z zastosowan publicznych, szZlaméw
przemystowych;

Przyciete gatezie z lis¢mi, gatezi, materiatu drzewnego/celulozowego, odpaddw
zielonych jako takich;

Materiatu organicznego przeznaczonego do spozycia przez ludzi, pakowanego w
opakowania plastikowe, papierowe, kartonowe lub puszki, w przypadku, gdy nie
zadbano o usuniecie elementéw obcych, takich jok: gatezie, przyciete gatezie z

liscmi, zelazo, metale, kamienie, kruszywa.

1.6 Wprowadzenie

Niniejszg instrukcje nalezy przechowywac¢ w migjscu tatwo dostepnym dla operatora, w

ktérym bedzie on mogt z niej skorzystal.

Niniejsza instrukcja zawiera informacje na temat bezpieczenstwa, transportu, wprowadzenia

do uzytku, instalacji, obstugi zwyczajnej, smarowania i konserwacii.

Niektdre fotografie lub ilustracje zamieszczone w niniejszej publikacii przedstawiajg detale lub

akcesoria, ktére mogg sie réznic¢ od tych zamontowanych na Panstwa maszynie.

HS 10 Tiger - Instrukcja obstugi i konserwacii Str. 13



Na ilustracjach zawartych w niniejszym dokumencie mogty zostac usuniete ostony i obudowy
w celu jadniejszego przedstawienia innych elementow.

Ciggte doskonalenie i rozwdj produktu mogg by¢ przyczyng zmian w maszynie, ktére nie
zostaty uwzglednione w ninigjszej publikacji.

Niniejszq instrukcje nalezy przeczytac, doktadnie zapoznad sie z jej fresciq i przechowywad w
tatwo dostepnym miegjscu.

W przypadku problemdw dotyczgcych maszyny lub niniejszej publikacii, nalezy skontaktowad
sie z Serwisem Technicznym firmy CESARO MAC.IMPORT S.r.l., w celu uzyskania najnowszych

informacii.

Bezpieczenstwo

W rozdziale poswieconym bezpieczenstwo przedstawiono zasadnicze srodki ostroznosci, do
ktérych obligatoryjnie musi stosowac sie uzytkownik oraz jego pracownicy.

W rozdziale tym przedstawiono rowniez tekst oraz lokalizacje piktogramdw bezpieczenstwa
umieszczonych na maszynie.

Przed rozpoczeciem korzystania z maszyny i przeprowadzania prac konserwacyjnych,
smarowania lub napraw, nalezy przeczytaé ze zrozumieniem opis podstawowych srodkdw

ostroznosci.

Sposdb dziatania

Rozdziat dotyczgcy sposobu dziatania maszyny stuzy zardbwno operatorowi, ktéry nie zna
maszyny, jak i do$wiadczonemu pracownikowi.

W rozdziale tym zamieszczono opis szafy elektrycznej i panelu operatora, elementow
sterowniczych maszyny, procedur dotyczgcych unoszenia oraz oddania maszyny do
eksploataciji.

Fotografie pomagajg operatorowi w poznaniu prawidtowych procedur kontroli rozruchu,
pracy i zatrzymywania maszyny.

Metody operacyjne przedstawione w niniejszej publikacji sg metodami podstawowymi.
Umiejetnosci i metody rozwijajq sie w miare poznawania przez operatora maszyny oraz jej

mozliwosci.
Konserwacja

Rozdziat poswiecony konserwacii jest przewodnikiem umozliwicjgcym utrzymanie ruchu
maszyny.

Instrukcije sq ilustrowane punkt po punkcie i pogrupowane wedtug interwatdw serwisowych.
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Prace, dla ktérych nie przewidziano konkretnego interwatu serwisowego, zostaty opisane w
dziale zatytutowanym ,,\W miare potrzeby".

Prace wymienione w rozdziale ,Intferwaty serwisowe” opisano w kolejnym rozdziale.

Interwaly serwisowe

W cel okreslenia interwatdw serwisowych nalezy korzystac z licznika serwisowego.
Prace konserwacyjne nalezy zawsze przeprowadzacé zgodnie z terminem, w zaleznosci od
tego, co nastgpi pierwsze.

( )
POUCZENIE!

Przy bardzo surowych warunkach roboczych, tak jak i w bardzo
zapylonym lub wilgotnym otoczeniu, moze sie okazac konieczne
smarowanie czestsze niz to podano w rozdziale Interwaty

serwisowe.
. J

Przy kazdym interwale serwisowym nalezy powtérzy¢ takze kontrole z wczedniejszych

punktow.
UWAGA
' Operatorzy zajmujgcy sie obstugq i prowadzeniem maszyny muszg
®

zostac wczesnigj przeszkoleni przez  wykwalifikowanych

pracownikéw i uwaznie przeczytac niniejszg instrukcje.

Nalezy pamietaé, ze Panstwa bezpieczenstwo oraz bezpieczenstwo innych osdéb zalezy od
tego w jaki sposéb bedqg Panstwo eksploatowaé maszyne oraz przeprowadzac jej
konserwacje.

Nalezy uwaznie zapoznacd sie z catoscig niniejszej instrukcji obstugi i konserwaciji i upewnic sie,
Ze zrozumiano jej tresé.

Kazdy element roboczy ma swoje ograniczenia.

Nalezy upewnic¢ sie, ze wszystkie urzqgdzenia zabezpieczajgce dziatajg prawidtowo przed

kazdym uruchomieniem maszyny.
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1.7 Czesci maszyny
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1.8 Kwalifikacje pracownikéw

1.8.1 Operator obstugujgcy maszyne

Z maszyny mogg korzysta¢ wytgcznie operatorzy, ktdrzy zostali odpowiednio przeszkoleni i

poinstruowani, sg petnoletni i nie przyjmujg srodkdw zmniejszajgcych czas reakcji.

Operator musi zaczg¢ od przeczytania ze zrozumieniem niniejszej instrukcji, nastepnie

nastepuje okres, w ktérym towarzyszy mu doswiadczony pracownik przedstawiajgcy obstuge

maszyny w praktyce.

Firma Cesaro Mac Import Srl udostepnia swych wykwalifikowanych technikéw, w celu

przeprowadzenia szkolenia pracownikdédw wyznaczonych do obstugi maszyny.

PPE

W ponizszej tabeli przedstawiono PPE (Srodki ochrony indywidualnej), ktdére operator

obstugujagcy maszyne musi mie¢ na sobie (P) lub z ktérych musi korzystac (P*).

operator obstugujgcy maszyne

Odziez Obuwie | Rekawi- | Okulary | Ostona | Nauszniki Maska Uprzaz Kask
ochronna | ochronne ce twarzy |ochronne lub
hetm
P P p* p* - P - - P

tabela 1: PPE operatora obstugujgcego maszyne
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1.8.2 Operator odpowiedzialny za zaladunek materiatu do maszyny

Odpowiednio przeszkoleni pracownicy, przygotowani do obstugi sprzetu do podnoszenia

materiatu. Operator musi przeczytac ze zrozumieniem niniejszg instrukcje oraz spetniac

wymogi przepisdw bezpieczenhstwa.

W szczegdlnosci musi:

PPE

Inac¢ zagrozenia interferencyjne miedzy maszynami

Wspdtpracowac z skoordynowany sposéb z operatorem maszyny HS 10 Tiger

tadowac do maszyny materiat przewidziany i opisany w niniejszej instrukcji

Rozpoznawac znaki przymocowane do maszyny i ewentualne sygnaty, ktére operator

obstugujgcy maszyne moze wykonac.

W ponizszej tabeli przedstawiono PPE ($rodki ochrony indywidualnej), ktére operator

odpowiedzialny za zatadunek materiatu na maszyne musi mie¢ na sobie (P) lub z ktérych

musi korzystac (P*).

operator odpowiedzialny za zatadunek materiatu do maszyny

Odziez Obuwie | Rekawi- | Okulary | Ostona | Nauszniki Maska Uprzaz Kask
ochronna | ochronne ce twarzy |ochronne lub
hetm
— .
R i
p* P p* p* - p* - - p*
tabela 2: PPE operatora odpowiedzialnego za zatadunek materiatu do maszyny
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1.8.3 Pracownik odpowiadajacy za unoszenie i przemieszczanie maszyny

Pracownik odpowiadajgcy za unoszenie i przemieszczanie maszyny jest wykwalifikowanym

operatorem z uprawnieniomi do obstugi urzqgdzeh i osprzetu do podnoszenia i
przemieszczania.

Musi by¢ odpowiednio przeszkolony oraz spetniac wszystkie wymogi zwigzane z obstugqg
urzgdzen podnoszgcych (zurawi, wozkdw podnosnikowych, platform roboczych, itp.) zgodnie

Z obowigzujgcymi przepisami.
PPE

W ponizszej tabeli przedstawiono PPE (Srodki ochrony indywidualnej), ktére operator
odpowiadajgcy za unoszenie i przemieszczanie maszyny musi mie¢ na sobie (P) lub z ktdérych

musi korzystac (P*).

operator odpowiadajgcy za unoszenie i przemieszczanie maszyny

Odziez Obuwie | Rekawi- | Okulary | Ostona | Nauszniki Maska Uprzaz Kask
ochronna | ochronne ce twarzy |ochronne lub
hetm
@ ;
p* P P - - p* - px px

tabela 3: PPE operatora odpowiadajgcego za unoszenie i przemieszczanie maszyny
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1.8.4 Mechanik

Wysoko wykwadlifikowany pracownik, ktérzy moze przeprowadzaé prace mechaniczne na

maszynie (montaz/demontaz czesci) i ktéry przeczytat ze zrozumieniem niniejszq instrukcje.

PPE

W ponizszej tabeli przedstawiono PPE (srodki ochrony indywidualnegj), ktére mechanik musi

mie¢ na sobie (P) lub z ktérych musi korzystac (P*).

Mechanik
Odziez Obuwie | Rekawi- | Okulary | Ostona | Nauszniki Maska Uprzaz Kask
ochronna | ochronne ce twarzy |ochronne lub
hetm
P P P p* - p=* - p=* P

tabela 4: PPE operatora odpowiadajgcego za unoszenie i przemieszczanie maszyny

HS 10 Tiger - Instrukcja obstugi i konserwacii

Str. 20




1.8.5

Elektryk

Wysoko wykwalifikowany pracownik, bedgcy w stanie przeprowadza¢ na maszynie prace

zwigzane z potgczeniami elektrycznymi komponentdw maszyny.

Elektryk musi by¢ w stanie podtqczy¢ szafe elektryczng maszyny do zasilania elekirycznego,

SciSle przestrzegajgc przy tym zaleceh podanych w ninigjszej instrukcji oraz obowigzujgcych

norm.

PPE

W ponizszej tabeli przedstawiono PPE (Srodki ochrony indywidualnej), ktére elektryk musi miec

na sobie (P) lub z ktérych musi korzystac (P*).

Elektryk
Odziez Obuwie | Rekawi- | Okulary | Ostona | Nauszniki Maska Uprzaz Kask
ochronna | ochronne ce twarzy |ochronne lub
hetm
P P P p* - p* - p* p*

tabela 5: PPE elektryka
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1.8.6

Hydraulik

Wysoko wykwalifikowany pracownik uprawniony do wykonywania potgczeh hydraulicznych.

Hydraulik musi wykona¢ podtgczenie maszyny do sieci wodociggowej i do sieci perkolatu.

PPE

W ponizszej tabeli przedstawiono PPE (Srodki ochrony indywidualnej), ktére hydraulik musi

mie¢ na sobie (P) lub z ktérych musi korzystac (P*).

Hydraulik
Odziez Obuwie | Rekawi- | Okulary | Ostona | Nauszniki Maska Uprzaz Kask
ochronna | ochronne ce twarzy |ochronne lub
hetm
P P P p* - p* - p* P
tabela 6: PPE hydraulika
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1.8.7 Niewyspecjalizowany konserwator

Niewyspecijalizowany konserwator jest wykwaliflkowanym operatorem, ktéry jest w stanie

obstugiwa¢ maszyne (proby robocze majgce na celu wyszukanie usterek i kontrola dziatanial)

w trybie recznym i przeprowadzac interwencje na cze$ciach mechanicznych, hydraulicznych

i elementach konstrukcyjnych, w celu przeprowadzenia wszystkich

konserwacyjnych/wymian i napraw.

Konserwator musi ponadto:

PPE

By¢ w stanie przeprowadzi¢ diagnostyke maszyny

Zidentyfikowac¢ ewentualne usterki

Rozwigzac/naprawi¢ ewentualne usterki

regulaciji,

prac

Utrzymywac sprawno$¢ maszyny przeprowadzajgc wszystkie zaplanowane pace

konserwacyjne opisane w niniejszej instrukcji

W ponizszej

tabeli

przedstawiono

PPE

(Srodki

ochrony

indywidualnej),

ktére

niewyspecjalizowany konserwator musi mie¢ na sobie (P) lub z ktérych musi korzystac (P*).

Niewyspecjalizowany konserwator

Odziez Obuwie | Rekawi- | Okulary | Ostona | Nauszniki Maska Uprzqgz Kask
ochronna | ochronne ce twarzy |ochronne lub
hetm
P P P p* - p* - p* P

tabela 7: PPE niewyspecjalizowanego konserwatora
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1.8.8 Wyspecjalizowany konserwator

Wyspecjalizowany konserwator jest wykwalifikowanym operatorem firmy Cesaro Mac. Import
bedgcym w stanie obstugiwa¢ maszyne i przeprowadzac na niej wszelkie prace zwigzane z
konserwacjq, naprawqg i wymiang.
Prace, ktére mogqg by¢ przeprowadzane wytgcznie przez wyspecjalizowanego konserwatora
to:

e  Wymiana/konserwacja slimaka podajnikowego

¢  Wymiana/konserwacja zespotu wyciskania

e Wszelkie prace specjalne/nadzwyczajne na maszynie nie wchodzgce w zakres

konserwacji zwyczajnej.
PPE

W ponizszej tabeli przedstawiono PPE (Srodki ochrony indywidualnej), ktére wyspecjalizowany

konserwator musi mie¢ na sobie (P) lub z ktérych musi korzystac (P*).

Wyspecjalizowany konserwator

Odziez Obuwie | Rekawi- | Okulary | Ostona | Nauszniki Maska Uprzqgz Kask
ochronna | ochronne ce twarzy |ochronne lub
hetm
R @ ”
P P P p* - p* - p* P

tabela 8: PPE wyspecjalizowanego konserwatora
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1.8.9 Konserwator elektryk

Konserwator elektryk jest wykwalifikowanym operatorem, ktéry jest w stanie obstugiwad
maszyne (préby robocze majgce na celu wyszukanie usterek i kontrola dziatania) w trybie
recznym i przeprowadzac interwencje na czesciach elektrycznych (szafy elektryczne, panel

sterowniczy, okablowanie maszyny i czujniki).
PPE

W ponizszej tabeli przedstawiono PPE (Srodki ochrony indywidualnej), ktére konserwator

elektryk musi mie¢ na sobie (P) lub z ktérych musi korzystac (P*).

Konserwator elektryk

Odziez Obuwie | Rekawi- | Okulary | Ostona | Nauszniki Maska Uprzaz Kask
ochronna | ochronne ce twarzy |ochronne lub
hetm
P P P p* - p* - p* P

tabela 9: PPE konserwatora elektryka
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2. Dane maszyny

2.1 Wersje

Maszyna w wersji standardowej jest zoudowana z ramy nosnej, na ktérej zainstalowano trzy
zespoty gtdwne maszyny:
e Zasobnik samowytadowczy z simakiem podajnikowym
o Zespot wyciskania
o Slimak ekstrakcii frakcji suchej
Maszyna jest wyposazona w szafe elektryczng i panel sterowniczy.
Dodatkowo, wraz z maszyng mogg zosta¢ dostarczone czesci opcjonalne:
1. Drzwi boczne dwuskrzydtowe otwierajgce sie drzwi boczne (z jednej lub obu stronach)
2. Ibiornik odptywowy z pompq (pod zespotem wyciskania)
3. Ibiornik odptywowy ze Slimakiem wyciggajgcym (jako alternatywa dla zbiornika z
pompaq)
4. Drzwiczki inspekcyjne zbiornika zasilajgcego
5. Punkt inspekcyjny kolektora umieszczonego pomiedzy zbiornikiem zatadunkowym a
zespotem wyciskania
6. Ogniwa obcigznikowe do wazenia materiatu
7. Zespdt do mycia zasobnika samowytadowczego dyszami

8. Slimak pomocniczy w zasobniku samozatadowczym (opcjonalnie)

rys. 2-1: konfiguracje opcjonalne
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2.2 Nazewnictwo

Maszyna sktada sie z nastepujgcych czesci gtéwnych:

IS SSSTANNN

rys. 2-2: gtéwne czesci sktadowe maszyny

Rama

Nogi (opcjonalnie)

Zasobnik samowytadowczy (zasilanie z prawej, z lewej lub z tytu)
Slimak podajnikowy

Zespot wyciskania

Slimak ekstrakciji frakcji suchej

Szafa elektryczna

Panel sterowniczy

© ©® N o g w D PE

Slimak pomocniczy (opcjonalny)
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2.3 Rysunki wymiarowe
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rys. 2-3: Schemat budowy maszyny
2.4 Dane techniczne
Wymiary:
Dtugos¢ catkowita (P) 7410 mm
Szerokos$¢ catkowita (L) 2500 mm
Wysoko$¢ (H) 2790 mm
Wysoko$¢ catkowita (Ht) 3990 mm
Przekrdj zatadunku (AxB) 1950 x 3530 mm
Wysoko$¢ zatadunku (Hc) 1960 mm
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Catkowita wysokos¢ zatadunku (Hct)
Wysoko$¢ wyciggania (Hs)
Catkowita wysokos¢ wyciggania (Hst)

Wysoko$¢ nég (Hg)

Waga:

Waga catkowita

Silniki:

Slimak podajnikowy

Zespot wyciskania

Slimak ekstrakcji suchej frakcii

Slimak pomocniczy (opcjonalny)

Napiecie

Stopien ochrony

Woda procesowa / Perkolat:

Aktuator / Box modulacyjny

Czysta woda:

Elektrozawor

Zasobnik samowytadowczy:
Pojemnosc

Obroty Slimaka

HS 10 Tiger - Instrukcja obstugi i konserwacii

3160 mm
2025 mm
3225 mm

1200 mm

10 000 kg

Silnik: BONFIGLIOLI BE 132 MA4

Moc: 7,5 kW

Reduktor: BONFIGLIOLI A603 UH60 70.4 P132 B3
Dodatkowy wentylator: EBMPAPST A2D 200-AH18-01
Silnik: ABB M2BA 250 SMA4

Moc: 55 kW

6 paséw XPB 2360

Silnik: BONFIGLIOLI BE 100 LA4

Moc: 2,2 kW

Reduktor: BONFIGLIOLI W86 U 30 P100 B5 B
Silnik: BONFIGLIOLI BE 112 M4

Moc: 4,0 kw

Reduktor: BONFIGLIOLI A 503 UH50 P112 B3 40,9

380/400 V

IP 55

VALBIA mod. VB060 LT kod 85200606

PARKER HANNIFIN Type 7321 B

5,4 m3

25 min-t
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Zespdt wyciskania:

Max. liczba obrotéw wirnika 800 min-t
topatki 20 szt.
Otwory w kratce ® 20 mm

2.4.1 Temperatura robocza

Maszyne zaprojektowano do pracy przy temperaturze otoczenia od 5°C do 50°C.
Stosujgc specjalne srodki ostroznosci podczas rozruchu mozna korzystaé z maszyny réwniez

przy temperaturze od 0 °C do 5 °C .

UWAGA
Jeldli temperatura otoczenia jest bliska zeru, lub jest nizsza od
temperatury roboczej, nalezy sie upewnié, ze w zasobniku

® samowytadowczym nie ma ciektego materiatu, gdyz jego

zamarzniecie mogtoby uszkodzi¢ slimak.

2.4.2 OQOswietlenie

Maszyna moze zostaé zainstalowana wewngtrz budynkéw (hale przemystowe) lub na
zewngtrz. W obu przypadkach nalezy zapewni¢ odpowiednie oswietlenie w kazdym miejscu
maszyny, w szczegodlnosci w strefie zatadunku i w strefie wyciggania.

Klient musi zainstalowa¢ odpowiednie systemy oswietleniowe, tak aby zapewnic oswietlenie
o statej wartosci co najmniej 200 lux w strefie instalacii.

W komorze zespotu wyciskania i w strefie instalacji hydraulicznej zainstalowano lampy o

odpowiedniej jasnosci.
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2.5 Uzyteczne informacje

2.5.1 Momenty dokrecania srub

W instrukcji podano momenty dokrecania $rub przypisanych do delikatnych elementéw

maszyny. W przypadku wszystkich pozostatych $rub, nalezy sie odnie$¢ do ponizszej tabeli.

Moment dokrecania sruby o duzym skoku DIN 267
[Nm]
Klucz Klasa wytrzymatosci
$ruba sze$ciokgtny | 8.8* 109 | 12.9
[mm] (8G)** | (10K) | (12K)
20 29 34
M8 13
25 35 42
40 57 68
M10 17
50 70 84
69 97 116
M12 19
85 119 143
110 154 185
M14 22
135 190 228
128 240 287
M16 24
212 298 357
235 330 397
M18 27
290 402 490
332 467 561
M20 30
413 580 697
454 639 767
M22 34
568 798 958
574 808 969
M24 36
714 1004 1204
840 1181 1418
M27 41
1050 1477 1772
1146 1611 1933
M30 46
1429 2009 2411
(*) stara DIN 267
(**) nowa DIN 267
2.5.2 Srodki smarne
Opis Rodzaj srodka smarnego
Smar do tozysk i odrzutnika oleju Smar Esso Beacon EP2 lub podobny
Olej do reduktoréw Zob. zatqgczniki 4 i 5 — wybra¢ olej w zaleznosci od
temperatury stosowania

HS 10 Tiger - Instrukcja obstugi i konserwacii Str. 31



3. Przepisy bezpieczenstwa

3.1 Wprowadzenie

Maszyna zostata wyprodukowana zgodnie z najbardziej zaawansowang technikg i zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami. Mimo to moze ona stanowi¢ zagrozenie dla osdb i ddbr
materialnych, jesli:
e zostang naruszone ostony i systemy bezpieczenstwa;
e zostanie ona uzyta w sposéb niezgodny z dopuszczalnym uzyciem opisanym w
niniejszej instrukciji;
e bedzie obstugiwana przez nieprzeszkolonych pracownikdw;
e zostanie zmodyfikowana,;
e konserwacja nie jest przeprowadzana lub jest przeprowadzana w nieprawidtowy
sposob;
e nie sq przestrzegane zalecenia dotyczgce bezpieczehstwa;
e zostajg wprowadzone NIEAUTORYZOWANE modyfikacje.
W niniejszym rozdziale opisano procedury stuzgce do bezpiecznego i wtasciwego
uzytkowania maszyny; procedur nalezy $cisle przestrzegaé, aby zapobiec obrazeniom i

szkodom materialnym.

UWAGA

Personel wyznaczony do obstugi maszyny musi zosta¢ wczesniej
przeszkolony w zakresie jej dziatania oraz zagrozenia, jakie moze
ona stanowi¢. Uzytkownik i pracownicy obstugujgcy maszyne

muszqg przeczytaé catosé niniejszej instrukcii.

3.2 Zamierzone zastosowanie

Maszyna jest przeznaczona do przetwarzania wytgcznie ponizszych rodzajéw produktdw:

e frakcji organicznej odpaddw komunalnych pochodzgcej ze zbidrki selektywnejt;

1 Przed przystgpieniem do przetwarzania materiatu, nalezy usungé z niego ciata obce, takie jok gatqzki, przyciete

gatezie z lis¢mi, zelazo, metale, kamienie, kruszywa.
R ——
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e materiatu organicznego przeznaczonego do spozycia przez ludzi, pakowanego w
opakowania plastikowe, papierowe, kartonowe lub puszkiz.

Maszyna zostata zaprojektowana do oddzielania frakcji organicznej dobrej jakosci z
odpaddéw pochodzgcych ze zbidrki selektywnej. Oddzielanie powoduje powstanie dwéch
strumieni:

e purée organicznego

o frakcji suchej (w przewazajgcej czesci plastiku)
Jakiekolwiek inne zastosowanie uwazane jest za niewtasciwe i moze spowodowad
zagrozenie dla ludzi lub uszkodzenie maszyny. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za
szkody powstate w wyniku niewtasciwego uzytkowania maszyny.

Maszyne wolno uruchamiaé tylko przy sprawnych systemach zabezpieczajgcych.

3.3 Moizliwe do przewidzenia niewlasciwe uzycie i uzycie

niezgodne z przeznaczeniem - zakazy

Uzycie maszyny do niedozwolonych celdw, nieprawidtowe uzytkowanie oraz niedostateczna
konserwacja mogg spowodowacd sytuacje zagrazajgce zdrowiu i bezpieczehstwu oséb oraz
powodujgce szkody w otoczeniu roboczym, a takze nieprawidtowosci w pracy i
bezpieczenstwie samej maszyny. Wymienione ponizej czynnosci, ktére oczywiscie nie
wyczerpujq listy przykladéw ,nieprawidiowego uzycia”, ale stanowiq jednak przypadki
najbardziej ,przewidywalne”, sq kategorycznie zabronione.

e Obstuga maszyny bez zachowania nalezytej uwagi i bez przejscia odpowiedniego
szkolenia, a takze bez zrozumienia tekstu niniejszej instrukcji.

e Eksploatacja maszyny w temperaturze ponizej 0 °C lub przekraczajgcej 50 °C.

e  Wykonanie otwordw w konstrukcji, a przede wszystkim w dolnych rurach nosnych,
poniewaz wewnagirz tych rur biegng przewody elekiryczne  maszyny.
Niebezpieczenstwo porazenia prqdem elekirycznym i usterki awarii

e Obstuga maszyny przez osoby niezdolne z psychofizycznego punktu widzenia.

e Obstuga maszyny przez osoby, ktdére spozyty substancje zaburzajgce postrzeganie

zmystowa (alkohol, srodki odurzajgce, leki psychotropowe).

2 Jak powyzej, przed przystgpieniem do przetwarzania materiatu, nalezy usung¢ z niego ciata obce, takie jak
gatqzki, przyciete gatezie z lis¢mi, zelazo, metale, kamienie, kruszywa.
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e Korzystanie z maszyny bez zastosowania srodkédw ochrony indywidualnej (rekawic,
obuwia ochronnego i innych PPE opisanych w niniejszej instrukciji).

e Otworzenie paneli elekfrycznych bez uprzedniego odtqczenia maszyny od sieci
elektrycznej.

e Uzytkowanie maszyny lub jej czesci do prac innych niz te, do ktérych zostata ona
przeznaczona.

e Uzytkowanie maszyny, jej konserwacja lub inne prace przeprowadzane w warunkach
stabego o$wietlenia i widocznosci.

e Modyfikacje komponentéw odpowiadajgcych za funkcje i wydajnos¢ maszyny.

e Naruszenie maszyny lub jej mechanizméw.

e Naruszenie oston statych i ruchomych wyposazonych w  mikrowytgczniki
bezpieczenstwa.

e Naruszanie urzqgdzeh ochronnych.

e Naruszenie elementdw sterowniczych uruchamiajgcych maszyne.

e Odtgczanie/otwieranie elekirycznych urzgdzen ochronnych podczas pracy maszyny.

e Uzytkowanie maszyny po przeprowadzeniu prac konserwacyjnych bez uprzedniego
sprawdzenia, czy jest bezpieczna.

¢ Nieskontrolowanie, przed uruchomieniem maszyny, czy wszystkie komponenty zostaty
prawidtowo zresetowane.

¢ Nieskontrolowanie parametréw ustawionych na panelu sterowniczym.

e Powierzanie prac konserwacyjnych/regulacji/czyszczenia
nieprzeszkolonym/niekompetentnym pracownikom.

e Odejscie od maszyny po zakohczeniu pracy bez uprzedniego przeprowadzenia
wszystkich procedur zwigzanych z zatrzymaniem i zabezpieczeniem maszyny.

e  Wykonywanie prac konserwacyjnych w obecnosci zawieszonych tadunkdéw i bez
uprzedniego przeprowadzenia procedur bezpieczenstwa  (Srodki  ochrony
indywidualnej, odtgczenie zasilania elekirycznego, itp.).

e Nieprzestrzeganie czestotliwosci wykonywania prac konserwacyjnych.

e Uzytkowanie maszyny, gdy nie jest ona w petni sprawna pod wzgledem swoich funkciji
roboczych.

e Uzywanie otwartego ognia; palenie papierosdéw w  poblizu  maszyny.
Niebezpieczenstwo pozaru.

e Pozostawianie narzedzi lub przedmiotdéw wewnatrz maszyny.

e Instalacja maszyny na nieodpowiednim lub niewypoziomowanym podtozu.
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Korzystanie z maszyny w ekstremalnych warunkach atmosferycznych (ulewne deszcze
z burzami, $nieg).

Dostep do wnetrza zasobnika samowytadowczego podczas pracy maszyny lub bez
uprzedniego zabezpieczenia ktddkg wytgcznika gtdwnego na panelu sterowniczym i
zabraniu ze sobq klucza (jedli istniejg dodatkowe klucze, nalezy sie upewnié, ze sg
bezpiecznie przechowywane).

Dostep do czesci ruchomych podczas pracy maszyny lub bez uprzedniego

zabezpieczenia ktdédkg wytgcznika gtéwnego.

Materialy niedozwolone

Zabrania sie korzystania z maszyny w obecnosci ponizszych materiatow:

Odpadow komunalnych jako takich;

Frakcji organicznej odpaddw komunalnych zebranych za pomocqg systemu
pojemnikéw ulicznych na odpady;

Frakcji organicznej odpadow komunalnych z zanieczyszczeniami takimi, jak: plastik,
tkaniny, gatezie, odpady zielone;

Odpadow  wielkogabarytowych, odpadéw specjalnych  podobnych do
komunalnych, odpaddéw niebezpiecznych;

SzZlamdw biologicznych, sziamdw pochodzgcych z zastosowan publicznych, szZlamdw
przemystowych;

Przycietych gatezi z lis¢mi, gatezi, materiatu drzewnego-celulozowego, odpaddw
zielonych jako takich;

Materiatu organicznego przeznaczonego do spozycia przez ludzi, pakowanego w
opakowania plastikowe, papierowe, kartonowe lub puszki, w przypadku, gdy nie
zadbano o usuniecie elementdéw obcych, takich jak: gatezie, przycietych gatezi z
liscmi, zelazo, metale, kamienie, kruszywa;

Butelek, pojemnikdéw i innych przedmiotdéw szklanych lub ceramicznych;

Materiatdw tatwopalnych (np. puszek sprayu, pojemnikdw z lakierami, itp.).

Konsekwencjg niejednorodnosci przetwarzanego materiatu lub nieprawidtowej eksploatacii

maszyny mogq byc¢ sytuacje zagrazajgce operatorom, otoczeniu oraz samej maszynie.

Zalecamy zatem pos$wiecenie najwyzszej uwagi zaleceniom zwigzanym z bezpieczehstwem i

z konserwacjq oraz jak najostrozniejsze korzystanie z maszyny.
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3.4 Pracownicy obstugujgcy maszyne

Obstugiwa¢ maszyne mogg jedynie odpowiednio przeszkolone i poinstruowane osoby, ktére
zapoznaty sie z tre$cig niniejsze] instrukcji oraz zostaty wyznaczone przez uzytkownika.
Kompetencje zwigzane z obstugg maszyny muszg by¢ jasno okreslone i przestrzegane.

Osoby znajdujgce sie pod wptywem alkoholu, narkotykdw lub lekdédw nie mogg byc
dopuszczone do obstugi maszyny; nie mogq tez wykonywad prac konserwacyjnych ani
napraw.

Konserwacja oraz naprawy wymagajg okreSlonych umiejetnosci i mogg byc

przeprowadzane wytqgcznie przez wyspecjalizowany i przeszkolony personel.

3.4.1 Lista srodkéw ochrony indywidualnej - PPE

Pracownicy wyznaczeni do obstugi i konserwaciji prasy Cesaro Mac Import Srl HS 10 Tiger,
przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac na maszynie muszg obligatoryjnie zostac
zaopatrzeni i zatozyE PPE wymienione w § 0.

Osoby wykonujgce prace zwigzane z obstugqg i konserwacjg maszyny muszq zatozyé
wspomniane PPE przed przystgpieniem do ich wykonania.

Maszyna jest wyposazona w pikfogramy informujgce, zakazujgce i ostrzegajgce.

Dalsze znaki, wywieszki, itp. mogg zosta¢ umieszczone na maszynie, w celu przypominania
operatorom o procedurach, jakie nalezy przeprowadzac w celu prawidtowego uzytkowania
maszyny i jej komponentdw. Przypominamy, ze dobrg praktykg jest umieszczanie instrukcii,
ostrzezen, itp. na zottym tle.

W ponizszej tabeli przedstawiono PPE (Personal Protective Equipment, czyli Srodki Ochrony
Indywidualnej), z jakich nalezy korzysta¢ podczas poszczegdlnych etapdw eksploatacii
maszyny (z kazdym etapem wigze sie obowigzek udostepnienia i korzystania z PPE).
Odpowiedzialno$¢ zwigzana z identyfikacjg i wyborem odpowiednie] typologii oraz kategorii

srodka PPE spoczywa na kliencie.

Odziez Kask lub

ochronna

Obuwie Rekawice Okulary Ostona Nauszniki

Etap ochronne twarzy ochronne hetm

Maska ‘ Uprzaz
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Transport p* p p - - px - - -

Przemieszczanie px p p R - p* - - -
Rozpakowanie px p p - _ p* - - -
Montaz ) ) p - - p* - p -
Normalne
vzytkowanie P P P P ) P ) ) P
Regulacje ) ) px p* - p - p p*
Czyszczenie ) ) p p - px* - p p*
Konserwacja ) p p p - p - p p
Demontaz p p P p* - p* - = px
Rozbiorka ) ) p p* p* P R _ p*

tabela 10: Wymagane PPE

Legenda:

P PRZEWIDZIANE PPE

p* PPE DOSTEPNE LUB DO UZYCIA W RAZIE POTRZEBY

- PPE NIE PRZEWIDZIANE

4 )
POUCZENIE!

Wszelkie prace na maszynie nalezy przeprowadzac przy uzyciu
wymienionych srodkéw PPE.
Nieprzestrzeganie zalecen zwigzanych ze srodkami PPE moze byc¢

niebezpieczne dla zdrowia i bezpieczenstwa oséb znajdujgcych

sie w poblizu maszyny, zarbwno podczas jej pracy, jak i postoju, i w

skrajnych przypadkach moze prowadzi¢ do $mierci.

\. /

3.5 Zmiana budowy i modyfikacje maszyny

le wzgleddw bezpieczenstwa nie dopuszcza sie wprowadzania nieautoryzowanych

modyfikacji maszyny.
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Oryginalne czesci i akcesoria zostaty zaprojektowane specjalnie dla tej maszyny.

JEDYNIE producent moze wyrazic ZGODE na zainstalowanie nieoryginalnych czesci i
akcesoriow.

Montaz i/lub uzycie nieoryginalnych produktéw moze zmniejszy¢ stopiehn bezpieczenstwa
maszyny.

Wyklucza sie jokgkolwiek odpowiedzialno$¢ producenta za szkody powstate w wyniku

stosowania nieoryginalnych czesci lub akcesoridw.

3.6 Srodki ostroznosci przed rozruchem

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac, nalezy uwaznie przeczytac niniejszq instrukcje.
Zatozy¢ kask, okulary ochronne i wszelkg inng konieczng odziez ochronng. Nie nalezy pod
zadnym pozorem nosi¢ rozpuszczonych dtugich wtosdw ani tez zwiewnych strojéw, bizuterii i
innych elementéw odziezy, ktére mogq wkrecic sie w maszyne.

Przed pierwszym uruchomieniem nalezy sprawdzi¢, czy maszyna jest stabilna i postawiona na
solidnym podtozu — niebezpieczenstwo przewrocenia sie maszyny.

e Sprawdzi¢, czy w poblizu maszyny znajdujg sie osoby postronne i oddali¢ je na
odlegto$¢ co najmniej 20 metrow.

e Sprawdzi¢, czy maszyna jest pusta i nie ma na niej obcych przedmiotéw.

e Upewnic sie, ze na maszynie nie ma oleistych i tatwopalnych materiatow.

e Sprawdzi¢ stan i sprawnos¢ wszystkich urzgdzeh ochronnych.

e Upewnic sie, ze uchwyty, stopnie, platformy nie sq zanieczyszczone smarem, olejem
paliwem ani zabrudzone.

e Sprawdzi¢ Sruby mocujgce maszyne do podtoza (kotwy lub Sruby), Sruby przedtuzen,
Sruby mocujgce reduktory i silniki, sruby $limaka do ekstrakcji suchej frakcii.

e Sprawdzi¢, czy drzwi sie dobrze zamykajq.

e Sprawdzi¢, czy na maszynie nie ma jakich§ wyraznych anomalii (np.: szkody
powstatych  w  wyniku uderzeh, brak oston, uszkodzone mikrowytgczniki
bezpieczenstwa, itp.)

Nie uruchamia¢ maszyny, jesli przyrzady, kontrolki $wietine lub elementy sterownicze wykazujg
nieprawidtowosci.
Sprawdzi¢ i zabezpieczyE wszystkie kable elekiryczne przed ewentualnym uszkodzeniem i

nieprawidtowym montazem.
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3.7 Podczas rozruchu

Po uruchomieniu maszyny nalezy obligatoryjnie zachowaé odlegtos¢ bezpieczehstwa réwng
20 metrom od miejsca wyrzucenia materiatu odpadowego - Niebezpieczenstwo obrazen

spowodowanych wyrzutem przedmiotéw.

Zarébwno operator, jak i osoby frzecie muszg zachowywad odlegto$¢ bezpieczenstwa od
maszyny rowng 20 metrom, jesli zatadunek materiatu nastepuje przy uzyciu innych maszyn -

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia.

Po rozruchu maszyny nalezy sprawdzi¢ wszystkie przyrzgdy wskaznikowe.

Pod zadnym pozorem nie nalezy wspinac¢ sie na pracujgcq maszyne — Niebezpieczenstwo

smierci.

Na szczegdlng uwage zastuguje zasobnik samowytadowczy, ktory jest wyposazony w spiralny
slimak, ktéry wcigga materiat do srodka komory odwirowujgcej. Jesli operator zdecydowatby
sie wejs¢ (czynnos$¢ zabroniona) na maszyne podczas jej pracy, slimak wciggngtby go do
komory wirowania, powodujgc jego $mierc. Ze wzgledu na powyzsze zarania sie zblizania i

przeprowadzania jakichkolwiek czynnosci na maszynie podczas jej pracy — Grozi Smierciq.

Utrzymywac w czysto$ci komore silnika, aby unikng¢ ryzyka pozaru.

Wydajnos¢ i bezpieczenstwa maszyny zalezg od tego jak starannie przeprowadza sie jej
konserwacje. Szczegdlng wage nalezy przyktadac¢ zatem do regularnego przeprowadzania

kontroli, smarowania i czyszczenia.

3.8 Prace konserwacyjne

Prace konserwacyjne powinny by¢ przeprowadzane wytgcznie przez wyznaczonych do tego
wykwalifilkowanych pracownikdow.
Maszyna musi by¢ wytqczone, a wszystkie zrédta energii odtgczone. Wytgcznik gtéwny na

szafie elekirycznej musi by¢ zablokowany ktédka.
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Nalezy przeprowadzi¢ prace konserwacyjne przewidziane w instrukciji obstugi i konserwacii,
przestrzegajgc takze zalecen dotyczgcych wymiany poszczegdlnych elementéw.

Aby przeprowadzi¢ prace konserwacyjne i montazowe na wysokosci, nalezy korzystac ze
srodkéw podnoszgcych i platform roboczych przewidzianych do tego celu lub innych
bezpiecznych $rodkdw. Nie korzystaé z komponentdw maszyny jako podwyzszeh i nie
wspinac sie na niqg.

W przypadku maszyn eksploatowanych w zanieczyszczonych sferach, nalezy krajowych lub
lokalnych przepisdw bezpieczenstwa w materii prac konserwacyjnych.

Osoby postronne muszq przebywaé w odlegtosci 20 metréw od maszyny.

Pod zadnym pozorem nie wykonywac¢ prac konserwacyjnych podczas pracy maszyny — Grozi

$mierciq.

Przed wykonaniem jakichkolwiek prac konserwacyjnych na silniku, nalezy zawsze upewnic sie,
ze urzgdzenie nie jest zasilane i ze silnik jest wytqczony i catkowicie zatrzymany - Grozi

$mierciq.

3.9 Znaki ostrzegawcze

Na maszynie zamieszczono liczne piktogramy dotyczqce bezpieczenstwa. W tej sekciji
omowiono ich potozenie oraz opisano zagrozenia.
Operatorzy obstugujgcy maszyne, konserwatorzy oraz wszystkie osoby wchodzgce w kontakt
Z maszyng (przewoznicy, wozkowi, instalatorzy) muszq zapoznac sie z wszystkimi piktogramami
i ich znaczeniem.
e Upewnic sie, czy wszystkie piktogramy bezpieczenstwa sq czytelne.
e  Wyczysci¢ piktogramy, ktére nie sg czytelne i wymienic te, ktére ulegty uszkodzeniu.
Zamoéwic kopie piktogramow bezposrednio do producenta.
e Do czyszczenie piktogramodw bezpieczenstwa uzy¢ szmatki i wody z mydtem.
e Nie stosowac rozpuszczalnikdw, benzyny aniinnych produktéw chemicznych do
czyszczenia piktogramow.
Rozpuszczalniki takie jak benzyna lub $cierne $rodki chemiczne mogqg rozpusci¢ folie

samoprzylepng mocujgcq piktogramy oraz uszkodzi¢ lakier ochronny maszyny.

3.9.1 Wymiana piktogramow

Usung¢ wszelkie resztki wezesniejszych naklejek
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Wyczysci¢c powierzchnie szmatkg zwilzong wodg lub alkoholem (nie stosowaé innych
rozpuszczalnikdw).
Zamocowac¢ naklejke we wtasciwym potozeniu, upewniajgc sie, ze folia samoprzylepna

idealnie przylega do powierzchni.

( )
POUCZENIE!

Uszkodzone, nieczytelne lub brakujgce piktogramy
bezpieczenstwa muszg byc¢ zastepowane nowymi, aby zapewnic

bezpieczenstwo pracownikdw i osdb postronnych.
\ y,

Jedli piktogramy bezpieczehstwa znajdujg sie na czesci, ktéra wymaga wymiany, nalezy
naklei¢ nowe piktogramy na czesci zamiennej.

W Centrum Czesci Zamiennych Cesaro Mac.Import Sr.l. sqg dostepne wszystkie piktogramy
bezpieczenstwa zamieszczone na maszynie. Pojedyncze naklejki lub petny zestaw mozna
zamowic telefonicznie, faksem lub za posrednictwem poczty e-mail:

Tel: +39 0421 231101 lub

Faks: +39 0421 231908 lub

E-mail: ricambi@cesaromacimport.com
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3.10 Piktogramy z instrukcjami zamieszczone na maszynie

Potozenie llosé Opis Symbol
L 13 Niebezpieczehstwo: elementy
ruchome
2 9 Niebezpieczenstwo zgniecenia
3 3 Zachowaq] bezpieczng odlegtosc 20
metrow
Niebezpieczehstwo: wyrzut
4 1
przedmiotow
Niebezpieczehstwo porazenia
prgdem
5 4 .
Nie wykonywac prac na
urzgdzeniach pod napieciem
6 3 Niebezpieczenstwo: spadek A
7 3 Niebezpieczenstwo przeciecia
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Potozenie llosé Opis Symbol

Zakaz smarowania, regulowania i

8 9 wykonywania prac na czesciach w
ruchu
9 4 Nie zdejmowac oston

Nie nosi¢ luznej odziezy ani
10 9 wiszgcych ozddb. Nie pracowac z

rozpuszczonymi wtosami

Nie wchodzi¢, nie wspina¢ sie na

11 7
maszyne
1 L Nie korzysta¢ z wody do gaszenia
pozardw
Zakaz wstepu osobom
13 6

nieupowaznionym

tabela 11: piktogramy
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3.11 Rozmieszczenie piktogramoéw samoprzylepnych na

maszynie

AN NNNNNN 77/ 4

@

rys. 3-1: rozmieszczenie piktograméw na zewngtrz maszyny
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rys. 3-2: rozmieszczenie piktograméw wewngtrz maszyny
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4. Panel sterowniczy maszyny

4.1 Panel sterowniczy

AN
o
2 @7
A WEFAE /_}:*\T.{‘L::ﬁ
ol .’JII;\- _
I"-\f‘_ﬂ ; :}.'

rys. 4-1: panel sterowniczy (elementy na z6ttym tle sq opcjonaine)
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Opis kazdego elementu panelu sterowniczego podano w tabeli ponize;.

ID Funkcja ID Funkcja
Kontrolka trybu automatycznego .
1 | Oznacza, ze jest wigczony automatyczny tryb 18 Przelq’czn_nk kluciz ykowy do resetu
alarmoéw i awarii
roboczy
2 Kontrolka trybu recznego 19 Uruchomienie/zatrzymanie
Oznacza, ze jest wigczony reczny tryb roboczy cyklu automatycznego
. Wtaczenie/wytqczenie
3 | Kontrolka wtgczonego sterowania zdalnego 20 &limaka ekstrakji frakeji suchej
4 Kontrolka alarmu 21 Wiagczenie/wyltgczenie
Oznacza, ze wigczony jest ktéry$ z alarmow silnika zespotu wyciskania
5 Kontrolka zaktécenia 29 Wigczenie/wylqczenie
Informuje o zaktdceniu (ale maszyna dalej pracuje) $limaka zatadunku
6 Kontrolka podtgczonego pradu 23 Wiagczenie/wylgczenie
Oznacza, ze do maszyny podtgczone jest zasilanie pompy odprowadzajqcej ciecz
. L . Wtaczenie/wytqczenie
7 | Wiaczenie/wylqczenie oswietlenia wewnetrznego 24 élimaka pomocniczego
8 Przetqcznik do wykonania cyklu mycia i 25 Wigczenie/wylqgczenie
zatrzymania cyklu automatycznego 1. Slimaka zewnetrznego ekstrakcji frakcji suchej
9 Przetgcznik dziatajgcy tylko w momencie 26 Wigczenie/wylqgczenie
przytrzymania do regulacji zaworu perkolatu 2. slimaka zewnetrznego ekstrakcji frakcji suchej
Przetlqcznik dziatajgcy tylko w momencie Wigczenie/wylqczenie
10 | przytrzymania do regulacji predkosci slimaka 27 &limaka ekstrakeji frakeji suchej
zatadunku
Przycisk do otwieranie/zamykania doptywu wody
11 (tylko w frybie recznym) 28 | Wolne
12 | Oswietlenie awaryjne 29 | Wolne
Przetqcznik trybu roboczego
13 Automatyczny/ 0 / Reczny S0 | Blelne
14 Przetqcznik trybu roboczego 31 Przycisk awaryjny
Lokalny/zZdalny Zatrzymuje maszyne
15 Przycisk do otwierania/zamykania perkolatu 32 | Panel operatora (Touch Screen)
(tylko w trybie recznym)
Przycisk do zmiany kierunku $limaka za tadunku . .
16 Zmienia kierunek pracy $limaka zatadunku 33 | Przyciski do obstugi panelu operatora
17 | Przycisk wiaczajgcy cykl mycia
tabela 12: lista funkcji panelu sterowniczego — Na zéttym tle przedstawiono opcjonalne elementy.
UWAGA!

Dalsze informacje na temat dziatania panelu sterowniczego podano w zatgczniku ,,Instrukcja

obstugi panelu operatora”. Pozwolg one na petnigjsze zrozumienie sposobu dziatania

maszyny.

Nalezy przeczytac ze zrozumieniem wszystkie zalecenia podane w niniejszej instrukcji przed

uruchomieniem maszyny.
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UWAGA

Zapoznac sie ze znaczeniem opisdw i symboli, ktérymi oznaczono
przyciski na szafie sterowniczej, tak aby zapewni¢ sobie ich petne
zrozumienie.

Nie przeprowadzac¢ zadnych czynnosci zwigzanych z obstugg, jesli
nie zrozumiato sie w petni znaczenia opisdw i symboli na szafie
sterowniczej.

Nieprzestrzeganie tych zalecen moze spowodowac powazne
uszkodzenie maszyny oraz obrazenia, tokze S$miertelne,

pracownikéw i innych oséb.
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5. Uruchomienie maszyny

5.1 Instalacja

W ponizszych paragrafach opisano kolejno poszczegdlne fazy instalacji maszyny HS 10 Tiger.
Ilch nieprawidtowe wykonanie lub nieprzestrzeganie zalecanej kolejno$ci moze naruszy&
prawidtowe funkcjonowanie i stabilno$¢ maszyny. W przypadku nieprzestrzegania tych
zaleceh zachodzi ryzyko powaznego uszkodzenia maszyny ordz poniesienia obrazen, a
nawet $mierci przez pracownikdw lub inne osoby.

4 )

POUCZENIE!

Podczas pracy operatorzy muszg korzystaé ze wszystkich Srodkdw
ochrony indywidualnej, m.in.: rekawice, kask, obuwie ochronne,
gogle ochronne oraz odpowiedniq odziez roboczg, np.
kombinezony.

W przypadku prac wykonywanych na wysokosci powyzej 1 m,

nalezy stosowa¢ odpowiednie Srodki, takie jak drabiny z

podestem lub platformy do prac na wysokosci, odpowiednio
wyposazone w systemy ochrony.

Nieprzestrzeganie tych zalecenh moze powodowaé wypadki,
r\éwniez Smiertelne. /

5.1.1 Transport

Transport maszyny w miejscu instalacji moze by<& wykonane wytqcznie przez specjalistyczne
firmy transportowe, ktérym zostaty uprzednio przekazane przez producenta doktadne

wymiary i wag maszyny.

5.1.2 Podnoszenie

Po okredleniu doktadnego miejsca instalacji w obrebie zaktadu, nalezy zdjg¢é maszyne z
ciezardwki przy uzyciu odpowiednich urzgdzeh podnosnikowych. Maszyna jest wyposazona
w 4 miejsca zaczepu, umieszczone odpowiednio w goérnej, tylnej czesci komory roboczej

(przedni 1i2) oraz w gérnych rogach zasobnika samowytadowczego (tylny 31 4).
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Przedni lewy Tylny prawy

Przedni prawy @ Tylny lewy

® ©

rys. 5-1: unoszenie maszyny (strona przednia)
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rys. 5-3: unoszenie maszyny (szczegotowy widok strony tylnej)
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UWAGA

Przed rozpoczeciem unoszenia maszyny, nalezy sie upewnic, ze
uzyte liny/tancuchy/zawiesia sg odpowiednie do tego celu.
Upewni¢ sie, ze liny/tancuchy/zawiesia sg zamocowane do 4
miejsc zaczepu maszyny i ze w zadnej sytuacji nie mogg sie same
odczepic.

Nieprzestrzeganie tych zalecen moze spowodowac ryzyko, ze
liny/tancuchy/zawiesia mogq sie odczepi¢ podczas unoszenia lub

PO uniesieniu, powodujgc powazne wypadki, rbwniez Smiertelne.

W celu uniesienia maszyny, nalezy przymocowad liny/tancuchy/zawiesia do 4 (czterech)
miejsc zaczepu przedstawionych na zdjeciu.
Dtugosc lin/tancuchow/zawiesi musi by¢ zgodna z warto$ciami podanymi w tabeli ponizej,

dzieki czemu uniknie sie utraty rownowagi przez maszyne podczas unoszenia.

i Dlugosé i Dlugosé
Lancuch/zawiesie/lina 3 Lancuch/zawiesie/lina 3

Udzwig Udzwig

1700 mm 3500 mm

@ Przedni lewy @ Tylny prawy

4500 kg 2500 kg

@ brredni 1800 mm @ S 3500 mm

rzedni pra ny le

pray 4500 kg Yy ey 2500 kg

tabela 13: dtugos¢ i naprezenie lancuchéw
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rys. 5-4: schemat unoszenia maszyny

Przymocowac liny/tancuchy/zawiesia za pomocg hakdéw w bezpieczny sposéb, uwazajgc,
aby liny/tahcuchy/zawiesia nie mogty sie odczepic.

Przed ich przymocowaniem do maszyny nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie uzyte haki posiadajg
zabezpieczenie uniemozliwiajgce wysuniecie sie lin/tahcuchdw/zawiesi.

Za pomocg hakdw przymocowac osprzet do podnoszenia do maszyny.

Stosowacé wytgcznie liny/tahcuchy/zawiesia bedgce w dobrym stanie i o udzwigu

odpowiednim do wagi maszyny.

UWAGA

Utrzymywacé maszyne w rownowadze, unikajgc wykonywania przez
nig ruchu wahadtowego.

Upewnic¢ sie, ze w bezposrednim sgsiedztwie maszyny nie ma
przeszkdd, o ktére mozna uderzyé, powodujgc utrate réwnowagi

tadunku.
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UWAGA
Nieprawidtowe przymocowanie zawiesi do miejsc zaczepu
nieuchronnie spowodowatoby podczas roztadunku utrate

rownowagi przez urzgdzenie podnosnikowe i utrate kontroli nad

samym urzgdzeniem, a w konsekwencji mozliwe szkody materialne
i obrazenia osdéb przebywajgcej w strefie manewrdw urzgdzenia

podnosnikowego.

5.1.3 Montaz ndg podporowych (6 elementdow)

Prawidtowa instalacja maszyny (wersja stata) wigze sie z montazem ndég podporowych (6

elementéw) dostarczonych na wyposazeniu. Nogi podporowe sqg wszystkie takie same.

UWAGA
' Do przeprowadzenia prac opisanych ponizej wymagane jest
P solidne i stabilne podtoze (np. betonowe). Podtoze musi by

ptaskie (tolerancja wynosi 5 mm na metr biezgcy).

W celu prawidtowego montazu maszyny na nogach podporowych, nalezy:
e montowac kazdqg noge z antywibracyjng podporg przy uzyciu dostarczonych Srub

(M20x40 8.8); montaz nalezy przeprowadzi¢ przy rozprostowanej nodze

]: H— B —]

" o — | Q’ | —

rys. 5-5: montaz noga/element antywibracyjny

e Umiesci¢ nogi podporowe w miejscach oznaczonych na schemacie maszyny
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rys. 5-6: schemat unoszenia nogi

e Unie$¢ maszyne w sposéb opisany w § 5.1.2.

e 7blizy¢ maszyne do ndg podporowych i ewentualnie poprawic ich potozenie tak, aby
ptyty mocujgce maszyny byty ustawione réwno z ptytami kazdej nogi.

e  Wprowadzc¢ Sruby (M20x70 8.8), tak aby ptyty znalazty sie réwno z ptytami ndg i
przykreci¢ nakretki — na tym etapie maszyna musi by¢ lekko uniesiona nad nogami
(max. 5 mm), dzieki czemu mozna lepiej wysrodkowacé otwory. Uwazaé, aby nie

wprowadzi¢ reki/palcdw miedzy maszyne, a noge: niebezpieczenstwo zgniecenia.

rys. 5-7: montaz nogi podporowej z maszynq
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e Postawi¢ maszyne na wszystkich 6 nogach podporowych (zob. rysunku).

rys. 5-8: zmontowane nogi

e Dokreci¢ nastepnie sruby (moment dokrecania 400 Nm), uwazajgc, aby prawidtowo
wprowadzi¢ podktadki ptaskie, podktadki sprezyste i nakretki w przedstawionej

ponizej kolejnosci:

GORA
Sruba (teb $ruby)
(Vj Podktadka ptaska
[ 1
| |
Podktadka ptaska
‘ ‘ Podktadka sprezysta
- Nakretka
DOL
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UWAGA

Nieprawidtowy montaz nég moze spowodowal zgniecenie i
utrate stabilnosci przez maszyne.
Sprawdzi¢, czy wszystkie sruby sg prawidtowo dokrecone zgodnie z

zaleceniami podanymi w instrukciji.
. J

5.1.4 Ograniczenia zwiazane z przestrzeniqg i otwieranie drzwi

Upewnic sie, ze wokdt maszyny zapewniono wolng przestrzeh wynoszgcg co najmniej 4 m
przy dtugich bokach maszyny i 2,5 m przy krétkich bokach, aby umozliwi¢ otworzenie drzwi i
dostep do maszyny.
Procedura otwierania drzwi:

e Uzy¢ klucza odblokowujgcego uchwyt, aby odblokowacd dzwignie

e Pociggnqc¢ dzwignie w kierunku na zewnatrz

e Otworzy¢ drzwi

e Zablokowaé drzwi przy uzyciu elementu umieszczonego w poblizu zawiasu (2)

e Aby zamkng¢ drzwi, umiesci¢ element blokujgcy w potozeniu (1)

rys. 5-9: element blokujacy drzwi
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5.1.5 Mocowanie maszyny do podioza

Postepowacé zgodnie z instrukcjami ponizej (zob. takze zatqcznik 3 do niniejszej instrukcii -

dane techniczne dotyczgce mocowania maszyny do podtoza).

UWAGA

' Podtoze musi by¢ solidne i stabilne (np. betonowe). Podtoze musi
®

by¢ ptaskie (tolerancja wynosi 5 mm na metr biezgcy).

e  Wykona¢ otwory w podtozu betonowym réwno z otworami w nogach maszyny, przy
uzyciu odpowiednich $rodkdw i stosujgc wszystkie odpowiednie $rodki ochrony
indywidualne;.

e  Wyczysci¢ otwdr z pytu (chroni¢ oczy podczas tej czynnosci)

e  Wprowadzi¢ kotwe typu ,Fischer” FBN Il 20/60 (20x214) przy uzyciu mtotka i dokreci¢
sruby (moment dokrecania 200 Nm).

e Upewnic sie, ze wszystkie sruby sqg prawidtowo dokrecone.

Dopiero po zakohczeniu wszystkich opisanych powyzej czynnosci odczepi¢ maszyne od

tancuchéw podnoszgcych.

5.1.6 Wymogqi dotyczgce stabilnosci

Sciste przestrzeganie powyzszych zalecen pozwala spetnié wymogi zwigzane ze stabilnoécig
podczas transportu, montazu, demontazu po zakonczeniu eksploatacji, podczas testéw lub

mozliwych awarii.

5.1.7 Montaz slimaka wyciagajaceqgo frakcje suchg

Slimak wyciggajacy frakcje suchg moze by¢ dostarczany zdemontowany, ze wzgledu na np.
ograniczong przestrzeh w miejscu instalacii.
Waga slimaka i reduktora: 300 kg.
e Uniesc¢ slimak, po uprzednim przymocowaniu zawiesi w sposéb przedstawiony na
rysunku, przy uzyciu osprzetu do podnoszenia odpowiedniego do unoszonej wagi.
e Zblizy¢ wystajgcq czes¢ slimaka do maszyny.
e  Wysrodkowac kotnierz slimaka wzgledem kotnierza maszyny, uwazajgc, aby nie
uszkodzi¢ wystajgcej czesci slimaka. Slimak nalezy zainstalowaé tak, aby komora

oprézniajgca byta skierowana w dét.
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e Przymocowac zespdt do maszyny 12 srubami M10x40 8.8

A,

rys. 5-10: montaz slimaka wyciggajgcego frakcje suchqg

5.1.8 Montaz przenosnika odprowadzajacego (opcjonalnie)

Przenosnik odprowadzajgcy perkolat jest montowany przez Cesaro Mac.mport Srl. pod

zespotem wyciskania.

5.1.9 Przylacze hydrauliczne

Maszyna jest wyposazona w ztqcze hydrauliczne do podtgczenia di sieci wodnej i

ewentualnych zbiornikdw zewnetrznych perkolatu. Parametry przytgcza hydraulicznego

przedstawiono w tabeli:

Opis Wartosé
Cisnienie [bar] 3
Natezenie przeptywu [L/min] 500

Linie zasilajace (2) i charakterystyka mediéw

1. Czysta woda z sieci wodociggowej
2. Perkolat, bez ciat statych, ze zbiornika

zewnetrznego

$rednica ztqczy (¥)

2

tabela 14: parametry przylgcza hydraulicznego

Na wlocie linii perkolatu zainstalowano licznik litréw, ktéry moze stuzyé do oceny poboru

maszyny.
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rys. 5-11: przewody hydrauliczne

@ Linia doprowadzajgca perkolat

@ Linia doprowadzajgca wode z sieci wodociggowej

Schemat hydrauliczny obu linii zasilajgcych przedstawiono na rysunku.
Klient musi zadba¢ o wykonanie sieci tqczqcej z instalacjg hydrauliczng, instalujgc takze po

jednym zaworze docinajgcym na kazdej linii.
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rys. 5-12: schemat hydrauliczny

1. Linia czystej wody (mycie).

n

Linia perkolatu.

w

Zespot wyciskania.

Elektrozawor mycia.

Elektrozaw®r linii perkolatu (cykl roboczy).
Zawor zwrotny (bez sterowania).
Analogowy licznik litrdw.

Zawor dzwigniowy (zasilanie dolne zespotu wyciskanial).

mmo o ®w >

Zawér dzwigniowy (zasilanie gérne zespotu wyciskania).
Licznik litréw, umieszczony na wlocie wody procesowej, pozwala operatorowi kontrolowad

objeto$¢ medium wprowadzanego do komory roboczej.

UWAGA

Linia perkolatu (2) nie moze pod zadnym pozorem by¢ zasilana
przez purée organiczne wychodzgce z maszyny. Uzytkownik musi
dostarczy¢é zewnetrzny zbiornik, wyposazony w pompe, do
zasilania obwodu 2.

Purée organiczne, ktére wydostaje sie z maszyny jest bardzo geste
i mogtaby uszkodzi¢ jej komponenty hydrauliczne, a przy tym nie

gwarantowac¢ wydajnosci procesu.

HS 10 Tiger - Instrukcja obstugi i konserwacii Str. 61



rys. 5-13: przeptywomierz

regulowac ilos¢ perkolatu wprowadzang do komory wyciskania.

Maszyna jest wyposazona w elektrozawdr linii perkolatu (B), przy uzyciu ktérego mozna

Ve
UWAGA

Potgczenia muszg zostaé wykonane przez wykwalifikowany
personel wyznaczony do tego zadania.

Zabrania sie uruchamiania maszyny przed przeprowadzeniem
rozruchu przez firme Cesaro Mac.Import S.r.l. lub Serwis Techniczny
wyznaczony przez producenta (w tych krajach, w ktérych dziata

koncesjonariusz Cesaro Mac.Import S.r.1.).

\

~\

.
UWAGA

Nalezy skrupulatnie przestrzegac instrukcii i zalecen zawartych w
niniejszym paragrafie. Kazdy btgd w montazu lub procedurze

montazu moze spowodowac powazne obrazenia pracownikdw

i/lub innych oséb.

L J
W dolnej czesci maszyny znajduje sie wskaznik przedstawiajgcy prace zaworu perkolatu.
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rys. 5-14: wskaznik procentowy natezenia przeptywu perkolatu

5.1.10 Potaczenie elekiryczne

Linia elektryczna przeznaczona do zasilania maszyny HS10 Tiger musi sie charakteryzowad sie

nastepujgcymi parametrami:

Zasilanie 400 Vac + 50 Hz =+ trojfazowy + uziemienie
Catkowita moc zainstalowana [kW] 65
Moc silnika gtdwnego [kW] 55 z systemem soft-starter

tabela 15: parametry elektryczne

Szafa elektryczna maszyny jest zazwyczaj umieszczona za jej prawymi drzwi.
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rys. 5-15: szafa elektryczna

Aby podtqczy¢ zasilanie do szafy elektrycznej, nalezy:
1. podtgczy¢ trzy fazy do wytgcznika gtéwnego
2. podtgczy¢ kohcowke przewodu uziemienia do listwy

3. przymocowac kabel dtawnicq kablowq.

UWAGA
Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac upewni¢ sie, ze
odcieto doptyw energii elektrycznej wytgcznikiem

gtéwnym/odtgcznikiem zespotu.
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rys. 5-16: schemat okablowania

Wartos¢ prgdu w chwili uruchomienia maszyny jest ok. 3,5 raza wieksza niz jego wartosé
znamionowa. Warto$¢ szczytowa wynosi wiec z przyblizeniu okoto 300 A. Uruchomienie trwa
okoto 10 s.

Aby zapobiec nieoczekiwanym interwencjom urzqgdzeh ochronnych i spadkom napiecia,
klient musi odpowiednio dobra¢ wytgcznik gtéwny i kable zasilajgce maszyny.

Firma Cesaro Mac.Import S.r.l. zaleca zastosowanie wytgcznika z ochrong magnetotermiczng
i ochrong i ochrong termiczng przed przecigzeniem minimum 200 A.

Przekrdj kabli zasilajgcych musi wynosi¢ co najmniej 70 mmz2.

Klient musi odpowiednio zaprojektowac linie zasilajgcg i system ochrony w zaleznosci od

istniejgcego systemu zasilania elekirycznego (TT lub TN) i od dtugosci i sposobu utozenia linii.

UWAGA

Potgczenia muszg zosta¢ wykonane przez wykwalifikowany
personel wyznaczony do tego zadania.

Nalezy SciSle przestrzegac wskazéowek i zaleceh zawartych w
niniejszym paragrafie, poniewaz btgd w montazu lub procedurze
montazu moze wigzaé sie z ryzykiem powaznych obrazen

pracownikéw i/lub innych osdéb.

HS 10 Tiger - Instrukcja obstugi i konserwacji Str. 65



5.2 Uruchomienie maszyny

5.2.1 Czynnosci wstepne

Przed uruchomieniem maszyny:

e sprawdzi¢, czy elektrozawdr obwodu perkolatu jest otwarty (nacisnqc przycisk 09)

o sprawdzi¢ dostepnos¢ cieczy w obwodzie ,,media procesowe”

e upewnic sie, ze wylot Slimaka ekstrakcji suchej frakcji jest drozny; w razie potrzeby,
udrozni¢ go

e oObréci¢ wytgcznik gtéwny w potozenie ,,ON"

e upewnic sie, ze przyciski awaryjne sq zresetowane (4 przyciski awaryjne na czterech
rogach maszyny + 1 przycisk awaryjny na panelu sterowniczym)

e ustawic¢ sie w poblizu panelu sterowniczego i otworzy¢ drzwiczki

Teraz mozliwe jest dokonanie ustawieh operacii roboczych maszyny.
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rys. 5-17: potozenie panelu sterowniczego

5.2.2 Cykl automatyczny

URUCHAMIANIE

Po zastosowaniu sie do wszystkich bez wyjatku zaleceh z poprzednich paragraféw, nalezy
dokonac ponizszych kontroli:

e Sprawdzi¢, czy przetqcznik (13)jest ustawiony na cykl automatyczny.

e Sprawdzi¢, czy nie ma wcisnietych przyciskdw awaryjnych.

e Sprawdzi¢, czy nikogo nie ma w bezposrednim sgsiedztwie maszyny.

e Sprawdzi¢, czy nikogo nie ma w $Srodku maszyny, komory tylnej i w zasobniku

samowytadowczym.

Dopiero teraz mozliwe jest nacisniecie przycisku START cyklu automatycznego (19). Maszyna

uruchomi sie.

UWAGA
Sprawdzi¢ i upewnic sie, ze podczas uruchamiania maszyny nikogo
nie ma w bezposrednim sgsiedztwie maszyny, wewnaqtrz komory

silnika maszyny oraz zasobnika samowytadowczego.

Oddali¢ wszystkie osoby od tylnej strefy usuwania plastiku.

UWAGA

Slimak  ekstrakcji  suchej frakcjj moze byé  Zrodtem
niebezpieczenstwa zwigzanego z wyrzutem materiatow.

Pod zadnym pozorem nie dopuszcza sie obecnosci ludzi w
bezposrednim sgsiedztwie tylnej czesci maszyny (odlegtose

bezpieczenstwa wynosi 20 metréw). Nieprzestrzeganie powyzszych

zalecen powoduje powstanie ryzyka powaznych i bardzo
powaznych wypadkédw dotyczgcych operatorow i 0séb

postronnych.

Podczas pracy w trybie automatycznym, $limak podajnikowy jest sterowany systemem

zarzqdzajgcymi i sterownikiem PLC zainstalowanym na maszynie.
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Slimak podajnikowy bedzie zmieniat swg predko$é¢ obrotowq w zaleznosci od naprezenia
watu zespotu wyciskania.

W trybie automatycznym, system zarzgdzaojgcy bedzie przesytat perkolat podczas fazy
przetwarzania materiatu zgodnie z wartoscig ustawionq przez uzytkownika.

Przy uzyciu przetgcznika dziatajgcego poprzez przytrzymanie ,regulacja perkolatu” (09)
mozna zmienia¢ minimalng/maksymalng wartos¢ przeptywu perkolatu przestanego do
zespotu wyciskania podczas jego pracy.

Jedli maszyna jest wtgczona, ale nie ma w niej materiatu do przetworzenia, wdwczas
przeptyw perkolatu zostanie automatyczny przerwany, a nastepnie automatyczny wznowiony

z chwilg zatadunku materiatu do zasobnika samowytadowczego.

4 )
POUCZENIE!

Podczas pierwszego uruchomienia maszyny, nalezy sprawdzic, czy
nie wystepujg drgania. Jesli dochodzi do nadmiernych drgan
maszyny, nalezy sprawdzi¢, czy zostata przymocowana do
podtoza i, ewentualnie, skontaktowac sie z serwisem firmy Cesaro

Mac.Import S.r.l.
& J

ZATRZYMANIE/WYLACZENIE

Aby wytgczyé maszyne, nalezy postepowacd zgodnie z instrukcjami podanymi ponizej:
e Nacisng¢ przycisk STOP cyklu automatycznego (19).
e Po naci$nieciu przycisku STOP maszyna zatrzyma $limak podajnikowy i $limak
pomocniczy (jesli go zainstalowano), aby umozliwi¢ oprdznienie komory wyciskania.
e Po uptywie ustalonego czasu (ustawianego z panelu operatora), zespdt wyciskania

zatrzymuje sie i przerywa doptyw perkolatu.

5.2.3 Zatadunek materiatu

Zatadunek materiatu moze zasadniczo odbywac sie na trzy sposoby:
e przy uzyciu przenosnika tasmowego lub innego srodka do ciggtego podawania
e za pomocg podajnika (zuraw, tadowarki hydrauliczne wyposazone w element

chwytakowy)
e wobzkiem podnosnikowym
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Strone zatadunku nalezy wybraé w zaleznosci od ksztattu zasobnika samowytadowczego.

tadowanie nalezy przeprowadzac zawsze od nizszej strony zasobnika.

rys. 5-18: strona zatadunku materiatu do maszyny

Zatadunek przy uzyciu przenosnika tasmowego

Na rysunku przedstawiono przyktad instalaciji przenosnika tasmowego do zatadunku maszyny.

B

—] I
rys. 5-19: system zatadunku z przenosnikiem ta§mowym

Przy instalacji przeno$nika tasmowego nalezy przestrzegac ponizszych zalecen:
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e zrzut materiatu musi zachodzi w takim miejscu, aby nie wigzat sie z ryzykiem wyrzutu
przedmiotow;

e wstep operatorow do strefy pod przenosnikiem musi by¢ zabroniony (zadbac¢ o
ogrodzenie, ktére pozwoli unikngé zagrozenia zwigzanego ze spadaniem
przedmiotdw z przenosnika);

e predkos$¢ liniowq przenosnika nalezy wyregulowaé tak, aby unikng¢ uderzania
materiatu o $ciany maszyny;

e nalezy zostawi¢ wolng przestrze umozliwiajgcq otwieranie drzwi maszyny.

Zatadunek przy vzyciuv tadowarki

Zamiast przenoénika do zatadunku mozna uzy< tadowarki.

rys. 5-20: zatadunek przy uzyciv zurawia z chwytakiem

Operator kierujgcy zurawiem musi:

e uUpewnic sie, ze podczas prac zatadunku w strefie 20 metréw od osi obrotu zurawia
nie ma oséb postronnych;

e zatadowac materiat w sposdb przedstawiony na rysunku (warto$¢ H zawiera sie w
przedziale 100 - 400 mm) uwazajgc, aby nie uderzy¢ o maszyne; zatadunek nalezy
przeprowadzac od nizszej strony zasobnika samowytadowczego;

e nie dokonywac zatadunku wprowadzajgc chwytak (wieloszczekowy, czerpakowy,
itp.) do $rodka zasobnika samowytadowczego, gdyz moze to spowodowad

uszkodzenie czesci mechanicznych maszyny;
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e nie dokonywa¢ zatadunku ze zbyt duzej wysokosci wzgledem zasobnika, gdyz grozi to

ryzykiem wyrzutu i spadania przedmiotow.
Zatadunek przy uzyciv wozka podnosnikowego

Zatadunku mozna dokonywad przy uzycia wdzka podnodnikowego wyposazonego z
obrotowe widty. Z tej metody korzysta sie zazwyczaj w  przypadku materiatu
magazynowanego ha paletach.
e Nalezy zblizy¢ sie do maszyny od strony zatadunku z tadunkiem ustawionym pionowo.
e Obrdéci¢ widty, uwazajgc, aby paleta nie zsuneta sie do wnetrza zasobnika.

e Odddali¢ sie od zasobnika, obnizy¢ widty i powtdrzyE cykl.

reeeer

s

rys. 5-21: zatadunek przy uzyciu wézka podnosnikowego
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Strefy niebezpieczne

W obrebie pracujgcej maszyny znajdujqg sie 3 strefy niebezpieczne.

rys. 5-22: strefy niebezpieczne

e Strefa czerwona: strefa zatadunku, w ktérej mogg pracowac opisane wczesniej
maszyny zatadunkowe. W ftej strefie obowiqzuje petny zakaz przebywania oraz
przechodzenia przez nig. W tej strefie panuje state zagrozenie bardzo powaznych
obrazen ciata. Strefa bezpieczehstwa: 20 metrow.

e Strefa pomarahnczowa: obszar w poblizu $limaka wytadowczego i w bezposrednim
sgsiedztwie maszyny. Do tej strefy majg dostep wytgcznie upowaznione osoby i

wytgcznie podczas postoju maszyny i uruchomienia maszyny (czynnosci

poprzedzajgce uruchomienie cyklu automatycznego i prace konserwacyjne,
czyszczenie, regulacja). Utrzymuje sie tam zagrozenie (np. wyrzut przedmiotdw,
spadniecie przedmiotdw z tadowarki), mogagce skutkowac powaznymi obrazeniami
ciata.

o Strefa z6Ma: strefa bezpieczenstwa, poza ktérg kazdy moze przebywad lub
przechodzi¢. W obrebie tej strefy mogqg przybywaé wytqcznie osoby upowaznione
(np. operator obstugujgcy maszyne) w celu kontrolowania jej pracy. W tej strefie
wszystkie upowaznione osoby muszg zachowad najwyzszg osfrozno$¢, stosowac
wszystkie $rodki ochrony indywidualnej zalecane w niniejszej instrukciji oraz, w razie

potrzeby, dodatkowe S§rodki PPE w zalezno$ci od zaistniatych  sytuacji
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niebezpiecznych. Za strefe bezpieczenstwa dla tej maszyny uznaje sie obszar w

odlegtosci przekraczajgcej 20 m.

5.2.4 Sterowanie reczne

Maszyna zostata wyposazona réwniez w elementy umozliwiajgce reczne sterowanie
poszczegdlnymi urzgdzeniami podczas prac zwigzanych z kontrolg silnikdw po resecie,

regulacjqg lub konserwacjaq.
URUCHAMIANIE

Aby mdc recznie sterowac maszyng, nalezy:
e ustawi¢ w potozeniu ,,ON" wytgcznik gtéwny na szafie elektrycznej
e zwolni¢ przyciski awaryjne
e stangc¢ przed gtéwnym panelem sterowniczym (zwykle umieszczonym obok maszyny)
e nacisng¢ przycisk Reset awarii (18)
e zapdlisie kontrolka ,,napiecie”, a panel sterowniczy zostanie aktywowany (06).
e wybrac tfryb reczny przy uzyciu przetgcznika 13;
e zapadlisie kontrolka ,,wybrano fryb reczny” (kontrolka 02);

e teraz mozna uruchomi¢ zgdany silnik/funkcje przy uzyciu przyciskdéw 20+27.

UWAGA
' W trybie recznym mozna uruchomic¢ wszystkie funkcje maszyny.
P Z cyklu recznego nalezy korzystac tylkko i wytgcznie do prac

zwigzanych z kontrolg dziatania poszczegdinych czesci maszyny.

UWAGA

W cyklu recznym maszyna nie moze wykonywac pracy, do jakiej

jest przeznaczona, poniewaz w cyklu recznym nie jest aktywna

logika dziatania urzgdzenia.
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UWAGA

Nie tadowac materiatu do zasobnika samowytadowczego, gdy
przetgcznik nr 13 jest ustawiony na tryb reczny.

Materiat moze ulec ubiciu, jesdli Slimak podajnikowy nie bedzie
dziatat przez dtuzszy czas, a w zasobniku bedzie zbyt duzo
materiatu, co spowoduje nadmierne obcigzenie systemu

zasilojgcego;  zalecane jest uruchomienie §limaka przed

rozpoczeciem zatadunku.
Nieprzestrzeganie tych zalecen moze powodowac powazne
uszkodzenie urzgdzenia i powaznych obrazenia obecnych tam

0s6b.

WYLACZANIE

Aby wytgczy¢é maszyne uruchomiong w trybie recznym, nalezy postepowad w nastepujgcy
sposob:

e 7 panelu sterowniczego wytqczy¢ wybrane cze$ci maszyny (przyciski ,,20+27")

e poczekac az czesciruchome lub obrotowe catkowicie sie zatrzymajg

e otworzy¢ wytgcznik gtéwny na szafie elektrycznej

UWAGA
Podczas pracy maszyny, nalezy zachowywac odpowiednig
odlegtosc. Nie przebywac w strefie wyrzutu slimaka ekstrakcji frakcii

suche.

Niebezpieczenstwo: wyrzut przedmiotow!

5.2.5 Przyciski awaryjne

Na maszynie zainstalowano piec (5) przyciskdw awaryjnych. Cztery (4) z nich umieszczono w
4 rogach maszyny, a pigty na panelu sterowniczym. Panel sterowniczy moze by¢ przenosny
lub zainstalowany na jednym z dtugich bokdw maszyny, w zaleznosci od wybranej

konfiguracii.
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rys. 5-23: rozmieszczenie przyciskéw awaryjnych

<

5.2.6 Otwieranie gornej pokrywy maszyny

Gorng pokrywe maszyny mozna otwieraé wytqcznie przy maszynie wytgczonej i odcietej od
zrédet energii.
Otwarcie pokrywy jest konieczne wytqcznie podczas prac konserwacyjnych/wymiany
komponentéw zespotu wyciskania.
e Otworzy¢ drzwi zespotu wyciskania i uzyskaé dostep do komory wyciskania dzieki
drabince dostarczonej na wyposazeniu
e Okredlic potozenie pompy recznej (zwykle umieszczona po stronie siinika zespotu
wyciskania)
e Ustawi¢ czerwony przetgcznik (B) w potozeniu otwierania pokrywy (potozenie 1,
obréci¢ w lewo)
e Wtozy¢ dzwignie (A) w pompe i uzy¢ jg do uniesienia maski
e Aby opusci¢ maske, obréci¢ przetgcznik (B) w potozenie 2 (w prawo) i uzy¢ dzwigni

(A)
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rys. 5-24: potozenie pompy recznej

rys. 5-25: wybor trybu roboczego pompy recznej
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5.3 Wskazowki na temat prawidtowej regulacji maszyny

W celu utrzymania maksymalnego poziomu wydajnoSci maszyny oraz standardu
bezpieczenstwa pracownikédw codziennie nalezy sprawdzaé nastepujgce aspekty:
1. po zakohczeniu pracy nalezy catkowicie oprézni¢ zasobnik samowytadowczy
pozwalajgc pracowac maszynie, dopodki zasobnik nie bedzie zupetnie pusty.
2. Pozwoli¢ pracowac maszynie, dopdki zespdt wyciskania nie bedzie catkowicie pusty.

3. Wytgczy¢ maszyne stosujgc sie do wskazdwek podanych w poprzednich

paragrafach.

UWAGA

Zalecamy usuwanie catego materiatu z zasobnika
' samowytadowczego pod koniec kazdej sesji robocze], aby
° unikng¢ sytuacii, w ktérej pozostaty materiat ubije sie, powodujgc

nadmierne obcigzenie czesci ruchomych maszyny przy jej

nastepnym uruchomieniu.

Gdy maszyna jest catkowicie zatrzymana i gdy zespdt wyciskania jest zupetnie nieruchomy:

e otworzy¢ wytgcznik gtdwny na szafie elekiryczneji odtqczy¢ zrédta zasilania;

e zamkng¢ wytgcznik gtéwny na ktdédke i wyjgcé klucz

e wyczysci¢ strefe odprowadzania frakcji suchej (plastiku)

e przeprowadzi¢c ewentualne czyszczenie zbiornika samowytadowczego myjkg
cis$nieniowq.

e Otworzy¢é zawdr obwodu mycia zbiornika samowytadowczego umieszczonego w
komorze, gdzie znajduje sie instalacja hydrauliczna (tylko w wersjach z zainstalowang

tq opcjq)
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UWAGA

Podczas przeprowadzania kontroli i czyszczenia, pracownicy
muszg obligatoryjnie korzystaé ze wszystkich Srodkéw ochrony
indywidualnej, takich jak rekawice, obuwie ochronne, kask, gogle,
kombinezon.

Przed wykonaniem jakichkolwiek prac na maszynie upewnic sie,
ze jest ona wytgczona, nie ma zadnych czesci w ruchu, wytgcznik

gtébwny zostat wytgczony i zablokowany ktédkqg bezpieczenstwa.

Zablokowaé wytgcznik gtéwny ktdédkg bezpieczenstwa i trzymad
CALY CIAS przy sobie klucze podczas wykonywania prac
konserwacyjnych, czyszczenia, kontroli, smarowania, naprawy
maszyny.

Nieprzestrzeganie zalecen podanych w niniejszym paragrafie grozi
powaznymi i bardzo powaznymi obrazeniami pracownikéw i oséb

postronnych.
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6. Konserwacja

( )
POUCZENIE!

Odpowiedzialno$¢ za konserwacje maszyny spoczywd nad
wyspecjalizowanych pracownikach wyznaczonych przez

pracodawce.
. y

W tym rozdziale zamieszczono szereg wskazowek i zalecen, do jakich nalezy sie stosowac,
aby zapewni¢ prawidtowq konserwacje zapobiegawczg (elektryczng, mechaniczng,
hydrauliczng) wszystkich zespotéw sktadowych maszyny Tiger. Zespoty, ktdére wymagaijg
przeprowadzania konserwaciji zapobiegawczej, to:

e Psy napedowe zespotu wyciskania

e Zespoty napedowe

e Elementy ruchome (tozyska, suporty, itp.)

o Slimak podajnikowy

e Slimak pomocniczy (opcjonalny)

o Zespobt wyciskania

e Szafa elektryczna

e Panel sterowniczy

6.1 Konserwator

Konserwator musi posiada¢ okreSlong wiedze techniczng i specjalistyczng (z zakresu
mechaniki i elekiryki), konieczng do bezpiecznego przeprowadzania spoczywajgcych na nim
prac opisanych w instrukciji.

Kazdy konserwator musi sie ogranicza¢c do prac, w ktérych jest wyspecjalizowany

(specjalizacja mechaniczna i/lub elektryczna).

6.1.1 Zadania i ograniczenia konserwatora

Operator oraz konserwatorzy, oprocz posiadania opisanych kompetencji, przed
rozpoczeciem pracy na maszynie, muszg wziqg¢ udziat w kursie szkoleniowym, technicznym i
praktyczny, ktérego tematem, oprdécz obstugi i konserwacji maszyny w normalnych
warunkach, bedqg takze:

e przestrzeganie instrukcji bezpieczenstwa i stosowanie réznego rodzaju srodkdw
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e prawidtowy sposdb rozpoznawania, kontrolowana i neutralizowania sytuacii
odbiegajgcych od normy i niebezpiecznych, jaokie opisano w instrukcji, w

szczegolnosci w niniejszym rozdziale

Obstuga/konserwacja maszyny muszg by¢ zarezerwowane dla przeszkolonych pracownikdw
Klienta, wyposazonych w odpowiednie srodki ochrony indywidualnej (obuwie ochronne,
rekawice, kask, ochraniacze stuchu i inne, jedli zajdzie taka potrzebal).

Nie nosi¢ luznej odziezy ani wiszgcych ozddb (tahcuszkdw, szali, krawatdw, itp.), ktdére mogg
zostac wkrecone przez ruchome elementy.

Zabrania sie sktadowania materiatéw lub przedmiotdw wielkogabarytowych, ktére mogtyby
zastawi¢ droge ewakuacyjng operatorowi.

Zabrania sie wspinania na maszyne w celu przeprowadzania prac regulacyjnych.

Przed przeprowadzeniem jakichkolwiek prac na maszynie, nalezy usung¢ z niej kurz i inne

zanieczyszczenia.
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6.1.2 Klasyfikacja prac elektrycznych

Pracownicy wykonujgcy prace konserwacyjne natury elekirycznej muszq spetniac wszystkie

wymogi okre§lone normq IEC 11-27, ktdrg streszczono ponizej.

Definicja prac elektrycznych

Zgodnie z normg IEC 11-27 Pracami elektrycznymi okresla sie ,prace wykonywane w

odlegtosci mniejszej lub réwnej Dv od dostepnych cze$ci czynnych inii i instalaci

elektrycznych lub prace na nich przy odtgczonym napieciu.” Ta sama norma, jako Prace

nieelektryczne okresla ,prace wykonywane w odlegto$ci mniejszej niz DA9 i wiekszej niz Dv od

dostepnych czesci czynnych linii i instalacji elektrycznych (budowa, wykopy, czyszczenie,

malowanie, itp.)”.

Definicja stref charakteryzujgcych prace elekiryczne

W normie IEC 11-27 okre$lono odlegtosci dla prac elektrycznych.

CZESC CZYNNA
NIEZABEZPIECZONA
LUB
NIEWYSTARCZAJAC
O ZABEZPIECZONA

STREFA PRACY POD NAPIECIEM (

STREFA PRACY W
BEZPOSREDNIM SASIEDZTWIE

STREFA PRAC
NIEELEKTRYCZNYCHSASIEDZTWI

|
A

DL Strefa pracy pod napieciem

Dv Strefa bezposredniego sgsiedziwa

DA9 Strefa prac nieeklektycznych

Przestrzeh, wyznaczona odlegtosciq DL, wokot
czedci czynnych, w ktdrej nie jest zapewniony
poziom izolacji majqgcy zapobiec
niebezpieczenstwu o charakterze elektrycznym.
Przestrzeh poza strefqg pracy pod napieciem,
wyznaczona odlegtoscig Dv

Przestrzeh poza strefq bezposredniego sgsiedztwa,

wyznaczona odlegto$cig DA9

rys.-1: Strefy prac elektrycznych
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Napiecie znamionowe  Minimalna odlegtosé w  Minimalna odlegtosé w ~ Minimalna odlegtosé w

systemu (wartosé linii prostej, ktéra linii prostej, ktéra linii prostej okreslona
skuteczna) okresla zewnetrzng okresla zewnetrzng przepisami jako
UN granice strefy prac pod granice sirefy odlegtosé graniczna
napieciem bezposredniego dla prac
DL sgsiedziwa nieelektrycznych
Dv DAY
[kv] [mm] [mm] [mm]
<1 no contact 300 3000
3 60 1120 3500
6 90 1120 3500
10 120 1150 3500
15 160 1160 3500
20 220 1220 3500
30 320 1320 3500
36 380 1380 5000
45 480 1480 5000
60 630 1630 5000
70 750 1750 5000
110 1000 2000 5000
132 1100 3000 5000
150 1200 3000 7000
220 1600 3000 7000
275 1900 4000 7000
380 2500 4000 7000
480 3200 6100 -
700 5300 8400 -

tab.-1: Strefy prac elektrycznych

Norma IEC 11-27 okredla szczegdtowe przepisy dotyczgce instalacji niskonapieciowych do

1000V w przypadku prgdu przemiennego i 1500 V w przypadku prgdu statego:

e odlegtos¢ D. jest zredukowana do zera, co oznacza brak kontaktu z czesciami
czynnymi pod napieciem;

e odlegtos¢ Dy wynosi 0,30 m.
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Niezbedne srodki
Rodzaj prac elektrycznych Opis .
bezpieczenstwa

Prace na instalacji elektrycznej w
bezpiecznych warunkach, tj. w sytuacji, w
Przy odigczonym napieciu jokiej znajduje sie instalacja lub czesci Odiqczenie napiecia i
instalacji i wszystkie jej czeSci czynne po ) )
(punkt 3.4.8 normy IEC 11-27) zastosowaniu wszystkich srodkdw zabezpieczenie
zabezpieczajgcych przewidzianych dla prac

przy odtgczonym napieciu.

Wszystkie  czynnodci  robocze, podczas
ktorych pracownik wchodzi do strefy
W poblizu czesci czynnych bezposredniego sgsiedztwa ktérgs z czesci|Bariery lub  odlegtosé  z
(punkt 3.4.5 normy IEC 11-27) ciata, narzedziem lub innym przedmiotem | nadzorem

bez wkraczania w strefe pracy pod

napieciem.

Wszystkie prace, w ktérych pracownik musi
Pod napieciem wejs¢ w kontakt z czesciami czynnymi pod
napieciem lub wejs¢ do strefy prac pod | Drgzki izolacyjne i PPE
(Punkt 3.4.4 normy IEC 11-27) napieciem czesciami ciata lub narzedziami,

sprzetem lub urzqgdzeniami, ktére obstuguje.

tab.-2: Klasyfikacja prac elektrycznych

Poziom wiedzy do celdéw szkolenia pracownikéw wykonujgcych prace elektryczne

Norma IEC 11-27 okresla cztery poziomy wiedzy (moduty):
Pozom 1 A  Wiedza teoretyczna
Poziom 1B Wiedza i umiejetnosci w zakresie obstugi
Poziom 2 A  Podstawowa wiedza teoretyczna z zakresu pracy pod napieciem
Poziom 2 B Praktyczna wiedza na temat technik wykonywania prac pod
napieciem

Kwalifikacje oséb upowaznionych do wykonywania prac elekirycznych

Wymagania
Definicja Wyksztatcenie Doswiadczenie Niezaw
0_
1. 2, 1B 2 |dnosc
.. | Osoba Doswiadczona Ilub Pouczona, ktéra
Osoba odeW|edn!a posiada wiedze teoretycznqg/praktyczng
do wykonywania wymagang do pracy przy podtgczonym niskim
prac przy napieciu. X X X X X
podtgczonym
napieciuv Osoba doswiadczona posiada odpowiednie
wyksztatcenie, doswiadczenie i stopien
niezawodnosci, umozliwigjgcy jej bezpieczne i
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Wymagania

elektrycznoscia.

Osoba pouczona nie jest w swej pracy
samodzielna

Definicja Wyksztatcenie Doswiadczenie Niezaw
0_
1 2, 1B 2 |dnosc
PEI samodzielne  przeprowadzanie prac pod
napieciem.
Osoba (punkt 3.2.5 normy IEC 11-27)
Doswiadczona w | Osoba z odpowiednim wyksztatceniem, znaczng
zakresie elektryki wiedzq i doswiadczeniem, umozliwiajgcymi jej X X X
analize ryzyka i unikniecie niebezpieczenstw
PES zwiqzanych z elektrycznosciq.
Osoba (punkt 3.2.6 normy IEC 11-27)
Pouczona w zakresie | Osoba odpowiednio pouczona przez osobe
elektryki doswiadczong, dzieki czemu jest w stanie
PAV unikng¢  niebezpieczenstw  zwigzanych  z X X X

PEC

Osoba postronna

(punkt 3.2.7 normy IEC 11-27)

Osoba, ktéra nie jest doswiadczona ani
pouczona.

Moga przeprowadzaé prace przy wytgczonym
napieciu jedynie pod nadzorem PES lub PAYV, jedli
elektryczne  ryzyko resztkowe nie  zostato
wyeliminowane,  lub, jedli  zostato  ono
wyeliminowane, pod przewodnictwem PES lub
PAV.

tab.-3:

Klasyfikacja os6b upowaznionych do przeprowadzania prac elekirycznych

Rodzaj prac elektrycznych

Kwalifikacje osoby

Osoba Osoba Osoba Osoba postronna
Odpowiednia | Doswiadczona Pouczona
TAK
przy czym
odpowiedzialnos$é za te

prace, w zakresie kontroli

TAK ryzyka elektrycznego,
; jesli ponosi osoba PES poprzez

Czesci czynne
TAK TAK poinstruowana monitorowanie lub w

Przy odtgczonym napieciu

przez
PES

szczegolnych
przypadkach nadzér ze
strony PES lub PAV; w
innych przypadkach
prace muszq byé

wykonywane przez PES
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Rodzaj prac elektrycznych

Kwalifikacje osoby

Osoba Osoba Osoba Osoba postronna
Odpowiednia | Doswiadczona Pouczona
lub PAV: w szczegélnosci,
wszystkie prace przy
podigczonym napieciv,
dla ktérych wymagany
jest status Osoby
Odpowiedniej
TAK
TAK pod przewodnictwem PES
Prace na s s
czeéci ; lub PAV bez zagrozen lub
esciach TAK TAK jesli
p‘rdzty poinstruowana pod nadzorem PES lub
odlgczonym
W nap(ileciu Y pI;ZE(;Z PAV w przypadku
Czeéci | sasiedziwie zagrozeh
czynne
pod Prace na
napieciem czesciach TAK NIE NIE NIE
pod
napieciem
i TAK NIE NIE NIE
Pod z odlegtosci
: TAK NIE NIE NIE
napieciem z potencjatem
TAK NIE NIE NIE

w kontakcie

tab.4: Osoby upowaznione do wykonania réznego rodzaju prac elekirycznych
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Ponizszy schemat pochodzi z Zatqgcznika B do normy IEC 11-27:;

ESTAWIENIE FRAC OMOWIONYCH W NORMIE IEC@

PRACE BEZ RYZYKA
ELEKTRYCZNEGO
NORMAIEC 11-27 NIE
MA ZASTOSOWANIA

czynnych pod napigciem
niezabezpieczonych lub

MANY DO CZYMIEMIA 2
PRACAMI

ODLEGEOSCI *d” 0D
CZESCI CZYNNYCH
POD NAPIECIEM,
NIEZABEZPIECZONYCH

TAK czynnych pod napigciem
niezabezpieczonych lub
niewystarczajaco

abezpieczonych pray

L 4

MADZOR ZE STRONY OSOEY PES KONIECZNE PODJECIE PRACE POD NAPIECIEM
{OOCIECIE 1 = . . a,
LUB MNSTALACM | SRODKCW W SELU KTORE MOGA WYKONYWAG
iR NIENARUSZEMIA PODCZAS JEDYNIE OSOBY JPES™LUB
EOLATYRYCH) PROCEDURY FRAC W _PAV" UPRAWNIONE DO
BEZPOSREDNIM TAKICH FRAG
L SASIEDZITWIE

rys.-2: Prace elektryczne

Elektryk konserwaciji zwyczajnej
Elektryk konserwacji zwyczajnej musi byé co najmniej Osobg Pouczong (wg definicji tab.-3:
Klasyfikacja oséb upowaznionych do przeprowadzania prac elektrycznych).
Powierza sie mu prace zwigzane z naprawd i przywracaniem zabezpieczen, np.:

¢ wymiana bezpiecznikbw

e reset wytgcznikbw magnetotermicznych

¢ reset elementéw sygnalizacyjnych (lamp, itp.)

¢ wymiana uszkodzonych komponentow.
Uszkodzone komponenty muszg by¢ zastepowane elementami o takich samych
parametrach technicznych.
Niektére komponenty, takie jak: wytgczniki termiczne, magnetotermiczne, presostaty, itp.

nalezy wyregulowac tak samo, jak wymieniany komponent.
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UWAGA
Elektryk  konserwacji zwyczajnej nie moze modyfikowaé
okablowania ani potgczen elekirycznych czesci czynnych pod

napieciem.

Elektryk konserwacji nadzwyczajnej
Elektryk konserwacji nadzwyczajnej jest Osobg Odpowiedniq (wg definicji podanej w tab.-3:
Klasyfikacja osdb upowaznionych do przeprowadzania prac elektrycznych).
Technik jest upowazniony do dokonywania zmian w instalacji i potgczeniach elekirycznych
oraz do wymiany komponentdéw i przyrzgddw na komponenty o innych parametrach.
Wprowadzone zmiany muszg zosta¢ udokumentowane, a klient musi ofrzymac kopie

dokumentaciji.

6.2 Konserwacja zwyczajna

( )
POUCZENIE!

OSOBA PRZEPROWADZAJACA PRACE KONSERWACYJNE musi
obligatoryjnie zachowac¢ najwyzszy poziom bezpieczenstwa

podczas ich wykonywania.
. y,

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac na maszynie, nalezy:

Ustawi¢ wytgcznik gtdbwny maszyny w potozeniu ,,0” (roztgczony)
Zablokowac wytgcznik gtoéwny ktddkq i zabrac klucz ze sobg

Wystawi¢ wywieszke z zakazem korzystania z maszyny z powodu jej

konserwacji

6.2.1 Smarowanie lozysk

Maszyna jest wyposazona w reczny system smarowania tozysk.

Miejsca smarowania znajdujqg sie po lewej stronie urzgdzenia.

Uzy¢ recznej smarownicy, aby nasmarowac elementy zgodnie z czestotliwosciq podang w
tabeli ponize;.

Stosowac smar Esso Beacon EP2 lub podobny
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Poz. | Opis Czestotliwosé llosé

Zespot simmeringa motoreduktora slimaka
1 o 8 godzin 5cm3
podajnikowego

2 Pompa ekstrakcji purée organicznego (opcjonalna) 8 godzin 0cm3/5cm3
3 Dolne tozyska zespotu wyciskania 8 godzin 5cm3
4 Godrne tozysko zespotu wyciskania 8 godzin l1cm3
5 tozysko slimaka wyciggajgcego frakcje suchg 8 godzin 1cm3

tabela 16: czestotliwosé smarowania

UWAGA
Przestrzega¢  podanej  czestotliwo$ci  smarowania.  Nizsza
czestotliwo$¢  smarowania moze spowodowacd uszkodzenie

elementow maszyny (tozysk, simmeringdw).

A

RNNAY

I

rys. 6-3: potozenie miejsc smarowania
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6.2.2 Regulacja/wymiana pasa zespolu wyciskania

Zespot wyciskania jest potgczony z silnikiem za posrednictwem szesciu (6) pasdw model XPB o

dtugosci 2360 mm.

Poczagtkowe napiecie statyczne (przed instalacjqg) kazdego pasa 700 [N]

Napiecie kazdego pasa po rozruchu 550 [N]

tabela 17: napiecia statyczne paséw zespotu wyciskania

rys. 6-4: Zesp6t napedowy zespotu wyciskania

Wymiane pasdw (C) zespotu wyciskania nalezy przeprowadzi¢ w zaleznosci od intensywnosci
ich uzytkowania lub w momencie zaobserwowania, ze maszyna stata sie hatasliwa (Slizganie
sie pasa).
Sprawdzié¢ stopien zuzycia/napiecia paséw co 150 godzin.
W celu wymiany, nalezy:

e Odtgczy¢ maszyne od zrédet energii (elekirycznej i hydraulicznej).

o Ustawi¢ wytgcznik gtéwny szafy elekirycznej na OFF i zablokowaé go ktddkaq,

zabierajgc klucze.
e Uzy¢ drabinki, aby uzyska¢ dostep do komory technicznej zespotu wyciskania.

e Otworzy¢ pokrywe maszyny przy uzyciu pompy recznej (zob. § 5.2.6).
Regulacja

e Poluzowac nakretki (1) napinacza silnika elektrycznego.
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e Obréci¢ w lewo nakretki (2), aby naciggngc¢ pasy (C) lub w prawo, aby je poluzowad.

e Sprawdzi¢ napiecie statyczne pasdw, stosujgc sie do procedur opisanych w
zatgczniku 6, przy uzyciu odpowiednich przyrzgddw (zob. tabela 17).

e Zablokowac sanie siinika przy uzyciu nakretek (1).

e Powtdrzy¢ opisane wczesniej operacje po uruchomieniu maszyny i sprawdzeniu

napiecia po rozruchu.

UWAGA
' Napiecie kazdego pasa musi zostac zmierzone przy uzyciu
P odpowiednich narzedzi. Zbyt mocne lub zbyt stabe napiecie moze

uszkodzi¢ nieodwracalnie pasy, uniemozliwiajgc prace maszyny.

Wymiana pasa

e Uzy¢ odpowiednich $rodkdéw (platform roboczych lub drabiny) i srodkdéw ochrony
indywidualnej, aby uzyskac¢ dostep do komory gérnej maszyny, w ktérej zainstalowano
pasy.

e Upewnic sie, ze w bezposrednim sgsiedztwie obszaru roboczego nie ma oséb, ktdre
mogtyby dozna¢ obrazehn w wyniku ewentualnego spadniecia przedmiotéw z gory.

e 7djg¢ ostone statg (obudowe) z pasdw, uwazajgc, aby nie spadta na ziemie.

e Poluzowac nakretki (1) napinacza silnika elektrycznego.

e Obréci¢ nakretki (2) w prawo, aby poluzowac pasy.

e 7djgc pasy.

e Upewni¢ sie, ze Sruby, kitdre blokujg kota pasowe do tulei stozkowych nie sq
uszkodzone.

e Zainstalowac nowe pasy (informacje na temat ich zaktadania w zatgczniku 6).

e Przeprowadzi¢ procedure regulacji dla kazdego pasa (zob. poprzedni paragraf).

6.2.3 Wymiana oleju reduktoréow

Wymiane oleju reduktoréw przeprowadza sie w zaleznosci od liczby godzin
przepracowanych przez maszyne.
Zob. zatgczona instrukcja obstugi reduktorow:

e Zatgcznik 5 - reduktor Slimaka podajnikowego.

e Zatgcznik 6 — reduktor Slimaka ekstrakcji suchej frakcii.
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6.2.4 Kontrola i wymiana topatek zespotu wyciskania

Wymiana topatek zachodzi w zaleznosci od produkcii i rodzaju przetwarzanego materiatu.
Laleca sie skontrolowanie stanu palet co 150 godzin pracy maszyny.
Kontrola i wymiana topatek watu pionowego moze byc¢ przeprowadzana wytgcznie przez
odpowiednio przeszkolonych i do$wiadczonych pracownikdw (doswiadczony konserwator).
Na maszynie nalezy instalowac tylko i wytgcznie oryginalne czesci zamienne dostepne w
Serwisie Technicznym CESARO MAC.IMPORT S.r.l.
Oryginalne czesci zamienne zostaty opracowane i wykonane w celu utrzymania wysokich
standarddw bezpieczenstwa.
Oryginalne czesci zamienne zostaty opracowane i wykonane w celu zapewnienia
niezawodnos$ci maszyny.
Nieoryginalne czeséci zamienne mogg spowodowad powazne uszkodzenie maszyny i by
zrodtem powaznego zagrozenia bezpieczenstwa operatordw.
Nalezy przestrzegaé ponizszej procedury kontroli/wymiany topatek zespotu wyciskania

e Zatrzymac maszyne i odtgczy¢ jg od zroédet energii elekiryczneji hydraulicznej.

e 7Zamkngc¢ wytqgcznik gtowny na ktddke i wyjgcé klucz.

e Oftworzy¢ ostony state poluzowujgc Sruby M12 A2-70, ktére bedqg musiaty zostacd

nastepnie dokrecone momentem 50 Nm.

rys. 6-5: zdejmowanie oston statych

e Po poluzowaniu srub mocujgcych pokrywe, nalezy uzy¢ uchwytu do jego otworzenia.
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rys. 6-6: otwieranie ostony

e Otworzy¢ ostone.
e Po wyczyszczeniu zespotu wyciskania strumieniem wody i upewnieniu sie, ze nie ma
tam ostrych lub tngcych przedmiotdw, nalezy odkreci¢ nakretki mocujace (M20 A2-

70, moment dokrecania 250 Nm).

g

rys. 6-7: nakretki kratki ochronnej

e Po odkreceniu nakretek mocujgcych kratki, nalezy je otworzy¢. Upewnié sie, ze w

srodku kratek nie ma zadnego materiatu ani ostrych przedmiotéw. W przypadku
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zabrudzen, nalezy uzy¢ myjki ciSnieniowej, dopdki nie wirnik i kratka nie bedg w petni
czyste. Dopiero wdéwczas mozna rozpoczgc prace i tylko pod warunkiem korzystania

ze srodkdéw ochrony indywidualne;.

rys. 6-8: otwieranie kratki ochronnej

e Przygotowac¢ narzedzia do kontroli, dokrecania i wymiany $rub mocujgcych topatki.
(M14 10.9, moment dokrecania 190 Nm). Na tym etapie nalezy korzysta¢ z rekawic,

aby zabezpieczy¢ sie przed przecieciem dtoni.

rys. 6-9: wymiana ostrzy

e Obrdcic¢ recznie wat wyciskania naciskajgc na topatki.

HS 10 Tiger - Instrukcja obstugi i konserwacji Str. 93



UWAGA

Stosowac TYLKO i WYtACIZNIE oryginalne czesci zamienne.
Oryginalne czesci zamienne zostaty opracowane i wykonane w
celu utrzymania najwyzszego poziomu bezpieczenstwa, a
ponadto dzieki nim osigga sie wysoki poziom niezawodnosci
maszyny.

Stosowanie NIEORYGINALNYCH czesci zamiennych powoduje
powazne uszkodzenie maszyny, sprawiajgc ze nie mozna liczyé na
jej niezawodnos¢ i powodujgc na tak siine obcigzenia, ze mogq
one wywota¢ powazne uszkodzenie nawet po uptywie lat od
zainstalowania nieoryginalnej czesci.

Stosowanie nieoryginalnych czesci  zamiennych mogq

spowodowac powazne obrazenia pracownikow.

UWAGA

Przywrdcic wszystkie ostony maszyny.

Nie przebywac¢ wewngtrz komory zespotu wyciskania podczas
pracy maszyny. Nie zamyka¢ oston (drzwi) maszyny, gdy w srodku

maszyny znajdujq sie ludzie

6.2.5 Wymiana tozysk zespotu wyciskania

Zaleca sie, aby wymiane tozysk zespotu wyciskania przeprowadzit wyspecjalizowany

konserwator z firmy Cesaro Mac.Import S.r.l., poniewaz wymaga ona wiedzy technicznej

producenta.

Moze ona jednak zosta¢ wykonana przy zastosowaniu ponizszej procedury.

Obréci¢ wytgeznik gtdwny w potozenie OFF i zablokowac go ktddkg.

Przymocowac¢ ucho na pokrywie gérnej maszyny do urzgdzenia podnosnikowego
(udzwig 500 kg).

Z komory zespotu wyciskania odtqgczy¢ trzpieh dwdch cylindréow stuzgcych do
podnoszenia pokrywy, uwazajgc, aby nie uszkodzi¢ cylindréw.

Zdjg¢ ostony zespotu wyciskania (ostony zewnetrzne ze stali nierdzewnej i otworzy¢
dolne punkty dostepowe - zob. § 6.2.4) przystepujgc do mycia zespotu.

Wyijg¢ dwa koftki (zawiasy), tgczgce pokrywe z maszyng.
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e Unie$¢ pokrywe i ztozy<¢ jg powoli na ziemi, uwazajgc, aby jej nie uszkodzic.

e Przystgpi¢ do czesci gornej zespotu wyciskania przy uzyciu odpowiednich Srodkéw
stuzgcych do unoszenia ludzi.

e Przymocowa¢ do silnika zespotu zawiesia urzgdzenia podnos$nikowego ©
odpowiednim udzwigu (500 kg). Sprawdzi¢, czy silnik jest solidnie przymocowany i nie
moze zeslizgngc sie/spasc.

e Poluzowac sanie silnika, tak aby méc zdjg¢ 6 paséw napedowych (zob. § 6.2.2)

e Poluzowac $ruby mocujgce silnik do san.

e Unies¢ silnik bardzo powoli, aby nie uderzyé nim o maszyne lub o zespdt wyciskania.

e 7djg¢ koto pasowe wirnika.

(1
L

rys. 6-10: wymiana tozysk wirnika zespotu wyciskania

e Poluzowac 4 Sruby suportu gérnego wirnika, aby moéc wymieni¢ tozysko goérne
(zazwyczaj wymiana obejmuje tozysko i suport UCF).

e Poluzowac ptyte gérng i unie$c jq, przymocowujgc zawiesia do co najmniej dwédch z
czterech miejsc zaczepu (uzy¢ sprzetu podnosnikowego o udzwigu co najmniej 200
kg).

e Przymocowac i bardzo powoli unie$¢ wirnik, uwazajgc, aby nie uderzyé nim o kratke,
uszkadzajgc tym samym topatki i powodujgc utfrate wywazenia; uzy¢ sprzetu
podnosnikowego o udzwigu 1000 kg.

e Potozy¢ wat na ziemi (uzy¢ drewnianej palety jako podpory, zeby nie uszkodzi¢

topatek) i wyjgc¢ tozyska dolne.
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o Jelli tozyska pozostajg wewnatrz zespotu wyciskania, otworzy¢ ostony kratek i wyjgé
tozyska.

e  Wyczysci¢ gniazda tozysk i przywrdci¢ caty uktad do pierwotnego stanu.

6.2.6 Wymiana tozysk slimaka ekstrakcii frakciji suchej

W celu wymiany tozysk Slimaka ekstrakciji frakcji suchej,, nalezy przeprowadzi¢ ponizsze
czynnosci.

e Obréci¢ wytgcznik gtéwny w potozenie OFF i zablokowaé go ktddkg.

e Uzy¢ drabiny z podestem, aby uzyskac¢ dostep do czesci zewnetrznej (strona silnika)

e Odtgczy¢ motoreduktor od watu, pamietajgc aby obwigzaé go przed

rozmontowaniem; uzy¢ odpowiedniego sprzetu podnosnikowego (udzwig 100 kg).

e Zdjg¢ dwa przednie piericienie seegera (S).

e 7djgc 4 $ruby (V)mocujgce suport tozysk (B).

e Uzy¢ dwodch srub i przykrecic¢ je w miejscach (A), aby wyjgc suport (B).

e Zdjg¢ oba tozyska (w razie koniecznosci uzy¢ prasy do wyciggania tozysk).

e  Wymienic¢ tozyska i z powrotem zmontowad cato$c

rys. 6-11: wymiana tozysk $limaka ekstrakcji
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6.3 Tabela czestotliwosci

konserwacyjnych

przeprowadzania

prac

W ponizszej tabeli streszczono czestotliwo$¢ przeprowadzania prac konserwacyjnych na

maszynie.

Opis Czestotliwosé
Zespot simmeringa motoreduktora Slimaka podajnikowego 8 godzin
Pompa ekstrakcji perkolatu (opcjonalna) 8 godzin
Dolne tozyska zespotu wyciskania 8 godzin
Godrne tozysko zespotu wyciskania 8 godzin
tozysko slimaka wyciggajgcego frakcje suchg 8 godzin

Czyszczenie zasobnika samowytadowczego

Po zakohczeniu
kazdego cyklu

roboczego
Kontfrola wzrokowa $rub  (Sruby mocujgce maszyny, Sruby mocujgce Codziennie
zespotdw napedowych, Sruby mocujgce $limaka ekstrakciji frakcji suchej,
Sruby mocujgce zawiasy drzwi)
Kontfrola dokrecenia $rub (Sruby mocujace maszyny, S$ruby mocujgce 170 godzin
zespotdw napedowych, Sruby mocujgce Slimaka ekstrakcji frakcji suchej,
sruby mocujgce zawiasy drzwi)
Kontrola paséw zespotu wyciskania 150 godzin
Wymiana asdw zespotu wyciskania (6 szt.) 4000 godzin
Kontrola topatek i srub mocujgcych 150 godzin
Wymiana topatek i srub mocujgcych (8 topatek + 32 sruby)
Kontrola poziomu silnika oleju w reduktorze Slimaka zasilania 170 godzin
Wymiana oleju w reduktorze Slimaka zasilania Zob. zatgcznik 5, str. 9
Kontrola poziomu oleju w reduktorze $limaka ekstrakciji frakcji suchej 170 godzin
Wymiana tozysk zespotu wyciskania (2 dolne +1 gérne) 1000 godzin
Wymiana tozyska Slimaka ekstrakcji frakcji suche (2 szt.) 1000 godzin
Wymiana simmeringa motoreduktora slimaka podajnikowego (3 szt.) 1000 godzin
Przeglad wirnika zespotu wyciskania 1000 godzin
Przeglad zespotu wyciskania 2000 godzin

tabela 18: czestotliwosé przeprowadzania prac konserwacyjnych
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7. Wyszukiwanie usterek

Maszyna jest wyposazona w funkcje automatycznej diagnostyki, ktéra wykrywa anomalie i

informuje o nich za po$rednictwem panelu sterowania (zob. instrukcja obstugi panelu

sterowania).

Jedli maszyna nie dziata, przed skontaktowaniem sie z Serwisem Technicznym, nalezy

przeprowadzi¢ ponizsze kontrole.

Anomalia

Motzliwa przyczyna

Rozwigzanie

Maszyna nie rusza.

Brak zasilania elektrycznego.

Sprawdzi¢, czy wytgcznik gtéwny jest
ustawiony na ON.

Sprawdzi¢, czy wszystkie  przyciski
awaryjne sq zresetowane.
Upewni¢ sie, ze maszyna jest
podtgczona do zasilania.
Maszyna nie wytwarza | Materiat w zbiorniku | Zatadowaé¢  wiece] materiatu  do
purée organicznego, a | samowytadowczym utworzyt | zasobnika.
Simak  ekstrakcji  frakcji | ,,mostek” i Slimak
suchej nie odprowadza | podajnikowy pracuje na
materiatu. pusto.
Brak materiatu.
Slimak podajnikowy blokuje | Obecnoéd metalowych | Zmieni¢ kierunek obrotdéw slimaka, aby
sie. przedmiotow, ktérych | odblokowa¢ materiat i wyjgé materiat z
rozmiary wywotujq | zasobnika przy uzyciu odpowiednich

zablokowanie §limaka (prety
metalowe, bloki betonowe,
inny zabroniony materiat).

narzedzi (np. chwytaka, magnesowych
systemdw  chwytajgecych, itp.) i
korzystajgc z platformy robocze;.

Produkcja purée
organicznego nie jest
zgodna z oczekiwaniami.

Zuzyte topatki zespotu
wyciskania.

Wymienic¢ zuzyte topatki.

Odbiegajgcy od normy
hatas w poblizu napedu
zespotu wyciskania

Poluzowane pasy.

Uszkodzone pasy.

Prawidtowo naciggngé pasy.
Wymieni¢ pasy.

Do zespotu wyciskania nie

Zamkniete zawory obwodu.

Sprawdzi¢, czy zawory sg otwarte.

doptywa perkolat Wadliwie dziatajgce | Sprawdzi¢/wymieni¢ elektrozawory.
elektrozawory.
Plastik odprowadzany przez | Niewystarczajgcy doptyw | Zwiekszy¢ natezenie przeptywu medidw

Slimak ekstrakcji jest zbyt

medidw procesowych.

procesowych.

zabrudzony. Usterka elektrozaworu. Wymienic¢ elektrozawoér.
Purée organiczne na | Niewystarczajgcy doptyw | Zwiekszy¢ natezenie przeptywu medidw
wyijsciu jest zbyt geste. mediéw procesowych. procesowych.
Usterka elektrozaworu. Wymieni¢ elektrozawor.
Loyt suchy materiat | Doda¢ wilgotnego materiatu i
wejsciowy. zwiekszy¢ natezenie przeptywy medium

procesowego, aby zmniejszy¢ gestose.
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Anomalia

Motzliwa przyczyna

Rozwigzanie

Purée organiczne na
wyijsciu nie jest do$¢ geste.

Zbyt duzy doptyw mediéw
procesowych.

Usterka elektrozaworu, ktory
pozostaje otwarty.

Zbyt wilgotny materiat na
wejsciu.

Imniejszy¢ natezenie przeptywu cieczy

procesowych.

Wymieni¢ elektrozawor.

Dodac¢ suchego materiatu lub
zmniejszy& natezenie przeptywy

medium procesowego, aby zwiekszyé
gestose.

Zbyt siine drgania maszyny

Osiadanie podtoza, na
ktorym stoi maszyna.
Poluzowane $ruby.

Przywréci¢ oryginalny stan podtoza.

Sprawdzi¢ i dokrecic¢ sruby.

tabela 19: wyszukiwanie usterek
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8. Anadliza bezpieczenstwa maszyny

Maszyna spetnia wymogi Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE wraz z pdzniejszymi zmianami,
wdrozonej we Wtoszech dekretem ustawodawczym 17/2010, o czym $wiadczy zatgczona
deklaracja zgodnosci. Na etapie projektu wyeliminowano wszystkie zagrozenia zwigzane z
maszyng. Konieczne jest poinformowanie personelu odpowiedzialnego za uzytkowanie
maszyny, ze jakiekolwiek naruszenie oston maszyny i jakiekolwiek zachowanie niezgodne z
zaleceniami zamieszczonymi w instrukcji moze powodowac zagrozenia dla zdrowia i
bezpieczenstwa. Odpowiednie przeszkolenie pracownikéw obstugujgcych maszyne moze
zredukowacd ryzyko uszkodzen i wypadkdw. W zwigzku z powyzszym, oprdcz uczestnictwa w
kursie szkoleniowym, ktéry odbedzie sie podczas instalacji maszyny, wszyscy pracownicy
powinni:
e przeczyta¢ niniejszq instrukcje, ktéra powinna by¢ przechowywana w  tatwo
dostepnym miejscu;
e zostaé poinformowani na temat ryzyka i zagrozen stwarzanych przez maszyne i jej
otoczenie;
e przechodzi¢ okresowe kursy szkoleniowe, ktdére aktualizowatyby ich stan wiedzy i

uwrazliwiaty na zagrozenie.

8.1 Emisja hatasu

Pomiaréw dokonano na maszynie pracujgcej na pusto i zgodnie z wymogami normy UNI EN
ISO 3746. Sredni poziom ci$nienia akustycznego wazony A na powierzchni pomiaru:

Lmpa= 68,4 dBA
Kohcowy wynik (zaokrgglony do petnych decybeli) uwidacznia nastepujgce poziomy mocy
akustycznej:

Lwa = 94,0 dBA

8.2 Kompatybilnos¢ elekiromagnetyczna

Zaznacza sie, ze zalecane testy odpornosci na emisje elektromagnetyczng nie zostaty
przeprowadzone zgodnie z art. 7.10 normy EN 60439-1.
Maszyna nalezy do klasy A zgodnie z dyrektywq 2004/108/WE i z tego wzgledu mogtaby by¢

zrédtem zaktécen w otoczeniu domowym.
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8.3 Ryzyko resztkowe

Ryzykiem resztkowym jest taki rodzaj ryzyka, ktérego, mimo zainstalowania i stosowania

srodkéw zabezpieczajgcych, nie mozna wyeliminowaé. Niektére z nich w duzym stopniu

zalezg od zachowania operatora: operator powinien zatem by¢ poinformowany na temat

zagrozen zwigzanych z maszyng.

Przed przeprowadzeniem prac ha maszynie w szczegoélnych warunkach roboczych, jak np.

cykl reczny do regulaciji, z ktérym wigze sie ryzyko resztkowe, nalezy sprawdzi¢, czy prace te

bedq przeprowadzane przez wykwalifikowanych pracownikéw.

Ponizej opisano ryzyko resztkowe na maszynie, strefy niebezpieczne i przypisane do nich srodki

zapobiegawcze/zalecenia majgce na celu zredukowanie ryzyka.

Opis/Motzliwe skutki Strefa niebezpieczna Srodki zaradcze, zalecenia
Nieprawidtowy wybor tancuchow | Strefa podnoszenia | Zalecenia podane w instrukciji
podnoszgcych i ich mozliwe zerwanie maszyny

Zgniecenie osoby.

Zgniecenie rgk podczas montowania ndég | Nogi, miejsca | Oznakowanie informujgce o

podporowych z powodu nieuwagi
instalatora lub nieprawidtowego manewru
operatora zurawia

Zgniecenie konczyn gdrnych.

mocowania maszyny

niebezpieczenhstwie zgniecenia,
zalecenia w instrukciji

Nieuwaga operatora (uzytkownika, | Komora zespotu | Zalecenia podane w instrukciji,
konserwatora, itp.) i upadek z komory | wyciskania piktogramy

zespotu  wyciskania  (np.  w  wyniku

obecnosci oleju, lody na podtozu)

Poslizgniecie sie, upadek, potkniecie.

Niestosowanie  uprzezy Ilub  innych | Obwdéd zasobnika | Zalecenia i zakazy podane w
odpowiednich  §rodkédw  dostepowych | samowytadowczego, | instrukcii.

(PLE) do prac na goérnych czesciach | pokrywa gdérna Obowigzek stosowania srodkdw
maszyny ochrony indywidualnej

Upadek do wnetrza zasobnika

samowytadowczego, zgniecenie ciata.

Nieprzestrzeganie odlegtosci | Strefa w poblizu | Zalecenia w instrukciji dotyczqgce
bezpieczenstwa w strefie Slimaka ekstrakcji | Slimaka ekstrakciji | stref niebezpiecznych

frakciji suchej. frakcji suchej

Wyrzut przedmiotdw, obrazenia oczu.

Obecnos¢ pracownikdw w komorze | Komora zespotu | Zalecenia podane w instrukcji.

technicznej przy zamknietych drzwiach i
uruchomienie maszyny (np. aby sprawdzi¢
dziatanie topatek).

Wyrzut przedmiotéw, obrazenia oczu,
wciqgniecie, przeciecie i odciecie.

wyciskania
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Opis/Motzliwe skutki Strefa niebezpieczna Srodki zaradcze, zalecenia

Nieprawidtowe zachowanie operatora, | Strefa roztadunku | Zalecenia podane w instrukciji.
ktory wyjmuje recznie elementy | dlimaka ekstrakcji | Odwrécic kierunek ruchu
zablokowane w spiralach, gdy S$limak | frakcji suchej Slimaka lub zatrzymac maszyne
ekstrakciji frakcji suchej jest wtgczony. przed inferwencjq.

Wciggniecie, odciecie, przeciecie.

tabela 20: ryzyko resztkowe

8.4 Uzyteczne porady

W tym paragrafie podano kilka porad i zalecen, ktérych nalezy przestrzegaé podczas

eksploatacji i regulacji maszyny.

Nosi¢ zatwierdzong odziez ochronng, a zatem okulary, rekawice, obuwie ochronne,
itp.;

Unika¢ noszenia odziezy Ilub innych elementdw, ktére mogg stwarzaé
niebezpieczenhstwo wplgtania dla operatora (np. krawaty, bransoletki, naszyjniki, itp.);

Nie korzystac z maszyny, gdy jest sie pod wptywem lekdw lub napojéw, ktére mogq
ostabia¢ szybkos¢ reakcji lub ruchow;

Przed rozpoczeciem regulaciji jakiejkolwiek czesci mechanicznej lub elekiryczne;,
nalezy zapoznac sie z niniejszg instrukcjg, w celu unikniecia lub zminimalizowania
ryzyka grozqgcego operatorowi i ochrony maszyny;

Nie usuwac ani nie naruszac¢ zainstalowanych urzgdzeh ochronnych;

Utrzymywac w czystosci miejsce pracy;

Po przeprowadzeniu regulacji nha maszynie, przed jej ponownym uruchomieniem
nalezy upewni¢ sie, ze w jej wnetrzu nie pozostawiono narzedzi lub innych
przedmiotdw; dzieki temu nie tworzg sie sytuacje zagrazajgce operatorowi lub
osobom postronnym oraz samej maszynie;

Uwazag, aby podczas przeprowadzania regulacii lub innych prac w strefie roboczej
maszyny nie byto przedmiotdw lub osdb, ktére mogtyby je utrudniad;

Gy pojawi sie potrzeba uzycia czesci zamiennych, zamdowic¢ lub zakupi¢ wytgcznie
oryginalne czesci, korzystajgc z wykazdw zamieszczonych w niniejszej instrukci;

Nie probowac wyjmowac recznie plastikowych elementéw zablokowanych w
spiralach, gdy $limak ekstrakcji frakcji suchej jest wtgczony. Odwrdci¢ kierunek jego
obrotéw na kilkka sekund lub zatrzymacd i zabezpieczyé maszyne, a nastepnie wyjqé

recznie te elementy.
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9. Ochrona srodowiska

9.1 Utylizacja maszyny po zakonczeniu eksploataciji

Po zakonczeniu okresu zywotnosci maszyny, nalezy jg wytqgczy¢ z eksploatacii i uniemozliwic
jej dalsze uzytkowanie do celdw, w jakich zostata zaprojektowana i wykonana.

Mozna ponownie wykorzysta¢ niektére z czesci i surowcdw, z jakich zbudowano maszyne,
pod warunkiem ze takie ponowne wykorzystanie odbywa sie w sposdb inny, niz ich pierwotne
uzycie.

Firma Cesaro Mac.Import S.r.l. nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za obrazenia oséb i
szkody materialne spowodowane ponownym wykorzystanie pojedynczych czesci maszyny.
Wszystkie komponenty, z jakich zbudowano maszyne, podczas rozbidrki mozna
zaklasyfikowa¢ jako odpady nadajgce sie do ponownego wykorzystania (np. materiaty
zelazne, materiaty niezelazne, plastik, oleje i srodki smarne, itp.).

Nalezy zastosowaé selekiywng zbidrke materiatdw i przekazaé je do wyspecijalizowanych

firm zajmujgcych sie odpadami, przestrzeqajac obowigzujgcych przepiséw w_materii

usuwania odpadéw. W sktad maszyny nie wchodzg materiaty niebezpieczne ani

zanieczyszczajgca, zbiorniki pod cisnieniem lub grozgce wybuchem, itp.

9.2 Procedura rozbiorki

Uwazac na ryzyko resztkowe, ktére utrzymuje sie takze podczas rozbidrki maszyny (zob.
paragraf 8.1).
Upewni¢ sie, ze przed rozpoczeciem prac zwigzanych z usuwaniem, wykonano ponizsze
czynnosci:
e odtgczy¢ zasilanie elektryczne od maszyny przy uzyciu wytqcznika-odtgcznika na
szafie gtébwnej;
e odtgczy¢ischowac kabel zasilajgcy maszyne;
e odtgczy¢ obwdd hydrauliczny;
e zdjgc¢ reduktory i silniki
e roztadowac ewentualne napiecie resztkowe w kondensatorach (ta procedura moze
zostac przeprowadzona wytqcznie przez elektryka).
Dopiero wtedy mozna przystgpi¢ do rozbidrki i odzyskania przydatnych czesci oraz usuniecia

reszty maszyny.

HS 10 Tiger - Instrukcja obstugi i konserwacii Str. 103



0.3 Sposdb postepowania i usuwanie materiatow

procesowych

Nie stosuje sie z powodu braku jakiegokolwiek rodzaju emisji.

9.4 Ochrona srodowiska naturalnego

Tylko dla krajéw UE

Nie wyrzucac sprzetu elektrycznego do odpaddw komunalnych.

Zgodnie z Dyrektywg 2002/96/WE w sprawie zuzytego sprzetu elekirotechnicznego i
elekironicznego oraz jej wprowadzenia w zycie w zgodzie z przepisami krajowymi,
Zastosowany sprzet elektryczny musi zostaé zebrany osobno, aby mogt zosta¢ ponownie

wykorzystany w sposéb ekokompatybilny.
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10. Konserwacja / wymiana elementow

W niniejszym rozdziale wymieniono prace konserwacyjne/wymiany istotnych czesci maszyny.
Dla kazdej grupy komponenty zostaty zidentyfikowane poprzez powigzane z nimi kody,
ktérych podanie moze by¢ wymagane do Cesaro Mac Import.

Nastepnie opisano operacje wymiany/demontazu elementdéw tworzgcych poszczegdlne

grupy.

10.1 Drzwi

Przewidziane czesci zamienne:

ID KOD OPIS DESCRIPTION llosé
1 C99255030070 Drzwidtugie lewe Long left door 1
2 C99255030050 Drzwi dtugie prawe Long right door 1
3 C99255030020 Drzwi przednie prawe Right front door 1
4 C99255030010 Drzwi przednie lewe Left front door 1
5 Q99255030060 Drzwigoérne lewe Left hight door 1
6  C99255030040 Drzwi gbérne prawe Right high door 1
7  C99255030080 Drzwi tylne Rear door 1
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ID
8
9
10
11
12

KOD OPIS DESCRIPTION llosé
C99255030030 Drzwiczki gérne Top hatch 1
Nogi Tiger H1200 Legs tiger H1200

Sworzeh drabiny Ladder pivot

Gorny zbiornik samowytadowczy 3 strony  Upper hopper

Drabina dostepu do zespotu wyciskania  Ladder

e N )

10.1.1 Otwieranie i demontaz drzwi

Ponizej przedstawiono kierunki otwierania drzwi ze wskazaniem przypisanej strefy dostepu.

DOSTEP DO

PANELU

ELEKTRYCZNE DOSTEP DO ZESPOtU WYCISKANIA
GO

DOSTEP DO  STREFY
MOTOREDUKTOROW
SLIMAKOW

ZBIORNIKA

_/r—mu\innnnln_

AVERVERY AR

IV ARVARVARVERY ERY|)

\ DOSTEP DO ZESPOtU WYCISKANIA (ZA POMOCA

DRABINY)

DOSTEP DO INSTALAC JI| WODNEJ (PERKOLAT/WODA)

ABY ZDJAC POKRYWY:
OTWORZYC POKRYWE PRZY UZYCIU UCHWYTU
IDJAC 7 ZAWIASOW/SWORZNIA OBROTOWEGO

10.1.2 Sitowniki hydrauliczne do otwierania pokrywy gornej

Na widoku maszyny w przekroju wskazano miejsca mocowania sitownikéw hydraulicznych

uruchamianych recznie do otwierania pokrywy goérnej. Nalezy je odczepi¢ i wyjgc przed

zdjeciem pokrywy.
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ABY POKRYWA GORNA MOGtA ZOSTAC
IDJETA,  MUSI  NAJPIERW  ZOSTAC
ODCZEPIONA oD SILOWNIKA
HYDRAULICZNEGO

10.1.3 Sitlowniki pneumatyczne drzwi bocznych

Nalezy zwrdci¢é uwage na obecnos¢ sitownikdw pneumatycznych na drzwiach bocznych.

Nalezy je odczepi¢ i wyjac przed demontazem drzwi.

UWAGA: W  PRZYPADKU POKRYW
WYPOSAZONYCH w SILOWNIK
OTWIERAJACY, NALEZY NAJPIERW GO
ODCZEPIC, A DOPIERO POTEM ZDJAC
POKRYWE IE SWORZNIA LUB
WSPORNIKOW
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10.2 Komponenty drzwi

Czesci zamienne dotyczgce komponentéw zainstalowanych na drzwiach maszyny.

ol
A PRZEKROJ A-A
ID KOD OPIS DESCRIPTION llosé
1 Q99430030116 Uchwyt zzamkiem Handle with lock 1
2 C99255030113 Uchwyt Handle 1
3 Q93001340011 Zamek trojkgtny Lock 1
4 Q93006100018 Ogranicznik Rubber stop 1
5 Q93006060002 Gumowy ogranicznik Rubber stop 1
6 Q10006003036 Stoper Rubber stop 1
7 Q33003008001 Sitownik drzwi Door cylinder 1
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10.3 Zasobnik samowytadowczy

Czesci zamienne dotyczgce zasobnika samowytadowczego. Szczegdtowe informacje na

temat demontazu znajdujq sie w punktach ponize;j.

ID KOD OPIS DESCRIPTION llosé
1 C99255021002 Zasobnik samowytadowczy bez Feeding hopper without screws 1
akcesoriow

2 C99255021133 Kotnierz do tozyska §imaoka Cover auxiliary auger bearing 1

pomocniczego support
3 Slimak wprowadzajgey 7,5 KW Feeding screw 7,5 KW 1
4 Slimak pomocniczy 5,5 KW Auxyliary screw 5,5 KW 1
5 C99255040003 tozysko z oprawq Bearing with support 1
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10.3.1 Przednie _elementy mocujace slimaka gérnego i zbiornika

samowyladowczego

Aby zdjg¢ gdérny Slimak, nalezy najpierw wymontowaé oprawe przednig. W celu demontazu
zbiornika samowytadowczego, oprécz wspornika Slimaka gérnego, nalezy wykreci¢ $ruby

mocujgce kanat slimaka dolnego.

a) Zdjgé oprawe nr 1 wyjmujgc w tym celu 4 sruby;

b) Zdjac¢ kotnierz nr 2 wyjmujgc w tym celu 10 Srub M12x50.
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\__‘]-_-‘[/
ABY IDJAC ZBIORNIKK SAMOWYLADOWCTY, WYJAC
n 12 $RUB M12X50 MOCUJACYCH RURE DO SLIMAKA
= £= DOLNEGO

10.3.2 Demontaz slimakoéw

a) Aby wymontowaé slimaki nalezy przejsé do komory tylnej po uprzednim wykonaniu

operaciji z punktu 10.3.1.

g 7
\y/ A/RTN =° o
7 Y 5

[ |

b) Przed odkreceniem $rub opraw, nalezy przymocowaé zawiesia do Slimaka i

podirzymywaé go tak, aby podczas demontazu nie spadt na ziemie.
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2. PRZYMOCOWAC
PRAWIDLOWO ZAWIESIA
DO ZESPOtU GORNEGO

WYJAC 10 SRUB M

MOTOREDUKTORA 12X50 MOCUJACYCH
3. WYMONTOWAC GORNY ZESPOL SLIMAKA
MOTOREDUKTOR GORNEGO DO
WYJMUJAC SRUBE Z ZBIORNIKA
SAMOWY+ADOWCZE
GO
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c) Nastepnie zdjgé zesp6t slimaka gérnego.

e

N
i/

d
/e R
/ ..-_1‘: 1y

i
LTl
! —— ‘

4. GDY ZESPOt JEST ODPOWIEDNIO &
PODTRZYMYWANY ~ ZA  POMOCA
URZADZENIA PODNOSNIKOWEGO,
WYSUNAC W TYLNEJ CZESCI SLIMAK Z
IBIORNIKA SAMOWY+ADOWCZEGO

d) Aby zdemontowaé zespét slimaka dolnego, nalezy postepowaé w sposob okreslony

dla slimaka gérnego.
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10.3.3 Scianki gérne i zbiornik samowyladowczy

Po zdjeci zespotdw slimakdw (10.3.2) mozna zdjgé zbiornik samowytadowczy.

1. IDJAC EWENTUALNE AKCESORIA
PRZYMOCOWANE DO SCIANEK

6.PRZYCZEPIC
PODTRZYMAC ~ ZBIORNIK
IA POMOCA

ODPOWIEDNIEGO
2. PODTRZYMYWAC PO JEDNEJ SCIANCE NA URZADZENIA
RAZ IA POMOCA  ODPOWIEDNIEGO PODNOSNIKOWEGO

URZADZENIA PODNOSNIKOWEGO

8.0STROZNIE UNIESC ZBIORNIK
SAMOWYLADOWCZY I DELIKATNIE
POLtOZYC DO NA  WSPORNIKACH
UNIEMOZLIWIAJACYCH JEGO

PRZEWROCENIE SIE

HAKI PODNOSZACE
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10.4 Slimak dolny

Czesci zamienne przewidziane dla zespotu Slimaka dolnego. Informacje na temat demontazu

i demontazu urzgdzenia znajdujqg sie w punkcie 10.3.2.

ID KOD

2 C99255050001

OPIS
Blok potgczenia reduktora

Reduktor Slimaka podajnikowego silnik

DESCRIPTION

Reducer screw connection

llosé

Gearbox for motor 5.5 - 7.5 1

5.5-7.5 KW KW
2 C99010050001 Reduktor slimaka podajnikowego Gearbox for motor 5.5 KW 1
5.5 KW (Wersja Tiger ACEA)
3  C25570000202 Silnik 7,5 KW Engine 7,5 KW 1
3 C99010700001  Silnik 5,5 KW Engine 5,5 KW 1
4 C99255021042 Terminal watu Shaft terminal 1
5 C99255021041 tgcznik zapobiegajgcy skrecaniu - strona Anti-torsion connecting rod 1
silnika
6 C99255021040 tgcznik zapobiegajgcy skrecaniu - strona Anti-torsion connecting rod 1
zbiornika
7  C€25502100101 Slimak wprowadzajgcy wat 60 Feeding screw 1
8 (C99255700005 Serwowentylacja silnika 7,5 KW Engine cooler 1
9 CH18x11x200 Kotek CH18x11x200 Spring 1
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10.5 Ztgcze motoreduktor-slimak

Czesci zapasowe przewidziane dla ztgcza miedzy motoreduktorem a Slimakiem. W

nastepnym punkcie przedstawiono prawidtowy montaz.

ID KOD

1 C99255021014
2 C99255021016
3 C99255021017

4 C99255021018

5 C99255021019

6  C99255021020

7 C99255021021

8 (C99255021023
9 C99255021024

OPIS
Oprawa tozyska Slimaka wprowadzajgcego
tozysko

Przektadka srodkowa gérna

Przektadka srodkowa dolna

Przektadka zewnetrzna gdérna slimaka
wprowadzajgcego

Przektadka zewnetrzna dolna

Nasadka pierscieniowa
Kotnierz oprawy tozyskowej

Uszczelka olejowa

DESCRIPTION

Bearings support

Bearing

Upper
spacer

central
Lower central
spacer
Upper

spacer

external
Lower external
spacer

Closing ferrule
Closing flange

Oil sealing

llosé
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10.5.1 Szczegotowe przedstawienie prawidiowego montazu

Ponizej przedstawiono prawidtowe ustawienie wewnetrznych czesci ztgcza.

LA 1Sk

N

e

PRZEKROJ A-A
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10.6 Slimak goérny

CzesSci zamienne przewidzione dla zespotu Slimaka goérnego. Informacje na temat

demontazu i demontazu urzgdzenia znajdujqg sie w punkcie 10.3.2.

ID KOD OPIS DESCRIPTION llosé
1 Blok potgczenia reduktora Reducer screw 1
connection

2 C99255021100 Slimak pomocniczy Auxiliary screw 1

3 C99255021140 tqgcznik zapobiegajacy skrecaniu  sfrona  Anti-torsion auxiliary 1
zbiornika screw

4  C99255021141 +tgcznik zapobiegajgcy skrecaniu  strona  Anti-torsion auxiliary 1
reduktora screw

5 CH16x11x180 Kotek CH16x11x180 Spring 1

6 C99255021132 Element kohcowy watu simaka  Shaft terminal 1
pomocniczego

7 C99255050003 Reduktor watu 50 silnik 4,0 KW Gearbox 1

8 C25570000613 Silnik 4,0 KW Engine 4,0 KW 1
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10.7 Przektadnia zespotu wyciskania

Czesci zamienne przewidziane dla przektadni zespotu wyciskania. Szczegdtowe instrukcje na

temat demontazu znajdujq sie w kolejnym punkcie.

g

TS

ID KOD OPIS DESCRIPTION llos¢
1 C99255040201 Kompletny zespdt wyciskania  Squeezing group with shaft 1
2  CH18x11x80 Kotek Spring 1
3  C99255051010 Koto pasowe silnika Engine pulley 1
4  C99255051011 Koto pasowe wirnika Shaft pulley 1
5 (C99255051012 Stozek kota pasowego silnika  Engine pulley cone 1
6 C99255051013 Stozek kota pasowego wirnika  Shaft pulley cone 1
7  C99255700301 Silnik 55 KW Engine 55 KW 1
8 (C99255051014 Pas zespotu wyciskania Belt 6
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10.7.1 Demontaz przekladni zespotu wyciskania

a) Przed kazdq operacjq nalezy zapewnié tatwy dostep do czesci, ktére majq byé
wymienione, poprzez otworzenie ruchomych oston.

:

Y/ RV
AN E M
y il
]
2. URUCHOMIC RECZNIE
r—_1 1 POMPE, ABY
OTWORZYE  POKRYWE
1. DOSTEP DO KOMORY TECHNICZNEJ ZESPOLU GORNA
WYCISKANIA

b) Poluzowaé nakretki, ktére utrzymujq naprezenie pasow;

c) Odkrecié wszystkie sruby mocujgce obudowe przektadni.

4.7DJAC OSLONE STALA
S
g
=
3 W -
w 0 CEEE]
- -
>
\ 3.POLUZOWAC NACIAG PASOW PRZY
UZYCIU 2 NAKRETEK M24 WSPORNIKA
. SILNIKA
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d) Wymienié pasy

i- '
y
-

N\ !""’!-!}aﬁ

5.WYMIENIC PASY. W TEJ KONFIGURACII
MOZNA ZDJAC TAKZE KOtA PASOWE.
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e) Aby zdjgé kota pasowe (silnik i/lub wirnika), po zdjeciu paséw nalezy odkrecié srube

dociskowq przykreconq do watu, a nastepnie zdjqé ztqcze stozkowe i koto pasowe.
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10.7.2 Demontaz silnika zespotu wyciskania

Ze wzgledu na duze rozmiary siinika, w celu jego demontazu nalezy przeprowadzi¢

nastepujgcq procedure.

3. ODKRECIC 4 NAKRETKI M20

2.0BWIAZAC SILNIK PASAMI DtUGIMI NA TYLE, ABY
MOC PODTRZYMYWAC SILNIK OD GORY | SPROWADZIC
GO NA ZIEMIE, SPUSICZIAJAC GO POZA DRIWIAMI
BOCINYMI. WYKORZYSTAC ODPOWIEDNIE OCZKA
IACZEPOWE INAJDUJACE SIE NA SILNIKU, UzYC
ODPOWIEDNIEGO URZADZENIA PODNOSNIKOWEGO.

1.ABY WYMIENIC SILNIK NIE TRZEBA
IDEJMOWAC POKRYWY BOCINEJ ANI
GORNEJ

W

ALY

| AL AN AN Y A LAY

EI—I I,

4 IA POMOCA WOIKA PODNOSNIKOWEGO, ODPOWIEDNIEGO DO MASY SILNIKA, UMIESCIC PALETE NA PODtODZE KOMORY |
POZOSTAC NA POZYCJI

5 SPUSCIC SILNIK Z GORY, PRZY UZYCIU PASOW, | ZtOZYC GO NA ZIEMI (UWAZAC, ABY NIE PRZEKROCZYC DOSTEPNEJ DLUGOSCI
PASOW PODCZAS MANEWROW.)
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10.7.3 Usuniecie catego zespolu wyciskania

a) Usungé wszystkie akcesoria przymocowane do zespotu wyciskania;

b) Uwolni¢ zespdt od wszystkich punktéw mocowania i wspornikow.

1. WYJAC CALY ZESPOL SLIMAKA PRZEDNIEGO USUWAJAC

10 SRUB 10X45
/ 51K
u
= i
. 9) H
2.0DLACZYC | WYJAC 4.WYJAC 2 SRUBY . l /[
ItACIA INSTALACJI = M14X40 Z WSPORNIKA = - T f
HYDRAULICZNEJ RURY GORNEJ L8
(WODA/PERKOLAT) i i >J‘\
= o4 )|
3WYJAC 12 $RUB HT H | f g
M12X50 E"_ ! -
MOCUJACYCH ] T
SLIMAK ZAtADUNKU -

5WYJAC 8 SRUB  M16X40
TYLNYCH PLYT
WSPORNIKOWYCH

6. WYJAC SRUBY

MOCUJACE
\ -
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c) Aby méc wyjagé caly zespot wyciskania z gory, konieczne jest usuniecie elementu

ramy.

7. PRZYMOCOWAC ZAWIESIA DO GORNEJ POPRZECZNICY RAMY, WYJAC
PODTRZYMUJACE JA SRUBY, WYCIAGNAC POPRZECINICE UNOSZAC JA
DO GORY.

d) Wyjaé caly zespot.
HAKI PODNOSZACE
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— GANCI DI SOLLEVAMENTO

WYKORZYSTAC SPECJALNE HAKI | PRZY POMOCY ODPOWIEDNIEGO URZADZENIA
PODNOSNIKOWEGO UNIESC CALY ZESPOL WYCISKANIA | PRZENIESC GO POZA
KOMORE OD GORY

10.8 Walt zespotu wyciskania

Czesci zamienne przewidziane dla watu zespotu wyciskania. Aby uzyskac informacje na

temat demontazu watu i jego elementdw, nalezy zapoznac sie z ponizszymi akapitami.
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© 00 N O U B~ W N B

B
= O

KOD
C99255040207
C99255040202
C99255040203
C99255040005
C99255040006
C99255040205
C99255040204
C99255040210
CH18x11x80
C99255949211
C99255040213

OPIS

Zespot wyciskania bez watu
Wat zespotu wyciskania
tozysko z oprawq
tozysko dolne - goéra
tozysko dolne - dot
Uszczelka olejowa
Pierscien Segera

topatka 4-otworowa
Kotek

Sruby do topatki
Wspornik topatki 4 otwory

10.8.1 Wymiana topatek

DESCRIPTION llos¢
Squeezing group without shaft 1
Squeezing shaft 1
Bearing with support 1
Lower bearing - hight 1
Lower bearing - low 1
Oil sealing 1
Circlip 1
Paddles 4 holes fixing 20
Spring 1
Paddles screw 80

Paddles supporting 4 holes fixing 20

W celu umozliwienia dostepu do komory wirnika i wymiany topatek zainstalowano otwierane

ostony. Sq one dostepne od strony z drabinkq.

a) Otworzyé drzwi boczne, wejsé i postepowaé w sposdb wskazany ponizej.
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1.POLUZOWAC  NAKRETKI  M12,
ABY OTWORZYC OStONE STALA
ZESPOLU WYCISKANIA

2.0TWORZYC OSLONE STALA

¥

i

b) Aby wymienié wszystkie topatki, obracaé recznie wirnik.
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f ) /AR 20
= = Q

b 3.0TWORZYC g
KRATKI
| WYCISKANIA (3 L
NAKRETKI ~ M16 2
NA KAZDA
. KRATKE)
]
4.WYJAC SRUBY | WYMIENIC

LOPATKE (4 SRUBY 16X40 NA
KAZDA tOPATKE)
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10.8.2 Wymiana wirnika wyciskania

a) Aby mozna byto wyjqé wirnik, nalezy najpierw zdjgé goérng pokrywe silnika i
przektadnie zespotu wyciskania (zob. punkty ponizej).

4. WYJAC SRUBY | WYMIENIC

3. ODKRECIC 4
NAKRETKI ~ M20

ABY IDJAC
OPRAWE 7
£OZYSKIEM
4. IDJAC OPRAWE Z
LOZYSKIEM 5IDJAC  OPRAWE
USUWAJAC 12
NAKRETEK M18
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6.PRZYMOCOWAC ZAWIESIA DO WIRNIKA |
UNIESC GO, UWAZAJAC, ABY NIE UDERZYC
LOPATKAMI O KRATKI

7.ISUNAC PIERSCIEN SEGERA, USZCIZELKE |
LOZYSKA

b) Elementy u podstawy wirnika mogq pozostaé przymocowane do dolnego wspornika
podczas wysuwania wirnika. Mogqg one ulec uszkodzeniu podczas wyjmowania

catego wirnika.
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10.9 Wspornik wirnika wyciskania

Kody czesci wymiennych.

N &
el

ID KOD OPIS DESCRIPTION llosé
1 C99255040015 Pokrywa goérna Grid top 1
2 C99255040004 Wspornik dolny watu  Shaft lower support 1
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10.9.1 Demontaz wspornika wirnika wyciskania

Wspornik wirnika moze zosta¢ wymieniony po wyjeciu catego wirnika od géry (10.8.2).

A1

1.PRZYMOCOWAC ZAWIESIA DO WIRNIKA | UNIESC
GO, UWAZAJAC, ABY NIE UDERZYC tOPATKAMI O
KRATKI

Q "]
T A, |
= ]
1 O O N O O O O O Y w
F ]
Yy
. ot
B
r—X

PRZEKROJ A-A

DETAL B

2WYJAC 16 SRUB M 14X60
MOCUJACYCH WSPORNIK
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3.WYSUNAC WSPORNIK OD SPODU
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10.100twierane kratki i wspornik silnika zespotu wyciskania

Kody dostepnych czesci zamiennych.

= © 00 N o o b~ w N P F
o (W)

s
A W

KOD

C99255040535
C25504001500
C99255040206
C99255040311
C99255040312
C99255040313
C99255040314
C99255040521
C99255040517
C99255040516
C99255040534
C99255040537

OPIS

Obudowa ochronna

Pokrywa goérna

Wspornik dolny watu

Ptyta wspornika silnika

Sworzeh zamykajgcy gwintowany
Sworzenh ptyty silnika

Sworzeh zamykajgcy ptyty silnika
Sworzen drzwi inspekcyjnych kosza
Sworzeh mocujgcy drzwi kosza
Sworzeh mocujgcy drzwiczki kosza
Blokada pokrywy

Blokada pokrywy ze sworzniem

DESCRIPTION
Protection carter
Grid top

Shaft lower support

Engine support
Closing pivot

Engine plate pin

Engine plate pin

Grid doors pin
Locking pin
Threated pin

Hood locker

Hood locker with pin
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10.10.1 Demontaz kratek zespotu wyciskania

a) Przeprowadzié¢ operacje opisane (otwieranie zespotu wyciskania);

RN

b) Wyjaé sworznie i wymienié kratki.
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10.10.2 Demontaz wspornika silnika zespotu wyciskania

a) Przeprowadzié¢ operacje opisane (wyjmowanie silnika i zdejmowanie pokrywy

gornej).

ol

b) Wyjaé w kolejnosci: ciegna, sworzen, wspornik silnika.
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10.118limak ekstrakciji frakcji suchej

Przewidziane czesci zamienne. Szczegdtowe instrukcje na temat demontazu znajdujg sie w

kolejnych punktach.

ID KOD OPIS DESCRIPTION llos¢
1 C99255076005 Rura Slimaka ekstrakcii Tube 1
2 C99255076006 Pokrywa inspekcyjna Inspection door 1
3 C99255030113 Uchwyt Handle 1
4 C99255076002 Slimak ekstrakcii Dry fraction screw 1
5 C99255076003 Wspornik motoreduktora slimaka ekstrakcji  Engine support 1
6 Q03005006211 tozysko Bearing 2
7  SEGER100IN Stoper tozyska SEGER 100 IN Bearing stopper (big) 1
8  SEGER55 Stoper tozyska SEGERSS Bearing stopper (little) 1
9  CH10x8x100 Kotek Spring 1
10 C93519071008 Oprawa tozyska Bearing support 1
11 C99255050002 Reduktor do silnika 2,2 KW Gearbox for 2,2 KW engine 1
11 C99010050002 Reduktor do silnika 3,0 KW wersja ACEA Gearbox for 3,0 KW engine 1
12 C2557000401 Silnik 2,2 KW Engine 2,2 KW 1
12 C99010700004 Silnik 3,0 KW wersja ACEA Engine 3,0 KW 1
13 C99255076007 Element kohcowy watu Shaft terminal 1
14 C99255076004 Obejma podtrzymujgca silnik Engine stirrup 1
15 Q93001210142 Kotek wspornika silnika Engine pin 1
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10.11.1 Wyjmowanie slimaka ekstrakciji frakciji suchej

W celu wyjecia catego zespotu nalezy przeprowadzi¢ nastepujgcq procedure.

1.PRZYMOCOWAC
IAWIESIA DO CALEGO
ZESPOLU, UPEWNIAJAC SIE,
ZE JEST ON ODPOWIEDNIO
PODTRZYMYWANY
PRAWIDLOWYM
URZADZENIEM
PODNOSNIKOWYM
(PRZEPROWADIZIC ~ PASY
POD CALYM ZESPOLEM,
NIE_UZYWAC UCHWYTU
POKRYWY INSPEKCYJNEJ)

2.WYJAC 10 $RUB M 10X45
KOENIERZA
WSPORNIKOWEGO
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WYSUNAC OD PRIODU SLMAK | z+O72YC ZESPOL
DELIKATNIE NA ZIEMI (UZYC DREWNIANEJ PALETY JAKO
PODPORY, ZEBY GO NIE USZKODZIC)

10.11.2 Demontaz zespotu ekstrakciji frakcji suchej

a) Zdjagé motoreduktor z watu wyjmujac srube M12x40 z tbem wpuszczanym.

b) Wyjaé dwa pierscienie Seegera znajdujgce sie pomiedzy watem a oprawami tozysk;

c) Wyja¢ 4 nakretki M14, ktére mocujq oprawe tozysk.
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d) Wkrecié dwie sruby M12x70 w gwintowane otwory, aby wyjagé oprawe wskutek
nacisku wywieranego poprzez wkrecanie (wykonywaé na przemian i stopniowo po

po6t obrotu na srube).

e) Wyjgé oprawe

f) Wyjaé dwa tozyska (w razie potrzeby skorzystaé z odpowiedniego sciqgacza);
g) Wyjagé 10 srub M10x40 mocujgcych umieszczonych pomiedzy wrponikiem

motoreduktora a rurq.
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h) Wysungé slimak z rury.
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10.12Instalacja hydrauliczna

Przewidziane cze$ci zamienne. Informacje na temat dostepu do instalacji znajdujg sie w

nastepnym punkcie.
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KOD

C25520000321
C25520000403
C99255200001
C99255200005
C99255200010
C99255200011
C99255200012
C99255200013
C99255200014
C99255200015
C99255200018
Q09003502424

OPIS

Skrzynka zaworu perkolatu
Licznik wody z kotnierzem
Zawor wody

Cewka magnetyczna
Zawaor zwrotny

Zawor kulowy z dzwignig 2"
Srubunek stozkowy FF 2"
Ztqczka rurowa 2"

Trojnik 2"

Kolanko 90 FF 2"

Kotnierz DN 50 gwintowany 2"

Ztqcze elekiromagnesu

DESCRIPTION
Leachate valve electric control
Liter counter
Water valve
Magnet coil
Check valve
Hand valve
Junction
Junction

T Junction
Elbow 90 2"
Flange

Plug
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Dostep do instalacji wodnej

10.12.1

Aby uzyska¢ dostep do instalacji wodne] nalezy otworzy¢ drzwi boczne, co umozliwi

wykonanie podtgczen lub konserwacii.

Str. 144

HS 10 Tiger - Instrukcja obstugi i konserwacii



	1.  Ostrzeżenia ogólne
	1.1  Identyfikacja producenta
	1.2 Tabliczka znamionowa
	1.3 Symbole użyte w instrukcji
	1.4 Wprowadzenie
	1.5 Przeznaczenie
	1.6 Wprowadzenie
	1.7 Części maszyny
	1.8 Kwalifikacje pracowników
	1.8.1 Operator obsługujący maszynę
	PPE

	1.8.2 Operator odpowiedzialny za załadunek materiału do maszyny
	PPE

	1.8.3 Pracownik odpowiadający za unoszenie i przemieszczanie maszyny
	PPE

	1.8.4 Mechanik
	PPE

	1.8.5 Elektryk
	PPE

	1.8.6 Hydraulik
	PPE

	1.8.7 Niewyspecjalizowany konserwator
	PPE

	1.8.8 Wyspecjalizowany konserwator
	PPE

	1.8.9 Konserwator elektryk
	PPE



	2. Dane maszyny
	2.1 Wersje
	2.2 Nazewnictwo
	2.3 Rysunki wymiarowe
	2.4 Dane techniczne
	2.4.1 Temperatura robocza
	2.4.2 Oświetlenie

	2.5 Użyteczne informacje
	2.5.1 Momenty dokręcania śrub
	2.5.2 Środki smarne


	3. Przepisy bezpieczeństwa
	3.1 Wprowadzenie
	3.2 Zamierzone zastosowanie
	3.3 Możliwe do przewidzenia niewłaściwe użycie i użycie niezgodne z przeznaczeniem - zakazy
	Materiały niedozwolone

	3.4 Pracownicy obsługujący maszynę
	3.4.1 Lista środków ochrony indywidualnej - PPE

	3.5 Zmiana budowy i modyfikacje maszyny
	3.6 Środki ostrożności przed rozruchem
	3.7 Podczas rozruchu
	3.8 Prace konserwacyjne
	3.9 Znaki ostrzegawcze
	3.9.1 Wymiana piktogramów

	3.10 Piktogramy z instrukcjami zamieszczone na maszynie
	3.11 Rozmieszczenie piktogramów samoprzylepnych na maszynie

	4. Panel sterowniczy maszyny
	4.1 Panel sterowniczy

	5. Uruchomienie maszyny
	5.1 Instalacja
	5.1.1 Transport
	5.1.2 Podnoszenie
	5.1.3 Montaż nóg podporowych (6 elementów)
	5.1.4 Ograniczenia związane z przestrzenią i otwieranie drzwi
	5.1.5 Mocowanie maszyny do podłoża
	5.1.6 Wymogi dotyczące stabilności
	5.1.7 Montaż ślimaka wyciągającego frakcję suchą
	5.1.8 Montaż przenośnika odprowadzającego (opcjonalnie)
	5.1.9 Przyłącze hydrauliczne
	5.1.10  Połączenie elektryczne

	5.2 Uruchomienie maszyny
	5.2.1 Czynności wstępne
	5.2.2 Cykl automatyczny
	URUCHAMIANIE
	ZATRZYMANIE/WYŁĄCZENIE

	5.2.3 Załadunek materiału
	Załadunek przy użyciu przenośnika taśmowego
	Załadunek przy użyciu ładowarki
	Załadunek przy użyciu wózka podnośnikowego
	Strefy niebezpieczne

	5.2.4 Sterowanie ręczne
	URUCHAMIANIE
	WYŁĄCZANIE

	5.2.5 Przyciski awaryjne
	5.2.6 Otwieranie górnej pokrywy maszyny

	5.3 Wskazówki na temat prawidłowej regulacji maszyny

	6. Konserwacja
	6.1 Konserwator
	6.1.1 Zadania i ograniczenia konserwatora
	6.1.2 Klasyfikacja prac elektrycznych
	Elektryk konserwacji zwyczajnej
	Elektryk konserwacji nadzwyczajnej


	6.2 Konserwacja zwyczajna
	6.2.1 Smarowanie łożysk
	6.2.2 Regulacja/wymiana pasa zespołu wyciskania
	Regulacja
	Wymiana pasa

	6.2.3 Wymiana oleju reduktorów
	6.2.4 Kontrola i wymiana łopatek zespołu wyciskania
	6.2.5 Wymiana łożysk zespołu wyciskania
	6.2.6 Wymiana łożysk ślimaka ekstrakcji frakcji suchej

	6.3 Tabela częstotliwości przeprowadzania prac konserwacyjnych

	7. Wyszukiwanie usterek
	8. Analiza bezpieczeństwa maszyny
	8.1 Emisja hałasu
	8.2 Kompatybilność elektromagnetyczna
	8.3 Ryzyko resztkowe
	8.4 Użyteczne porady

	9. Ochrona środowiska
	9.1 Utylizacja maszyny po zakończeniu eksploatacji
	9.2 Procedura rozbiórki
	9.3 Sposób postępowania i usuwanie materiałów procesowych
	9.4 Ochrona środowiska naturalnego

	10. Konserwacja / wymiana elementów
	10.1 Drzwi
	10.1.1 Otwieranie i demontaż drzwi
	10.1.2 Siłowniki hydrauliczne do otwierania pokrywy górnej
	10.1.3 Siłowniki pneumatyczne drzwi bocznych

	10.2 Komponenty drzwi
	10.3 Zasobnik samowyładowczy
	10.3.1 Przednie elementy mocujące ślimaka górnego i zbiornika samowyładowczego
	a) Zdjąć oprawę nr 1 wyjmując w tym celu 4 śruby;

	10.3.2 Demontaż ślimaków
	a) Aby wymontować ślimaki należy przejść do komory tylnej po uprzednim wykonaniu operacji z punktu 10.3.1.
	b) Przed odkręceniem śrub opraw, należy przymocować zawiesia do ślimaka i podtrzymywać go tak, aby podczas demontażu nie spadł na ziemię.
	c) Następnie zdjąć zespół ślimaka górnego.
	d) Aby zdemontować zespół ślimaka dolnego, należy postępować w sposób określony dla ślimaka górnego.

	10.3.3 Ścianki górne i zbiornik samowyładowczy

	10.4 Ślimak dolny
	10.5 Złącze motoreduktor-ślimak
	10.5.1 Szczegółowe przedstawienie prawidłowego montażu

	10.6 Ślimak górny
	10.7 Przekładnia zespołu wyciskania
	10.7.1 Demontaż przekładni zespołu wyciskania
	a) Przed każdą operacją należy zapewnić łatwy dostęp do części, które mają być wymienione, poprzez otworzenie ruchomych osłon.
	b) Poluzować nakrętki, które utrzymują naprężenie pasów;
	c) Odkręcić wszystkie śruby mocujące obudowę przekładni.
	d) Wymienić pasy
	e) Aby zdjąć koła pasowe (silnik i/lub wirnika), po zdjęciu pasów należy odkręcić śrubę dociskową przykręconą do wału, a następnie zdjąć złącze stożkowe i koło pasowe.

	10.7.2 Demontaż silnika zespołu wyciskania
	10.7.3 Usunięcie całego zespołu wyciskania
	a) Usunąć wszystkie akcesoria przymocowane do zespołu wyciskania;
	b) Uwolnić zespół od wszystkich punktów mocowania i wsporników.
	c) Aby móc wyjąć cały zespół wyciskania z góry, konieczne jest usunięcie elementu ramy.
	d) Wyjąć cały zespół.


	10.8 Wał zespołu wyciskania
	10.8.1 Wymiana łopatek
	a) Otworzyć drzwi boczne, wejść i postępować w sposób wskazany poniżej.
	b) Aby wymienić wszystkie łopatki, obracać ręcznie wirnik.

	10.8.2 Wymiana wirnika wyciskania
	a) Aby można było wyjąć wirnik, należy najpierw zdjąć górną pokrywę silnika i przekładnię zespołu wyciskania (zob. punkty poniżej).
	b) Elementy u podstawy wirnika mogą pozostać przymocowane do dolnego wspornika podczas wysuwania wirnika. Mogą one ulec uszkodzeniu podczas wyjmowania całego wirnika.


	10.9 Wspornik wirnika wyciskania
	10.9.1 Demontaż wspornika wirnika wyciskania

	10.10 Otwierane kratki i wspornik silnika zespołu wyciskania
	10.10.1 Demontaż kratek zespołu wyciskania
	a) Przeprowadzić operacje opisane (otwieranie zespołu wyciskania);
	b) Wyjąć sworznie i wymienić kratki.

	10.10.2 Demontaż wspornika silnika zespołu wyciskania
	a) Przeprowadzić operacje opisane (wyjmowanie silnika i zdejmowanie pokrywy górnej).
	b) Wyjąć w kolejności: cięgna, sworzeń, wspornik silnika.


	10.11 Ślimak ekstrakcji frakcji suchej
	10.11.1 Wyjmowanie ślimaka ekstrakcji frakcji suchej
	10.11.2 Demontaż zespołu ekstrakcji frakcji suchej
	a) Zdjąć motoreduktor z wału wyjmując śrubę M12x40 z łbem wpuszczanym.
	b) Wyjąć dwa pierścienie Seegera znajdujące się pomiędzy wałem a oprawami łożysk;
	c) Wyjąć 4 nakrętki M16, które mocują oprawę łożysk.
	d) Wkręcić dwie śruby M12x70 w gwintowane otwory, aby wyjąć oprawę wskutek nacisku wywieranego poprzez wkręcanie (wykonywać na przemian i stopniowo po pół obrotu na śrubę).
	e) Wyjąć oprawę
	f) Wyjąć dwa łożyska (w razie potrzeby skorzystać z odpowiedniego ściągacza);
	g) Wyjąć 10 śrub M10x40 mocujących umieszczonych pomiędzy wrponikiem motoreduktora a rurą.
	h) Wysunąć ślimak z rury.


	10.12 Instalacja hydrauliczna
	10.12.1 Dostęp do instalacji wodnej



