Eﬂ?gug‘zsekie Rzeczpospolita Unia Europejska
pej - Polska Europejski Fundusz Spoteczny

Wiedza Edukacja Rozwdj

F-PR0O.093.20.2018
OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA (OPZ)
Przedmiotem zamowienia jest dostawa sprzetu informatycznego, specjalistycznego oraz narzedzi na potrzeby

Uniwersytetu Szczecinskiego (MASZYNY CNC) w ramach projektu UNIWERSYTET 2.0 - STREFA
KARIERY, nr umowy: POWR.03.05.00-00-2064/17-00.

I. DANE ZAMAWIAJACEGO

Uniwersytet Szczecinski

Al. Papieza Jana Pawta 11 22a
70-453 Szczecin

NIP: 851-020-80-05

1. TRYB UDZIELENIA

Zamowienie o warto$ci ponizej 130.000,00 zt netto — ZAPYTANIE OFERTOWE.

I11. ZAKRES PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1. Kody CPV:
— 42940000-7 (Maszyny do obrdbki cieplnej tworzyw).

2. Preferowana forma Swiadczenia dostawy: umowa.

3. Termin realizacji:
— maksymalnie 14 dni od dnia podpisania umowy.
— planowany termin podpisania umowy: 01.12.2023 r.

4. Miejsce dostawy: Uniwersytet Szczecinski, ul. Cukrowa 8, 71-004 Szczecin (Sekcja Wsparcia
Uzytkownikow UCI)

5. Szczegolowy opis przedmiotu zamowienia:

Przedmiotem zamowienia jest dostawa nizej wymienionego sprzetu — Maszyny CNC:

1. Frezarka CNC (przykladowa frezarka Proxxon FF 500/BL FF 500/BL CNC-READY 230 V) — 1 szt.

Minimalne parametry i warunki bezwzglednie wymagane

Silniki krokowe w 3 osiach.

Glowica obracana o 90 stopni w prawo i w lewo z mozliwoscig pracy pod katem

Ptynna regulacja predkosci preselekcji 200-4000 /min
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Narzgdzia robocze (np. frezy, wiertta) mocowane sa w tulejach zaciskowych o nastepujacych
$rednicach: 6 - 8 - 10 - 12mm (tuleje sa w zestawie)
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Masywny, frezowany stot koordynacyjny z trzema teowymi wpustami

6 | Silnik 400W zapewniajacy stabilne obroty rowniez przy niskich obrotach,

Wysokos$¢ wrzeciona od stotu: min 125mm,




Blat roboczy: min 400 x 125mm,

Posuw pionowy w 0si Z: min 220mm, posuw poziomy (poprzeczny) w osi X: min 310mm, posuw
poziomy w osi Y: min 100mm,

Gwarancja 12 miesi¢cy

2. Sterowanie frezarki (o ile nie ma w zestawie) — 1 szt.

Minimalne parametry i warunki bezwzglednie wymagane

Wspotpraca z szeroka gamag oprogramowania CNC: MACH3/4, Estlcam itp.

Gwarancja 12 miesi¢cy

Tej samej firmy co frezarka CNC
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Oprogramowanie do frezarki (przyktadowe oprogramowanie: Estlcam) — 1 szt.:
e Oprogramowanie komputerowe, ktére umozliwia tworzenie kodéow G dla rysunkéw (na
przyktad z Librecad).
e Shuzy jako oprogramowanie sterujace CNC, steruje ptyta kontrolera, ktora generuje sygnaty
sterujace silnikami maszyny.
e  Moze kontrolowa¢ minimum 3 osie.
e  Wspolpracuje z sterowaniem do frezarki i poprzez niego z frezarka.

3. Przejsciowka do podlaczenia sterowania frezarki do komputera (o ile jest konieczna) — 1 szt.

Minimalne parametry i warunki bezwzglednie wymagane
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Pozwala na podtaczenie do komputera sterowania do frezarki i komunikacj¢ z oprogramowaniem do
frezarki. Zaktada si¢ ze komputer posiada tylko standardowe ztacza USB.

4. Tokarka CNC (przykladowa tokarka Proxxon PD 400/CNC 24500) — 1 szt.

Minimalne parametry i warunki bezwzglednie wymagane

Przeznaczona do pracy z materiatami takimi jak stal, mosiadz, aluminium i tworzywa sztuczne

Do toczenia powierzchni czotowych i bocznych, stozkowych i wycinania gwintow

Rozstaw ktow: 400 mm

Posuw poprzeczny 85 mm

Wysokos¢ ponad sanie poprzeczne 58 mm

Mozliwo$¢ zamocowania glowicy frezarsko-tokarskiej

Sanie poprzeczne (regulacja 85 mm) i sanie gérne (zakres regulacji 52 mm) wykonane ze stali.

Sanie gorne z mozliwoscig obrocenia w celu toczenia stozkoéw (o kacie do 45°).
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Mozliwo$¢ zamocowania szerokiej gamy imakow narzedziowych oraz zastosowania uchwytow z
dwiema wktadkami w celu szybkiej zmiany narzgdzia i prostego ustawienia wysokosci

Predkosci wrzeciona — stopien 1: 80 -330 -1400 obr/min; stopien 2: 160 — 660 i 2 800 obr/min.
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Wysokiej jakosci trojszczekowy uchwyt tokarski wedlug normy DIN 6386 klasa 1 (tolerancja
wspotosiowosci: 0,04 mm).
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Zakres wielkosci obrabianego przedmiotu od 3 do 100 mm dzigki mozliwosci odwrotnego montazu
uchwytu.

13

W zestawie z ostong uchwytu tokarskiego z wytacznikiem bezpieczenstwa.

14

Narzedzie do gwintowania: do wycinania prawych i lewych gwintéw. Z kotami zgbatymi zmianowymi
dla 19 metrycznych skokéw: 0,2 -0,25-0,3-0,35-0,4-0,45-05-0,6-0,7-0,75-0,8-0,9-1
—-1,25-15-175-2-25-3mm.
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Znamionowa moc wejsciowa silnika 870 W,moc wyjsciowa 550 W,

16

Predkosci silnika: 1 400 /2 800 obr/min.

17

Wyprodukowane w Unii Europejskiej

18

Gwarancja 12 miesigcy
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Do tokarki dofaczone jest sterowanie umozliwiajace podiaczenie do komputera. Sterowanie musi miec¢
mozliwo$¢ obstugi dodatkowych modutéw CNC, ktoére mozna podiaczaé do tokarki, takich jak na
przyktad modut do wykonywania gwintow.
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Do tokarki dotaczone jest oprogramowanie umozliwiajace:

- symulowanie drogi przemieszczenia narz¢dzia

- bezposrednie sterowanie silnikami krokowymi

- tworzenie konturu obrabianego przedmiotu

- informacje o technologii sa przydzielane do kazdego elementu rysunku. Umozliwia to na przyktad
roézne predkosci obrobki i rgczng wymiane narzedzi.

- mozliwy jest rowniez wezytywanie istniejacych plikow w formacie .dxf.

- gotowy rysunek jest konwertowany na zestaw instrukcji dla maszyny.

- wygenerowany zestaw instrukcji jest zgodny z norma DIN/ISO 66025 i mozna go r¢cznie edytowac i
eksportowac.
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Produkt odpowiada nastepujacym dyrektywom i dokumentom normatywnym:
Dyrektywa EU EMC 2004/108/EG

DIN EN 55014-1 /02.2010

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2 / 03.2010

DIN EN 61000-3-3 / 06.2009

Dyrektywa maszynowa EU 2006/42/EG

DIN EN 61029-1/01.2010

5. Przejsciowka do podlaczenia sterowania tokarki do komputera (o ile jest konieczna) — 1 szt.

L | Minimalne parametry i warunki bezwzglednie wymagane
P
1 | Pozwala na podtaczenie do komputera sterowania tokarki i komunikacj¢ z oprogramowaniem tokarki.
Zaktada si¢ ze komputer posiada tylko standardowe ztacza USB.
6. Taca na wiéry do tokarki (o ile tokarka nie jest w nia wyposazona) — 1 szt.
L [ Minimalne parametry i warunki bezwzglednie wymagane
P
1 | Wykonana z blachy o grubosci min 1,25 mm
2 | Zapobiega wyciekaniu chtodziwa
7. Imadlo stalowe precyzyjne do frezarki CNC (przykladowe imadlo Proxxon Micromot PM 40 24 260) — 1
szt.
L [ Minimalne parametry i warunki bezwzglednie wymagane
P
1 | Kompatybilne z frezarka CNC
2 | Tego samego producenta co frezarka CNC
3 | Szerokos$¢ szczgk min 46 mm
4 | Rozstaw min 34 mm
5 | Materiat stal
6 | Rodzaj produktu Imadto maszynowe
8. Urzadzenie do ciecia gwintéow do tokarki — 1 szt. (przykladowe urzadzenie Proxxon NO 24 506)
L | Minimalne parametry i warunki bezwzglednie wymagane
P
1 | Kompatybilne z tokarkg CNC
2 | Obstuguje gwinty od M1 do M42




9. Stét uniwersalny podzialowy (przykladowy stét UT 400 Proxxon) — 1 szt.

Minimalne parametry i warunki bezwzglednie wymagane

Kompatybilne z tokarkag CNC

Naped pozwala na ruch do 360 stopni

Stozek do zamocowania uchwytu jest identyczny z gtdwnym trzpieniem tokarki,

Zrealizowa¢ mozna wigkszo$¢ podziatdw ponizej 100

Do zakresu dostawy naleza materiat mocujacy oraz 4 tarcze podziatowe: 27/42, 33/40, 34/39 i 36/38.

Gwarancja 12 miesi¢cy
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Tej samej firmy co tokarka CNC

10. Tarcza do uniwersalnego stolu podzialowego (jezeli nie jest zalaczona do stolu, przykladowa tarcza

Proxxon 24412) — 1 szt.

Minimalne parametry i warunki bezwzglednie wymagane

Dwa teowe rowki
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Tej samej firmy co uniwersalny sto6t podziatlowy

11. Pryzmaty do mocowania elementdw — 2 szt .(przykladowe pryzmaty Proxxon 24262)

Minimalne parametry i warunki bezwzglednie wymagane

Cztery rozne glebokosci nacigé pryzmatycznych V, wszystkie pod katem 90°.

Tej samej firmy co tokarka CNC lub frezarka CNC
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Kompatybilne z frezarka CNC i tokarka CNC

12. Zestaw nozy tokarskich (przykladowy zestaw Proxxon 24550)— 1 zestaw

Minimalne parametry i warunki bezwzglednie wymagane

Zestaw ze stali tokarskiej, 5-czg$ciowy, HSS (10 x 10 x 80 mm)

Po jednym do obrobki zgrubnej, przecinania, obrobki wykanczajacej, lewego i prawego frezu

Tej samej firmy co tokarka CNC
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Kompatybilne z tokarkag CNC

13. Zestaw nozy tokarskich do gwintowania (przykladowy zestaw Proxxon 24552)— 1 zestaw

Minimalne parametry i warunki bezwzglednie wymagane

Zestaw 3-czgsciowy (10 x 10 x 80 mm)
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Jeden frez do gwintu zewngetrznego , jeden do gwintu wewngtrznego (oba szlifowane do 60°,
metryczny), jeden do ogdlnego ciecia

Tej samej firmy co tokarka CNC

Kompatybilne z tokarkag CNC

14. Zestaw frezéw (przykladowy zestaw Proxxon 24610)— 1 zestaw

Minimalne parametry i warunki bezwzglednie wymagane

Zestaw 4-czg$ciowy

Frezy @2 -3-4i5mm.
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Podwajnie rowkowane zgodnie z DIN 327.




Tej samej firmy co tokarka CNC
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Kompatybilne z tokarkag CNC

15. Zestaw frezéw (przykladowy zestaw Proxxon 24610)— 1 zestaw

Minimalne parametry i warunki bezwzglednie wymagane

Zestaw 4-czgsciowy

Frezy @2 -3-4i5mm.

Podwdjnie rowkowane zgodnie z DIN 327.

Tej samej firmy co frezarka CNC
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Kompatybilne z frezarka CNC

16. Zestaw frezow cylindrycznych (przykladowy zestaw Proxxon 28722)— 1 zestaw

Minimalne parametry i warunki bezwzglednie wymagane

Zestaw 2-cze$ciowy ze stali wolframowo-wanadowej

Cylinder 3mm
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Tej samej firmy co frezarka CNC

UWAGA: Zamawiajacy informuje, ze jezeli w opisie podano nazwy towarowe produktéw to odnosza si¢ one
jedynie do jakosci, typu produktu. Zamawiajacy dopuszcza oferowanie rozwigzan rownowaznych tam, gdzie
uzyt nazwy wiasnej lub nazwy handlowej tj. oferowany przedmiot zamoéwienia nie moze mie¢ gorszych
parametréw niz wskazane w SWZ natomiast musi odpowiada¢ parametrom opisanym w SWZ. Na Wykonawcy
cigzy obowiazek wskazania ,,rownowaznosci” oferowanego produktu.

Przedmiot zamowienia Wykonawca dostarczy bezposrednio do miejsca wskazanego w zamoéwieniu. Sprzgt
bedzie roztadowany do miejsc wskazanych przez osobe zwigzana z realizacja zamoéwienia. Zamawiajacy
wymaga, aby dostarczony sprzet opakowany byl w sposdb zapewniajacy prawidtowe warunki transportu
i ewentualnego przechowania. W przypadku transportu i dostarczenia sprzgtu przez firme przewozowa sprzet
musi by¢ wyraznie opisany z wyszczegolnieniem nazwy sprzetu oraz miejsca dostawy. Dostawa zamdwionego
sprzetu bedzie realizowana przez Wykonawce na koszt i sitami Wykonawcy wraz z wniesieniem, w miejscu
dostawy jest dostep do windy.

IV. WYMAGANIA WOBEC WYKONAWCOW

O udzielenie zamowienia beda mogli ubiega¢ si¢ \Wykonawcy, ktorzy spetniaja warunki dotyczace:

1) zdolnos$ci do wystepowania w obrocie gospodarczym:
Zamawiajacy nie stawia warunku w powyzszym zakresie.

2) uprawnien do prowadzenia okreslonej dzialalno$ci gospodarczej lub zawodowej, o ile wynika
to z odrebnych przepisow:
Zamawiajacy nie stawia warunku w powyzszym zakresie.

3) sytuacji ekonomicznej lub finansowe;j:
Zamawiajacy nie stawia warunku w powyzszym zakresie.

4) zdolnosci technicznej lub zawodowe;j:

Zamawiajacy nie stawia warunku w powyzszym zakresie.

O zamowienie nie moga ubiegac sie Wykonawcy, ktorzy podlegaja wykluczeniu na podstawie art. 7 ust. 1
ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczeg6lnych rozwigzaniach w zakresie przeciwdziatania wspieraniu
agresji na Ukraing oraz stuzacych ochronie bezpieczenstwa narodowego (tj. Dz. U. z dnia 15 kwietnia 2022 r.
poz. 835), zwanej dalej ,,ustawa o przeciwdziataniu”. Na podstawie art. 7 ust. 1 ustawy o przeciwdziataniu z
postepowania wyklucza si¢:



1) wykonawce oraz uczestnika konkursu wymienionego w wykazach okres$lonych w rozporzadzeniu
765/2006 i rozporzadzeniu 269/2014 albo wpisanego na liste na podstawie decyzji w sprawie wpisu na
liste rozstrzygajacej o zastosowaniu $rodka, o ktérym mowa w art. 1 pkt 3 ustawy z dnia 13 kwietnia
2022 r. o szczegbdlnych rozwiazaniach w zakresie przeciwdziatania wspieraniu agresji na Ukraing oraz
stuzacych ochronie bezpieczenstwa narodowego (Dz. U. z 2022 r. poz. 835);

2) wykonawce oraz uczestnika konkursu, ktérego beneficjentem rzeczywistym w rozumieniu ustawy z
dnia 1 marca 2018 r. o przeciwdzialaniu praniu pieni¢dzy oraz finansowaniu terroryzmu (Dz. U. z
2022 r. poz. 593 i 655) jest osoba wymieniona w wykazach okreslonych w rozporzadzeniu 765/2006 i
rozporzadzeniu 269/2014 albo wpisana na liste lub bedaca takim beneficjentem rzeczywistym od dnia
24 lutego 2022 r., o ile zostata wpisana na list¢ na podstawie decyzji w sprawie wpisu na liste
rozstrzygajacej o zastosowaniu srodka, o ktorym mowa w art. 1 pkt 3 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022
r. 0 szczegélnych rozwigzaniach w zakresie przeciwdziatania wspieraniu agresji na Ukraing oraz
stuzacych ochronie bezpieczenstwa narodowego (Dz. U. z 2022 r. poz. 835);

3) wykonawce oraz uczestnika konkursu, ktorego jednostka dominujaca w rozumieniu art. 3 ust. 1 pkt
37 ustawy z dnia 29 wrzes$nia 1994 r. o rachunkowosci (Dz. U. z 2021 r. poz. 217, 2105 1 2106) jest
podmiot wymieniony w wykazach okreSlonych w rozporzadzeniu 765/2006 i rozporzadzeniu
269/2014 albo wpisany na liste lub bedacy taka jednostka dominujaca od dnia 24 lutego 2022 1., o ile
zostal wpisany na listg¢ na podstawie decyzji w sprawie wpisu na liste rozstrzygajacej o zastosowaniu
srodka, o ktorym mowa w art. 1 pkt 3 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. 0 szczegolnych
rozwigzaniach w zakresie przeciwdziatania wspieraniu agresji na Ukraing¢ oraz stuzacych ochronie
bezpieczenstwa narodowego (Dz. U. z 2022 r. poz. 835).

V. TERMIN WYKONANIA ZAMOWIENIA

Planowany termin wykonania realizacji zamdwienia: maksymalnie 14 dni od dnia podpisania umowy (jednak
nie pdzniej niz do 22.12.2023).

VI INNE ISTOTNE INFORMACJE

1.
2.

3.

Zamawiajacy podpisze z wybranym wykonawcg umowe.

Wykonawca przedlozy tylko jedna oferte, Zamawiajacy nie dopuszcza mozliwosci zlozenia oferty
wariantowe;j.

Planowane rozliczenie finansowe: zaptata wynagrodzenia nastgpi przelewem na rachunek bankowy
Wykonawcy w terminie do 14 dni, liczac od dnia otrzymania przez Zamawiajgcego prawidtowej pod
wzgledem formalnym i merytorycznym faktury oraz protokotu odbioru.

Ze wzgledu na fakt, iz zamowienie realizowane jest w ramach projektu wspotinansowanego z Funduszy
Europejskich w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego, Wykonawca zapewni w okresie od daty
zawarcia umowy do dnia 31 grudnia 2027 roku prawo wgladu Zamawiajacemu oraz wszelki instytucjom
przeprowadzajacym kontrole realizowanego projektu, we wszystkie dokumenty, w tym finansowe,
przechowywane w kazdej formie a zwigzane wykonanym zamoéwieniem.

VII. KRYTERIA OCEN ORAZ SPOSOB PRZYZNAWANIA PUNKTACJI

1.

Przy wyborze najkorzystniejszej oferty Zamawiajacy bedzie si¢ kierowal nastgpujacymi kryteriami i ich
wagami oraz w nastepujacy sposob bedzie ocenial spetnianie kryteriow:
> cena brutto - 100%

Sposéb oceny ofert wedtug przyjetych kryteriow (1%=1pkt)
Kryterium 1 bedzie obliczone za pomoca nastepujacego wzoru:

Cena brutto =[(Cn : Cb) x 100 %] x 100
gdzie:



Cn - cena najnizsza (brutto)
Cb - cena wynikajaca z oferty badanej (brutto)

Suma punktow otrzymanych przez oferte w kryterium 1 bedzie wynikiem otrzymanym przez dang oferte.
Wynik zostanie zaokrgglony do dwoch miejsc po przecinku, zgodnie 7 zasadami zaokrgglania.

V1. INFORMACJA NA TEMAT ZAKAZU POWIAZAN OSOBOWYCH LUB KAPITALOWYCH

Wykonawca, sktadajacy oferte nie moze by¢ powigzany z Zamawiajacym kapitalowo lub osobowo. Przez
powiazania kapitalowe lub osobowe rozumie si¢ wzajemne powigzania miedzy Zamawiajacym lub osobami
upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajacego lub osobami wykonujacymi w imieniu
Zamawiajacego czynnosci zwigzanych z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy
a Wykonawca, polegajacej w szczego6lnosci na:
— uczestniczeniu w spotce jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowe;;
— posiadaniu co najmniej 10% udziatow lub akcji, o ile nizszy prog nie wynika z przepisow prawa
lub nie zostat okreslony przez 1Z PO,
— petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta, pelnomocnika;
— pozostawaniu w zwigzku malzenskim, w stosunku pokrewiefistwa lub powinowactwa w linii
prostej, w linii bocznej do drugiego stopnia lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

IX. SPOSOB ZLOZENIA OFERTY

1. Oferty cenowe mozna sktada¢ za posrednictwem platformy zakupowej w  terminie
do 30.11.2023 r. do godz. 10:00 w formie podpisanego skanu formularza ofertowego (zatacznik).

2. Oferent moze zwroci¢ sie do Zamawiajacego za posrednictwem platformy zakupowej lub droga
elektroniczng lub telefoniczng (Bartosz Krefta tel. 91/444 1043; email: bartosz.krefta@usz.edu.pl) z
zapytaniem o wyjasnienie tresci Opisu Przedmiotu Zaméwienia lub z prosba o przekazanie od Zamawiajacego
niezbednych informacji w celu przestawienia oferty.

3. W toku badania oferty Zamawiajacy moze zagda¢ od Oferentow wyjasnien dotyczacych tresci ztozonych ofert
cenowych lub wezwac¢ do uzupehienia oferty.

4. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do zmiany terminu ztozenia ofert.

5. Postgpowanie o udzielenie zamoéwienia moze zostaé uniewaznione na kazdym etapie postgpowania,
bez mozliwosci zadania odszkodowania przez Wykonawcg.

X. WARUNKI ISTOTNYCH ZMIAN UMOWY

1. Dopuszcza si¢ zmiang postanowien zawartej Umowy w stosunku do tre$ci oferty, na podstawie ktorej
dokonano wyboru Wykonawcy w przypadku wystapienia nast¢pujacych zdarzen:

1) w przypadku gdy zmiana jest nieistotna w rozumieniu przepisoéw dotyczacych zamoéwien publicznych,
w szczegOlnos$ci gdy tgczna warto§¢ zmian jest mniejsza nizsza niz 10% warto$ci zamoOwienia
okreslonego w umowie pierwotnej, a zmiany te nie powoduja zmiany ogdélnego charakteru umowy,

2) konieczno$ci dostarczenia innego asortymentu, niz dostepny w momencie sktadania przez Wykonawce
oferty, spowodowanej w szczegolnosci zakonczeniem produkcji lub wycofaniem go z produkcji lub
obrotu na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej,

3) wystgpienia zmian powszechnie obowigzujacych przepiséw prawa w zakresie majgcym wplyw na
realizacje przedmiotu umowy;

4) zmiany terminu realizacji przedmiotu umowy z przyczyn niezaleznych od Wykonawcy;

5) sily wyzszej lub powstalej z winy osob trzecich uniemozliwiajgca wykonanie przedmiotu umowy
zgodnie z Umowa;

6) rezygnacji przez Zamawiajacego z realizacji czgéci przedmiotu umowy; w takim przypadku
wynagrodzenie przystugujace Wykonawcy zostanie pomniejszone, przy czym Zamawiajacy zaptaci za



wszystkie spelnione swiadczenia oraz udokumentowane koszty, ktore wykonawca poniost w zwigzku z
wynikajacymi z umowy planowanymi §wiadczeniami;

7) wystapienia przeszkdod o obiektywnym charakterze (zdarzenia zewnetrzne i niemozliwe do
zapobiezenia).

2. Niezaleznie od powyzszego, Strony dopuszczaja mozliwos¢ zmian redakcyjnych umowy oraz zmian
bedacych nastgpstwem zmian korzystnych z punktu widzenia realizacji przedmiotu umowy, w
szczegblnosci przyspieszajacych realizacje, obnizajacych koszt ponoszony przez Zamawiajacego. W takiej
sytuacji, strony wprowadza do umowy stosowne zmiany zastepujace dotychczasowe brzmienie umowy
albo tez kierujac si¢ poszanowaniem wzajemnych intereso6w, zasadg réwnosci stron oraz ekwiwalentnosci
$wiadczen i1 przede wszystkim zgodnym zamiarem wykonania przedmiotu umowy, okre$la zmiany
korzystne z punktu widzenia realizacji przedmiotu umowy.

3. W razie watpliwosci, przyjmuje si¢, ze nie stanowig zmiany umowy nast¢pujace zmiany: 1) danych
zwigzanych z obstuga administracyjno-organizacyjng Umowy; 2) danych teleadresowych; 3) danych
rejestrowych; 4) bedace nastgpstwem sukcesji uniwersalnej po jednej ze stron Umowy.

4. Wszelkie zmiany do Umowy wymagaja pisemnego aneksu podpisanego przez strony pod rygorem
Niewaznosci.

X1. INFORMACJA O MOZLIWOSCI SKEADANIA OFERT CZESCIOWYCH

Zamawiajacy nie przewiduje mozliwos$ci sktadania ofert czgsciowych.

X11. INFORMCJA O PLANOWANYCH ZAMOWIENIACH NA USEUGI POWTARZAJACE SIE

Zamawiajacy nie planuje uslug powtarzajacych sie.

Xl ZAYACZNIKI DO ZAPYTANIA OFERTOWEGO

Formularz Ofertowy



