ZATWIERDZAM

WYMAGANIA TECHNICZNO-UZYTKOWE
NR 101/DKWS

Ubranie ochronne WS

Nazwapzm

\NO-\SKA SPECJALNE

Dokumentacja jest wiasnoécig MON.
Zadna czes¢ niniejszej dokumentacji nie moze byé rozpowszechniana bez zgody DKWS,



. PRZEZNACZENIE:

Ubranie ochronne WS skiada sie z nastepujgcych elementow:

1. kurtki ubrania ochronnego WS

2. spodni ubrania ochronnego WS

3. ocieplacza pod kurtke ubrania ochronnego WS
IIl. WYMAGANIA TECHNICZNE:

Kurtka ubrania ochronnego WS musi byé wykonana z wodoodporne] tkaniny
poliamidowej w kolorze Pantone 19-0515 TPX — olive night z membrang

paroprzepuszczalng na bazie PTFE o parametrach nie nizszych niz wodoszczelnosé
min 15 000 mm stupa wody i paroprzepuszczalno$¢ nie nizszag niz 15 000 g pary
wodnej/m?/24 h (niedopuszczalne sg membrany chemiczne i poliuretanowe),
gramatura laminatu 170 g/m? 5% (100 % PA). Kurtka musi byé zapinana na zamek
rozdzielczy btyskawiczny dwusuwakowy przykryty dwiema listwami zapinanymi
na tasme samosczepng oraz w dolnej i gornej czesci na napy.

Kurtka musi posiadac dwie kieszenie zewnetrzne umieszczone na wysokosci linii
piersi umieszczone pionowo réwnolegle do zamka frontowego oraz kieszenie
na rekawach. Dot kurtki musi by¢ wykoriczony obtozeniem tworzacym tunel, w ktérym
musi by¢ umieszczona guma okragta w celu regulacji obwodu dotu kurtki za pomoca
stoperéw umieszczonych po bokach kurtki. Géra kurtki musi byé wykorczona stojka
do ktdrej chowa sig kaptur. Kaptur musi by¢ wyposazony w system regulacji obwodu
typu 3D to znaczy musi by¢é regulowany za pomocg gumy okragtej umieszczonej
w odpowiednio odszytych tunelach pionowym i poziomym oraz za pomocg patki
z taSmg samosczepng naszytej z tytu kaptura. Rekawy kurtki w dolnej czeéci musza
by¢ regulowane na obwodzie za pomocg zapinek z tworzywa sztucznego
z zespolong tasmg samosczepng. W gérnej czesci obu rekawow naszyte musza byé
duze prostokgty z taSmy samosczepnej z przeznaczeniem na umieszczenie oznaki
przynaleznosci panstwowej, oznake stopnia oraz grupe krwi. W wyrobie
nie dopuszcza sig¢ sztukowania elementéw. Wszystkie szwy kurtki muszg byé

podklejone tasmg celem ich uszczelnienia.

Spodnie ubrania ochronnego wykonane muszg byé z wodoodpornej tkaniny

poliamidowej w kolorze Pantone 19-06156 TPX — olive night z membrana

paroprzepuszczalng na bazie PTFE o parametrach nie nizszych niz wodoszczelnoéé



min 15 000 mm stupa wody i paroprzepuszczalno$é nie nizsza niz 15000 g pary
wodnej/m?/24 h (niedopuszczalne sg membrany chemiczne i pouliteranowe),
gramatura laminatu 170 g/m? +5% (100 % PA). Spodnie na catej dtugosci boku
muszg posiada¢ zamki btyskawiczne dwusuwakowe rozdzielcze przykryte listwami
zapinanymi na tasme samosczepng oraz napy. Goéra spodni musi byé wykonczona
rozporkiem zapinanym na zamek blyskawiczny oraz paskiem zapinanym na napy.
Pasek tytu musi by¢ $rodkiem lekko podniesiony, od wewngtrz z doszytym zamkiem
btyskawicznym zakrytym paspulg stuzacym do podpiecia karczka. Na pasku musza
byC rozmieszczone cztery podtrzymywacze pasa. (szlufki).

Nogawki spodni na wysokosci kolan muszg by¢ profilowane za pomoca
tukowatych cie¢. W goérnej czesci przodéw spodnie muszg posiadaé kieszenie ciete
zapinane na zamek btyskawiczny bryzgoszczelny. W dolnej czesci kieszeni musza
by¢ nabite oczka w celu odprowadzenia wody z kieszeni na zewnatrz.

W dolnej czgsci nogawek od wewnatrz musza byé naszyte tzw. mufki zapinane
na taSme samosczepng oraz napy. Dét mufki wykonczony musi byé wykonczony
gumg antyposlizgows, aby utrzymywat sie¢ na bucie. Dodatkowo z przodu mufki
umieszczony musi by¢ hak w celu zaczepienia o sznuréwke buta. W wyrobie
nie dopuszcza sig¢ sztukowania elementéw. Wszystkie szwy spodni musza byé

podklejone tasma celem ich uszczelnienia.

Podpinka musi by¢ wykonana z dzianiny typu Shelter w kolorze Pantone 19-0515

TPX — olive night bez membranowej lub analogicznej o réwnorzednych lub wyzszych

wiasciwosciach o parametrach podanych w tabeli nr 3 (100 % PES). Rodzaj
wykonczenia — prawa strona baranizowana, lewa gtadka, drapana, zapinana musi
by¢ na zamek btyskawiczny zytkowy rozdzielczy jedno-suwakowy w kolorze
oliwkowym. Po zamkiem musi byé umieszczona listwa chronigca — zapobiegajaca
powstawaniu mostkow termicznych-odszyta z tkaniny poliestrowej typu microfibra
lub analogicznej o réwnorzednych lub wyzszych wiasciwosciach.

Podpinka musi posiada¢ dwie kieszenie umieszczone w dolnej czesci po bokach
zapinane na zamki btyskawiczne zytkowe dodatkowo chronione paspulami odszytymi
z tkaniny poliestrowej typu microfibra lub analogicznej o réwnorzednych
lub wyzszych wtasciwoéciach. Doty rekawéw muszg by¢ wykonczone guma tamana

lekko $ciggajgc obwod rekawa. Dot podpinki musi by¢ wykonczony jest podcieciem
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tworzagcym tunel, w ktérym musi byé wprowadzona guma okragta zakoriczona

stoperami. W wyrobie nie dopuszcza sie sztukowania elementéw.

Wymagane jest ztozenie przez oferenta wynikow badan laminatu i dzianiny

ocieplacza, potwierdzonych przez akredytowane laboratorium stwierdzajgce
wymagania zawarte w tabeli nr 1 i 3 oraz o$wiadczenia o zgodnos$ci parametrow
w WTU

wystawionych przez producenta/importera lub oferenta o parametrach laminatu

oferowanego wyrobu z zapisami zawartymi oraz dokumentach
i dzianiny ocieplacza;

W celu oceny zgodnosci przedmiotu oferty z wymaganiami Zamawiajacego,
wraz z oferty nalezy przedstawi¢ jako wzor jednego kpl. ubrania ochronnego

z ocieplaczem w rozmiarze 104/178/94.

ll. WYMAGANIA DOTYCZACE SUROWCOW, MATERIALOW:
Tabela nr 1 Wymagania techniczne laminatu kurtki i spodni ubrania ochronnego WS.

S Jednostka . Oznaczenie
Lp. Wyszczegblnienie miary Wymagania i metoda badania wg
1 | Masa liniowa, g/m -
PN-P- 04613:1997
2 |Masa powierzchniowa, g/m? 170 +5%
kierunek
) N 750
3 |Sitazrywajaca, wzdiuzny PN-EN I1SO
nie mniegj niz ; 13934-1:2013-07
) kierunek N 750
poprzeczny
kierunek N 30 PN-EN ISO
4 Sita rozdzierania, wzdtuzny 13937-2:2002
nie mniej niz kierunek N a5 PN-EN ISO
poprzeczny 13937-3:2002
Zmiana wymiardw kierunek o 2 PN-EN ISO 5077:2011
5 | Po praniu wzdiuzny ° PN-EN ISO 6330:2013-
w temperaturze 60°C, | kierunek o 2 07
nie wiecej niz poprzeczny i procedura 3A
Przepuszczalno$é pary wodnej, 5 ] i
6 hie mniej niz g/dm2 h 1,7 PN-EN 13515:2004
Opdr przenikania pary wodnej Ret, 5 PN-EN ISO
¥ nie wiecej niz ARGV 8 11092:2014-11
Przepuszczalnos¢ powietrza, .
8 nie wiecej hiz mm/s 10 PN-EN 1SO 9237:1998
9 |Wodoszczelnose
91 przed i po 5 praniach wodnych, Eit EO) 1100 PN—_EE};’?(?SH
nie mniej iz PN-EN ISO 6330:2013
; : . procedura 3A
9.2 ﬁ;'genfn'ig."n?zpra”'a"h Bremicznyen, cm Hz0 1100 PN-EN 1SO
) 3175-1:2010
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po zginaniu w temperaturze - 40° C

93 nie mnigj niz

PN-EN 1876-2:2000
cm H20 1100

po oddziatywaniu paliwa i oleju

Bt nie mniej niz

PN-EN 343+a1:2008

cm H20 1100 p.5.1.3.5

10 | Trwato$¢ potgczenia warstw laminatu

brak delaminagc;ji
warstw materiatu
w zakresie
wigkszym od 5§ mm

wizualna ocena préb
po badaniach
wodoszczelnosci

Efekt oleofobowy . PN-EN ISO

| nie mniej niz stopien 4 14419:2010

1o | Odpornos¢ na zwilzanie powierzchniowe stobiefs 5 FN-EH ISOO;' Ran.2ans
nie mniej niz P

13 | Odczyn pH pH 9,0 PN-EN ISO 3071:2007

14 | Stopien odpornosci wybarwien, nie mniej niz

. ' G PN-EN ISO
14.1 | Swiatto /Xenotest/ zmiana barwy stopien 5 105-B02:2014-11
zmiana barwy 4
; s PN-EN ISO
14.2 | Woda zabrudzenie stopien . 105-E01:2013-06
bieli bawelny
tkanina PA-100
15 | Skiad surowcowy %
membrana na bazie PTFE

W tabeli nr 1 dopuszcza sig tolerancje zgodnie z obowiazujacymi w tym zakresie normami.

Tabela nr 2 Wykaz materiatow dodatkowych ktére muszg by¢ uzyte do uszycia kurtki

i spodni ubrania ochronnego.

[- L_pT - -ﬁa{z_wa materlaIu 7 |

1 2

‘ 1 | Tasma tunelowa ‘

2 !Tasma do uszczelniania szwow

3 Nici odziezowe

4 ITaér;a sambgt_:;_epna

5 Tasma sarr;ésczepn-é-
6 | Taém.é ;amosczégha
7 Tasma saﬁwoéczepna

I e e

8 Sznurek elastyczny (guma oqug+a)

‘zasadniczej

'Z membrana PTFE, szeroko$¢ nie wigkszej niz 2,2 cm

Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

Szerokosc tasmy 4, 0 cmz membranq PTFE
w kolorze dostosowanym do spodu tkaniny

, W kolorze dostosowanym do spodu tkaniny
zasadnlczej

Pohestrowe rdzenlowe masa Ilmowa 210 dtex X 3
'w kolorze tkanmy zasadmczej

Szerokosc 2 O cmw kolorze tkanmy zasadnlczej

Szerokoéc 2 5 cmw kolorze tkanlny zasadnlczej
Szerokosc 4 cm w kolorze tkanlny zasadnlczeq
Szerokoéc 10 cmw kolorze tkamny zasadnlczeJ

Sredmca sznurka O 3 cmw kolorze tkanlny zasadnlczej
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Stoper :

Nazwa materialu

| Mosugzne oksydowane o srednlcy S 5 mm

Zatrzask konfekcyjny wodoodporny

‘Zatrzask konfekcyjny

‘7,

. Zamek btyskawiczny

‘Zamek btyskawiczny

|M03|e,zny oksydowany zatrzask typu S, gtowka
'matowa z tworzywa sztucznego, g}adka w kolorze
tkanlny zasadmczej o) sredmcy 15 2 mm

{ Oksydowany zatrzask fgcznie z g’rowka o} sredmcy 15,2

mm

1 Typ, rodzaj, charakterystyka materialu

' Z Acetalu lub Delrin 500 w kolorze tkanmy ZaS&anCZGJ

Z tworzywa sztucznego, bryzgoszczelny spiralny
w rozmiarze 5mm jednostronnie nierozdzielczy
w kolorze tkaniny zasadniczej

Z tworzywa sztucznego, dwusuwakowy, spiralny
w rozmiarze dmm, jednostronnie rozdzielczy
w Kolorze tkaniny zasadniczej

Tabela nr 3 Parametry dzianiny zasadniczej ocieplacza pod kurtke ubrania

ochronnego WS.
S Jednostka : Oznaczenie
Lp. Wyszczegoélnienie miary Wymagania i metoda badania wg
PN-P-01703:1996
0, 0,
1 | Skiad surowcowy % 100 % PES PN-P-04847-10:1993
2 | Szerckosc¢ cm 160 215 PN-EN 1773:2000
3 | Masa liniowa, nie wiecej niz g/m 558
PN-ISO 04613:1997
4 | Masa powierzchniowa, nie wiecej niz g/m? 349
5 | Grubo$¢ dzianiny, nie wiecej niz mm 47 PN-EN I1SO 5084:1999
Wytrzymato$c na przebicie kulka PN-EN ISO 9073-
6 | nie mnigj niz dan 42 5:2008
kierunek
Zmiana wymiaréw wzdtuzny % 2
po praniu wodnym PN-EN ISO 5077:2011
7 o
w temperaturze 40°C, A —
nie wiecej niz % +2
poprzeczny
< - kierunek 5
g [CIANATMAININON |y sy % 2 PN-EN ISO 3175-
po praniu chemicznym Tp—n 42005
nie wiecej niz % +2 '
poprzeczny
9 Odpornoé¢ wybarwien na:
nie mnigj niz
Zmiana barwy 4-5
Zabrudzenie PN-EN ISO 105-
9,1 |wode L el 4 _
bieli poliestru stopiefs E01:2013-06
Zabrudzenie 4
bieli bawetny
9,2 |Pranie wtemp.40°C | Zmiana barwy 4-5 PN-EN ISO 105-
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Zabrudzenie

C06:2010

bieli poliestru 4
Zabrudzenie 4
bieli bawetny
Zmiana barwy 4-5
9,3 | Pranie chemiczne PN-P-04797:1993
Zabrudzenie 4
bieli poliestru
Zabrudzenie i
bieli bawetny
Zmiana barwy 4-5
] Zabrudzenie . PN-EN ISO 105-
9,4 |Pranie domowe bieli poliestru 4-5 C06:2010
Zabrudzenie 4.5
bieli bawetny
Zmiana barwy 4-5 PN-EN ISO 105-
9.5 | Potkwasny i alkaliczny [ 7 4z anie % E04:2013-06
bieli poliestru
Zabrudzenie 4
bieli bawetny
: Zabrudzenie
9,6 |Tarcie suche bieli baweny 4 PN-EN SO 105-
: Zabrudzenie X12:2005
9,7 | Tarcie mokre bieli bawetny 4
9,8 |Swiatlo sztuczne Zmiana barwy 5 gg;i’: 1'33 11 De-
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IV. WYMIARY:

Rycina nr 1 Spos6b mierzenia (oznaczenia podane w tabeli nr 4)

s

gy 2N _‘&»‘r’ &
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Tabela nr 4. Zestawienie wymiaréw gotowegb wyrobu.

ROZMIAR 178 184 190 196 tol
92 104,108) 96]104/108)1121104112/1201104/108 11211204128
A \entrana dl.tu 76 8080 |8 828282 84| 84| 84| 85 |=1.0
B Dlugost przody 63 0716706767069 |69 |69 A7 73 (210
€ [|¥20bwodu kiatki plersiowe 0,5 3[02,5100,3{68.5 70,466,5( 70,5|74,5}66,5|88.5 70 574,5[78,5 1.0
D [¥>0bwodu dod 7|6 59|63 )65 6367|711 65| 671 71] 75|10
E [obwédstdjki gora) 34 5|97 8 57159 | 61 38| 5961 63(=05
F [obwdd stéiki {po wszyu) 54 35057 B 57|59 | 61 38 596163 (=05
G [Wysokosé kotierza 2 przodu 95 9509,5/95(95]/9,5({95(95 a5(9,519,5195]:02
H Plugos rekawe od srodka tyls | 87 80,5 92 | 93 03,3 95 19,51 95 (94,5{96,5f 98 | 100(z1.0
I J¥>obwodu dok rekav 16,5 '5116,5) 17 |17.5 17|17 5] 18 17,5(175] 18 |18,5]20.3
J {12 obweodu rekawa ra lini pachy | 27 A130] 3 0)32]34 31]32] 34 36|05
K Plugost zamka frontowego 71 751757 7|77 a1 797981
L Phugost zamka kieszeni praedhiej | 24 H120(D[20]20|20|5H Bl2B|28]|28 i
M Dlugo&t zamka kieszeni rekana | 19 11155 15115 15 15] 15 15] 15| *
N Plugost zamkaw stojce £ 015192 51( 5355 52| 53| 55|57
0 Dlugog zamka wentjadi 34 5 S 03|30 36]36]36]3%
P ?Mﬁ&mm 3 37| 37| 37| 37(37,537,5(375) 36 [ 38 | 38| 38 [38,5(=05
R Pbwdd kaptura po wszydu 41 R4 H |44 4|8 450 46| 48 50 |05
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Rycina nr 2. Sposdb mierzenia (oznaczenia podane w tabeli nr 5)

Tabela nr 5. Zestawienie wymiarow gotowego wyrobu.

166 172 178 184 180

Lp. ROZMIAR tol,
78| 90| 94| 78| 82|90 |94| 82|20 |94|9|90]9s|106| 98106
A [Dhugess zzwnztrma nogawki (bez paska) | 105 | 105 | 105 | 108 | 108 | 128 | 198 | 121 | 110 fann | 1m0 | 124 | 124 | 24 | 117 ] 117 $1f
B |[Dhgoscwewnsrma nogawhi po szwe |75 77.5[77.5 (785 70,5]78,5 | .5 815|815 |81,5| 815835 |83,5 (8,5 | 855 85,5 115
C | Podksj przodu (bez paska) Blw|s | v v |y |78 88|l |w|wn]n 5
D |Podkedjtytu (bezpaska) 365 | 365365 (375 37.537.5 | 7.5 385 |38,5 38,5 385|305 | 38,5 3,5 [405 (405|415 | 408
E  [*:obwodu pasa{Sciagnisty guma) B S|4 |a|a|as|a7| 2|5 e]5n]0] 16
F [zobwodnuda Bl lwF|s|¥|B|lv|(B|B|v|B|e|7|e|a|nfua £
G [:obwodu doluncgawk M5 26 |55 Bl |BS| B w5 T|w|m|B|oln 0k
H  [Wysokos¢ paska przod sPs s s a5 |55} |55 555|505 12
I [Wysokodd paska it 8518585 |85 8585|8585 85|85 8585|8585 8a5)8s 7
] |Dhugosi mmkarozporka L ISUN BTN U EE LR BTE NE B BERISUE BEE BEN BER LY B -
K [Dhugosé zamka kisszeni przod 181818 f1g|sf8|8fd8|w|18|8|]w|n ~
L |Dhugos zmka boku nogawki-dot 102 [ 102 | 102 [ 105 [ 105 | 105 | 105 | 108 [ 108 [nos | 108 [una {ona [ e [ 1aef s "
M |Dugoi Zmis saake plunis|jrvjela|sj|la|s{rjaly|alyfa
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Rycina nr 3. Sposob mierzenia (oznaczenia podane w tabeli nr 6)

< t,
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Tabela nr 6. Zestawienie wymiaréw gotowego wyrobu.

156 n 7 ] 1%
p ROLMIAR 9 10004 6] 92| o6 [10a[ 108 6 [ 104 0a[ 12 04] 12| 120 oa[ce 2 [ 28] ™
A [Gertat 7H 7 P D S e S S S R R T R B R
B [Dugcki w5858 |58 a0 oo e [ o0& [ [ en o o4 et oo |6 | 86| 5] 68 st
C [ oovuds et pesuve) % | 60] 62 [ | 5 | 56| & |4 | 8| 6 | o | 66 |62 | 66 M@ e | & 0| 4 Jaig
D & chod o HEEAEHBEREEREEEGEEREHRE
E [obwidsi (v AR EED BB BRNBEAEEERBREBRE
| Flnsiattoiemagnts {8 [ 8o el els|s]aaso]s]e[s s8] e]8]s]ay
G [Chugedtrekana od dodia bl 880 o) 88[80[90.5(0L5)%05] %2 | % [93,51535) 95 (965 %5 |%4.5(%35] 98 | 100]410
H [ obeed dou e 0 [103{t05] 11 10] 10 fuos] 11 TroTuosT u Tua Juos] ur TuusTios] o |t Juus] 12 [
1 ot igecy | B[]0l ] wlalmlnlalnlalaleal a0 a5
] [oucostzants forionego s o6 e o6 [ oo [es | o[ m[m]nm m]ulnnlu]n]
K [ougeétasmiaesmei ety | 8 [ 18 (18 |39 | 8|18 |18 |8 8|8 8| 18|20 | 20| 0| B 2| D[ D] 2

Strona 12z 18

R




IV. SZKICE POGLADOWE:

Rycina nr 4. Wyglad kurtki ubrania ochronnego WS —widok z przodu.

S ;@_;g;

wA&J-'ﬁv-

Rycina nr 5. Wyglad kurtki ubrania ochronnego WS —widok z tytu.
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Rycina nr 6. Wyglad Spodni ubrania ochronnego WS —widok z przodu.

Rycina nr 7 Wyglad Spodni ubrania ochronnego WS —widok z tytu
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Rycina nr 8. Wyglad Ocieplacza pod kurtke ubrania ochronnego WS —widok
Z przodu

Rycina nr 9. Wyglad Ocieplacza pod kurtke ubrania ochronnego WS —widok z tytu
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V. WYMAGANIA DOTYCZACE KONSERWACJI, PAKOWANIA | ZNAKOWANIA
(CECHOWANIA):

1. Konserwacja:
a) Oznaczenie sposobu konserwacji powinno by¢ wykonane wedtug normy PN-

EN ISO 3758:2012 zawierajgce ponizszy uktad znakow:

1002 PA , 1A BATIE MEMBRAIY PTFE

o] A S & 3

2. Pakowanie:

a) kurtka ubrania ochronnego musi by¢ zapieta na zamek btyskawiczny, czeéci
boczne muszg by¢ wraz z rekawami przewiniete do tytu i ztozona poprzecznie
do tytu w komplecie razem z podpinka;

b) spodnie ubrania ochronnego musza byé ztozone na potowe i nastepnie
w diugosci na dwie czesci;

c) komplet ubrania ochronnego musi byé zapakowany do worka foliowego
i zaopatrzony w etykiete jednostkowa;

d) ubrania ochronne muszg by¢é zapakowane w kartony po 5 kompletow,

zaopatrzonych w etykiete zbiorczg.

3. Cechowanie:
a) Kurtka ubrania ochronnego musi posiada¢ ceche w postaci nadruku
termotransferowego zawierajgca:
— nazwe i znak producenta;
— wazrost i obwod klatki piersiowej;
— skitad surowcowy materiatu umieszczony od wewnatrz na lewej stronie

worka kieszeniowego lewego przodu.
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b) Spodnie ubrania ochronnego muszg posiadaé ceche w postaci nadruku

termotransferowego zawierajgca:

— nazwe i znak producenta;

— wazrost i obwodd pasa;

— skiad surowcowy materiatu umieszczony od wewnatrz na lewej stronie
nogawki tylu w odlegtosci 4 cm od linii wszycia pasa i 4 cm od szwu

krokowego.

c) Etykieta jednostkowa musi zawiera¢ co najmniej nastepujgce dane:
— Nazwe, adres i znak firmowy producenta;
— Nazwe wyrobu;
— Symbol, sktad surowcowy materiatu zasadniczego;

— Wielko$¢ wyrobu;

Znak stopnia jakosci i kontroli wyrobu;
— Miesigc i rok produkcji wyrobu;
— Oznaczenie sposobu konserwacji wedtug PN-EN 1ISO 3758:2012.

d) etykieta na opakowanie zbiorcze, musi zawiera¢ co najmniej nastepujgce

dane:

— Nazwe, adres i znak firmowy producenta;

— Nazwe wyrobu;

— Wielkos¢ wyrobu;

llos¢ kompletow.

e) Zasady kodyfikacji- Zasady i sposob kodyfikacji okre$la umowa.

VI. ZASADY ODBIORU.

Zasady i warunki odbioru wyrobu okresla umowa.

VIl. GWARANCJA:

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.

Strona 17 z 18

1+



ARKUSZ ZMIAN — TYLKO W DOKUMANTACJI ORYGINALNEJ.

Strona 18 z 18

PR



